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SRelfings patentirte Wethoden bie Syeiſung der vk 
keſſel zu reguliren. 
Aus beim Mechanies' Magazine, Qtr. 1846, Str. 1219. 
nis Siéfibungen auf Tab. I. 


Die erfte SInorbnung gut Erzielung einer lichern und regelmaͤßigen 
Keſſelſpeiſung, welche Fig. 13 darſtellt, hat mit einem gewoͤhnlichen 
Schieberventil einige Aehnlichkeit. V.ift ber Schieber; F eine in ber 
Dicke be8 Metalls angebrachte Kammer; K bie obere, X die untere 
Platte. Die Platte K wird durch bie Gelenke J,J,J. der feſten Pa⸗ 
rallelſchiene L dem Dampfdruck feſt entgegengehalten unb mii Huͤlfe einer 
endloſen Schraube und eines Rades M, M mit bem Schieber V in innige 
SBerüfrung gebracht. Wenn man e8 vorziehen folle, fo famm bie 
Schraube aud) an bet Außenſeite beà —- — ane 
gebrad)t werden. 


Die untere platte X fat zwei — eine bei f jut Auf⸗ 
nahme bec Waſſerroͤhre Z und bie audere bei R, wm. das Niederſinken 
des Waſſers zu geſtatten, wenn dieſes durch bie verſchiebbare Kammer F 
barüber hinweggefuͤhrt wird. Die Waſſerroͤhre Z iſt vermittelſt des feft 
geſchraubten coniſchen Theils P wit dem Keſſel feſt verbunden. Eine 
durch bie Stopfbuͤchſe H gehende Spindel Gutheilt bem Schiebventil, au 
das fie befeſtigt ift, eine hin⸗ usb hergehende Bewegung mit. Die 
Wirkungsweiſe des Apparats iſt num folgende. Wenn die verſchieb⸗ 
bare Kammwmer F über den Duifibrungécenal f. ge6rvad)t wird, jo füllt 
ſie fd), ba fie pen ber SMatte .K bebedt ift, mit Waſſer. Wird fie un 
vorwaͤrts geſchoben, ſo fommt bec hintere jolibe Seil des Schiebers 
über ben. Zuführungscanal ngb verſchließgt in, waͤhrend bie Kammer F 
über bie Oeffnung R. gelangt unb ihren Inhalt durch bie letztere augen⸗ 
blicllich in ben Keſſel fallen laͤßt. Sollte aber ber Keſſel bis aut ge⸗ 
hörigen Waſſerlinie gefüllt ſeyn, (o kehrt bie verſchiebbare Kammer, ohne 
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ifren Inhalt "abgugeben ; an ihren plat nd * die bins Sobre I 
geítattet allem burd) bie f'ammer etia zurückgeführten Dampf in einer 
Richtung au entmeidjem, welche bec be& einfitümenben Waſſers entgegen⸗ 
gejegt ift, jo bag ber Waſſerzufluß fortwährend (vel. erBalten wird. 
—Fig. 14 fielft ben ſenkrechten Durchſchnitt einer Waſſerbuͤchſe bar, 
welche nach Belieben angeſetzt und wieder abgenommen werden kann, 
ohne irgend einen Theil des Dampflfeſſels su ſtoören. A ift eine Waſſer⸗ 
büchſe von leichtem Eiſenblech mit einem loſen Deckel; bie Buchſe ift 
mit Ohren verſehen, mit deren Hülfe fie an ben Dampflkeſſel geſchraubt 
werben kann. Sie ift mit einer Hoͤhlung verſehen, um mit der Stori⸗ 
büchſe ber Waſſerroͤhre leichter beilommen gu koͤnnen. D ift ein ſchwim⸗ 
mender Waſſerſtandszeiger ober ein feſtes Glas mit einer graduirten ir— 
denen Scale; C ein biegſamer Schlauch, welcher bec Waſſerzuführung 
wegen an irgend irgend einer geeigneten Sielle angebracht werden kann; 
E ein anderer Schlauch, welcher, nachdem bie Buͤchſe an ihrem Platze 
ift, «t eine Stopfbüchſe befeſtigt wird. Der Schlauch E fónnte zwar 
direct nad) dem Zuflußbehaͤlter geleitet werden; man unterbricht jedoch 
die Leitung durch die Waſſerbüchſe, um den Maſchiniſten in den Stand 
zu ſetzen ſich von bem Grade unb bet Regelmaͤßigkeit ber Waſſer— 
zuführung zu überzeugen. Wig. 15 ift ein Querſchnitt durch das Ventil 
mit dem parallelen Schieberapparat. Fig. 16 iſt ein Querſchnitt durch 
das andere Ventil, deſſen Deckel durch Schrauben unb Muttern nieder—⸗ 
gehalten wird. Fig. 17 ſtellt einen Grundriß bec unteren flachen Platte dar, 
mit Hinweglaſſung des Ventils nebſt Zugehoͤr. Fig. 18 ift ber Duet: 
ſchnitt eine8 mit einem doppeltwirkenden Ventil verſehenen Dampfkeſſels. 
Das Ventil gibt ſein Waſſer an eine gewöhnliche, in der Mitte des 
Dampfkeſſels befindliche Röhre ab. Wig. 19 ift der Horizontaldurch⸗ 
ſchnitt, Sig. 20 ber Querſchnitt eines rotirenden Speiſehahns. A, Wig. 19, 
it bie nad) bec Waſſerbüchſe B fübtenbe Gpeifevófre; C. eineian ber 
Welle Debefeſtigte Kurbel. Der waſſerdichte Schluß bec Welle D: wivb 
mittelſt des Kegelo E. bewerkſtelligt. F, F ſind bie Gandfe, welche den 
Hahn Gamit Waſſer verſehen. Dieſer dreht ſich waſſerdicht in. einem 
Gehaͤuſe, it welchem fid) vier rechtwinkelig zu einander geſtellte Deff⸗ 
nungen Y,Y unb £,Z befinden, bie abwechſelnd uͤber ble ODeffnung bed 
Hahns gelangett, Eine Oeffnung des Gehaͤuſes, ndmlidy bie horizon⸗ 
Nale, dient nur aut Herbeifuͤhrung des Waſſerd, bie anbecé aber, naͤmlich 
die verticale, dient zur Entleerung des Waſſers, wobei ſie auch dem 
Dampf den freien Durchgang eeftáttet. 
Die Figuren 21 unb 22 ſtellen eine — dar, bei dan 
bec 3wed- bet. Keffebſpeifung durch eine Roͤhre, welche in.einet andern 
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gleitet, exxeicht wird. &' iſt eine in bie Waſſerbuͤchſe A fÜbtenbe Zu⸗ 
flufrófre; C bie Stopfbüchſe; D eine in ben verſchiebbaxen Cylinder E 
geſchraubte Spindel; F ber dufere Cylinder; G bie zur Aufnahme beó 
Waſſers bieneube Deffnung; H bie Ausflußoöffnung. 


If. 


SSerbefferungen iu ber Gonfiruction ber Dampfkeſſeloöͤfen unb 
Sobbampfung&appatate, morauf ſich William Spiby, 
Ingenieur zu Carrington in der Grafſchaft Nottingham, 
am 1. April 1846 ein Patent ertheilen ließ. 

Aus dem London Journal of arts, San. 1847, G. 390. | 
Mit Abbildungen auf Cab. L | - 


Sig. 23 ftellt ben ſenkrechten Laͤngendurchſchnitt eines für einen 
cylindriſchen Dampfkeſſel eingerichteten Ofens bat. Wig. 24 ift ein 
Querſchnitt beó Ofens, nad) bec Pigie 1,2 (Wig. 23), unb Fig. 25 ein 
forigontafer Durchſchnitt mit Hinweglaſſung be8 Keſſels. a,a ift ber 
Jtoft; b bic vlde unb cc o, c? bex, Feuercanal. - Regiexet if [o ein⸗ 
gerid)tet, bag bie au& bem Ofen fommenben feipen Gafe fáng8 Det 
mittleren 9[btbeilung c des Weuercanalé unterfalb ber Mitte beà Keſſels 
hinſtrömen, bann láng8 bet Abtheilung ct! unter ber einen. Seite beà 
Keſſels zurüſflehren, durch ben Ganal c? unterfalb bec Bruͤcke fid) bin: 
defen unb,enblid) durch bie Abtheilung c? in ben Schornſtein iren 
Weg nemen, Die Brücke b ift weit (d)máler als bie Breite ber Feuer⸗ 
ficlle, unb pberfjalb ber Brücke befinbet fid). zu beiben Geiten bie Muͤn⸗ 
bung eines Ganal& d. Durch bieje von. bec SBorberfeite des Ofens nach 
ber Feuerbruͤcke ſich erſtreckenden Canaͤle wird eim Luftſtrom herbei⸗ 
geleitet. Der wed dieſer Anordnung geht darauf hinaus, von zwei 
entgegengeſetzten Seiten einen. Luftſtrom gegen bie aus bem Ofen ent⸗ 
weichenden anverbrannten Producte au. leiten. unb. ihnen ben au ihrer 
Verbrennung noͤthigen Sauerſtoff zuzuführen. 

Ohige Varheſſerungan laſſen ſich in gleichem Sinne aud) auf bie 
Oefen anderer Dampfkeſſel, deßgleichen auf die Defen von Abdampfungs⸗ 
appax aten aupenden. Der Horizontaldurchſchnitt Fig. 26 zeigt ihre An⸗ 
wenbung: auf. bie Oefen beo. kofferförmigen Dampftefſel. Der Feuercanal 
erſtredt fd) hier pum et, c? wyb c5, ſo daß ex einmal mehr unter jeder 
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Seite des Dampffeſſels weggeht als in. Fig. 25. Die reni ber 
heißen Gaſe ift durch Pfeile angebeutet. 


In beiden vorhergehenden Faͤllen befinden ſich Ofen und Feuercanal 
außerhalb des Keſſels. Die Figuren 27 und 28 ſtellen jedoch einen 
Dampfkeſſel dar, der ſeinen Ofen und Feuercanal im Innern hat; 
Fig. 27 iſt ein Längendurchſchnitt und Fig. 28 ein Querſchnitt des 
Keſſels. Sm vorliegenden Falle ijt bie Bruͤcke ober vielmehr bie Paſſage 
uͤber dieſelbe nach dem Feuercanal eingezogen, und die Luft wird durch 
Ganále d zugeführt. 

Wig. 29 ftellt einen. in. ben verbeſſerten Ofen eingefegten  9f6- 
bampfungéfeffel im verticalen, unb Wig. 30 ben Ofen unb Weuercanal 
im horizontalen Durchſchnitte bar, — Der Feuercanal gebt bier nid)t untet 
ber Bruͤcke hinweg, fonberm giebt fi von bem S fen ríngó um ben 
Keſſel nad) bem Schornſtein. Die Luft tritt gerabe über der Bruͤcke 
durch bie Ganále d hinzu. 
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III. 
Sampſon's ſpiralförmiger Waſſerheizer. 


Aus bem Mechanics' Magazine, 1846 Nr. 1218. 
Mit einer Abbildung. m 






-— m Dieſer in. England patentitte 
/ DII / —* Waſſerheizer bietet ſolchen induſtriellen 
ssi Anſtalten, vo man haͤufig Gefegenbeit 
' fat große Raͤume mittelft Dampf zu 
heizen, fofgenbe Vortheile dar: 1) be⸗ 
ſitzt er bei einem kleinen Volum eine 
febr große Verdampfungskraft; 2) 
erfordert er bei weitem weniger Vrenn⸗ 
material als die meiſten anderen 
Dampfkeffel unb. 3) braucht er mur 
alle 14 Stunden einmal geſpeist zu 
werden. 
Die Feuerſtelle iſt im nS bed 
großen Cylinders Aund wird buvd) ble 
geneigte Roͤhre H mit Brennmaterial 
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acípeiót; D ift ber Aſchenraum unb. E ber gamin. Das Waſſer ift in 
einer kreisförmigen Kammer entfalten , welde das (euer umgibt; bae 
obere Ende berjelben ift fuppelférmig unb ven ihm fteigt ein kreisfoöͤr⸗ 
miges Dampfauslaß⸗Rohr F jenfred)t auf, um welches ein anbete8 Dampf» 
auslaß⸗ Rohr ſpiralförmig gemunben ift. Die zwei Dampfróften. en- 
bigen fid) in ein Rohr G', deſſen Ende man mit einer beliebig langen 
Roͤhrenleitung zur Dampfheizung verbinben kann. Durch das Rohr R 
wird der Apparat mit Waſſer geſpeist. 


Der ganze Apparat iſt aus Gußeiſen gemacht. Man kann ihn mit 
einem gemauerten oder gußeiſernen Gehäuſe verſehen. In der Grafſchaft 
Kent iſt er bereits haͤufig in Gebrauch. | 


IV. 


Wheeler's patentirte atmoſphäriſche Gifenbabn. 
Aus bent Mechanics' Magazine, €ept. 1846, S. 275. 
Mit Abbildungen auf Sab. I. 


Die bebeutenbfte Mangelhaftigkeit bec atmoſphaͤriſchen Eiſenbahnen 
nach dem bisherigen Syſteme liegt wohl in der Einrichtung der ſich 
óffnenben unb ſchließenden Klappe; fie entſteht aus ber. Schwierigkeit 
ober vielmehr Unmoͤglichkeit, bie Klappe unter den gewaltſamen Gin; 
wirkungen bei ihrem Betriebe unb ben atmoſphaͤriſchen Einflüſſen luftdicht 
ju erhalten. Es ſind ſchon vielerlei Abaͤndermmgen ber. Klappen oder 
Laͤngenventile vorgeſchlagen worden, deren jede von ihrem Erfinder als 
ein vollkommenes Mittel gegen die belannten Maͤngel geprieſen wurde. 
Im allgemeinen hat die Anſicht die Oberhand gewonnen, daß an die 
Stelle der Roͤhre mit offener Klappe eine geſchloſſene treten muͤſſe. In 
Wheeler's Patent für „Verbeſſerungen in. ber Conſtruction unb. bem 
Betrieb ber Gijenbabnen^ ift bad felgenbe Syſtem beſchrieben, welches 
nid nur von vitem Scharfſtan zeugt, ſondern aud) wirklich bem Be⸗ 
bürfniffe abzuhelfen verfprid)t, naͤmlich eine. atmoſphaͤriſche Gifenbabn 
herzuſtellen, bei welcher ein. in einer geſchloſſenen Roͤhre laufender of; 
ben wirkſam ift, ohne bag bie Roͤhre eine Klappe oder Oeffnung be⸗ 
ſaͤße, durch welche Luft eintreten und ſomit ein Verluſt an Kraft herbei⸗ 
gefübrt werden könnte. Zum naͤheren Verſtaͤndniß dieſes Syſtems mag 
bet folgende Auszug aus Wheeler's Specification dienen. 
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fg. 32 zeigt ben Querſchniit einer 12 Zoll weiten. gußeiſernen 
Haupttoͤhre, Sig. 33 einem Laͤngendurchſchnitt derſelben. Dieſe Haupi⸗ 
tébte bat oben eine ſchmale Oeffnung oder einen Schlitz, welcher fid) 
über bie ganze Laͤnge der Röhre erſtreckt, unb. iſt an. ben Enden zur 
Verbindung einer. erforderlichen Anzahl von Roͤhren, welche eine Linie 
bilden ſollen, mit Flanſchen verſehen. E, E ſind zwei Hörner, welche 
eine Ke bedeckende Klappe ober Schridewand aus Leder, Gutta⸗Percha 
oder aͤhnlicher dehnbarer Materie tragen, die an den Seiten der Haupt⸗ 
rohre bei G, G befeſtigt ift. Dieſe Decke ift in. ihrer Mitte ſowohl auf 
bec oberen als unteren Fläche ber gongen Laͤnge nad) durch Streifen 
von Leder oder dergleichen verſtärkt und zwar oben durch einen, unten 
durch zwei oder mehr Streifen, ſo daß die nach unten ſich erweiternde 
Oeffnung ober ber Spalt bec Hauptroͤhre ausgefuͤllt ift. Ueberdieß (inb 
dieſe Streifen durch bünne meſſingene ober ſonſt metallene, auf bet 
oberen unb unteren. Flaͤche aufgenietete Plattirungen verſtaͤrkt und ge⸗ 
ſchützt. Dieſe Sede ober Scheidewand F liegt für gewöhnlich auf bem 
Scheitel bec Röhre au[ unb verſchließt fo bie Oeffnung ber fegtern, voie 
Wig. 32 zeigt, wodurch fit (rev ganzen Länge nad) luftdicht erhalten 
wird. In Wig, 33 ſieht man einen das Kaliber der Hauptröhre nahezu 
luftdicht ausfüllenden und gleitenden Kolben H, an welchem eine Kolben⸗ 
ſtange nebſt Wagengeſtell haͤngt. Dieſes Geſtell läaͤuft innerhalb ber 
Rohre auf Frictionsrädern oder Rollen LI unb trägt ein größeres Jab K, 
welches ein wenig uͤber die Oeffnung im Scheitel der Hauptröhre her⸗ 
vorragt und bie Lederdecke F emporfjebt, fo wie es in ber Abbildung, 
insbeſondere in Fig. 32 durch bie punktirten Linien angebewtet if. 
L,L ſtellt eu Ctüd vem unteren Geſtell eines gewoͤhnlichen Eiſenbahn⸗ 
wagens dar, unter welchem das aäͤußere Stab M in gewöhnlichen Traͤgern 
gelagert iſt. 

Wenn nun in einer fortlanſenden Reihe von fo eingerichteien und 
mitten zwiſchen den zwei Schienenlinien gelagerten Röhren durch die 
Luftpumpe, Dampf oder ſonſtige Mittel, ein leerer Raum (und zwar in 
bem bot bem Kolben H befindlichen Raume) ergengt wird, (o wird der 
hinter bem Kolben ſtattſindende atmoſphaͤriſche Druck bem. Kolben mi 
einer bem Grade bec Luftverdünnnng entſprechenden Gewalt vorwärts 
drücken. In Folge dieſer Kraft wird ber Kolben ſammt feinem €ejtell 
vorwaͤrts geſchoben unb mit ihm das innere Rad K, welches bie «ber; 
bede F aufBebenb unb gegen das aäͤußere Triebrad M. angofeab, dieſes 
ſammt bem varan Büngenben Wagen vorwaäris treiben wirt. 9m Bin; 
teen. Theile dieſes Wagens befnbet fd eim kleines Rad N. Dieſes 
tab, welches fid) hinter den Raͤdern K und Mebeliebig Deben unb 
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ſenken [agt, leitet unb drückt ben mittleren verſtärkten Theil der Decke 
an ihren altem Ort, námlid) in big Spalte bec Oeffnung oben auf bet 
Röhre. 

Es ift einleuchtend, daß in bie Hauptroͤhre nirgends atmoſphaͤriſche 
?uft eintreten. fam, ausgenommen an ihrem jenſeitigen Ende hinter 
bem Kolben, jo daß ein Verluſt an. Kraft in Folge eines Leckes mög— 
licherweiſe nicht ſtattfinden kann. Sollte es wünſchenswerth erſcheinen, 
bie atmoſphäriſche Luft durch ben. Kolben H eintreten zu laſſen, um 
den Zug anzuhalten, ſo kann dieß durch den Zugführet oder eine andere 
SBetfon. von dem Wagen aus geſchehen, indem dieſer Fuͤhrer nur. ben 
Hebel O anzuziehen braucht, welcher das kleine Rad Ot niederdrückt, 
worauf letzteres bie Decke F unb. damit eim inneres Rad P niebder⸗ 
brüdt; dadurch aber hebt unb öffnet fid) mittelft des Hebels Pt eim 
Ventil Q am Ende einer durch ben. Kolben nad) vorn ſich erſtreckenden 
Röhre O!. Sobald dieſes Ventil ſich offnet, dringt bie atmoſphariſche 
Luft durch den Kolben in den vor dieſem befindlichen Theil der Haupt⸗ 
röhre. Außerdem bleibt das Ventil Q geſchloſſen; das Rad P mit bem 
Hebel wird durch das Gegengewicht Rin ber geeigneten. Lage er—⸗ 
halten. 

Sig. 34 ſtellt eine andere Art der Bedeckungsklappe ober Ueber— 
decke F!,Fi bar, welche anftatt eines breiten. Lederſtückes oder fenftigen 
elaſtiſchen Materials, aus einer Anzahl an den Rünbern. zuſammen⸗ 
genähter ober genieteter Streifen von gleichem Material zuſammengeſetzt 
iſt. Es liegt hier der obere und breitere Lederſtreifen, auf jeder Seite 
mit ben (d)máleren Streifen verbunden, flach oben auf ber Hauptröhre; 
ſein mittlerer verſtaͤrkter Theil (welcher bie. gleiche Beſchaffenheit fat, 
wie er mit Bezug auf. Fig. 82 beſchrieben wurde) liegt feft an. und 
füllt tie Deffnung im oberen. Theil bec Hauptroͤhre aus. Die punt 
tirten inien zeigen biefe Decke in. ber Worm wie fte fid) durch baé 
Aufheben beim Durchpaſſtren des inneren. Rades Kubildet. Man fieht 
zugleich wie die Streifen an ihren Raͤndern mit einander vereinigt 
ſind, fo bag fte eine geſchloſſene und kuftdichte Decke uͤber ber Haupt⸗ 
röhre bilden. Fig. 35 iſt eine obere Anſicht von Fig. 34, wobei die 
Lage unb Geſtalt bec. metallenen Dechplatten, gegen bie. das Rad M 
anbrüdt, ſichtbar ift. Sowohl bei dieſer, als aud) bei der vorher be 
ſchriebenen Anordnung kann bie atmoſphäriſche Luft nur an bem äußerſten 
Ende ber Roͤhre eintreten, weßhalb ein Kraftverluſt in Folge eines un⸗ 
dichten Ventilſchluſſes hier nicht ſtattfinden kann. 


— — — — — 
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V. 


Inſtrument gum Abſtecken ber Gifenbabucuroen ; vou 98. Tait. 
Aus bem Civil Engineer and Architects Journal, Novbr. 1840, €. 332. 
Mit Abbildungen auf ab. I. 


A, B, C', Fig. 43, ift ein. fefteó Geftell, in welchem B, C'/ jenfredot 
ju A,B ſteht. B,C ift eine bewegliche &djiene mit einem Vernier, um 
auf bem Quadranten die Gabe abzuleſen. Anſtatt mum wie bisher bie 
Ordinaten perpendiculaͤr zu ben. Sangenten. abyufteden, werben fie mit 
Huͤlfe des in Rede fteBenben Inſtruments in ber Richtung ber Ge: 
canten bc, df, hg u. f. w., Wig. 44, abgeftedt. 

Bevor man »on bicjem Inſtrument Gebraud) macht, iſt e$ nothig, 
den Winkel abb, Fig. 44, unb bie Laͤnge ber Secante trigonometri(d) 
zu beted)nen, um bie Pánge ber ginie bc zu finben; letztere ift. gleid) 
bem Unterſchiede des Halbmeſſers ber Curve unb ber Secante. 3uerft 
mug jebod) beftimmt werden, welche 2ünge bert Tangente bem Boden, 
auf bem bie Curve abgeftedt werben (oll, am angemeffenften ift. 

Die bemeglidje &djiene B, C witb Bierauf unter bem für abc ge: 
funbenen. Winkel an. bem. jQuabranten. feftgeftellt, ble Sangente ab abe 
gefteft, gemeffen unb das Inſtrument mit B, Wig. 43, fo über b, 
Fig. 44, gebracht, bag B A. in bie Richtung von ba [állt, Die Schiene B,C 
giót nun bie Richtung bec inie bc an, durch berem Abmeſſung man 
ben erften SPunft c ber Curve erhaͤlt. 

lim ben zweiten Punkt unb. bie anbecs SSunfte df unb hg qu eve 
mitteín, fert man das Inſtrument um unb. bringt bie fefte Schiene 
Fig. 43 in bie Richtung der Linie bc, (o baf bie Schiene A,B. bie 
Richtung ber zweiten abzuſteckenden Tangente bezeichnet. Die zweite 
Ordinate df wird sun eben fo wie bie erſte bc beſtimmt unb. bet 
zweite Punkt bec Gurbe-maxfict u, f, w. 

Die freiórunben Löcher A, B, C,C' bienen jux Aufnahme genau ge⸗ 
arbeiteter Stangen, um das Inſtrumeni auf eine geeignete Weiſe auf⸗ 
ſtellen zu fónnen, bis bie nótbigen "Berlángerungen ab.unb bc ab 
geſteckt Loc 
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VI. 


Verbeſſerungen an elektriſchen Telegraphen, worauf fi John 
Nott in Cork am 20. Jan. 1846 ein Patent ertheilen 
ließ. MM 
Aus bent London Journal of arts, San. 1847, €. 311. 

$ Mit Abbildungen auf Tab. J. 


Durch die Apparate des Erfinders ſollen vermittelſt des Elektro⸗ 
magnetismus Dórbare unb ſichtbare Signale von einer Eiſenbahnſtation 
zur andern ertheilt werden. 


Fig. 1 zeigt den Apparat von außen an der Vorderſeite; Fig. 2 
ig ein. ſenkrechter Durchſchnitt des Apparats, nahe an feinem Centrum; 
Fig. 3 zeigt das Innere desſelben nach weggenommenem Zifferblatt unb 
Vordertheil des Gebüufet ; Wig. 4 ift eim horizontaler Durchſchnitt des 
Apparats unter ben. 3Ragneten, welcher ben. Mechanismus zeigt, durch 
welchen mam ben Lauf ber elektriſchen Fluͤſſigkeit vom elektriſchen Tele⸗ 
graph zur Signalglocke abaͤndern kann. 


An der Vorderſeite des Gebüufeó, welches ble Maſchinerie ein- 
ſchließt, iſt ein kreisförmiges Zifferblatt (Fig. 1) befeſtigt, worauf vier 
Reihen der Buchſtaben des Alphabets verzeichnet ſind; auf dieſe Buch⸗ 
ſtaben deutet der lange Arm des Zeigers; es befinden ſich darauf auch 
zwei concentriſche Kreiſe von Ziffern, welche von dem kurzen Arm des 
Zeigers angezeigt werden. Die Platte iſt in 96 gleiche Abtheilungen 
in einem Kreiſe graduirt; unb auf jede dieſer Abtheilungen bezieht fid) 
ein Buchſtabe des Alphabets ober eine Zahl. Auf bem äͤußeren Ende 
eines Stifts a, welcher durch das Centrum des Zifferblatts geht, iſt 
ein. Zeiger b befeftigt, welcher auf ber Vorderſeite des Zifferblatts durch 
aufeinanderfolgende, mittelſt Gleftvicitàt hervorgebrachte Wirkungen des 
Mechanismus herumgefuͤhrt wird; jede nachfolgende Wirkung des 8e 
chanismus bewegt námlid) ben Zeiger uͤber einen Raum des graduirten 
Kreiſes, [o daß der Wärter (Operirende) die Spitze des Zeigers im 
Suftanb ber Ruhe, irgend einem Buchſtaben oder einer Ziffer gegenüber 
verlaſſen, ferner durch die Wiederholung gleicher Bewegungen und Unter⸗ 
brechung derſelben alle Buchſtaben eines Worts oder bie ihnen ent» 
ſprechenden Ziffern anzeigen kann. Dieſe Wirkungen des Mechanismus 
werben durch elektriſche Gtvóme vermittelſt einer Taſte (wie bei einem 
SBianoforte) ober eines Hebels hervorgebracht, welcher bei SBerüfrung 
des Waͤrters ſteigt oder faͤllt. 
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Die Gleftvicitàt liefert eine galvaniſche Batterie ober eine magnete 
de Maſchine, welche fid) in ber Naͤhe des 9lpparaté befinbet, voie 

B, Fig. 4; ſie geht durch Drähte, welche um. Elektromagnete gewun⸗ 
Pons fnb, von einem Pol ber Batterie zum andern. Zwei Elektro⸗ 
magnete CC, DD finb an bem verticalen Hinterbrett c, c des Apparats 
angebracht, wie Fig. 2 und 3 zeigen; und in derſelben Ebene, faſt 
concentriſch mit dieſen Magneten, ift ein Sperrrad d. auf ben. Stift a 
befeſtigt; letzterer geht durch das Centrum des Zifferblattes und führt 
bem Zeiger b. Zwei Hebel-Armaturen e,e ſind mit Achſen verſehen, 
welche fid) in ben Traͤgern f,f drehen; dieſe Armaturen kreuzen einander 
und ihre Bewegungen werben durch ein Verbindungsgliedeg unmittelbar 
über ber Achſe des Sperrrades d gleichzeitig gemacht. Rt ben Enden 
ber inneren Arme dieſer Hebel-Armaturen find zwei £linfeh £f. burd) 
Gelenke verbunden; dieſe Klinken werden gegen die Peripherie des Sperr⸗ 
rades durch zarte Federn gedruͤckt, ſo daß bie Klinken in bie Zaͤhne des 
Sperrrades eingreifen muͤffſfen; durch bae Steigen unb Fallen ber Ar⸗ 
maturen bewegen dieſe Klinken das Sperrrad herum; ihre Wirkung 
wird durch zwei Aufhalt-Klinken i, j begränzt, welche eine ſpringende 
Bewegung des Zeigers bei ſeinem Umlauf auf bem Zifferblatt ver⸗ 
urſachen. Die aͤußeren Enden ber. Armaturen drücken auf ſchwache 
Federn k, k, melde an. dem Hinterbrett des Inſtruments befeſtigt finb. 

Gin dritter Elektromagnet E, E, welcher an. dem Hinterbrett (Sig. 2 
unb 3) befeftigt ift, bat ben SRedjaniémue ber am Telegraph angebrachten 
Cignalglode in SBewegung qu ſetzen. Die Armatur biejeó Magnets ſieht 
man bei 1,3; fie ift ein. Tförmiger Hebel, an. ben Enden ber Kante feinet 
fángenftange durch Japfen geſtützt, bie in ben von bem Qinterbrett vore 
ſtehenden Traͤgern m,m  angebrad)t (inb. — Der Arm dieſes Hebels 1 
geht durch eine Oeffnung im Hinterbrett unb. liegt geneigt, voie man 
in Fig. 2 ſieht. Wenn der Magnet dieſe Armatur anzieht, wird ſie 
in eine horizontale Lage hinaufgezogen und beim Steigen greift das 
Ende des Arms in bie Gabel am Ende des Hebels n und verurſacht 
ſo, bag ber Hammer p* auf bie Glocke ſchlaͤgt. 

Wir tollen nun beſchreiben wie bie Gleftricitàt von ber Batterie 
aus durch bie Drähte der Elektromagnete zum correſpondirenden Apparat 
auf bec entfernten Station hingeleitet wird. Zwei hölzerne Cylinder G, H 
ſind auf horizontalen Achſen angebracht, welche ihre Lager in. Raͤdern 
haben, bie auf ber longitudinalen Stuͤtze LI befeſtigt ſind. Zwei fe: 
parate Metallſtreifen ſind als Conductoren um ben Umfang jedes dieſer 
Cylinder fo angebracht, bag zwiſchen ben Enden der Streifen auf jedem 
Cylinder ein nichtleitender Theil [vei bleibt, Auf bec Stuͤtze LI ſind 


Nott's elektriſcher Xelegrapb. 11 


adi aufrechte Federn 1,2,3,4,5,6, 7,8 befeſtigt; jede derſelben brüdt 
gegen bie. Peripherie ber Cylinder G unb H. Die Federn 2 unb 3 ſtud 
durch einem leitenden Metiallſtreifen (Wig. 4) verbunden und bie Federn 
6 unb 7 auf gleiche Weiſe, ſo daß letztere von erſteren vollkommen getrennt 
ober iſolirt ſind. Ein Draht 9, welcher mit bem Pol A der Batterie 
verbunden ift, fuͤhrt zu dem Pfoſten K, o er durch eine fffemmid)caube 
feſtgehalten wird; an dieſen Pfoſten K iſt das Ende eines anderen 
Drahts 10 gelöthet, welcher unter die Taſte J hinabgeht, an welcher 
et befeſtigt ift, worauf ex fid) abwaͤrts biegt unb unmittelbar über einer 
Queckſilberſchale 14 enbigt, was man am beſten in Wig. 2 ſieht. (Dae 
Ende eines Drahts 12. ift an bie aufrechte Weber 6 gelöthet und der⸗ 
ſelbe in Communication mit dem Queckſilber in ber Stchale 11 gebracht. 
Wird nun die Taſte J durch den Finger des Waͤrters herabgedrückt, ſo 
femmt ba8 haͤngende Ende des Drahts 10 in Berüuhrung mit bem 
Queckfilber in ber Schale 11, worauf dus elektriſche Fluidum der Bat⸗ 
terie A angenblicklich von dem Pol A derſelben durch bie Draͤhte 9, 10, 12 
zur Feder 6 geleitet wird, von dieſer durch ihre Verbindung tfiehe Wig. 4) 
jur Feder 7, von ba über ben Streifen auf bem Cylinder H zur Feder8 
unb von dieſer durch einen Draht 13 gu einem Pol des Eleftromagnets C, 
wie man in Wig. 3 ſieht. Das elektriſche Fluidum geht dann durch bie 
Windungen dieſes Magnets C unb hierauf durch einen Draht zu einem 
Pol des Magnets D, durchlauft deſſen Windungen und gelangt dann 
pon (einem andern Pol durch ben Draht 14 zu dem Pfoſten L (Fig. 4) 
hinab, an deſſen unteren Theil der Draht gelöthet iſt. Ein anderer 
Draht 15 ift durch eine Klemmſchraube an dieſen Pfoſten L  befeitigt, 
von welchem er zum Telegraph an ber entfernten Station ſortläuft, durch 
deſſen Eleltromagnete der elektriſche Strom folglich geführt wird; letzterer 
Telegraph iſt gerade ſo conſtruirt voie ber oben beſchriebene Apparat. 
Das elektriſche Fluidum kehrt von dem entfernten Telegraph durch den 
Draht 16 aum Pfoſten M (Big. 4) zurück, am welchen dieſer Draht 
durch eine Klemmſchraube befeftigt iſt. Gin anderer Draht 17, welcher 
an bem unteren Theil des Pfoſtens M gelotbet ift, leitet das elektriſche 
Fluidum zur aufrechten Feder 4, von wo es über ben Streifen auf bem 
Cylinder H zur aufrechten Feder 3 fortzieht und von letzterer durch 
einen. Draht 18 zum Pfoſten N, von deſſen Klemmſchraube aus ein 
anderer Draht 19, welcher an den unteren Theil dieſes Pfoſtens ge⸗ 
löthet ift, ben elektriſchen Strom aum. andern Pol B. bec Batterie führt, 
womit die elektriſche Kette vollſtaͤndig hergeſtellt iſt. 

Man hat nun geſehen, daß wenn der Waͤrter mit ſeinem Finger 
bie Taſte J niederdruͤckt, wodurch das haͤngende Ende des Drahts 10 
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in Beruhrung mit ber. Queckfilberſchale 11 gebracht wird, das elektriſche 
Fluidum von der Batterie aus den beſchriebenen Lauf durchmachen muß. 
Waͤhrend e$ durch bie Windungen ber Elektromagnete C unb D giebt, 
erfangen. biefelben eine Anziehungskraft, welche au[ bie Hebel⸗Arma⸗ 
turen e, e wirkend, bie ferme biefer Hebel gegen bie Pole ber 3Ragnete 
anzieht, wooburd) bie Klinken h,h geboben werben; eine berfelben bez 
wegt bann das Gperrrab d. unb mit ifm bie fleine Welle a. umb ben 
Zeiger b burd) einen. Staum gleid) eine Abtheilung vont Umfang des 
Zifferblatts. Verlaͤßt ber Winger bie Taſte J, ſo wird ber Draht 10 
ven ber Queckſtlberſchale 11 weggezogen unb dadurch die elektriſche fette 
unterbrochen, worauf alie Selle in ihre urſprüngliche age fallen, vote 
Sig. J zeigt; bie anbere Klinke wird bad Sperrrad bemegen unb. bas 
butd) ben Zeiger übet eine anbere 9[btfeilung beó Zifferblatts füͤhren. 
Drückt man toieber auf bie Safte.J, fo mieberfolt fid) bie beſchriebene 
Wirkung, bewegt ben. Zeiger durch eine andere Abtheilung des 3iffec- 
blatts und [o fort — man laͤßt bie Taſte los, wenn ber. Zeiger b an 
itgenb einem Buchſtaben oder einer Zahl des Zifferblatts anlangt, melde 
man bezeichnen will; durch eine Aufeinanderfolge dieſer Bewegungen 
unb Unterbrechungen kann man alſo bie Buchſtaben ober Zeichen jedes 
Woris auf ber entfernten Station anzeigen. 

Wenn man die telegraphiſchen Mittheilungen beginnt, muß man 
zuerſt anzeigen, woher fie kommen, naämlich durch eine gewiſſe Anzahl 
von Schlägen auf bie Signalglocke, welche man durch ben elektriſchen 
Strom auf der entfernten Station hervorbringt; dazu iſt eine kleine 
fReránberung in ber Lage bet Eylinder G, H des zuerſt beſchriebenen 
Apparats erforderlich. 

Wie erwaͤhnt, ſind bie hoölzernen Cylinder G und H theilweiſe mit 
leitenden Metallſtreifen umfangen, ſo daß auf ihrer Peripherie nicht 
leitende Theile übrig bleiben. Mittelſt letzterer iſt man im Gtanbe ben 
Lauf des elektriſchen Fluidums von dem Telegraph zur Glocke und um⸗ 
gekehrt zu veraͤndern. Aus Wig. 3 unb 4 (welche bie Leitungsdraͤhte 
in Verbindung mit dem Telegraph darſtellen) ſieht man, daß die auf⸗ 
rechten Federn 1 unb 5 gegen diejenigen Theile des Cylinders G druͤcken, 
über welche (id) bie Metallſtreifen nicht ausdehnen — folglich ſind dieſe 
Federn zu dieſer Seit iſolirt; würden aber bie Cylinder G, H gleichzeitig 
um beilaͤufig ben vierten Theil eines Umgangs herumgedreht werden, fo 
kaͤmen bie Metallſtreifen des Cylinders G in Verbindung mit den Fe⸗ 
dern 1 unb 5; zu derſelben Zeit würden bie Webern 4 unb 8 äſolirt 
werden, weil die nicht leitenden Theile des Cylinders H mit ihnen in 
Beruͤhrung kaͤmen. Dieß wird durch bie Bewegung einer Schiebſtange P 
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bewirkt, welche frd). at. ber Vorderſeite des Appurat4 beſindet (Sig. 5; 
dieſe Stange ift an: parallelen Hebeln p, p angebracht, welche anf bem 
aͤußeren Ende ber Achſen der Cylinder G, H- bejeftigt ſind; am Centrum 
bec Stange iſt ein aufrechter Zeiger q. Wird bie Stange aux Linken 
geſchoben (wie bie Figur zeigt), fo deutet ihr Zeiger q auf T (Tele⸗ 
graph) unb bie Cylinder haben bie age wie in Wig. 3; ber Apparat 
ift bann. in ber Gtellung, um mit bem. Telegraph zu communiciven. 
Wird aber bie Stange P zur Rechten geftbeben, fo bag ber Seiget q 
auf G (Gíode) zeigt, dann finb bie Cylinder G, H bellánfig um ben 
vierten Theil eines Umgangs herumgedreht; baburd) femmen bie leiten⸗ 
ben Streifen des Cylinders G mit ben Federn 1,5 in Beruͤhrung unt 
bie Streifen des Cylinders U werden von den Weberm. 4: unb 8 meg: 
gezogen oder iſolirt. Wenn bie Eylinder G.H fo gedreht worden fib, 
wird das elektriſche Fluidum durch den Magnet E,E gefeitet, anſtatt 
den vorher beſchriebenen Lauf zu verfolgen. 

Druͤckt der Waͤrter nun mit dem Finger auf die Taſte J, ſo geht 
das elektriſche Fluidum von bem Pol A ber Batterie vermittelſt ber 
Drähte 9, 10 unb 12 zur Feder 6 unb von ba über ben Streifen des 
Cylinders G durch bie feber 5. unb ben Sxabt 20 zu einem Pol bet 
Magnets E,E Binauf. . Det eleftvijde Strom zieht nun durch bie Win⸗ 
dungen des Magnets E,E unb gelangt mittelft eines Drahts 21 herab; 
letzterer geht vom entgegengeſeßten Pol des Magnets aus unb ift mit 
bem Draht t4 verbunden, welcher an ben Pfoſten L gefótbet ift (GSig. 4). 
Das elektriſche Fluidum muß baber von bem Pfoſten L durch ben Draht 15 
gum entfernten Telegraph gehen und durch den Draht 16 wieder zum 
Pfoſten M zuruͤckkehren, vie es vorher erklaͤrt wurde. Da bei dieſer 
Lage ber Cylinder G unb H, das elektriſche Fluidum durch bie Win⸗ 
dungen des Elektromagnets E^ gehen mug, (o wird ble Hebel⸗Armatur! 
in eine VA En Lage Bimaufgesogen unb bewirkt babel, bag ber 
Hammer p* an bie Glode F' (dlágt. 

Der Patenttraͤger beſcheeibt num einige sum elektriſchen Telegraph 
gehoͤrige Apparate. Dieſelben beſtehen erſtens in einem Gommutatot 
oder Polwecholer, um die Richtung ber Bewegung des elektriſchen Stroms 
umzukehren; und zweitens in einem Rheopeter, wm bloß bie Richtung 
des elektriſchen Stromo zu aͤndern; dieſe Apparate braucht man, um 
jede voxfommenbe Anzahl von Zwiſchenſtationen von ber telegraphiſchen 
Keite ausſchließen ober irgend eine dieſer Stationen mit ber fette: vere 
binden zu fónnem, Fig. 5 ift ein Vorderaufriß des Commutators unb 
Fig. 6 eine obere Anſtcht desſelben. A iſt ein Holzblock unb B cin 
hoͤlzerner Cylinder, welcher fid) auf einer in Staͤndern lagernden Achfe 
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dreht. Auf der Peripherie dieſes Cylinders finb ſieben Kupferſtreifen 
angeordnet, wie Fig. 7 zreigt. Einer dieſer Kupferſtreifen a ift. quer in. 
bex. Peripherie des Cylinders eingelegt; bie anderen ſechs Streifen b, c, d 
Amb e ſind audy eingelegt und erſtrecken fid) zum Theil wm. bie Peripherie 
des Cylinders herum. Letztere Streifen dienen dazu, bie Richtung der 
Bewegung des elektriſchen Strems umzukehren: die Stroeiſen d' und e' 
ſind birect durch zwei Draähte mit b umb c verbunden; unb bie Streifen d 
unb e fub abwechſelnd mit bunb c verbunden, burd) zwei einander freuyenbe 
Draͤhte, wovon ber eine f eine Communication zwiſchen b umb e wwub 
ber anbert g eine ſolche zwiſchen b. unb. d bifbet. Dieſe Draͤhte fund g fib 
von einauder ijolixt, tef in ben Cylinder eingelaffeu unb durch ein Quer⸗ 
ffád aus Glfenbett h bebedt. — Vier aufrechte Webeen i, k, lm (inb an 
beur Block A befeitigt; ihre oberen Theile drüchen gegen bie Periyherie 
beà Cylinders. An bec Achſe des Cylinders ig ein Griff n befeftigt, 
um ihn herumdrehen zu koͤnnen; eine Verluͤngerung dieſes Griffs bilbet 
einen Zeiger, damit man fieht um wie viel der Cylinder bewegt werben 
mug. Anjeder bec Federn iſt ein Draht befeſtigt, um dieſes Inſtru⸗ 
ment mit bec elektriſchen ette zu verbinden; durch Drehen des Eylin⸗ 
ders zur Rechten oder Linken kann man bie Richtung des elektriſchen 
Stroms PEU EM ober mit anbetn 9Berten bie Pole bec Batterie um⸗ 
kehren. 

Den: Reopeter zeigt Wig. 8 in horizontaler Anſicht unb Fig. 9 im 
ſenkrechten Durchſchnitt. A ift ein kreisförmiger Sod aus Holz, worin 
zwei permanente Magneie eüagelegt (inb; ihre Pole erſtrecken ſich auf⸗ 
wärts wi bei N,S,N*, S*, — x,y,z. ſind drei Glasſchalen, welche 
Queckſilber entfalten. a, a iſt eine Stange aud weichem Eiſen, welche 
durch ben. ſenkrechten Stift b im horizontaler Lage erhalten wird; um 
dieſe Stange iſt ein iſolirter Kupferdraht c, e gewunden, deſſen Enden 
rechtwiakelig zur Stange auslaufen umb. (o niedergebogen ſind, daß ſie 
bie Oberflaͤche des Queckſilbers in ben Schalen berüͤhren. Angenommen 
ein Draht d tfeile einen elektriſchen Strom (z. B. oon. London aus) 
bem Queckſilber in der Schale X mit, jo wird derſelbe durch ben Draht e 
zum Queclſilber in bec Schale y geführt, von dieſem aus durch bru 
Drahte an bie Stelle ſeiner SBeftémmung (4. B. Rugby) fortlauſen unb 
wen leßzierer durch bie übrige telegraphiſche Sette wieder zu ſeinem Aus⸗ 
gengépunft zurückkehren. Waͤhrend das elektriſche Gütibum bud) die 
Gange a geht, wird dieſelbe magnetiſirt unb. ihre Enden werden durch 
bie Pole der permanenten Magnete s unb. N* angezogen, voie mau in 
Fig. 8 ſieht. Soll z. B. der elektriſche Strom vom Telegraph zu Rugby 
abgeſchnitten und gegen Birmingham gerichtet werden, ſo wochſelt man 
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die Pole bec Batterie mittelſt des in Fig. 5 abgebildeten Apparats. 
Da nun bie Richtung er. Bewegung des elektriſchen Stroms umgelehrt 
if, ſo müfen bei. feinem. Durchgang durch den Draht d, Wig. 8 und 9, 
bie Enden ber €tange a von ben umgelehrten Enden bec Magnete an: 
gezogen werbem, nämlich von N.unb S*; das fángenbe €nbe des Drahts e 
wird dadurch aus ber Quecfſilberſchale y in bie Quedlſilberſchale z ge 
6rad)t unb ber Strom, angatt bucd) ben Draht e fortzuziehen wie vor: 
fev, wird damn ſeinen Qauf burd) den SDvabt. f. fortíegen und fo weiter 
nad) Birmingham; auf bieje Seife ift bet Telegraph am ber Gitation 
zu Rugby aus. bet. ette vollkommen ausgeſchloſſen. 

Wenn es erforderlich iſt die Kette des telegraphiſchen Apparats zu 
ſchließen, muß die Taſte J, Fig. 1, niedergedruͤckt werden. Um die Kette 
geſchloſſen au erhalten, zieht man ben Aufhälter Q, O heraus, vooburd 
ein kleiner Hebel Rin bie durch Punkte in Fig. 2 angezeigte Page 
herabgezogen wird. Dieſer Hebel R exit ble Taſte niedergedruͤckt umo 
das Inſtrument iſt dadurch vorbereitet, um Mittheilungen von einem 
entfernten Telegraph zu empfangen. 

Wig. 10 unb 11 zeigen eine Abaͤnderung dieſes Rheopeter, wobei 
fif) ber Eleltromagnet it einer ſenkrechten anſtatt in einer horizontalen 
Ebene bewegt. Dieſes Inſtrument gewaͤhrt den Vortheil, daß man die 
locale Richtung des elektriſchen Stroms leicht aͤndern kann, ohne deß⸗ 
halb bem Strom ſelbſt zu unterbrechen. Dieß beruht auf der Art mie 
der Draht des Elektromagnets gewunden iſt. Auf jeder Hälfte der 
Stauge aus weichem Eiſen ijt eine: beſondere Windung von iſolittem 
Draht; bie Diaqhtlaͤnge jeber dieſev Windungen geht vom Ende bet 
Stange bis zu ihrer Mitte und kehrt dann zu demſelben Ende der 
Stange zuruͤck, wo man bie Enden des bie Windung bildenden Drahts 
in. Quedſilberſchalen tauchen laͤßt. Bei dieſer Anordnung iſt eine dieſer 
Windungen rechto, unb die andere links in Bezug auf die Seite der 
Stange, wo der elektriſche Strom in die Windung eintritt. Angenommen 
nun, bet eleltriſche Strom vedzweige ſich in zwei verſchiedene Richtungen 
unb gebe von dorſelben Seite der Stange gleichzeitig durch dieſe zwei 
Windungen, fo würde ec (n. berjetben. Richtung durch beide Windungen 
ziehen und fohglich wuͤrde bie polare Einheit des entſtehenden Elektro⸗ 
magneits beibehalten werden. Es ijt daher einleuchtend, daß menn bet 
elektriſche Strom in jede Windung von derſelben Seite ber Stange tritt, 
eine ährtliche Polaritaͤt entſteht unb dutch beu Einfluß der permanente 
Magneie eine entſprechende Bewegung bec Stange mitgetheilt wird, wie 
fie unten. beſchrieben iſt; tritt hingegen ber. elektriſche Strom in jede 
Windung von ber entgegengeſetzten Seite der Stange, ſo wird bie 
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Polaxiia unb folglich die Bewegung ber Stange dadurch umgehkehrt. 
Bei dieſen abwechſelnden Bewegungen ſind, wenn bie Stange horizontal 
wird (wie in ber Zeichnung), bie Enden ber zwei Windungen in beg 
Queckfilberſchalen eingetaud)t und folglich fann man, obne ben eleftri, 
íden Strom gu unterbrechen, ſeine (ecale Richtung dadurch veraͤndern, 
daß man. eim Ende ber Stange niederdruͤckt, wie es aus folgender Be⸗ 
ſchreibung der einzelnen Theile des Inſtruments zu erſehen iſt. 

Fig. 10 iſt ein Grundriß des Juſtruments unb Fig. 11 ein. ſenb⸗ 
rechter Durchſchnitt desſelben auf der punktirten Linie 1,2 in Fig. 10. 
A ift ein Block aus Holz, welcher bie Baſis bildet; N',S'N,S finb 
zwei permanente Magnete, welche ihre aͤhnlichen Pole in. derſelben ver⸗ 
ticalen Ebene entgegengeſetzt haben: dieſe Magnete (inb an die Baſis A 
durch meſſingeue Spannbleche C, C befeſtigt. D, D fnb. zwei auf bie 
Baſis geſchraubte meſſingene Staͤnder, melde Druckſchrauben füfren, bie 
«m. Ende mit coniſchen Vertiefungen verſehen ſind, welche bie Trag⸗ 
feigin der horizontalen Achſe E bilbeu, bie durch bie ſchmicheiſerne 
Stange F gebt. lim eine Haͤlfte dieſer Stange ift eiue doppelte Spi⸗ 
tale. G. nou iſolirtem Draht gewunden; bie Enden dieſes Drahts 
tauchen in. die Queckſilberſchalen U unb J. Um bie andere Haͤlfte bec 
Stange ift eine aͤhnliche Windung K von Draht, unb bie Enden ihres 
Drahts tauchen in bie Queckfilberſchalen L. unb M. Die zwei Queck⸗ 
ſilberſchalen L unb H, an derſelben Seite ber Stange, ſind beide durch 
bie Draͤhte PP mit bem Pfoſten O verbunden, an welchen der Haupt⸗ 
draht V (bey elektriſchen ette) durch eine Klemmſchraube befeſtigt ijt. 
Die Queckſilberſchale M if durch ben Draht S mit bem Pfoſten T »er- 
bunben, an welchen bec ſtrom⸗einlaſſende Draht U des Telegraphs 
durch eine. Klemmſchraube befeſtigt iſt. Die Quecfſilberſchale I ift durch 
ben Draht Q mit bem Pfoſten Reverbunden; dieſer Pfoſten iſt durch 
ben kleinen Zweigdraht W mit bem ſtrom⸗auslaſſenden Draht des Tele⸗ 
graphs, welcher jur entfernten Station geht, verbunden. Angenoumen 
z. B. ber. elektriſche Strom gehe von. bem Pfoſten O zur Queckſilber⸗ 
ſchale L, jo wird er danu durch bie Drahtwindung K jut. Quedſilber⸗ 
ſchale M. unb ven ba durch ben ſtrom⸗ einlafjenbeu. Draht U des Tele⸗ 
graphs ziehen. Da min ber elektriſche Strom durch eine Windung aur 
Linken zieht, ſo wird das Ende Y bec Eiſenſtange ein Nordpol unb das 
andere Z ein Cuübpel. Dieſes Ende Y bet Stange wird bann von 
hem Pol N' des permanenten. Magnets abgejtofen unb. »on. bem 3Dol.S' 
angezogen; fie (enft fid) [olglid) herunter, wodurch bie Gnben der Win⸗ 
bung (-auó ben Queckſilberſchalen U unb I ferauófoenumen. Der Xeler 
graph befinbet fid) bann in ber elektriſchen ette. 
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Wenn man nun bie Bewegungs-⸗Richtung des elektrifchen Stroms 
veraͤndert, ſo wird bec ſtrom-einlafſende Draht U zum ſtrom-aus⸗ 
laſſenden Draht, unb bec Pfoſten R. ift mun. mit bem ftcom einlaffenben 
Draht verbunben, Der elektriſche Strom geht bann von dem Pfoſten T 
jur. Queckſilberſchale M unb von ba durch bie Windung K jur Queck⸗ 
fülbecíd)ale L unb fo fort yum Hauptdraht V. — Da ber elektriſche Strom 
in biejem Falle durch bie YBinbung K von ber entgegengefegten. Geite 
ber Ctange geft, jo wird genannte Windung baburd) eine gut 9ted)ten ; 
bie *Bofaritàt ber Gifenftange wird folglid) geánbert, ba8 Cnbe Z wird 
ein Nordpol unb ba8 Gnbe Y ein Gübpol, Dieſes Gnbe Y ber Gtange 
wird babet von bem Pol S' des permanenten. Magnets abgeſtoßen unb 
von bem Bol N' angejogen. Das Gnbe Y ber Gtange gebt folglid) 
aus feiner fruͤheren geneigtet age toieber hinauf unb befreit bie Gnben 
ber SRinbung K aue ben Queckfſilberſchalen L unb M; zu berfelben Seit 
ift ifr anderes Gnbe niebergebrüdt nnb taucht bie Gnben ber 9Binbung G 
in bie Queckſilberſchalen H unb I, unb dieſe Eintauchung finbet ftatt 
bevor bie Gnben bec 9Binbung K bie Queckſilberſchalen L unb M ver» 
laffen. 

Oa nun ber Sppoften R son bem Telegraph auégejd)lofien, mit . 
bem ſtrom-einlaſſenden Draht verbunben ift, fo muf ber eleftri(dje 
Ctrom, anftatt butd) ben Sefegrapf ju. geben, fid) gum Pfoſten R. ver 
zweigen; er geft bann zur Queckſilberſchale I, von ba burd) bie Win⸗ 
bung G gut Queckſilberſchale H unb fo fort gum Hauptdraht V. So 
wird ber Telegrah, ofne baf icgenb eine Unterbrechung des elektriſchen 
Stroms flattfinbet, von bet fette ausgeſchloſſen; und da der elektriſche 
Strom nun durch eine Windung zur Linken geht, ſo bleibt die Stange 
in ihrer Stellung, bis die Bewegungs-Richtung des elektriſchen Stroms 
umgekehrt wurde, um den Telegraph wieder in die Kette einzuſchließen. 

Fig. 12 iſt der Aufriß einer ber hölzernen Stangen, welche bie 
Draͤhte des Telegraphs laͤngs der Communications-Linie ſtuͤtzen muͤſſen. 
Dieſe Stange ift beilaͤufig fünf Fuß in ben Boden eingetrieben — ber 
eingetriebene Theil muß in hydrauliſchen Mortel eingebettet ſeyn. Eine 
hölzerne laternenfoörmige Buͤchſe bedeckt beiläufig 16 Zoll des oberen 
Stangenendes vollſtaͤndig, fo bag dieſer Theil ber Stange (welcher gut 
gefirnißt werden muß) gegen die Feuchtigkeit der Atmoſphaͤre geſchützt 
ift. Die Buͤchſe beſteht aus zwei Theilen; ber Deckel fat eine pyrami⸗ 
dale Form und iſt feſt auf der Stange befeſtigt; das Gehaͤuſe hingegen 
kann an ber Stange auf- unb abgleiten unb wird an bem Deckel fo 
angebeítet, bag es ben gefitnigten Theil bec Ctange unb bie breiten 
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Draͤhte falten, vollfommen einfüllt, Vei ber Gonftvuction dieſer Buͤchſe 
wird durchaus fein. Metall angewandt; auf. ifret Außenſeite wird ein 
iſolirter Blitzableiter angebracht, welcher zur Erde niedergeht. 


VIL. 
Die ametifani(de tragbare Univerſalmühle. 
(3weltert Artikeſ).! 


Bei bem lebhaften Intereſſe, welches gegenwaͤrtig bie excentriſche 
Muͤhle von Bogardus erregt, duͤrften folgende Notizen nicht unwill⸗ 
kommen erſcheinen, und zwar um ſo mehr, als wir zugleich die im poly⸗ 
echniſchen Journal bisher iden Mittheilungen über biefen 
Gegenftanb. exgángen. 


Das Grundprincip ber in Rede ſtehenden Muͤhlen-Conſtruction, 
die excentriſche Stellung der Mittelpunkte der beiden Steine oder Zer— 
mahler, originirte mit dem Erfinder James Bogardus aus New-York 
im Jahre 1832, und wurde von ihm in demſelben Jahre für die Ver— 
einigten Staaten von Nordamerika auf 14 Jahre patentirt. Dieſe Er- 
findung oder vielmehr Entdeckung, noch in ihrer Kindheit und höchſt 
unvollkommen, ward ihm während ſeines Aufenthalts in Paris (wohin 
er zur Aufftelium einer Maſchine berufen war) durch die Untreue eines 
Arbeiters, dem er die Leitung ſeiner Werkſtätte während ſeiner Ab— 
weſenheit anvertraut hat, nach England entwendet, und dort von 
Sharpe, Roberts und Comp. um einen ſehr Biber Preis angefau[t. 
In bemfelben Jahre nun, 1834, nafmen Thomas Sharpe unb 
Richard Roberts ein fogenannteó Verbeſſerungs-Patent für Eng— 
land. Die Weſenheit dieſer angeblichen Verbeſſerung beſtand in der 
Anwendung metallener Scheiben oder Platten; doch konnte dieß keine 
Verbeſſerung genannt werden, indem ſchon Bogardus in der Specifi⸗ 
cation ſeines Patent-Geſuches zwei Jahre fruͤher dieß angefüfrt unb 
wirklich patentirt hatte. Siehe London Repertory of Patent-Inven- 
tions 1833, Vol. 15, p. 215, wo er in ſeiner Specification bemerkt: „in 
many instances, metallic substances may be used in place of stone.* 


— — — 





2Man vergl. polhiechn. Journal. $89. CII €. 312. 
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^ — Gine mm, au( Grunblage biefe& englifen Patents, ton Sharpe, 
S obectó unb Gomp, in Mancheſter angefertigte Muͤhle, wurde vom 
preufifden Gewerbvereine im. Jahre 1837 sum SBreife von 1201 Pfd. St. 
begogen, unb e8 wurden mehrfache SSerfudje bamit vorgenommen. (Dod) 
ſtellte fid) als Hauptreſultat aller. derſelben heraus, bag baó Princip 
dieſer Muͤhle im allgemeinen nicht au. tadeln ſey; daß aber bie Aus⸗ 
fübrung desſelben nod) nicht entſpreche, unb bag fo lange e8 nicht ge— 
fánge, bie beiben Gteine ober Zermahler bauernb. in Borisontafer gage 
gu erfalten, eine SBenugung biefer Maſchine, wentgftenó zur Vermahlung 
»on Weizen nicht ftattfinben fónne. (Siehe Serfanblungen des Vex⸗ 
eins zur Beförderung des Gewerbfleißes in Preußen 1838, 4te Lief., 
€. 157 unb polgted)n, Journal 3b, LXX &, 343.) 


Maeſtro in Framkreich beſchäftigte fld) lángete Seit wit Ver— 
beſſerungen biefer Muͤhle, bod) batte aud) dieſer nicht jenen. Grfolg, 
weldjer fie mefr in Aufnahme haͤtte bringen fónnen. (Siehe Prechtl's 
technolog. €nopflopábie 1840, Bd. X G. 164) ; 


Es blieb nun ſeither biefe Muͤhlen⸗Conſtruction unbeachtet; ent- 
weder weil man bie Maͤngel ihrer Kindheit fuͤr unheilbar anſah, oder 
ben Werth des Princips verkannte. Von ber Vorzuͤglichkeit desſelben 
jedoch durchdrungen, war Pogardus nad) ber Ruͤckkehr in ſeine trans⸗ 
atlantiſche Heimath, durch jahrelange unermuͤdete Verſuche bemuͤht, dieſer 
Muͤhle jene Vollendung zu geben, welche ſie fuͤr bie verſchiedenen Zwecke 
ihrer techniſchen Anwendung tadellos machen ſollte. Seine Bemühungen 
hatten nun ben gluͤcklichen Erfolg, bag alle ihr damals zum Vorwurfe 
gemachten Gebrechen beſeitigt und ihre Leiſtungen bedeutend geſteigert 
find. Die Weſenheit dieſer Verbeſſerungen beſteht in folgendem: 


1) in der Befeſtigungsart der Mahlplatten, welche jetzt in ihrer 
unverrückbaren Ceutricität erhalten und " SBelteben . Te ge⸗ 
wechſelt werben. kaͤnnen; 

.2) in ber aus ber Erfahrung entnommenen n Drginalitht bo bets 
ſchiedenen Materialien entſprechenden Formen ihrer ſchnecken⸗ freió 7 unb 
ſpiralförmigen, ober aus zickzackigen unb glatten Stahlblechſtreifen ge⸗ 
bildeten Mahlflaͤchen, ſowie in der Art ihrer Zuſammenſetzung; 

3) in ber amedmáfigen Worm ber Einlaufsgaſſe, mittelſt welcher 
ble zur Vermahlung aufgeſchütteten Koͤrper in bie Muͤhle geleitet werden, 
und endlich 


4) ín ber einfacheren unb zweckmaͤßigeren Worm ihrer (onftcuction 
im allgemeinen. 
2* 
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In Anbetracht alles deſſen erließ auch der Senat und das Haus 
ber Stepráfentanien gu 9Baffington verſammelt, im Laufe des verflofenen 
Winters eine eigene Acte, voeldje vom Praͤſidenten der 3Beteinigteu 
Staaten am 14. Januar untergeid)net urbe, wodurch bem James 
Bogardus das ausſchließliche Patent nid)t muc auf bie [rüber [don 
patentitte  Grcentvicitát feiner Muͤhlen, ſondern auf bie neuere Gon- 
ſtruction in. allen. ſeinen Einzelheiten, 14 Jahre uͤber die ganzen 
Vereinsſtaaten ertheilt wurde. 


Die Muͤhlen, welche ju ben im polytechn. Journal Bd. CIII €. 312 
mitgetheilten Verſuchen in Wien verwendet wurden, ſind von Hrn. 2eo 
Wolf aus New-York dahin gebracht worden. Von den zahlreichen 
Zeugniſſen über bie Leiſtungen dieſer Muͤhle unb deren Dauerhaftigkeit, 
welche Hr. Wolf aus Nordamerika mitgenommen Dat, dürften folgende 
von allgemeinerem Intereſſe ſeyn, und daher ſchließlich d bier an⸗ 
geführt werden. 


Auf ber Farbenmuͤhle wurden taͤglich ——— breler Monate 40 
bi$ 50 Gntr. Bleiglaͤtte verrieben, obne bie Mahlplatten im geringften 
angegriffen zu Baben. 


Auf bec Muͤhle für trodene Gegenftánbe, mit Sampffraft betrie: 
ben, wurden 2400 Cntr. gebrannte Knochen mit ein unb bemfelben 
aat Platten für eine große SOrconomie vermahlt; bann etft bedurften 
biefe Satten einer. Erneuerung, welche um 21/ Dollars Gleich 5 Gulden 
Conv. Muͤnze) hergeſtellt wurden. 


(Gin bedeutender Maismehl-Lieferant in Nord-Carolina beſchei— 
niget, auf einer ber kleineren Muͤhlen, mit einer Dampfkraft von 1!) 
Pferden unb 13zoͤlligen Mahlplatten, alle 12 Minuten einen Centner 
Mais vermahlt zu haben; und macht insbeſondere darauf aufmerkſam, 

daß dieß ble einzige Mühle ift, welche das Maiskorn ſammt ber 
Kolbe (melde febr ſtickſtoffhaltig, unb -- —— iD zum — 
— vermahlt. 


Dr. S. 
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VIII. 


Ueber bie Erzengung weißen ober neutralen Lichts mittelſt 
des gewoͤhnlichen künſtlichen Lichts; von G. Tait, Vice— 
Praſident bet ſchottiſchen Geſellſchaft für fünfte. 


Aus bem Edinburgh new philosophical Journal, Jan. 1847, S. 172. 
Mit einer Abbildung auf &ab. Y. 


Bekanntlich bringt ba& gewöhnliche fünfilid)e 9id)t, wie. wir es 
durch die Berbrennung von Wachs, Talg, Sel oder Kohlenwaſſerſtoff⸗ 
gas aus Steinkohlen erhalten, eine von. derjenigen des weißen Sonnen⸗ 
lichts ſehr verſchiedene Färbung hervor. Dieſe Faärbung iſt ein 
orangegelber Ton, der ſo außerordentlich ſtark iſt, daß er zu einer 
Orangefarbe wird, die nur ein wenig durch Blau modifieirt iſt, wie 
wir ſogleich naͤher ſehen werden. Die beiden Lichter koͤnnen, auf ge⸗ 
wöhnlichem Wege dadurch verglichen werden, Dag man bie Farben 
verſchiedener durch ſie beleuchteter Gegenſtaͤnde zu gleicher Zeit getrennt 
beobachtet, indem man 4. B. aneinander graänzende Schatten eines un⸗ 
durchſichtigen Körpers von jedem derſelben auf eine weiße Flaͤche fallen 
laͤßt und die Farben der Schatten vergleicht, wobei der Schatten jedes 
Lichts die Farbe des andern, allein darauf fallenden Lichts zeigt; das 
weiße Licht aber, wenn es nicht in großer Menge vorhanden iſt, einen 
blaͤulichen Schein annimmt durch ben Contraſt mit dem ringsum be⸗ 
findlichen Orangegelb, von welchem Blau die Etgaͤnzungsfarbe iſt. 
Dieſer orangegelbe Ton hat nothwendig auf die Farbenerſcheinung der 
bem kuͤnſtlichen Licht ausgeſetzten Gegenſtaͤnde einen bedeutenden Ein⸗ 
fluß. Es waͤre daher [üt einige nuͤtzliche fünfte, wobei man Farben 
unterſcheiden muß Guter den ſchoͤnen Kuͤnſten fuͤr bie Malerei, ſowohl 
zur Ausführung als sum Beſchauen veh Gemálben) und aud) zu ver 
ſchiedenen andern Zwecken, von Nutzen, wenn farbenloſes Licht von 
hinreichender Staͤrke durch zum taͤglichen Gebrauch geeignete Mittel er⸗ 
zeugt werden koͤnnte. Es wurde daher dieſer Gegenſtand, auf meine 
Anregung, von der koͤnigl. ſchottiſchen Geſellſchaft der Kuͤnſte unter die 
der Beachtung zu empfehlenden aufgenommen. 

Am Vortheilhafteſten koͤnnte dieſer Zweck vielleicht durch eine weiße 
Flamme erreicht werden, wenn eine ſolche durch zweckmäßige und nicht 
zu koſtſpielige Mittel erzeugt werden kann und ohne andere ſchaͤdliche 
Einwirkung auf die Luft als welche nothwendige Folge der Verbrennung 
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ift.? 3n Grumangelung eines. foldjen aber. kann man, obgleid) nicht 
mit gleicher SSefriebigung, ben Zweck burd) eine blaue Flamme erreichen, 
wenn eine fofdje unter ben (o eben ermálnten SBebingungen erzeugt 
werben, fann, beven man fid) in SSerbinbung mit bert gewöhnlichen orans 
gegeben Flamme unb in joldem 9Rengenverbültnig bebient, baf fie 
letztere neutvafifit. — Unterdeſſen lege. id) Diemit einige SBemerfungen 
über ein einfaches Verfahren vor, durch welches berjelbe wed erreicht 
wird mittet Anuwendung eineó ber gemobnliden fünftlidyen 2id)ter unb 
9[bforptiot des überflüſſigen Orange durch Dazwiſchenſetzung eines 
durchſichtigen Mediums von geeigneter Farbe. Die ſchlimme Wirkung 
bró gewoͤhnlichen kuͤnſtlichen Lichts auf Gemálbe wurde mir beim Ge⸗ 
brauch tragbarer Dioramen recht fühlbar. Das Mittel, dieſem Uebel⸗ 
ſtande vollfommen zu begegnen, (anb id) in ber Auwendung dieſes 
Princips in der nun zu erklaͤrenden Weiſe. 

Man erhaͤlt das kuͤnſtliche Licht am: zweckmaͤßigſten durch Anwen⸗ 
dung aus Kannelkohle gehoͤrig bexeiteten Kohlenwaſſerſtoffgaſes; man 
erhaͤlt fo leicht ein kraͤftiges Licht. Das Gas aus der gemeinen Stein⸗ 
kohle iſt weit geringer. Oel ift. nicht (o zweckmäßig unb nicht ſo rein 
als Gas. Kerzen finb. nicht anwendbar wegen. der Veranderung ihrer 
Höhe, wodurch zu vielen Zwecken ein haͤufiges Zurechtſtellen nothwendig 
wird; ferner koͤnnen die wenigſt ſchmelzbaren derſelben, wenn ſie auf 
die in der Regel erforderliche Weiſe eingeſchloſſen werden, doch noch 
leicht ſchmelzen, obwohl man fo viel kühle Luft zutreten (áft, als es 
angeht; es ſey denn, daß man nur wenige ſolche Kerzen benutzt, wo 
bgar aber das Licht ſehr ſchwach wird. 

Das kuünſtliche Licht wird in. ein, Gefaäß ober eine Laterne von 
paſſender Groͤße und Geſtalt in ber Art eingeſchloſſen, daß nichts davon 
durch bie Oeffnungen für bem Zutritt und Austritt bec Luft entweichen 
kann, außer dem durch den Durchgang durch ein farbiges Medium mo⸗ 
dificirten Licht. Des modiſicirten Lichts fann man ſich fo bedienen, 
daß man e$ direct auf bie zu beleuchtenden Gegenſtaͤnde ſtrahlen, oder 
wie. bei durchſichtigen Gemaͤlden x. dergl., es durch fie fallen laͤßt. 

Wie bekannt, wird bie Gmpfinbung der Farben durch Gegenſtände 
herporgebracht, welche bie von ben, Lichtſteahlen, welchen ſie ausgeſeht 


? Das Bude⸗Licht, welches durch einen Strom von Sauerſtoffgas in. eine 
Flamme von Kohlenwaſſerſtoff, wie z. B. Steinkohlengas, erzeugt wird und ſehr 
glaͤnzend ig, hat noch cine fo ſtarke orange Sürinng, daß e$, ohne Süvbification, 
zum Gebrauch als meißes Licht nicht tauglich i; wenn dasſelbe aber aud) weiß 
waäre, fo ift feine Darſtellung bod) nod) immer mit viel mer Umſtänden imb Koſten 
setfnityft, als bas. hier vorzuſchlagende Verfahren weißes gilt: x rraugen. 





mittel: des gewohnlichen Gufliden fidit. eg 


fnb, hervorgebrachten Farben zurückwerfen (reflectiten) ober hindurch⸗ 
laſſen. Es gibt drei primaͤre (ober Grund-⸗) Farben, Gelb, Roth und 
Blau; alle andern ſind aus zwei von ihnen, oder allen dreien, in ver⸗ 
ſchiedenen Verhaͤltniſſen zuſammengefetzt. Das Licht ift, mit febr wenigen 
Ausnahmen zuſammengeſetzt ober. hat heterogene Beſtandtheile, unb er⸗ 
zeugt ſonach zwei ober alle drei primären Farben. Das reine Sonnen⸗ 
licht exzeugt fle in ſolchem Verhältniß, daß wenn fie ganz ober im ge⸗ 
hörigen Verhaͤltniß reflectirt werden oder durchfallen, fie einander neu⸗ 
traliſiren unb Weiß oder eim neutrales Grau hetvorbringen (welches 
letztere nur eine Nuͤance von. Weiß ift, worin: feine Farbe vorherrſchiu); 
das (ie in ſolchem Verhaͤltniß erzeugende Licht wird gewoͤhnlich weißes 
oder neutrales Licht genannt. Sn 100 Theilen Weiß finb. etwa 
18 Theile Geb, 32 Roth unb 50 Blau, alle von gleicher Intenſitaͤt, 
oder fie verhalten ſich nahezu wie 3:5:8. Wenn nur zwei primäre 
Farben zuſammentreten, wie Gelb und Roth, Gelb und Blau, oder 
Roth unb Blau, jo bilden ſie drei ſecundaͤre Farben, Drange, Grüu 
unb Purpur (Violett); und wenn fie in bem Verhaͤltniß zuſammen⸗ 
treten, in welchem ſie vom weißen Licht erzeugt werden, ſo bilden ſte 
dieſe Secundaͤrfarben im vollkommenen ober normalen Zuſtande. Die 
Farben jener Gegenſtaͤnde, welche man geſaͤrbt nennt, ruͤhren von ihrer 
Eigenſchaft her, tà Folge ihrer beſondern Structur ic. gewiſſe Thoile 
der das zuſammengeſetzte Licht, welchem ſie ausgeſetzt ſind, bildenden 
Strahlen pt reflectiren oder durchzulafſſen, waͤhrend bie uͤbrigen abſor⸗ 
biet werden und erlöſchen. Wenn mum Licht aus Strahlen zuſammen⸗ 
geſetzt ift; melde in einem andern Verhaͤltniß, als wobei fie ſich ein⸗ 
ander neutraliſtren, Farben erzeugen, ſo wird ble Farbe der uͤberſchuͤfſtgen 
Strahlen anf einer weißen Flaͤche producirt und das Ausſehen gefaͤrbter 
Gegenſtaͤnde wird mobifieirt je uad) bem Ueberſchuß oder Mangel ſolcher 
Strahlen, welche gewiſſe Farben erzeugen. So erſcheint z. B. ein. in⸗ 
tenſto blauer Gegenſtand, einem. vollkommen orangegelben Licht aus⸗ 
geſetzt, ſchwarz, weil keine blauen Strahlen vorhanden ſind, welche 
erreßlectiren ober durchlaſſen fónnte unb bie rothen und gelben von 
(fm abſorbirt werben. — Sind etweldje Blau erzeugende Strahlen 
mit bem orangegelben idit verbunden, ſo wird dieſe Wirkung ihrer 
Menge entſprechend modificirt. 

In bem gewöhnlichen kuͤnſtlichen Licht (deinen bie Roth unb Gelb 
erzeugenden Strahlen nahezu in. demſelben Verhaͤltniß vorhanden ju 
ſeyn in welchem ſie ſich im weißen Licht befinden. Und da ſie im 
Ueberſchuß vorhanden ſind uͤher die Blau erzeugenden Strahlen, ſo iſt, 
vm weißes Licht zu erzeugen, nichts nothwendig, ale ein durchſichtiges 
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Medium von jo. tiefem Plau dazwiſchenzuſetßen, daß dieſer Ueberſchuß 
abſorbirt wird und nur ſo viele von den rothen und gelben Strahlen 
hindurchgehen, als zur Neutraliſation ber blauen Strahlen, weilche 
ſaͤmmtlich hindurchgelaſſen werben, erforderlich ſind. 

Dieſer Ueberſchuß wird am beſten durch Dazwiſchenbringen blau 
ge[ürbten Glaſes abſorbirt, deſſen Dunkelblau bem Verhältniß des 
Orange ber Flamme entſpricht. Dasſelbe mug in bec Maſſe gefaͤrbt 
ſeyn, b. b. feine Farbe im Schmelzhafen erhalten haben. Blau bes 
maltes Glas, durch Auftragen ber. blauen Farbe auf bie Oberflaͤche 
desſelben, ober theilweiſe gefaͤrbtes Glas, durch Erhitzen bis gum Gr- 
weichen, aber nicht zum Schmelzen, iſt nicht durchſichtig. In dieſer 
Hinſicht unterſcheidet ſich das Blau im ber Regel vom andern aufge⸗ 
tragenen Farben. Es iſt ſehr ſchwer, in der Maſſe gefärbtes Glas von 
einem. beftimmten Son gu erhalten. Vielleicht koͤnnte ber. gemünibte 
Son beburd) hervorgebracht werben, bafi man das Glas anfangs ettvaó 
zu dunkel macht, indem man es etwas bider verfertigt als erſorderlich 
iſt, und nachher durch Abſchleifen dünner macht und — noch 
polirt. 

Wenn man kein in der Maſſe gefärbtes Glas voit gehorig tiefem 
Blau haben kann, nimmt man ſolches Glas von lichterer Farbe oder 
ertheilt farbloſem Glas bie erforderliche Farbe mittelſt eines durch⸗ 
ſtchtigen Anſtrichs. Ich fand daß der kuͤnſtliche Ultramarin (id) hiezu 
febr gut eignet; ex ift ſehr durchſichtig, Bat aber zuweilen einen ſchwachen 
Slebenton- von. Roth. Der aue bem foflbaren Laſurſtein bereitete ächte 
Ultramarin, wovon ber befte fod) qu ftefen kömmt, ift, obſchon aur ge⸗ 
wöhnlichen Malerei bei weitem. vorzuziehen, viel weniger durchſichtig 
und hat bei durchfallendem Licht eine duͤſtere ſchieferblaue Farbe. Kobalt 
hat in beiden Beziehungen noch mehr gegen ſich. Berlinerblau iſt 
zwar durchſichtig, gibt aber einem bedeutenden Rebenton von Gruͤn, 
welcher erſt mit Roth neutraliſtrt werden muͤßte, was einen betraͤcht⸗ 
lichen Stich in Grau zur Folge hat. 

Der küuͤnſtliche Ultramarin Bat. ben Nachtheil daß, in fo lange nicht 
das Oel und der Firniß, die zum Auftragen desſelben dienten, voll⸗ 
kommen ausgetrocknet find (was bei Oel ſehr lange hergeht), eine ſehr 
bedeutende Brechung und Zerſtreuung eines großen Theils der rothen 
Strahlen ſtattfindet; man kann dieß ſehr leicht beobachten, wenn man 
das Glas nafe an eine Flamme haͤlt. Die Folge davon ift, bag wenn 
ein begränzter Lichtſtrahl auf einen perpendiculäͤren Gegenſtand fällt, 
ein. widerlicher grüner Son in ber directen Linie des Lichts iſt, welcher 
von bem Blau unb Gelb verurſacht wird, bie von jenem Theil beo 


wittelft des gewohnlichen kanftlichen fidt. 


Roth, welcher Brechung erfuhr, nicht neutraliſirt werden. Dieſe Folge 
tritt nicht ein, wo man ſich des Lichts in zerſireutem Zuſtand bedient, 
z. B. einer mit blauem Glas umgebenen Flamme, weil dann alle Be—⸗ 
ſtandtheile des durchgehenden Lichts jeden Gegenſtand erreichen, ent⸗ 
weder direct von der Flamme aus, durch den intervenirenden Theil des 
Glaſes, ober mittelſt Refraction (Brechung) von andern Theilen des⸗ 
ſelben aus. Die Refraction des Roth findet auch mit Berlinerblau 
ſtatt, deſſen grüner Nebenton durch Cochenillelack neutraliſirt wurde. 
Bei aͤchtem Ultramarin ober bei. Kobaltblau findet fle nicht ſtatt; allein 
deren Mangel an Durchſichtigkeit unb (Bre truͤbe Farbe bei durchfallen⸗ 
dem Lichte machen ſie hiezu untauglich. In der Maſſe gefaͤrbtes Glas 
hat den Fehler nicht das Roth zu brechen. 

Der Anſtrich mug [o durchfichtig als moͤglich aufgetragen werden, 

wenn er nicht matt beabſichtigt wird um das Licht zu zerſtreuen. 
Amn beſten wird derſelbe mit Oel aufgetragen, welches möglichſt 
farblos ſeyn unb gut.trodnenb gemacht werden muß. Wenn dasſelbe 
langſam trocknet und daher ſparſam angewandt werden muß, kann 
Maſtix- oder ein anderer Firniß zugleich mit ihm, behufs der Ver— 
duͤnnung ber Farbe, aufgetragen werden. Das Terpenthinoͤl ober ber 
Alkohol des Firniſſes verfluͤchtigen fid) jedoch jo ſchnell, daß ber ffüfílge 
Zuſtand des Anſtrichs ſehr veraͤnderlich und derſelbe ſchwer glatt und 
gleichförmig im geeigneten Ton aufzutragen iſt. Man kann auch ohne 
Firniß ju nehmen, Maſtix im Oel bei einer fo hohen Temperatur auf—⸗ 
löſen, als fid) beim Anſtreichen des Glaſes anwenden laͤßt, etwa 17 
bis 219 R., wo bann weit weniger Oel erforderlich if als bei niederer 
Temperatur. Wenn man die Farbe in mehreren Schichten auftraͤgt, 
unb jede vor bem Auftragen einer neuen gut trocknen laäßt, ſtatt eine 
dicke Schicht aufzutragen, ſo kann man die verlangte Farbe leichter ge⸗ 
nau erreichen und das Oel trocknet leichter. Sollte die Farbe, nachdem 
ſie aufgetragen und trocken iſt, nicht hinlaͤnglich durchſichtig ſeyn, ſo 
fann man fie nod) mit einer Schicht Maſtix⸗- ober anderm Firniß uͤber⸗ 
ziehen, aber vorſichtig, fo daß bie Farbe fid) weder ablösſt nod) ge⸗ 
truͤbt wird. 

Ein anderes Verfahren beſteht darin, daß man, ohne Oel oder Firniß 
anzuwenden, die Farbe im Pulverzuſtand mit geſchmolzenem Maſtix 
vermiſcht, wozu dieſer uͤber den Siedepunkt des Waſſers erhitzt und 
bie erforderliche Temperatur waͤhrend des Auftragens ber Farbe unter⸗ 
halten wetden muß. Bei dieſem Verfahren hat ˖die Farbe dieſelbe 
Durchſichtigkeit wie bei dem andern, wird beim iiia ida ſogleich — 
und refractirt nicht roth. 
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Um bie Siefe des Tons vou in ber Maſſe ober oberiddjlid) ate 
fárbtem Glaſe rid)tig zu ellen, kann man das eife Pid)t bet &onne 
auf en in geringer Gntfernung hinter einem. Fenſter angebradgteó 
Gtád weifen Papiers fallen lajjen, welches als Norm weißen Lichts 
dient. Das Papier mug moͤglichſt vein weiß ſeyn unb namentlich ein 
blauer Xon desſelben vermieden werben. Das Licht erhält man zweck⸗ 
maͤßig auf bie Art, daß wan das aͤußere Licht von der Stuhe aus⸗ 
ſchließt und nur eine Oeffnung von geeigneter Größe am untern Theil 
des Fenſters frei laͤßt, die man mit rein weißem Seidenpapier bedeckt, 
welches das aͤußere Licht empfaͤngt unb ben groͤßten Theil desſelben fo 
hindurchlaͤßt, bag eim Theil davon auf das Normalpapier (alt. Das 
auf das Seidenpapier fallende Licht kann aus directen Sonnenſtrahlen 
oder zerſtreutem Licht von weißen oder neutral grauen Wolken beſtehen 


. ober auch waͤhrend eines Regens ober Nebels aufgefangen werden; 


aber nicht vom blauen Himmel. In feinem Sall darf bie Beobachtung 
gemacht werden, wenn die Sonne niedrig ſteht, wegen des warmen 
Tones welchen das Licht zu dieſer Zeit gewöhnlich hat. Das Seiden⸗ 
papier kann auch weggelaſſen und zerſtreutas Licht direct von außen von 
dem Normalpapier aufgenommen werden; doch iſt jenes Verfahren im 
allgemeinen vorzuziehen. 

Ein anderes Stuͤck desſelben Papiers wird nun dem durch das 
Glas fallenden kuͤnſtlichen Licht ausgeſetzt, wobei man es vollfommen . 
vor dem Tageslicht verwahrt. Nimmt man hiezu in der Maſſe ge⸗ 
faͤrbtes Glas, fo muß e& von einer ſolchen Tiefe des Blau ſeyn, bag 


das letztere Papier ſo weiß wie das Normalpapier erſcheint; wird auf 


ber Oberfläche gefürbteó €aó genommen, ſo muß dieſes zu derſelben 
Wirkung gebracht werben wit Berückſichtigung des erwaͤhnten tempo⸗ 
raͤren grünen Tons. Je genauer dieſes Papier mit dem Normalpapier 
in Uebereinſtimmung gebracht wird, deſto beſſer. Ein hoͤherer Grad 
von Blaäue ift insbeſondere zu vermeiden. Die beiden Papiere ſind 


leichter zu vergleichen wann man bewirkt bag ſie beibe dieſelbe Quan⸗ 


titaͤt Licht aufnehmen. 
Wenn die Flamme ini. bie angemanbte Barbe nicht genau ein⸗ 
anber neutrafificen, unb deßhalb ober aué einem anderen Grund 
etibaé von einem permamenten grünen Ton bleibt, fo kann dieſer durch 
3ujag von etwas durchſichtigem Roth neutraliſirt werden; bei Purpur⸗ 
roth geſchieht dieß mittelſt durchſichtigen Gelbs. Dieſelben Regeln gelten fuͤr 
das Zurechtbringen des gehoͤrigen Tons von in der Maſſe gefaͤrbtem Glaſe. 
Wenn das Licht ſchräg durch bae Glas ober eine Theil des⸗ 
ſelben faͤllt, iſt auch weniger Farbe erforderlich. 
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Stad)bem bie aufgetxagene Farbe vollkommen troden ift, mug das 
buxdjfallenbe idt nod) einmal mit weißen Licht vecglidyen unb jede 
kleine Abweichung corrigirt werden. 

Wenn ein Glas adjuſtirt ift, können andere, in der Maſſe oder 
auf ber Obeiflaͤche gefaͤrbte, durch Vergleichung ihrer vei E: 
feiner Wirkung bei fünftlidjem Licht adjuſtirt werden. 

Wenn eim Papier, für welches ein Glas adiuſtirt wurde, einen 
ſchwachen Ton einer Farbe hat, ſo muß mit dieſem Glas, wenn es mit 
dem gleichen Lichte angewandt wird, auch immer Papier von demſelben 
Ton in Anwendung gebracht werden. 

Das Orange iſt um [o vorherrſchender, je € glaͤnzend bie 
Flamme ift, 4. 3B. bei einer Schwalbenſchwanzflamme von. Kannelkohle⸗ 
gas grófer, als bei ber Flamme einer gut conftruuxteu. Argand'ſchen 
gampe mit [oldjem Gas ober feinem Oel; größer bei bec Flamme einer 
Wachs- ober Gomppiitionéferge, und nod) grofer bei einer bunfeln 
Flamme, 3. 3B. bex »on gemeinem Xalg unb Oel, mie man burd) Ver⸗ 
gieid)ung ber Farben aneimamber grüngenben Schatten zweier Lichter 
auf einer weißen Fläche fid) leid)t übergeugeh fann; fo baf eiu für 
eine glänzende Flamme juſtirtes Glas für eite, minder glaͤnzende nicht 
genau paßt. Uebrigens ift das Vorwalten des Orange, welches auf, 
dieſe Weiſe hindurchfiele, wenn die Flammen an Glanz nicht ſehr von 
einander abweichen, verhältnißmaͤßig jo gering, daß es für viele IZwecke 
vernachlaͤſſſigt werden darf; bed) iſt es nicht rathſam, ein fuͤr eine 
weniger glaͤnzende Flamme gerichtetes Glas zu benutzen, weil es mehr 
als nöthig ift von bem von bet angewandten Flamme erzeugten Orange 
abſorbiren und einen unangenehmen blauen Ton hervorbringen würde. 

Gin ſehr großer Theil des kuͤnſtlichen Lichts wird von bem Blau 
des Mediums abſorbirt. Bei wiederholten Beobachtungen, bie mid 
beheutenb von einander abweichen, naͤmlich durch (auf. gewöhnliche Weiſe 
mittelſt der Schatten vorgenommene) Vergleichung des Lichts einer 
glaäänzenden Schwalbenſchwanzſſamme von Kannelkohlegas, welches durch 
blaubemaltes ziemlich durchſichtiges Glas fel — mit demſelben Licht, 
welches durch Glas derſelben Art fiel, das ohne Farbe auf denſelben 
Grad von Durchſichtigkeit gehracht war — fand ich, daß erſteres, das 
durch das blaue Medium gebrungene Licht, nux ein. Fuͤnftel des letztern 
betrug. Da nun das erſtere weiße Licht aus gleichen Theilen Orange. 
unb Blau unb der abſorbirte Theil gaͤnzlich aus bem Ueberſchuß von 
Orange befiebt, (o. geht daraus fervor, bag (wenn dieſer Antheil vier 
Fünftheile betwaͤgt) das Verhaͤltniß des Orange jum Blau iu einer 
ſolchen Famme neunmal ſo groß iſt, als iw weißen Licht. Der hier 


* 
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als abforbitt bezeichnete Theil iſt blog approrimatib angegeben. Genauer 
ließe er ſich beſtimmen durch Vergleichung des künſtlichen Lichts, welches 
man durch ein in bec Maſſe gefärbtes Olas fallen laͤßt, mit bem durch 
ein farbloſes durchſichtiges Glas derſelben Qualität fallenden. Ein 


noch größerer Antheil wird bei einer dunklern Flamme abſorbirt, voie 


id) eben erſt bemerkte. Das [o bedeutende Vorherrſchen von Orange 
im künſtlichen Lichte erklärt den großen Unterſchied zwiſchen ſeiner 
Wirkung und derjenigen des weißen Lichts auf das Ausſehen der 
Farben von Gegenſtaͤnden und kann jenen, welche dieſelben nicht im 
Contraſt mit einander geſehen haben, einen Begriff von ber Groͤße 
dieſes Unterſchieds geben. 

lim weißes ober neutrales Licht und gewoͤhnliches küͤnſtliches Licht 
mit einander zu vergleichen, kann man auf verſchiedene Weiſe verfahren; 
am zweckmaͤßigſten unb augenfaͤlligſten geſchieht es dadurch, daß man 
beide Lichter durch Papier oder eine andere durchſichtige Subſtanz 
mittelſt des folgenden im Durchſchnitt abgebildeten Apparats fallen laͤßt. 
Es verſteht fid), bag man mit demſelben im einem dunkeln Zimmer 
operiren mu. | 
^J A,B,C,D, gig. 31, Buͤchfe von 3innbled) von beliebiger Groͤße, 
innen g(&yenb, offen an der SBorberjeite A, 3 unb an bec Hinter⸗ 
feite C, D. 

E $rüontallinie von. Flammen, ber Mitte oon A, B parallel, unb 
in ber Balben Höhe ven A,B, hinter ihm, um das Licht qu zerſtreuen. 
Es wurbe fdjon bemetft, bag Gaó das geeignetRe 2idbt ift, Kerzen aber 
das am wenlgften geeignete. 

F,G finb Oeffnungen bec Buͤchſe, um Luft ein» umb. auéaulaffen, 
innen ſchwarz beſtrichen unb von ſolcher Geftalt baf fein Licht ent- 
weichen fan. 

H,I bíaueé & a6 burd) bie obere Haͤlfte der Buͤchſe und etwas fintex 
ber S8orberjeite, (o bag bie Ungleichheiten der Malerei (Farbe) auf bem 
Gíajfe auf bem vorn befinblidyen Papier nid)t fid)tbar werben. 

I,K Blaätter von Geiben^ ober anderm weißen Papier, unmittelbar 
unterhalb des Glaſes, um das Licht bier auf dieſelbe Sntenfitàt wie 
das durch das Glas gegangene zu reduciren. 

LL bünne forigontale Scheidewand, das Papier an ber Vorder⸗ 
feite beinaBe berührend, um bie beiben Lichter getvennt zu alten. 

Weiße, bemeglid)e Papiere werben über bie Vorderſeite A, B aus⸗- 
gefpannt, auf melden Sarben ober Umriſſe gemadjt (inb, um ben Gon 
ttaft ber beiben Qidjter gu jeigen, inbem bie obere Haͤlfte ber Papiere 
weißes Licht, bie untere Haͤlfte gewoͤhnliches kuͤnſtliches Licht zeigt. 
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Die Papiere ſollen nicht duͤnner als duͤnnes Briefpapier ſeyn, eher 
dicker, wenn das Licht ſtark genug iſt. 

Ein Papier (welches der Verf. in der Geſellſchaft vorzeigte), hat 
verticale Streifen von Weiß und den primaͤren und ſecundaͤren Farben, 
welche ich bei Tageslicht mit durchſichtigen Waſſerfarben in der Art 
malte, daß jeder Streifen auf einer Seite hell iſt und bis zur andern 
Seite allmaͤhlich immer dunkler wird. 

Wenn man dieſe Streifen beſichtigt und dabei im Auge hat, daß 
weißes Licht bie Farben natürlich erſcheinen laäͤßt, wie beim reinen 
Tageslicht, (o wird man beobachten, daß beim gewoͤhnlichem kuͤnſtlichen 
Licht alles in dem oben beſchriebenen, außerordentlich ſtarken orange⸗ 
gelben Ton eingehuͤllt und die Erſcheinung der Farben folglich eine 
andere ift; fo werden z. B. Weiß unb Gelb kaum von einander gu 
unterſcheiden ſeyn. Ein blaſſes Orange iſt nicht mehr unterſcheidbar 
von Gelb; if es intenſiver, ſo wird es etwas waͤrmer. Das Roth, 
wenn es blaß iſt, wird von Gelb ſchwer zu unterſcheiden; wenn es in⸗ 
tenſiver iſt, wird es mehr ober weniger orange unb neigt ſich zuletzt 
erſt dem Roth zu. Blau, von gewiſſer Intenſität, wird ein reines 
neutrales Grau, indem es vom Oraͤnge des Lichts neutraliſirt wird; 
wenn es weniger intenſiv iſt, wird es ein mattes Orange, indem der 
Ueberſchuß des Orange vom Licht fid) mit bem neutralen Grau ver: 
bindet, welches aus der Verbindung des uͤbrigen Orange mit dem Blau 
hervorgeht; iſt es hingegen intenſiver, ſo wird es zu einem ſehr dunkeln 
Grau, welches von bem üuüberſchüſſigen Blau eine ſchwache Färbung 
hat. Grün, wenn es blaß iſt, wird matt Orange, mit einem mehr oder 
weniger grauen Ton; wenn es intenſiver ift, ſo daß das Orange beó 
Lichts von bem Blau des Gruüns neutraliſirt werden kann, fo erbált 
es einen dunkeln ſchmutzigen Ton von mehr ober weniger gelblichet 
Nüance. Purpurroth, wenn es blaß ijt, läßt fid pom Orange 
kaum unterſcheiden; wenn es intenſiver iſt, ſo daß das Orange des 
Lichts von bem Blau des Purpurs neutraliſiert werden kann, ſo erhaͤlt 
es einen. dunkeln ſchmutzigen Son von mehr ober weniger röthlicher 
Nüance. Die Exſcheinung aller zuſammengeſetzteten Farben erfährt in 
derſelben Weiſe Veraͤnderungen; Weiß bildet ſchwach ins Orange 
ſtechende Nancen; das Blau geht in die verſchiedenen Verbindungen 
von Gruͤn ein unb das Purpurxoth iſt durch den Mangel an Blau im 
Lichte beinahe verloren; das in Verbindungen eingehende Roth unb 
Gelb werben ſehr erhoht. 

Der Unterſchied unb ble Wirküng ber beiden Lichter werden viel⸗ 
leicht beſſer in die Augen fallen, wenn ich mun an bie SBorberjeite ber 
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Buͤchſe ein anderes Papier bringe, auf beifen obere und untere Haͤlften 
ich bei Tageslicht mit durchſichtigen SfBafferfarben zwei ganz gleiche 
Skizzen zeichnete. Insbeſondere wird man bemerken, wie ſehr bie 
blauen Tone und ble Verbindungen von Blau zerſtoͤrt ſind. 

Es wird auf dieſe Weiſe einleuchten, wie viel ſchlechter das ge⸗ 
woͤhnliche kuͤnſtliche Licht gegen das weiße Licht iſt, oder wie wenig es 
ſich zum Gebrauche eignet, wo es darauf ankommt die Farben der 
Gegenftánbe zu unterſcheiden ober foo man fte in. ihrer naktürlichen an⸗ 
genefmen und harmoniſchen Erſcheinung wahrzunehmen wuͤnſcht. 
Wenn man weißes ober neutrales Licht auf bie beſchriebene Weiſe 
erzeugt, geht natuͤrlich eim großer Theil des kuͤnſtlichen Lichtes verloren. 
Dieſer Verluſt beſteht zum Theil aus demjenigen Lichte, welches durch 
Reflexion und Erlöſchen bei ſeinem Durchgang durch farbloſes, durch⸗ 
fichtiges Glas verloren ginge, smit ber Ausnahme, bag Diet keine Re⸗ 
flexion vont Glaſe an der bemalten Seite ſtattfindet, waährend fle gewöhn⸗ 
lich auf beiden Seiten ſtattfindet; dieſer Verluſt ift nad) Will. Her⸗ 
ſchel's Beobachtungen wandelhar von fl, bis au , fe nad) bet Be⸗ 
ſchaffenheit des Glaſes, vom reinen farbloſen Spiegelglas oder weißen 
Flintglas abwaͤrts.s Redueirt ftd) aber. der Einfallswinkel auf 60, 
fo findet ein merklich größerer Verluſt ſtatt, welcher bel fernerer Ab⸗ 
nahme dieſes Winkels raſch zunimmt;“ ein ſo ſchieſer Einfallswinkel ig 
daher pr. vermeiden. Dieſer Verluſt beſteht ferner bel. gemaltem Glaſe in 
ben aus Mangel an Durchſichtigkeit verloren gehenden Licht; haupt⸗ 
ſächlich aber beſteht er in dem großen Ueberſchuß von Orange im bem 
Licht, weicheo durch die beiden vorhergehenden Urſachen nicht aufgehalten 
wurde, indem dieſes Orange vele erwaͤhnt, "on. bem Blau des Medium 
abforbirt wird. Der Geſammtverluſt laͤßt ſich in jedem Fall vermitielſt 
ber Schatten auf bie gewöhnliche Weiſe leicht ermitteln. Doch wird 
bei Anwendung einer hellen Flamme und gutem, in der Maſſe oder 
auf bec Oberflaͤche gefaͤrbtem Glaſe ber Verluſt 5j., oder Pane «4. 
nicht überlegen ; er Cann weniger betragen. 

Der Verluſt an. Licht hat natüxlid) aud) eine entfpredjenbe Ver⸗ 
mehrung des Aufwands zur Folge; doch ſcheint der hierauf beruhende 
Einwurf nicht fo erheblich zu ſeyn, als man glauben moöͤchte. 

Ser Mangel an Intenſität bei dem durch ba. blaue Medium 
modificirten iſt ——— icd einiget HIR gweche ieitt 


Li H Man jefe bie &abelle von Wilh. Herſchel in Nees ———— Artikel 
ig | 
* ffian. fée Bouguers Zabelle ebendaſ. í 
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Fehler; aum. gewoͤhnlichen Gebraud) wird aber in bec Regel bie Inten⸗ 
fitàt des fünfliden Lichts durch mattgeſchliffenes Glas ober awbere au 
biefem Behufe abfidjtlid) angewanbte Mittel oft unterbrüdt und zer⸗ 
fireut, — Uebrigens fann ja burd) Anwendung einer verbáltnipmáfig 
grófern Flamme jebe beliebige Menge neutralen Lichts erfalten unb 
nótfigenfallà mittefg Linſen concentrirt werden ober man. kann zweck⸗ 
maͤßig conſtruirte metallene Reflectoren anwenden, welche eine bedeu⸗ 
tende Vergrößerung ber Flamme überfluͤffig machen. Mir ift fein an- 
deres ebenſo zweckmäßiges unb wenig koſtendes Mittel zur Erzeugung 
eines gleichförmigen neutralen Lichts ober kuͤnſtlichen Tageslichts be⸗ 
kannt, wie es zu vielen Zwecken ſo wuͤnſchenswerth iſt. 

Nur mit ſchwacher Zuverſicht lege ich dieſe Winke vor; hoffe jedoch, 
ba Ke wenigſtens den Nutzen gewähren werden, daß ſie bie Aufmerk—⸗ 
ſamkeit competenterer Männer auf bie Erzeugung weißen ober neutralen 
Lichtes hinlenken. 

Nachſchrift. — Seitdem id) dieſe Beobachtungen nieberfd)vieb, 
wurde id) auf eine kurze populaͤre Abhandlung „on the influence of 
artificial Light in causing impaired vision etc." von Dr. James 
Hunter, Gbinburg $8405 aufmerffam. Eines bér vom Verfaſſer an⸗ 
gewandten SRittel, um ben nachtheiligen Wirkungen deos kuünſtlichen 
Lichtes zu begegnen, gruͤndet ſich auf das richtige Princip, das Vor⸗ 
walten des Orange in demſelben zu corrigiren, um weißes oder dieſem 
nahekommendes Licht zu erzeugen. Obgleich aber bie von ifm vorge—⸗ 
ſchlagenen Mittel als Palliative für mediciniſche Zwecke hinreichen 
moͤgen, fo [deinen fle bod) nicht für Kunſtzwecke anwendbar zu ſeyn. 
Eines dieſer Mittel beſteht darin, uͤber einer Argand'ſchen oder einer 
flachen Flamme einen coniſchen 9tefettor anzubringen, deſſen Innenſeite 
ohne Glanz unb in einer blauen Stüance angeſtrichen ift, um. das 
Orange gu abforbiten unb blaue Strahlen niederzuwerfen, wodurch 
das unten befinb(id)e orangegelbe Licht verbeſſert wird. Allein als id) 
dieß über einer Argand'ſchen Flamme mit der vorgeſchriebenen, ſo wie 
dud) mit einem. dunklern blauen Nuͤance verſuchte, fanb ich, daß ber 
erangegelbe Son nicht weſentlich unterdrückt wurde. Der Verfaſſer 
empfiehlt auch die Abſorption des Ueberſchuſſes an Orange dadurch zu 
bewirken, daß man das kuͤnſtliche Licht durch ein blaues Medium dringen 
(at.  Gine ber gu dieſem Behufe vorgeſchlagenen Methoden beſteht 
darin, der Argand'ſchen Lampe einen Glasſchlot von ſehr blaßblauer 
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Farbe ju geben. unb das hindurchdringende idt. durch einen glänzenden 
coniſchen metallenen Reflector herunterzuwerfen; aber der dabei anzu⸗ 
wendende blaue Ton iſt ſehr unbeſtimmt angegeben. Ein anderes Ver⸗ 
fahren beſteht darin, das Licht einer Argand'ſchen oder flachen Flamme 
mittelſt eines aͤhnlichen Reflectors durch eine unter der Flamme ange⸗ 
brachte Glasſcheibe fallen zu laſſen, welche in einem ſo tiefen Ton blau 
gefaͤrbt ift, bag eim beim Tageslicht hindurchgeſehenes Stüͤck weißen 
Papiers beinahe himmelblau erſcheint oder (Behufs des Holzſchneidens 
u. dergl.) das mit einem gewöhnlichen weißen Reflector über bet 
Flamme verſehene Licht durch eine große kugelförmige Glasflaſche fallen 
zu laſſen, die nach derſelben Norm gefärbtes Waſſer enthält. Allein 
bie Sntenfitàt der Bläue des Himmels wechſelt durch alle Töne, von 
dem dunkelſten bis zum blaſſeſten, nach der geographiſchen Breite des 
Orts, bem Zuſtand ber Atmoſphäͤre, ober bem beobachteten Theil des 
Himmels, indem das Blau gegen den Zenith in der Regel um vieles 
dunkler iſt als das gegen den Horizont. Auch iſt zu bemerken, daß bei 
dieſer Art von Abſorption mehr ober weniger von bem kuͤnſtlichen Licht 
unveraͤndert entweicht, was bei meinem Verfahren verhindert wird. 
Durch Adjuſtiren ber Farbe im Einklang mit weißem natuͤrlichem Licht 
erhalte ich eine genaue, richtige und unwandelbare Norm, welche die 
Erzeugung eines, zu jedem Gebrauch in den ids geeigneten, veinen, 


weißen Lichts fidet. 
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Verfahren Lichtbilder auf Papier Bervorgubringen; von 
Blanquart-Evrard zu ille. 
Aus den Comptes rendus Jan. 1847, Nr. 4. 


Bald nach Daguerre's Entdeckung wurde allgemein der Wunſch 
rege, die Bilder der Camera obſcura ſo wie auf ſilberplattirten Platten, 
aud) auf Papier fixiren gu fónnen. Bald machten aud) ſehr viele Ge⸗ 
lehrte auf bie photogeniſchen Eigenſchaften vieler chemiſchen Verbin⸗ 
dungen aufmerkſam, bie vielen veröffentlichten Vorſchriften blieben aber 
bisher ohne erhebliche Reſultate. Dieſe Erfolgloſigkeit hatte immer den⸗ 
ſelben Grund, es fehlte ein richtiges Princip für die Zubereitung des 
Papiers. 
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Meine Verſuche ergaben, bag wenn be Reſultate ungleich unb 
mangelhaft ausfielen und Bilder ohne Kraft und Feinheiten, ohne Ab⸗ 
ſtufungen ber Lichter unb ohne Durchfichtigkeit des Helldunkels erhalten 
wurden, die Urſache ber unvollkommenen unb zu oberflaͤchlichen Praͤ⸗ 
parirung des Papiers zuzuſchreiben iſt. Man hatte ſich naͤmlich, auf 
gleiche Weiſe voie beim Praͤpariren ber Platten verfahrend, begnuͤgt die 
photogeniſchen Subſtanzen auf eine einzige Seite des Papiers aufzu⸗ 
tragen. Da hierdurch die Oberflaͤche des Papiers ungleich beladen 
wurde, erfuhr dieſe, der Camera obſcura ausgeſetzt, eine ungleiche Ein⸗ 
wirkung. Die darauf folgenden chemiſchen Reactionen verriethen alle 
dieſe Ungleichheiten; außerdem fehlte es, da die Praͤparirung zu ober⸗ 
flaͤchlich war, dem Bilde in den lichten Stellen an Ton, und in den 
Mitteltoͤnen an Durchſichtigkeit. Dieß fuͤhrte mid auf ben Schluß, 
bag der Papierzeug dadurch photogeniſch gemacht werden mu, bag man 
bei der Zubexeitung desſelben eine Abſorption in der Art eintreten 
laͤßt, bag ex bie aufgeloͤsſten Stoffe in fid) aufnimmt und fo sum Me⸗ 
dium witb in meidem bie diemijden Reactionen vorgeben, bie am 
Gnbe das pbotograpbijd)e Bild liefern. — Dieß als Grundſatz ange 
nommen, fann jeber Praktiker (eine Subſtanzen nach Gutduͤnlen 
waͤhlen. 

Ich will nun das Verfahren beſhreiden welches ich zur OM 
photographiſcher Bilder auf Papier einſchlug, in derAbſicht bag wei⸗ 
tere Studien darauf fortgebaut werden moögen. 

. Spamit ber Proceß ſchnell ſtattfinden kann, mug man bae Papier 
bejeud)tet anwenden; dieß ift aber eine ble Operation febr erſchwerende 
fiBebingung; denn faum bat mam baó Papier au[ das SBrettd)en be$ 
Rahmens gelegt, jo blaͤht es Rd) ſchon auf. Um biejem Uebelſtand 
vorzubeugen, wurde angerathen hiezu eine ſeuchte Schieferplatte zu bes 
nutzen, allein dieß haäͤlt das Eintreten des Uebelſtandes nur um 
einige Minuten auf. Bei Aufſuchung eines Mittels dagegen bediente 
ich mich zuerſt einer Glasplatte, auf welche ich das Papier legte und 
bae id) durch das Vretichen feſthielt, um meinen Rahmen zu bilden. 
Eines Tages legte ich zufaͤllig dieſes Glas verkehrt in den Rahmen, 
naͤmlich das Papier innerlich und das Glas dem Objectiv der Camera 
obſcura gegenüber. Ich erhielt aud) fo mein Bild. Da nun das Licht⸗ 
bild auf Papier auch hinter einem Glaſe entſteht, ſo konnte ich, indem 
id) das Papier zwiſchen zwei Glasplatten druͤckte, vorher aber eine 
Seite des photogeniſchen Papiers mit zwei oder drei gut angefeuchteten 
Blaͤttern Papiers bedeckte, die Feuchtigkeit eine geraume Zeit unter⸗ 
halten und mein Papier blieb durch ſeine Adhaͤſton am P immer 

Dingler's polyt. Journal 85. CIV. 6. 1. 
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ganz eben. Auf dieſe Weiſe iſt, wie man ſieht, eine der groͤßten 
Schwierigkeiten der Photographie auf Papier gehoben und ſie iſt ſogar 
leichter als die Daguerreotypie. 

Alle von mir zu beſchreibenden Vorbereitungen geſchehen in der 
£àlte, nicht weil dieß beſſere Reſultate liefert, ſondern weil es ein 
weniger umſtaͤndlicheres Verfahren ift, welches jeder auéfübren .fann, 
bem ein, vor allem Licht wohl geſchuͤtzter Winkel eines Zimmers au 
Gebote ſteht. Sie werden beim Schein einer Kerze eec einet gem 
lichen €ampe vorgenommen. 

Sie Operation zerfaͤllt in zwei Theile: ber erfte Seil gibt das 
Bild bec Camera obſcura; es ift ein negatives, b. f. bie lichten Stellen 
ſind durch ſchwarze dargeſtellt und umgekehrt. Zu dieſem Bilde malt 
man ein Papier von bert Staͤrke der ſchönſten Briefpapiere, geglaͤttet, 
vom feinſten Zeug. 

Sn ein Naͤpfchen gießt man eine Aufloͤſung von 1 Theil ſalpeter⸗ 
ſauren Silberse im. 30 Theilen deſtillirten Waſſers (es ſind überall 
Gewichtstheile verſtanden), auf deren Oberflaäͤche man das Papier legt 
und babel Acht gibt, daß zwiſchen bec Fluͤſſigkeit und bem Papier feine 
Luftblaͤschen eingeſchloſſen bleiben (was aud) für bie uͤbrigen Vor⸗ 
ſchriften gilt). Nachdem das Papier eine Minute lang auf dieſem Bad 
gelegen, nimmt man es weg unb laͤßt e$ an einer feiner Ecken ab⸗ 
ttopfen, legt e8 bann flach auf. eine undurchdringliche Flaͤche, y. B. ein 
gefirnißtes Moͤbel, ober auf Wachsleinwand, unb laͤßt e$ fo langſam 
hrednen, wobei man zu verhuͤten ſucht, baf Rd Fluͤſſigkeit an irgend 
einer Stelle anſammelt, was in den Bildern Flecken verurſachen wuͤrde. 

f einem andern Gefäß, in welches mam eine Aufloöͤſung von 
25 Theilen Jodkalium und 1 Theil Bromkalium in 560 Theilen de⸗ 
ſtillirten Waſſers gegoſſen hat, taucht man dieſes Papier 11, Minuten 
ober bei kalter Witterung 2 Minuten lang ganz unter, inbem man die 
mit bem Silberſalz uͤberzogene Seite oben laͤßt; man zieht es mun aus 
bieſem Bad, indem man es an zwei Ecken faßt, unb bringt es, ohne 
es zu krammen, in ein groͤßeres, mit deſtillirtem Waſſer gefuͤlltes Ge⸗ 

fäß, um es auszuwaſchen und jede kryſtalliniſche Ablagerung, welche 
außerdem auf. bec Oberflaͤche zuruͤckbleiben koͤnnte, gu entfernen; als⸗ 
bann haͤngt man das Papier, indem man am eine Ecke desſelben ein 
Ohr macht, an einem hiezu horizontal aufgeſpannten Faden auf und 
läßt e8 fo vollkommen abtropfen unb trocknen. 





— — 


9 Alle Sprüpatate dieſes Salzes müſſen ín vor dem Lichte wohl Head 
Flaſchen anfbewahrt merben. 
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Die auf ſolche Art praͤparirten Papiere legt man in. ein Kaͤſtchen 
von Pappe am einem dunkeln Ort; fie können ohne ſtark eingebrüdt zu 
werben, Monate lang aufbewabrt werden. Man kann ſich alfo in 
einem einzigen Tag das zu einer Ercurſion von. mehreren Monaten er⸗ 
forderliche Papier praͤpariren. Was von den Flüſſigkeiten uͤbrigbleibt, 
kann man in Flaſchen bie mit ſchwarzem Papier uͤberzogen ſind, auf⸗ 
bewahren und ſich derſelben bis auf ben leyten Reſt bedienen. 

Wenn man ein Bild aufnehmen will, ſo gießt man auf eine ganz 
ebene Glasplatte, die auf einer Unterlage, über welche ſie hervorſteht, 
qut aufliegt, einige Tropfen einer Aufloͤſung von 6 Theilen ſalpeter⸗ 
ſaurem Silber, 11 Theilen kryſtalliſirbarer Eſſigſaͤure und 64 Theilen 
deſtillirten Waſſers; man nimmt nur bie Haͤlfte des Waſſers, um das 
Silberſalz aufzuloͤſen, gießt hierauf bie Eſſigſaͤure au und vermiſcht ecft 
mad) einſtündigem Stehenlaſſen bie andere Portion Waſſer damit.? 

Man legt das Papier mit der Seite darauf, welche man bei der 
erſten Praͤparirung ſalpeterfaures Silber abſorbiren ließ; ſpannt es 
mit ber Hand aus, jo bag es, von ber Loſung allenthalben gut ges 
traͤnkt, ber Gíaóplatte vollfemmen anfíebt, one falten ober Luftblaäs⸗ 
den junüdjulaffen. Iſt bief geſchehen, fo bebedt man eó mit mehreren 
Blaͤttern, vorber in befillirten Waſſer getauchten, redit. ſaubern Papiers 
(von febr dickem Papier wuͤrde ein. einziges Blatt. hinreichen); auf dieſe 
getraͤnkten Papierblätter legt man eine zweite Glasplatte von derſelben 
Groöße vole bie erſte unb. druͤckt ſtark darauf, fe bag fie nuc Eine Maſſe 
bilden. Hierauf bringt man das Ganze in einen Rahmen der Camera 
obſcura, ben man vorher hiezu herrichtete, unb ſetzt bann bem Lichte 
aus, als wenn der Rahmen eine Daguerre'ſche Platte enthielte. 

So präparirtes Papier muß eine Zeit über ber Lichteinwirkung 
ausgeſetzt werben, welche ein Viertel derjenigen betraͤgt, welche für bie 
mit Jodchloruͤr praͤparirten Platten erforderlich iſt. Doch muß man die 
Temperatur dabei in. Rechnung ziehen, welche ein. nicht weniger kraͤftiges 
Mittel ber Beſchleunigung iſt als bie Intenſitaäͤt des Lichts. | 

Cft bie Grpofition beenbigt, ſo legt man das Papier auf eine 
Glas⸗ obet Porzellanplatte, bie man etwas befeuchtete, bamit das 
Papier leichter adhärirt. Man gießt nun eine geſättigte Gallus 
ſäure-Auflöſung darauf und das Bild wird im Augenblick er⸗ 


? Dieſes Prävarat wird in einer Flaſche mit eingeriebenem Stoͤpſel aufbewahrt. 
Wenn ſich nach einiger Zeit auf der Oberfläche etwas abſcheiden ſollte, ſo müßte 
dieß bei jeder Dperation dadurch entfernt werden, ba man bie Flüſſigkeit durch ein 
feines Sud) ſeiht. 

3 * 
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ſcheinen. Man laͤßt bie Gallusſäure einwirken, damit bie Verbindung 
tiefer in das Papier eindringt und in ben hell⸗dunkeln Stellen alle 
Details hervorkommen; thut jedoch bec Einwirkung der Gallusſaͤure 
Einhalt, ehe die weißen Stellen, welche beim poſitiven Bild die ſchwarzen 
Stellen zu bilden haben, eine Veränderung erleiden. Zu dieſem Be⸗ 
hufe waſcht man das Bild ab durch Daraufgießen von Waſſer, um es 
von der Gallusſaͤure zu befteien; hierauf legt man es neuerdings auf 
bie Unterlage (ben Traͤger) unb gießt eine Schicht einer Aufloͤſung von 
1 Theil Bromkalium in 40 Theilen deſtillirten Waſſers darauf, die 
man eine Viertelſtunde darauf ſtehen laͤßt, indem man beforgt ift daß es 
immer davon bedeckt bleibt; hierauf wird es in vielem Waſſer ausge⸗ 
waſchen und zwiſchen mehreren Bogen Fließpapiers getrocknet. Hiemit 
ift es fertig und man kann eine betraͤchtliche Anzahl poſttiver Crem- 
plare damit erzeugen, nachdem man es, um es durchſichtiger zu machen, 
mit Wachs getraͤnkt hat, wovon man eine kleine Menge auf das Papier 
ſchabt und es mittelſt eines Buͤgeleiſens durch mehrere Bogen Brief⸗ 
papiers hindurch zum Schmelzen bringt; letztere muß man übrigens 
oft genug wechſeln, bamit kein Wachs auf ber Oberflaͤche des Bildes 
liegen bleibt. 

Präparirung des Papiers zum poſitiven Bild. — 
Man waͤhlt hiezu Papier vom beſten Jeug, [o bid als móglid) unb 
vollkommen geglaͤttet. 

In einem Gefäß, in welches man eine Miſchung von 3 Theilen 
mit Kochſalz geſättigten Waſſers mit 10 Theilen deſtillirten Waſſers 
gegoſſen Bat, legt wan das Papierblatt mit einer Seite unb (dft e$ 
barauf, bis e8 auf bem Waſſer ganz eben liegt (2 6186 3 Minuten). 
Man trodnet es in. Fließpapier, inbem man ſtark unb. wiederholt mit 
ber Hand über ben Ruͤcken des Papiers in allen Richtungen ſtreicht, 
unter Erneuerung des Fließpapiers, bis es keine Feuchtigkeit mehr aus 
bem mit Salzloöſung getränkten Papier aufnimmt; hierauf bringt man 
dasſelbe auf ein anderes Bad, welches aus 1 Theil ſalpeterſaurem 
Silber unb 5 Theilen deſtillirten Waſſers beſteht; man läßt es fo 
ange darauf, als jum erwaͤhnten Trocknen eines zweiten Papierblatts, 
welches das erſtere auf dem Salzbad erſetzte, Zeit erforderlich iſt; hier⸗ 
auf nimmt man es vom Silberbad weg, (Aft es an einem ber Ecken 
gut abtropfen unb legt e8 auf eine waſſerdichte Flaͤche, voie Del ber 
erften Praͤparirung des negativen Papiers. Man flet, ba ber Praͤ⸗ 
patator bei biejem llebertragen. des Papiers aus bem. Salzbad auf das 
Gilberbab feine Minute verliert unb. in. einigen Gtunben. eine ziemlich 
grofe Menge SBapier praͤpariren fann. 
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Wenn es vollkommen trocken iſt, ſchließt man es in ein Papp⸗ 
kaͤſtchen ein, ohne es einzudruͤckken. Man thut gut, von ſolchem Papier 
nur auf 8 bis 14 Tage Vorrath zu bereiten, weil es bis dahin ſich 
faͤrbt, unb obſchon es bann nod) brauchbar ift um Bilder zu erzeugen, 
die weißen Stellen doch nicht mehr mit ſolchem Glanze reproducirt, wie 
im friſchpraͤparirten Zuſtande. 

Um ein poſitives Bild hervorzubringen, legt man das negative 
Bild mit der Seite welche den Lichteindruck empfing, auf die praͤpa⸗ 
rirte Flaͤche des poſitiven Papiers und preßt die beiden aufeinander⸗ 
gelegten Papiere zwiſchen zwei Glasplatten, welche man dann auf einen 
Rahmen (ein mit Rand verſehenes Brett), der mit ſchwarzem Tuch 
uͤberzogen ift, niederlegt. Man ſorgt dafür, bag bie obere Glasplatte 
ſtark und ſchwer genug iſt, damit ihr Gewicht auf das negative Bild 
einen. ſolchen Druck ausübt, daß es bem poſitiven Papier vollkommen 
adhärirt. Hierauf ſetzt man bem ſtarken Licht aus, ſoviel als móglid) 
der Sonne, deren Strahlen man im rechten Winkel auf die Glasplatte 
fallen zu laſſen ſucht. tim ſchöne Bilder zu erhalten, muß dieſe Grpo- 
ſition auf den höchſten Grad getrieben werden; man unterbricht ſie ehe 
bie lebhaften Lichter des Bildes eine Veraͤnderung erleiden können. 
Es wird nur eines einzigen Verſuches beduͤrfen, um die zur Einwir⸗ 
kung des Lichts erforderliche Zeit annaͤhernd zu beſtimmen; im Durch⸗ 
ſchnitt wird fte an ber Sonne, je nad) bec Staͤrke des negativen Bildes, 
20 SRinuten. betragen. 

— Stad dieſer Gxpofition bringt man das Bild in das dunkle Zimmer 
zuruͤck unb legt es eine Viertelſtunde lang in weiches Waſſer, bann. in eine 
9uflofung von unterſchwefligſaurem Natron aus 1 Theil dieſes Salzes 
und 8 Theilen deſtillirten Waſſers. Von nun an kann man das Bild 
beim Tageslicht betrachten und die Wirkung des ſchwefligſauren Salzes 
beobachten; man wird dann ſehen daß die Lichter des Bildes immer mehr 
Glanz annehmen, die Helldunkel dagegen immer tiefer werden; die Nuͤance 
des Bildes uͤberhaupt, welche anfangs ein haͤßlich rother, gleichfoͤrmiger 
Ton iſt, wird in eine braune, dann ins Biſter (Rußſchwarze), zuletzt 
in das Schwarz ber Kupferſtiche in Aquatinta⸗Manier uͤbergehen. Der 
Operateur kann demnach ſein Bild bei dem Ton und Effect aufhalten, welche 
ihm anſtehen. Es wird vollkommen fixirt ſeyn; um es aber von dem 
unterſchwefligſauren Salz zu reinigen, deſſen Wirkung fortdauern wuͤrde, 
wird es in viel Waſſer ausgewaſchen, worauf man es einen ganzen 
Tag oder wenigſtens 5 bis 6 Stunden lang in einem großen mit 
Waſſer gefüllten Gefaͤße laͤßt; alsdann trocknet man es zwiſchen meh⸗ 
reren Bogen Fließpapiers. 
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Sn dieſes Bad fonnen, wie aud) in das von unterſchwefligſaurem 
Natron, gleichzeitig ſo viele Bilder gebracht werden als man will. 

Bilder, welche die Einwirkung des unterſchwefligſauren Salzes 
nicht wenigſtens zwei Stunden lang vertragen koͤnnen, ſind als un⸗ 
tauglich zu verwerfen. Es waͤre dieß ein Beweis, daß ſie nicht lange 
genug bem Lichte ausgeſetzt waren, unb fte würden nicht gehörig fſirirt 
werden. M 

So complicirt aud) bie fo eben bejd)riebemen Zubereitungen ets 
ſcheinen mógen, fo aufevorbentlid) einfad) wird man fte bei der Arbeit 
felbft finben unb im Vergleich mit ben Jubereitungen. bec Daguerre'⸗ 
fden Platten wird man iiber ire Ginfad)beit ſtaunen. 

Der Vortheil, das Papier zu bem. negativen. SSilbern im voraué 
bereiten zu können, auf Reiſen zu photographiſchen Zwecken, indem man 
dadurch eines beſchwerlichen Gepäckes überhoben ift unb bie gum Poliren 
ber Platten, welches nicht im voraus geſchehen kann, erforberliche Zeit 
unb Arbeit erſpart wird, ferner. der Umſtand bag man bie poſitiven Bilder 
nad) ber Rückkunft von einer Reiſe erzeugen unb. in. beliebiger Menge 
vervielfältigen kann, werden nicht wenig zur Vervollkommnung und Ver— 
breitung dieſes Zweiges der Photographie beitragen, welcher auch bie 
Aufmerkſamkeit der Kuͤnſtler in Anſpruch nimmt, indem die Reſultate 
desſelben nicht, wie bei ben Metallplatten, außer ihrer Miwirkzeng 
liegen, ſondern von ihnen nach ihrem Gutdünken modificirt werden 
koͤnnen. | MS 

Dieſe brei Gigenfdjaften alſo, bie geicjtigfeit der Ausfuͤhrung, bie 
Sicherheit, mit welcher fte geſchieht, und bie móglidye bebeutenbe Ver⸗ 
 wieljültigung ber Bilder, verſprechen biejem photographiſchen Verfahren 
eine große Verbreitung, indem es nicht nur dem Reiſenden getreue 
Bilder liefert zur Erinnerung au ble angenehmen Eindrücke, welche ec 
genoß, ſondern auch den Gelehrten genaue Zeichnungen von Maſchinen, 
anatomiſchen unb naturhiſtoriſchen Gegenſtaͤnden, den Archaͤologen unb 
Kuünſtlern ſolche von den gregem Werken ber alter uund mittelalterlichen 
Kunſt, deren ſeltene Abbildungen ſich nur wenige verſchaffen fónnen. 9 


s Wenn das hier beſchriebene Verfahren von ber Zubereitung des Talbot'⸗ 
ſchen Kalotyppapiers und feiner photogeniſchen Kalotypzeichnungen anch verſchieden 
ift, fo köͤnnen wir ble Bemerkung bod) nicht unterdrücken, daß bie chemiſchen Inthaten 
wie das Silbernitrat, das Jodkalium, bie Eſſig- unb Gallusſäure, fo wie auch die 
Erzeugung zuerſt eines negativen, unb dann von dieſem eines poſitiven Bildes, Hrn. 
Talbot angehoͤren, deſſen Name von bem Verfaffer gar, nicht genannt wird. Sion 
vergleiche über dieſe Art von Photographie polytechn. Journal Bt. LXXXI G. 356 
unb 360, Bd. XCII €. 44 unb 367, $v, CIE S. 227. —X, 
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Meber bie Garburete des Eiſens; vou Karſten. 
Aus ˖ ben. Berichten der Berliner Wfabemie ber. Wiſſenſchaften. 


Die Beſtimmungen über die Größe des Kohlegehalts in den ver⸗ 
ſchie denen Arten des Stabeiſens, des Stahls unb des Roheiſens find 
nod) ſchwankend unb ungewiß, theils weil bie Ermittelung des Kohlen⸗ 
gehalis, wenn auch nicht ſchwierig, doch ſehr muͤhſam iſt, theils weil 
bie Gränzen Zwiſchen Stabeiſen unb Stahl, fo wie zwiſchen Stahl unb 
Roheiſen ganz unbeſtimmt ſind und nur nach einigen phyſikaliſchen 
Eigenſchaften des Productes conventionell angenommen werden. Be—⸗ 
ſtimmte Verbindungsſtufen zwiſchen Eiſen unb Kohle ſind in ben Cifen- 
carbureten nicht aufzufinden, ſondern bie Vereinigung beider Körper 
mit einander ſchreitet von O bis gum Maximum des Kohlegehalts — 
etwa 5,93 Proc. — in unbeſtimmten Verhaͤltniſſen ununterbrochen fort. 
Die Claſſificirung der Eiſencarburete in bie drei Abtheilungen: Stab⸗ 
eiſen, Stahl und Roheiſen iſt daher auch keine nothwendige, d. h. keine 
durch bie Verbindungsverhältniſſe gebotene, ſondern eine ganz will- 
kürliche. Ein Polycarburet, welches Hr. Karſten fruͤher "—— 
ju Baben glaubte, ift nidjt vorhanden. 


Jur Ermittelung des Kohlegehalts ber Giſencarburete wurden 
bie bemábrteften Trennungsmethoden der Kohle vom Eiſen angewendet. 
Um aber ben Grab ber Zuverlaͤfſigkeit zu ermitteln, worauf jede bet 
bekannten Methoden Anſpruch machen kann, ward weißes Roheiſen 
wit glaͤnzenden Spiegelflächen auf der Saynerhuͤtte bei. Bendorf am 
Rhein, aus Spatheiſenſtein unb bei. Holzkohlen erblaſen, ben Verſuchen 
unterworfen. Dieß Roheiſen enthaͤlt keine ungebundene Kohle (Graphit) 
oder wenigſtens nur unbedeutende Spuren, unb ber Gehalt an ge⸗ 
bundener Kohle náfert fid) ziemlich genau dem Maximum derjenigen 
Quantitaͤt Kohle, welche das Eiſen uͤberhaupt aufzunehmen vermag. 


Der Kohlegehalt dieſes | Roheiſens ward bei den verſchiedenen 
Analyſirmethoden in folgender Art ermittelt: 


Durch bie Glementar⸗Analyſe mit Rupfevorgb, wobei ber Kohle 
gehalt aus bem kohlenſauren Gaſe berechnet ward 4,2835 Proc. 
Durch die Elementar-Analyſe mit chlorſaurem Kali und ———— 
Bleioxyd: 
1. Verſuch 5,7046, 
2. Berſuch 508987 , 
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Durch bie Zerlegung des Kupferchlorids: 
1. Berſuch 5,5523 Proc. 
2. Verſuch 5,0978  , 
Durch bie Zerlegung des Gifendjlnvibé: 
1. Verſuch, mit ſublimirtem Ciſenchlori 5,4232 , 
2. Verſuch, mit auf — Wege bereitetem dij 
chlorid es 9  .*. 52807 , 
Durch bie Zerlegung bes Hornſibers 
1. Berfuch 5,6000 
2. Verſuch 5,7234. , 


Da alles Stabeiſen mehr ober weniger Kohle enthaͤlt, jo mu 
man ſich über bie Graͤnze einigen, bis gu welcher dasſelbe noch Stab⸗ 
eiſen und von welcher ab es ſchon Stahl genannt werden ſoll. Beſtimmt 
man dieſe Gränze in ber Art, daß dasjenige Stabeiſen erſt Stahl ge; 
nannt wird, welches durch das Abloöͤſchen im Waſſer nad) bert voran⸗ 
gegangenen Erhitzung (Haͤrtung) ſo hart wird, daß es mit dem Kieſel 
Funken gibt, ſo tritt dieſe Wirkung erſt dann ein, wenn das Eiſen 
0,5 Proc. Kohle aufgenommen fat. Eiſen, welches von fremdartigen 
Beimiſchungen voͤllig rein iſt, kann ſogar 0,65 Proc. Kohle aufnehmen, 
ehe es ben angegebenen Haͤrtegrad erlangt. Je reiner das Eiſen ift 
und je weniger fremdartige Beimiſchungen (Silicium, Schwefel, Phos⸗ 
phor) dasſelbe enthaͤlt, deſto bedeutender kann der Kohlegehalt des⸗ 
ſelben ſeyn, um nad) bem Haͤrten auffallend haͤrter zu werben, als e$ 
vor dem Haͤrten ſchon geweſen iſt. 

Eiſen, welches 0,5 bis 0,65 Proc. Kohle enthaͤlt, if ein ſehr 
weicher Stahl. Mit bem ſteigenden Kohlegehalte nehmen Haͤrte unb 
Feſtigkeit des Stahls fortſchreitend zu. Bei einem Kohlegehalt von 
1,4 bis 1,5 Proc. ſcheint bie Graͤnze erreicht zu ſeyn, bei welcher bet 
Stahl nad) bem Haͤrten ble groͤßte Haͤrte, aber aud) zugleich bie größte 
Feſtigkeit zeigt. Bei noch zunehmendem Kohlegehalt nimmt ble Haͤrte 
zwar immer at, aber bie Schweißbarkeit unb bie Feſtigkeit des Stable 
werben vermindert. &djon bei eimem Kohlegehalte von 1,75 Proc. 
befígt ber Stahl nur nod) geringe Schweißbarkeit, bel. 1,9 Proc. iſt ec 
faum mehr (dymiebbar in bec [Qige unb bei einem Kohlegehalt von 
2 Proc. aecfüllt ec in. ber Hitze unter dem Hammer. In dieſem Zu⸗ 
ſtande wuͤrde man ben Stahl ſchon Roheiſen nennen fónnen; allein ec 
laͤßt fid) im ber Kaͤlte nod) ausdehnen unb er beſitzt nod) nicht bie 
Eigenſchaft einen Seil ſeines f*oblegeBalté burd) äußerſt verzögertes 
Erſtarren nad) erfofgter Schmelzung als ungebunbene Kohle (Graphit) 
auszuſtoßen. Dieß Verhalten tritt erſt ein, wenn der Kohlegehalt des 
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Eiſencarburets bis 2,25 ober bi 2,3 Proc. geſtiegen iſt. Soll. bafet 
eine Graͤnze zwiſchen Stahl unb Roheiſen, bie auf einem durch bie 
Miſchungsverhaͤltniſſe bebingten Fundament beruht, gejogen. wetben, ſo 
wuͤrde ber Kohlegehalt bec Miſchung von 2,8 Proc. dieſe Graͤnze be⸗ 
zeichnen. 


Je mehr der Kohlegehalt des Roheiſens von jenem Minimum bis 
jum Maximum von 5,93 Proc. zunimmt, deſto lichter wird bie Farbe 
unb befto groͤßer bie Härte ber weißen Varietät, welche ein Analogon 
des gehaͤrteten Stahls bildet. Die graue Varietät von gleichem Kohle⸗ 
gehalt — analog dem nicht gehärteten Stahl — wird ſich um ſo 
weicher verhalten, d. h. ſie wird um ſo viel mehr Graphit bei der Er⸗ 
ſtarrung ausſondern, je langſamer die Erkaltung erfolgt. Das graue 
Roheiſen, welches denſelben Kohlegehalt wie das entſprechende weiße 
befitzt, kann daher bald ein Gemenge von weißem Roheiſen mit Graphit, 
bald ein Gemenge von weichem Stahl oder von hartem Stabeiſen mit 
Graphit ſeyn, je nachdem bie Erſtarrung ſchneller oder langſamer er⸗ 
folgte und das erſtarrte Gemiſch mehr oder weniger Kohle im gebun⸗ 
denen Zuſtande zuruͤckhielt. Bei ploͤßlicher Erſtarrung wird kaum nod) 
graues Roheiſen gebildet, weil der ganze Kohlegehalt mit dem Eiſen 
chemiſch verbunden bleibt und Graphit nicht ausgeſondert wird. 


Bei ber Bereitung des Gußſtahls verfährt man rein empiriſch, 
indem das Auge des Arbeiters bie Wage unb das Gewicht für bie Be⸗ 
ſtimmung des Kohlegehalts in dem anzuwendenden Material vertreten 
muß. lim Gufftabl von beſtimmten Eigenſchaften bereiten zu koͤnnen, 
müffen ſolche Materialien gemáBIt werben, deren Kohlegehalt bekannt 
ift unb bie durch Zuſammenſchmelzen in genau berechneten Verhaäͤltniſſen 
einen Gußſtahl geben, welcher denjenigen Kohlegehalt beſitzt, der den 
verlangten Eigenſchaften des darzuſtellenden Gußſtahls entſpricht. Proben 
von Gußſtahl, der auf ſolche Weiſe dargeſtellt worden war, wurden 
der Akademie vorgelegt. 
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Heber bie Anwendung des eſſigfauren Gifenorpbulà als Ab⸗ 
ſcheidungsmittel des Silbers aus ſeinen Aufloöͤſungen unb 
zur Bereitung fein zertheilten Silbers; von L. Keßler. 
Aus dem Journal de Pharmacie, Febr. 1847, G. 86. 


Obgleich fdjon viele Verfahrungsarten zur Abſcheidung unb 9Rei- 
nigung beó Cilberó angegeben worden finb, [o bürfte es bei ber Wichtig⸗ 
feit be& Gegenſtandes bed) Vielen erwuünſcht feon, eine neue, wohlfeile 
unb ſchnell ausführbare Methode fennen zu lernen, um das Gilber auf 
naſſem Wege genau abzuſcheiden. 

Wenn aud) das Problem für bem trockenen Weg (nof gelöst ift, 
benn Gay⸗Luſſac's Methode das Chlorſilber zu vebucivem ꝰ [At 
nichts zu wuͤnſchen uͤbrig, ſo kann man dieſes doch keineswegs von dem 
naſſen Wege ſagen. Verſucht man z. 3B. das Silber aus einer Auf—⸗ 
löſung desſelben, welche zugleich Kupfer enthaͤlt, mittelſt metalliſchen 
Kupfers abzuſcheiden, ſo haͤlt der Riederſchlag hartnaͤckig eine gewiſſe 
Menge Kupfer zuruͤck, welches ihm ſogar durch Auswaſchen mit Schwefel⸗ 
ſaͤure und Ammoniak ſchwer zu entziehen iſt. Reducirt man das Chlor⸗ 
ſilber mit Eiſen und Zink, ſo bleiben im reducirten Silber die unauf⸗ 
loͤslichen Unreinigkeiten der angewandten Metalle zuruͤck, wenn man 
nicht gewiſſe Kunſtgriffe befolgt, welche nur von Geübten auégefüfrt 
werden können; ſolches Silber iſt auch gewöhnlich mit Eiſen, ſogar mit 
Zink, mit Kupfer und bisweilen mit Arſenik verunreinigt. Glüht man 
ein Gemenge von ſalpeterſaurem Silber und ſalpeterſaurem Kupfer, um 
letzteres Metall als Oxyd abzuſcheiden, fo erleidet man leicht durch 
Verſpritzen einen Verluſt. 

Das ſchwefelſaure Eiſenoxydul wäre ein vortreffliches Reductions—⸗ 
mittel des Silbers, menn es dasſelbe vollſtaͤndig aus feinen Aufloͤſungen 
abſcheiden wuͤrde; denn das Silber wird durch Eiſenvitriol aus einer 
kupferhaltigen Auflöſung in metalliſchem Zuſtande ganz vein nieder⸗ 
geſchlagen. Das Reductionsmittel, welches id) vorſchlage, gründet fid) 
ebenfalls auf bie große Verwandtſchaft des Eiſenoryduls zum Sauer⸗ 


— — — — 





9 In ber Muͤnze 2 Paris terben 5 Geile trockenes Gblorfilber mit 1 Seil 
friſch gebrannten Kalk jufammengetieben unb geſchmolzen; das biebei fid) bilbenbe 
Chlorcaleium ſchmilzt febr leicht unb fließt ſodann ohne au M (o baf fein 
—— in der Maſſe oder an dem Tiegel haͤngen b * 
9. b. 
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fteff; ba biefelbe aber im Eiſenvitriol durch eine maͤchtige Saure unb 
bie geringe Verwandtſchaft ber Schwefelſaͤure zum hoͤheren Oryb maskirt 
ift, fo verſuchte ich das eſſigſaure Eiſenoxydul, von welchem zu 
vermuthen war, daß es gerade ſo wirkt, als wenn ſeine Bafis frei 
waͤre. 


Eſſigſaures Eiſenoxydul ſchlaͤgt aus den Silberaufloͤſungen ſogleich 
im ber Kaͤlte metalliſches Silber nieder unb bie filtrirte Flüfſigkeit gibt 
mit Chlornatrium keinen Niederſchlag mehr. Das Silber wird durch 
jenes Eiſenſalz vor der Salpeterſäure reducirt, denn ein gewiſſer Ueber⸗ 
ſchuß dieſer letztern verhindert bie Faͤllung nicht; nur löst fid) das 
Metall allmaͤhlich wieder auf, indem es bie Säure zerſetzt. 


Die Vorſichtsmaaßregeln, welche man zu befolgen hat, wenn man 
eine Silberlegirung reinigen will, welche Kupfer und ſogar Blei ent— 
häͤlt, beſtehen darin, Tte in moͤglichſt wenig reiner Salpeterſaͤure auf— 
zulöſen, bann bie Flüſſigkeit mit ihrem 10— 20fachen Gewicht reinen 
Waſſers zu verdünnen unb [o lange eſſigſautes Eiſenoxydul hinein⸗ 
zugießen, bis ſie weder durch dieſes noch durch Kochſalz mehr gefaͤllt 
wird. Der Niederſchlag wird zuerſt mit reinem ober mit Eſſtgſääure an— 
geſaäuertem Waſſer ausgewaſchen unb gegen das Ende mit Waſſer, welchem 
man einige Tropfen Schwefelſaͤure zugeſetzt Dat, womit man fortfährt 
bí$ das Ausfüßwaſſer durch Blutlaugenſalz nicht mehr gefällt wird. 
Wenn man das Waſchwaſſer ſogleich mit Schwefelſaure verſetzen wuͤrde, 
fo würde dieſelbe das ſalpeterſaure Eiſenoryd zerſetzen, womit das me» 
talliſche Silber —— iſt und letzteres fid) baec sum Theil wieder | 
auflöſen. 

lm ben Zweck wohlfeiler zu — kann man das ſalpeterſaure 
Silber mit 60mal fo viel Waſſer verbünnen als fein Silbergehalt be⸗ 
ttágt unb bann viermal jo viel kryſtalliſtrien Eiſenvitriol als bet Gilbert: 
gebalt betvágt, zuſetzen; ben Eiſenvitriol muß man jebod) vorfer auf: 
[ófen unb filtriren. Man beenbigt bann bie Fällung be8 Silbers mit 
ein menig eſſigſaurem Eiſenorydul unb waſcht baé Metall auf oben 
angegebene Weiſe aue, mehr burd) Decantiven alé durch Filtriren. Dieſe 
Fällung be8 Silbers läßt (id) in ber. Galpamvyplaftif benugen, um 
nidjtleitenbe Flaͤchen, die man nicht mit Graphit einreiben fann, gut 
Annahme beà Kupferniederſchlags vorgubereiten; man traͤnkt foldje zuerſt 
in bem ſehr verduͤnnten — und dann bloß in eſſigſaurem Eiſen⸗ 
oxydul. 

Dieſe Methode heßatiet bei chemiſchen Analyſen eine haͤnſtge An⸗ 
wendung: 
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1) «m ba$ Gilbet ſogleich in veinem Zuſtand, angatt als Chlor⸗ 
fiber, au& feinen. Aufloͤſungen niederzuſchlagen; 

2) um das Gilber vom Blei qu trennen, obne bag man vorher 
bie 9luffofung wie zur Abſonderung des Gblorfilberé fo febr zu ver⸗ 
bünnen braucht; 

3) bie Faͤllung des Platins, welche durch ſchwefelſaures Gifenorgbul 
ſchwierig zu bewerkſtelligen ift, erfolgt durch effigíauve& Eiſenoxydul bei 
gelinder Waͤrme augenblicklich. 





XH. 

Ueber ein neues Verfahren ba8 in ben Sattunbtudereien ge- 
bráudjlide Zinnoryd⸗Natron im Grofen zu beteiteu; . 
von Dr. 9tobert Brown. 

Aus ber Chemical Gazette, Febr. 1847, 9tv. 103. 


Bekanntlich benugt. man. in ben Qattunbrudereien, um topiſches 
Aechtblau barjuftellen, eine 9fuffófung von beóorgbivtem Indigo in 
9legnatron, welche man auf bie Zeuge aufbrudt; mam beteitet biefe 
Aufloſung durch Kochen von Aetznatron mit Indigo unb Zinn. Ich 
vermuthete, daß bei dieſem Verfahren das Zinn auf Koſten des In⸗ 
digos in Oxyd (Sinnfdure) übergeht, fo bag fi) zinnſaures Natron 
bildet: 

2 ( CCeHS5N -4- O?) 4- St—2 (C16 H5N -4- O) --St O?, 


Durch Verſuche fanb id) aud) baf dieß bev Wall ift; fet man 
foídje desorydirte Sinbigauf[ófung einige Seit bet &uft au, fo wird ber 
Snbigo wieder orgbitt unb unaufloslich; nad) bem Abfiltriren desſelben 
fat man eine Aufloͤſung von zinnſaurem Statron. mit etae uͤberſchuͤſſi⸗ 
gem Alkali. So gewonnenes zinnſaures Natron erwies fid) außer⸗ 
ordentlich geeignet zum Vorbereiten der Zeuge für die ſogenannten 
Dampffarben; ba ber Indigo fd) immer wieder zur Oxydation des 
Zinns anwenden ließe, ſo koͤnnte dieſe Bereitungsart des zinnſauren 
Natrons ohne Zweifel eine praktiſche Anwendung finben; fte waͤre wohl⸗ 
feiler als bie gewoͤhnliche Methode dieſes Salz durch Neutraliſation des 
Zinnchlorids mit Aetznatron und Wiederaufloͤſen des Riederſchlags in 
uͤberſchuͤfſfigem Alkali darzuſtellen. Zu dieſer Bereitung des zinnſauren 
Natrons in. großem Maaßſtab waͤre jedoch der Indigo immerhin eine koſt⸗ 


- 
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ſpielige Subſtanz, daher id) Verſuche anſtellte, um ihn durch ein wohl⸗ 
feileres Material zu ecfegen. Gà war anzunehmen, daß ein Metall⸗ 
oxyd, welches in Aetznatron aufloöſlich ift unb deſſen Grundlage jum 
Zinn elektronegativ unb zugleich in Aetznatron unaufloͤslich if, ben er⸗ 
forderlichen Bedingungen entſpricht. Ich waͤhlte daher das Bleioxyd, 
welches ſo wohlfeil und leicht darzuſtellen iſt, daß es eine praktiſche 
Anwendung geſtattet. | 

Es wurde eine Quantitaͤt Bleiglätte in 9legnatvonauffófung mit 
etwas metalliſchem Zinn gekocht, wobei fid) ſogleich ein ſchwarzer Nieder⸗ 
ſchlag bildete, welcher aus metalliſchem Blei beſtand. Derſelbe nahm 


zu bis bie Bleiglätte verſchwand, unb es ſetzte ſich alles Blei als eine 


weiche ſchwammige Maſſe ab. Ich erwaͤhne von ben ín kleinem Maaß⸗ 
ſtabe angeſtellten Verſuchen folgenden: 31,3 Gran oder 1 Aeq. Natron⸗ 
hydrat wurden in fo viel Waſſer aufgelöst, bag bie Flüſſigkeit 200 B. 
(1,150 ſpec. Gewicht) 9 zeigte; ſite wurde zum Kochen erhitzt unb bann 
mit 111,5 Gt. ober 1 Aeq. kaͤuflicher Bleiglaͤtte vevfegt, nebſt einem 
Streifen metalliſchen Zinns, welcher 84 Gran wog. Das 3inn uͤberzog 
ſich ſogleich mit einer ſchwammigen Maſſe metalliſchen Bleies, welche 
zunahm, bis im Verlauf einer halben Stunde alle Bleiglaͤtte verſchwun⸗ 
ben tar. Der Zinnſtreifen wurde bann gewogen unb hatte beilaͤufig 
25,7 Gran an Gewicht verloren. Waͤre die Bleiglaͤtte reines Bleioxyd 
geweſen, jo haͤtte fie 29,4 Gr. verlieren muͤſſen; aber bie kaͤufliche Blei⸗ 
glaͤtte enthaͤlt immer metalliſches Blei, daher fie fid) in Salpeterſaͤure 
mit Entbindung von Salpetergas auflöst; dieſer Umſtand erklaͤrt es, 
daß weniger als ein halbes Aequiv. Zinn verſchwand. Die Fluͤſſigkeit 
wurde nach dem Erkalten von dem niedergeſchlagenen Blei decantirt und 
beſtand aus einer klaren und farbloſen alkaliſchen Auflöſung von zinn⸗ 
ſaurem Natron. Das Blei wurde dann vollkommen ausgewaſchen und 
getrocknet; als man es mit einem rothgluͤhenden Eiſen berüͤhrte, fing 
es Feuer und verwandelte fid), vote Zunder brennend, wieder in Glaͤtte; 
dieſe laͤßt ſich immer wieder zu dieſem Verfahren verwenden. 

Die Reſultate meiner Verſuche ſchienen mir ſo genuͤgend, daß ich 
mich entſchloß das Verfahren im Großen zu verſuchen, wozu mir Hr. 
J. 9oung, Director ber chemiſchen Fabrik ber HHrn. Tennant, 
Clow unb Comp. au Mancheſter, Gelegenheit verſchaffte. 

Ich [óóte alſo 9 Pfd. Natronhydrat in fo viel Waſſer auf, daß 
bie Flüͤſſigkeit 200 Baumé zeigte unb wog dafür 13 Pfd. granulirtes 
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Sinn unb 56 Pfd. Sleigídtte ab (fo bag id) 1, Aequiv. Aetznatron, 
1 Aeq. 3inn unb. 2 9[eq. Bleiglaätte hatte); dieſelben wurden bana 
mehrere Stunden fang mit. einanber. gefod)t. — Die Reaction vac. feft 
ſchnell; das metalliſche Blei wurde in dichten Maſſen auf ba& Zinn 
niedergeſchlagen, ſo daß dasſelbe in einigen Minuten gar nicht mehr 
ſichtbar war. 

Die Reſultate dieſes Verſuchs zeigten die Nothwendigkeit gewiſſe 
Abaͤnderungen im Verfahren vorgyunefmen. Das granulirte Zinn uͤberzog 
ſich ſo mit dem niedergeſchlagenen Blei, daß alle weitere Wirkung auf 
jenes. unmöglich wurde. Das Blei vereinigte fid) zum Theil au Maſſen 
und da dieſe durch das Kochen der Fluͤſſigkeit herumgeſtoßen wurden, ſo 
bildeten fie ein haries und feſtes Geroͤll; ba alle feſten Subſtanzen auf 
den Boden des Gefäßes ſanken, in welchem der Proceß vorgenommen 
wurde, ſo vereinigten ſie ſich endlich zu einem Kuchen und bildeten eine 
Schicht, welche die Hitze des Feuers nicht durchdringen konnte. In Folge 
dieſer Umſtaͤnde entging ein betraͤchtlicher Theil des Zinns und der 
Bleiglaͤtte der Einwirkung unb dieſer war alſo für ben Proceß verloren; 
als man das Blei wieder zu Glaͤtte brannte, erhielt man auch nur ein 
unvollkommenes und unreines Product. Hiezu kam noch ein ſonder⸗ 
barer Umſtand; ein betraͤchtlicher Theil des Zinns blieb nàmlid) in ber 
Flüffigkeit als Oxydul aufgelösſt, anftatt zinnſaures Natron zu bilden. 
Ich ſtellte nun eine Reihe von Verſuchen an, um die Urſache hievon 
auszumitteln; dieſe ergaben, daß wenn man Zinn in Ueberſchuß an⸗ 
wendet ober dasſelbe eine zu große Oberflaͤche darbietet, [o viel davon 
fid) auflöſst, daß bie Bleiglätte zu ſeiner vollſtaͤndigen Oxydation wn 
zureichend ift. Als id) eine ſolche Flüſſigkeit mit mehr Bleiglaätte ver⸗ 
ſetzte, wurde bie vollſtändige Orydation des Zinns bewirkt unb bei 
kuͤnftigen Operationen konnte ich alſo dieſen Fehler dadurch vermeiden, 
ba id) bie Operation unterbrach, ſobald bie gehoöͤrige Menge Zinn auf» 
gelóót war. 

Um dieſen Unpollfommenfeiten abzuhelfen, wandte id) zuerſt eine 
Zinnſtange an und hierauf, um die Oberfläche dieſes Metalls zu ver⸗ 
groͤßern unb folglich ben Proceß zu beſchleunigen, mehrere keilförmige 
Zinnſtücke. Damit ſich der Niederſchlag nicht am Boden des Keſſels 
ſammeln konnte, fing ich ein flaches viereckiges eiſernes Gefaäͤß in der 
Mitte des Keſſels wenige Zoll über ſeinem Boden auf. In dasſelbe 
ſchuüͤttete id) bie Bleigläätte am Anfang des Proceſſes, brachte bie Zinn⸗ 
platten ſo an, daß es unter ihnen hing und ſammelte das Blei, ſowie 
e$ fid) von ben Zinnplatten lostrennte, auf welche es groͤßtentheils nieder⸗ 
geſchlagen wurde. Durch dieſe Anordnungen war bie Operation be⸗ 
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deutend erleichtert. Die ſeſten Subſtanzen konnten fid) nicht mehr zu 
einem Kuchen vereinigen; das Zinn ließ ſich reinigen und dadurch in 
einem Zuſtand erhalten, wobei bie anderen Materialien auf dasſelbe 
einwirken konnten; da man es herausnehmen konnte, nachdem ſich genug 
davon aufgelöst hatte, ſo wurde aud) bie Bildung von Zinnoxydul 
verhindert. 
Es ˖ zeigten fid) abet wieder neue Schwierigkeiten; im Anfang des 
Proce fes ging bie gegenſeitige Einwirkung ber Materialien außer⸗ 
ütbentíid) raſch von ſtatten, jo ba fid) nad) ſelbſtſtaͤndigem Kochen ba 
Blei auf ben Sinnftüden in grofen ſchwammigen Maſſen von, ! bie 
34, Zoll Dicke abgefebt Datte. — Beim Schuͤtteln des Zinns fiel es in 
Menge ab, letzteres glaͤnzend unb rein zuruͤcklaſſend, ſo bag (id) bie 
Einwirkung wieder kraͤftig erneuern konnte. Nach und nach aber nahm 
der Niederſchlag an Menge ab, verlor ſeinen maſſiven und ſchwammigen 
Charakter und wurde ſchlammig; zugleich zeigte ſich auf dem Zinn eine 
duͤnne ſchwarze Haut, welche ſchwer zu entfernen war und wodurch die 
Operation geſtoͤrt wurde. 

Ich verſuchte dieſes Hinderniß auf folgende Weiſe zu beſeitigen. 
Ich verſah einen Zinneylinder von 1 Fuß Laͤnge unb 5 Zoll Durch⸗ 
meſſer mit einer eiſernen Achſe, welche in. Büchſen umlief, bie an zwei 
entgegengeſetzten Seiten des viereckigen eiſernen Gefäßes befeſtigt waren, 
welches letztere, wie oben erwaͤhnt, in dem Keſſel angebracht war, um 
die Bleiglätte aufzunehmen und das gefällte Blei zu ſammeln. Auf 
einer Seite dieſes Gefaͤßes wurde ein eiſernes Streichmeſſer befeſtigt, 
welches gegen ben Zinncylinder in ſeiner ganzen Laͤnge mittelſt eines 
an einem Hebel befeſtigten Gewichts druͤckte. Dieſes Streichmeſſer war 
3 Joli breit unb mit einem Ruͤcken ober Haͤlter verſehen, wie bie for 
genannten SRafefg bec Walzendruckmaſchinen. Den Zinnchlinder ließ 
ich gegen dieſes Streichmeſſer ſich umdrehen, mittelſt einer endloſen 
Kette, die in einer Kerbe das eine Ende des Cylinders umfaßte und 
uͤber eine Rolle ging, welche oberhalb befeſtigt war und durch eine 
Kurbel gedreht wurde; jo mußte alles auf ben Zinncylinder nieder⸗ 
geſchlagene Blei abgeſtreift werden und in den eiſernen Behaͤlter zurück⸗ 
fallen. Mittelſt dieſes Apparats gelang es mir die Zinnwalze rein zu 
erhalten und das Blei zu beſeitigen, ſobald es ſich darauf niederſchlug. 
Er konnte jedoch ben duͤnnen ſchwarzen Ueberzug nicht wegſchaffen, 
welcher ſich in der letzten Haͤlfte des Proceſſes auf dem Zinn zeigte. 
Deßhalb gab id) ihn auf unb zog es not, grofe Zinnplatten anzu⸗ 
wenden, welche ſich leicht von dem ſchwarzen Ueberzug reinigen laſſen. 
Die Quantitaͤt dieſer Subſtanz beträgt übrigens ſo wenig, daß ich 
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nicht im Stande war cime zur Unterſuchung genügenbe SRenge davon 
zu fammeln. 

Der andere bec zwei Umftánbe, welche bem Proceß untevbradyen, 
wav folgender: nachdem das Kochen 4 bis 5 Stunden lang fortgefegt 
worden war, wurde das zinnſaure Natron, welches ſich in dieſer Zeit 
gebildet hatte, zum Theil unauflóélid) unb ſchied fid) aus bec Flüͤfſig⸗ 
keit in feſter Form ab. Dieſe Veraͤnderung erfolgte ploͤtzlich und traf 
mit dem Erſcheinen des ſchwarzen Ueberzugs auf dem Zinn faſt zu⸗ 
ſammen. Bis ju der 3eit, wo fte fd) einſtellte, war bie Fluͤſſigkeit 
vollkommen fíar ober. mutbe es wenigRenó, wenn. das in ifr medjanijd) 
ſuspendirte Blei bued ix Aufwallen beim Gieben fid) abjegen konnte; 
plóglid) aber wurde bie Fluͤſſigkeit etwas mildjig unb undurchſichtig unb 
allmaͤhlich fepte fid bann ein reichlicher weißer kryſtalliniſcher Nieder⸗ 
ſchlag ab. Die Kryſtalle ſahen wie Fiſchſchuppen aus, hatten aber keine 
beſtimmten Kanten; ihr Durchmeſſer wechſelte von !/, bió !/, Joll. Sie 
ſind in faltem Waſſer anffodfider als in heißem, daher aud) bie Fluͤſſig⸗ 
keit nach dem Erkalten einen guten Theil des beim Kochen entſtandenen 
Niederſchlags wieder auflösſte. Als id) eine Qnantitaͤt davon in kaltes 
Waſſer brachte und es einige Zeit ſtehen ließ, bildete ſich eine Auf⸗ 
lófung von 30!L9 Baumé ober 1,250 ſpec. Gewicht. Aus meiner Unter⸗ 
ſuchung dieſes Niederſchlags muß ich ſchließen, daß er hauptſaͤchlich aus 
zinnſaurem Natron in. einem anomalen JZuſtande beſteht. 

Dieſe zwei Uniſtaͤnde machen das Verfahren mangelhaft, weil ſie 
es in einem Zeitpunkt unterbrechen, wo ſich noch nicht ſo viel Zinn⸗ 
ſaͤure gebildet hat als zur Saͤttigung alles Aetznatrons erforderlich iſt; 
es blieb daher eim großer Ueberſchuß von freiem Aetnatron zurüchk, 
welches nicht nur rein verloren und ganz nutzlos iſt, ſondern auch bei 
ber Anwendung des Products zum Vorbereiten bec Zeuge (für Dampf⸗ 
farben in den Kattundruckereien) nod) dadurch einen Verluſt verurſacht, 
daß man genoͤthigt iſt viel mehr Saͤure zu ſeiner Neutraliſation und 
zum Niederſchlagen bec. Zinnſäure auf bem Zeug anzuwenden. Bei ben 
Berſuchen, von welchen id) ſpreche, nahm id) 16 Pfd. Aetznatron⸗Hydrat 
in fe viel Waſſer aufgeloͤſt, bag bie Fluͤſſigkeit 200 SSaumé zeigte, unb 
30 Pfd. Bleiglaͤtte. Letztere loͤſten 7 Pfd. 4 Unzen metalliſches Zinn 
auf. Dieſe Verhaͤltniſſe entſprechen nahe 1 Aeq. Zinn, 2 Aeq. Blei⸗ 
glátte und 4 Aeq. Aetznatron, woraus man erſieht, bag eine große 
Menge Aetznatron unbemugt bleibt unb verloren geht. Man ſollte glau⸗ 
ben, daß ſich dieſe Schwierigkeit dadurch beſeitigen ließe, daß man den 
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Stieber[d)fag von zinnſaurem Natron, welcher fid) im Verlauf des Kochens 
bildet, ſammelt unb in Waſſer aufloͤsſt, mo man dann eine ziemlich 
reine und von Aetznatron freie Aufloͤſung erhält; ber Umſtand aber, bag 
ſich dieſelbe auf feine größere Dichtigkeit als 301/? SBaumé bringen laͤßt, 
macht, daß fich dieſelbe nicht als Handelsartikel eignet. Zinnſaures 
Natron in trockener und feſter Form ließe ſich allerdings leicht durch 
dieſes Verfahren erhalten; dadurch würbe man aber in bie Patentrechte 
bet HHrn. Howarth unb Barnes gi Mancheſter eingreifen, welche 
fib ein Verfahren jur. Fabrication dieſes Salzes durch Verpuffen von 
Zinn mit ſalpeterſaurem Natron unb Aetznatron patentiren liefen und 
ſich auch das ausſchließliche Recht zinnſaures Natron in trockener Form 
zu bereiten vorbehielten. 

Hinſichtlich des niedergeſchlagenen Bleies habe ich bereits bemerkt, 
daß man es wieder ju Bleigläͤtte verbrennen. unb bann zu fpàteren 
foperationen neuerbingé. anwenden fanum. Ich fabe dieſes Verbrennen 
desſelben mehrmals mit vollfommenem Erfolg ausgeführt; ba& Blei wurde 
auf ben Herd eines Ofens gebracht mie man fie gemófnlid) anwendet, 
um metalliſches Kupfer gu Oxyd zu brennen; war baó Blei vorher 
ſorgfaͤltig ausgewaſchen unb getrocknet, jo verbrannte es ſehr ſchnell 
wie Zunder; ba fo erhaltenes Bleioxyd zertheilter und weicher iſt als 
bie geſchmolzene Bleiglaͤtte, jo wirft es aud) ſchneller als legtee. 

Waͤre das neue Verfahren zur Bereitung des zinnſauren Natrons 
praktiſch, ſo haͤtte man das reducirte Blei noch vortheilhafter als bloß 
jum Orxydiren des Zinns verwenden koͤnnen. Wenn e$ naͤmlich voll⸗ 
ſtaͤndig ausgewaſchen iſt und man laͤßt es einige Zeit bec Luft aus— 
geſetzt, ſo verwandelt es ſich langſam in kohlenſaures Blei; noch viel 
ſchneller geſchah dieß, wenn man es mit ein wenig ſaipeterſaurem oder 
eſſigſaurem Blei verſetzt und feucht erhalten in einem. warmen Raum 
der Luft ausſetzte. 

Uebrigens kann das beſchriebene Verfahren Zinn auf Koſten von 
Bleioxyd in Zinnſaͤure au verwandeln, andere nuͤtzliche Anwendungen 
erhalten, beſonders in der organiſchen Chemie, als ein wirkſames Mittel 
viele Subſtanzen zu oxydiren und zu desoxydiren. Das Princip, worauf 
es beruht, geſtattet mannichfaltige Abaͤnderungen; man kann andere 
Aufloſungsmittel anwenden als Aetznatron, andere oxydirende Sub⸗ 
ſtanzen als Indigo oder Bleiglaͤtte, andere "— als 
Zinn. NT 


12 Ritgetheilt im polytechn. Journal Bo. C €. 60. 
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Noch gegenwaͤrtig befolgen bie Wabrifanten bei Darſtellung ber 
Soda im Großen genau die Vorſchriften, welche Leblanc zur Seit 
der franzoͤſtſchen Revolution ſeinen Mitbürgern gab. Sie entſprechen 
fo vollkommen ihrem Zweck, daß man ſogar nach einem halben Jahr⸗ 
hundert nicht wagte, fle zu verlaſſen, ober weſentlich daran zu aͤndern. 
Die relativen Mengen von Glauberſalz, Kreide und Kohle, welche 
zur Darſtellung dienen, ſowie die Vergleichung ihres Geſammtgewichts 
mit demjenigen, was nach beendigter Operation als rohe Soda den 
Ofen verläͤßt, gab vov 15 Jahren ben Anlaß, eine Theorie des Pro⸗ 
reſſes darauf gu begruͤnden. Dumas ſtellte fte auf, fo einfach und 
glaubhaft, daß er ihr einen Weg in die deutſchen Lehrbuͤcher bahnte. 
Gr benutzte aber bie Angaben Leblanc's, obgleich fie in ſehr runden 
Zahlen beſtehen, weil er aus ihrer grofen Zweckmaͤßigkeit ſchloß, baf 
fie hinreichend genau waͤren, um atomiſtiſchen —— zu ent⸗ 
ſprechen. 

Zu Anfang, fagt ev, ſetze fid) das Glauberſalz um mit ber Kreide. 
Da aber die gebildete Soda beim Uebergießen mit Waſſer auf den 
Gyps teagiren und wiederum Glauberſalz und Kreide hervorbringen 
würde, fo diene bie Kohle dazu, ben. Gyps in. Schwefelcalcium zu ver⸗ 
wandeln, welches durch Aufnahme von Kalk ſeine Eigenſchaft einbuͤße, 
durch Soda zerſetzt und vom Wafſer aufgenommen zu werden. Jenes 
baſiſche Schwefelcalcium, bie Grundlage der ganzen Fabrication, ſey 
zuſammengefetzt aus 2 Aeq. Schwefelcalcium und 1 Aeq. Kalkerde. 

Dieſen Anſichten ſtanden einige Erfahrungen entgegen. Es iſt 
y. B. bekannt, daß Glauberſalz mit Kohle bei ſchwacher Gluͤhhitze redu⸗ 
cirt, eir Gemenge von dem zweiten Schwefelnatrium mit Aetznatron 
ober kohlenſartrem Natron gibt. Es war moͤglich, bag ein Theil des 
lezteten von dieſer Zerſetzung ſtamme unb daß ein anderer Theil durch 
bie Umſezung des Doppeltſchwefelnatriums mit Kalk gebildet werde. 
In fegtevem yall wuͤrde nad) der Auslaugung eine höhere Schweflungs⸗ 
fife des Ealciums im Rückſtand bleiben ober ein Theil des Schwefels 
verbrennen und als ſchweflige Saͤure entweichen muͤſſen. 

Eine genaue unb vollkommen durchgefuͤhrte Unterſuchung hex rohen 
Soda, zu welcher ich von Hrn. Prof. v. Liebig aufgefordert wurde, 
konnte allein über dieſe Punkte Aufſchluß geben. 
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Ich beginne mit bev Analyſe einer rohen Goba tmb faffe diejenige 
ihres Ruͤckſſtandes darauf folgen. Aus einer Veigleichung beider geht 
bie Kenntniß bec unlöslichen Verbindung hetvor, welcher die Methode 
Leblanc's ihre Ausbreitung verdankt. Nachdem id) dann noch einen 
Verſuch beſchrieben, welcher die Art der Bildung von Soda ett, 
gebe id) vir t ntidéung des Vroceffes. 


Lo Analyſe der rohen Soda. 


Die rohe Soda € bifbet ein groͤbliches Pulver von grauer Farbe, 
hle unb ba untermengt mit Stuͤcken von ungerfegtem Kalkſtein unb un⸗ 
verbrannter Kohle. Qualitativ analyſirt zeigte fle ble weiter unten 
aufgeführien Beſtandthefle an: zur quantitativen Beſtimmung wurden 
4 Spfb. tm eiſernen Morſer zerrieben, gut. untereinander gemiſcht und 
ein Theil davon zu ben Verſuchen verwenbet. 

1) Beſtimmung des Natriums· dur xd ' 

aus bem: Gewicht des ſchwefelſauren —* Nach Abſcheidung 
et uͤbrigen Beſtandtheile bet Soda wurde das zuruͤckbleibende Natron⸗ 
ſalz in neutrales ſchwefelſaures —— und dod Auflofung durch 
Chlorbarium gefaͤllt. 

2) Des Calciums ⸗ 

theils als kohlenſauret Kalk, T ais Ted hun Bets 
ſeßung des erhaltenen apu — | 

3) Des Magneſtums: J 

bunt Gluͤhen ber etbatenei —R —RR 

4) Des Eiſens: 

mad) gehdriget n aint dort TM. dud Sting 
mi 'Shemoniat. - "M 3p ed 

5) Des blow: Qnam ag 

bie mit terblinmiec- Ecqhma aſaure — Sod⸗ wurde val Ser» 
tteibung bet Sqhwefelwaſſertoffs mit ———— — gefanit. 

6) Des Schwefels: — 

feine Beſtiaenmmung erforbert große Aafmerſamleit. gum. Ueber⸗ 
gießen bet Soda -mHt- einer Giüute entwideln ifi. Schwefetwaſſerſtoff 
unb Kohlenſäure unb enſweichen zuſammen aus der Fluͤffigkett; deeß 
geſchieht ſogar beil Anwendung "bón rauchendem Koͤnigswaſſer. Vertheilt 
man it: Soba ho felix vien —— und — Syn ——— ſo 
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— — —— — — 
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Sb : o n d ber Fabrif zu M be bei "T di «us ihr 
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erhaͤſt man. [don naͤher uͤbereinſtimmende Reſultgte. Die Zerſetzung 
ber trocknen Soda in einem Glasrohr durch Chlorgas unb Auffangen 
ber fluͤchtigen Producte in. vorgeſchlagenem Chlorwaſſer, ift viel weniger 
gut; mit der entwickelten Kohlenſaͤure entweicht Chlorſchwefel, man ſieht 
es an ben Rebeln, bie. fid). da bilden, wo bie Kohlenſääure big auf bem 
Waſſer rufenbe Schicht von Chlorgas trifft. Zugleich enthält ber 
Ruͤckſtand im Rohre vielen Gyps, der Enbe der Beſtimmung auch 
noch verzoͤgert. 

Raſch unb ziemlich ſicher kommt man — Ziel durch die 
Anwendung eines Gemiſches von chlorſaurem Kali mit Salzſaͤure. Ich 
pflegte auf ben Boden eines gexäͤumigen Kolbens mit. langem und 
engem Halſe eine gewogene Menge ber Soda zu ſchütten, innig gemengt 
Ait einem Ueberſchuß fein gepulverten chlorſauren Kalis unb benehte 
dieſelbe mit wenigem Waſſer. Hiezu fügte id). das bereitſtehende Ge 
miſch von chlorſaurem Kali unb Salzſaͤure in kleinen Portionen ſo 
lange, bis ein neuer Zuſatßz keine Gasentwidelung mehr vexurſachte. 
Waͤhrend ber. ganzen Zeit wurde ber Kolben fleißig geſchüttelt. Uim 
ben Ueberſchuß des gasentwickelnden Gemenges zu zerſtöxen, uͤberlaͤßt 
man es in gelinder Waͤrme bert Ruhe. Jede hohere Temperatur iſt zu 
vermeiden, weil ſonſt ber Inhalt des Kolbens expladirt. Hat bie Ent⸗ 
wickelung der chlorigen Saͤure iii Ende exreicht, fo. erhitzt mon ben 
Kolben, wenn es noͤthig iſt, unter Zuſatz von Salzſaͤure, bis aller 
Gyps aufgelsöst ift, filtrirt unb faͤllt mit Chlorbarium. Man erhaͤlt 
dann den ſaͤmmtlichen Schwefel in der Form von ſchwofelſaurem Baryt. 

7) Der Kohle und Kohlenſaͤure. 

Die, Soda, wurde mit Saltzfaͤure aufgeſchloſſen, zur Trockae ge⸗ 
— unb geglüht; bie Maſſe, auc Auflöſung des Gypſes mit ſalz⸗ 
ſaͤurehaltigem Waſſer digerirt, [ie nad) bem Filtriren einem. Ruͤckſtand 
von Kohle, Sand und Kieſelerde. Dieſer wurde gewogen, daxauf bie 
Kohle verbrannt unb aus der Differenz ſowohl bie Menge ber Kohle 
als auch das Geſammtgewicht von Sand und Kieſelerde beſtimmt. 

Ferner wurde durch Verbrennungen mit. chromſaurem Blaioxyd, 
Weie- bei. organiſchen Analyſen, Kohle unb Kohlenſaͤure MEM, moleich 
mit bem Waſſer, gebundenem und hygroſtopiſchen. 

Da außerdem bie Kohlenſaͤuremenge ber. Soda fuͤr ſich zurch - 
treiben mittelſt Schwefelſaͤure befaymtt vwmiube, fo. erfuhren bieje ver⸗ 
ſchiedenen Verſuche gegenſeitig eine gute Controle. 

8) Des Waſſers. 

Es kommt im zwei Formen vet, einmal gebunden an Kalk ober 
Naͤtron, auch als hygroſtopiſches Waſſer. Dae, Geſammtgewicht 
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beiber leftten bie vorhin ermáfnten Verbrennungen fermen, das beó 
letzteren wurde durch Erhitzen ber Soda auf 100? G. gefunben. 

9) Der Kieſelerde unb des Sandes. 

Bei Gelegenheit der Kohlenbeſtimmung füfrte id) an, auf welchem 
Wege id) bie beiben zuſammen erfielt. 

Zur Beſtimmung des Sandes wurde die Soda mit einem großen 
Ueberſchuß von Salzſaͤure digerirt unb bie Flüſſigkeit von bem Unge— 
lösten abfiltrirt. Von dem Stüdftanbe, bem Ganb unb bet Lie 
wurde bie letzte hinweggebrannt unb bet Sand getvoger. 

10) Sec Schwefelſaͤure unb des Schwefelmetalls. | 

Die Soda wurde mit ſalpeterſaurem Supferorgb. übergoffeh unb: 
burd) Salzſaͤure jerfebt, barauf das Filtrat mit Chlorbarium | gefüllt. 
Der Rückſtand wurbe mit chlorſaurem Kali und Salzfſaͤure oxydirt und 
ebenfalls mit Chlorbarium gefällt. 

Andere Säuren des Schwefels fand ich in der rohen Soda nicht 
auf; ich digerirte dieſelbe mit neutralem oxalſaurem Kali, aber das 
Filtrat tar farblos unb trübte fid) nicht durch Salzſaͤure, auch nicht 
wenn es damit erhitzt wurde. Mithin war eben ſo wenig ein Mehr⸗ 
fachſchwefelmetall, wie ein unterſchwefligſaures Salz in bet Soda ent⸗ 
halten. 
Von Thonerde waren nur Spuren zugegen, Kali ließ ſich nicht 
mit Beſtimmtheit nachweiſen. 

— wurden im Mittel: 


Natrimumuu18,53 
Calcium. 25,88 
egefum . . . . —. —. 040 
Vin . . . . . "E m 1,54 
Gplot  .. . . . . .. 156 
e€dweft. . . . . à 13,18 
* £ofble . , : g^ . 41,899. 
£foilenfüxe . .. . . . À 15930. 
gebundenes Waſſer. e 2,89 
hygroſkopiſches Waſſer. 2,10 .- 
gebundene Rirfelerbe . . ,.— . . 448 
€Ganb  . SE. He 202 
Gauerftoff unb Verluſt o. 5. o. 1094 
" is aquam quartae 
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 Snbem ich hie Geunde für eine ſolche B a iode TM wied ſich 
von meiner Seite einige Willkür offenbaren: doch iſt ii gewiß außer 
Stande, wirklich zu ſchaden. « 

1) Die ſaͤmmtliche gefundene Schwefelſaͤut hahe ich als an 9oattcon- 
gebunben aufgefuͤhrt, obgleich ein. Theil derſelben, vielleicht hex. groͤßere 
mit Kalk verbunden iſt. Aus einer Vergleichung der gefundenen Zahlen 
fuͤr rohe Soda mif denen für ihren ausgelaugten Ruͤckſtand, von 
welchem ſpaͤter bie Rede, ergibt fi), bafi die aufgeführten 1,99 Proc. 
ſchwefelſauren Natvons durch Auswaſchen hinweggenommen werden 
fónnen. Derſelbe Wall muß freilich eintreten, wenn Eyps und kohlen⸗ 
ſaures Natron nebeneinander fid) auffófen unb miſchen. Indem num 
aber bie quantijatine Trennung von Gyps unb Glauberſalz in der 
rohen Soda vielleid)t unmóglid) ift; bie Eclennung ber übrigen Be⸗ 
ftanbtfelle unter dieſem Uebel inbefjen nicht feibet, fo babe id) ber Gin- 
fad)feit ber Darßellung bie Genauigfeit zum Opfer gebracht. 

2) Giefelbe Anſicht rechtfertige mich auch, daß ich die Kieſelerde 
jut Talkerde fügle, obgleich fle ohne Zweifel mit Kalk unb Natron ín 
der Soda verbunden iſt: hiezu bemerke ich noch zweierlei. Es iſt 
ſchwierig zu ſagen, mit welcher Quantitaͤt Baſis bie Kieſelerde ver—⸗ 
bunden ſey, in Beruͤhrung mit einer Maſſe, die einen ſo bedeutenden 
Ueberſchuß an alkaliſcher Baſis enthaͤlt. Um einigermaßen das Ziel 
im Auge zu behalten, nahm ich fuͤr die Kieſelerde ſo viel Baſis in 
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Anſpruch, als ihr im gewoͤhnlichen Gíaje angehört. Nahezu entſpricht 
dieſes ber Formel: RO, 3SiO, unb wenn bamn bie Baſis Talkerde 
— fo würden mithin 4,08 Joc. Kieſelerde vorbunden ſeyn mit 
Da Piefe Menge bet. gefunbeneu gleidfommt , fo trug id) fein 
Bedenken, -fie in ber angegebenen. Weiſe aufzufuͤhren, indem dadurch 
zwei Körper ihr unklares Recht an bie Verbindungen ber Soda ein⸗ 
buͤßen. 

3) Ratzonhybiat unb. kohlenſaurer Kalk ſind aufgefürt. ofne Er— 
waͤhnung des freien Kalkes. Die Behauptung, bag ber kohlenſqure 
Kalk in. ber Gluth des Sodaofens feine ſämmtliche Güure Babe ver⸗ 
lieren müfſen, bedarf erſt des Beweiſes. Ich ſetzte eine Miſchung von 
3 Aeq. kohlenſaurem Kalk unb 1 Aeq. ſchwefelſaurem Natron mit überz 
ſchuͤſfiger Kohle zwei Stunden lang ber ftárfften Hitze eines Winbofens 
aus. Der Verluſt betrug 41 Proc. vom Gewicht jener Salze, unb 
wurde nicht entſcheidend groͤßer nad) wiederholtem Gluͤhen, tob uͤber⸗ 
ſchuͤffiger Kohle. 

Hiebei war viel kohlenſaurer Kalk unzerſetzt geblieben, denn nachdem 
im bec Maſſe zuerſt das Schwefelnatrium durch Alkohol erſchoͤpft wav; 
bann ber Stüdítanb durch Waſſer von einer Spur kohlenfauren Natrons 
befreit, ſo beſtand der Reſt aus einem Gemenge von kohlenfaurem und 
aͤtzendem Kalk. Traten num bei dieſem Verſuch alle Kohlenſaäͤure des 
LKalkes unb aller Sauerſtoff des Glauberſalzes als Kohlenoxydgas aus, 
fo durfte der Verluſt nicht 41, ſondern er mußte 63 Proc. betragen. 
Cine gang beſtimmte Quantitaͤt des Gemenges erfaͤhrt alfo durch Kohle 
nuc eine Zerſezung. 

Außerdem finden ſich die — 12,9 Proc. kohlenſaurer 
alf ber rohen Soda vollſtaͤndig in ihrem ausgelaugten Rückſtande 
wieder. 

, 4) In Bezug endlich auf das baſiſche Schwefelcalcium — 3 Ca$, CaQ 
— bemerfe id, bag feine Bormel bon berjenigen abweicht, welche 
dume$ befür aufftellte. Nach ihm ig es 2CaS,CaO.. Er ſchloß 
auf ſeine Exiſtenz mehr, wie es ſcheint, nach den xunden Zahlen 
Leblanc's, als bag er auf bem Wege der Anglyſe ſeine Zuſammen⸗ 
fegung ermittelt haͤtte. Aber aud) abgeſehen dayon, bag bie Angaben 
beó Legteven mit bec neuen Formel beſſer im Einklange ſtehen; daß 
ferner, waͤre Dumas' Meinung begründes, bem: ohigen analytiſchen 
Belegen zufolge freies Schwefelcalcium in ber rohen Soda haͤtte vor⸗ 
handen ſeyn muͤſſen, deſſen Abweſenheit jedoch erwieſen: ſo redet für 
bie neue Formel nod) ein voliptióe Wott, vic Analogie. | 
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Das Gdjwefelbatium naͤmlich verbinbet fid) aid) mit Baryterde, 
unb es if móglid), baf e8 in mehreren Verhältniſſen geſchieht: Dod) 
nut eim einziges unter bíefen fennen wir mit großer Gewißheit. Dieſe 
Verbindung kryſtalliſtrt aus einer waſſerigen Loͤſung, wie denn bie 
Schwefelverbindungen des Bariums uͤberhaupt viel [óólider ſind, als 
bie entfſprechenden des Calciums; ihre Exiſtenz ift von H. 9 ofe ſo 
wohl begründet, bag fie keinen Zweifel geſtattet. Ihre Formel iſt: 
3BaS,BaO. Wenn aber eine ſolche Verbindung bei bem Barium vor 
andern vorhanden, ſo wird auch die analoge beim e nicht 
fein. | 


IL. Analyſe des Ruͤckſtandes ber rohen €oba. 


Die Fabrikanten laugen nicht mehr, wie Leblanc, die rohe Soda 
mit faltem Waſſer aus; fie begnuͤgen fid) nicht mit derjenigen Tempe⸗ 
tatur, welche beide durch ihre Berüͤhrung annehmen, ſondern fie unter⸗ 
ſtützen biefelbe nod) máfig durch Waͤrme. Da es mir nicht, voie Jenen, 
auf eine raſche unb zweckmäßige Darſtellung von Sodaſalz ankam, ba 
ich vielmehr eine ſolche Beſchaffenheit des Ruͤckſtandes ins Auge fafte, 
weld am beften einen Schluß auf fein Weſen geftattet, (0: vermied id) 
beim Auslaugen eine allzu hohe Temperatur. 


Cine Quantitaͤt bet von ben fruͤheren Verfuchen übriggebliebenen 
rohen Soda wurde mit etwa der dreifachen Menge Waſſers übergoſſen 
unb ófter geſchuͤttelt. Dabei ſtieg bie Temperatur des Gemiſches auf 
230 C. Dieſes wurde dann auf ein Filter gebracht und mit ausge⸗ 
kochtem kaltem Waſſer ſo lange gewaſchen, bis im Filtrat die Reaction 
auf kohlenſaures Natron verſchwand unb bie auf Schweſelnattium fid) 
einzuſtellen begann, — Dabei wurde Gorge. getragen, bafi bie Kohlen⸗ 
füure ber Luft nid)t sum Stüdflanbe traͤte. Ueber Schwefelſaͤure ge⸗ 
trocknet, wurde ec zur Analyſe verwendet. Gr. entfált aufev ben. Be⸗ 
ſtandtheilen der rohen Soda noch unterſchwefligſauren Kalk, neben 
Einfach⸗ und Zweifach⸗Schwefelcalcium. Er war aber ebenſo, wie die 
rohe Soda, frei von. einem Schwefelwaſſerſtoff⸗Schwefelmetall, 5 benn 
er entwickelte beim Kochen mit Schwefel feine Spur von Schwefel⸗ 
waſſerſtoff, und eben fo wenig, wenn nad) Zerſetzung des Rüdſtandes 
mittelſt oxalſauren Kalis bie abfiltrirte Fluͤſſigkeit mit neutralem ſchwefel⸗ 
faurem nu adio vermiſcht morben war. 


*! Poggendorffis Ann. Do. LV G. 421 unb uamentlid €. 4 eben 
15 Vergleiche H. Roſe ii Soggenborff'& Wnn. Sr. LXI €. 609 
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Unterſucht wurde er nach benfelben Methoden, bie id) für vobe 
Soda in 9ínmwenbung bradjte. 


Gefunben. Berechnet n. b. 9tefultaten 


tobe Soda. 
d9ttium .  . . . . 1096 " 
Gelcium ; : " : 39,11 39,11 
füaguefum — : à . 0,59 0,60 
Gifen : 2,56 2,92 
Schwefel . 18,90 19,23 
Kohle M Xo d 2,00 2,40 
fobtenjüue . . . . 855 i 
gebundenes Waſſer — 2,56 - 
bygroffopi[dee 9Bafett  . — . 3,465 / 
gebunbene Riejelertbe ,—— 5,94 6,16 
Ganb 4 i . 3,09 3,05 
Sauerſtoff und elut . : 11,59 " 
100,00 


Gin Beiſpiel mag zuerſt ben Sinn ber. nebenfteenben Zahlen er—⸗ 
laͤutern, bei denen id) gum Ausgangspunkt das Galcium waͤhlte: feine 
Verbindungen, durchaus unlósfid) in bem Waſchwaſſer ber Soda, mußten 
das Calcium auch ohne Verluſt im Ruͤckſtande enthalten. Die Gewichts⸗ 
menge bec übrigen unlöslichen Körper muß bann proportional ſeyn ben 
Gewichten des Calciums. Wie z. B. 25,88 Calcium der rohen Soda 
ſich verhalten zu 39,11 Calcium des Rückſtandes, fo verhalten ſich 
2,02 Sand ber rohen Soda ju 3,05 Sand des Ruͤckſtandes. Die Be⸗ 
ſtimmungen des Sandes waren alſo hinreichend genau ausgeführt, 
benn bie gefundene Zahl 3,09 "ift mit der berechneten 3,05 faſt identiſch. 

Fuͤr den Schwefel habe ich als Controle 19,23 Proc. aufgeführt 
oder diejenige Zahl, welche 12,73 Proc. Schwefel der rohen Soda ent⸗ 
ſpricht. Dieſe enthielt jedoch mehr, ndmlid) 13,18 Proc. Da abet 
eine folche Quantitaͤt Glauberſalz aus ber rohen Soda durch das 
Waſſer hinweggenommen wurde, welche 0,45 Proc. Schwefel enthaͤlt, 
fo habe ich dieſe 0,45 Proc. ober fuͤr ben Rückſtand bie gleichbedeutende 
Menge, 0,68 Proc. Schwefel, in Abzug gebracht. 

Waͤhrend nun dieſe Art der Betrachtung Buͤrge iſt fuͤr die Rich⸗ 
tigkeit einzelner Beſtimmungen, fo ift fie aud) nod) eine. nügfide Fuͤh⸗ 
verín, um bie Elemente beà T "- ihren Verbindungen zu 
ordnen. 
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Bei ber. Anordnung ſelbſt leiteten mid) folgende Betrachtungen: 

1) Zunaͤchſt wax für die Kohlenſaͤure eine Baſis zu ſuchen: offenbar 
mat fie Kalkerde. Die erforderliche Quantitaät beträgt 10,99 Proc. 
Es entſpricht dieſer Quantitaͤt kohlenſauren Kalkes eben dieſelbe, welche 
ich als in der rohen Soda enthalten bezeichnete wodurch es wahr⸗ 
ſcheinlich wird, daß fie bie Maſſe des Kalkſteins ausmachte, der bei der 
Darſtellung jener, im Ueberſchuß angewandt, der Zerſehung entging. 

2) M Betreff bec uͤbrigen Calciumverbindungen ging ich von der 
Voxausſetzung aus, bafi ein Theil des baßſchen Schwefelcalciums der 
rohen Soda nur durch ben Sauerſtoff der Luft, nicht durch das Waſſer 
zerſetzt worden fep, indem id) mid) auf bie erwaͤhnten Sieactionen 
ſtüßte, welche bie —— eines Schwefelwaſſerſtoff⸗Schwefelmetalls 
dacthaten. 

Demnach war es nicht unwahrſcheinlich, of 1 Aea. bafiſchen 
Schwefelcalciums unter Aufnahme von 8 leg. Sauerſtoff unb 9 Aeq. 
Waſſer umgemanbelt, wurde in:4 Aeg. Gyps, 1 Aeq. unterſchweflig⸗ 
ſauren Kalk und2 Aeq. Kalkerdehydrat; | 


3 CaS, CaO -- 80 4 2 HO — CaO SO, CaO S, O, -1- 2 CaO HO. 


Die Quantitaͤt alf, welche bie gefunbenen 2,16 Proc. Schwefel⸗ 
ſäure ſaͤttigt, betraͤgt 1,35 Proc.; bie aͤquivalente Menge unterſchweflig⸗ 
ſauren Kalkes 4,12. Proc. — Gin Seil bec Kalkerde, 1,53. Proc., war 
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ſchan fextig gebübet, dazu kam buxd) Oxydation bip naäͤmliche Menge: 
im Ganzen 3,06 Proc. Kalkerde, welche 0,96 Proc. Waſſer aufnahmen. 

3) Eine andere Quantitaät des baſiſchen Schwefelcalciums hatte 
fich in der Art zerſezt, daß die Producte Kalkerde, Einfach- und 
Zweifach⸗Schwefelcalcium waten. Ein Aequivalent ber Verbindung 
wurde unter Aufnahme von 1 Aeq. Sauerſtoff imb 2 Aeq. Waſſer ju 
1 Aeq. Einfach⸗Schwefelcalcium, 1 Aeq. Zwei fach⸗Schwefeicalc tum und 
2 Aeq. Kalkerdehydrat: 


3 CaS, Ca0 -- O --2HO — :CaS, — CaS -- 2 Ca0 HO. 


Die Analyſe des Biſulphurets, welch⸗ ben Antheil baßſchen Schwe⸗ 
felcalciums haͤtte ausweiſen fónnen, der obiger Serfegung unterlag, fiel 
indeſſen nach ihrer Methode ſo ungenau aus, daß fie eher für einem 
qualitativen Verſuch, als für eine quantitative Beſtimmung gelten 
konnte. Ich nahm deßhalb meine Zuflucht zu dem baſiſchen Waſſer, 
deſſen Gewicht durch die Analyſe genau bekannt war. 

Wenn nach einer fruͤheren Zerſetzung 0,96 Proc. Waſſex an £alf- 
erde gebunden waren, ſo ergaben ſich als Reſt 1,60 Proc. Waſſer, 
welche an Kalkerde binden 5,07 Proc. 

ienach berechnen ſich dann weiter 467 Proc. Zweifach⸗ und 
325 Proc. Einfach⸗Schwefelcalcium. 

Die Summe der geſammten, bis jetzt vertheilten Kalkerde und he 
Schwefelcalciums, enthaͤlt an Calcium 18,63. Proc. 
4nDN Der beobachtete Nebeeſchuß an Calcium, oder 19,48" Proc., 
mute, wenn die uͤbrigen Annahmen richtig waren, in bem Ruͤckſtande 
als unveraͤndertes baſtſches Schwefelcalcium enthalten ſeyn, und quer 
ju 32,79 Proc. 

, 8) Was nod) meüet qu — waͤre ín Bezug auf die kieſelſaure Zall- 
erbe, das übergehe ich hier und verweiſe deßhalb auf die Gröcierung 
biefeé Punktes bei ber rohen Goba. SOtedjtfertigen muß ich mid) aber, 
bafi id) das Natrium alß Schwefelnacrium, das Eiſen hegegen als 
—— berechnete. ix 

Laugt man bie cofe Gba ſorgfaltig aue, ſo kommt ein Zeitpuntt, 
wo das Waſſer kein kohlenſaures Natron mehr aufnimmt, Aetznatron 
ehen jo wenig: dann aher tweten Spuven won. Schwefeinatrium auf, 
wonach 48 wahrſcheinlich wird, das Schwafelnatrium [eo jn dam Rüch 
ſtande in einem ſehr ſchwerloslichen Zuſtande entfalten: od 

Ge, jo mun, mie-jebes natuͤrliche folffein. cine, wenn aud. 
geiagiilgige Syuantitàt eines Allaliq einſchließt, ſo traten bei. Bihpung 
des baſiſchen Schwefelcaleiumo) kleine Antheile br. umgabenden Schme ſel⸗ 
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nateiumó obue Zweifel in dasſelbe ein, — das pere EIE große 
eoolichkeit im Waſſer verlor. 


Von dem Schwefeleiſen der rohen Soda fatte fid) ein Theil orpbixt,. 
ob viel ober wenig, muf id) unbeantwottet laſſen. Es compenfirt fid) 
bet Fehler einigeunafen baburdj, daß bag [ümmtlidje Statvium als mit. 
Schwefel verbunben im bet Ueberſicht aufge[füftt vourbe, während es 
bod) jum Theil gang ſicher ben SBeftanbtfeil irgend einer Kieſelerde⸗ 
verbindung ausmacht. 


III. Gin Verſuch ift nod) zu erwaͤhnen übrig, ber über bie Bil⸗ 
bung ber Soda Licht zu verbreiten im Stande if. - 

Wirbd bie robe Soda ber Fabriken im einem verſchloſſenen Glas 
rohr bert Gluth eines tüdjtigen Windofens ausgeſetzt, fo finbet man fte 
beim Herausnehmen veránbert. Ihre Farbe, aſchgrau vor bem 98er 
ſuch, ift tief braunroth geworden. Waſſer [ó8t mum reichlich Einfach— 
Schwefelnatrium auf, ſpaͤterhin unveraͤndert gebliebenes kohlenſaures 
Natron. Wird bie, irſchrothe, zuſammengeſi interte Maſſe hierauf nur 
mäßig erhitzt, ſo verſchwindet allmählich bie hepathiſche Reaction, und 
Farbe ſowie Eigenſchaften der rohen Soda ſtellen ſich nach und nach 
wieder ein. Hat fid) abet bie Soda einmal mit Kohlenſaͤure geſaͤttigt, 
(o ift es ſehr ſchwer, in. bem Rohr fie wieder votf au befommen. Dieſen 
Verſuch wiederholte id) oftmals mit immet gleidjem Erfolg. 

Die Schlüſſe, au welden ex berechtigt, faſſe id) aufammeu mit bem 
Reſultat ber Analyſen, ven bem id) wünjde, e$ mége nidjt fo fehler⸗ 
faft ſeyn, bag bie Theorie, zu bec id) mid) wende, gewagt erſcheine. 

Diejenigen, weldje bie Soda im Grofen barftellen. wollen, -fefen 
vor allem barauf, bap bie Beſchickung im richtigen Verhaͤltniß gemiſcht 
und das Feuer gehörig goce werde. 


Leblanc B Theorie 
wafferfreies euet . 1000: 39 3 96eq. ſchwefelſaures Natron ..— 40,3 
Sribe .— 0. . 1000 39 4 , feblenjautec att . . à 382 
Kohle .. 0600. 32 19 Wood Kohle *. . ez ,9 
1; .100. . . 1900. 


eR bae Gemenge ín ben. Ofen gebracht, fo gibi Arbeiter raſch 
das ſtaͤtkſte Feuer, deſſen er Herr iſtz dabei kommt bie Maſſe in Fluß, 
waͤhrend anſehnliche Quantitäaͤten von Kohlensxydgas entweichen. Er 
laͤßt die Luft nur ſchwach uͤberhin ſtreichen, damit ja nicht mehr als 
das Kohlenorydgas verbrenne, welches dadurch eine reichliche Quelle 
von Waͤrme darbietet. Das entweichende Gad verdankt feinen Urſprung 
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ber Zerſeßgung des Glauberſalzes durch Kohle, wobei dieſes zu Schpefel⸗ 
natrium wird. Auch der kohlenſaure Kalk erfaͤhrt nun eine Ver⸗ 
aͤnderung: unter bem Einfluß ber Kohle wird ec faufi[d) unb liefert 
neues Kohlenoxyd, welches weiter verbrennt. Der Zeitpunkt, da beide 
Proceſſe ihrem Ende (id) naͤhern, if daran feuntiid), daß bie Gasblaſen 
nicht mehr ſtuͤrmiſch, wie fruͤher, ſondern muy Die unb da noch durch 
bie gefloſſene Maſſe hervorbrechen. Dieſe enthaͤlt dann nichts —— 
als Schwefelnatrium, Aetzklalk unb Kohle. 

Sobald der Arbeiter dieſes bemerkt, ſchwächt er ſein Feuer, das 
bis dahin jo lebhaft voie móglid) war, unb beginnt bie Maſſe feifig 
mit be Kruͤcke zu ruͤhren. Sft bie Semperatur bió zu einem. gemiffen 
Grabe gefunfen, jo ſetzen fid) Aetzkalk unb Gdymefelnatrium um zu Aetz⸗ 
natron unb baſiſchem Schwefelcalciuin. Unter unabláffigem Umftofen 
wird nunmehr aud) ber Luft ein freierer Zutritt geftattet: einmal. foll 
bie Erhißung an einzelnen Stellen nicht fo groß werden, daß ble Um— 
ſetzung wieder zuruͤckgeht — eine Thatſache, ble id) fraͤher beſprach: ſo⸗ 
dann muß nod) bie: übriggebliebene Kohle verbrennen, welche gerade 
hinreicht, um das Natron in kohlenſaures Salz zu verwandeln. Man 
weiß wie dringend Leblanc empfahl, ohne Unterlaß bis zum Ende 
ber Operation in bec Maſſe zu ruͤhren; waͤre feine Abſicht auf bie 
Darſtellung von Aetznatron gerichtet geweſen, er hätte bel feinem gluͤck⸗ 
lichen. Tacte, immer das Rechte ju. treffen, dam Arbeiter ſicher die Muͤhe 
erſpart. Wenn man dieß alles erwäͤgt, (o ift bie Darſtellung ber 
Foxmeln einfach, bie id) (o gebe, wie fie ber, Aufeinanderfolge der ver⸗ 
ſchiedenen Proceſſe entſpricht. 


3 NaO SO, J- 4 CaO. C0, 4- 19 € — 
3 Na$ -. 4 CaO CO, 4- 71.6 4- 12. CO x. 
|. 9 NaS 4- 4 CaO -,- 3 C: - 20 CO. — . 
d NaO -4- 3 CaS, CaO. -- à C 4-90 OO: - 
Endlich treten zu ber. nod uͤbrigen Kohle 6 Aeq. Gucci a 
ber guff, bie fid beide init bem Natron verelnigen: 


3 NaO CO, 4- 3 CaS, CaO * 20 CO. 


Dieſe Formeln beſtaͤtigen auch die Angabe Leblangçs, daß die 
rohe Soda um ein gewiſſes weniger wiege als das angewandte Mate⸗ 
rial. Denn wenn man erwaͤgt daß, wie bie Ueberſicht lehrt, 20 Aeq. 
Lohlenorydgas durch ijr Entwelchen das Gewicht ber rohen Soda be⸗ 
traͤchtlich vermindern, bagegen 3 Aeq. Kohlenſaͤure durch ihren Gehalt 
an Sauerſtoff, ben fie ber atmoſphaͤriſchen Luft entzogen, dasſelbe wieder 
wm etwas vermehren, (o ergibt bie Perechnung, bag 40,3 Proc. vom 
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Gewicht bet Be&ithng gasformit entweichen. Rach Leblanc fino 
e8 ebenfalló 40 SBvoc, 16 

Zugleich wird es ſichtbar, worauf bec wechſeinde Gehalt beo Gobi- 
ſalzes an kauftiſchem Staten beruhl: bei Mangel an Kohle bleibt es 
natuͤrlich kauſtiſch. Aber es ift auch nicht unwahrſcheinlich, obgleich 
durchaus noch nicht erwieſen, daß andererſeits bei einem Ueberſchuß an 
Kohle bad ſchon ſertig gebildete kohlenſaure Natron ſeine Saͤute wieberum 
verliere, wenn aud) nicht volkſtaͤndig, bod) wenigſtens zum Theil. 


——— in ET Fahrieation von gereinigter Soda, 
worauf Rd. Peier Woard, Chamitker in Dldenburg, Graf- 

ſchaft — am 9; 5. 1846. in TOME — 
ließ. M OE 


aus dem — of Patent - Inventions, Febr. 1842, S. iii. ' 


Wenn man "bit Aufhoͤſung (Lauge) ber rohen Soda zur Trocniß 
übgebampft fat; enthaͤlt bie zuruͤckbleibende Salzmaffe bekanntlich eine 
große Menge Aetznatton und Schwefelnatrium. Um dieſelbe mit Vor⸗ 
theil auf kryſtalliſtrles kohlenſaures Natron verarbeiten gu. koöͤnnen, mif 
zuerſt das Aetznatron in. kohlenſaures Natron unb. das Schwefelnatrium 
in ſchwefelſaures Natron vberwandelt werden; zu dieſem Zweck pflegt 
man ble Salze mit Sägeſpaͤnen ju vermiſchen, enweder ſchon waͤhrend 
des Abdampfens oder ehe man ſie in ben Calcinirofen bringt. Die 
Miſchung wird in letztetm cuf. gewoͤhnliche Weiſe bearbeitet, anfangs 
beij gelindem Feuer um bie, Saͤgeſpaͤne wegzubrennen, worauf man das 
Feuer [fo verſtärkt daß bie Salze aur Rothglühhitze fommen; auf lagterer 
Temperatur erhaͤlt wap. fie. bann. bie exjarbertidje Zeit ober. 

Waͤhrend ſich die Sageſpane im Zuſtand ber Verbrennung be- 
fihben; kommen tué Aetznatron und Schwefelnatrium in Fiuß und 
bilden kleine Kuͤgelchen, welche ihre Verwandlung in kohlenſaures und 
fchwefelſaures Natron verzoͤgern. Sie Erfahrung lehrt auch, daß das 
Abende EN einen ud ber Hisce Sageſpane ed li bap. tfe 
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Auflofung ber Oelynidge eine "qaid oder bufille Farbe annimmt, 
wenn man ſtie aus dem Caleinirofen zog, bevor das Feuer den darb⸗ 
ſtoff ganz zerſtoͤrt hat. Da dießſedoch ſchwierig zu bewerkflelligen ift, 


. fe Bat man bisher eine. Aufloͤſung von ſalzſaurem Kalk bemigt, um Det 


alkaliſchen Flüfſtgleit ihre grünliche oder buntle gürbung zu benehmen, 
ee mon. fle zur Lryſtalliſation abbanpfte. 

Meine Verbefferung beſteht num "Davi, daß id bie Auflsſung 
Eauge) ber rohen Soda mit fein hepulberier kohlenſaurer Biltererde 
(Z bis 7 Proc. ber trocknen Salzmaſſe, je nad) ihrem Gehalt an Aetz⸗ 
natron und Schwefelnattium) vermiſche; die kohlenſaure Bittererde kann 
entweder bec Lauge beim Niederkochen derſelben im Abdampfofen (sal- 
ting-do wn-furnace) zugeſetzt werden, als aid) bem erhaltenen Salz⸗ 
ruͤckſtand bevor ec ín ben Calcinirofen (carbonating furnace) gebracht 
mirb. In legterm wirb bie Salzmaſſe bann auf gewoͤhnliche Weiſe 
behandelt, 7 Gentnet eitoa brei. Stunden (ang. 

Die 9Inmenbung von kohlenſaurer Bittererde bei dieſer [Operation 
gewaͤhrt zweierlei Vortheilt. Erſtens bemirft. dieſelbe, ba fle bei ber 
aen Semyeratur welche dieſe Operation erfordert, unſchmelzbar iſt, 
af die Salzmaſſe in einem. porófen Zuſtande bleibt, was die Um⸗ 
aͤnderung des Schwefelnatriums in ſchwefelſaures Stattn unb beó 
)9fegnatronà in kohlenſaures Natron ˖ſehr erleichtert. Da ferner bie 
kohlenſaure Bitfererde bel dieſem Proceß ber Rothgluͤhhitze ausgeſetzt iſt, 
ſo gibt ſie Kohlenſäure aus, welche ſich mit dem Aetznatron verbindet. 

Nachdem die Gaymafft aus. dem Calcinirefen genommen iit, lpst 
man fie in Waſſer auf; bie Dittererde ſetzt fi) bann ab unb reißt 
alles in ber Aufloͤſung entfaltene Eiſenqryd mit fid); ſollte bie Fluͤſſtg⸗ 
keit nicht farblos ſeyn, ſo waͤre dieß ein Beweis daß die Salzmaſſe in 
dem Calcinirofen nicht lange genug bem Einfluß des Feuers aus⸗ 
geſetzt war. J 

Die niedergeſchlagene Bittererde wird durch Decantiren ausge⸗ 
waſchen und getrocknet, um ſie zu demſelben Zweck verwenden zu können; 3 
oder wan befanbeft fie. wit Schwefelſaͤure um. eite. gefüttigte Auf⸗ 
loͤſung von Bitterſalz zu erhalten, welche man mit bet binreidyefiben 
Menge Schwefelmagneſium perſett, um alles Eiſen dataus niederzu⸗ 
ſchlagen. 

Zu letzterem dived laͤßt fid aber auch Schwefelcaltium verwenden, 
wovon man ſo lange zuſetzt, als nod ein ſchwarzer Niederſchlag ent- 
ſteht, wo fid) bann Schwefeleiſen unb Gyps bilden. lim das Schwefel⸗ 
calcium gu. exhalten, giegt man. heifßes Waſſer auf beu Ruͤckſtand vom 
Auslaugen ber rohen Soda, (dt es beiläͤufig ſechs Gtunben darüber 
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ſehen, zapft die klare Blüffgfeit Dann ew abgeſebten Schweſeleiſen 
ab unb kocht (e in einer bleiernen :Bíanno zum Kryſtalliſationspunkt 
ein. Sollte die flare .K(üffigfeit, nachdem fd) das Schwefeleiſen ab. 
geſetzt hat, nod) gejárbt ſeyn, (o verſezt man (le, mit ein. wenig ſalz⸗ 
ſaurem Kalk vor bem Ginfoden zum Kryſtalliſationspunkt. 

Das Schwefelmagneſium bereite ich folgendermaßen: ich vermenge 
60 Gewichtstheile entwaͤſſerte ſchwefelſaure Bittererde mit 40 Theilen 
feit. gepulverten Kohls unb ſetze dieſelben beiláufig ſechs Stunden [ang 
in einer eiſernen Retorte der Rothgluͤhhize aus; nad) bem Erkalten 
wird die Maſſe in heißem Waſſer aufgeldet und die klare Fluͤſſigkeit 
angewandt. 


Xv. 


Verfahrungsarten mm bie Zenge türkiſchroth au färben unb 

zu bruden, worauf fi S. Greenwoob in Church, unb 

S. Mercer in Oakenshaw, Grafſchaft Sancafter, am 
22. Jun. 1846 ein Patent ertheilen ließ. 


Aus dem Repertory of Patent - Inventions, Naͤrz 1647, €. 158. 


Ll Zubereitung des Delo um türkiſchroth qu färben umb au 
E. bruden. 


Hiezu vecmifden wir je 1 Maaß f concentrirte Schwefelſaͤure mit 
8 Maaß Olivenoͤl unb laffen bie Miſchung unter haäͤufigem Umrühren 
zehn Sage lang ſtehen. Dann vermiſchen wit. fte mit ihrem 3 bis 4fachen 
Gewicht Waſſer, fegen etwas Kochſalz (auf 1 Pfd. angewandter Schwefel⸗ 
ſaͤure 3 bis 4 Pfd. Salz) au unb laſſen das Ganze ſtehen, worauf fid) 
das Oel abſcheidet unb als klares Oel abziehen laͤßt; voit wollen das⸗ 
ſelbe ſſchwefelſaures Del A" nennen, " Jedes Maaß dieſes Oels 
verſetzen wir mit neun Maaß Chlornatron. Letzteres bereiten wir 
auf folgende Weiſe: wir laſſen 16 Pfd. kryſtalliſirte Soda in 5 Pfd. 
Waſſer zergehen, vermiſchen fie mit 50 Maaß Chlorkall von 99 Baumé 
laſſen ſtehen und ziehen die klare Fluͤſſigkeit ab. 





137 $m Folgenden iſt 1 Maaß gleich bem. Kaum von 2 9funb Waſſer aw 
genommen. i , : 


um. bie Senge türklſchroth zu (áxben unb in drucken.  . 05 


Die Miſchung von ſchwefelſaurem Oel A. und Chlornatron wirb 
num Cam beßten mittelſt eines Dampfrohrs) ſo lange im Kochen er⸗ 
halten, bis fie ein Stuͤckchen Baumwollzeug welcher mit Indigo blaß⸗ 
blau gefaͤrbt it; nid mehr bleicht. 

Anſtatt bie Miſchung zu erhfktzen, fani man " aud) iii verbünnter 
Schwefelſaͤure (1: Maaß Schwefelſaͤure auf 24 Maaß Wafſer) verſetzen, 
welche man unter Umruͤhren portionenweiſe hineingießl, indem man 
nach jedem Zuſatz einige Zeit verſtreichen lat, um baó Entweichen bot 
Chlorgas ſo viel al& moͤglich zu vermeiden; wenn bie SRifdung: einen 
ſchwach indigblau ——— Zeug nicht mehr bleicht, iſt der Proceß 
beendigt. ROC | 

Anſtatt Chlornatton gujufegen, fann man aud) bae ſchwefelſaure 
Oel A mit atmofpfári(djer Luſt unb "Dampf bebanbeln; bagu vermiſcht 
man je 5 Maaß Oel mit 5 Maaß Waſſer, unb leitet mittelft einer 
durchlöcherten Roͤhre &tróme gewoͤhnlicher Luft, welche auf 849 Reaumur 
erhitzt iſt, hindurch; dieß muß zehn Tage lang fortgeſetzt werden; man 
kann ben Proceß dadurch beſchleunigen, daß man: 5 Maaß Regenwaſſer 
unb 5 Maaß Kleienwaſſer, mit 2 Pſd. Hleie bereitet, zuſetzt; oder an» 
ſtatt derſelben eine , Maaß Leinobl. Oder wir benutzen 16 oif 
Kupfervitriol unb 16 Loth Kochſalz. ie c due. td | 

Das jo befanbefte (dowefelfaure Oel A nennem wit ,orpbirteó 
ſchwefelſaures Def; gewoͤhnliches Olivenoͤl, auf biefe Weiſe bebanbeft, 
nennen (it „orydirtes Oel"; j wit benuben naͤmlich beide auf unten an— 
gegebene Weiſe. 


Eine andere Bereilungsart des orydirten ſchwefelſauren Dele ijt 
felgenbe: wir vermiſchen je 4 Maaß concentrirte Schwefelſaͤure mit 
8 Maaß Olivenoͤl unb vüfren bie Miſchung waͤhrend 24 Ctunben oft 
um. Dieſe Miſchung vecfegen wir in Zwiſchenräumen mit. 48 otf 
Uryſtalliſtriem) chlorſaurem Kali in 5 Pfb. kochendem Waſſer aufgelost, 
auf je 5 Maaß Or, unb ruͤhren wm. bis bie Einwirkung aufhört. 
Dann wáfden wir die Saͤuren unb Salze mit Süaffer meg, indem wit 
10 Maaß Waſſer auf je 5 Maaß Oel hineinruͤhren, hierauf fteben 
laſſen und das Waſſer abziehen. Auf gleiche Weiſe ſetzen wir nod 
10 3SRaaf Waſſer zu, laſſen das Ganze ſtehen unb. ziehen das Waſſet 
wieder ab, (Anſtatt des erwaͤhnten chlorſauren Kalis fam. man auch 
80 Loth rothes chtouſaures Sali. in. 61], Pfo. Waſſer aufgeloͤst, am 
wenden und eben ſo verfahren. Oder man kann auch ſtatt der Auf⸗ 
léfung beà chromſauten Kalis 80 Loth gepulverten DONE und 11), Pfd. 
Waſſer anwenden und eben ſo verfahren.) 

Dingler's polyt. Journal Sb. CIV. H. 1. 5 
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Die auf angegebene Weiſe zubereiteten Dele bemugen wir um 
türkiſchroth zu fürben unb ju drucken; zu dieſem Zweck nehmen wir 
21, Maaß oxydirtes ſchwefelſaures Del. und 21, Maaß oxydirtes Del, 
welchen wir 60 Maaß Potaſcheaufloͤſung von 190 Baumo zuſeten. 
Die Zeuge müſſen viermal mit dieſem Oelbad geträaͤnkt unb jebeómal 
ip einem geheizten Raum oder hot flue getrocknet werden. Dann traͤnkt 
man die Waare zweimal mit Potaſcheauflöſung von 40 Baumé und 
trocknet ſie nad) jedesmaligem Traͤnken in einem geheizten Raum. oder 
hot flue; das letztemal läßt man fie in. einem auf 669 R. ober darüber 
geheizten Raum drei Ctunben lang hängen. Die Waare wird bann 
in Potaſcheauflöſung von 19 Baumé eingeweicht, hierauf ausgewaſchen 
unb hernach bei 480 9t. getrocknet. Sie ift dann für bie iii ise 
Beizen unb. weiteren SBefanblungen fertig. 


it. Verfahren das Del auf Zeuge aufzutragen, wenn es auf 
benfefben orybiet werben ſoll. 


Wir vetmifden gleiche Maumtheile einer Aufloſum⸗ von gewoͤhnlicher 
und kauſtiſcher Potaſche ven 400 3aumé; dieſe erhalten wir einige 
Zeit im. Kochen, ſetzen danm auf je eine 5 Maaß derſelben 10 Maaß 
Olivenoͤl zu unb erhitzen bie Miſchung auf beilaͤufig 1089 R.; dieſe 
Temperatur unterhalten wir [o lange bis das Oel alle Potaſche auf—⸗ 
geló8t fat; dieß erkennt mau daran, daß aller Schaum auf ber Ober⸗ 
flaͤche verſchwunden und die Miſchung klar geworden iſt. Letztere laͤßt 
man bann unter 809 9, abkuͤhlen unb. vermiſcht fie hierauf mit 10 Maaß 
Waſſer. Man fann bei obigem Proceß Zeit exvfpaven, wenn man ben 
Schaum am Anfang befeitigt unb ifn gegen das Gnbe beà Proceſſes 
wieder beigibt. 


Mit dieſem Delpräparat werden bie. Seuge in ber alohmaſchine 
getrünft unb dann auf gewöhnliche Weiſe getrocknet. Hierauf tränkt 
mam fie mit Potaſcheaufloͤſung von 4? Baumé drei⸗ ober: viermal, in⸗ 
bem wen fle nad) jedem Impraͤgniren damit im geheizten Raume trod⸗ 
net. Sie müſſen bann ergbirt werden, wozu man eine bet zwei 
unten. beſchriebenen Methoden anwendet. Hierauf traͤnkt man fie. wieder 
wit Potaſcheaufloͤſung von 40 Bauwé unb, trocknet ſie in einem oe 
heizten Raum, indem man zuletzt bie Temperatur duei Stunden fang 
auf 660 R. erhaͤll. Dann weicht man die Waawre in Potaſcheauf⸗ 
(éjumg von 1? Baums ein, waſcht ſte im Weg aus unb trotinet ſie bei 
489. R., worauf fle Fic. bie — Beizen umb — Ser 
anblumgen fertig. tft. i: 


j 


tri ble Zeuge tüefljdweoth qu. fücben nud zu dracken. 01 


fü Verfahren die geólien Seuge pu orybiren, 


Erſtes Verfahren. Eine Methode um ble auf vorhar 
ſchtiebene Weiſe geölten Giüde qu orydiren, beſteht darin, daß man fic 
in ceiner aus Sieinen erbauten Kammer aufhängt, welche qut. vere 
ſchloſſen werden kann unt: in bit. mart ben. oxydirenden Dampf, das 
CEhlorgao, mittelſt eiller Roͤhte leitet; man [At auf . Maaß Sel, 
welches im ben Stuͤcken enthalten 18, ſo viel Chlorgao einziehen, als 
fj aus 5 Maaß Colecfelfauflijurg von 19 Saunté (mittelſt Schwefel⸗ 
(Aure) 8. entwickelt. Da Feuchtigkeit ble Reaction des Chlors begün- 
ſtigt, ſo erh [ten wir entmeber ben Boden bet Kammer naß oder leiten 

—2 in dieſelbe. | 

Zweites Verfahren. Man widelt bie Suͤcke (adyt bis jen) 
gerabe jo wie gum Daͤmpfen von Dampffarben, um Cylinder welche 
mit kleinen Loͤchern verſehen (nb unb treibt aué einem Raum welcher 
fuft von 57 bi8 74? R. enihatt, le mittelft eines Ventilators zehn 
Minuten lang durch bie Stücke auf bem Cylinder; bann treibt man 
eben fo lange Dampf burdj. dieſelben, hierauf wieber erhitzte Luft unb 
ſo ſort, zwei Stunden lang. 

Die nach bem einen ober anderen bieſer beiden Verfahren oxy— 
dirten Stücke werben bann auf oben angegebene Weiſe mit Ne 
auffofung von 4? :Saumé getránfi. 


dv. Berlilung einec VBeliniſhung ele trit babuirEes obet 
mittel gravivctec ABdT34t uf ble GT é get óullt foevben kann. 


Dazu nefmen voir 5 Maaß ſchwefelſaures Oel A (ober 2! Maaß 
beéfelben unb 2!j Maaß eines anderen ber oben beſchriebenen orpbicten 
Oele), 10 Maaß eſſigſaure Spongtye. von. 139 SSaumé unb. 1!/, Maaß 

ota dung von 3T Daumé; wir vermiſchen bie Haͤlfte bec 
—— fl bé efftgfauten Thoönerde, und bann fo bel von 
bielec Srtimetbebetge mit dem Déel dis P4 aufnimmt; wenn e8 nichts 
mehſt Gf AM IE, ſetzen wir M üdrige Pol«ſcheäauflöſumg zut Miſchung 
vr geek. Pina bie; ührige eſſigſaure Thonerde nach unb nad zu; 
enbíid) ſetzt man 17, Maaß Jerpenthinöl zu. Die Miſchung hat bann 
die geeignete Confiſtenz zum Drucken mit: ——— oder Walzen. 


— — — — — 


15 Nach dem Original ſoll den orkal — Unzen ſal 
ſaures Ammoniak (muriate of dbhin odia f$. fo m Sis et — 
— — abet. ber Chlorfalk rh, ic unter ——— ym Ftickgas 
aes i verivanbelt wuͤrde; dieſe Angabe lann eiua guélliger. — abe ^ 
die get tfm. 5 c 
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Die bebrudten &tüde werden zwei oder drei Tage in einem warmen 
Zimmer aufgehaͤngt unb bann (m einer Miſchung von Kuhloth unb 
Sumach .ober. Quercitronrinde bel. 659 R. auf gewoͤhuliche Weiſe paſ⸗ 
ſirt. Hierauf waſcht man ſie, farbt fie mit Quercitronrinde unb i legt 
fie dann drei bis vier Sage auf den Bleichplan aus. Die Stücke 
muͤſſen bang hei 300 R. getrocknet unb. nachher mit Krapp und Quer⸗ 
cittonrinbe gefärbt werden. Man reinigt ſie dann auf die in den 
Tuͤrkiſchroth⸗Faͤrbereien gebraͤuchliche Weiſe, nur wendet man mit ber 
Seife kein Akali an; endlich avivirt man ſie in einer ——— ven 
Geife und Zinnſalz auf gewohnliche Arxrt. 


V. Darſtellung einer Kreſelerde⸗Auftsfung jum. Borbereifen bér 
Baumwollzeuge cna di di ———— oder auch Samrf 
fatben. Pd 

Man bereitet zuerſt kieſelſaures Kali, indem man 3Pfd. gereinigte 
Potaſche mit 2 Pfd. gepulverter Kieſelerde (Quarz) zuſammenſchmilzt 
und das Product in Waſſer auflöst. Dann vermiſcht man 5 Maaß 
ſolchen lieſelſauren Kalis von 99 SBaumé mit Maaß Schwefelſaͤure 
von 40? Baumé, bie man voter mit 1 9Xaap Gjflgfüure von 6 bió- 
10 S9aumé vermiſcht hat; ſo erhaͤlt man eine klare Aufloͤſung, welche 
erſt nach ſechs bis acht Tagen gallertartig wird. »Mit derſelben werden 
die Zeuge getränkt und dann getrocknet; dann paſſirt man fie durch 
eine 9fuffófung, welche aus 6 bis 8 Loth Salmiak auf 5 Maaß Waſſer 
beſteht, waſcht ſie hierauf im Fluß und trocknet Ud nmm i Mw: bey 
— oder — bereit ES ib. dec 


MED |: CXVLE yon ut td 03 
Methode den — ber Kloaken und Abztge in Staͤten 
unb Dorfern ju ſammeln unb nad) erfolgter demifeei 
Behandlung für. [nubmictbidaitlide Zwecke zu perwmenden 

. worauf fid William Higgs, Chemiker n Weſtainſtor, 
am W. April 1846 ein Patent ertheilen (tef: Mte d 


Aus bem 'Repertory of Patent. inventions, Sari. 1847, &. 10. 
Mit Abbildungen auf Xab. L 


(d 


. "den Gegenflanb meiner Erfindung bilbet; 
4) ble Conſtruction von Behaͤltern, in welchen "bet Iman der 
Kloaken und Abzuͤge von Siadien und Dörfern geſammelt ib. bie Ver⸗ 


(. 


w-» 
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dichttitng und Trocknung der ſeſten amimatifden und vegetabilifden Sub⸗ 
ſtanzen auf tie nachher au. beſchreibende Weiſe vorgenommen wird; 

2) bie Conſtruction von Gebaäͤuden über ſolchen Behäͤltern oder 
Gtuben, in welchen bie! aub der geſammelten Unrathmaſſe ſich ent⸗ 
wickelnden Daͤmpfe und Gaſe verdichtet unb. mit chemiſchen Agentien 
verbunden roetbere; Fevrier die Anordnung von Staͤben, atv denen die 
durch bie Secbinbung [older Gaſe mit andern ERSTER gebildeten 
Salze fid) anſetzen ober kryſtalliſtren fównen; 

3y bie Conſtruction und Anordnung eines Apparats, um die de 
miſchen Agentien uͤber die Maſſe des in den — Behaͤltern 

geſammelten Unrathes zu vertheilen; 

4) die Anwendung chemiſcher Agentien, um bie im bem fluͤſfigen 
Unraih enthaltene fefte Subſtanz niedetzuſchlagen und die aus demſelben 
fi entwickelnden Gaſe zu abſorbiren oder mit andern Subſtangen zu 
verbinden. MESE T 
(0 Sj gefje num zur Beſchreibung des etſten Theils meinec Grfinbung 
über, ber fid) auf bie Conſtruction ber Gruben ober Behaͤlter bezieht. 
' — Wa. 36 ſtellt einen. ſenkrechten Querſchnitt Dreier Behaͤlter bar, 
worin bie Maſſe des Unrathes gefanmmeft. werben. off, deßgleichen etmen 
Durchſchnitt bev über dieſen Behaͤltern gu. errichtenden Gebaͤude, worin 
die aus den Behaͤltern auffleigetben Daͤmpfe und Gaſe geſammelt unb: 
verdichtet obet' mit andern Subſtanzen verbunden werden. 

Fig. 37 iſt ein horizontaler Durchſchnitt durch bie Behaͤlter nad) 
bec Linie 1,2, Fig. 36. A, A, A ſind die Enden ber. Abzugscanaͤle, 
welche mit. ben Behauͤltern B, B, B dergeſtalt RRMERIEIHRN daß der fluͤſſige 
Unrath frei in die BebMter fliegen kann. | 

Dieſe Abzugscanale A, A, . fib mit. geeigneten Schleußen C,C,C 
verſehen, welche nach sBelfeben geóffnet: ober geſchloffen merben Ünnen.. 
Die Behaͤlter B,B, B fónnen in beliebiger Anzahl, Geftalt unb Tiefe au 
Sjadfeinen ober andern geeigneten Materialien aufgefuͤhrt werden. Ich 
gebe jedoch jedem Behälter vorzugsweiſe bie Geſtalt eines Rechtecees, 
deſſen größere Seite das dreifache bec kleineren iſt, und eine Tiefe von 
12 bis 15 Fuß. Eine groͤßere Tiefe falte ich nicht füv zweckmaͤßig, ba 
id) es darauf abſehe, der Einwirkung ber chemiſchen Agentien eine große 
Oberflaͤche darzubieten. (Die Böden ber Behaͤlter B, B, B müffen fo etn: 
gerichtet ſeyn, baf fe bem Abfluß nad) einem obex mefrreten Filtern gez 
Betten, welche zum Behuf des Trocknens ber. feſteren Subſtanzen an⸗ 
geordnet ſtnd. Sd) gebe daher ben. Boͤben meiner. Behaͤlter bie Gefalt: 
einer doppelt geneigten Ebene mit Abzügen D, D, D in ihter Stute quc 
Jortleitung der ſiltrirten SifRafeit, Ueber dieſe Abzuͤge lege ich Geo 
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webe a, *, 2 aus Pferdehaaren ober einem anbern, perá(en. zum Filcriren 
fif) eignenden Stoff. Ein Gitterwerk dient dieſer —— —— als. 
Unterlage. 

Die Canale unter ben filtern leiten bie Rltsitie Shiffigkit ín eine 
zur Aufnahme ber letztern vorgerichtete Gierne. ——. 

Oen, von Zeit zu Zeit in bie Behaͤlter B, B,B hegeſſenen fluͤſgen 
Unxath laͤßt man, nadjbem er bec. animaliſchen und vegetabiliſchen 
Subſtanz beraubt worden ift, durch bie Schleußen £5, CI, G1 in bie Ca⸗ 
nále 62, 2, C2, von benen nad)ber die Rede ſeyn mixb, ab, (p baf bie 
praͤcipitirten animalijen unb vegetabififd)en Stoffe ip beu Behalfern 
zurückbleiben, um nadjBer weiter hehandelt zu werden. Sie Schleu⸗ 
fen Ct Ct, Ct muſſen ungefähr 3 Fuß üeer bem Boden bec Behaäͤlter 
angehracht ſeyn, jo baf unter bem Niveau ber Schleußen noch ein. ge 
eigneter Raum bleibt, worin Rd) ber Unrath abſehen fagn. 

Hat fid) in bem Behaͤlter eine hinreichende Menge animaliſchen umb 
vegetabiliſchen S«offes angefammelt, ſo ſchließe ich bie wit dem Nehaͤlter 
communicirende Schleuße unb ſchneide dadurch jeden weiteren Zufluß des 
Unxaths ab, bis ber Behaͤlter von ſeinem ſeſteren Juhalte entleert 
worden iſt. Die in ber Ciſterne enthaltene filtrirte Flüſſigleit auf mon 
Zeit zu Seit. hevaufgepumpt oder auf ſonftige Weiſe weggeſchafft mexben, 
fo daß bie mif ben Filtern cemmunicirenden Canaͤle von Flüſſtgkeit feri 
unb bie Wilter ſelbſt in ihrer Wirkſamkeit nid gehemmt fib. ; 

lug der feſteren Subſtanz bie Feuchtigleit leichter zu entaleben, 
ſtelle id) unter ben. Filtern einen. luftverdünnten Raum het, unb zwar 
eutpeder mit. Hülfe einer Laftpumpe odet jener Pumpe, womit id) bat 
filtrirte Waſſer von Zeit zu Zeit aus bey Ciſterne Belt co 

Die $Bebütter B, B,B. lonnen uid) Scheidewaͤnde RI BA, 8d. 37, 
in zwei oder mebrese fammern geteilt werben, Die punftitie Binie B, E, 
Fig. 36, ſtellt beu Boden npr, mexeug mon extent, wie viel kie Ge 
báwbe über denſelhen Geveotragen. — Ich gehe nun wm weiten Theit 
meiner (yfinbung ͤber. 

Sig. 36 zeigt Pad, Mauerwerk eines Aber ben etivifjuien Grube 
ober Dehältern erridpteten. (Sebáubeb, — Die Dächer G, E, f$ desſelben 
fib mit geeigneten. Deffnungen H, H, N verſehen, bud walche bie Quit 
entweichen kann. Die Dechen LII ſind mit einem ober mehreren went 
Day's patentirten archimediſchen Schrauhenvantilawren, J,J, Sig. 96,. 
obrk aͤhnlichen Mechanismen verſehern, welchq den werd. haben, eine 
aufwaͤrtsgehende Stroͤmung zu hewerlſtelligen und bie qus den Guyben 
aufſteigenden Dunſte und Baſe in tie Kamrernn R, K, K iv» ſchaffen, 
wo dieſelban verdichtet odet wit hewiſſen chamiſchen Agentien verhunden. 
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werden. Die SBentilateven. können mittelſt Daupf oder einer andern 
Sxiebfxajt in Bewegung geſetzt erben. | 


In ben Kammern Ki, K!, Kt ift eine Anzahl verticaler — 
Stangen unb an dieſe der Laͤnge nad) eine Anzahl horizontaler Stangen 
befeftigt, an ble fid) bie Salze ober andere aus ben Duͤnſten ober Gafert 
fib entwidelnbe Subſtanzen anſetzen fónnen. 


Die auf ben britten Theil meiner. Grfinbung ftd) beziehende An— 
ordnung beftebt aus Cdjienen, bie längs ber ftanten ber Behälter B,B.B 
befeftigt finb, nebft geeigneten auf biefen Schienen laufenden Wagen. 
Wig. 39 ftellt eine Endanſicht beà Trichter-Wagens unb eine Seiten— 
anſicht des unteten. Wagens mit ben Gifenbabnfdjlenen bat. 


Fig. 40 ift eíne Geitemanfid)t beó Trichter⸗Wagens unb eine Gnb- 
anſicht des unteren. Wagens nebft Schienen. d, d, Fig. 39 unb 40, 
iſt ein ſtarkes eiſernes ober hölzernes, mittelſt Gd)rambenbolsen. unb 
Muttern gut verbundenes Geſtell. e, e, Fig. 36 unb 37, ſind die an 
ben Rand der Behaͤlter befeſtigten Schienen; f£,f Raͤder mit Spur⸗ 
kraͤnzen, welche auf dieſen Schienen laufen. Dieſe Raͤder drehen ſich 
mit ihren Achſen g,g in Sagerm h,h, welche an das rectangulaͤre Geſtell 
befeſtigt ſind. Eine der Achſen iR ait einem. Winkelrade i verſehen, 
das in ein anderes Winkelrad j greift. Die Achſe des letztern enthaͤlt 
eine Kurbel k, durch deren Handhabung der untere Wagen laͤngs der 
Schienen e,e forberebt wird; m ift ein Wagen mit trichterförmigem 
£aflen, befjfen Boden mit einer Oeffnung vevíefen ift, durch welche bie 
chemiſchen Subſtanzen in ben darunter befindlichen Behaͤlter geſchuͤttet 
werben. Die vier mit Syurkraͤnzen verſehenen Raͤderen, n dieſes Trichter⸗ 
Wagens Laufen auf Querſchienen o,0, melde auf bem Geſtell d, d be. 
unteren Wagens bejeigt ſind. Der untere, der Sánge nad) «ber bie 
Behaͤlter B, B, B Bintveglaufenbe Wagen nimmt alſo ben oberen Trichter⸗ 
wagen mit, waͤhrend biejer einer Bewegung quer über bie Behaͤlter 
fähig iſt. Dadurch iſt nun der Arbeiter in den Stand geſetzt die in 
ben Trichter⸗Wagen beſindlichen chemiſchen Agentien gleichmaͤßig uͤber 
bie Oberflaͤche des Inhalts der Behaͤlter qu vertheilen. Um dieſe gleich⸗ 
máfige Vertheilung nod) zu befördern, kann man bem Boden des Trich⸗ 
texs, voie bei Mahlmuͤhlen, eine ſelbſtthaͤtige ſchuͤttelnde Bewegung er⸗ 
theilen. Ich gehe mun zur vierten Abtheilung meiner Erfindung über. 

Um die in bem fluͤffigen Unrath enthaltene animaliidje und vege⸗ 
tabiliſche Subſianz zu praͤtipititen, bebiene ich mid) vorzugsweiſe beo 
gelöſchten Kalks, welcher ſich meines Wiſſens als das wohlſeilſte und 
wirkſamſte Agens aur. Erreichung des vorliegenden Zwecks herausſtellt. 


73 4igg! Methode ben Inhalt ter. Kloaken zu anime. 


' Sa6 bie Conbenfation ober 9(bforptien der aud bem. Unrath ſich 
entwickelnden Dünſte unb Gasarten anbelanagt, fo ſchlage id) bie An⸗ 
wendung von Chlorgas jur Verdichtung oder Abſorption aller derjenigen 
Gasarten vor, bei denen Ammoniak oder Schwefelwaſſerſtoff, welche 
fi waͤhrend der chemiſchen Behandlung im ben Behaͤltern entwickeln, 
einen weſentlichen Beſtandtheil bildet. Die feſte animaliſche und vege⸗ 
tabiliſche Subſtanz, welche in dem Behaͤlter zuruͤckbleibt, nachdem ihr 
der größere Theil des Waſſers durch den Filtrirproceß entzogen worden 
iſt, muß jetzt getrocknet werden, um ihre chemiſche Zerſetzung zu ver⸗ 
hüten und ſie zum Transport nad entfernten Plaͤtzen, wo fte füt land⸗ 
wirthſchaftliche Zwecke vermenbet werben fol, geeignet zu machen. Man 
formt ſie daher in Stücke von geeigneten Dimenſionen und trocknet ſie 
unter Anwendung ſolcher Huͤlfsmittel, welche je nach bem Umſtaͤnden 
dazu geeignet ſind. 
Folgende Methode, die jedoch mit meiner Erſindung in feinem we⸗ 
ſentlichen Zuſammenhang ſteht, ſcheint mit in manchen Fallen bie vor⸗ 
theilhaftefte. Da man zum Betrieb der verſchiedenen Apparate, z. B. 
ber Pumpen, Ventilatoren u. f. w. wahrſcheinlich eite Dampfmaſchine 
nöthig hat, ſo ſchlage ich vor, den zur Dampfmaſchine gehbrigen Schorn⸗ 
ſtein, wie Fig. 41 im Grundriß und Fig. 42 im Verticaldurchſchnitt 
zeigt, viereckig zu bauen und ihm einen großen Rauminhalt zu geben. 
p,p ift das Mauerwerk des Schornſteins; q ein ſchmied- ober guß⸗ 

eiſerner Schornſtein, der ſich in der Mitte des viereckigen Schorn⸗ 
ſteins p, bi8 auf wenige Fuß unter dem Gipfel des lebterr. erhebt. 
Durch dieſen inneren Schornſtein q entweicht Bec Rauch unb die warme 
Luft aus bem Dämpfkeſſelofen, unb be er einem guten Waͤrmeleiter 
bilbet, fo erhöht er bie Semperdtut her (fn umgebenbeft 9uft im Schorn⸗ 
ſtein p Pebeutenb.  r,r,r,r ſind vier Syſteme enblofer Ketten, welche 
übec geeignete Raͤder $,5,5;5, Wig. 42, laufen. Dieſe Reiten ftagen 
eine: Anzahl Eimer 6t, t, t, welche fo init betfelben vevbunben finb, baf 
ſie wábrenb ihres fuf ⸗ unb Niederſteigens immer in verticaler. gage 
fangen. Dieſe Eimer werben unten mit bem feſten Unrath gefüͤllt unb 
ſteigen mit der enblofen Kette, welche waͤhrend tinet: Stunde einen 
Umlauf macht, in bie Hoͤhe; wenn fle wieber herabkonmen, ſo zeigt 
| fé ihr Inhalt hinreichend getrocknet unb: zum Transport geeignet. Da⸗ 
durch, daß man ben eiſernen Schornſtein q- in. ber Mitte des gemauerten 
p,p anbringt, koͤnnen vier endloſe Ketſenauf bie Fig d1 unb. 42 dar⸗ 
geſtellte Weiſe angeotnet werden, run Vo in gleichem — Lid 
Wanrme ——— ſind. 











fBiscellem ^ 


Verzeichniß bee von 23. Dechr 1846 bi& 26. San, 1847 in Gnalonb 
ertheilten Patente. 


Dem Pierre Gongy im icellez ⸗ſquare: auf einen verbeſſerten Apparat —— 
cr Heben, Gmpor(daffen unb ſonſtigen iiid i Mieres Körper. Dd. 23. D 


Sem SBilliam Knowelden, Ingenie ur in Great  Guilforb « ſtreet, Southwark: 
auf Verbeſſerungen an Dampfmaſchmen. Dd. 31. $c. 1846. 

Dem Stephan Parkhursat, Fabrikant in Leeds: auf Verbeſſerungen i im Kratzen 
ber Wolle, Baumwolle x. Dd. 31. Sec. 1846. 

Dem rotg Myers, Graveur in Subge-tom, onbon, William Goopet, 
im. €t. Paul's Church⸗ yard, unb James Wandorough— Hutmacher im Southwark⸗ 
ſquare, Surrey: auf Verbeſſerungen in der Fabrication von Kappen, Damenhüten, 
Bücherfutteralen, Vorhaͤngen, Theaterdecorationen x. Dd. 31. Dec. 1846. 
Dem Gharles Dome in Gamben:tomn, Grafſchaft Middleſer: auf eine. ver- 
beſſerte Anwendung von Federn an. Hängriemen, Mappen, Büchern, Hüten 
Kappen. Dd. 31. Dec. 1846. 

Dem Clemence Aug. Kurtz Fabrikant chemiſcher Producte in Salford * 
Mancheſter: auf ein verbeſſertes Verfahren den Indigo zum Faͤrben und ne 
wolfener, baumwollener sc. euge vorzubereiten und anzuwenden. Dd. 31. 

1846. 

Dem Andrien C — von Clichy la Garenne bei Paris: auf Verbeſſerungen 
im der Behandlung ven Metalloxyden unb ihren Verbindungen. Dd. 31, Secr. 
1846. 

Dem Thomas Gbge in Great eter zflreet, SBeftminfer: auf Verbeſerungen 
in ber Fabrication von Gasmeſſern. Dd 31. Dec. 1846 

Dem Samuel Burrows, — in eleife: auf Dexbeforungen in 
bec Fabrication von Meſſern. 'Dd. 7. San. 1844. 

Dem John Glegg, Mechaniker in TH Grafſchaft Lancaſter: auf Ver⸗ 
beſſerungen an —— Dd. 7. San. 1847. 

Sem Moſes Poole, Qatentagent in. London: anj ibm milgetieill Verbeſſe⸗ 
rungen an Fiſchangeln. Dd. 7. San. 1847. 

Dem Charles Loth man, Chemiker in Craven⸗ zflteet, Strand: uf Verbeſſe⸗ 
rungen in der Sleiwe iß ſabrie ation Dd. 7. San. 1847. 

Dem Joſeph Pierret, Ingenieur in Old Compton⸗-ſtreet, Middleſer: auf 
Verbeſſerungen an. Dampfmaſchinen Ddut1. Jan. 1846. 

Dem John Chubb um Si. pau Church⸗yard, London, unb Ebenezer Hunter 
in DOMUM. Gtafforbíbire : auf Verbeſſerungen an Schneppern und Prud 
ſchlsſſern. Dd. 11. San. 184V.. 

. Sem Souglaé Gamble in Groud) Gub, SRibblefer: auf Berbeffectngen au 
Vili o — Dd. 1t. 3as. 1847. 

John Platt, Mechaniker in Oldham, Lancaſhirs auf eine vewagern 

rd Otaud) qu verzehren und Brennmaterial gu erfparen. Dd. 11. yan. 1847.7 

fDem 3obn Britten, Ghemiler zu Liverpool: auf eme verbefevte Fidei cid 

pum ——— Liniiren unb: Feuchten des Papiers zu verfchiedenen Gioed en. Bd. 
12. Sat. 1847... 

Dem Stephan Parkhurſt, Fabrikant im Leeds: auf Berbeffeeungen ex. roti⸗ 
renden Dampfmaſchinen. Dd. 14. San. 1847. 

Dem Alexander W'Dougall in Longſeght, genet ned sur bibi 
rungen in bec 2eimfabuication,...Dd. 14. 3an. 1941... i 


LI 


74 Sera 
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Sem Sofepb Waucon, Sanfier in. 9touen, Frankreich: auf. Verbeſſerungen in 
ter Geifenfabrication. . Dd. 14. Jan. 1846. s 

Sem gione G ofb(mib au Paris: auf ifm mitgetbei(te Verbeſſerungen im 
Snbringen ber Ruder an Fab en.. Dd. 14. Jan., 1847. 

Dem 3obn Poole, chhalter in Bolton⸗ le⸗Moors, Grafſchaft Lancaſter: 
auf ihm mitgetheilte Verbeſſerungen an der Maſchinerie zum Spinnen der Baum⸗ 
wolle. Dd. 14. Jan. 1847. 

Sem Frederick Lesnard, Ingenieur in Cheſter-ſtreet, Surrey: auf. ein ver⸗ 
beſſertes Verfahren Triebkraft zu gewinnen. Dd. 16. Jan. 1847. 

Dem Henry Otafton, Ingenieur am Holborn⸗-hill, 2onton: auf Verbeſſe⸗ 
"C an ben Otübern unb bem Zugehör bey Gifenbabntagen. Dd. 16. Januar 
84 


4. 
Sen Sani Shears in SSanffíbe, Goutbmatf: auf Verbeſſerungen in bet 
iare bet. Zinkerze um Sinfjaine zu gewinnen. Dd. £9. Jan. 1847. 
Dem Edward Bickers, Kaufmann ju Sheffield: auf ihm mitgetfeilte Ver⸗ 
beſſerungen am ben Feilenhau⸗Maſchinen. Dd. 19. San. 1847. 
"'' ye John 9teab im Regent-circus, Pictadilly: auf SSetbefferumgen an Acker⸗ 
geräthen. Dd. 19. San. 1847. Abs nn 
'U «eni Sobg MIntoſh n London: auf Berbeſſerungen an totitenben Dampf: 
maídinen, in ber 9Xetbobe Wagen über Rampen hinaufzubewegen und Schiffe au 
tteíben. Dd. 19. San. 1847. | 
fDem Sebrge Seabon, Gommobore ber F- Savine, unb. Andrew Smith, 
Ingenieur in Princes-ſtreet, €eiceftet - fquáte: auf SSerbefierungen im Bugfiren obet 
Schleppen ber Schiffe. Dd, 21. Sen. 1847. 
Sym Thomas Onions, Sugenieut in. Calais, Frankreich: auf Verbeſſerungen 
an rotirenden Dampfmaſchinen. Dd. 21. San. 1847. | | 
Sean Thomas Seafin, Ingenieur in. King's Norton, Grafſchaft Worceſter: 
auf Verbe — am ber Raſchinerie zum Ausfchneiden, Stanzen und Preſſen. 
Dd. 21. Stm. 1847. A 
Dem William Breynkon tim Snner Temple, Gity von Tonbon: anf Verbeſſe⸗ 
tungen qm totitenben. Dampfmaſchinen. Dd. 21. San. 1847. 
" fmi Ftaucis Preſton ju Arbwick bei Siandefter: auf Verbeſſerungen an. bec 
RNaſchinerie zum Vorbereiten der Baumwolle qum Spinnen. Dd. 23. San. 1847. 
Dem Aen Somwett, Sngenieur im SSurtonz upon-Svent,  Graffdjaft Gtaf- 
ford: auf Verbeſſerungen in ber. lelegraphiſchen Communication. Dd. 23. Januar 
1847. v 
Dem Slemence utl, Wabrifant demifdier SBrobucte zu Mancheſter: auf bie 
Bereitung eines Farbſtoffs aum Färben und Drucken wollener, baumwollener, ſei⸗ 
dener ꝛe. Zeuge. Dd. 26. don. 1847. : 
Dem Richard Walker, Baummollſpinner zu Rochdale, Grafſchaft Lancaſter: 
auf einen verbeſſerten Apparat zur Bereitung von Leuchtgas. Dd. 26. Jan. 1847. 
(aus dem Repertory of Patent- Inventions, Februar 1847.) 


— — 
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Galloway's Verbeſſerungen an den Locomotiven. 


Gallotat fat bei feinen SBemübungen bie Dampfwagen zu verbeſſern, eiwm, 
ánliden Weg eimaeídilagen wie vot ibm Proſſer. 3Ble biefet ſchlaͤgt er vor, in 
ber Mitte ber Bahn eine Treib⸗ unb geitfjieme anzubringen, fe bag bie Sragtáber. 
bio te Zweck haben bie Maſchine zu füllen. Er brittgt an jeder Maſchine viec 
Cylinder longitudinal über der leitenden Achſe an, deren Kolben auf gewoöhnliche 
Weiſe mit Treibkurbeln verbunden ſind, die fid) rechtwinkelig zu einander an kurzen 
ſenlrechten Stangen befinden, wovon eine on jeder Geite des Geſtell⸗Centuums ar⸗ 
beitet. Jede dieſer Stangen ober Wellen führt eim Treibrad, welches durch eine 
Anordnuug von Federn gegen bie zwei Seiten bec. Mittelſchiene gebrftdit wird. Die 
eigenthümliche Wirkung ber Cylinder auf ihre veſpectiven Treibſſangen (bie Kurbein 
an ben zwei beſonderen Stangen ſind naͤmlich einander eutgegengeſegt) dürfte viel 
jur Staͤtigkeit der Maſchine beitragen, da das Sbetent: des Kolhens, bec Kurbel a6 


Seelen. T 


auf einer Seite, vollfommen balaneirt iR durch bedjemige auf bet-opberen. Sette, 
—— —— — sind bri qon n "Me oit liit 

egel ftattfimbet, biet meg erner Ffopne ie Lager bet e yl 
abnutzen, weil bie birecte etis des Gitojeé jun Feu Pe cn qr des Rades 
angewandi wird. Bei ber uns vorliegenden Zeichnung ſind nur vier Laufräder be⸗ 
mM welche an jebem rie bli angebracht — ped ihes 93a imc 
jaggen uidit größer ii als bei Pocomotiven vos. gepoͤhnlicher Gonftuctiog. (Prac- 
tical Mec anié eod — Magazine, RA — S. 1171)— 


Borwaͤrmeapparat für das Speiſewaffer bec Lotomotiven. 


Auf ber belgiſchen Eiſenbahn wurde unlaͤngſt ein Verſuch augeſtellt mit einem 
Spparet, welcher den Zweck fat, bie aus bm Heigzröhren beg. Locomotivleſſels ent⸗ 
weichende Waͤrme zum Vorwaͤrmen beó zur Sprifuug des Seffels nöthigen Waſſers 
benichen. Die Erſindung rũhrt von bem Chef des Maſchinenweſens brc. balgiſchen 

abut, Kabry, her, tub beßeht in einem fleinen Kteſſel, welcher iw bet ⸗ 
kammer ber £ocemotioe fo angebracht ift, ba er, von bet Ausmundung der Siede⸗ 
röhren etwas entfernt, gleichfam eine Qrortiegung bed. eigentlichen Locomotivekeſſels 
bildet umb mit der gleichen Anzahl Röhren, wie tiefer, durchbrochen ift. 

Dieſer Vorwaärmeapparat qum wird ſowohl in ſeinen ganzen äußeren Umfaung, 
fo wie mittelſt der Moͤhren, die durch denſelben gehen, vog den in den Kamin ent- 
weichenden Gafen erwärmt. Er (lebt mit bem Tender mittelſt Röohren in. Commu⸗ 
nication und die Speiſepumpen der Maſchine nehmen das Maſſer aus dem Apparat 
ebenfalló mittelſt einer umterbalb. desfelben angebrachten Roͤhre. Bei bem oben vr⸗ 
waͤhnten Berfuch fanb man bie Tempetatur des Waſſets im Vorwärmer zu 72? 
Neaumur, man glaubt jedoch, tag bae Waſſer ſiedend geweſen ſey, ba das Inſtrument 
zur Meſſung bec Waͤrme nicht zweckmäßig angebracht werden konnte. 

Qe unteeliegt feinem gipeifel, daß e$ fiib ier um tine fer wichtige Ver⸗ 
beſſerung handelt, durch welthe der Brennmaterial⸗Verbrauch ber Coceutotiven. memi 
lich dermindert werden müßte. Im Nebrigen aber iſt bie Idee nicht neu, indem 
ſchon wv 10 Jahren auf bet Ballimere⸗Ohio Eiſenbahn von Winans erbaute, fuͤr 
Heizung tuit Anthractit eingerichtete Locomotiven im Gange waren, Bei welbchen bas 
Waſſer zur Speiſung des Keſſels durch bie verlorene Wärme in einem beſonderen 
Behaͤlter vorgewaͤrmt wurde. (GijenbafjRa- Deitung, 1847 9t. &). 


Verbeſſerung des Geothermometers. 


Der tüchtige Mechaniker Ludwig Kapeller in Wien Bat an. bem bekannten 
Geothermometer von, Süagunue eiue. funteidoe Werbeſſeruug angebracht. Dieſelbe 
bett Datis, daß durch eut bie; Oeffnung des Thermometerrohrq, aus welchem bal 
Queckfilber ausfließt, nad) unten zum Theile ſchließendes eiſernes Schraäubchen, bed. 
Zurückziehen eines bereits aus dem Rohre getretenen Queckſilbertropfens, wenn der⸗ 
ſelbe aud) nod) fo klein iſt, ganz vermieben wird. * 


—— — 





Ueber Verfaͤlſchung des Bleiweißes, von Louyet in Bruͤſſel. 


exhielt unlaͤngſi drei Maßer von verſchiedenen Sarten Bleiweiß, welches 
füv tác Ausſuhr heſtammt wat. Wahrfſcheinlich brachte bie entfernte SBeftimeumg 
belt Tivebuctn den Fabrikaut aj die Weinung, daß ec ſich is gar éninrn Schranken 
mepa an. balfert braucht und daß bic Konſncnenten dieſer Artibel zu unwiſſend ſeyen, 
um, eintuieben ; bafi, was ihnen el. Vleiweiß vtrabfoigt wirb; eben fo. guá. ſchwefel⸗ 


ſauxer Yaryn geuomtt werben: Ponte. 


T6 Sieeefien, 


1: Otaním des ers Nr. 1 im Spfatintiegel betiStetbat e aus 7 7 
geſetzt, na votHwbig n Aafelglti Peine — verlor 0100 ^ 

Wiederholtes Ausglüchen veranlafite feinen. weiteren Verluſt. AEN 

1 Gramm beó Muſters 9t. 2 verlor bei ánlidyec 3Beganblung . . —— 0,049 

1 Gramm von F0. 3 verjow 5... s 4 1l... . 00817. 


Das Wrobuct, welches Nr. 1 "beim Glühen lieferte, murhe mit teipet Galpetet- 
ſäure gekocht, bie Flüſſtgkeit mit SBaget verdünnt unb mieber géfodbt. Es blieb ein 
gelblicher 9tüdftanb, obaleid) die Flüſſigkeit ſtark fauer var; derſelbe wurde auf einem 
Filter ge(ammelt, mit fodenbem Waſſer gut auógemafdjen, getrodnet unb. gegfübt ; 
et wog 0,305. 3d muf not bemerken, baf ber Rückſtand, melden man beim 
G(üben von.iBieüwrifi Sit. 1 erhielt, dunkler roti ac als der von · 99r. 2. qnl ba ber 
fRüdülanb von 9t. 3 faft meig mar. Der 9üdflanb, welden Nr. 1 nad ber Be⸗ 
handlung mit Salpeterſänxe binterlieB, gab beim Erhitzen mit Soda auf Golsfoblt 
ver bem étrobr einen geſchmolzenen 9tüdftanb, meldet auf eiu blankes Gilbetbledi 
gebracht unb bann befewtbtet, einen. bleibemben —— Fleck hervorbrachte. Dieß 
t eine. charakteriſtiſche Cigenſchaft ber ſchwefelſauren Salze und id babe mich durch 
weitere Verſuche überzeugt, daß das bem foblenjamten Blei beigenengte ſchwefelſaure 
Salz in Schwerſpath beſtand. Die Auflöſung, welche ich beim Digeriren des Bleiweiß 
9ix. 1 mit Salpeterſaͤure erhielt, wurde mit Schwefelſäure gefällt; das niedergeſchlagene 
ſchwefelſaure Blei wog nach dem Glühen 0,705 unb ennpricht alſo 0,663 Oxyd, 
welches mit 0,111 Kohlenſäurxe 0,874 neutrales fohleaſaures Blei bildet. Hienach 
bátten alſo 0,111 Kohlenſäure gefunden werden ſollen, während ber Verluſt des 
Bleiweiß beim Gluhen nur 0,100 betrug. Dieſer Unterſchied rührt daher, daß vidit 
alles Bleioxyd mit Seblenjáute. verbunden, ſondern eim. kleiner Theil desſelben im⸗ 
Zuſtand von Hydrat ift; ba abet bas Aequivalent des Waſſers viel kleiner als das 
der Kohlenſäure iſt, ſo erhielt id) eine zu hohe Zahl, als id) alles Oxyd als mit 
Kohlenſäure verbunden berechnete; man muß daher 0,011 von 0,674 abziehen, mec. 
nach 0,663 bleibt. — 

Das Bleiweiß Nr. 2 wurde auf dieſelbe Axt behandelt; ber Antheil, welchen 
Salpeterſaͤuxe nicht anffotte, wurde ausgewaſchen, getrocknet und geglüht, und vog? 
bann 0,660. Die ſalpeterſaure Aufköfung liefette 0,360. ſchwefelſaures Blei, weiches 
0,264 Bleioryd enthalt, das mit 0,052 Kohlenfäure verbunden 0,316 kohlenſaures 
Blei bildet. In diefem Falle differirt bie. für bie Kohlenſäure berechnete Zahl fec 
wenig pon bez gefundenen. 1 Gramm von. Nr. 3 hinterließ bei der Behandlung mit 
Salpeterſäure 0,718. Aückſtand; dieſe Sorte lieferte 0,977. ſchwefelſaures Diei, welches 
— Oxyd enthaͤlt, bae fid) mit 0,040 Kohlenſäure zu 0,243 kohlenſaurem Blei 
verbindet. 

Nach dieſen Analyſen haben die Bleiweiße folgende Zuſammenſetzung: 


1 Gramm von S. 4.enthält 0,690 Bleiweiß unt 0,306 Schwerſpath 
2.2... $t.2 .. 0240 .. .. 06600 . . . . 
e, 7 Nr. 3 0,282 09 e -,. f] 0,118 . L) » . 


Man fami taber mit Rerht fagen, daß biefe Artikel een fo. gut untec bec 
fBenenitung Schwerſpath verkauft werden fönnten. (Bealletin dé Musée.de l'In- 
dustrie, 1646.) - 2 ij 





— 


evo e(Lin'8" Anwendung der Galvanoplaftif. um Anfertigen Pünftlidjer 
| . Gebiſſe. 


Den Zahnärzten war immer ſehr viel daran gelegen, ein vollkommenes Modell 
des Mundes zu erhalten, was nach dem gewoͤhnlechen Verfahren unt iſt. 
Lbetzteres beſteht darin, von dem Wachs⸗Cindruck bes. Mundes einen Gypsu Cn. 
made, bec bans als Muſter sum Formen in &anb anb Sbon tient, um einen 
metallenen Abguß zu erhalten. Dieſes Verfahren iſt mit vietm Qeblem belofters 
erſtens dehnt fid) der Gyps beim Feſtwerden bekanntlich aus; befibalb ne er auch 
ín alle kleine Hoͤhlungen eingetrieben werden, wenn bie. Form ſeß aeguts i, aber 








M:rcilen, P wi 


bit Weichheit bes: Machſes (welches nod) weicher wird, indem fd) beim Erhärten bes 
Gypſes etwas Waͤrme entbindet) geſtatiet ihm der Ausdehnang des Gypſes theilweiſe 
nachzugeben, jo daß bet erhaltene Abguß groͤßer ausfaͤllt als der abzubildende Mund. 
Die Zahnaͤrzte pflegen dieſem Uebelſtand dadurch abzuhelfen, bag fie beu Abguß durch 
Abſchaben auf bie entſprechende Groͤße zurückfſühren, ein Verfahren, welches zu Maͤn⸗ 
geln Veranlaſſung geben muß, wenn ed aud) mit ber. groͤßten Genauigleit ausgeführt 
wird; auch erfondext der wmatallene, Abguß nachher immer ein Nachhelfen, eine Aus⸗ 
beſſerung, was eine andere Fehlerquelle iſt. He. gemellin, ig Lendon ſchlägt auf 
galvaniſchem Wege Kupfer auf ben Wachseindruck nieder unb. erhält dadurch um 
mittelbar einen volllommenen wetallenen Abguß, uon welchem eint ganz genaue 
&opie beg Zahnfleiſches ꝛe. auf gewmoͤhnliche Weiſe in Goldblech nusgeſchlagen werden 
fann. (Practical Mechanic and Engineer's; Magazine, Febr. 1847, S. 115.) 


. ' id. : d 4 
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5», Frankenſtein's Grfinbung im Beleuchtungsweſen. 


. Sie beutjde Gewerbezeitung, 1847 9t. 24- tfeilt. Bierber (fofgenbes Schreiben 
des Grfnbes mit; "7^ 7 7 777 7 c ERI a MN 
s Cdyon durch lángere Zeit mit? vielfeitiqen. SSevfuden über bie Vermehrung bet 
Leuchtkraft ber gemóobnliden, ber ſchwach ober gar nicht leuchtenden iditflammen 
mie. jene. des Weingeiſtes Kohlenoxyd- unb Waſſerſtoffgaſes) beſchäftigt, bin id im 
erfofge ber theoretiſchen Prineipien über biefen Gegenftanb, unb geft&t auf. S. bate 
fadjen, bie eine nähere Kenntniß mit. den phyſikaliſch-chemiſchen Eigenſchaften ber 
Körper bei ihrer Wärme- unb. gidtentipicefung vorauéfe&en, au ber für unfer. Be— 
leuchtungsweſen jo bódft wichtigen Gntbedung aefangt, mit Anwendung eines Brenners 
von eigentfümlid)er Conſtruetion, Form unb Materie, gang verſchieden von allen bis 
jetzt befannten Vorrichtungen bet Argand'ſchen, Sideral, Oelgas-, Serpentfinz, &ypi- 
ritus-,Holzgeiſt- unb Aether-Lampen mit einfachem ober doppeltem Luftzuge, ober 
allen aͤndern wie immer Namen habenden Lampen, die Lichtintenſität jeder gewöhn— 
Uchen Oel- ober. Gasflamme in. bem. Grabe zu ſteigern, daß mit Erſparung von 
5 bis Gmal größere Lichteffecte, bei ſchwach leuchtenden ober gar nicht leuchtenden 
Flammen aber bie 50 big 100fache Leuchtkraft hervorgebracht wird. — Die für bie 
praktiſche Anwendung viel höchſt erfreulidben Entdeckung fid) berauéfteflenben Vor— 
ifeife finb daher im weſentlichen folgenbe: 1) eine gewöhnliche Weingeiſtflamme 
mit einem SOodte von. 4 bió 5 Linien Durchmeſſer fpenbet bei 9fuifeBung meineé 
Brenners unb feuditfloffeé (ber gar feinem. bejonbeven Apparat als einen. einfachen 
Glascylinder von eigentbimlider Form erforbert) ein höchſt intenſtves alángenbeé 
weißes Licht, ſo daß es den Raum eines gewöhnlichen Zimmers vollkommen erhellt, 
und dabei auch ein ſchwaches Auge vollkommen leſen und ſchreiben kann. Da die 
SBeife und Helligkett dieſes Lichtes bent des Vollmonds aͤhnlich iſt, fo babe id dieſer 
Art bec Weingeiſtboleuchtung ben. Namen Lunar-Licht beigelegt. Eine Quantität 
von , Soitel Weingeiſt per 2 fr. Cono.⸗Müunze il hinreichend, dieſe Leuchtkraft 8 
bie 10 Stunden lang n untethalten, ohne baf. babet bec Brenner gewechſelt wevben 
darf. 2) Jede Argandiſche obet: andere Oellampe, welche mit tlefem Univerſal⸗ 
Brenner: verſehen ift, leiſtet beil halber Conſumtion wenigſens das Dreifache ihres 
ſonſtigen gitfivermógens. ^ (Die genauen Augaben mad) vorzunehmenden Lichtmeſſungen 
werde ich nachſtens nachzutragen nicht ermangeln.)Die Lichtintenfität iſt ſo groß, 
bag fíe bas Auge gleich bem Sonnenlichte kaum zu ertragen vermag, unb ides Efſect 
übertviifk alle Erwartungen. Jeder, der mut. einmal dieſe kichtaffeetivn empfunden 
fat, wird davon unwillkürlich qum Staunen bingerifieu. 3) Für ble Gasfſlammen 
judi piejer SBrennet. bie. nambafteften Vortheile, da man Dei Anwendung des⸗ 
gd en jebes iid) aus Per ſchlechteffen Qualitaͤt von Steinkohlen gewonnene, viel 
Kohlenoftyd unb nut wenig Kohlenwaſſerſtoff enthaltende Gas verwenden fann, wobei 
noch der 3 bis Sfache Lichteffeet gegen das gleiche Quantum gut leuchtendes Gas 
erreicht wird. Die hiezu erforderliche Vorrichtung für derlei Brenner zu Gas- 
flammen if fo hoͤchſt einfad unb fo wenig koſtſpielig, daß ſelbe beſonders in letzterer 
Hinſicht gar nicht in Betracht zu ſtallen iß; bean. 540: Giqté amita adt. dieſen 
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BSrenunern verfehen, erſorbetn bloß eine kägliche Aulage von höchſtens 1 K. G.-9m. 
Die Gasbeleuchtungtgeſellfchaften werden daher aub. dieſer Cefinzung ohne Zweifel 
ben atogten Nutzen ſiehen fönnen. Außerbem unterliegt es beinem Zweifel, daß 
dieſer Leucht brener dllenhalben ii jeder Haudhaltung fe wie in ichen 
Anſtalten allgemein in Anwendung kommen werde. — Da vieſe Sutveckutig u bm 
intereſſanteſten und wichtigſten unſerer Jeit gehört, fo direfte dieſelbe, weung "i ſie 
unter Cinem bntd bet Schutz eines kaiſerl. königl. oͤſterreichiſhhen ausfchließ [Jis 
Privilegiums geflibett wird, beniiod mit Grunb auf eine 9tátictidianetfeniisma 1 
fevitd machen tórmen. — Ich erſuche babet alie geehrken Otebactiotes politiſcher und 
inbitfviellev Journale, biefe vorlaͤuſige Notiz (n ite Spalten aüfrtnéfsien, wiib Bin 
Bereit, ben hohen Regierungen oder einzeinen Seſellſchaften, welche von meinenn 
Privilegiumsrechte Giebroud) machen wolien, das Naͤhere über dieſen Gegen 
unter Abführung der Proben gegen angemeſſene Bedingungen bekaunt zu geben. 


€. v. Frankenſtein.“ 


Bou tign yſs Unterſuchungen übec ben ſphaͤtolbiſchen Zuſtanb bet LKorper; 
Gefrieren des Waſſers umb Ouedfilbevé in einem weißgluhenden Siegel. 


Boutigny bat bie befannte Erſcheinung, bag. Waſſertropfen, melde man auf 
eine weißglühende Slade fallen laͤßt, biefelbe nicht befeuchten, fonberh fin unb ber 
toflett unb mur feft langſam verdunſten, mit großet Ausdauer ſtudirt unb bie Re— 
ſultate ſeiner Unterſuchungen über dieſen eigenthümlichen Zuſtand der Körper, welchen 
er den „ſphaͤroidiſchen“ nennt, in einem beſondern Werke vecóffentlid)t, wovon kürzlich 
bie zweite Auflage unter folgendem Titel erſchien: Nouvelle branche de Physique, 
ou Etudes sur les corps à l'état sphéroidal; par P. H Boutigny d'Evreux. 
1 vol. in - 8, avec figures. Prix: 4 Fr. 50 Cent. A Paris, chez Labé, li- 
braire. | | 

Boutigny ſtellt ale Reſultat feiner. Unterſuchungen folgendes allgemeine Gefeg 
auf: die Temperatur ber im ſphäroidiſchen Zuſtand befindlichen 
Körper ift (Gunabhängig vou derjenigen bed fle enthaltenden Se 
.fdfed) eine unwandelbare ufib immer geringet als biejenige ibres 
Siedepunkts; fie ift legfeerm proportional und Bettágt beimS9Baffer 
-- 969, 5 Gelf. - | | ; PE. 

Durch Anwendung biefea Geſetzes gelang ea B. im 3. 1842 '* ha⸗ Waſ fer in 
einem weißglühenden Gefäß augenblidlíd gum Gefrieren qu Beim 
gen, ein Verſuch, meldet feitbem fáufg wieberfolt werben ii 

In bem ermáfjgten Serb baſchneibt Routignuy 106 Verſuche, wovon viele fett 
merfwürdig unb auffallend ſind; fie laſſen ſich alle leicht anſtellen. 2Dit. erwähnen 
bayen noch folgenden: das ſalpeter ſauxe Ammoniaf vex brennt bekanntlich bei — 
heſtigen Erhitzen, o. 3B. anf eine aliübenbe Porzellanplaite gesexfen, weis 
gelben Lichte und ſhwachem Geriwid unter Bildung vou Waſſer, falprttiget Saure 
und Stickgas. Wirft man nun von dieſem Salg iy einen weiß glühanden Laäſſel, fo 
verbreunt e$ nidi, ſondern geht is ben. ſphänoidiſchen aſtand aben; baßt man aber 
bie Temperatur beo Loͤffets ſipken, ſo breitet ſich das Salz auf ſeiner Dbecfláibe amt, 
figi Feuer unb. verbrennt mie gewoͤhnlich. ue ul 
.— fiit bem Annales de Chimie ét de Physique, Marz 184T, ife folgenbes aue 
etinem Brief von Favaday «n Boutigny migMiili: — | | 
—— wc. Sd) Sabe einen Verſuch angeßellt, welchen id nicht in Ihrem Werke 
finbe; obg ein fld ihm ndbernber vorkommt. Es itg mir 59 des ſphaͤ⸗ 


fric 
roidiſchen re Ren fiuedfibet in einem rothgluͤhenden Tiegek mit ber groͤßten Leich⸗ 
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Ll 
tigfeit zum Gefrieven qu bringen. Ich madjte zuerſt einen. Platintiegel rothglühend 
amb exbielt im eiuige 3ei$ auf dieſer Terperalur; dann bradite id) Aethes biuein, 
Bierauf fefle Kohlenſaͤure unb enbfid) Vii id) in dieſes Gemenge, welches fid) im 
fpároibifden Zuſtand befanb, eine metallene Schale mit 31 Grammen Queckfilber, 
weldesé in zwei bi& brei Gecunben erftarrte.. Die anefenben Sperfonen 
watem nidi menig erfaunt, als id das in ben rothglühenden Zlegef gebradite Queck⸗ 
fiber gefroren herausnahm.“ 


Teychenne's 9Setfagren porbje Steine vor Waſſer undurchdringlich zu 
machen und zu faͤrben. | 


Dieſes (am 8. 9tuguft 1846 in Gnglanb patentivte) SSerfabren. befteft darin, baf 
man bie weichen unb potófen Gteine in eite Todyenbe 9lujfófung von 85 35. Gtein- 
kohlentheer, 10 35. Erdharz, 3 $5. Talg unb ein wenig geinol taucht. Man Tet 
ben Stein auf einen Rahmen unb. [áft ihn in. bie fodenbe Auflöſung hinab; et 
mug 8 — 48 Stunden, fe nad) feiner Große, barin bleiben; till man mur feine 
Dberfláde undurchdringlich maden, fo reichen 2 Stunden für jeben. Sol. Siefe bin. 
Ginige feft poröſe Steine werben. ſelbſt burd) fang fortgeſetztes Kochen nidt aus— 
gefüllt; für [olde fe&t man obige Miſchung Kreide ober Marmor, Eiſenroſt, Granit 
unb Toͤpferthon in fein gepulvertem Suftanbe zu; biefe Gompofition mug mit einem 
eigen Gifen auf bie Oberflaͤche des Steins aufgetragen werden. Soll bev Stein cine 
helle Farbe faben, (o wendet man ſtatt bet Theers eine Miſchung von 15 X5. blagem 

ary unb 80 $6. Serpentfin an; um ibm eine meife Farbe gu ettbeilen, fet man 
Bleiweiß, Kreide 1c. gu. unb für anbere Farben benugt man bie. ——— Maler⸗ 
farben. (Civil Engineer and Architects' Journal, Maärz 1847.) 


Dowſe's Praͤparirung ber Baumwollzeuge um ſie anſtatt Papier an» 
wenden zu können. 


.fDie Baumwollzeuge werden (nad) dieſem am 11. Auguſt 1846 in England pe 
tentirten. Verfahren) zuerſt gefengt, um ibnem ben Flaum zu benebmen unb banm 
gebleid)t; jollen fie als Gurrogate für farbiges Papier bienen, jo muß man fie 
färben. Hierauf játtigt man bie Zeuge mit einer Auflöſung vou 1 Pfd. Harz ix 
101/, 9Dfb. 9potajdes ober Giobaauflófung (melde 1/, Pfd. Alkali . entbált). desk 
taucht man bie Zeuge in eine Aufloͤſung von 1 Pfd. Wiawn im 10 b. Waſſer; 
Bierauf fommen fie in eine 9tuflófung von Staͤrke, Mehl ober Gummi, um ibnen 
bie erforderliche Steifheit zu ertbeilen unb ihre Zwiſchenräume auszufüllen; ee man 
ſie von einer Auflöſung in bie andere bringt, muß man fie jedesmal durch Auspreß⸗ 
hg paffiren. Die Seuge werden nun. aetrodnet unb hernach ami(den Walzen obet 
in Boͤgen zwiſchen Platten gepreßt, um ihre Oberflächen au glátten. 

Statt ber. Harzaufloͤſung fann man aud) cine Aufloͤſung von weißer Seife in 
Alkali anwenden; zum Steifen kann man anſtatt der Stärke oder mit ihr auch Leim 
anwenden. 

€» praͤparirte Zeuge koͤnnen mit gewoͤhnlicher Dinte beſchrieben, bedruckt unb 
b vielen Zwecken wie Papier angemanbt. werden. (London Journal of arts, 

árj 1847, S. 114) 


a0 VWiteelem. 


Wabrication von Malz ⸗Hopfen⸗ Ertract oder concentrirter Bienen 
RS in. €nglanb. 


tad bem Mechanics' Magazine hat (id in London eine Gompagnie (Natio- 
nal Malt-extract Company) aur Fabrication von Malz⸗ Hopfen⸗GErtract oder con; 
centrirter Bierwuͤrze gebilbet; dieſes Product braudjt man nur. in mwarmem 3Bafiet 
aufqu[ófen unb in Gährung zu vetjegen, um im ben Qausfaltungen ein. wohl⸗ 
ſchmeckendes unb. geſundes Bier zu erzeugen. Zwei wiſſenſchaftliche Autoritäten 
ſprechen ſich entſchieden günſtig für das neue Unternehmen aus. Dr. Ure ſagt: 
Die Leichtigkeit womit man. fid) mittelſt dieſes Extracts zu maͤßigen Koſten ein 
reines unb wohlſchmeckendet Getraͤnk bereiten lann, welches ganz frei von ten. ſchäd⸗ 
(iden Ingredienzien üt, bie (im England) mur zu häufg im ben kaͤuflichen Bieren 
enthalten finb, macht dieſes Unternefmen zu einem. vief verſprechenden.“ Profeſſor 
Brande äußert ſich über dieſes Unternehmen: „Ich halte die Anwendung dieſes 
Extraets jum Bierbrauen im ben Haushaltungen für ſehr wichtigz denn obgleich 
baé direet aus unſeren großen Brauereien (in London) hervorgehende Bier immer 
vortrefflich iſt, ſo wird es bod nad) meiner Meinung unter beg Händen ber Aus—⸗ 
ſchänker in der Regel verfälſchtz der Plunder, welcher unter dem Namen Tiſchbier 
(small beer) verfauft wird, ift mie Jedermann weiß, weder angenehm nod) geſund.“ 


Amwendung der Queckenwurzel sum. Svobbadfen. 


Deffentliche Blaͤtter melden, baf es einem. Simmermann ín gBürttemberg ger 
lungen feo, aus ben Quecken- ober. Graswurzeln (Qunbégras , Triticum repens), 
bie gemaflen unb. mit '/, ober *'/, Getteibemebl vermengt mecben, ein. febr. gutee 
Brod au bereitem. 3n ben Comptes rendus (1847 1. Sem. No. 6) wird biefe 
Gnibedung bem Sprof. €. Leroy qu Sparió, unb bem Apotheker Valet vinbicizt, 
bie in. ijter am 17. Mai 1812 ber. 9derbau - Gejelíidaft eingereid)ten 965anblung 
(agen, bag vam 409 Morgen Land 2000 fiL Quecken gewonnen werden Damen, 
melde zwoͤlf Saͤcke Mehl ober 500 il. Syrup, ober 400 iter Brauntwein geben. 
Nur fey zu ber SSereitung des Brodes ein viel kräftigerer Sauerteig erforderlich, als 
ber gewoͤhnliche; fle ſchlugen vor, etwas Branntwein unb. eine gewiſſe Menge &al 
zuzuſetzen. Das dazumal von. ihnen vorgelegte Stob hatte nad vt. Sonin 
ben Geruch des gewoͤhnlichen, einen nicht unangenehmen Geſchmack, war abet. ſchwer 
unb dicht. Nach letzterm ſoll das Queckenwurzelpulver mit 1/, ober /, Weizenmehl 
vermengt ein. gutes unb. wohlfeiles Stob geben. — Uebrigens ſindet man bie Anwend⸗ 
barkeit der Queckenwurzel zum Brod, namentiid) in theuern Zeiten, in allen Hand⸗ 
büchern bet angewandten Pflanzenfunde erwaͤhnt. 


^ 


Augsburg, Sudbruderei bec Sy. 0. Gotta'fden Buchhandlung. 


Polytechniſches Zournal. 


Achtundzwanzigſter Jahrgang. 





XVII. 
Corde's unb Lock's rotirende Dampfmaſchine. 


Aus bem London Journal of arts, Dec. 1840, S. 352. 
Mit Nerii auf Sab: uU. m 


Dieſe im ON audge[üBrte Maſchine beſteht aus (ii toti 
venben Rade, welches in einer cylindriſchen Kammer gelagert. ift, bie 
luftleer gemacht werden kann. Dieſes Rad wird durch die directe 
Wirkung eines in tangentialer Richtung in jene Kammer eintretenden 
unb.gegen geeignete am. Radumfange angebrachte Schaufeln anſchla— 
genden Dampfſtroms in continuirliche Bewegung geſetzt. Der Dampf 
tritt nach vollbrachter Wirkung in einen Condenſationsapparat, worin 
er verdichtet wird. Auf dieſe Weiſe wird das Innere der Radkammer 
luftleer erhalten, damit das Rad deſto freier rotiren und der Dampf— 
ſtrom mit aller Kraft und mit jener Geſchwindigkeit, welche dem in 
einen luftleeren Raum einſtroͤmenden Dampfe zukommt, gegen die er— 
waͤhnten Schaufeln anſchlagen kann. "A 

Fig. 13 ſtellt biefe Maſchine in bet Endanſicht, ig. 14 im ver⸗ 
ticalen Langendurchſchnitt und Fig. 15 im verticalen Querſchnitt dar. 
a,a ijt bie Achſe beà totitenben Rades b, welded in gewiſſer Hinſicht 
einem. oberſchlaͤchtigen Waſſerrade gleicht. Die an bie Achſe a befeſtig⸗ 
ten Speichen tragen einen cylindriſchen Kranz mit hervorſpringenden 
Seitenrändern. Der zwiſchen dieſen Rändern enthaltene Raum wird 
durch eine Anzahl eingefuͤgter Schaufeln in einzelne Kammern getheilt. 
Dieſe Schaufeln können in radialer ober etwas ſchiefer Richtung ein 
geſetzt werden. Achſe unb Speichen des Rades beſtehen aus Schmied⸗ 
eiſen, ber Felgenkranz mit ſeinen Schaufeln aus Kupfer. e,e ift bie 
gußeiſerne Kammer, in ber das Rad eingeſchloſſen ift; fte ruht unbe 
weglich auf zwei Traͤgern. Das Rad iſt auf ſeine Achſe feſtgekeilt und 
rotirt in ber Kammer e, ofne fie beruͤhren zu fónnen. d ift bie mit 


einem Droſſelventil e verſehene Dampfzuführungsröhre, welche ben 
Dingler's polyt. Journal Bd. CIV. H. 2. 6 
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Dampf ín bie f'ammer leitet, Der Sumpí. nifft ble Gdnufefn in 
einer. jum Radkranz tangentialen 9tidjtung. — f. ift ber Ganal, welcher 
bie Kammer mit bem in ba8 kalte Waſſer bev Gifterne 1 eingetaudten 
Gonbenfator g verbinbet. | Zum Auspumpen des Gonbenfatoró bienen 
brei von einer Achſe du& in Bewegung gejegte uftpumpen kk, k. 


Das eine Gnbe ber 9Belle a enthaͤlt irgenb ein Rad, welches bic 
Bewegung nad) bem ju treibenben Mechanismus fortpflanzt, baé am. 
bere Ende trdgt ein kleines Winkelgetriebe, welches in ein an bem 
unteren. Gnbe ber Regulatorſpindel befindliches Winkelrad greift. — Sie 
breifad)e Kurbel, welche bie fotiben Kolben ber drei Pumpenſtiefel k, k,k 
in Thaͤtigkeit ſetzt, kann mittelft geeigneter urbelftangen. unb Fuͤhrungen 
von ber Radachſe a. au& in Thaͤtigkeit geſetzt werden. Bei Schiffs— 
dampfmaſchinen mag jedoch dieſer Zweck uM -— eine kleine Huͤlfs⸗ 
maſchine erreicht werden. 


Die Wirkungsweiſe "bet Maſchine " nun disse: 5e dd 
großer fevaft unb Geſchwindigkeit in ble Radkammer einſtroͤmende Dampf 
ſtößt direct gegen bie Radſchaufeln und ſetzt dadurch bas Rad in Ro⸗ 
tation, Anfangs ijt dieſe Rotation langſam, weil ble -ffammer e noch 
mit Luft gefüllt ift; nachdem aber ber einſtrömende Dampf bdieſe ut 
durch bem Gonbenfator unb bie Ventile ber Luftpumpen k, K,k* ober 
aud) burdj eim am (Gonbenjator angebrachtes Ausblafeventil hinaus⸗ 
geteieben hat, fteigert fid) bie Gefdyminbigfelt der 9totatton. — Wendet 
man áber gut Luftleermachung ber Kammer c die oben erwähnte Hülfs⸗ 
maſchine aw, fo kann bae Rad aͤugenblicklich in raſche Rotation gefetzt 
werden. Die Seiten unb ber Umfang des Statfrünjeó ſchließen an 
denſenigen Theil des Inneren bec. Kammer, welcher zwiſchen der Ein⸗ 
ſtroͤmungsoͤffnung und der Aitstrittsöffnung f^ fiegt, jo daß das Rad 
i einem nahezu luftleeren Raume atbeitet, und baher nur fefe geringe 
Hinderniſe ber Bewegung findet. 








Griffith's Verbeſſerungen im Praͤgen unb. Formen ven Metall blech. 83 


XVIII. 


Verbeſſerungen im Prägen und Formen von Metallblech, 
worauf ſich Thomas Griffiths zu Birmingham am 
3. idi 1846 ein 'Batent ertbeilen (ie. 


Aus dem London Journal of arts, Nov. 1846, S. 218 
Tu Mit ——— auf tab. in. 


Vorliegende Grfinbung beftebo ;-—-. 

1) in einer serbefjerten Geſtalt Dec. aum Peagen von Artikein aus 
Metallblech gebraͤuchlichen Formen, wonach das Blech am. ben Seiten 
des anzufertigenden Gegenſtandes nicht, voie ftuͤher, duͤnner unb dunmer 
wird, ſondern in allen ſeinen Theilen beinahe bie Dicke bet. urſpruͤng⸗ 
blichen Metallplatte, woraus der Artilel geptägt wurde, beibehältz 

2) in ber Verbindung der Proceduren des Glaͤttens und Pragens, 
ſo daß bec Proceß ber Prägung bem. ber. — ſowo hi — 
als aud) nachfolgt;; E — gs 
5 3) in. ber, Anwendung eines eigenthaͤnlichen i hungs poereſſes, 
wodurch das TU unb MAE in bie iiio oim —— er⸗ 
leichtert wird. IXE 

» Bet bet ſeicherigen et bus. Meiallbiech durch been. qu — 
haͤngt bie Seitendicke des Artikels weſentlich von dem Grade der Aus⸗ 
dehnung und Streckung des Metalls ab; das Metall ruht wábvenb:. des 
Praͤgens mit ſeiner Peripherie auf einer hervorſtehenden Flanſche, welche 
an ber oberen Flaͤche ber orm horizontal angebracht ift. Dieſe Flauſche 
wird in bem Maaße, als bie Ausdehnung oder Streckung des Metalls 
vor. fid) gehr, mach unb. nad) reducirt, fo bag vom Voden bid gum 
obeten Jtanbe bie Dicke des Metalls &etig abrimmt, was »on Nach⸗ 
theil iſt. Zugleich muß das Metall wegen der ſtrengen Behandlung, 
ber es unterliegt, oͤfters geglüht werben, um Beſchaͤdigungen waͤhtend 
der ſtufenweiſe erfolgenden Auspraägung zuvorzukommen. Rach ber 
alteren Methode iſt der Grab: ber. Streckung unb. Ausdehnung des 
Metalls (o. bebeutenb, daß die Scheibe, wmotaus ein. Gefág. oon wenigen 
Belen Durchmeſſer zu einer betraͤchtlichen Ausdrhuung neptügt werden 
foi, nuc einen etwa 3], Zoll groößeren Durchmeſſer haben darf, als das 
geprägte Gefäß, während nach meiner Methede die zur Erzeugung 
irgend eines Artikels nöthige Blechſcheibe, wenn die Setten desſelben 
nahezu auftecht ſeyn ſollen, einem Durchmeſſer fat, der hem des Ge⸗ 
fäßes plus bem der Tiefe desſelben gleichkommt. Sou — das ge⸗ 
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praͤgte Gefaͤß 6 3oll im Durchmeſſer unb 3 3oll in bec Tiefe halten, 
ſo mug bie Blechſcheibe etwa 9 Zoll Durchmeſſer haben, unb menn ber 
daraus geprágte Artikel in ben. Ceiten unb bem Boden Ginjdnitte er 
hält, fo müffen bennod) alle feine Theile gleld)e Dicke, naͤmlich bie des 
urfprünglidjen Metallblechs zeigen. Dieſer Proceß wird ſich zugleich 
vortheilhafter herausſtellen, als der nad) ber alten Methode, indem bie 
Artikel nicht mur ohne Gefahr einer Beſchaͤdigung des Metalls tiefer 
ausgeprägt werden können, ſondern auch das Ausglühen nicht ſo oft 
erforderlich ig, voie bei ber alten Behandlung. 

Sig. 18 felt ben Durchſchnitt einer bem erſten Theile meiner Er⸗ 
finbung gemá$ conſtruirten Praͤgform bat, -a,a ift bie obere tragenbe 
Flaͤche (bie in Vergleich mit ber früͤheren Ausführung Hein iff). Dieſe 
Form ttügt ben äußeren Rand ober Umkreis ber Blechſcheibe. Durch 
eine Reihe von Stempeln Wird ber Artikel ſtufenweiſe in die Formen A, R, C 
getrieben unb [omit ift. das Praͤgen dem gewohnlichen Präͤgen von 
Metallplatten aͤhnlich; aber mun kann bie alte. Procedur des Prägens, 
wobei jederzeit am der oheren Flaͤche der Form eine Flanſche zuruͤckblleibt, 
nicht fortgeſetzt werden, da beinahe das ganze Metallſtück in die Form 
gedrückt worden iſt unb. alfo . blog. :eime feine Slanſche für den aͤußeren 
Rand zurüuͤckleibt. | 

Nun fommt das weſentlich Neue be Fig. 18 in SInivenbumg.. Sat 
geprágte Metall bat an beu. Seiten eine. coniſche Geftalt, entſprechend 
derjenigen be8 oberen Theils bec Worm amijden a unb b, angenom⸗ 
men; eben in dieſer Anwendung von Wormen mit ſolchen zweiten 
Sxagpunfien b,h beftebt das Sigentpiaube, dieſes Theiles meiner 
Erfindung. 

Jetzt bebarf. eó bet Anwendung. einer —— Reihe von Stempeln, 
um ben Artikel mad) unb nad) in die Formen D, E, F, G zu drücken, 
wobei fid) ber Theil ber orm zwiſchen a unb b aíé cine Form verhaͤlt, 
durch welche das Metall ſchon gegangen iſt. Das Metall wird auf 
dieſe Weiſe am oberen Theil des Artikels ſtufenweiſe im Durchmeſſer 
reducirt, was eine Folge des ſucceſſiven Druckes der Stempel auf den 
unteren Theil des Artikels iſt; denn der obere oder coniſche Theil des 
Metalls wird durch die Stempel nicht angegriffen. Zu der Anfertigung 
des Artikels G braud)t man. ſieben Stempel fuͤr bie Form 18; doch 
variirt die Zahl der Stempel nach der Beſchaffenheit des 20 unb 
be$ zu probucirenben Artikels. 

Rachdem ber oben beſchriebene Artikel fo weit als mwoglich aue⸗ 
gepraͤgt iſt, wird er glatt um eine Art Amboß oder erhabener Foxm 
Wig. 19, bie aus Gußeiſen oder bem beſten Schmiedeiſen angefertigt 
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ift, gelegt. ^ luf dieſe Weiſe eniftet bex Artilel H , welcher ſofort mod; 
einmal in. eine Jorm Sig. 20 gedrückt voivb, voobei ber Stempel nidit 
auf bie Geiter, ſondern bloß auf ben Boden eintvivft. So entftebt bie 
Form J, welde jofort um ben. Kern Wig. 21 gelegt unb gegládttet wird, 
Ywoobutd) bec Artikel bie Geffaft von J erhaͤlt; unb (o entfteber Died) 
abwechſelndes Praͤgen nnb Glätten die Formen K unb L. 

In ähnlichem Sinne kann die Operation noch weiter fortgeſetzt 
werden und zwar ohne Nachtheil für den Artikel, und der Arbeiter 
kann in ber Geſtalt unb Tiefe ber Formen unb Kerne, je nad) ber 
Natur des betreffenden Artikels, Abaͤnderungen treffen. Soll der Ar⸗ 
tifel L eine cannelirte Geſtalt erhalten, ſo muß ev unter immer weiterem 
Prägen endlich in bie Form Fig. 24 gebracht werden. Auch hier wirft 
der Stempel nur auf den unteren Theil der Form, wogegen er den 
oberen Theil des Artikels beim Eindrücken nicht berührt. Es entſteht 
hiedurch bie Geſtalt M. Zur Vollendung des Artikels bediene ich mid) 
ber Form Fig. 25, bei welcher der Stempel ben Artikel an allen Stellen 
beruührt unb ſomit alle Theile desſelben in bie Sigur bet Form hinein— 
drückt, mit Ausnahme der Mitte des Bodens, wo die Form offen iſt, 
um von unten herauf einen Stempel zuzulaſſen, welcher ben — 
aus der Form herausdrückt. 

Bei der obigen Beſchreibung des erſten und zweiten Theils "m 
Grfinbung habe id) e& nidjt für notfig gebalten, von bem von 3eit ju 
Seit notfigen Ausglühen des angemanbten Metallblechs qu reden, ba 
dieſes von ber Statur des Metalls abfángt unb bie öftere Wiederholung 
desſelben ber SSeurtfeilung beà Arbeiters überlafjen bleiben mug. Da 
aber bie Art be& Gluͤhens be& Metallblechs toübrenb obiger Operationen 
einen. Theil meiner Grfinbung ausmacht, fo will id) nun erlaͤutern, wie 
dieſes ins Werk ju fepen fey. 

Bisher war e8 beim Gluͤhen des Metallblechs, um es bem Proceß 
des Praägens, Glättens und Formens ju unterwerfen, gebräuchlich, die 
Artikel bei ben verſchiedenen Stufen ihrer Erzeugung in einen ſoge⸗ 
nannten Muffelofen zu legen, unb nachdem fte auf einen. gewiſſen Grab 
etbigt wotben fib, wieder erkalten zu faffen. Sd) Babe aber gefunben, 
bag burd) ein folches Gluͤhverfahren bie Obetflaͤche, namentlich des Eiſens, 
gern Schuppen bekommt, welche nicht nur bei Stebucirung bec. Dicke 
des Metallblechs ſchaͤdlich ſind, ſondern felbft bie Formen angreifen, fo 
daß es wirklich ſchwer iſt, mit bem Glaͤtthammer ſolche Eiſenflaͤchen zu 
bearbeiten. Ich habe nun entdeckt daß, wenn man bei dem wieder⸗ 
holten Ausglühen des Eiſenblechs während des Praͤgens, Olaͤttens und 
Formens eine beſondere Methode beobachtet (derjenigen aͤhnlich, welche 
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beim Gluͤhen non Artikeln aus haͤmmesbaxem Mußeiſen gebraͤuchlich ifto, 
daß bann auf ber Oberfläche des Eiſens feine Schuppen ſich bilden, 
Amb daß ein auf dieſe Weiſe geglühtes Eiſen nicht mur weicher unb 
leichter auszupraäͤgen, ſondern daß aud) das Glaͤttwerkzenug leichter - bar. 
uf zu brauchen ift. Die zu iglühenden Artikel werden, .efje- fie. bie 
weiteren Proceſſe des Praͤgens, Glättens und Ausformens durchmachen, 
in Gefaͤße gepackt, welche ben. zum Glühen von Artikeln aus weichem 
Gußeifen gebraͤuchlichen aͤhnlich ſind. Die Zwiſchenraäͤume werben wit 
fein gepulvertem Rotheiſenſtein, vermengt mit Kohlsſtaub oder feinem 
Sand au$gefüllt, die Gefäße mit einem eiſernen Decdel geſchloſſen unb 
wit Lehm verkittet. Dabei muß id) bemerken, daß id) ſolches Eiſenerz, 
welches beim Glühen von Waaren aus haͤmmerbarem Eußeiſen ſchon 
gebraucht wurde, bem. friſchen vorziehe. Auf 8 Theile Steinkohle oder 
Sand nehme idj 1 Theil Eiſenerz. Die auf ſolche Weiſe eingepackten 
Artikel werben ſodann in. einen. geeigneten Ofen "bec Rothglühhitze etwa 
zwoölf Stunden lang ausgeſetzt, dini das — der — über⸗ 
laſſen wird. 


" p. rond 
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Verbeſeenngen an den Sihneipreſen, — 
— gittle, Herausgeber ber Londoner illuſtrirten Zeitung, 
. am 42. Mai 1846 ein Patent extheilen lief. . 
vo cu'9fu$ — NRepertony of: Patent «Inventions , Webr.-1647, € 65. 
Mit —— auf ZR MH. 


n f 


ba Gegenitanb. meiner Gefinbuag bilben Sine i 
gen.an ben Schnelpreſſen, um eine größere Geſchwindigkeit . ober eine 
größere Auzahl pon Abdrücken, zu orlangen unb. zwar in. berjelben Zeit 
wie mit andern Schnellpreſſen von gleicher Anzahl Drudcylindern. Zum 
beſſern SBevftánbniB meiner Erfindung Lenfe ich bie Aufmerkſamkeit zu⸗ 
nádjft auf bie Conſtruetion ber. gegenwärtig gahraͤuchlichen Zeitungs⸗ 
ſchnellpreſſen. Sal dieſen ſind vier Cylinder vorhanden, vpn benew zwei 
beſtaͤndig nach berfelben, bie beiden andern nad) ber: entgegengejetgien 
Richtung rotiren, (o bag man, wóàfrenb- bie Setternfow (id) nad bec 
einen. Richtung bewegt, nur zwei Abdrucke burd) zwei von jenen Gy. 
lindern, wab.ouf ihrem Ruͤchwege zwei weitepe Abdrücke mit Hülfe bex 
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heiden andern Cylinder exhaltz. bie, Gofinber muͤſſen f dabei, wm Ah—⸗ 
drücke zu geben, nach derſelhen Richt ung wje die Pelternform bewegen. 
Vier Abhrücke erfordern alſo einen Sin unb Hergang der Letternform. 
Das Eigenthümliche meiner Erfindung beſteht nun darin daß, wenn bei 
einer Schnellpreſſe vier Cylinder in Anwendung kommen, jede Bewegung 
der Lettexuform unter, ben vier Druckcylindern drei Abdruͤcke liefert, alſo 
mit, einer. gleichen Anzahl Druckcylindern bie Hälfte bec Abpruͤcke mehr; 
ferner bei Anwendung von drei Druckcylindern liefert ijede Bewegung 
Der Letternform doppelt ſo viele Abdruͤde als eine &d)nellprefje nad) 
dem alten Syſtem mit. zwei Golinbern; Dem Princip bet feitferigen 
Schnellpreffen gemäß tónnen bei. jeder SBewegung bet Letternform nur 
halb ſo vwiele Ahhruͤcke erlangt werden, als Cpylinder im einer Ma— 
ſchine vorhanden ſind, unb die Anzahl der Cylinder kann mit Vortheil 
Aer. nicht uͤberſchreiten. Bei meiner. xfinbung. bagrgen . fann. man viet 
mer Golimber in Anwendung bringen, unb es koͤnnen bei jeber Be⸗ 
wegung ber Letternform fo viele Abdruck, menjger einem, gemacht wer» 
den, als Druckcylinder vorhanden ſind. Bei dex früͤheren Conſtruction 
der Schnellpreſſen rotirt jedes Pagr der Druckcylinder beftánbig nad) 
entgegengeſetzten Richtungen, unb. bie Sufüfrbánber geben. dergeſtalt unter 
den Cylindern, weg, daß fte, ſich nach, Aufnahme des Papiers nicht von 
demſelben trennen, bis fle dasſelbe unter bie. Drudcyljnder gebracht 
haben. Meinem,. Syſtem gemaͤß rotirt nur. jeder. ber aͤußeren Cylinder 
foxtwaͤhrend nach einer Richtung, und bie Richtung ihrer Bewegung 
iſt wie ſeither einander entgegengeſetzt. Alle anderen zwiſchen ben. beiden 
aͤußeren hefindlichen Cylinder rotiren auecft nad ber einen unb bana 
nad) der andern Richtung, wodurch jeber. der Zwiſchencylinder bei jeder 
Bewegung der Letternform, nach welcher Richtung dieſelbe auch erfolgen 
moͤge, einen Abdruck macht, ſo daß ſämmtliche Cylinder, aufer einem 
(non ben beiden duferem), bei jeber. Bewegung ber Letternform ihren 
Abdxuck liefern. Um die Popierbogen in bie Maſchine zu bringen unb 
wieber abzunehmen, leiten die Baͤnder (ber Zwiſchencylinder, welche 
ueri das Papier aufnehmen) anſtatt unter bie Druckcylinder herab⸗ 
zuſteigen, den Bogen nur in eiue ſolche Lage herab, daß derſelbe durch 
andere Baͤnder ergriffen wirb, diee mit den Zwiſchencylindern wire 
fenben.. Baͤnder bewegen ſich dergeſtalt, daß wenn ein von ihnen auf⸗ 
gegebener Bogen unter, ihrem Druckcylinder in der einen Richtung ſich 
fortbemegt, ber barauf, folgende Bogen in der entgegengeſetzten Richtung 
I Gimmeggebt i iiir :Dánber füfren. bie bebrudtgn Bogen 


Sit Abbilhungen 1 bi 42 ln. eine Maſchine mit vier Ouid: 
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cylindern bar, von denen ble beiden duferften mit ihren Schnuͤren auf 
ähnliche Weiſe wie bie ſeither bei einer viercylindtigen Maſchine ange: 
wendeten wirken, wäahrend bie beiden zwiſchenliegenden Cylinder (o an⸗ 
geordnet ſind und in Bewegung geſetzt werden, daß ſie abwechſelnd ihren 
Abbruck liefern, indem fte nad) ber einen. unb bann mad) bert andern 
Richtung votiven. Fig. 2 ljt ein Sángenburd)fd)nitt der Schnellpreſſe 
unb Wig. 3 eine Geitenanfid)t derſelben. Wig. 4 zeigt bie Stellung bet 
Trommeln, menn bie 9tidjtung, in welcher bie Safel lauft, umgefefrt 
ift. Fig. 5 bis 10 (inb befonbere 9Infid)ten ber Safel F, nàmlid) Sig.5 
ber Grundriß, Sig. 6 bie Geitenanfid)t, Wig. 7 bie Anficht von bet 
unteren. Seite, Wig. 8 ber Querdurchſchnitt burd) x ... x, Wig. 9 unb 10 
bie Gnbanfidjt. Fig. 11 iff eine befonbere Anficht einer Walljd)iene P 
unb bev bamit verbunbenen Theile. Fig. 12 ift ein. Querdurchſchnitt 
von Sfeilen ber Maſchine, worin man einen ber Cylinder C fiet. Sn 
ſämmtlichen Figuren finb zur Bezeichnung ber entfpredjenben Theile 
gleiche Buchſtaben gewaͤhlt. 
| a,a ift baé Maſchinengeſtell; b bie Haupt- ober Treibwelle, weldye 
bie Bewegung von einer Sampfmafdjine ober einer, anbern Triebkraft 
empfángt. Gin am ber 9Belle b befeftigte8 Winkelrad c greift in ein 
anderes Winkelrad d, welches am ber Achſe e figt. Das obere Ende 
bet. leóteten enthält ein Getriebe e! unb dieſes greift in bie Zahnſtange e?, 
burd) welche bie Drucktafel F bemegt wird. An dem unteren Ende ber 
 "9idfe e ift ein Getriebe f befeftigt, welches in das Stirnrad g greift, 
an deſſen oberer Flaͤche ein Greentvicum h befeftigt iſt. Mit Huͤlfe beó 
legtern woitb ber 9[pparat in hin- unb hergehende Bewegung geíept, 
welcher bie Baͤnder nad) ben zwiſchenliegenden Druckcylindern Bin unb 
von benfelben finmegleitet. A, B finb bie beiden aͤußeren Druckcylinder, 
welche abwechſelnd brüden unb C,C bie beiben Zwiſchenwalzen, von 
benen jebe, bei jebem Hingang ber Letternform unter. biefen Gyfinbern, 
einen 9[bbrud liefert. Der 9lpparat zur Aufnahme bet SBánber, welche 
in SBerbinbung mit ben. Zwiſchencylindern C, C. wirfen, Bángt an bem 
oberen Theile ber Maſchine mittelff zweier Geitenftangen i, i, welche am 
oberen Theile ber Maſchine um Achſen drehbar finb unb durch das Gx» 
centeicum in fin» unb fevgefenbe Schwingung verfegt werben. "Dabei 
nefmen fie bie Achſen mit fid), auf benen bie 9tolfem j gelagert fnb, 
durch weldje bie 3Bünbet geleitet unb genau an ifrer Stelle gebalten 
werben. Dieſe Achſen Baben an ihren Gnben koniſche Vertiefungen zur 
Aufnahme ber Schraubenſpitzen j!, um ftd) mit möglichſt geringer Rei⸗ 
bung zu bewegen. Die Schrauben j! treten durch Schraubenmuttern in 
bet Lagern j2, die ſich nach Erforderniß mit Huͤlfe ber Muttern je in 
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ben Schlitzen ber Schieberplatten feſtſtellen laſſen. Die Platten k, kt 
gleiten zwiſchen Füüͤhrungen 1,1 unb die Stangen i,i ſetzen bie Platten k 
vermittelft der durch bie Stangen ii. tretenden Bolzen itii! im Bewe⸗ 
gung. Auch bie Achſen ber Trommeln m,m finb in Schieberplatten k 
gelagert unb werden mit ben Ctangen 1 durch das Excentricum bewegt. 
Die Stangen i unb bie &djieberplatten k werden mit Huͤlfe ber eben 
ín Bewegung geſetzt; biefe ſind mittefft ber. Glefenfe n! mit bet Stange? 
verbunden umb letztere flet voieber burd) ein Gelenf n* mit bem Hebel n? 
im Verbindung. Dieſer breft fid) um eine Achſe n5 unb. ift mit einet 
Rolle n5 verfeben , welche in bem Einſchnitte be8 Excentricums h. luft, 
fo bag durch bie Rotation des [egteren bie Stange n? nn mittelſt des 
Hebelsen bie &tangen iji unb bie bamit verbundenen Theile in. Bine 
unb Bergebenbe Bewegung gejet —— Die Stange n? wib durch 
Fuͤhrungen a! geleitet; — 

G8 wurde bereit bemevft, baf bie beiben dufecen Gstiber À unbB 
abwechſelnd bruden, unb afr ber Letternform aus bem Wege gehen, 
wenn biejelbe in einer. ifrer SBemegung entgegengejfegten Richtung fid) 
bemegt. Um mm dieſen Zweck zu erreichen, ſind bie Achſenlager béc 
Cylinder A und B' an Schiebſtangen 0, o befeſtigt, welche durch bít um 
bie Achſen q, q rofitenben excentriſchen Scheiben p,p auf- unb nieder⸗ 
bewegt werden. Die Stüber r,r werben durch endloſe Schrauben s um⸗ 
getrieben, deren den t. mit Hülfe von Winkelräbdern von ber Haupt⸗ 
welle aus ihre Bewegung erhalten. Die Druckwalzen A inb B werden 
von ben Achſen t,t aus mit Hülfe ter Winkelräder v, v in Rotation ge⸗ 
fet, welche in bie an ben biagonalen Wellen w, w befindlichen Winkel⸗ 
tüber u, u greifen. Die Achſen ^w entfalten außerdem noch Winkel⸗ 
raͤder, welche mit ben am ber Achſe y, y befindlichen Winkelrädern x,x 
im Eingriff ſtehen; bie Achſe y,y enthält wieder Zahnräder z,z, welche 
anbere an bem Achſen ber Druckcylinder A, B befindliche Raͤder D um— 
treiben. Die Achſen w,w teilen bie Bewegung den Speiſungswalzen 
auf bie nachher zu erláuternbe Weiſe mit. 

Soie mittleren Druckcylinder C, C erhalten ifjre Bewegung durch bie 
an bert Tafel F befindliche 'afnftange E. ?98enn fidi nun bie Safef F, 
welche bie Letternform tvágt, Binz und Berbemegt, fo brefen fid) bie 
Druckcylinder C in Folge des Gingriff8 ber Jafnflangen mit den 9tá- 
bern. G, G zuerſt nach bec einen unb. dann nad) bec anberm Richtung. 
Von ben Raͤdern G* wirb bie SBemegung burd) Zwiſchenräder bert Trom⸗ 
mein. m, m! mitgetfjeilt, welche bie unter ben. Srudcylinbetn C, C bine 
weglaufenden Sünber entfalten. Hieraus erhellt, bag bie nad) ben 
Trommeln m finabfomménben Papierbogen von beu SBdnbern biefer 
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2Trommeln nad) den Baͤndern ber, Trommeln mi, m übergeben, unb 
zwar zuerſt auf der einen, dann auf der andern Seite ber Cylinder C. 
Die Trommeln m! haben, áfulid) den zwiſchenliegenden Druckcylinhern, 
rine alternirende Bewegung, vermoͤge welcher fie. bie Bogen aufnehmen 
unb nacheinander abwechſelnd auf bie eine oder die andere Seite ihrex 
Cylinder C.führen, können. Um ben. Uebergang ber. Bogen von ben 
Baͤndern ber Trommeln m. nad). den Baͤndern der Trommeln m! pi exe 
leichtern, arbeiten. bie Walzen m, m!, wie man fieht, zwiſchen einander. 
3d) ziehe e8 vor, bie eine Bandreihe bec Walzen mi, wie (1), (1) zeigt, 
nidt enb[oó zu machen; baé Band 2. midelt fid) nämlich abwechſelnd 
Aum bie im Innern mit Federn perjeenen Walzen (3) auf unb ab, je 
naſhdem bie Golinber C, C fid) nad) ber einem. ober ber anbern Richtung 
JDbemegen. — 
H,I finb zwei Aufgebeltellen der rechter Hand, unb, J, K bie ari 
Aufgebeſtellen der linfer anb befinbíidjen. 3wifdyncoliuber C. Sie 
bebrudten Bogen treten, am. ben. vier Stellen L,L ,auá pex. Maſchine. 
An ben Achſen w,w befinben fid) Winkelraͤder M, yoeldoe in die Winkel-⸗ 
xáber N greifen, Letztere ſitzen au ben Achſen .ber Speiſungstrom⸗ 
meln .O, O ,, welche mit Hebeln verfebeu. finb, um bile Kanten dex auf 
gegebenen Papierbogen anzuhalten. Dieſe Hebel iu, Perbindung mit 
ben Stangen P,P unb ihren Excentriken fuͤhren bie Bogen in der ge⸗ 
hörigen Reihenfolge unb in geeigneten, Interyallen in. die Baäͤnder. 

Die Schienen P,P werben mit Hülfe der an bem biagonalen 
Achſen B,R befinblidgen Schrauben in SBemegung aríebt. Dieſe Schrau⸗ 
ban greifen in Raͤder T, welche am bie Ercentrics S. befeftigt ſind. Die 
Raädexr T unb bie Grcentricé S breben fid) frei um die Achſen ber Spei 
fungéttomuneln, Die Achſen BR. ecfjalten. ifre Bewegung von einer. bet 
Achſen w,w vermittelſt eines Stirnrades U. Dieſes ift an ber Achſe 
einer, ber oberen Speiſungstrommeln befeſtigt, welche mit Hüuͤlfe eines 
Zwmiſchenrades das an ber Achſe W befinblidje Rad V in Bewegung 
febt. Die Achſe W fegt mittelft eineé 3IBinfelrabe& X ba am. einet 
ber. Achſen R befeftigte SBinfelrab Y, in. Rotation. " Achſen R. abet 
ſind burd) Raͤder Z mit einanber. verbunden. 

die. Schwärztafeln empfangen ihre Schwärze auf, bie gewoͤhnliche 
Weiſe an jedem Ende ihrer Bewegung; bie Uebertragung ber Schwaͤrze 
von den Schwaͤrztafeln auf bie Lettern geſchieht nach jedem Abdruck 
mittelſt geeigneter, zwiſchen den Druckchlindern angeordneter Schwärz⸗ 
wqlzen. (4), (4) ſind die Aufgebeſtellen für, die dyferen Cylinder .A,B, 
unb 5*,5* bie Stellen, wo das bedruckte Papier bie Maſchine. verlaͤßt. 
(5),(5) find Aufhaͤlter, gegen welche die aufpugebenben. Papiexbogen 


Goddaxd's Anemometey. 


aelegt werhen. Dieſe Aufhaͤlter werbem. durch bie Ginben, ber aufwäxtß 
$6 «fttedenben Axme (6), (6) gehildet. Die Achſen,7, woran bie 
ürme (6),(6) befeſtigt fnb, entfalten außerdem die Arme (8), durch 
‚welche bie Aufhaͤlter geſenkt werden, wenn bie Fallſchienen nieberfieigen 
und das Papier in die Maſchine trittz zwiſchen den Enden der Arme (8) 
Apb beu Theilen der Fallſchieng befigben. ſich die Gelenke (9), 49). 8 
iſt ſchließlich zu bemerken, daß es wichtig -ift, bie Cylinder A. und B mit 
Mns unb hergehenden Gofinbern. C, gr. verbinden, iun von bec ME 
— «Bewegung: dar Retternierm — zu qaem. — 
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pose cuf : Doc LZ 
Anemometer verbeſſerter Goriftcuctioii vot James Gobdard. 
Aus dem London Journal of arts, — 1847, S. 425. n ' 
ac — Mit einer 9Opeifbgngs i; e 1 s 0. ne or oe s 


. Sie durch biefe Conſtruction des 
Inſtruments erreichten Vortheile ſind 
nad) bem Erfinder fofgenbe: 

1) bie Zeitſcale ift fünfmal (o qt of 
als bei bem Sinftrumente von Osler, 
waͤhrend bie Markirflächen gan aͤhn— 
(id) ſind; 

2) das Regiſter der Windrichtung 
ift genauer umb unfeblbarmábrenbaut 
eben. jo viel Papier dazu gebraudcbt, 7 
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9) tig 2Ingaben des Inſtruments 
werden verſtändlicher unb, beutlicper. —— 

Derverbeſſorte Anemometer beſteht auto einer boyselhen Ban hie 
quíammen gleichſam eine abgadu gieisSovagmibe biben), deren r(dymálexe 
Enden an eine verticale Meſſingröh ve b angeſchraubKi finb, Eetztere geht 
durch das (Dad). des Gabaͤudes, morin das Inſtrument auſgeſtelt⸗iſt, 
und ruht mit ihrem unteren Ende in einer durchbohrten Pfanne, die 
tuf einem Tifche a befeſtigt ift, auf welchem zugleich das gente Inſtru⸗ 
ment ſteht. Unten an ber Roͤhre, die'sine hohle Achſe bildet, ift ein 
Cylinder befeſtigt, der immer in gleicher Entfernung von dem Tiſche a 


f 


$5 Gobbard's 9Inemonteter. 


bleibt, abet jede Drehung ber Roͤhre ober Achſe b. mitmadt. Die obere 
Fläche biefe8 Cylinders ift $d)rág abgefd)nitten, unb auf bem. Umfange 
'besfelben finb' bie. Himmelsrichtungen (wie auf einer Windroſe) an⸗ 
gegeben. Mitten durch bie Roͤhre b gebt eine Stange, weldje oben 
mit einem Windraͤdchen, unb unfen mit einer enblofen Schraube bet 
feben iſt. Letztere greift in ein Rad mit ſchief fiegenben 3áfnen, bae 
fib in Lagern breft, bie auf ber untern Platte be& Tiſches a befeftigt 
fub. Die Achſe biefeó Rades ift ebenfalló mit einer. enbfofen Schraube 
verjefen, um durch nod) zwei aͤhnliche Räder unb eine horizontal fie 
genbe Schraube bie Sommel c zu brefen. Zwiſchen ber Srommel c 
unb bem Gyolinber mit ſchraͤger Oberflaͤche ift ein. verticaleó Fuͤhrungs⸗ 
aeftell auf ben Tiſch aufgefd)raubt, unb dieſes fat bem Zweck, brei 
Bleiſtifte geradlinig zu leitem, bie untereinamber liegen. Die oberen 
jmei bemegen ftd) auf fofgenbe S3eife auf» unb abwärts: bet oberfte 
Gift iſt au einem von. einem. ſchwingenden Qebel herabhaͤngenden Arme 
befeftigt; biefer Hebel breBt fid) in einer auf ben Tiſch befeftigten Stütze, 
unb fein anderes Gnbe ift mittelſt einer fleinen 3ugftange mit bem Mi⸗ 
nutenzeiger einer Uhr verbunden. Da bte Hülſe des zweiten Bleiſtifts 
auf bie Oberfläche des an bie Achſe b befeftigten Cylinders reicht, jo 
ſteigt unb [alit derſelbe bei der Umdrehung des Cylinders. Der unterſte 
Bleiſtift wird nur dann bewegt, wenn ber excentriſche Theil eines 
Ringes e auf bem Cylinder gegen denſelben ftóft unb ihn vorwaͤrts 
brüdt. Der Wind, welcher auf das kleine Windraͤdchen wirft, verfegt 
den Apparat in brefenbe Bewegnng, unb auf ber Trommel c, bie mit 
Papier überzogen if, aeid)net fid) nun bie vom Winde juvüdgelegte 
Anzahl Meilen, feine Ridjtung unb feine Geſchwindigkeit in jeber Stunde 
auf. Geht ber Wind aus Nord, jo fteft ber mittlece SBleiftift am höch⸗ 
ften, bagegen bei &übminb am tiefften. Oſt- unb Weſtwind wird burd) ben 
dritten SBleiftift unterſchieden, welcher nodj tiefer flet als ber zweite, 
wenn er bie tieffie Gtellung eingenommen bat. Er wird durch das 
vorhin erwähnte Grcentricum e mur auf den öſtlichen Halbkreis ange; 
brüdt. Der erfte SBleiftift, welcher über ber höchſten Stellung des 
zweiten fiegt, wird abwechslungsweiſe durch den Minutenzeiger auf⸗ 
unb abmdrté bewegt, umb gibt durch ble Aenderung Weiner Richtung 
folglich 30 unb 6O Minuten am. Ich nenne ihn Zeitſtift (time-penciP). 
Es iſt nun klar, daß wenn man auf dem Papierſtreiſen verticale Linien 
zieht, welche bie höchſten wnb tiefſten von: dem Zeitfſtifte markirten 
Stellungen ſchneiden, man die SBeipegung: des Windes zu — einer 
Tageszeit leicht — vder dd kann. 
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Serbeflerungen im Gegen unb Vefeſtigen kupferner Seffel, 
Deſtillirblaſen und SDampffeffel, ſowie in ber Gonftruc- 
tion von Oefen, worauf fíd Sofepb 9&orelanb, Pyro— 
tedjnifer au €onbon, am 20. Sun. 1846 ein Patent er⸗ 
tbeilen lief. 


Aus bem Repertory of Fatent- ——— Marz 1847, G. 134. 
Mit Abbilvungen auf. Tab. iu — 


Sig. 26 ſtellt ben Grundriß, Sig. 27 ben Querſchnitt unb Fig. 28 
ben Laͤngendurchſchnitt eine kupfernen Keſſels ober einer Deſtillirblaſe 
bar. B ift bie Feuerſtelle; C ber Roſt; D bie ben letztern ,fragenben 
Stangen; E bet Aſchenfall; F bie Linie des Schuͤrlochs; G bie Ofen⸗ 
thür; H die Muͤndungsplatte; I bie Ofenbrücke; J eine Oeffnung an 
der Brücke, parallel mit den Roſtſtäben, durch welche die heiße Luft 
gegen die aus dem Brennmateriai aufſtejgenden Duͤnſte oder Gasarten 
fivómt unb eine vollſtaͤndige Verbrennung derſelben veranlaßt. K ift ein 
mit einer. Handhabe verjefener Schieber auc Regulitung des Luftzutritts 
an der Brücke, welcher unmittelbar nach Aufgabe des Brennmaterials 
geöffnet und wenn die Verbrennung der Kohle begonnen hat, geſchloſſen 
werden muß. Die Handhabe des Schiebers iſt mit Löchern oder Bolzen 
verſehen, damit derſelbe nicht weiter als zur Unterhaltung des Ver⸗ 
brennungsproceſſes abſolut nothwendig ift, geoffnet werde. L ift eine 
Plattform aus Feuerziegeln, zur Bedeckung des Luftheizungscanals. 
M ift eine Thür, durch welche ble von Zeit pt Zeit durch bie Luft⸗ 
óffnung bei J fallende Aſche beſeitigt wird. Maſind qufeitjerne Platten 
am Boden des Aſchenfalls, welche die Luftcanaͤle bedecken und die durch 
dieſelben circulirende Luft mittelſt ber von ber Feuerſtelle auf fie reflec⸗ 
tirten Hitze erwaͤrmen. Dieſe Platten muͤſſen von jeder Anhäufung der 
Aſche frei erhalten werben. In ben ?uftcandlen o, o,o,o ſtrömt bie 
Luft zuerſt unter und laͤngs der Mitte des Aſchenfalls hin, vertheilt 
ſich bann redjtà unb links, tritt. zu beiden Seiten in das Gemáuer des 
Aſchenfalles, vou, ba unter bie Plattform L, wo fid) beide Luftſtrömungen 
wieder vereinigen und in erhitztem Zuſtande durch die Schieberöffnung 
bei K unb die Oeffnung J in ben Ofen gelangen. Bei Rouſtrömt bie 
Luft in bie Heizungscanaͤle; durch Anbringung eines Ventulatoredlaſee 
kann dieſe Zuſtrömung befördert werben. i 


QJ Madbod's Gonfiruction tec Porzellan⸗ und Skeingutoͤfen. 


Die Pfeile zeigen die Richtung des Luftſtroms, der punktirte Kreis 
in se. 26 ftellt ben. SBoben des Keſſels ober ber SBlafe vor. 


pa auum TE, E o XXL. sn — . jd 
Verbeſſerte — bet Porzellan-⸗ und Steingntoͤfen, 

worauf ſich John Maddock ju. Bursleun, Grafſchaft 

Stafford, am 25. Febr. 1846 ein Patent ertheilen ließ. 


ES bem t ongon Journal of arts, &ebr. i m. 2 
E Abbildungen 
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Die ic Gin bezieht fio auf bie fogenannten been jum — 
breunen (hafdening ' Un kilns) nnb beſteht darin, daß man zwei Oefen 
zuſammenbaut, einen über den andern, fo bag mam durch die aus dem 
untern tritwéllfehte Hitze den bbern Mdh fan, woburch Zeit 
Btennmaͤterial etſpatt werden.“ | B 
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Fig. 1 zeigt den Ofen im Aufriß an der Worberſeite unb gg. 2 
an ber Ruͤckſeite; Sig. 3 tft eii —— ——— von zwei uͤber⸗ 
einander erbauten Oefen. c 

Man erſteht aus bem Abbildungen, fa baó lect bured 
eiſerne Sdnbet zuſammengehalten wird. Die Feuerſtelle i unnittefbat 
unter bem unteren fen, welcher burch ihr Gewölbe geſtützt iſt; um 


e 


Verfahren zur abtfcation verzinnter Stecknadeln atre Ekſen⸗ und Stahldraht. 95 


ben Ofen fevum ift ein Zugcanal, welcher die Flamme und Beifen 
Gaſe von ber Feuerſtelle zum zweiten Ofen. hinauf fuͤhrt. Letzterer Dfen 
ruft auf gleiche Weiſe auf einem Gewolbe unb ift mit einem Feuercanal 
umgeben, welcher am ſeinem unteren Seil mit bem unteren Feuercanal 
durch eine Oeffnung in Verbindung ſteht, voie man in Big. 3 ſieht; 
qn ſeinem oberen Thejl iſt ex mit, einem. Abzugscanal verſehen, welcher 
die Gaſe in eine oberhalb befindliche Kammer leitet, aus ber fie iu bie, 
Atmoſphaͤre entweichen. In Fig, 1 ſieht man die Feuerthür und ip, 
Fig. 2 die Oeffnungen zum Eintragen der zu bhrennenden Waare. 


Beitapren zur Fiotldan beizinnter Stecknadeln aus Eiſen— 
sana was und Stahldraht. — 
MENT hei Mécliamics Msgirine, tei " 424; 7o 6 0 


hw Dreh adf ue sicat. y HK lube quu. 

Die &tednabén — hetenwartig meiſtens aus Meſſingdraht 
— 3b bani verzinnt, um das Roſten derſelben nt verhindern; 
zu beſondetn Zwecken Bat man fie auch ſchon⸗ aus Eiſen- umb Gxtabla 
draht verfertigt unb ebenfalls verzinnt; bei ſolchen ift aber das $Ber- 
zinnen febr ſchwierig (wegen der geringen Verwandtſchaft des Zinns 
zum Eiſen und Stahl), ſo daß es bisher nicht möglich war, verzinnte 
eiſerne unb ftáflerne Gtednabeln zu verfextigen, welche eine fo feine 
Spitze haben und auf ihrer Oberflaͤche ſo glatt ſind, daß ſie ſich zum 
allgemeinen Gebrauch eignen, daher ihre Anwendung auf grobe Zeuge 
beſchräänkt blieb. In der letzten Zeit wurde aber in Frankreich ein Ver— 
fahren erfunden und in England auf den Namen von J. C. Robertſon 
patentirt, wonach man jetzt eiſerne unb. ſtählerne Stecknadeln fabriciren 
kann, welche den meſſingenen hinſichtlich der feinen Spitze und glatten 
Oberflaͤche nicht nachſtehen, unb fte in Bezug auf Stärke unb Zaͤhigkeit 
und ſomit in der Dauerhaftigkeit weit uͤbertreffen. Dieß wird dadurch 
erzielt, daß mam. den eiſernen und ſtaͤhlernen Stecknadeln vov bem Ver⸗ 
zinnen einen. Kupferüberzug gibt, indem das Kupfer bem. Elſen und 
Staͤhl leicht adhärirt unb' das Sinn fid) eben ſo leicht mit bem Kupfer⸗ 
uüͤberzug verbindet; man kann ſie auch bloß mit — ——— ohne 
ſie nachher noch zu verzinnen. 


96 Werfahren auc. gabrication verzinnter Stecknadeln 


Wir wollen nun das Verfahren ihrer Fabrication, infofecn-e& von . 
ben jetzt gebraͤuchlichen Methoden abweicht, beſchreiben. | 


Auswahl unb Sorbereitung beo Drabts. 


Der anjumenbenbe Gifenz ober Stahldraht muf gany rund fen, 
wnb um ifm vor 9toft zu ſchützen, muß mar ifn bei bem legten Sieben 
mittefft eine8 Schwamms ſchmieren, welcher mit Déf getraͤnkt umb zwiſchen 
bem Zieheiſen und Haſpel amgebradot ift. Auch bei bem voelteren SBevfauf 
ber Fabrication muf man bie Stecknadeln gegen SOrpbation verwahren, 
inbem man fie mit Oel ober Wett gut geſchmiert exbált. 


Das 9Qeinigen unb Poliren. 


Nachdem ber Draht auf gewöhnliche Weiſe qu. Gtiften aer[d)nitten 
unb biefe angefópft unb zugeſpitzt worden finb, bringt man bie Stiften 
in einen. rotirenden Cylinder von Holz, welcher ein heißes Sab aus 
Seife unb Waſſer enthält. Sein Hohlraum muß beiliufiy 95 Pfdb. 
Waſſer entſprechen; er darf aber nur 15 Pfd. Waſſer enthalten, worin 
4 Loth Seife aufgelöst finb; dieſe Quantität reicht Din, um 131, Pfd. 
Nadeln auf einmal zu behandeln. Wenn der Cyhlinder ſo beſchickt ijt, 
dreht man ihn cine Viertelftunde lang um; nach Verlauf dieſer Zeit 
findet man die Nadeln frei von dem Oel, womit ſie überzogen waxen, 
und in Folge ihres Reibens gegen einander auch ſehr glatt und polirt. 


⸗ 


Das Trocnen. 


Die Nadeln müͤſſen num. getrocknet werben, wozu man fie in einen 
anbern Cylinder bringt, welcher zum Seil mit gan trockenen Saͤge⸗ 
ſpaͤnen (vorzugsweiſe von Pappelholz) gefüllt ift; biefer Gofinber wird 
beilaͤufig zehn Minuten [ang umgebreft; anftatt einen. fold)en Cylinder 
anjumenben, fann man bie Nadeln auch ín Güde bringen, wefdje gum 
Sbeil mit Gügefpánen gefüllt finb, unb bie man eben fo lange ſchaukelt 
ober rollt, um bie erforderliche Reibung hervorzubringen. 


Das Bad zum Verkupfern der Nadeln. 


dy Erfinder bringt in ein Gefaäß aus Glas ober Steinzeug bei⸗ 
láufig 15 Pſd. weiches Waſſer, *44 Pfd. Schwefelſaͤure, 9,9, Pfd. Zinn⸗ 
fala, 94,9 Pfd. kryſtalliſirten Zinkvitriol unb 108 Gran reinen. Kupfer⸗ 
vitriol; dieſe Miſchung laͤſt er 24 Stunden lang ſtehen, bamit fid) bie 
Salze gehorig auflöſen. 


aus Gifen- unb Stahldraht. 97 


Berfahren die Nadeln zu verkupfern. 


Dieſe Miſchung bringt man in einen andern Cylinder und wirft 
13! Pfd. Nadeln hinein. Dann dreht man ben Cylinder eine halbe 
Stunde lang um, wodurch nicht nur aller Grünſpan von den Nadeln 
weggeſcheuert, ſondern denſelben auch eine hohe Politur und ſchon eine 
ſchwache Verkupferung ertheilt wird. Nach Verlauf der halben Stunde 
gibt man 2319,, Gran gepulverten kryſtalliſirten Kupfervitriol unb 
1503, Gran kryſtalliſirten Zinkvitriol (vorber in weidem Waſſer aufz 
gelöst) zu ber 9Rifdjung im Cylinder, unb fegt baó Gange wieder eine 
SBiettefftunbe fang in 3Bemegung. Die 9tabeln woerben burd) biefe 
Operation nidjt nur. vollkommen mit Kupfer übergogen, fonbern erlangen 
aud) eine Dobe *Bolitur. Dann zieht man bie Fluͤſſigkeit ab unb über. 
gießt die Nadeln zweimal mit faltem Waſſer, rudxenb, man. ben. Gy 
linder fo rotiren fàgt, bag er in einer Minute eine Umdrehung mad. 
Die Nadeln werben Bierauf herausgenommen unb ín ein hölzernes Faß 
geworfen, welches Beipe8 Geifempaffer entfált, worauf man das Waf 
mit einem. wohl gu. befeftigenben Deckel [uftbicgt fdlieft. Man ſchüttelt 
mun bie Nadeln gut, inbem man das Faß 30 bis 40mal umſtürzt unb 
wieder aufftellt, Der Inhalt be& Waffe8 wird mun. in einen Dolgernen 
Ceiber audgeleert, welcher einen. durchlöcherten Boden von verjinntem 
Gijenbled) fat; wenn das Geifemwaffer von ben Nadeln abgelaufen tft, 
bringt man legtere nod) nag in einen rvotirenben Golinber, weldjet 
irefene Saͤgeſpaͤne (von Pappelholz) ober trodene (mehlfreie) Kleie ent» 
haͤlt. Der Gylinber wird 5 bis 6 Minuten (ang umgebrebt, um bie 
Nadeln au. tvodinen, melde nad) Verlauf biefec Zeit gingen verkupfert 
und ſo ohne nachheriges Verzinnen brauchbar ſind. 


Man kann von den Ingredienzien des Verkupferungsbades viel 
erſparen, wenn man nach jeder Operation die Miſchung ſich ſetzen laͤßt, 
bann bie uͤberſtehende Flüͤſſigkeit abzieht und mit 386 Gran Schwefel⸗ 
füure verſetzt, um fie für eine folgende Operation wieder auf bie ge⸗ 
hoͤrige Staͤrke zu bringen. 


Verzinnen der Nadeln. 


Die verkupferten eiſernen Stecknadeln werden gerade ſo wie die 
meſſingenen verzinnt; man bringt nämlich in einen verzinnten kupfernen 
Keſſel eine Auflöſung von 42, Pfd. gereinigtem Weinſtein in. 220 Pfdb. 
Waſſer, legt die Nadeln auf febr bünnen Zinnplatten, bie man iiber 
einander (djid)tet, finein unb läßt das Gange 12 Stunden lang kochen. 

Dingler's polyt. Journal Bd. CIV. H. 2. 7 


08 Sgegbutu'e Wppatat gum Grttabiren vegetabilijder Gubflanjen. 


Die SBelnftein - 9uf[ófung ſollte wenigſtens 24 Stunden vorher bereitet 
unb folglich (o fange ftd) überíaffen geweſen fegn. 

die 9tabeln merben bann aus bem Keſſel genommen. unb auf be: 
ſchriebene Weiſe ín einem rotirenden Gylinber ober ledernen Sad. ge» 
tvodnet, worauf fie fertig finb. 


— — — — — — 


XXIV. 


Apparat zum Extrahiren animaliſcher und vegetabiliſcher Sub— 
ſtanzen, worauf ſich Robert Regburn, Chemiker zu 
Glasgow, am 17. Sun. 1846 ein Patent ertheilen ließ. 

Aus bem Repertory of Patent - Inventions, März 1847, G. 137. 
Mit Abbildungen auf Xab. II, 


Sig. 16 ift ein. Durchſchnitt be6 meiner Grfinbung gemáf com 
ſtruirten Apparats. 

Fig. 17 ift eine perſpectiviſche Anficht des Apparates unb zwar 
theilweiſe im Durchſchnitt, um ſeine innere Beſchaffenheit zu erlaͤutern. 
(t beſteht aus einer hölzernen Kammer A mit mehreren Thuͤren F, F, 
durch welche die zu behandelnde animaliſche oder vegetabiliſche Subſtanz 
aufgegeben wird. In bem Boden G ber Kammer A befinden fid) Oeff⸗ 
nungen, durch welche dad Extract in. ble. untere Kammer K.— fliegen 
fant. E ift eine Pumpe, um das Erxtract aus K in bie Abdampfungs⸗ 
pfanne C au pumpen, bie an bem obere. Theil bec Kammer A. ange: 
bracht ift. Der butd) bie Roöͤhre D unte bie Pfanne C in ben 9taum I 
geleitete Dampf heizt bie Pfanne, moburd) das Grtract abgebampft unb 
concentrirt wird. Die Anordnung einec SBfanne über einer Kammer A, 
welche bie zu extrahirende Subſtanz entfált, ift e8 nun, worin das 
Gigentfümlidje ber vorliegenben Grfinbung beſteht. Nachdem bie au 
ertrafirenbe Gubftany in. bie fammer A gefüllt worden ift, fo baf 
unter ber 9[bbampfungépfanne uod) ein Raum I bleibt, (aft man in 
biefen Raum Dampf einfitómen; ber Dampf nebft bem Condenſations⸗ 
waſſer butdjbtingt nun bie in ber Kammer A enthaltene animaliſche 
ober vegetabiliſche Subſtanz, unb ergeugt bavon ein Grtvact, welches in 
bie Hoͤhe aeputtpt tbirb, um weiter concentvirt gu. werden. 


tod 


L 
D 
— — — — 
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XXV. 


Ueber die Elementar-Zuſammenſetzung verſchiedener Holzarten 
und das jährliche Erträgniß einer Hectare Waldung; von 
Eugen Chevandier.“ 


Aus den Comptes rendus, Febr. 1847, Nr. 8. 


Mein Zweck bei dieſen Unterſuchungen war, zur Beſtimmung des 
Ertrags ber Waldungen ein genaues und zugleich febr einfaches Ver— 
fahren einzufuͤhren, durch welches verſchiedene Waldungen ſowohl unter 
ſich, als mit einem zum Feldbau verwendeten Boden, ihrem Ertraägniß 
nad) genau verglichen werden fónnen. 


3n meinen fruͤhern Abhandlungen beſtimmte ich das Gewicht des 
Sters und die Elementar-Zuſammenſetzung verſchiedener Holzarten, welche 
letztere ich mit ſehr wenigen SHEER (ür jebe Holzart, nad) Abzug 
ber Aſche, conftant fanb. 


Die Suantitàt ber Aſche Bingegen war fo ungleid, daß ich es für 
nothwendig erachtete, neue Einäſcherungen mit einer größern Anzahl von 
Proben vorzunehmen, bevor id) die ſie betreffenden Ziffern zu ſtatiſti⸗ 
ſchen Berechnungen von etwas größerm Umfang anwandte. Dieſem 
Studium nun. ift bec erſte Theil dieſer Arbeit gewidmet. 


Der zweite Seil wird ben Einfluß der Beſchaffenheit des Erdreichs 
und des Abtreibverfahrens auf den Ertrag der Walbungen jum Gegen 
ftanb haben. 


die Geſammtzahl der Einaͤſcherungen war 524, unb zwar: Buche 
93; Eiche 93; Weißbuche 73; Virke 98; Zittereſpe 59; Erle 39; 
Weide 17; Sanne 46; Fichte 28. 

Die geoíogijd)e Beſchaffenheit des Bodens ſcheint, wenigftené bei 
ben härten Holzarten, feinen beſondern Einfluß auf bie Menge der 
Aſche zu haben. 


à. * 


4 LM 


?0 Die fruͤhern Abhandlungen des Verfaſſers uͤber bieſen Gegenſtand — im 
polytechn. Journal 885. XCI S. 372, Bt. XCV €. 367, 88». XCIX $ 142 und 
8b. CII €. 71 mitgetbeilt. M" 
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Die aus meinen Analyſen für jebe eingelne 
Holzart hervorgehende durchſchnittliche J le Holzarten unteceinanber. genommen 
Quantitaͤt Aſche war: &nbet man: 








Procent⸗ Procent⸗ 
Holzart. Gewicht Holzſorten. Gewicht 
der Aſche. der Aſche. 





Weide 2 x 2,00 Knüppel junger Stämmchen 1,23 

Siteefpt — .— 0. 173 ([|Gtmmph . . .]| 1434 
| Gide . : : , , 1,65 Zweigknüppel 1,54 

WBeipbude — . E. 5 1,602 9Qeijbolg . . . . 2,21 

Gre . ; : : ; 1,38 

Bude .— ; : 1,06 

Fichte 1,04 

Sanne . ; ; ; 1,02 

Birke 0,85 


lim ben jaͤhrlichen Grtrag eines Waldes bevedjnen unb auf feine 
einfachſten Glemente gurüd[üfren qu fónnen, muf man vor Allem bie 
Quantität unb. Se[djaffenBeit bev nad) Ablauf einer. gewiſſen Zahl von 
Wachsjahren auf bem Boden befinblidjen, ber Fortſchaffung fábigen 
Producte fennen;. bann bie Mengen des trodenen Holzes, ferner bie 
be8 Soblenftoffe, Waſſerſtoffs, Sauerſtoffs, Gtidftoffó unb ber ent- 
fpredjenben Aſche beftümmen, welche man banm mur mit ber in biejer 
SBeriobe entfaltenen Anzahl von Jahren au bipibiren braucht, um den 
mittleren jaͤhrlichen Ertrag zu erhalten. 


Ich beſtimmte auf dieſe Weiſe den mittlern jährlichen Zuwachs von 
16400 Hektaren Mittelwald (Compoſitionsbetrieb), welcher ſich auf dem 
weſtlichen Abhang ber Vogeſen unb ben an ihrem Fuße fid) ausbreiten— 
den Ebenen befindet. 


Auf dieſelbe Weiſe beieibiee id) ben Zuwachs ber Hochwalder des 
Großherzogthums Baden mittelſt ber auf Veranlaſſung ber Forſtverwal⸗ 
tung zu Karlsruhe angeſtellten zahlreichen Verſuche, und fand, daß die 
Waldungen Badens unb ber Vogeſen in ihren Zuſtaͤnden viele Aehnlich— 
keit haben. 


Die Ziffern, welche ich erhielt, ſind in folgender Tabelle zuſammen⸗ 
geſtellt. 
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8 e €. 
$ à.| £l38 
t zzE|g9|l6€ 
⸗ £9 pRE - - end t» pu 8 
$odmálber e | $efarlem TE z2l2. 
im Großherzogthum Saben.?!| |ESZ| eeu 
£r Q9 Qr x e s? 
e. $5 "RIA 
l5 a? | gigs 
B 818 
Gneiß, Granit, Porphyr, bunter Sand⸗ 
ſtein, iriſirender Mergel, alter SR 
falfftein, Kieſelgeroͤlle ns 23 Eiche 5,2921 | 7,87 | 2900,81 
Gnrif, Granit, totber Ganbftein, bunter 
Ganbftein, alter SIRAC OMEN e, 
$iefelgerolle . . . 32 Buche(mittlere 5,224 |. 7,57 | 2994,28 
Gebirge) 
Gneiß, Granit, Porphyr, —— | 
gebirge, neuer Jurakaliſtein 271Buche (hohe 4,559 | 6,01 2574,62 
Gebirge) 
Kieſelgerlle... 15 | Weißbuche |4,008 | 5,81 | 2226,04 
— vA PURE —— HUE 
fóelfatf . . . . 142 Tanne 8,304 | 12,04 | 339421 : 
Granit, buntet HORE Shíóeltt 
fiefelgerólle fuc 86 Fichte 1,830 | 10,63 | 2198,71 


— — — — — 


?! Die Zwiſchen-Producte der gelichteten Stellen find in dieſer Tabelle nicht in 
Rechnung gezogen unb würden bie Bier gegebenen. Zahlen ungefábr um 15 Procente 
erhoͤhen. 
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Durchſchnittlicher jaͤhrlicher 
Anzahl Zuwachs per Hektare in 


der — — * 
Hektaren. 


Mittelwalder verſchiedener Holzarten 
(Vogeſen). 








Domänenwaldung von St. Quirin: Vo⸗ i 
geſen-Sandſtein unb. bunter Sanbftein 5292,00 6,46 $0 1| 2293,87 


Waldungen be& Baton v. & linglin (gut | 
Planierde⸗Welſcheid gehörig): Vogeſen⸗ ZSLE 
Kalkſtein, bunter Ralffiein unb Muſchel⸗/ E 5^ 

(fad .—. el; s d . 820,00 6,12 58 12309,16 


Waldungen ber Fr. Würftim von. Poix 
(Uebergahgégebitg) : SBogefen-Ganbfiein, j« uh 
bunter Sandſtein unb 9ujdeffatf.-. . 7624,00 5,37 53 |1893,60 


Holzſchlage, verſchiedene; iriſtrender Mergel 
' (04 Sqiaſey] 146248 | 746 |100 |9?58982 


Geol. Mucchelkalk (55 Géláge) | 49543 | 6,37 66 |2318,98 
Deßgl. bunter Sanbítein (88 €díigo |] 1012,18 6,86 64 1|2494,52 
Deßgl.  SBogefen-Siambf. (62 Géjláge)| 14:534 | 2,900 | 47 |113725 


JSufammen. . . 18181,40 


Hievon finb in ben einzeln untetfudjten 
Schlaͤgen entfaltene Theile ber Waldun⸗ 
gen bet Fürſtin von Poix wieder abzu⸗ 


ziehen mit LT 1780,36 


SBleibem — . . . —| 16401,04 Mittelwaldung. 


9[ffein ber Boden fat für ben Worftmann ſowie für ben Agrono—⸗ 
men verſchiedene Grabe ber Fruchtbarkeit, fogar bei einer unb berfelben 
Sormation angeborenbem Grbreid). Wirklich untevfd)ieben bie badiſchen 
Forſibehörden bei ihren 9Seobadjtungen uͤber bie hohen 9Balbungen nad) 
fünf Glaffen ,ober Graben ber Fruchtbarkeit, meldje burd) bie Zuſammen⸗ 
fegung be8 Bodens im Beziehung zur Holzart, butd) bie Tieſe beà 
Grbreid)ó, ben Grab ber Weudytigfeit, bie Suantitàt be Humus unb 
bie age bebingt werden.“ 
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Ich befolgte biefelbe SOrvbnung für bie Gintbeilung ber Mittel⸗ 
malbungen ber Vogeſen unb fanb, baf biefe Schlaͤge ri 
geben : 


Durchſchnittlicher jábrlidert Zuwachs per Hektare in filogtammen 
trockenen Holzes. 





Grad der Fruchtbarkeit. 
Beſchaffenheit des Erdreichs. 
Sehr gut. | Gut. 





Erträg⸗Mittel⸗ 
lid. | mái. [esce 


fBogefet : Ganbfleit . . . — 1874 1859 1069 797 


Bunter Ganbflein. .. ... . | 3100 | 2339. | 1994 | — ES 
Snffjefait 2.0... 2955 | 2536 | 1:60 | 1896 - 
Srifenber ÜRexael. . . . 3502 | 2640 2007 1522 -— 


Wie man fiebt, fat bie geologiſche Beſchaffenheit des Erdreichs, 
unabhängig von bem Grade ber Fruchtbarkeit, einen. namhaften Einfluß 
auf den Zuwachs der Schlagwaldungen, und derſelbe iſt um ſo gerin— 
ger, je durchdringlicher das Erdreich iſt. 

Dieſer Einfluß der geologiſchen Beſchaffenheit des Bodens ſcheint 
für hochſtaͤmmige Waldungen nicht ſtatt zu finden; wirklich erhalten bie 
regelmäßigen Hochwälder, indem ſie die Sonnenſtrahlen abhalten und 
bie Bobenflaͤche beftánbig beſchattet laſſen, bem Boden feine Friſche, ſelbſt 
wenn er ſehr durchdringlich iſt, und befinden ſich daher in den beſten 
Umſtänden für das Wachsthum, ſofern bec Boden nur Tiefe genug 
hat um den Wurzeln freie Entwickelung zu laſſen ꝛc. 

Da die von mir unterſuchten Schlagwaldungen aus untermiſchten 
Holzarten beſtunden, vereinigte id), um ihre Producte bei jedem Grade 
der Fruchtbarkeit mit jenen der hochſtaͤmmigen Waͤlder vergleichen zu 
können, bei dieſen letztern bie auf bie verſchiedenen Holzarten bezuͤg— 
(iden Zahlen, ohne auf bie geologiſche Beſchaffenheit des Bodens Ruͤckſicht 
ju nehmen, weil bei allen. in Baden mit ben hochſtämmigen Waldungen 
gemadjten Beobachtungen bieje feinen. mevflid)en Einfluß auf ben Zu⸗ 
wachs zu Baben (dien. | 

3d) erhielt fofgenbe Jaflen, in welchen bie Zwiſchenproducte mit 
eingeſchloſſen wurden, um ba$ wahrhafte jaͤhrliche mittlere Grgebnif au 
erhalten. 
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Grab ber Fruchtbarkeit: Gebr gut. . . . . . 4279 Kilogr. Irodenen. Holzes 
» Gut . . . . . . . 9480, " 
" Grtrágli . . . . . 2849, P " 
ó QRittemágig . . . . 2398 , » 
" Gáidt. .. .. . 200, : 


Man ſieht, bag biefe Jablen bei jebem (Grab ber Fruchtbarkeit 
arófer fib als bie bei bem Schlagwaldungen gefunbenen. 


Ouidt man daher ben. Zuwachs bev Hochwälder im ben ver[djie: 
benen Graben ber Fruchtbarkeit buvd) bie Ginbeit au&, fo fanm ber 
jenige ber Schlagwaldungen ín Decimalbrüchen auégebrüdt unb eine 
Reihe von Goefficienten aufgeftellt werden, bie das relative Ertraͤgniß 
dieſer Waldungen ausdruͤckt. 


Auch kann man den Zuwachs der Hochwälder in dem Grad „ſehr 
gut“ bec Fruchtbarkeit allein mit ber Einheit, unb denjenigen ber am* 
dern Fruchtbarkeitsgrade, ſowie den der Schlagwaldungen durch Decimal⸗ 
brüche ausdrücken. 


Das relative Ertraͤgniß der Hochwälder und der Schlagwaldungen 
(ín trodenem Holz) ausdrückende Coeffizienten. 





Der jaͤhrliche Ertrag der Hoch⸗Der jaͤhrliche Erttag der Hoch⸗ 
walder in jedem Grade derſwälder in bem Fruchtbarkeits⸗ 
Fruchtbarkeit als Einheit ge⸗ grad „ſehr gut“ als Einheit 











Befdaffenbeit nonien. genommen. 
des Fruchtbarkeitsgrad. Fruchtbarkeitsgrad. 
— — — ——— 
B 
Badiſche Qodymálber . 1,00 |1,00 [1,00 [1,00 |1,00 |1,00 [0,81 [0,66 0,56 [0,49 
Schlagwaldungen: 
Grifirend. Bub De 0,76 [0,70 [0,63 | — [6,82 0,62 |0,47]0,35T] — 
(Siufdelfatf) ^— 10,69 0,67 0,62 0,58 | — 10,69 10,55 [0,41 0,33 , — 
(buntet&anbftein)j0,72 [0,67 [0,59 |] — | — [0,72 |0,55[0,40] — | — 


(Vogeſen⸗Sandſt.)) — (0,54 10,48 [0,45 0,38] — [0,44 10,32 10,25 [0,19 
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Ich beſchäftigte mid) hier nur mit. bem Brutto⸗-Ertrag ber Wal⸗ 
dungen, ohne den relativen Werth des Nutzholzes und Brennholzes, 
ber ganz zu Gunſten ber Hochwäͤlder ausfällt, im Rechnung zu ziehen, 
eben ſo wenig als die complicirte Capitalsverzinſung, welche man in 
ber Regel vom finanziellen Geſichtspunkt aus bei ben Schlagwaldungen 
als vor jener ber Hochwaͤlder ben Vorzug verdienend darſtellt. Ich be— 
halte mir fuͤr eine ſpätere, rein forſtwirthſchaftliche Abhandlung vor, 
dieſe ſpeciellen Fragen wieder aufzunehmen und zu unterſuchen, welche 
Behandlung unter allen Beziehungen für bie EL mit bem gróften 


Vortheil einzuführen ift. 


Folgerungen. 


Aus bem Vorſtehenden unb innerhalb ber Gränze meiner Verſuche 
glaube ich folgende Schlüſſe ziehen zu können: à ^ 

1) Die in bem Holze entfaltenem SBrocente Aſche fint "n allgemeinen 
Durchſchnittszahlen: 


bei ſehr jungen fBüàumden . : : : 1,23 | 
bei ben. Staͤmmen (corps) älterer Vaume .. — 140394 
bei den Aeſten, Zweigen à s; " 1,94 
bei 9üeisbünbelu. : $5. , : , 2,21 


2) Das mittlere jaͤhrliche Product, per Hektare, von. 16400 Hek⸗ 
taren Mittelwald in ben Vogeſen fiegt zwiſchen folgenden Graͤnzen: 


2,90 Sters unb 47 Reisbünde We mittlerenprobucte) im. Vogeſen-Sandſtein, 
7,46  , 100 , entfpredjenbe 3abfen im iriſirenden Mergel. 


Die Quantitaͤten trockenen Holzes, Kohlenſtoffs, Waſſerſtoffs, 
Sauerſtoffs, Stickſtoffs und Aſche, Mid dieſen 3iffem entſprechen, 
ſind: 

Trockenes Holz. Kohlenſt. Waſſerſt. Sauerſt. Slickſt. Aſche. 
Vogeſen-Sandſtein.. . 1197 565 68 ATi 141: 18 
Sriftenber Serge. 4... . 2590 1288 157 1080 29 — 40- 


3) Das durchſchnittliche jäͤhrliche Product (bie Zwiſchenproducte 
ber gelichteten Plaͤtze inbegriffen) einer Hektare Hochwald in Baden 
liegt zwiſchen den Zahlen: 


6,68 EM alé mittleres hochſtämmiger Weißbuchen, 
13,85 Produet Tannen. 


Die dieſen Ziffern entſprechenden Quantitäten trockenen Holzes, 
Kohlenſtoffs, Sauerſtoffs, Stickſtoffs und Aſche ſind: 
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Trockenes Holz. Rolglenfi. Waſſerſt. Sauerſt. Sticktt. Aſche.. 
Hochſtaͤmmige Weißbuchen. 2560 1245 153 10903 25 A44 
: €Sannen . . 3903 1894 . 236 1595 39 39 


4) Die Waldungen im badiſchen Schwarzwalde unb ber Vogeſen 
ſind in einem aͤhnlichen Zuſtande der Vegetation. 


5) Der Zuwachs der Schlagwaldungen iſt nach der geologiſchen 
Beſchaffenheit des Bodens verſchieden, und zwar um ſo geringer, je 
durchdringlicher das Erdreich iſt. 


6) Dieſer Einfluß ber geologiſchen Beſchaffenheit des Bodens ſcheint 
bei Hochwaͤldern nicht ſtatt ju. finden, ſofern fte. aus Holzarten beſtehen, 
bie fid) für ben SBoben eignen. Ihr Zuwachs nimmt mit bem Alter 
bi8 zu einem gewiſſen Maximum gu, nad) weldyem ex abnimmt. 


7) Wenn man bie Waldungen nad) bem Grabe ber Fruchtbarkeit 
des Bodens clajfficivt, fo fiubet man, daß bie- beften Schlagwaldungen 
(iriſirender Mergel, Fruchtbarkeitsgrad ,febr gut") im Durchſchnitt per 
Hektare unb im Jahr ungefábr 3500 Kilogr. trodenen Holzes ergeugen; 
wüfrenb bie ſchlechteſten Schlagwaldungen (3Sogefen  Ganbftein, Frucht⸗ 
barkeitsgrad „ſchlecht') mur ungefábr 800 Kilogr. liefern. 


Deßgleichen findet man, daß bie beſten Hochwaͤlder (alle Holzarten 
durcheinander) im Durchſchnitt per Hektate 4800 Kilogr., und bie 
ſchlechteſten ungefaͤhr 2100 Kilogr. trockenen Holzes erzeugen. 


8) Wenn man endlich bei jedem Grade der Fruchtbarkeit den Zu⸗ 
wachs ber Hochwälder mit bemjenigen ber Schlagwaldungen im ver⸗ 
ſchiedenen Bodenarten vevgleid)t, fo finbet man ben erſtern immer. viel 
grófer, uxb wenn man ifn als Ginbeit awmimmt, fo wird ber Zu⸗ 
wachs ber Schlagwaldungen durch um fo fleineve Coefficienten aus⸗ 
zudrücken ſeyn, als ber Grab ber Fruchtbarkeit ein geringerer iſt; woraus 
folgt, daß je ſchlechter der Boden ift, deſto vortheilhafter es iſt, bie 
Waldung als Hochwald zu behandeln, ſofern nur der Boden tief genug 
iſt um die Entwickelung der Wurzeln zu geſtatten; dann aber wird 
bie Auswahl ber Holzart nad) bem Boden jur unerläßlichen —— 
fuͤr den Erfolg. 
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XXVI. 


Meber bie Anwendung be8. 9fepfali'6 um bie ver(djiebeneu 
Stärkearten von einanber zu unterſcheiden unb das 9et- 
báltnig au beftimmen, iu welchem fie vermengt finb; von 
Hrn. Mayet, Apotheker zu 3Barig. 


Aus bem Journal de Pharmacie, Febr. 1847, S. 81. 


Bekanntlich wird das Ctárfmebl von ben ágenben Alkalien leicht 
angegriffen. unb aufgelóót; bie Einwirkung aber einer Alkalilöſung von 
einem. gerviffen Grabe ber Goncentration auf jebe eingefne Ctávfmeblart 
murbe biéber meines 9Biffent nod) nid)t vergleidjenb unterſucht. 

Da fid) hiezu aber nicht alfe Alkalien gleid) gut zu eignen fdoienen, 
bebiente id) mid) ju meinen Verſuchen des mit Aetzkalk bargeftelIten 
9fegfali&. Das burd) Alkohol geveimigte 2legfali unb -Natron lieferte 
mir feine fo guten Reſultate. 

Sd) merbe mid) hier auf baé Verhalten ber im Handel in Mehl—⸗ 
form vorkommenden Staͤrkearten bejd)ránfen, unb bie übrigen fremd— 
laͤndiſchen, gefórnten 9(vten, mie ben Gago, bie Sapiofa 1. mir für 
eine fpátere Reihe von Verſuchen vorbehalten; ſo viel aber glaube ich 
jetzt ſchon behaupten gu. können, daß fie fid) zu ber genannten alkaliſchen 
Fluͤſſigkeit ſehr verſchieden verhalten, je nachdem ſie ächten Urſprungs 
ober aus Kartoffelſtaͤrke kuͤnſtlich bereitet ſind. Sym erſten Fall werden 
fie nur ſchwierig angegriffen, im letztern hingegen zeigen fie beinahe (ov 
gleich die unten angegebenen, ber Kartoffelſtaͤrle eigenen Merkmale. 

Meine Auflöſung enthielt ein Viertheil ihres Gewichts Aetzkali; 
id) bediente mid) ihrer in folgenden Mengenverhältniſſen: 


gemeines Waſſer . à " . $40. . 
Wegfalilofung — . : S . , : . 5 
zu prufende Gubflany .— . . . . . 5 


favctoffelftácfe gab auf bieje Weiſe eine. febr. dicke Gallerte 
von opalartiger Durchfichtigkeit, bie in einer 6alben Minuste erſtarrte. 

Getreibejtárfe gibt eine Miſchung bie in einer halben Gtunbe 
nod) nidt feft wird; fie ift mild)ig, vollkommen undurchſichtig, ſetzt aber 
fein Gtárfmefl ab. 

Arrow⸗-root gibt eine vollfommen flüffige Miſchung, welche trot 
woieberfolten Umſchüttelns das Arrow-root abſetzt. Die überſtehende 
Flüſſigkeit iſt volkommen durchſichtig. pum 
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Das Stärkmehl ber Zaunrübe gibt fogfeid) eine burdj- 
ſichtige Gallerte, bie aber febr ffüffjg unb etwas citronengelb gefávbt it. 


Bohnenmehl cals Typus des Mehls ber Huͤlſenfruͤchte) gibt 
einen nicht ſehr dicken, grünlich gelben, undurchſichtigen Schleim. 

Maniokmehl gibt einen etwas weniger dicken Schleim als das 
vorige, der nicht ganz undurchſichtig iſt und viele angeſchwollene aber 
nicht aufgelösſte Klümpchen wahrnehmen laͤßt. 


Dieſen Merkmalen nach laſſen ſich bie verſchiedenen Stärken nicht 
mit einander verwechſeln. Ich wollte nun auch verſuchen, ob Gemenge 
derſelben ebenfalls exfannt werben können und erhielt babel folgenbe 


bemerfenómertfe Reſultate. " 

Verſuch 1. Getreideſtärke wichts 
fartoffefitcte zu gleichen Gewichtsmengen $ 
Waſſer 60 
Aetzkalilõſung ——— Gehalty . 6$ 

Sn zwei 9Rinuten feft werdende, halbdurchſichtige Gallerte. 

Verſuch 2. Getreibeftárfe— . s : : : ! . 4 

fortoffelflàfe . ^ .— : Lo nd 


auf ebenío viel Waſſer unb falilifung. — ds bider, undurchſichtiger 
unb miídjiger Schleim. 


Verſuch 3. Getreideſtaͤrke : i : . 04H, 
$Sartofelftàvfe — .— 4 xx US 


Undurchſichtiger unb. mildjiger — nicht ſo dick wie der vorige, 
aber von der reinen Getreideſtaͤrke dadurch noch leicht zu unterſcheiden, 
daß er aus einer Deben. Gíaérófre nicht wie biejer in Tropfen ab« 


fließt. 
Verſuch 4. Arrow-root mit Kartoffelſtärke. 
Undurchſichtige unb nad) Minute conſiſtente Gallerte. 
Verſuch 5. Arrow⸗ root mit 7A Getreibeftárfe. 
Nicht gallectactige JRijdjung, bie aber nad) 5 SXinuten unb. amei- 


bis dreimaligem Umſchütteln feine Belle Flüſſigkeit obenauj ftefen [aft 
$ie veineó Arrow⸗root. 


Verſuch 6G. Arow-root mit fo Kartoffelſtaͤrke. 
dide Miſchung. 
Verſuch 7. 9ivyrom- toot. mit !*A4q Getreideſtärke. 
Das Reſultat (djien mir baéfelbe zu ſeyn wie bet Verſuch 5. 
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Sd) füfre feine. groͤßere Anzahl von Verſuchen an, inbem mir alfe 
bie SRe[ultate ber obigen gu beftátigen ſchienen, baf naͤmlich bae Gin: 
bringen einer mehr ober. meniger großen Menge Kartoffelſtaͤrke in bie 
Miſchung, berfelben "(eine halbe Gtunbe für bie 9ünge be6 Verſuchs 
angenommen) mehr ober weniger bie Gonfifteny einer Gallerte ober 
eine& Schleims ertheilt, waͤhrend bie Getreideſtaͤrke, welche fuͤr ſich allein 
bie Gallertform nicht annimmt, bie Fluͤſſigkeit höchſtens trüben unb 
undurchſichtig machen kann, ohne bafi fie beffalb viel dicker würde. 

Dieſe Verſuche gewaͤhren einen um fo hoͤhern Grad von Gewiß—⸗ 
feit, ba fte mit fünf ober ſechs Sorten dieſer Subſtanzen von ver; 
ſchiedenem Urſprung angeftellt voutben. - d) fann fonad) mit 3uverfidgt 
bebaupten, ba bie ber Getreibeftdrfe bis zu 0 des Gewichts zugeſetzte 
Kartoffelſtaͤrke und dem Arrow⸗root beigemengte Getreide- ober Sat 
toffelſtaͤrke ebenfalls au !/,, um fo leichter alfo zu , gut. erkennen iſt. 

Die verſchiedenen Verſuche Gobley's mit Joddampf (polytechn. 
Journal 99b. XCII S. 128) wiederholte id) mit ber groͤßten Genauig⸗ 
feit unb. fonnte mid) wohl von- ber Richtigkeit ber Angaben unter bem 
angefüfrten Umſtaͤnden übergeugen; allein abgeſehen davon, bag man 
burd) fte Gemenge von Getreide- unb Kartoffelſtaͤrke nicht untevfdyeiben 
fann, geben fie bie SSeimengung von fartoffel« oder Getreideſtaͤrke sum 
Arrow-root nur bis auf einem gewmigen Punkt gu exfennen; inbem 
wenn ihm weniger al8 !/, von dieſen Subſtanzen zugeſetzt ift, bie 
Prüfung burd) bie Färbung fein genaues Merkmal mehr liefert. 

Um auf bie 5Brüfung mit obigen Miſchungen zurückzukommen, ſo 
fommt aufer ben etmáfnten Vermengungen der verſchiedenen Staͤrke⸗ 
jorten im Handel eine, mie e8 mir ſcheint, viel wichtigere, betrügliche 
SSevmengung vot, weld eigentlich bie fBevanfaffung meiner Verſuche 
war; e8 ift bieB bie -Bermengung des Mehls mit £avtoffels 
ftávfe, über melde [id bie Baͤcker nur zu oft zu beflagen Baben. Die 
Verſuche in biefem Betreffe wurden mit benfefben Mengenverhaͤltniſſen 
von 9[(falilofung unb Waſſer auf 5 Theile Mehls. angeftelit. 

Das reine Mehl, mít einem , Kartoffelſtaͤrke entfalteuben Mehl 
verglichen, zeigte feinen bedeutendern Unterſchied als bie Getreideſtaͤrke 
unter denſelben Umſtänden; das Kartoffelſtaͤrke enthaltende Gemenge 
nämlich gab eine dickere Flüſſigkeit als das reine Mehl; das Mehl 
mit '!/, Kartoffelſtärke aber "P ein ſolches Verhalten nicht mehr 

deutlich wahrnehmen. 

Der groͤßern Sicherheit wegen nahm ich nun 20 Gramme reinen 
Mehls, 20 Gramme Mehls mit !|, Kartoffelſtärke und 20 Gramme mit 
ijo Kartoffelſtaͤrke; jedes dieſer Mehle knetete id) unter einem laufenden 
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Waſſerſtrahl, um den Kleber abzuſondern, unb. ließ bie Fluͤſſigkeit 20 
Minuten lang ruhen, nach deren Verlauf ich das überſtehende Waſſer 
in ber Art abgoß, daß uͤber jedem Bodenſatz dieſelbe Menge ſtehen 
blieb, etwa 100 Gr., welche mir dazu dienten bie abgeſetzte Staͤrke gu 
verruüͤhren unb jede derſelben in. ein. Fläſchchen mit. lengem Halſe von 
125 Gtammen Rauminhalt, mit ziemlich gleichen Deffnungen, zu gießen. 
In jedem Flaͤſchchen ſetzte ich 10 Gr. Alkaliloͤſung zu. 

Das unvermengte unb ſeines Klebers beraubte Mehl oder bie 
reine Geireideſtaͤrke bildete im Perlauf von. fünf Minuten eine dicke 
undurchſichtige Miſchung, welche jedoch aus bem Halſe des Flaͤſchchens 
leicht ausfloß, waͤhrend bae Product aus bem mit , Kartoffelſtaͤrke 
vermengten Mehl vollkommen gallertartig war, und das gus bem mit 
ijo Kartoffelſtaͤrke vermengien Mehl gewonnene Product, ohne gerade 
ganz gallertartig zu ſeyn, wie das vorſtehende, doch mit der reinen 
Stärke verglichen, (o bedeutend davon verſchieden mar, daß es durch 
ben Hals ber Flaſche nicht ausfließen konnte. Dieſfe Verſchiedenheit 
erhielt ſich über 20 Minuten; nach unb nad) aber nahmen alle Mi⸗ 
(dungen ziemlich gleiche Conſiſtenz an, mit bem, Untevyſchiede jedoch, 
daß bie vom Gemenge mit Kavxtoffelſtaͤrke merklich feſter unb halb 
undurchfichtig war. 

In welchem Verhaͤltniß die Verfaͤlſcher Lartoffelſtaͤrke zum Mehle 
ſetzen, iſt mir nicht bekannt; doch glaube ich nicht, daß ſie, wenn ihnen 
dieſe Beimiſchung einen Nutzen bringen ſoll, weniger als '/,j anwenden; 
uun ift aber, wenn der Zuſat weniger als 0 betraͤgt, ber Betrug 
noch zu entdecken und dabei verfahre ich wie folgt. Ich nehme eine 
gewiſſe Menge, etwa 100 Gr., des verdächtigen Mehls, bilde einen. 
feſten Teig daraus, welchen ich unter einem Waſſerſtrahl ſo lange knete, 
bis mir ber bloße Kleber in ber Hand zuxückbleibt; bie etwa mit fort⸗ 
geriſſenen Theile des Klebers trenne id) fogleid) durch Abgießen und 
laſſe die im Waſſer zertheilte Staͤrke nur einige Minuten lang abſetzen. 
Enthaͤlt fle Kartoffelſtaͤrke, fe ſetzt ſich dieſe zuerſt ab; nad) zwei Mi⸗ 
nuten gieße id) abermals ab unb erhalte dadurch alle zugeſetzte Kar⸗ 
toffelſtaͤrke mit nur einem Theil der übrigen Stärke. Dieſen Bodenſatz 
ſammle (d auf einem Filter, laſſe ihn abtropfen unb nehme 10 Gr. 
davon, welche id) mit 100 Gr. Waſſer anrühre. Ebenſo verfahre id) 
mit 10 Gr. reiner Staͤrke und ebenſo viel Waſſer und gieße in jedes 
Fläſchchen 10 Gramme Alkaliöſung (bon erwähntem Gehalt); auf dieſe 
Weiſe konnte ich durch die oben angegebenen — ihe Lartoffel⸗ 
ftàvfe nod) erkennen. , : 
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XXVII. 


Beſchreibung eines neuen Verfahrens qum Probiren beo 
Rohſalpeters unb der ſalpeterſauten Salze uüberhaupt; 
von J. Pelouze. 


Aus den Compies rendus, Febr. 1847, Nr. 7. 


Man weiß durch bie Verſuche von Margueritte ? daß cine 
verdünnte Auflöſung von ſalzſaurem Eiſenoxydul (Eiſenchloruͤr) ſich faſt 
augenblicklich in ſalzſaures Eiſenoryd (Eiſenchlorid) verwandelt, wenn 
man bei gewoͤhnlicher Temperatur eine Auflöſung von übermangan⸗ 
ſaurem Kali (mineraliſchem Chamaleon) hineingießt unb bag ble ge— 
ringſte Menge vor Chamaͤleon welche nach ber Verwandlung des Eiſen⸗ 
oxyduls in Oxyd in der Fluͤſſigkeit zurückbleibt, derſelben eine ——— 
rothe Farbe ertheilt. 


Ich habe mich bemuͤht ſehr genau zu beſtimmen, wie viel reines 
ſalpeterſaures Kali erforderlich iſt um ein bekanntes Gewicht Eiſen, 
welches in überſchüſſiger Salzſäure aufgelöſst ift, im Oxyd zu vet 
wandeln; dazu waͤhlte ich Clavierdraht, welchen man als reines Eiſen 
betrachten kann, weil er nur 2 bis 3 Tauſendſtel Kohlenſtoff enthaͤlt; 
id fanb. bag 2Gramme dieſes Eiſens in einem betraͤchtlichen Ueberſchuß 
von Salzſäure (80 bis 110 Grammen) aufgeloͤſt, 1,242 bis 1,220 Gr. 
alſo durchſchnittlich 1,916 Gr. reinen ſalpeterſauren Kalis erfordern 
um in Oxrydſalz übergeführt zu werden. Die Gasarten welche bei 
dieſer Reaction entſtehen, ſind nad) meiner Unterſuchung Salzſaäͤure amb 
Stickſtofforvd. Jene Zahlen entſprechen 6 Aeq. Eiſen unb 1 Aeq. 
ſalpeterſaurem Kali; bie Saͤure des letztern Salzes zerfällt alfo in Stick⸗ 
ſtoffoxyd Gao, welches (id) entbindet 9 unb in 3 9feq. Sauerſtoff, welche 
ber Calj(dure 3 Aeq. Waſſerſtoff entziehen, um 3 Aeq. Waſſer zu bilden 
unb 3 Aeq. Chlor in Freiheit zu ſetzen, bie fid) mit 6 Aeq. Eiſenchloruͤr 
zu Eiſenchlorid verbinden. 


Dieß gab mir die Baſis einer einfachen und leichten Methode zum 
Analyſtren ber ſalpeterſauren Salze. Es war nicht wahrſcheinlich, daß 


— — 


22 Polytechn. Journal Bd. C Gi. 380. 
75 Dieſe Zerſetz ber ſalpeterſauren Salze durch die Eiſenoxydulſalze bei 
Gegenwart von bez Salzfſäure liefert. eine — Methode das Gtid: 
oxydgas zu bereiten. 
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das Vorkommen von ſalzſauren unb ſchwefelſauren Salzen in. ben fal» 
peterſauren Salzen (und namentlich im Salpeter) auf ihre Zerſetzung 
nach dieſer Methode von Einfluß iſt; um jedoch hierüber Gewißheit zu 
erhalten, verſetzte ich reines ſalpeterſaures Kali mit mehr oder weniger 
betraͤchtlichen Mengen von Kochſalz, Chlorkalium, ſchwefelſaurem Kali 
unb Natron, unb fanb daß dieſe Salze ohne Einfluß auf bie zur Oxy— 
dation des Eiſens erforderliche Menge von ſalpeterſaurem Salz ſind. 

Zur Ergänzung dieſer neuen Methode die unreinen ſalpeterſauren 
Salze zu probiren, fehlte daher nuc nod) eim leichtes unb ſicheres Ver⸗ 
ſahren um bie Menge des nicht in Oxyd verwandelten Eifenoxyduls 
zu beſtimmen unb dieſes ift in. der erwähnten Abhandlung von Mar—⸗ 
gueritte beſchrieben. Angenommen man. Babe 2 Gr. Eiſen und 
1,216 Gr. unreinen Salpeter angewandt unb das mineraliſche Cha— 
máleon zeige an daß 0,20 Gr. Eiſen nicht in Oxyd verwandelt wurden, 
fo folgere ich daraus daß 2,0 Gr. minus 0,20 Gr. ober 1,8 Gr. Eiſen 
nidt auf das Maximum ber SOrpbation *gebradt wurden; id) ege babet 
bie SBroportion an 

2,000 : 1,216 — 1,800 : x. 
x — 1,0944. 


Es waren folglich 1,0044 reines falpeterjaureó ali in ben. 1,216 
Gr. unreinem Galpetec ober 90 S Beile in. 100 dieſes Salzes. 

3d) mábite als SSeifpiel ber neuen. Probirmethode ben im Handel 
porfommenben rohen Galpeter, voie ev gum SRajfiniren. geliefert wirb. 

In einen Kolben ven beildufig 150 Kubikcentimeter Hohlraum 
fringt man 2 Gramme- Glapierbraft, giept bann 80 bie 100 Gr. con» 
centrirte Salzſaͤure hinein unb. nadjbem man ben Kolben mit einem 
Korkſtoͤpſel verſchloſſen hat, durch weld)en eine feine ausgezogene Glas⸗ 


rbfre geſteckt iſt, [08t man darin das Eiſen bei gelinder Wärme auf; 


ſobald dieſe Auflöſung beendigt ift, ſchüttet man 1,200 Gr. Bon beu 
su probivenben Salpeter Binein: man verſchließt fogfeid) ben Kolben 
unb bringt ble Flüſſigkeit zum Kochen. Gie wird bunfelbraun; bide 
Dämpfe von Salzſäure unb Gtidftofforpb bringen burd) bie Oeffnung 
ber auégegogenen Jtófre unb verfinberm ben Zutritt ber guft in ben 
Kolben. Bald verliert aber bie S(üffigfeit ifyve braune Farbe; Re wird 
geb unb nad) unb nad) fíar; nad) fünf bis ſechs Minuten anbauernbem 
Kochen unb wann bie Süfflgfeit feit einiger Seit durchſichtig geworden 
ift, nimmt man ben Kolben vom Feuer unb. gieft bie in ibm entbaltene 
Fluͤſſigkeit nebſt dem Ausſpuͤlwaſſer in einen großen Kolhen von bei 
laͤufig 1 Liter Hohlraum, welchen man bann mit gewöhnlichem Waſſer 


» 
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faft bis zu beut. 1- iter bezeichnenden ridi anfülli. Hiernuf' gieft 
man allmaͤhlich vermittelſt eines graduirten Maaßglaͤschens (burette) 
eine Probir⸗Aufloöſung von" übermanganfaurem. Kali Bineln. ^" 9n. et» 
theilt dem Kolben eine Umrührbewegung, damit fld) die Flüſſigkeiten 
gut vermiſchen; a bru. Augenblick vo. ſich die Fluͤſſigkeit ſchwach roſen⸗ 
roth färbt, hört man auf Chamalean zuzuſetzen und liest, ai. besd 
Magafiglaͤſschen ab; wie viel man. von demſelbon verbraucht fatum: das 
Eiſen auf, das Maximum ber Oxydation zu bringen. Qiemit.. ift iie 
ganze Operation — unb. man. byaudpt. nit Me ife. tas i 
berechuen.J“·· TEM X 


Angeénommen ihan — eine — von Chamaleon— wovon 
man 95 Kubikcentimeter braucht um 0,5" Gc. Eifen auf das Maximum 
ber Oxydation zu bringe; ober 50 Kubikcentimeter für 1 Gr. bdieſes 
Metalls; ferner man habe 10 Kubikeentimeter - biefet Aufloͤſung «ge 
braucht, um den vorhergehenben Verfuch n SE RUE) fe Tot man die 
— am Bo B «s SU aud 

Wenn 50 "Rubitéentineter biefeó Gfaináfeón, 1 £,000 Eiſen auf bas 
Maximum der Orydation bringen koͤnnen, wie viel Eiſen müßten 10 
gubifcentimeten in Dry verivanbefn; | 


50 ; 1400 zc 10-: x 0, " 
P hiehe alfo von den Z,000 Eiſen 0,200 weed. Seats db bib 
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— daß bie 4,800 welche sutüdblelben, durch 1,200 rohen Slilpetet 


auf bae Maximum ber Oxyhdation gebracht wurden; id) weiß aber daß 
9:000 Wifen 1,216 reines ſalpeterſaures Kali ceprüfentiren, oder 1 Gr. 
Eiſen 0,608 reinen Gafpeter, unb ſinde bie Menge diefes Salzes welche 
1,800 Qr. Eiſen entfpricht mittelſt folgender ——— ——— 
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iesu: yonodati ffo. (Q GU aBO, vorwieſin mirbemyssso mi siiorsoioidb as d i on 
Dingler's polyt. — Bd. CIV. G. 2. 8 


TT Pelottzele Verfahren sum ffc orb. OMeh (alyetete.. 
In den 1£,200 zur Analyſe ———— vohen! Satzetrus waren 
folglich 1,0944 reinen ſalpeterfauren Kalis enthalten oder * 


zx 91,2 Procent. Der probirte Salpeter hat folgluchden. ——— 91,2, 
EGs iſt klar, bap: bei dem vorhergehenden Serfudp blc. Ginmivfustg 
bes falpeterſauten Kalio au( das ſalzſaure Gifeworytul bel ausge⸗ 
ſchloſſener Luft ſtattfinden muß; deun wenn die Luftein beu Kolben 
eindringen könnte, fo wurde fie ſchnell auf das Stichſtofforyogas wirken 
und dasſelbe geeignet machen eine nene Quantidät SGiſen auf bat 
Maximum ber Orxydation zu bringen. In Folge davon '1würbé. bey 
Gehalt des Salpeters zu groß angegeben; dieſer Jachtheilige Umſtand 
iſt aber ſehr leicht zu vermeiden. &obalb. das Eiſen in. ber, &durg 
per(dymamá, ift ber Folhen mit Waſſerſtoffgas und ſalzſaurem Gas ge 
fuͤllt; der Salpeter welchen man hineinbringt, Cann. nux eine unbebew 
tende Menge Luft mit ſich nehmen, amb ba. nun, die Fluͤſſigkeit in. au« 
haltendem Kochen erhalten wird, (o verhindern bie ſauren unb. ide: 
rigen Daͤmpfe meldye burd) bie quégeisgene Roͤhre eptipeicben, ba$ Gin- 


n ? 


M; von [NT in den Kolben. EM " bie * Sind nur 


eo. Margueritte Überzeugt, welcher daͤß de das Gijen inner⸗ 
halh einer ſtaxk ſauren Fluüͤſſtgkeit jelbfi: an freigr Luft ſo ſchwer unb 
langſam in Sorgb verwandelt, baf. "e. hebe, abun nidi: m 
afficitt wird. u. 

Die ſalpeterſauren Salze — an bei. hes. Probe entweder, in 
rien, Zufand ober in Woſſer aufgelóft auwenben.. In .beu Siegel 
ziehe id) e& vor fle in feftec Form anyumenben ; wenn ;abrz roher Cal, 
peter zu probiren ift, jo fónnen unter ben Muſtern, beren durchſchnitt⸗ 
fidje Jufammenfegung beftimmt werden fell, feft gtofie Verſchiedenheiten 
ſtattfinden, daher es vorzuziehen iſt, zur Probe eine Auflöſung desſelben 
zu benutzen, welche mit einer großen Menga des Materials — 
wurde. Auf folgende Weiſe verfahre ich in letztern Fall⸗ — 

Ich loͤſe in einem Gefäß ven. 2 gir. S&auminbaft, 120 Gummi 
von bem gu probirenden Salpeter auf^ ober G0 Gr. in einem Kolben 
welcher fx Liter grabuict. ift, worauf id) diaſes «Dolum, ber Flüſſigkeit 
mit gewoͤhnlichem Waſſer ergaͤnze. Ich nehme mit einem Saugroͤhrchen 
20 Kubikcentimeter dieſer Flüͤſſigkeit, welche ich in bie Aufloͤfung von 
2 Gr. Eiſen in. $00 Gt. cowcentvitter Salfaure bvinge, in bem eiugen · 
blick wo bae Melall (d: eben yeniwatin ift; uͤhrigens operire ich wie 
mit bem kryſtalliſirten Galpetev, Es rdi idfíar bag: 20 Kubiboen limeder 
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ener. ſolchen Wiüilafeit 1,20 roben Cilpeier entfalten ber. &elt, if 

alfo: berjelbe wie wenn aan. bivect. beje — trodpen Pii an⸗ 
gewandt haͤtte. 

| Ich babe dieſelbe Probe mit bem KR ub  uneeinen Malron⸗ 
ſalpeter, wie (ie im Handel votfommen, angeftellt und mich durch zahla 
vide Verſuche uͤberzeugt, daß man nad) meinem Verfahren ihren Ge— 
halt mit großer Gegauigfeit beſtimmen ſann. 

(ber, fo geeignet. ift es aur. "etie des fibeieim Axmoniate 
unb ſalpeiexſauren Bleie. 

Ferner laͤßt fid) dieſe Methode gut Defimaung - sjogergealó 
govifjas ſalpetenſauxex Salze axwenben. — SDejouberó nühlich ift fie gum, 
Analyſiren der Miſchungen von Salpeterſäure unb Schwefelſaͤure, weſche 
pic Serejtung. von Schießwolle benutzt wurden oder gebraucht werden 
ſollen; id) habe mid) überzeugt, daß die Schwefelſaͤure welche der Sal⸗ 
peterſaͤure beigemiſcht iſt, keine Stoͤrung „vexurſacht unb. bof mit, Waſſer 
verbünnte Galpeterídure, jomob[ für fid) allein als mit Schwefelſaͤure 
vermiſcht, vole ein. neutrales ſalpeterſaures Salz probirt werben kann. 

Die Salpeterſieder haben fein Mittel um den Gehalt bet ſalpeter⸗ 
fauren Saͤlze, weld" in Kaliſalpetet verwandelt werden ſollen, mit 
einiger Genauigkeit zu beſtinimen; « fte können nun ihre Erden und an⸗ 
bere. ſalpeterhaltige Materialien probiten!. —— "UU 

Die Fabricatibn von &alpeter mittelſt der fogenatinteri in“ AME 
gebrachten Erbe (avec'les plütras) )geſchiettt bisweilen "auf bie Art, baf 
man ber hinreichend ſtarken Lauge ſchwefelſaures Natron zuſeßt, pelches 
mit bem ſalpeterſauren Kalk Gyps bildet, ber fidy niederſchlägk, umnd 
ſalpeterſaures Natron, welches bann durch Behandiung mit falzſaurem 
Kali it^ Salpeter verwandelt wird. Wenn aber bie? Salpeterſteber 
wiſſen, wie viel Salpeterfäure ihee Laugen enthalten, ſo kbnnen!ſte ven 
erforderlichen tufatz vor ſchwefelfaurem Natron ^ mit ziemlither Sicher⸗ 
feit berechnen, was ihnen von großem Nutzen ſeyn wird, denn ein 
Mangel ober ein Ueberſchuß bieſes Sues dg be "bel — gie 
gelo fidi. c ton " 

. Baſonders⸗ deeignel: ifl bie " Analyſirmethode um. "ber — 
des Rohſalpeters zu beſtimmen "fes. der Regel enthält ber int Handel 
vorkommende Salpeter nur ein einziges ſalpeterſaures &aly, ' námfid) 
ſatpeterſaures Kali, mit etbigen Materien nebſt ſchwefelſauren und falz⸗ 
fauvén Alkalien bernengt; namentlich iſt dieß bet bem aus· Inbien bel 
zogenen Salpeter der Fau, welcher ungefdht zwei Heitiel "odi beris rl 
Nulverſabrication betwendeten · ausmacht. "et tati: daher nach meinem 
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bémétfen, ba mam dutch dieſes Verfahren nicht erfaͤhrt welche Baſis 
mit ber Salpeterſaäure verbunden tft; es zeigt bloß die Quantitaͤt dieſer 
Saͤure an, So kann man z. B. mittelſt desſelben ſehr leicht beſtimmen, 
vole viel ſalpeterfaures Kali beri ſchwefelſauren und ſalzfauren:Salzen 
beigemengt iſt; entfáft abet ba& Gemenge auch ſalpeterfaures Natron, 
fo erfaährt man durch meine Probe nur wie viel Salpeterſäure mit 
einem unbekannten Quantum dieſer beiden Baſen verbunben iſt; gerade 
jo wie bei der bor Gay⸗Luſſac vorgeſchlagenen Amnalyſtrmethode, 
welche darin beſteht, bie ſalpeterſauren Alkalien durch Kohle qu zer⸗ 
ſetzen unb mittelſt Schwefelfaͤure von bekanntem Gehaͤlt die Menge bet 
entſtandenen kohlenſturen Salze zu beſtimmen. Es t daher ilar,: daß 
man der jetzt gebraͤuchlichen Salpeterprobe (durch welche man ben Be. 
halt dieſes Salzes amar nicht gang genau, aber bod für: bie Praxis 
amahernd genug 'erfährt), mein Verfahren nicht — —— 
kann, wie aus — ——— J 


Die Salpeierprobe in ben SRaffinerien, er. feamiofifópen) Segieruug 
beſteht darin, 400 Gram. dieſes Salzes mit 750 feubifcentimetern einer 
gejáttigten , Auflöſung von xeinem Faliſaipeter aus juwaſchen. Dieſes 
Verfahren | bietet. Unſicherhejten dar, einerſeits weil in dem Brobicten | 
Salpeter erbige Subſtanzen zurückbleihen, welche gewoͤhnlich zwiſchen 
4 unb, 2, Proc. hetragen, unb; anbeferjeità weil die fremdartjgen Salze, 
bejenberé bie ſchwefelfauren und ſalzſauren. Alkalien, mehr odex weniger 
auf das zu probirende Muſter und die geſaͤttigte Flaſſigkeſn wirlen. 
Auch die Teuperatur⸗ Veraͤnderungen verurſachen dabei Unſicherheiten; 
man, corrigirt dieſelben, aber mur upvolitánpig, auf bie Ärt, baf man 
unter, denſelben, Umſtaͤnden 400 Gx.. xeinen Salpeter mit 750 . Kubik⸗ 
eentümetern einer gefáttigten 3tuftofuug. desſelben Salzes hehandelt unb 
beobadotet wie viel. bieje 400 Gr. am. Ende ber Prohen zugenommen 
ber werloren haben· Enthielte ber Calpetet , aujállig fafpetecjauxeà 
Natron, ſo wuͤrde hieſes wie die anderen Salze von der geſaͤttigten Auf⸗ 
löſung ausgezogen und bie Salpeterſieder erfielten daher für dasſelbe 
keine Verguͤtung von der Verwaltung, welche ihnen aud) nur das ſal— 
petecjaure Kali .abfaufen. will. Würde man hingegen ausſchließlich 
mein Verfahren anwenden, ſo waͤren beide ſalpeterſauren Salze in dem 
gefundenen Gehalt inbegriffen; ich gebe zu, daß dieß ein großer Mangel 
desſelben iſt; dagegen it; man durch dadſelbe im Stand bie Quantität 
ſalpeterſauren Kalis, welche in einem Gemenge dieſes Salzes mit den 
gewoͤhnlichen SBecunveinigungen-. entfalten, ift, bei. weitem. genauer au 
heſtimmen als mittel her jegt,gebr&udilidien SDtetfobe, und ohne Zweifel 
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mitb bafer das neue Verfahren, gemeinfdjaft(id) mit bem aftem ange: 
wanbt, ber Pulververwaltung große Dienſte leiften. 


Es wurden mehrere Muſter jum Raffiniren beftinunten rohen Sal⸗ 
peters ſorgfältig nach der Probirmethode der Pulververwaltung und nach 
meinem Verfahren analyſirt; ich habe mich uͤberzeugt daß in den meiſten 
Faͤllen das Verfahren von Riffault einen hoͤheren Gehalt als das 
meinige ergibt; der Unterſchied betraͤgt oft zwiſchen zwei und drei 
Procent. Dieſer Umſtand iſt ſeht zu beachten; bie Pulverwaltung muf 
nach ihrer Inſtruction 2 Proc. zu dem Abgang addiren, welchen der 

geprüfte Salpeter erlitt; ſie vermindert alfo um. 2 Proc. ben. gefundenen 
Gehalt des probirten Kaliſalpeters, Dieſe Correction wird ſchon laͤnger 
als ein halbes Jahrhundert vorgenommen unb beweißt daß bie aus⸗ 
gezeichneten Maͤnner, welche ſich zu verſchiedenen Zeiten mit dieſer 
Frage beſchaͤftigten, auf eine billige Weiſe die Intereſſen des Staats⸗ 
ſchatzes mit benjenigen, ter Salpeterſieder auszugleichen verſtanden. 

Das neue in dieſer Abhandlung beſchriebene Verfahren wird der 
Pulververwaltung von großem Nutzen ſeyn, nicht nur zur Pruͤfung von 
Salpeter, bon welchem man weiß daß er fein ſalpeterſaures Natron 
'entbált, ſondern fie kann es aud)- mit. Vortheil in. bem. ſeltenen Fall 
anwenden wo der Salpeter mit ſalpeterſaurem Natron vermengt iſt. 
Wenn z. B. dieſe Methode für ben Salpeter einen. hoͤheren Gehalt 
etgibt als bie Probe mit geſaͤttigtem Waſſer und bie Differenz drei 
Procent uͤberſteigt, ſo mug man unterſuchen ob dieſer Umſtand nicht 
vorhandenem ſalpeterſauren Natron zuzuſchteiben ift 
Jedenfalls ift bie Analyſe ber ſalpeterſauren Salze, deren Baſis 
man kennt, nach dieſer Methode ſehr leicht auszufuͤhren; ſie erfordert 
kaum zwanzig Minuten Zeit und gewährt eine Genauigkeit von zwei 
bis drei Saufenbftel, wovon id) mid) uͤberzeugte, indem id) reinen 
Salpeter mit ſchwefelſauren und ſalzſauren Alkalien vermengte und 
hier auf probirte. 
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Ueber ble Affiniruig be8 Golbe8 unb über bie-grofe 3Bet- 
breitung des Platins; von Dr.9Rar Bettentofer, Aſſiſtent 
- — vbaupt⸗ Münzamte in Juden. 


Beber bie Affinirung des Goldes. 


"On allen wai Schriften t£ ber Proceß ber Scheidung bes 
'Golbes "bom Gilber unb Kupfer durch Schwefelſaͤute- Hydrat febr kurz 
abgefertigt. Er laͤßt ſich auch in praxi kurz abfertigen, wenn man 
nicht darauf angewieſen iſt, feines Gio[b bacguftellen, b. i. ei Golb, 
welches nur !j, bid: 4 Tauſendſtel frember Metalle mehr entfalten. batf. 
Das gewoͤhnliche Feingold des Handels uͤberſchreitet zwar febr Büufüg 
dieſe Graͤnze; näch Levol 9 éntbaft das beſte itt der Regel 9 — 3 Tau⸗ 
ſendſtel fremde Metalle; aber dasjenige Mold, welches von. bey Scheide⸗ 
anſtalt be8 hieſigen Haupt⸗Muünzamtes als (eim abgegeben wird, haͤlt 
fid ſtrenge an. bie Graͤnze; es zeigt ſich nach bem uͤhlichen Probir⸗ 
verfahren in ber Regel auf der Wage, als inſtändig fein, ober weiſet 
doch nur einen Abgang von. fj Tauſendſtel aus. EErreichte die Weine 
nicht dieſen Punkt, (o wurde das Colb. jederzeit wieder aufs neue legirt 
unb geſchieden. Am leichſeſten wird' nach alten biſherigen: Erfahrungen 
das Gold feingebracht, wenn das Scheidegut in 16 Theilen nicht viel 
mehr als 4, unb nwicht viel weniger als 3 Selle Gold, das übrige 
Silber unb Kupfer enthält; das Silber muß befanntlid) der überwiegende 
Beſtandtheil im ber Legirung ſeyn; es ſoll wenigſtens 5, derſelben au» 
machen. Steigt ber Goldgehalt viel über 4 Theile, jo. erſchweren me 
chaniſche Gründe die völlige Affinirung, das Gold bleibt zu dicht; die 
Löſungsſubſtanz — die Schwefelſäure — kann das ganze Scheidegut 
nicht mehr gehörig durchdringen, und ſo die [eten Gilberantfeile nidt 
mehr vollftánbig DinmegneBmen. Hienach mód)te man glauben, es müſſe 
jederzeit feines Gold  vefultiven, menn man das Scheidegut ſo fegirt, 
bag höchſtens 1 ober h Theil Gold im 16 Theilen entfalten waäre. 
Die Erfahrungen aller Praktiker aber uͤberführen dieſe nach unſern ge⸗ 
wöhnlichen chemiſchen Begriffen plauſible Meinung der Unrichtigkeit. 
Je weiter die Menge des Goldes in einem Scheidegute 
unter bie durch Erfahrung ausgemittelte Gránae ſinkt, 
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de ſto weniger kann⸗durch Ablachen mitSidmefeffüureibae 
Gold von Silber vollſtändig befreitwerden. Dieſe empiriſche 
Wahrheit beurlunden bie genauen Angaben des Scheibdungs⸗Journals 
des hieſigen Haupt-Münzamtes feit mehr als 20 Jahren. 

Bei bet früher üblichen Scheidenethode mittelſt Salpeterſaͤure Bat 
man bezüglich ber Hartnaͤcigkeit der betzten Silberantheile aͤhnliche Beob⸗ 
achtungen gemacht, nur nicht in tems auffallenden Grobe, weil mau 
née jo. goldarme Legirungen dem Schaideproteſſe untenworfen bat, wie 
gegenwaͤrtig. Da befamulid): bie Scheidung des Goldes vom Silber 
mát Schwejelſaͤure bei weitem billiger zu ſtehen kommt als bie fruͤhere 
mit Salpeterſaͤure, ſo kann gegenwaͤrtig goldhaltiges Silber, das fruͤher 
micht meihhr ſchridewürdig wax, dd): wit Vortheil geſchieden unh ente 
goldet werden: Daraus verkluͤrt ſich ſowohl, warum beinahe alle Altexen 
Minzen grolbhaltig fab, als aud) warum bei ben Muͤnz⸗ Conventienen 
brc neueren. Seit bie. ſüddeutſchen &taaten ſich darauf einlaſſen fonnten, - 
bit Kronenchaler ginzuziehen unb. in. Münzen feinexen- Gehaltes umzu⸗ 
prágen, inbem durch bie Scheidung Der erſteren nicht nur ſeines Silber 
erzielt wird, das auf: jeden beliebigen Gehalt degiet werden kann, for 
dern auch das ausgeſchiedene Gold die Ummunzungskoſten auf ein Mi⸗ 
nimum reducitt. Def. in den Kronenthalern enthaltene Gold Clogs per 
rauhe Mark, oder circe 12000 fi. &ofbmert in einer Million Getben) 
edt nämlich mid nur beu. burd) bere, Abnütßung bei ihrer Einlöſung 
zu bem. vollen Nennwertheentſtehenden Verluſt, unb die Scheidungs⸗ 
feften, ſondern auch noch einen Theil der Umpraͤgungskoſten des Silbers 
dn neue Muͤnzen. Da num mit Sicherheit angenommen werden fang, 
bag für 150 Millionen Gulden Kromenthaler di) Curſe inb, fo bettaͤgt 
ber Werth $e& in. dieſer Came enthaltenen Goldes, das bisher wertbloó 
war, nach obiger Angabe 1,800,000 4L, deſſen ewinnung durch ix 
Scheidung mit Schwefelſaͤure moͤglich geworden iſt. 

Die Siege Scheidungsanftalt, welche gleich nad) bem Belanni⸗ 
werden bee Anwendung ber Schwefelfaͤure jur Scheidung des Silbers 
vom Golde im Jahre 1816 errichtet voorbétn ift, aber nur. Pit. einen 
einen: Betrieb oon. 2000. bis 3000 Mark jaährlich bemeſſen war, if 
durch bie. unausgeſegten Bemuͤhungen bet königl. Muͤnzwardein Haindl 
in eine großartige Anſtalt umgeſchaffen worden, in welcher gegenwaͤrtig 
meben der gewöhnlichen Scheidung von Gelb amb göldigem Silber nod) 
3t, bis 4: Millionen Kronenthaler, ober. 150,000 bis 160,000 Mark 
Silber geſchieden, 1000 bt& 1200 Entx. Nupfervitriol erzeugt unb 2500 
bis 3000 Entr. Schwefelſtinre verbrnucht merden. Die Scheidung, welche 
fruͤher nur in Platin⸗Gefaͤßen vorgenommen wurde, geſchieht gegen⸗ 
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waͤrtig in gtofen. effe von Gußeiſen, unb zur Etrwaͤrmumg tet Silber⸗ 
loſungen behufs der Pracipitation 'be& Silbers ſowohl, als auch yum 
Abdampfen ber Vitriollaugen wird in neueſter Seit. mlt großem Vor⸗ 
theile Dampf angeroenbet. 

Das aus der Scheidung der Kronenthaler reſultirende Gold, was 
als moglichft (fein vertheilt betrachtet werden kann, mithin bem Ein⸗ 
dringen chemiſcher Agentien kein mechaniſches Hinderniß entgegenzuſetzen 
vermag, bringt man durch noch ſo oftes Abkochen mit concentrirtet 
Schwefelſäure nie auf einen höheren Feingehalt an. Gold als 970 bid 
972 Tauſendſtel, in der Regel nicht einmal ſo hoch, alſo nicht einmal 
auf. ben. Gehalt ber Dukaten. Es tritt ein. Zeitpunkt ein, wo bie 
kochende Schwefelſaͤure, in: avófitem llebermaafe angemenbet, au$ biefem 
feinſtvertheilten Golbe aber aud) fatum mehr eine Spur Siiber hinweg⸗ 
timmt, uud bed) fino nod) faft: 3 Proc. barim entfalten, vbie (id) ergibt, 
wenn man das Gold ſchmilzt und probirt. Sw. allen Gidyeibeanftalten 
war bisher bte Klage uͤber dieſe faft beiſpielloſe Hartnaͤdigkeit der letzten 
Silberantheile, die hie und da, obſchon in geringerem Grabe, ſich auch 
bei ganz guͤnſtig legirtem Scheidegute zeigt. Man ^ Bat allerlei dagegen 
verſucht, aber umſonſt. Es blieb bisher nichts übrig, wm feines Gold 
aus febr goldarmem Silber zu erzielen, als das pulverige Scheidegold 
(welches ben techniſchen Namen Goldkalk fuͤhrt) mit Salpeter zu ſchmelzen, 
ben erhaltenen ſilberhaltigen Goldkönig aufs neue, unb zwar auf ein 
guͤnſtiges Verhaͤltniß mit Silber zu legiren, um abermals ben Proceß 
der Scheidung damit durchzumachen. Hiebei eteignete es ſich aber nicht 
ſelten, daß ein ſolcher Goldkönig bae Ziel der ganzen eu, naͤmlich 
das Feinwerden des Goldes abermald vereitelte. 

So ftanben bie Sachen bisher. Kein Scheider: konnte mit Ge⸗ 
wißheit vorausſagen, ſelbſt wenn er alle Lehren der Erfahrung auf das 
genauefte beobachtete, daß er feines Gold erzielen werde; in manchen 
Faͤllen aber wußte er mit Beſtimmtheit voraus, daß das Feinbringen 
des Goldes unmoͤglich ſey, ohne es friſch mit Silber zu legiren unb 
abermals qu. ſcheiden. Von grünbliden Erklaͤrungsverſuchen dieſer 
Raͤthfel ift mic keiner bekannt geworden. Ich hielt es daher für eine 
eben ſo wichtige und nothwendige, als auch intereſſante Aufgabe, den 
oben etmáfnten: Thatſachen eine wiſſenſchaftliche Bafis zu geben, aus 
welcher ſie ihre Erklaͤrung finden, und woraus vielleicht auch Mittel 
abgeleitet werden fónnten, um ben bisher theils unſichern, theils mangel⸗ 
haften Erfolg in ber Afſinirung des Goldes ganz in die Gewalt des 
Scheiders zu geben. diui bie: — etica gut » 
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Ich kann bei dieſer Gelegenheit nicht unhin, bem Scheider bed 
hieſtgen Münzamtes, Hrn. Grundlen, meinen Dank auszuſprechen; 
ich, habe ihm nicht nur die genaueſten Mittheilungen ſeiner mehrjaͤhrigen 
gründlichen Erfahrungen im Scheidungsfache zu danken; er übernahm 
es auch mit freundlicher Bereitwilligkeit, die unten mitzutheilenden Ver⸗ 
ſuche über bie Entfernung bec letzten Silberantheile des Scheidegoldes im 
Großen ———— und ſo zum —— he CMS UM beis 
zutragen. 


Ueber den Zuſtand des cba dA ed 
beró unb über beffen Gigenfdjaften. 


Wenn id) baé Golb, welches man bei &djeibung ber f'ronentbaler 
erbált, unb baé fo lange mit Schwefelſaure abgekocht wurde, bis ſich 
keine merklichen Spuren von Silber mehr in der Säure zu 
erkennen gaben, ohne Zuſatz von Salpeter geſchmolzen habe, ſo 
jeigtem fid) bei bet Analyſe des Metallkönigs Gold, Silber, und con— 
ſtant, was mich in hohem Grade überraſchte und was man faum glauben 
möchte — Platin. Auf 100 Theile im Durchſchnitte mehrerer Be— 
ſtimmungen: 


Golb .. "EC" ; . 97,0 
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Die erfte unb wichtigſte Frage für ben vorliegenden (all mat: 
iſt das im Schwefelſaͤure unlösliche Silber des Scheidegoldes, das aus 
ſehr goldarmem Silber (z. B. aus den Brabanterthalern) etfjalten wird, 
wirklich als reguliniſches, oder vielleicht chemiſch mit einem andern Ele 
mente verbunden darin enthalten? Obwohl man daraus, daß beim 
Schmelzen ohne allen Zuſchlag das Silber mit dem Goide zuſammen⸗ 
ſchmilzt, ſchon init ziemlicher Beſtimmtheit auf ben reguliniſchen Zuſtand 
des Silbers ſchließen kann, ſo glaubte ich doch die Unterſuchung auf 
elektronegative Veſlanbtheil⸗ nicht verſaͤumen zu dürfen. Außer Golb, 
Silber unb Platin entbált dieſes Scheidegold nod) in Folge bet —* 
handlung mit engliſcher Schwefelſaͤure in. gußeiſernen Gefuaͤßen geringe 
Mengen von ſchwefelſaurem Bleioxyd, baſiſch ſchwefelſaurem Eiſenoxyd, 
und Spuren von Schwefelkupfer. Durch Digeſtion mit? kohlenſaurer 
Natron-Lauge kann dem Bleioxyd vollſtaͤndig, bem Eiſenoryd bis auf 
ein. fet Geringes bie: Schwefelſaͤure entzogen werden. Rach bem Aus⸗ 
waſchen loͤſen fid) bann Blei⸗ und Eiſenoxyd leicht in. kochender Gab 
petetſaͤure, welche auch bie Spuren von. Schwefellupfer gevjept,  SBent 
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man fo geceinigteó umb getrotknetes Scheidegold, das noch 2/5 — 3 Proc. 
Silber entBült, in einem Strome von Waſſerſtoffgas ſchwuch ghi6t, (e 
zeigt ſich allerdings eine Reaction auf flor unb Schwefel, menn max 
das Gas durch eitte Silberloſung ſtreichen laͤßt. (Der Schwefel flanmt 
uͤbrigens hoͤchſt wahrfcheinlich aus bem durch kohlenſaudes Natron un⸗ 
zetſetzt gebliebenen baſiſch⸗ ſchwefelfauren Gifenorob, welches fb be. 
fonnilid), nachdem es eiimal ſcharf getrockknet worden, quc aͤußerſt 
ſchwierig in Säuren löst.) 52 Gramme Scheidegold in Waſſerſtoffgas 
gelinde gegluͤht, lieferten beim Durchleiten des Gaſes durch Silber⸗ 
löſung: du Num | j 
Chlorfilber. . 0,5 Milligramme 
Schwefelſilber Tow tou ON - 

Dieſe Mengen »on Chlor unb ESqhwefel, wenn man ſte auch im 
Scheidgolde als verbunden mit Silber annimmt, koͤnnten mithin auf 
keinen Fall das Zurückgehaltenwerden des Silbers erkläären; Denn in 
dieſen 52. Grammen Gold waren. nod) 1! Gramme Silber entfalteit, 
von meíder Quantität faum ber taufenbfte Theil durch die gefundenen 
Mengen Chlor unb Schwefel hätte in Chlor- unb Schwefelſilber ver⸗ 
wandelt werden können. | 

Sie Auflöſung be& Golbeó in Salpeterſäure läßt voeber bie Säuren 
des Phosphors unb Arſeniks, nod) anberer G(emente evfennen. — Subem 
löſen fid) alle berartigen Verbindungen, ſoviel mir bió jegt von ibnen 
wiſſen, in fodjenber concentrirter Schwefelſaͤure auf — felbft Chlorſilber 
nicht ausgenommen. Daher, wenn auch ſolche Verbindungen aufzufinden 
waͤren, fo müfte mam ihnen wieder andere Eigenſchaften oder andere 
Conſtitution zuſchreiben als den gewoͤhnlichen, um ihre Unzerſetzbarkeit 
durch kochende Schwefelſaͤure zu erklaͤren. 

Man wird mithin zu der Annahme gezwungen, daß im Scheide—⸗ 
golde bie letzten Antheile Silber als reguliniſch gurüd- 
gehalten werden; aber in einem andern Zuſtande, mit am 
dern Eigenſchaften begabt als wir das Silber gewöhnlich 
kennen. 

Wie ſchon geſagt, loͤst es fid nicht mehr merklich in. kochender 
concentriuter Schwefelſaͤure. Hr. Grundler fat mehrmalen ſich uͤber⸗ 
geugt, bag bie Auflösbarkeit des Silbers aus bem Gelbe. bec Kronen⸗ 
'tfaler duech kochende Schwefelſaͤme eine gan ſcharfe Graͤnze Babe, uͤber 
welche hinnußs das zurückbleibende Silber fo gut wie unlöslich in kochen⸗ 
dem Schwefelſaͤmrehydrat wird. Bis zu einem Feingehalte »on-058 bis 
1860 Tauſendſtel vidt das Gold aus ben. Kronenthalern mit Leichtigkeit 
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vét. er große Maſſen von Schwefelſaure und lang andauerndes 
Kochen ſind erforderlich, um ben Feingehalt noch um 6—10 Tauſendſtel 
zu erhoͤhen. Ein Beiſpiel mag dieſes erlaͤutern: Kronenthalet⸗Golb, 
wovon eine Probe mit Salpeter zuſammengeſchmolzen einen Feingehalt 
an Gelb von 956 Tauſendſtel zeigte, wurde jo lange mit Schwefelſaͤure 
abgekocht, als eine Zunahme des Feingehalts noch wahrnehmbar war. 
Nach je zwei Abkochungen im eiſernen Keſſel wurde es in bem hiezu 
ublichen Porzellangefaͤßen mit heißem Waſſer vollkommen ausgewaſchen, 
eine Probe davon getvotfhet, mit Saälpeter geſchmolzen tmb probirt; das 
übrige wieder weiter auf bie angegebene Art behandelt. Durch acht⸗ 
maliges Abkochen und viermaliges Waſchen wurde der Feingehalt bis 
auf 970 Tauſendſtel erhoöͤht. Die einzelnen Proben weiſen ein ſtufen⸗ 
weiſes Fortſchreiten in der Feine von mur 2 — 31], Tauſendſtel aus. 
Mebet 970 "ann das' Golb durch vier Abkochungen und zwei Waſchun⸗ 
gen, aber dud) nicht mehr um , Tauſendſtel hinübergebracht werbett. 
Sn einem anbern derartigen Verſuche ſtellte fi der höchſte —— 
Welngefalt zu 968 Tauſendſtel heraus. 

Iſt das Gold aus bet Kronenthalern auf. dieſem Punkte angelangt, 
fo [86t aud) bit concenilvtefte Salpeterſäure in kochendem Juftanbe an⸗ 
getveribet , trotz bet. fo ſeinen Vertheilung biefeó Materials , nit mehr 
eine Spur Silber auf; Dieſe Erfahrungen über die Unlsslichkeit ber 
legten. Silberantheile in Schwefelſaͤure fat man nicht Blog in München, 
man hat (le uͤberall gemacht, wo ſehr goldarmes Silber (wozu alle 
Alteren Silbermuͤnzen zu rechnen ſind) in größeren Mafſen geſchieden 
wurde, in. Wien, Frankfurt, Straßburg, Paris ꝛc. 

Diefes Silber im Kronenthaler⸗-Scheidegolde wird durch kochende 
Eiſenchloridloͤſung trotz der ſeinen Vertheilung nicht im minbeſten in 
Chlorfilber verwandelt, was ſonſt bei feinvertheilten Silber momentan 
geſchieht. Ammoniak zieht nach dieſer Behandlung nicht eine Spur von 
Chlorſilber aus. Eben [fo wenig wirkt kochende ſchwefelſaute Eiſenoryd⸗ 
'léfung darauf. 

Eines ber. auffallendſten Beiſpiele von der Widerſtanbskraft bes 
Silbers in dieſem Zuſtande gegen chemiſche Einwitkung aber iſt, bap 
man éer ſolches Scheidegold zu wiederholtenmalen Schwefel abdeſtilliren 
"finn, ohne daß fid) das darin befindliche Silber (21 — 3 Proc.) fit 
S6 [él Ribec betibanbet, 
^ — Git merkwürdiges Siefuítat Bat aud) eim Verſuch gegeben, bei 
"éeldenk das Gold mit einem Schwefelſäurehydrat abgekocht wurde, 
"beh ich etwas ſaures chromſaures Kali im. gepulverten 3uftanbe bei⸗ 
zegeben hatke. Sobalbd bit Saͤure ins Kochen gerieth, wurde fle von 
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gebilbetem Ghromorgbe gruͤn gefaͤrbt, und es Lo&te Rd). ſehr viel Gold 
in ber Schwefelſaͤure auf, was augenſcheinlich auf Koſten des Sauer⸗ 
ſtoffs bec Chromfaͤure geſchah. Dieſe Behandlung wiederholte ich ein 
paarmal, da es mir eine ganz neue Thatſache war, daß ſich Gold unter 
dieſen Umſtaͤnden auflösſt. Vor bet Behandlung zeigte das Gold einen 
Feingehalt von 960 Tauſendſtel, darnach einen Feiagehalt ven 932 
Tauſendſtel; bie Feine des Ruͤckſtandes mar mithin um 28 Tauſendſtel 
geringer geworden. Gs konnte ſich alfo hauptſächlich nur Gold auf⸗ 
geloͤst haben, waͤhrend Platin unb. Silber beim — Golde unan⸗ 
gegriffen anrüdgeblieben ſeyn mußten. 


Wirkung des boppelt-ſchwefelſauren Kalis und Natrons 
auf das in Schwefelſaͤure unloͤsliche Silber. 


So entmuthigend dieſe Erfahrungen über bie Hartnäckigkeit bet 
letzien 2 bis 3 Proc. Gilbert im Kronenthaler⸗Scheidgolde waren, jo 
. murbe id) bod) nid)t müde auf Mittel qu ſinnen, um bíe Eutfernung 
jenes Metalls móglid) gu madjem. Gin ſolches Mittel abe idj nun 
eX in ben fauxen ſchwefelſauren firen Alkalien gefunden. Mengt man 
4. 3B. Scheidegold au$ bey Kronenthalern mit (aurem. ſchwefelſaurem 
Soli (auf 235. Golb 1 35. jauxen ſchwefelſauren Kalis) unb exfigt bae 
Gemenge in einer Retorte, (o beginnt, ſobald das ſaure ſchwefelſaure Kali iu 
Fluß geraͤth, eine Entwickelung von ſchwefligſaurem Gaſe, bie ziemlich lange 
'anfált. Behandelt man nach bem Erkalten ben Sufjalt der Retorte mit Waſſer, 
fo loͤſst fid) nebſt ſchwefelſaurem Kali eine feft große Menge von ſchwefelſau⸗ 
tem Silberoxyd darin auf. Das qu dieſem Verſuche verwendete Gold mar 
zuvor durch kochende Schwefelſaͤure von allem darin aufloͤslichenSilber befreit 
worden; es enthielt nach einer gemachten Probe vor der — mit 
ſaurem ſchwefelſaurem Kali 3,0 Proc. Silber, 
darnach 06 ., 

Aus biejem Verſuche ging flat eror, baf baéjenige Gilber 
im Cdeibegolbe, das von kochendem Schwefelſäurehydrat 
micht mehr angegriffen wird, von ſchmelzendem ſaurem 
ſchwefelſaurem Kali oxydirt unb inſchwefelſaures Gilber 
prgb sermanbelt mirb. Die foe Temperatur (nahe ber Rothgluth), 
Bei welcher fier das zweite Aequivalent Schwefelſaͤure des ſauren Salzes 
wirft, ſteigert bie Affinitaͤt zwiſchen Silber unb Schwefelſäure in. bem 
Maaße, daß fie wieder in chemiſche Wirkung untereinander treten, 
waͤhrend unter den oben beſchriebenen Umſtaͤnden bei einer Temperatur 
von 3269 C. (Temperat. des kochenden Schwefelſaͤurehydrats) bie Schwefel⸗ 
ſaͤure nicht eine Spur Silber mehr in. ſchwefelſaures Oxyd ju. verwan⸗ 
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bet vermag. — Gin. Quart Schwefelſaͤure im ſchmelzenden ſauven ſchwefel⸗ 
fſauren fall ober Natron wirkt für. foíde Balle did al$ ein ganper 
Eimer kochendes Schwefelſaͤurehhdrai. 

Hr. Grundler füfrte einen. derartigen Verſuch im Geoßen — 
20 Mark Gold aus den Kronenthalern von 951 Feingehalt auo. Dieſes 
Quantum Gold wurde mit. 10 Mark gepulvertem ſaurem ſchweſelſaurem 
Kali gut gemengt, unb in einem kleinen gußriſornen Keſſel einer Tem⸗ 
peratur ausgeſetzt, bei welcher das doppelt⸗ſchwefelſaure flafi -ddpuiefi: 
Die Maſſe, welche anfangs ſehr ſeucht war, wurde irt dem Maaße immer 
irodenev, als ſtch waͤhrend Der Operation das doppelt⸗ſchweſelſaure Qa 
in neutrales Salz verwandelte. Mit einer. eiſernen⸗Spatel wurde hie 
und ba umgerührt. Als nad) etia einec Stunde (uf) feine bedeutende 
Menge von ſchwefligſauren unb ſchwefelſauren Daͤmpfen mehr entvoldeist 
und die Maſſe faf ganz trocken geworden wär, ſtellte man tex Keſſel 
vom Feuer und unterwarf das Gold, nachdem es etwas abgetiflt vods; 
dem gewoͤhnlichen Auswaſchen in porzellanenen Gefaͤßen. Rach deni 
Trodnen unb. Schmelzen iit dd idol eb ud — 
995 Tauſen ditel. uem ea 

Da ich aefunben atte; — — — Rairon bie nda 
m Wirkung Auféct als das Kaliſalz, jo Baben wir dem erſteren mi 
mehreren⸗ Gründen ben Vorzug gegeben. : Abgeſehen von dem großen 
Unterſchlede im: Preiſe beiber Salze, verdient das Natronſalz ſchon deß⸗ 
halb ben Vorzug, weil es einekleinere Aequivalentzahl als bao. Kaliſetz 
hat, mithin in gleichen Gewichtotheilen mehr wirkſame Schwefolſuͤure 
enthaͤlt. Ferner iſt das ſchwefeiſaure Salt ſehr ſchwierig, das ſchweſel 
ſaure Natron ſehr leicht dn. Waffer lösſlich. (Auf dieſes Löslichkeico⸗ 
verhaͤliniß IR. auch für den Beiriebeder Scheideanſtalten ſehr RMickſicht 
zu nehmen seges der Gewinnung bu6. Kupfervitriols, damit die Kry⸗ 
ſtalliſgtionen nicht verunteinigt erben, da dieſe ſtiberhaltigen Waſch⸗ 
waſſer in bie Niederſchlagkeſſel und von ba in bie Vitriolſtederei fommen.) 
Wir haben bei Behandlung des Scheidegoldes aus ben ſtroneu— 
halern mit ſaurem ſchweſelſaurem Natton folgende Methode bafolgtten, 

Das pulverige Scheidegold, welches nod; 4 bis 49, Proc. Silbea 


ETÀ 


entblelt,. von dem vielleicht nódy 2: Proc. durch ſange fortgeſetztes Ab⸗ 


lochen mit; Schweſelſaͤure haͤtten entfernt werden/können, wurde med) 
dem Waſchen in. einen. kleinen gußeifſernen Keſſel gewerknet unb darnuch 
mit dem⸗ vierten⸗ Theile ſeines Gewdichts gepulvertem einfach- (&wejeti 
ſaurem igtatron mit. Huͤlfe einer eiſernen Spatel gut gemengt. Man 
wahlt⸗ hiezu am bequemſten ba calcinitte Gtauberſalz bec Wabrifenu Mau 
595" miibe9Dasl desſelben darauf ſehen, bag. es nicht mehr viel umn⸗ 
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zerſehies Kochſalz quib, weil onft das fpdie fub. entwichelnde (afi« 
fure Gas big gußeiſernen Sefiel zu ſehr augreifen vüsbe, : Chnb nim 
Scheidegold unb Glauberſalz mit einander gemengt, f» gieft man pora 
tianenweiſe — etwa anf dacimal — ſo viel eygliſche Schwefelſchure darauf 
qe noͤthig ift, wn das ejnfach⸗ ſchwefelſaure Ratron in ein ſauxes Salt 
gi. verwandeln. Rach her Angabe oni Berzal iue erfondern 10. Th. 
ſchwefelſaures Ratrau 7. Th. Schwefelſaͤuxehybrat. Wix Rendqau biefed 
Verhaͤlmiß in der Pint. a, hof wie gewshnlich 1:ober p 3/5. unte 
i 34. Schorſelſaute bleiben... Des Heſſei wieh ammiielóar nad) bem 
Sugicfien;ber- eren Gdarrepnutiu; aufs Sewer. gahracht, umD-bje(ed wich, 
vachden alle Gétre;qugrgefien iſt, o^ verftárft, bafi das ſaure id)mefela 
feaute Natron in. Fluß aerél. -iebutd) wird bie Maſſe glaichmäßig 
ſeucht. G6 entmidelt ſich beſondexs zu Anfang br, Gipmvivfung. (eje 
viel ſchwefligfaures Mas, bom dio ſalzſaures beigeſellt, mn bai Glauher⸗ 
ſalz von feiner. Darſtellang fex; nod) unzerſetztes Kochſalz enkbielt.. Wenn 
diey Maſſe anfaͤngi wieden ixoden au merden anb. wenig Schwefelſäure⸗ 
Waͤhrend ber Dauer bec Operation wird ófter mit einer ejſernen Spatel 
umgeruͤhrt, heſorthers, gegen das Ende, aun. o? Zſeunenhballen des 
Goldes zu verhindern. Dao ſaure ood cdi dzrech Hundationas CX 
fevà, Bildung von ſchwefelfauren Silheronpde, (enger durch Verdaupfung 
nou Schwefelſaͤure, durch aite nun wieder fait, völlig in neutcales vert. - 
wanhelt. Dier Operation, wenn nda fie wit -20-—24 Mark Gold got 
nimmt, dauert Je] Stanben, . Um vun ben feft beo Silhens, welches 
Dex erſten Ginwickung be! ſauren ſchwefelſauren SRotuond aniggangen fen 
série, zu oxydiren, gießt man wieder ſo piel Schwefelſaͤure zu als bad 
erſtemal. Hat man anf dieſe hoͤchſt einfache Weiſe yum. zweitenmale bad 
Scheidegolh mit ſaunem ſchweſelſaurem Natron in, Beruhrung gebracht, 
ſo exhitzt man. baéfebe ahermals bis zum Schmelzen, ſttzt ea aber dieſn 
tal; nur (o lange fort, bis enwa bie Haͤlfte wieder in neutrales Sal 
vermandelt iſt. Darauf wird ein Quantum engliſcher Schwefelſaäͤure 
aufgegoſſen, wie bei einer gewoͤhnlichen Ahlochung bee, Scheidegoldes im 
zußeiſernen Keſſel, und das Gold damit gelocht. Hichei laͤsſt (Rb ſo⸗ 
wohl das ſchwefelſaure Silber als aud) das ſchweſelſaure SRaion. Dad 
ew Abgießen wird das Gold mie gewähnlich gewaſchen, getrndnet uni 
mit: &alpeter geſchmolzen. Hr. Grandlar.het dieſe Methade bevaiti 
dreimal im. Großen ausgefüͤhrt, aub das Gold aue den Kronenthalern 
von 998—990 Tauſendſtel Feingehalt erhalten, Maͤhhrend bie; höchſta Sel, 
bié' durch vierzehnmaliges Ablochen folchen Molaes mit. Schwefelſaͤnre 
eczielt werden: konnte, 970 Tautjonbſtel metrug. Mnunman Me augterbenas 
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Gewichtoverhaͤltniſſe zwiſchen Gold und Glauhberſalz einhaͤlt, ſo ift bie 
Arbeit eine ſehr bequeme und angenehme.  PRimput man aber. mehr 
Glauberſalz, mithin auch mehr ſaures ſchwefelſaures Natron, fo; wird 
in der Hitze bie Maſſe zunflüͤſſig, ballt ſich gegen das Ende der Opera 
tion. ſehr, erſchwert ba& darauffolgende Ablochen mirSchwefelſaͤure ung 
das Auswaſchen des Goldes. "Die zweimalige Behandlung mit ſaurem 
fdwefeljausem. Siakvon und darauf das Abkochen mit Schwefelſäure 
iſt nothmendig. Gold, welches nuc. einmal mit doppelt ⸗ſchwefelſautem 
Natron behandelt unb. dann ausgemaſchen wyrden war, zeigte nad) bem 
Schmelzen mit Salpeten einen Feingehalt von 994 Snu(ehítel,. Wir 
haben woch nicht verſucht, ob es wielleicht nbtbig:ift;: um das leote 
Tauſenbſtel bex, Feine zu erxeichen, die Behandlung mit dem ſauren Salze 
auch nod) ein daittesmal vorzunehmen. Syr glaube nicht. Gin weſentlicheryr 
Sunát fent bie Regulirung bec Temperatur zu ſeyn, die wir bel 
unſern bisherigen Verſuchen immer ſeht hoch gehalten habenz3. bex untepe 
Theil ber: Maſſe zeigte fid): beim Umrühren ſtets rothglühend. Diaſe 
Temperatur iit. offenbar zu hoch. Das pulverförmige Gold zieht, fid) 
zu ſehr zuſammen, etſchwert ſomit das Ahkochen und Auswaſchen, unb 
ſetzt auch feiner legten Reinigung von framden Metiallen bird) ſchmalzen 
den Salpeter Hinderniſſe entgegen. In der Folge werden wir die Tem⸗ 
peratur nur fo hoch falten, daß fé "eben. hinreicht;“ das faure ſchwefel⸗ 
ſaure Natron im Schmelzen zu erhalten, bei welcher⸗Temperatur alles 
Silber zu ſchweſelſauxem, Quyd oxydirt wird, waͤhrend das Gold viel 
loderer bleibt, als menu man. bet. foöortwährender Rothgluth arbeitet. 
Merkwütdig iſt, weld) hohe Sempevatut das ſchwefelſaure  Goitbecownh 
ohne Jerſeßzung aushalten fann; menn es mit ſchwefelfqurem Ratrun 
ober Sall. in. Beruͤhrung id — in — — Doppob⸗ 
pm vereinigt it PT d.d M iuge he - a P 


Aus allem, was ich bisher dibér bie tutéeigti ber letlen aij 
bíà 3 Toc. Cilber bes Scheidegoides aus den Kronenthalern erfahren 
habe, ſcheint mir mit Beſtimmtheit hervorzugehen daß das febr fein 
vertheilte Golo, welches bei Scheidung ſehr goldarmen 
Silbers erhalten wird, einen nicht unbetraͤchtlichen eil 
&ilber in ber Art alteriren fann, baf diefes faſt allen 
demi(den Agentien t» iberflebt, melden 't baó Goíb — aber 
nicht das Gilbert àn unb für fidj — zu widerſtehen ver— 
mag. Das Golb ſcheini in dieſer Hinſicht viele ſeiner Eigenſchaflen 
auf einen Theil des Silbers ubertragen zu koͤnnen, wie obige Verſuche 
mit ſchmelzendem Schwefel, Gifendtorit Satpiteriuc TA anges —— 
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ine. geringe Beimiſchung von Silatin, melded bao 
&deibegolb vaw8&. ben Kronenthatfern jolecgeit.entbádlt, 
- trágt fefyoiyur Steigerung be6 Silberrückhalts: bei, wie 
ity mid) durch fontfetifdoe Verſuche aud) im Kleinen überzeugt «fjabe, 
Legirt man 250 Milligramme Gofb «mit. 825 Milligrammen Gilber mit: 
telſt Blei «uf. ber. Kapelle, unb. entfetut. das Gifbet iburd) : fodenbed 
Schwefelſaͤurehydrat, fo: gibt nad) gehoͤriger: Behandlung das zuruͤd⸗ 
bleibende Gold bei ſeiner Aufloͤſung in fónigémafer"tine kaum bemedi: 
bare Spur Chlotſilbet. Ich bediene mich zur Erkennung von Spuren 
Silbers im Oolde folgenden Verfahrens: nachdem das Gold in ſchwachem 
Königswaſſer aufgeloͤſst iſt, wird es mit oiner Loſung von eſſigſauren 
Natron in Waſſer verduͤnnt, um alle freie Salz⸗ unb. Salpeterfaͤure mi 
Natron zu ſättigen. Die entſtehende freie Efſtgſaͤuve vermag fein GBlor 
Rev: mehr gelóót zu ethalten. Wiederholt man ben. Verſuch in ber 
Art / daß ian. der Legirung noch 4 —6 Milligramme Platin beifüͤgt, 
whb. (06f:mad) gehöriger Behandtung dieſes Proberöllchen unter ben 
angegebenen Cautelen in Koͤnigswaſſer, fo: zeigt ſchon ber: Augenſchein, 
Pag bie Truͤbung butd) Ri) — ed bei unm viel 
bedeuten ber Aft a$8 obel erfterem. IDE — 


Einige Bemesfungen über die ſogenangte Quartirung 


^.. Sehr fein vevtélellteó :Golb: vermag einen Theil Silber nicht suu 
bet der Einwirkung der Schwefelfäuve, foribern auch der Salpeterſture 
zu ſchuͤßen. Wenn bet Golde kein Platin beigemiſcht ift; ſo erzielt 
man durch bie Scheidung ntit Schwefelſaäͤure leichter reines Wold als 
mit Salpeterfaure. 33d) nehme fier Gelegenheit, einige: Vemetfungen 
Über. das bel. dem: Probiren goldhaltiger Legirungen übliche Verfahren 
mitzutheilen. Man heißt dieſes Verfahren in ber Regel ble Scheidung durch 
die Quart, was ſo zu verſtehen iſt, daß die zu ſcheidende Legirung aus 
Silber und Gold beſtehen muß, daß aber letzteres nicht mehr als ein 
Viertel des Ganzen betragen darf. Hat die Legirung noch Kupfer oder 
andere yneble SWetalle, fo wird fie burd) Abtreiben mit Blei auf bet 
Kapelle davon gereinigt; unb falls bie Legirung nicht fo viel Silber 
enthaͤlt, daß davon auf 1 Th. Gold 3 Theile fommen, fo wird beim 
Abireiben gleich ber nöthige Silberzuſatz gemacht. Man war bisher febr 
aͤngſtlich in Einhaltung dieſer Verhältniſſe beim Probiren on Gold— 
barren iib Goldmünzen. Hr. Münzwardein f anbe(farbt in Berlin 
war meines Wiſſens der Erſte, welcher an dieſer uralt herkömmlichen 
Quariirung etwas zu rütteln wagte. In einem Vorſchlage zur Ein— 
füfrung eines gleichen Probirverfahrens für Golb — beſonders behufs 
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ber Ausmuͤnzung — in allen Zollvereinsſtaaten empfiehlt er das Ver⸗ 
hältniß von 1 Th. Gold zu 2! Th. Silber als dasſenige, welches bem 
von 1 : 3 vorzuziehen waͤre. Gr bemerkte naͤmlich bei Anwendung dieſes 
Verhaͤltniſſes, daß bei gehoͤrigem Kochen mit Galpeterfáure 1c. das ruͤck⸗ 
bleibende Goldröllchen jederzeit weniger Silber zurückhielt, als wenn 
man die eigentliche Quartation vornahm. Er beobachtete ferner daß, 
je größer die Menge des Silbers im Verhaͤltniſſe zu der des Goldes 
genommen wurde (z. B. 10 Th. auf 1 Sf. Golb), deſto weniger das 
zuruͤckbleibende Gold ſilberfrei erhalten werden konnte. Nur wenn das 
Gold fo wenig wird, daß es beim Aufloͤſen des Silbers in Salpeter⸗ 
ſaͤure zu ganz feinem Pulver aerfátft, fann nad) ber Meinung vori 
LKandelhardt volebec ſilberfreies Gold erfalten werben, was idj übri⸗ 
gens bei meinen Verſuchen nicht beſtaͤtigt fand. 


Um die Graͤnze zu ermitteln, innerhalb welcher uͤberhaupt das mit 
Silber legirte Gold durch Salpelerſaur⸗ noch vollſtaͤndig vom Silber 
befreit werden kann, nahm ich auf einen Theil chemiſch reinen Goldes 
verſchiedene Mengen reinen Silbers und wendete auf dieſe Legirungen 
das vorgeſchriebene Goldprobirverfahren an. Gold und Silber wurden 
mittelſt ſehr wenig Blei vote gewoͤhnlich auf ber Kapelle vereinigt, bte 
erhaltenen Blicke mit dem Hammer etwas ausgeplattet, ausgeſtreckt, ge⸗ 
gluͤht, gerollt, zuerſt mit einer Salpeterſaͤure von 220 B. bis aut faſt 
vólligen Austreibung bec ſalpetrigen Daͤmpfe, bann. zweimal mit ſtarker 
Salpeterſaͤure von. 320 B. jedesmal 15 Minuten lang gekocht, darnach 

gewaſchen, gegluͤht und gewogen. 

Als Einheit ſind 250 Milligramme Gold genommen worden. 

a) 1 Th. Gold mit 2,17 Th. Silber (Au t 2Ag) 
b) 1 Th. y 2 & b. " 

c) 1 Th. Hoo" 13], Th. 

1385. , , Th. , 

a, b unb c wogen nach bem Probiren wieder gam genau 250 
Milligramme; aber d wog 251,3 Milligramme, aeigte mitfin eine Ueber⸗ 
feine von 5,2 Tauſendſtel ober 1!) Orán. — 

Hieraus ift erſichtlich, daß man mit ber genauen Beobachtung bex 
altherkoͤmmlichen Quartirung nicht (o ángfítlid) zu ſeyn braucht al& man 
es nod) an. vielen Orten ij. 13, Th. Silber auf- 1 35. Gold ſind aux 
Grlangung einer vídjtigen Probe mod) ausreichend, weun mau nur beim 
Kochen des Proberoͤllchens bie oben angegebene Zeit unb bie Concen⸗ 
tration ber Saͤure gehörig berüdfid)tigt. Beſonders in Sranfreid) ſcheint 
man bie Quart nod) als Naturgeſetz zu betrachten unb genau ay hand⸗ 
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TN ebífon Chaudet angegeben fat, daß man um ic 21, Sb. 
Silber nod) gute Reſultate erzielen kann. ?9 


43, Th. Silber auf 1 Th. Gold ſcheint die Graͤnze zu ſeyn, inner⸗ 
halb welcher eine richtige Probe erwartet werben darf — denn 11], Th. 
Silber haben bereits eine Ueberfeine von 5 Tauſendſtel verurſacht. Daß 
das Goldprobekorn nicht ganz chemiſch-reines — ganz ſilberfreies Gold 
iſt — weiß man laͤngſt. Es haͤlt in ber Regel noch ein Tauſendſtel 
Silber zuruͤck, welches ben kleinen Goldabgang bei ber. Cupellation, ben 
Zapellenzug, compenſirt. Je mehr aber die Menge des Silbers 
J egen die des Goldes ſteigt, je feiner mithin das Gold in 
bem Golbe zurück, weldjeó burd) bie concentrirteſte Calpeterfdue 
wnb burd) nod) fo lange fortgefegteó Kochen nicht mebr entfernt erben 
fanum, Hieraus iff aud) bie Grfafrung von Kandelhardt zu erklaͤren, 
bap das Verhältniß von 1 X5. Gold unb 2! 35. Silber ſich beffex fuͤr 
Golbproben eignet al& 3 35. Silber. 


Sd) janumette mir bie Gelbvidftánbe vou ben BProben guͤldiſchen 
Silbers, welches mu 2—10 Tauſendſtel Gold enthielt, unb welches bei 
Behandlung mit Salpeterſaͤure das Gold als feinſtes Pulver hinterlaͤßt. 
Machdem (d) eine größere Quantitäͤt dieſes Probegoldes geſammelt hatte, 
bochte ich es nad) eim paarmal mit. concentrirter Salpeterſäure qus, bie 
ijedoch kein Silber mehr daraus aufnahm. 2,244 Gramme davon in 
Konigswaſſer unter ben nótBigen Cautelen aufgeloͤſt, lieferten 16 Milli⸗ 
gramme Chlorſilber — 12 Milligr. Silber. Dieß entſpricht einem Silber⸗ 
gehalt des Goldes von 5,3 Tauſendſtel. — Go , bebeutenb dieſer Silber— 
Ruͤckhalt ſolchen Probegoldes iſt, ſo darf man doch nicht fürchten, daß 
er bie Brauchbarkeit ber Probe beeintraͤchtigen koͤnnte, ba ex ín fo auf» 
fallenbem Gabe bloß beim SBroblren ſehr goldarmen Silbers fid) zeigt. 
Wenn 1 Gramm be$ ju probitenben Silbers 10 Milligramme Gold 
hinterlaͤßt, fo treffen auf dieſes nad) obigem Verſuche als Silberruͤckhalt 
0,05 Milligramme, eie fo geringe SRenge, bag unfere Probirwagen 
fle faum mehr anzudeuten im Ctanbe finb. In bec Praxis compenfirte 
man bisher babuwf, baf ſolche Golbproben nie (o fdavf. von ben Pro⸗ 
birern genommen: toutben, als bie ſogenannten quarticten Proben, bei 
welchen bec Silberrückhalt ums Zehnfache geringer. ift, weßhalb man Taper 
aud) rie ewf id merkwuͤrdigen Tene —— — if. 


TEE EUN 


* part de l'esayeur, par M. CRsude 1895, ' pàg» (141. 
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Wie ſich bibje Verhaͤltniſſe deftalien, wenn ſtatt Salpeterſaͤure 
Schwefelfaͤnre qur Trennung des Silhers vom Molde angewendet wird, 
darüber Babe id) feine directen Verſuche angeſtellt, da ich mit. Sicher⸗ 
(rit annehmen konnte, daß bie Reſultate für Legirungen au veinem 
Gold und veinem Silber den mit Salpeterfaͤure erhaltenen ziemlich 
gleoich ſeyn werben, daß hingegen bet bez, auffallend großen Berbreitung 

des Platias, über welche ich im Nachſolgenden ausfuüͤhrlich bexichten 
werde, ſich bec Silberruͤchalt beträchtlich ſteigern onu, wofür das Gold 
aus ben Kronenthalern einen Beweis im Großen liefert. n. 

Sopiel felt. feſt, ba man bei jeder Gdjeibusg des Sulbers vom 
Gelbe, wenn man durch bloßes Kochen mit Schwafel⸗ oder Salpeterd 
fire Feingold erhalten wid, zu — A bes dini ue 
Silber vormeiden muf. (P 

. (0« Miss jus tm nin d (x9 p Godd 


rb oa : 
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Verbeſſerungen im Schmelzen Wed Kupfererze, sind! - 
Saues 9tapier, Chemiker zu Shacklewell, Grafſchaft 
Middleſer, am 20. Jul. 1846 ein Patent ithellen ließ. 


fins ten Londos Fornat ef ME $n — €. Hue 


Son bie Gre idis afd 20 Proe aupfer —— und — 
als 2 Gewichtstheile Schwefel auf. 4 Theile Kupfer, werden &e zuerſt 
auf gewoͤhnliche Weiſe geroͤſtet unb geſchmolzen, um fogenannten Stein 
(coarse metal) ju gewinnen. Enthalten bie Erze weniger als 20 Proc. 
Supjer. und verhaͤltnißmaͤßig weniger Schwefel als vorher angegeben 
wurbe, fo vermengt nan damit andere Erze, welche mehr Schwefel ent» 
halten, in ſolchem SSerbültnip' bag ber durchſchnittliche Schwefelgehalt 
des Gemenges 2 Th. auf 4 Th. Kupfer beträgt; das Gemenge wird 
bann auf erwaähnte Weiſe behandelt um Stein zu erhalten. Wenn bie 
unvermengten oder gemengten Erze mehr als 20 Proc. Kupfer ent⸗ 
halten, unb mehr Schwefel als 1 Th. auf 4 Th. Kupfer, fo werden 
ſie nicht geroͤſtet und geſchmolzen, ſondern ſogleich auf unten für den 
Stein vorgeſchriebene Weiſe behandelt. 

Man ſetzt auf jede Sonne Stein 65 Pfd. Soda (meldje beiláufig 
50 Proc. Alkali enthaͤlt) unb 65 Pfd. geloͤſchten Kalk zu unb bringt 
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das Gemenge in. ben. ſogenannien Schmelzofen (metal furnace); wenn 
e$ in Slug gefommen ift, zieht man bie Schlacken welche ſich gebildet 
faben, ab unb fet auf jebe Sonne Stein einen Entri alte. Bruch⸗ 
eijen au. Sobald dieſes geſchmolzen iſt, ruͤhrt man ba6 Ganze gut um, 
ſticht ben Ofen ſogleich an und laͤßt bie geſchmolzene Maſſe in Sand⸗ 
formen auslaufen. Nachdem bec Inhalt ber Formen fevauógemommes 
worden iſt, bringt man ihn in eine flache Grube, welche ſoviel Waſſer 
enthaͤlt, daß das Ganze davon bedeckt ift unb laͤßt es zwei bis brel 
Stunden darin; nad) dieſer Zeit wird bie Maſſe yum Theil zerſen 
ſeyn. Man zieht bann das uͤberſchüſſige Waſſer ab, nimmt die Maſſe 
heraus unb laͤßt fle in einem. Haufen (legen. bis das Ganze in eh 
feines Pulver verwandelt ift, was in beil&ufig 24 Stunden der fall 
ſeyn wird. Das Pulver wird auf geeignete Weiſe gewaſchen und bann 
in. einen. Roͤſtofen gebracht, worin bie fige in 20 Stunden allmaͤhlich 
ſo gefteigert wird, bag nad) Verlauf biefer Seit bie Delle Gelbgluth 
eingetreten. ift; letztere wird nod) ſechs Gtunben (ang unterfalten, bar 
jebod) nid)t nod) fo Bod) fleigen, bag bae Pulver gufammenbaden obet 
ſchmelzen wuͤrde, welches man waͤhrend ber ganzen 3eit in. vege[máfigen 
Zwiſchenraͤumen umruͤhren muß. Das Pulver wird nun aus bem 
Jtéftofen gezogen, unb nachdem es auf gewoͤhnliche Weiſe mit Waſſer 
beſprengt worden iſt, in den Schmelzofen geſchafft; auf jede Tonne 
Pulver ſetzt man f£ Gite, gepulverte Anthracitkohle unb. 10 5Bfb. Sand 
ju; noͤthigenfalls mug nod) mehr Sand ober aud) Flußſpath als Fluß⸗ 
mitte zugeſetzt werden. Sobald das Ganze gut geſchmolzen ift, zieht 
man die Schlacke ab und läßt die Maſſe in Sandformen auslaufen. 
Das (o erhaltene Produci eignet ſich in der Regel fuͤr ben. Flammofen 
sum Gahrmachen; ſollte ein. kleiner Theil desſelben Concentrationsſtein 
(regulus) ſeyn, welcher kupferreich iſt, ſo muß dieſer geroͤſtet unb fec 
nad) gahrgemacht werden. Die erwaͤhnte Schlacke enthaͤlt Kupfer unb 
kann bafer als Fluß beim Beſchichen des Schmelzofens benutzt werden. 
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Z2 XXX. 

Meber das 5Bleiden. bet Baumwollenzeuge füt ben frappe 
. fatbeu rud, unb "We bie Anwendung der — 
dabei. 


Das Bleichverfahren der —— beſtand nod) im Jahre 
in folgenden DOperationen: 
1) Einweichen der Zeuge in kaltem Waſſer und Wallen; 
2) Kochen in. Kalkmilch, beilánfig 8. Gbtmmben ; 
3) mb 4) zweimaliges SUME mit faufifiber Soda, —— 10 dé £2 
Stunden; 
5) Auslegen auf ben Bleichplan wahrend 6 bis 8 Tagen, oder Saffiten durch 
Chlorkalk unb. Schwefelſaͤure; 
6) Laugen mit kauſtiſcher Goba' wie frauͤher; 
7) Auslegen auf ben Bleichplan ober Paſſtren durch Chlorkalk und — 
fáute; 
. 8) augen mit fouftijdjer Goba wie vorfets m 
9) SBaffiten burd) Chlorkalk und Schwefelſaͤure und bann Reinigen im Waſſer. 


Bei dieſem Verfahren zeigte ſich die Schwierigkeit, die fuͤr Krapp⸗ 
farben, beſon ders Weißboͤden, beſtimmten Zeuge vollkommen von bem 
Fett zu reinigen, welches der Weber angewandt hatte. Hr. Eduard 
Schwartz in Mulhauſen, welcher eine Reihe von Verſuchen über bie 
Wirkung der Fette beim Bleichen anſtellte 22, uͤberzeugte fid) dabei, 
bag bie Behandlung ber Zeuge mit alf bie Enkfermung fettiger Theil⸗ 
aus denſelben keineswegs erleichtert, und daß das Laugen mit Kalk im 
Gegentheil ſogar nachtheilig wirkt, wenn man auf basfelbe nicht un⸗ 
mittelbar ein Gàurebab folgen. (jt; e$. gelang ihm fo wenig als An⸗ 
bem, bem Zeugen bie befeftigten Sette vollſtaͤndig au entziehen. Man 
war bafer auf bem Punkt, ben alf, baó woblfeilfle unb kraͤftigſte 
Agens jum. Verſeifen Der Wette, aus ben. Bleichen zu verbannen, unb 
wenn mit Talg impraͤgnirte Zeuge lange ín. ben Magazinen aufbewahri 
werben waren, fo daß fid) ber Talg in fette Saͤuren verwandelt batte, 
fonnte man. nidjt mehr barauf zaͤhlen, fte ſelbſt burd) haͤufiges Laugen 
für ben Krappfarben⸗Drudck vein genug gebleicht zu erhalten. 

Sm genannten Jahre wurden aber duf unerwartete Weiſe alle dieſe 
Schwierigkeiten beſeitigt, indem Hr. Dana, Chemiker in bec Kattun⸗ 
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druckerei von Prince in Lowell bei Boſton, die ſehr wichtige und neue 
Beobachtung machte, daß gerade die Anwendung des Kalks vor der 
Behandlung mit Alkalien das ſicherſte Mittel zur Entfernung aller beim 
Weben in den Zeug gekommenen ſettigen Theile iſt, vorausgeſetzt daß 
man ju den Laugen nicht Apenbeó, ſondern kohlenſaures Natron 
oder Kali anwendet, in welchem Falle die gebildeten Kalkſeifen vermittelſt 
des kohlenſauren Alkalis durch doppelte Wahlverwandtſchaft zerſetzt 
werden. Hr. Sana! theilte ſein Verßahren der Mülhauſer Induſtrie⸗ 
geſellſchaft mit, welche es veróffentlid)te 8, nachdem fle ſich durch fBet- 
ſuche von ber Richtigkeit ber. neuen Entdeckung üͤberzeugt hatte, daß 
naͤmlich friſche oder aud) vollkommen hoefeſtigte Fetfſſecen durch kohlen⸗ 
ſaures Natron ben Baumwollenzeugen vollſtaͤndig entzogen werden, wenn 
man dieſelben vorher mit Kalk gelaugt hatte, ohne ſie zwiſchen beiden 
Operationen burch ein Säurebad gu paſſiren. Dana'é Bleichverfahren 
ue fogenannte notbamerifanijdje) beſteht aus folgenden Operationen: 


Für 500 Stücke, 30 Yards lang, 30 Bell breit unb 5. — 6 Pfd. (av du pd) 


ſchwer. — 
1) 24 — 36ſtuͤndiges Winweichen in lauem Wafſer i 
'" 9) 12ſtünbiges Kochen mif 60 — 70 qb. Kalt 


.93,20f ndiges $qugen mit 80 ggfb, Wotefdje oder ber. — Menge 
| oba; 
| 14) Gftünbigeé Gblocfaffbab. son 1^? JBaumé ; Abtropfen unb Gftünbigee &imefe 
faͤurebab von 20,9 $.;. ^ - 

5) foftünbiges augen Thi Potaſche ober Soda bud Mn 
UU 8) Gümebab. mic Rr. 41 LO 
U 09 IIhſtündiges Laugen mit halb fe, *igl. Polaſch (hes Sodq als ſeuͤher 3 
im 8) pe »5n dul 8, . Auswaſchen und ren durch Sqhwefelſaure 

— 

Dieſes Verfahnn fient — Maſentiche ——— ii " allen 
Kaitundruckereien, namentlich des Elſaſſes, bis jetzt beibehaͤlten worden 
yu, ſeyn; wenigſtend gibt Perſoz in feinem Traité théorique et. pre- 
tique.:de l'impressiau "de. Tissás; Paris 1816, :felne andere 3Bíeid 
methode fur die zu Krappartikeln Séftbwmten Vaumwollenzeuge an: Er 
bemetft;; bag: men für: 10,000 Meter 9/, bteite Simttune 60 eilogrwmme 
$aif; 558 Kilogr. 'caícinirte: &oba amb : 5155 Kilogt. Chlorkalkebraucht; 
babet ift jedoch eoramógefegt, bap wan qur. (often Golafauge tfe Sidjfig- 
feit opi, ber. zweiten Sodalauge einer. fruͤheren Bleſchopergtion nochmals 
yerwendet, was in Bezug auf. Exſpaxniß allerdings eine, wichtige Ver⸗ 


— — — — — 
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beſſerung des urſpruͤnglichen Verfahrens iſt. Die dritte Sodalauge von 
Dana bleibt eg; bagegen gibt man zwei Kalklaugen, zwiſchen welchen 
die Stuͤcke gewaſchen und gewalkt werden. 

Zu ben ſauren Bädern, welche auf das Chlorkalkbad folgen, benutzt 
man jetzt häufig Salzſ — ſtatt der Schwefelſäure; man ging dabei 
wohl nur von ber Abſicht aus, ein febr leicht aufloͤsliches Kalkſatz au 
erzeugen und auf das Gewebe Us weniget aerffóvenbe SBitfung aus⸗ 
juüben. Der Nutzen ber Salzſäure bejd)yránft fid) aber nad) Perſoz 
Bierauf nid) allein; benn menn man bon einer 9[u[fofung von Chlor⸗ 
kalk, welche nicht [rif iſt, zwei gleiche Volume abimift, um fobann 
ihren chloromettiſchen Gehalt mittelſt zweier Auflöſungen von arfeniger 
Saͤure zu beſtimmen, welche gleichviel Arſenik enthalten, wovon aber 
die eine mit Salzſäure und die andere mit verdünnter Schwefelſaͤure 
gemacht wurde, ſo wird man den Gehalt des Chlorkalks beim Probiren 
mit ber erſtern dieſer arſenikaliſchen Aufloͤſungen immer höher finden. 
Der Grund davon iſt, daß der Chlorkalk eine gewiſſe Menge chlorſauren 
Ealk enthaͤlt, welcher fi durch bie Salzſaͤure in Chlorcalcium unb 
bleichendes Chloroxyd zerſetzt. 

In der letzten Zeit verbreitete ſich von England aus in Deutſch⸗ 
land ein Verfahren zum Bleichen der Baumwollenzeuge, welches ſich 
von ber bisherigen Methode hauptſaͤchlich dadurch unterſcheidet, daß ber 
erſten Sodalauge eine Gummiharz-Seife beigegeben wird, welche man 
durch Auflöſen von Weihrauch in Soda bereitet. Der Weihrauch 
(Olibanum, Gum thus) enthaͤlt bekanntlich in 100. Theilen 56 Harz, 
30 Gummi, 6 Baſſorin. Es wurde behauptet, bag durch biejen Zuſatz 
bie Wirkung ber Laugen bedeutend erhöht wird, fo daß dann beim 
Ausfaͤrben ber bedruckten Stücke in Krapp oder Garancin ihr — 
Grund viel weniger Farbſtoff anzieht. 


i od finb pes — pum Bleichen nad) ten Dec 
fahren: | 'u 
: | Sot f ó rift A. 

Für 200 Stücke 7/, breite fattune von 34 - -36 Meter Laͤnge. 


1) Kalklauge mit 100 ym Kalk; 

2) Putzen; 

3) Schwefelſaurebad von 1930 Baumé, wenn bie Waare über Nacht ij 
bleibt; ober von 29 wenn fie nur 6 Stunden barin Blei: t 

4) uten; 

. 5) Laugen mit 00 fi — Soda unb einer Auflöſung von 2 9f 

Weihrauch in 12/, Pfd. kryſtalliſirter Soda (outd) halbſtündiges Kochen 
FUE Man laugt 8 Stunden; 





(86 Ueber bae Bleichen bec Baumwollenzenge fc ben. Krappfarben⸗Druck. 
^. 6) Putzen; 

7T) Chloren; " 

8) Putzen; 

9) augen mit 40 phe. calcinirter Soda. Man láft 5 Gtunben lang foden; 
10) gut pugen ; 
11) Ghforen ; 
12) Puben; 
13) Saͤnren vie bei Nr. 3. 


à 


" fSorfdrxift B. 
Für 200 Gtüde 7/, breite &attune von 34 — 36 Meter Laͤnge. 


1) &alfíauge mit 66 9pfb. Kalk; man láft 6 Stunden feng foden; 
. 2) fuge; 
3) Schwefelſaͤurebad von 31? B.; 
4) Putzen. : 
5) Grfle Sodalauge mit. 43 Pfd. cafcinitter Goba, worin man 2 pf. 
Weihrduch aufgelóét Bat; man láft 8 Gtunben Tang foden; 
6) 9uten ; | 
7) Gilotpaffages 100 Maaß Ghlorkalkaufloͤſing von 59 Saumé metben mit 
1200 Maaß 9Baffer verbünnt. 
8) Bweite Gobalauge mit 33 Spjb. calcinitter Soda; man läßt 4 Stunden 
fang foden; 
9) utem ; 
10) Chlorpaſſage wie unter Nr. 74 
11) Schwefelſaäͤurebad von 39 Baumé; 
12) Putzen. M 


Es ift jebod) durchaus nicht wahrſcheinlich, baf ber Weihrauch, 
wovon bei dieſem Bleichverfahren im Verhaͤltniß zur Anzahl der Stuͤcke 
eine nur unbedeutende Menge zugeſetzt wird, die Wirkung der erſten 
Sodalauge einigermaßen erhöhen kann. Zugegeben, daß man in einigen 
Kattundruckereien bei Anwendung des neuen Bleichverfahrens mit Zuſatz 
von Weihrauch beſſere Reſultate erzielte, ſo dürfte das Gummiharz doch 
nur inbirect qu. dieſem Erfolg beigetragen haben. Wenn naämlich 
bie Stücke nad) beendigtem Laugen wegen Mangels geeigneter SBot- 
richtungen nicht ſchnell nach einander ausgewaſchen werden fónnen, fo 
kann ſich ein Antheil der durch die Lauge ausgezogenen Stoffe wieder 
in bem Gewebe fixiren; bie Gummiharz-Seife aber. dürfte durch ihre 
Zwiſchenlagerung dieſes verhindern oder wenigſtens verzögern. Daraus 
folgt, daß wenn man bie Ctüde an ben Enden zuſammengenaͤht in bie 
gaugfufe bringt unb fie nad) bem augen fogíeid) in bec neuen Waſch⸗ 
maſchine mit. Walzenſyſtem putzt, das ftagliche MEET mit 


?9 Beſchrieben im polytechn. Journal 95. XCV 6. 830. 
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Hinweglaſſung des Weihrauchs dieſelben Stefultate gebew iuf voit Vel 
Anwendung desſelben; bie war aud) wirklich bei mehreren Probe⸗ 
verſuchen, welche in. einer ausgezeichneten ſuͤddeutſchen Kattundruckerei 
in dieſer Hinſicht angeſtellt wurden, ſtets bet Kalk. 

Der allerdings ſehr bedeutende Vortheil, welchen die Bleicher aus 
dem neuen Verfahren ziehen koͤnnen, iſt die Lehre, daß man bisher die 
Kalk- unb Sodalaugen viel zu lange andauern ließ umd folglich eine 
Menge Brennmaterial verſchwendete, waͤhrend man in kuͤrzerer Zeit ein 
eben ſo gutes, wo nicht beſſeres Reſultat erzielt haͤtte. Viele Fabri⸗ 
kanten bürften auch zum Laugen weit mehr Alkali angewandt haben 
als erforderlich ift, was ihnen ebenfalls unnbtbige Koſten verurſachte. 

Emil Dingler. 


XXXI. 


SBerfabren einem waſſerdichten Seug al8 Surrogat für Leder 
ju bereiten, worauf ſich J. Kloet zu Mancheſter am 
47.. Februar 1846 ein Patent ertheilen lief. 


Aus bem London Journal of arts, März 1847, S. 112. 


Der Grfütber benugt eite Compoſition aus gekochtem einól unb 
Kautſchukaufloͤſung, mit welcher er eine ober beibe Geiten — baum⸗ 
wollenen, wollenen 3c. Zeugs uͤberzieht. 

Das anzuwendende Leinoͤl wird auf folgende Weiſe — man 
bringt 20 Pfd. 2einól unb 2 Pfd. grobes Brod in einen fupfernen 
Keſſel, welcher jo groß ift, bag ex bie vietfache Menge bavon aufneh⸗ 
men fónnte; das Oel wird dann gekocht bis eà einen. Schaum — wirft 
und ſobald man bemerkt, daß das Brod auf die Oberflaͤche des Oels 
ſteigt, muß es herausgenommen werden, wo dann das Oel brauchbar 
iſt, weil das Brod alle Unreinigkeiten verſchluckt oder aufgenommen hat. 
Rachdem das Oel hinreichend gekocht ift, ſetzt man ifm etwas Terpen⸗ 
thingeiſt zu und zuͤndet dann das Oel an; man laͤßt es etwa zehn 
Minuten lang brennen, um den Terpenthingeiſt zu verdunſten und loͤſcht 
dann die Flammen aus. Hierauf nimmt man etwas Oel mit einem 
eiſernen Löffelchen heraus unb laͤßt einige Tropfen davon auf eine Glas⸗ 
tafel fallen, um zu ſehen ob es lange Faͤden zieht; iſt dieß der Fall, 
fo ift die Operation beendigt. Nach ber Pruͤfung deckt man das Gefaͤß, 
welches das Oel enthaͤlt, ſogleich mit einem naſſen wollenen Tuch zu, 
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we bie Quit. auszuſchließen; bann. [Aft man das Del abfüblen unb qiefit 
eitbaé falte& Waſſer baranj, bamit bie Oberfläche beófelben nidjt trocken 
inb. unbraud)bar wird. 

die Sautídyufauflófuna wird  felgenbeunafien. bereitet; man zer⸗ 
ſchneidet 1 qb. Kautſchuk in Ctüde und kocht ihn zwei Stunden lang 
üt Waſſer; bans. wiſcht man ihn jur Trockne eb und ſchneidet ihn 
wieder in kleinere Stuͤcke; hierauf verfegt man in mit 16 Pfd. Sev 
penthingeiſt und laͤßt ihn beilaͤuſig fünf Gage in einem glaſteten Topf 
ſtehen, welchen man. zudackt, damit bie Luft nicht einbringen faun, Nach 
Verlauf dieſer Zeit bringt man bie Auflöſung in einemkupfernen Keſſel 
über ein. ſchwaches Feuer unb. fodit fie gelinde unter haͤufigem Umrühren 
mit einem eiſernen Spatel, bis aller. Kautſchuk aufgelöſt ift; hierauf 
ſeiht man die Auflöſung durch und ſie iſt dann zum Gebrauch geeignet. 

Nachdem man das Zeugſtück in einem Rahmen eben unb feft aus— 
gefpannt fat, breitet man Kautſchukaufloͤſung nebft etwas trodnenbem 
Oel mit einem. geeigneten Inſtrument gíeidjmáfig daruͤber aus; nachdem 
man es einen. Sag lang trocknen ließ, traͤgt man zuerſt praͤparirtes Leinol 
und hierauf eine Miſchung desſelben mit etwas Bleizudeer unb trocknendem 
A auf, welche mon iu den Zeug gut. einreibt, um die Zwiſchenraͤume 
feiner Faͤden auszufuͤllen. Hierauf [Aft man ben Zeug wieder trocknen. 
Die nächſte Operation beſteht darin, 1 Theil Kautſchukauflöſung, 4 Th. 
praͤparirtès Leinoöl, etwas Bleizucker unb. trocknendes Oel zu nehmen unb 
dieſelben mit ein wenig Lampenſchwarz wohl zuſammen zu miſchen, dann 
von dieſer Compoſttion auf ben Zeug eine hinreichend dicke Schicht auf» 
zutragen und feine Oberfläche mit eit wenig gelochtem Leinöl abzu⸗ 
waſchen; man laͤßt (bu wieder trocknen und reibt dann ſeine Oberflaͤche 
mit Bimsſtein, bis ſte ganz eben ift, Hierauf wiſcht man bie Obex⸗ 
flaͤche mie reinen Leinenlumpen ab und laͤßt fle wieder einen Tag obet 
zwei troknen. Dang überzieht man ben. Zeug mit ſchwarzem Firniß 
und nachdem et trocken ift, reibt man ihn mit fein gepulvertem Bims⸗ 
Beim ein, bis ev ein matties Auoſehen wie Leder hat. Der fo. priv 
parirte Zeug bildet das Surrogat für Leber ꝛc.; man braucht ihn nur 
ned) aus bem Rahmen au nahmen unb an ben Raͤndern gu. beſchneiden. 
Soll er Ratt Schwarz eine andere Farbe Baben, fo wendet man einen 
— ——— mit farbloſem Firniß an. 
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i XXXIII. 
Schoͤnbein's Bereitungsart bet. Schießbaumwolle. 

Die Augsb. Allgem. Zeitung vom 16. April b. Sy, enthalt folgen⸗ 
den Auszug aus der Beſchreibung des Patents, welches Hr. Profeſſor 
Schönbein auf. ben Namen John Taylor's in Gnglanb ſich ec 
theilen ließ. 

Der Patentirte befinirt ſeine Eefindung dahin: Zubereltung explo⸗ 
dirender Stoffe, bie als Erſahmittel für Schießpulver und beim Sprengen 
umb Schießen gebraucht werden moͤgen. Man gewinnt fle durch Be⸗ 
handlung von Stoffen aus bem Pflanzenreich mittelſt Salpeter⸗ und 
Schwefelſaͤure. Er zieht Baumwolle zu dieſem Zweck andern Stoffen 
vor, da ſie ohne fremde Beimiſchung eingeführt wird. Die Salpeter⸗ 
ſäure von 1,45 bis 1,50 ſpecifiſcher Schwere wird mit Schwefelſaͤure 
von 1,85 ſpecifiſcher Schwere in Verhaäſtniß von 1 qu 3 in einem paſſen⸗ 
ben, »on ben Güuren nidjt angreifbaren Gefáfe gemiſcht. Da durch 
bie Miſchung eine grofe ite erzeugt wirb, fe laͤßt man ble erſtere bis 
GO ober 500 Fahrenh. abkuͤhlen. Dann taucht max bie trockene aum; 
wolle hinein unb ruͤhrt ſie mit einem Glasſtaͤbchen oder einem andern 
durch bie Saͤuren nicht leidenden Inſtrumente um, Die Saͤuren werben 
alsdann abgelaſſen unt die Baumwolle zuſammengepreßt, um bie Saͤuren 
zu entfernen, worauf man die Baumwolle etwa eine Stunde in dem 
Gefaͤß ſtehen laͤßt. Sie wird mum mit friſchem Wafſer ſo lange aute 
gewafſchen, bis bie gewöhnliche Probe mit Lackmus⸗Papier fein An⸗ 
zeichen mehr von dem Daſeyn der Säuren kundgibt. Um etwa noch 
zurückgebliebene unverbundene Theilchen der Säuren fortzuſchaffen, taucht 
ber Erfinder bie Baumwolle in. eine ſchwache Aufloͤſung kohlenſauten 
$áli'ó (1 Unze kohlenſaures Kali auf 4 engl. Quart Waſſer) und 
trodnet ſie durch Preſſung wie zuvor. Die Baumwolle befſitzt fegt eine 
ſtatk explodirende Kraft unb kann in dieſem Zuſtande benutzt werden. 
Um ihre Exploſivkraft aber noch zu erhoͤhen, wird fte tn. eine ſchwache 
Aufloͤſung von ſalpeterſaurem Kali gethan und endklich in einem Jimemer 
getrocknet, das mittelſt Dampf ober. heißer Luft auf. etwa 1800 Fahrenh. 
erheht ift. Der Etfinder bemerkt, daß Galpeteefdute- allein ſchon zur 
Verfertiguüg der vegetabiliſchen Schießſtoffe hinreicht; daß aber, feiner 
Erfahrung nach, bec fo fäbricirte Arttlel foftfpieliger und weniger gut 
iſt. Fuͤr den Gebrauch der Schießbaumwolle iſt zu bemerken, daß drei 
Gewichtstheile derſelben ble" naͤmliche Wirkung hervorbringen als acht 
Sewichtotheile beo bei der engliſchen Artillerie uͤblichen Schießpulvers. 


140 Schmibt, übrr cine Silbervergoldung 


Die in bet obigen Art gubereitete SBaummolle fann ſogleich in ein Ge: 
ſchuͤz, eine Muskete ober Vogelflinte geladen oder zu Patronen ver⸗ 
arbeitet oder im Zuündhütchen angewandt werden. Hr. Schönbein 
will ſein Patent keineswegs auf Baumwolle beſchraͤnkt haben, da auch 
andere vegetabiliſche Gtoffe ſich auf gleiche Weiſe behandeln laſſen; 
was er fuͤr ſich als ausſchließliches Recht in Anſpruch nimmt, iſt, um 
ſeine eigenen Worte zu gebrauchen „die Fabrication einer. explodirenden 
Maſſe durch Anwendung der Galpeterz ober ber Salpeter⸗ unb Schwefel⸗ 


ſaͤure auf. Materien, bie im Pflanzenreich ihren Urſprung haben.“ 


(Wir fommen auf Schönbein's Patent zuruͤck, nachdem es im 
Repertory ef Patent-Inventions oder London Journal of arts voll- 
ſtaͤndig mitgetheilt iſt. Die Redact.) 


! 
Ueber eime Gilbervergolbung für olg, Metall, Gyps :c., 
welde bet ächten Vergoldung gieidtiumt; von G. O. 
Schmidt. 


Die Vergoldung, von der ich nachſtehend rede, eignet ſich fuͤr alle 
Gegenſtände, denen man auf dieſe Weiſe eine bem Gold ähnliche Farbe 
geben kann, bie bec durch bie gute Vergoldung erhaltenen nichts nach⸗ 
gibt unb wet dieſer nod) ben Vorzug hat, ba fie fid) gut abwaſchen 
laͤßt unb. ebenfalló bem Feuer unb ber Weudjtigfeit widerſteht. Mit 
Qülfe biefec Silbervergoldung fann nicht ſowohl Holz, ſondern aud) 
Metall und Gyps vergoldet werden, und ſie iſt Schreinern, Goldarbei⸗ 
tern, Guͤrtlern, Kupferſchmieden und Klempnern vorzugsweiſe anie 
empfehlen. 

Soll Holz durch dieſes Verfahren vergoldet werden, ſo ſtuppt max 
bie vorher gut abgeſchliffene Oberflaͤche brel ^ bis viermal mit ſchwachem 
Leim ab, wobei darauf zu ſehen iſt, daß ehe man aufs neue abſtuppt, der 
erſte Leimauftrag vollkommen trocken ſeyn muß. Weißes Schafleder, das 
eine Nacht lang in reinem Waſſer eingeweicht worden iſt, wird, nach⸗ 
dem das Waſſer, in welches es eingeweicht war, abgegoſſen und durch 
neues erſetzt worden iſt, ſo lange gekocht, bis eine volllommene Auf⸗ 
lofung des Leders ſtattgefunden hatz bei dem Kochen muß das Wafſer 
von Zeit zu Zeit umgerührt werden, was mit einem hölzernen Spatel 
geſchieht. Wenn in bec waͤſſerigen Auflöſung wur nod) einige Flocken 
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von bem Leder herumſchwimmen, fo nimmt man fte vom Feuer unb lágt 
biejelbe falt werben. Rach bem Erkalten voitb von ber waͤſſerigen 
Flüſſigkeit ber jo gebilbete Lederleim ge[djieben, welcher fid unter. bex 
Worm einer Gallerte auf. ber. Oberflaͤche befinbet, vein unb obne Farbe 
ift. Dieſer Lederleim wird im ein. irdenes, gut. glaſtrtes Geſchirr ge⸗ 
bracht und auf dem Feuer, ohne daß er jedoch kocht, geſchmolzen. Wenn 
dieſes ſtattgefunden Bat, fo ſetzt man etwas geſchlaͤmmte Kreide zu unb 
nibrt bie Miſchung fleißig um, damit fid) feine Klümpchen bilden. Die 
Miſchung darf weder zu dick noch zu duͤnn ſeyn, ſondern muß die zum 
Verſtreichen nöthige Conſiſtenz haben. Mit dieſer Compoſittion wird ber 
zuvor geleimtránfte Gegenſtand mit einem feinen Pinſel vier⸗- bis fuͤnf⸗ 
mal abgeſtuppt, wobei ebenfalls zu bemerken ift, daß jede Schicht voll⸗ 
kommen trocken ſeyn muß, bevor man eine neue folgen laͤßt. Um den 
abgeſtuppten Gegenſtand zu trocknen, ſetzt man ihn im Sommer der 
freien Luft, jedoch nicht den Sonnenſtrahlen aus, und im Winter nimmt 
man das Trocknen bei gelinder Ofenwaͤrme vor. Sobald nad) bem Ab⸗ 
ſtuppen der Gegenſtand trocken geworden iſt, ſo ſchleift man ihn mit 
Schachtelhalm und Waſſer ab. Der Schachtelhalm muß zu dieſem Zweck 
einige Zeit im Waſſer eingeweicht werben unb es (inb vor bem Gebrauch 
von bemjelben bíe f&noten wegzuſchneiden. Bei biefem Abſchleifen ift 
ju beuferfen, baf ber fid) babei bilbenbe Schliff durchaus nicht abge. 
waſchen werben barf, fonberm mit bem Zeigefinger ober ber fladen 
Hand jo gleichförmig al8 móglid) verftvidjen werben mug. — 9tad)bem bie 
abgeſchliffene SOberfládje vollkommen troden geworden ift, (o ſchleift man 
nochmals dieſelbe troden ab, wozu Schachtelhalm angemenbet witb, von 
bem bie Knoten ebenfalls abgeſchnitten worden fnb unb durch ben man 
faudjt, wodurch berjelbe elaftijd) voirb unb beim Gebraud) nid)t (pringt. 
Der bei biefem Abſchleifen fid) bilbenbe feim trockene Schliff wird mit 
einem Dachshaarpinſel ober einem. andern feinen Haarpinſel abgeſtrichen. 
Sn Folge dieſes trockenen Schleifens erhaͤlt ber Grund das Anſehen von 
Porzellan unb einen febr ſchoͤnen Glanz. Von bem oben erwaͤhnten 
Lederleim, der jedoch nicht mit Kreide vermiſcht werden darf, ſondern 
rein ſeyn muß, bringt man etwas in ein Bierglas, laͤßt ihn bei ge⸗ 
linder Oſenwaͤrme vergehen unb. verduͤnnt denſelben mit Waſſer. Mit 
dieſer Lederauflöſung wird der Gegenſtand auf der abgeſchliffenen Ober⸗ 
flaͤche mit einem feinen Haarpinſel zweimal fo gleichmäͤßig wie móglid) 
uͤberzogen, wobei jebod) ebenfalls wieder zu bemerken ift, bag ber zwerte 
Ueberzug nicht eher folgen bavf, bevor nicht der erſte vollkommen trocken 
geworden iſt. Der auf dieſe — behandelte eu ift nun für mein. 


— fertig. 


142 Schmibt, über eine Silbervergoldung 


Poliment gum Glaͤnzgolde. 


lim dieſes pu bereiten, nimmt mam Pfd. Ocker unb reibt ben» 
ſelben trocken auf. einem Reibſtein zu einem faft unfüflbaren Pulver ab. 
Hierauf wird ein Loth weißes Wachs unb! 9otf) venetlanifdje Seife 
im Waſſer auf Kohlenfeuer unter beſtaͤndigem Umruͤhren mit einem hoͤl⸗ 
zernen Spatel, geſchmolzen, unb man rührt bani ben pulvecificten Ocker 
darunter. Sobald als die Compoſition kalt geworden iſt, rührt man 
unter dieſelbe das Weiße von ſechs Eiern, was zwei Tage vorher zu 
Schaum geſchlagen worden iſt, worauf dann die ganze Compoſttion noch 
einmal recht zart auf dem Reibſtein abgerieben wirb. 

Mit dieſem Poliment wird der Gegenſtand dreimal uͤberzogen und 
zwar zum erſtenmal ganz duͤnn; dann etwas ſtaͤrker und zum drittenmal 
am allerſtaͤrkſten; bei dieſem Auftragen des Poliments gilt wieder was 
ich ſchon beim Abſtuppen geſagt habe, naͤmlich: eine jede Schicht muß erſt 
vollkommen trocken ſeyn bevot eine zweite folgen darf. Die polimentirte 
Oberflaͤche wird mit dem Zahne polirt und dann mit Huͤlfe eines feinen 
Haarpinſels mit Branntwein fein benegt, worauf das Silber aufgetragen 
und dann mit dem Polirzahn polirt wird; bei beiden Operationen wird 
eben ſo verfahren, als wie ich es weiter unten bei der Gypsvergoldung 
angebe. | | 


Bei ber Gypsvergoldung wird wie nachſtehend mitgetheilt volrb; 
verfahren. Vorerſt wird bie zu vergoldende Oberflaͤche mit feinem 
Schachtelhalm abgeſchliffen, worauf man auf dieſelbe zwei Schichten von 
dem Lederleim auftraͤgt, deſſen Bereitung ich ſchon weiter oben an⸗ 
gegeben Babe; dieſe Schichten müſſen ſchwach aufgetragen. werden unb 
die zweite darf nicht eher folgen, bevor die erſte nicht vollkommen trocken 
ift. Da beim Gypó kein Kreidegrund aufgetragen zu werden braucht, 
weil derſelbe an unb für ſich einen guten Grund bildet, ſo kann man 
nach bem Trocknen ber zweiten Leimſchicht ſogleich qum Polimentiren 
uͤbergehen. Das Poliment wird bei ber Gypsovergoldung eben fo auf⸗ 
getragen, als wie es von mir ſchon weiter oben erwaͤhnt wotben ift. 


Beim Poljiren des Silbers mug men fd) jebod) febr im Acht nef 
men, mit bem Polirzahn feine Vertiefung wn Beulen in bie Obevfláde 
be$ Gypſes eingubvüden, ba dieſer eine weiche Maſſe i unb fid) ſolche 
Stellen nid)t gut wieber entfernen. laſſen. Zum Merſilbern be Gypfes 
bedarf man ein 3Brett, baó 10 bis 12 Zoll lang unb Gbi6 7 Zoll breit 
ik, unb auf das man zwei Sireijen Watie legt, weldje mit einem Std 
Wildhaut ober Weißgahrleder von pejfenber Groͤße uͤberzogen erben, 
das man auf ben Kanten des Brettes annagelt, um ſo das Vergolbet⸗ 
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fife ju bilden. Außerdem btbarf man. med) ein zweiſchaibiges Meſſer 
von 10 Zoll Laͤnge, weldjet an feiner Gpige abgerundet iſt. Die Silber⸗ 
buͤchelchen werben auf das Vergolderkifſen gelegt, usb mit Quife beé 
Meſſers nimmt. man tie Blaͤtichen aus bem. Silberbüchetchen heraus, 
um fie auf bem Kiſſen auszubreiten. Sollte fid) das Gilberbldtsden 
verſchoben Baben, fo darf es nicht mit der Hand zurecht gelegt werden, 
ſondern man muß ſich des Meſſers bedienen, unb im Fall daß das 
Silberblaͤttchen Falten wirft, fo blaͤst man leiſe auf dasſelbe, um fit 
zu zertheilen. Mit bem Meſſer werben bie Silberblättchen in bie ge⸗ 
hoͤrige Laͤnge unb Breite ausgeſchnitten. Zum Auftragen des Silbers 
ſelbſt wendet man einen Pinſel an, der aus den Schwanzhaaren des 
Eichhorns angefertigt wird, bie zwiſchen zwei Kartenblaͤttern aneinambex 
geleimt werden. Die beſten Haare ſind hiezu bie, welche fx am biu 
teren Theile des Schwanzes befinden, da fte ganz gerade ſind. "Der 
Pinſel muß 2 Zoll breit ſeyn. An den Backen ſtreicht man bei 
bem Vergolden etwas Talglicht und überfäaͤhrt mit bem Pinſel bie mit 
Talglicht beſtrichene Stelle des Backens, in Folge deſſen jedes Haar des 
Pinſels (o viel Talg annehmen wird als nöthig iſt. Der Pinſel mich 
auf das Silber aufgelegt, an deſſen Haaren ſich das Silber anhaͤngt, 
was nun auf bie Oberfläche des zu vergoldenden Gegenſtäandes auff 
getragen wird. Bevor jebod) dieſes Auflegen des Silbers geſchehen 
kann, muß man auf bie Oberfläche des gu vergoldenden Stückes reinen 
Kornbranntwein aufſtreichen, damit das Silber haftet. Sobald das 
Silber nad) bem Auftragen vollkommen troden geworden ift, jo wird 
dasſelbe mit einem Achatſteine polirt, in Folge deſſen es einen hohen 
Glanz erhält. Durch dieſes Bier mitgetheilte Verfahren laͤßt fid) nicht 
nur Gyps, ſondern aud) Holz verſilbern, und man braucht, um die 
Silbervergoldung vollſtaͤndig zu machen, nut nod) Goldlackfirniſſe qu 
zutragen. 


Ll Bereitung eines G oibladticnifTts ber im der SBármec auf 
geftriden mirb. 


Qine Unze Gummi⸗ Gutta, 20 Gran Drachenblut, cbe ío viel 
Safran umb. 20 Unzen Weingeiſt werden in riner gläfernen Flaſche 
8 Tage lang ber Sonne ober. ber Oſenwaͤrme ausgeſetzt. Sobald ſich 
dieſes Gemiſch aufgelöſst hat, filtrirt man bie Aufloͤſung in eine andere 
Flaſche. Will man von biejem Lackfirniß Gebrauch machen, jo fdiüttet 
man davon etwas im ein Bierglas unb überzieht mit bemfelben das 
Silbet fo ſchuell unb gleichmäßig als có. nur möͤglich ift, wozu mas fid) 
eines feinen unb. bem Gegenſtande ungemeſſenen Haarpinſels bedient. 


14 Schmidt, über eine Silbervergoldeng ft Holz, Metall, Gypo xc. 


Nach bem Auftragen der erſten Schicht dieſes Goldlackfirniſſes wird bet 
Gegenſtand bla unb matt erſcheinen, denn mur nad) bec. zweiten Schicht 
zeigt ſich der voͤllige Goldglanz; das Auftragen der zweiten Schicht muß 
ebenfalls ſchnell und nicht eher geſchehen, bevor nicht ein vollkommenes 
Trocknen bec erſten Schicht ftattgefunben hat. Wuͤnſcht man bem mit 
dieſem Goldlack uͤberzogenen Gegenſtand ſpaͤter abwaſchen ju fónnen, ſo 
muß der Goldlackfirniß⸗Ueberzug nochmals mit einer Schicht weißem 
durchſichtigem Copallackfirniß uͤberzogen werben, wodurch keineswegs bem 
Glanze der Vergoldung geſchadet wird. Wie dieſer Copallackfirniß be⸗ 
reitet wird, daruͤber will ich weiter unten ſprechen. Noch iſt zu be⸗ 
merken, daß der eben erwaͤhnte Goldlackfirniß ſehr ſchnell trocknet und 
in der Waͤrme aufgeſtrichen werden muß; auch iſt der Gegenſtand auf 
ben man ihn aufträgt, etwas zu erwaäͤrmen, was im Winter am Ofen 
und im Sommer an bec Sonne geſchieht. Sobald als ber Gegenſtand 
mit dem Goldfirniß uͤberzogen worden iſt, was mit Huͤlfe eines feinen 
Haarpinſels geſchieht, muß erſterer [o ſchnell als moglich wieder er⸗ 
wdrmt werden, damit bie aufgetragene Firnißſchicht rein, gleichmaͤßig 
und in einem hohen Glanze erſcheint. 


II. EL jut 9 eceitung eines Gotbladfirnt[feé tet ín ber 
fhárme unb Kälte aufgetragen merben fanum. 


lim fid) dieſen au bereiten, nimmt mam 4 otf Maſtix, 4 Loth 
Ganbaradj, 1 Quart Terpenthin, umb nad bem mam bie beiben erften 
Ingredienzien in ein. feines Pulver vermanbeft fat, bringt. man  bie- 
felben nebft bem Serpentbin in, 6 otf Spicköl, das in einem wot 
glaſirten irdenen Gefág unter Umrühren mit einem Gpatel auf einem. 
gelinden Kohlenfeuer gekocht wirb. Gpáter ſetzt man etwas Kolophonium 
unb 2 Loth Leberaloe zu unb kocht unter oͤfterem Umruͤhren bie Miſchung 
ſo lange, bis eine kleine Hühnerfeder, welche man in dieſelbe eintaucht, 
verbrennt. 


Auch kann man ſich einen guten Goldlackfirniß wie folgt anfertigen: 
man nimmt 6 Loth Koͤrnerlack, 2 Loth gelben Bernſtein, 2 Loth Gummi 
Guttäͤ, 40 Gran rothes Sandelholz, 18 Gran orientaliſchen Safran, 
30 Gran Drachenblut, 6 Loth zerſtoßenes Glas und 40 Loth Wein⸗ 
geiſt; ſaͤmmtliche Ingredienzien werden zu einem feinen Pulver geſtoßen, 
mit bem Weingeiſt zuſammen in einen Kolben gethan und die Auf—⸗ 
löſung dann auf bekannte Weiſe im Sandbade vorgenommen. Von 
dieſem Lackfirniß traͤgt man amet bis drei Schichten unter ben bekannten 
Vorſichtsmaaßregeln auf, und die Vergoldung erhaͤlt dadurch einen hohen 
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Gan. - Die mit dieſem Golbladfituif. übergogenen. Gegenſtaͤnde muͤſſen 
jebod) bei gelinber. Waͤrme geteodnet werben. 


HI. S8eteitung eines Copallackfirniſſes ber gum Ueberziehen des 
| Goldlackes bient. 

Gin gldfernec Kolben mit etwas langem Halſe witb bis jut fte 
mit 2 Pfd. Spiritus angefüllt, ber wenigſtens 90 bis 95 Grab ftaxf 
fon muf. 16 bis 24 ot) Gopal, ber in GCtüddjen von bert GOrofe 
einer. Erbſe zertheilt worden ift, werben in einen Beutel von wollenet 
Gase gebrad)t, ben mam mit einem. SBinbfaben fo in bem Halſe be$ 
Kolbens auffüngt, bag ber untere Theil be8 Beutels fid) 1'|, bis 2 3oll 
weit von ber Oberflaͤche be8 Weingeiſtes befinbet, worauf bann ble 
Oeffnung be8 Kolbens mit einer nafjen Blaſe verſchloſſen wiwb, in 
beren. Mitte man. eine Gtednabel ftedt. Der Kolben wird in eia Waſſer⸗ 
ober Sandbad gejegt unb bet SBeingeift evbipt, ofne. ba er jebod) yum 
Kochen fommen barf. Sobald ber Weingeiſt beginmt Daͤmpfe nv ent 
wickeln, fo burdjbringen biefe ben in ben Beutel eingeſchloſſenen Gopal, 
Per fid) auflöſst, in ben Alkohol tropft unb fid) mit biefem -verbinbet, 
Wenn bie Süüjfigfeit gejattigt ift, fo laͤßt man bem Kolben erfalten, 
unb fobaíb bie 9luflofung fid) gefórig abgeklärt fat, jo gieBt man bex 
abgeklaͤrten Theil derſelben vorſichtig in reine trodene Flaſchen ab. Det 
im Beutel jurüdgebliebene Kopal wird fpátet für (id beſonders im 
Weingeiſt ober Serpentbinel au[gelàét. — Durch biefeó Verfahren erhaͤlt 
man eimen waſſerhellen Gopalfadfienig, ber einen burdjfifjtigen unb 
dauerhaften Ueberzug bildet. p 
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miſſion hatte voni Anfang ihrer Tinſetzung an zwei Gegenſtände Lonß febr verſchie⸗ 
dener Natur qu. betrachten. Die Kataſtrophe vom 8. Mai 1842 mümiid bate bir 
Aufmerkſamkeit des Publicums auf die Achſen der Locomotiven und Waggons, und 
anf die fürchterlichen Folgen der Stoͤße gelenkt, welchen die Paſſagier-Trains auf 
Eiſenbahnen ausgeſetzt ſeyn koͤnnen; eine Maſſe von Erfindern beſtrebte fid) um bie 
Wette Mittel aufzuſinden, wodurch die Conſtruction der Loromotiven⸗ und Wagen⸗ 
Achſen verbeſſert und bie Wirkungen bec Stoͤße gemildert werden koͤnnen; dieſe 
mannichfaltigen Vorſchlaͤge hatte die Commiſſion zu unterſuchen. Die meiſten der⸗ 
ſelben ſind jebod) feiner nuützlichen Anwendung für bie Ciſenbahnen faͤhig; bte einen 
tübrten von Perſonen Bev, welchen bie Conſtruetion unb. ber Betrieb bec Bahnen 
völlig fremd ift; anbrre mürben bet ihrer Anwendumg ſtatt einrt. gewiſſen Claffe vou 
Unglücksfaͤllen vorzubeugen, manchmal einen nod) viel. aͤrgern Vnglüdeéfall, «i$ ben 
zu vermeidenden verurfadjen; wieder andere beruhten gar auf einem richtigen 
Princip, entſprachen aber bei ihrer Ausführung durchaus nicht der urſprünglichen 
Idee ihres Erfinders. Kurz, nur eine ſehr kleine Anzahl derſelben ſchien fid) aur 
unmittelbaren Anwendung zu eignen, denn ſie waren nur das Reſultat von Verſuchen 
in kleinem Maaßſtab. 


Es muß übrigens bemerkt werden daß, wenn einmal ein katker Stoß er⸗ 
folgt, ein bedeutender Unglückefall jederzeit ſchwer zu vermeiden ſeyn wird, umb 
wenn aud) anzuerkennen ift, daß gewiſſe Vorſichtsmaaßregeln von Nutzen ſeyn koͤnnen, 
ſo muß bod) das Beſtreben weniger dahin gehen, bie Gtófe zu mildern, als fie zu 
verhüten unb vorzuͤglich von dieſem Geſichtspunkt aus bat bie Commiſſion bie bie 
Sicherheit der Ciſenbahnfahrten betreffenden tagen unterſucht unb. ecórtert. 


Die Sicherheit des Transports kann von verſchiedenen Umſtäͤnden abhaͤngen: 
1) vou vem Zuſtand bet Bahn und bec Art ihrer Gonfituetion; 2) von bem Zuſtand 
ber Betriebsrequiſiten, b. h. bir Locomotiven, Wägen unb Waggons, und ihrer ver⸗ 
ſchiedenen Beſtandtheile, bet Räder, Achſen, Haͤngfedern 1c; 3) ven bec Bildung bec 
Züge (Trains), d. i. von der Weiſe wie die Locomotiven und Waͤgen mit einander 
verbunden werden, von bem Bremoeſyſtem, von bem Verfahren bie Stoͤße au mil 
berti ꝛc.; 4) von ben Polizeimaaßregeln, melden bie Fahrten unterworfen finb; ber 
vorgeſchriebenen Geſchwindigkeit, ben zwiſchen ben Maſchinenführern, unb zwiſchen 
dieſen unb bem Stationsvorgeſetzten unb Bahnwaͤrtern eingeführten Signalen unb 
Communicationsmitteln; 5) endlich von der mehr oder weniger einſichtsvollen Leitung 
des Betriebs und der Faͤhigkeit oder ſogar der Woralitat ber babei Bedienſteten. 


Sie Commiſſion eroͤrterte nadjeinanber alle in dieſen verſchiedenen Kategorien be 
griffenen Gegenſtände und unterſuchte bei jedem derſelben, ob das, was gegenwaͤrtig 
ſchon Praxis iſt, für bie Sicherheit der Perſonen ſchon genügt unb Mid auch, ob 
für gewiſſe Faͤlle neue Anordnungen gegeben. werden ſollten. 


1) Von der Eiſenbahn und ihrem Zugehör, wie Kreuzungen und 
Aenderungen inu der Richtung bec Bahn. 


Es waͤre unnüg, bier bie verſchiedenen für ben Bau bec Ciſenbahnen nachein⸗ 
ander angewandten Syſteme zu erwaͤhnen; mir brauchen nur zu bemerken daß dae 
heutzutage in Frankreich am allgemeinſten eingeführte Syſtem darin beſteht, bie 
Schienen mittelſt hoͤlzerner Keile in den gußeiſernen Stühlen cinzuſpannen, welche 
zwei und zwei, auf ziemlich gleichweit von einander — ANON — 
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ſchwellen (Querſchwellen) befeſtigt finb; bie Anzahl bec. Schwellen if übrigens je 
nach der Natur des Bodens, auf welchem die Bahn angelegt werden ſoll, nach dem 
Gewichte bec Schienen ic. verſchiedenz außerdem werden ble. Schwellen mit einer 
Sandſchicht, welche ſie in ihrer urſprünglichen Lage erhaͤlt, ganz überdeckt. 


Ginige Ingenieure hielten es für zweckmäßig, um bem Syſtem eine groͤßere 
Feſtigkeit qu geben, vorzüglich aber, um bie Ungleichheiten durch Biegung qu ver⸗ 
meiden, welcher bie Schienen durch bie Abſtaͤnde ber Schwellen ausgeſetzt finb, bie 
Schienen auf it zwei Linien gelegte Laͤngenſchwellen zu befeſtigen. Dieß geſchah z. B 
auf bet London⸗-Briſtoler Eiſenbahn;z allein dieſes Beiſpiel Bat im Frankreich nod) 
wenig Nachahmer gefunden. 

Es iſt jedoch nicht zu verkennen, daß das in Frankreich allgemein vorgezogene Verfahren 
hinſichtlich ber Sicherheit des Transports nicht vorwurféfrei iſt. Offenbar handelt ee ſich 
haupiſaͤchlich darum, ble Schienen jeder Bahn fo viel als moͤglich in gleichem Niveau qu ev 
halten und den Schienen beider Geleiſe den genaueſten Parallelismus zu bewahren. Werden 
dieſe Bedingungen nid erfuͤllt oder durch ſchlechte Anlage ber Vahn bie Schienen 
an gewiſſen Punkten niedergedrückt, waͤhrend ſie an andern Stellen ihre urſpruͤng⸗ 
liche Hoͤhe beibehalten, dann erleiden die Locomotiven und die von ihnen gezogenen 
Waͤgen viele verticale Schwingungen, welche ein Austreten aud. den Schienen unb 
alle damit verbundenen Unglückofaͤlle veranlaſſen köͤnnen. Ebenſo müffen, wenn bie 
beiden Schienenlinien nicht immer und allenthalben in ihrem urſprünglichen Abſtand 
verbleiben, die Achſen der Locomotiven und Waggons nothwendig mehr oder weniger 
verdreht (gewunden) werden, mad deren Bruch und das Austreten aus ben. Schienen 
pt Folge haben kann. 


Die Commiſſion mußte ſich daher einerſeits die Frage ſtellen, ob die Conſtrue⸗ 
tionsweiſe bec Ciſenbahnen mittelſt höͤlzerner Querſchwellen, als Traͤger bet Schienen⸗ 
ſtühle, mit Keilen auf der Außenſeite, ausreiche um den Abſtand der beiden Schienen⸗ 
linien zu unterhalten, unb ſprach fid) bejahend daſür aus, unter bem Zuſatz jedoch, 
daß ˖es gut waͤre, bie Schwellen in ber Naͤhe jener Punkte, mo zwei Schienen zu⸗ 
ſammenſtoßen, einauder naͤher zu legen als auf den dazwiſchenliegenden Stellen. 


Als nod zu dieſer Frage gehörig mußte unterſacht werden, ob in Bezug auf 
bie Dauerhafrigkeit bet. Fahrrequiſiten die groͤßtentheils angenommene Geleiébreite 
von 1,44 SReier zwiſchen ben Schienen groß genug ſey, ober ob es nicht beſſer ware 
ſie zu vergroͤßern. 


Den erſten Punkt beaniwortete fie. ohne Zoͤgerung bejahend; bie Breite des Ge⸗ 
leiſes und der Straße anbelangend, war die Commiſſion der Anſicht, daß das durch 
die gegenwaͤrtig geltenden Verordnungen vorgeſchriebene Maaß beibehalten werden 
koͤnne, fügte jedoch bei, daß e$ zu wünſchen müte, bie Straßenbreite bei ben Tunnels 
und zwiſchen den Bruſtmauern der Kunſtbauten in derſelben Art beizubehalten, wie 
auf wagrechtem Terrain und bei Einſchnitten. 


Hinſichtlich der Fehler welche beim Legen und in der Form der Bahn ge⸗ 
macht werden koͤnnen, erklärt bie Commiſfion, daß bie Niederdrückung ober Hebung 
bet Schienen, ihre mangelhafte Cinpaſſung in bie Stuͤhle, bie ungleiche ober unvoll⸗ 
kommene Legung des den Grund bildenden Sandes, und eine unzureichende Dicke 
ſeiner Schicht als Haupturſachen des Auatretens aus den Schienen anzuſehen find 
Q6 mug daher alles geſchehen wm fie zu vermtjiden, unb dafür geſorgt werden, baf 
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bie Ciſenbahn, nicht nur bei ihrar Groffgung, ſondern aud) in. nicht au. großen Zeit⸗ 
abſtaͤnden waͤhrend des Betriebs ſorgfaͤltig beſichtigt werde. 9 

Die Commiſſion hat nod zweier anderer Urſachen gu erwaͤhnen, wodurch bie 
Schienen aus ber. Ordnung kommen fónnen, welche nicht minder gefahrvoll ſind. 
Erſtens die Verrückung der Schienen in der Laͤngenrichtung oder in der Richtung 
bet Bewegung; ſodann bie gleidjfórmige Neigung ber Schwellen, auf denen bie 
Stühle befeftigt finb unb in Folge bavon ble Verſchiebung ber Schienen ſelbſt. 

Dieſe verſchiedenen Urſachen einer Gefahr fórmen. durch aufmerffame und un⸗ 
ausgeſetzte Ueberwachung der Bahn beſeitigt oder bod) bedentend vermindert werden. 

Die Commiſſton hatte nun nod pt unterſuüchen, einerſeits, ob die angenommene 
Form ber Schienen zweckmäßig ig unb andererſeits, ob die Verfertigungsweiſe bet 
Schienen unb ihre Prüfung vor bem Legen gehoͤrige Sichexheit gewaͤhren. 

Den erſten Punkt anlangend, mußte fie ſich barauf beſchraͤnken, bie Form an⸗ 
zugeben welche das Austreten aus ben. Schienen begünſſtigen koͤnnte, unb in dieſer 
Hinſicht glaubte fie darauf aufmerkſam machen qu müſſen, daß nad Maaßgabe ber 
bec Peripherie der Wagenraͤder gewoͤhnlich gegebenen Neigung es noͤthig wird, um 
bie Schwingung fo viel als moͤglich zu vermindern, ber Oberflaͤche der Bahnſchienen 
eine gewiſſe Kruͤmmung zu geben. 

Der zweite Punkt aber ſchien der Commiſſion von viel groͤßerer Wichtigkeit zu 
ſeyn. Wenn die Schienen ſchlecht verfertigt ſind, wenn ihr Material von ſchlechter 
Qualitaͤt ift, fo fónnen Ke beim geringſten Stoß brechen unb dann ſind bie Reiſenden 
großer Gefahr ausgeſetzt. Es ift daher von ber höchſten Wichtigkeit, bag bie Schienen⸗ 
fabrication auf das Strengſte uüberwacht werde und bag vor Anwendung ber 
Schienen Proben damit angeſtellt werden. e 5 
Abgeſehen von ber eigentfiden Bahn fónnen aud) bie 9Bedjel unb San 
kreuzungen unter. gewiſſen Umſtaͤnden baé Austreten aus den Schienen veranfaffen. 
Dieſe Umſtaͤnde fommen glüͤcklicherweiſe ziemlich ſelten vor unb find aud) wo fit 
eintreten, groͤßtentheils gefahrlos; die Wechſel und Kreuzungen námlid) befinben ftd) 
beinahe immer auf bem Stationen oder auf ber Anfahrt zu denſelben. An dieſen 
Stellen aber vermindert man die Geſchwindigkeit immer bedeutend; das Austreten 
der Wagen aus den Schienen iſt dann bei weitem weniger möglich, und wenn es 
ſtattſindet, hat es ſelten ernſtliche Folgen. In einigen anderen Fällen aber, welche 
ſeltener vorkommen, s. 29. wo zwei Vahnen zuſammentreffen unb. Kreuzungen noth⸗ 
wendig ſind, koͤnnen Unglücksfäͤlle vorkommen. 

Es gibt dreierlei Syſteme von Weichen (Auoweichvorrichtungen) bei ben. Ciſen 
bahnen; das erſte iſt das beweglicher Schienen, die durch einen Druck auf den 
innern Spurkranz der Wagenräder wirken, ſo daß letztere dem Geleiſe zu folgen ge⸗ 
zwungen werden, auf welches man fie lenken will; dieſes Syſtem hat ben Fehler, 
bag bie 9táber durch dasſelbe bald abgenützt werden. Das zweite Syſtem ift das 
bet beweglichen Schienen, bie fid) auf einem Zapfen drehend, abwechſelnd im bie 
Berlaͤngerung des einen oder andern von zwei Geleiſen, in welches der Train fahren 
(oll, treten. koͤnnen; bei dieſem Syſtem ſindet fein Druck auf ben. innern Spurkranz 
bet Raͤder ſtatt; menn aber durch Zufall bie bewegliche Schiene ſchlecht angebracht 
Af, fo tritt bie Locomotive aus bem Geleiſe. Das dritte gegenwaͤrtig beinahe alb 
gemein eingefüfrte Syſtem iſt ein, gemiſchtes, welches vie guten. Eigenſchaften der 
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beiben andern vereinigt; es beſteht aus boppellen Zungen, bie fo ſangeordnet finb, 
daß jedem Geleiſe gegenüber allemal eine bewegliche Schiene iſt, und da die Zungen 
durch ein Gegengewicht immer in ihre normale Stellung zurückgebracht werten, fo 
ift fein. Austreten der Raͤder aus ben Schienen mehr zu befuͤrchten. Letzteres Syſtem 
verdient den Vorzug im Intereſſe der Sicherheit des Publicums. 

Folgende Rebenfragen fnb ebenfalls nicht ohne Wichtigkeit für bie Sicherheit 
auf den Eiſenbahnen. 

Wenn naͤmlich bie Bahnen tiefe Thaͤler durchſchneiden, über welche fle nut 
auf Viadueten ober großen Erddaäͤmmen geführt werden koͤnnen, ober. wenn ſie über 
mehr ober weniger Breite Flüſſe geben, fo ift natürlich ein Austreten der Wagen⸗ 
räder aus ben. Schienen nod) weit gefährlicher. Um ein ſolches Austreten moöoͤglichft 
qu verhüten, bedient man ſich gewoͤhnlich der Gegenſchienen, bie entweder innerhalb 
oder außerhalb des Geleiſes angebracht werden und ſich mehr oder weniger über den 
Boden erheben. Sie Commiſſion ift der Anſicht, bag bie Gegenſchienen in gewiſſen 
Faͤllen nützlich ſeyn können, glaubt aber daß, mo man ſich ihrer bedient, e$ zweck⸗ 
müfíger ift, fle innerhalb des Geleiſes anzubringen; e$ wird dadurch námlid) bie 
ganze Hoͤhe des Radkranzes gewonnen und außerdem, wenn eine Achſe brechen ſollte, 
ſtrebt das Otab, ſtatt außerhalb des Geleiſes gezogen zu werden, innenhinein zu ge⸗ 

fangen, was hinfichtlich ber Sicherheit ein. offenbarer Vortheil igi. 

Gin anderer in dieſer Beziehung nicht minder wichtiger Punkt fnb bie bei 
Kreuzungen ber Ciſenbahn mit ber Landſtraße zu ergreifenden Maaßregeln und die 
Art, mie bie zur Unterbrechung ber Gonnmunication zwiſchen ben. zwei Straßen be⸗ 
ſimmten Barrièren zu errichten ſind. Wenn nänilch bie Ciſenbahn und bie ges 
wéjnlide Straße ſich iu einem fehr ſchiefen Winkel begegnen, [o ^ tritt zuweilen ber 
Fall ein — ec fam auf ber Verſailler Gijenbabu (linfe& Ufer) vot — baf bie auf 
ber Straße des Nachts ober bei nebeligem SBetter. fahrenden Waͤgen ihre Richtung 
mad) ber Ciſenbahn nehmen, ſtatt auf ihrer Straße au. bleiben, woraus bedeutende 
Unglücksfaͤlle entſtehen könnten. Es iſt daher bei Wegkreuzungen darauf zu ſehen, 
daß bic Richtung ber Landſtraße méglidft rechtwinkelig zur Ciſenbahn ſey. Die 
Barrièren an ſolchen Kreuzungen ſollten bie Landſtraßen immer geſperrt halten; 
es erſcheint der Commiſſton aber wuͤnſchenswerth, daß aud Barrioren errichtet 
würden welche noͤthigenfalls die Eiſenbahn verſperren. 

Endlich unterſuchte die Commiſſion noch, ob dem Radius der Krümmungen 
eine Graͤnze vorzuzeichnen ſey, unb welche; fie erkannte aber bald, daß fid) hierüber 
‚nichts beſtimmtes vorſchreiben laſſe und daß ber Adminiſtration in jedem einzelnen 
Falle bie Entſcheidung über bie anzunehmende Graͤnze vorbehalten bleiben. müͤſſe. 
Die im ben gegenwärtigen Betriebs-Verordnungen für bie Gifenbabn-Gefellfdjaften 
hiezu beftimmte Graͤnze Hen zweckmäßig unb ausreichend au ſeyn, um Unglücks⸗ 
faͤlle zu verhüten. 

2) Von bem Einfluß der Beſchaffenheit bet Betriebs⸗⸗Requiſiten 
auf bie Sicherheit des Trandpotté unb von ben ín biefer fM 
vorzuſchreibenden Maaßregeln. 


. Üüenn bit Buſtand ber Ciſenbahn unb ihrer Beſtandtheile von febr großem 
Cinfluß auf die Sicherheit der Fahrten ſeyn fans, (o bürfen bie Betriebs⸗Requiſiten, 
namlich bte fecomotioen und Wägen, nicht minder ernſtlich bie ferner bet 


Obrigieit in Anſpruch nemen. 
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Naturlich koͤnnen Achſenbrüche bei Locomotiven unb Waggons, ſowie das Brechen 
einer Feder bie ſchwerſten Unglücksfaͤlle gut Folge haben; denn oft senes fe 
Austreten aué ben Cdienen. — 

Gine andere Urſache biefe& Austretens bet. Wagen ij bie. nidt — Zickzac⸗ 
bewegung (mouvement .de lacet) ober Schwingung ber Trains. Vorzuglich tritt 
biefe SBemegung ein, menn bie Peripherien ber Otáber conijd) unb bie &djienem, auf 
welchen fie rollen, fad) fint. Es Bat bief aut Folge, baf bie Räder Balb mit ihrem 
groͤßeren bald mit irem fleineren Durchmeſſer bie Schienen berühren, was bann 
dieſes Schwanken von rechts nach links und von links nach rechts veranlaßt. 

Die Erfahrung lehrte daß, wenn man der Schienen-Oberflaͤche eine gewiſſe 
Gonvexität gab, dieſe Bewegung febr vermindert und außerdem woch ber Vortheil 
erzielt wurde, bag bie Reibung zwiſchen bet Schiene umb bem Radkranz vermindert 
wutbe. Es finbet bann, ſo zu ſagen, feine Berührung mehr unter. ihnen ſtatt unb 
as konnte auf dieſe Weiſe bem. Geleiſe 1 Gentimeter mehr an Breite gegeben werden, 
was das Befahren von Krümmungen ſfhr erleichtert. 


Dieſe kleinen Verbeſſerungen erhoͤhen bie Koſten ber. Eiſenbahnen durchaus 
nicht, fónnen abet bie Moͤglichkeit von Unglückefällen ſehr vermindern. 

Sie Commiſſion zog aud) ble Folgen in Betracht, welche ber Bruch einer Häng⸗ 
feder an einer Locomotive oder einem Waggon veranlaſſen koͤnnte; ffe mußte dieß 
mm fo mehr, weil viele ben Unglücksfall auf bet Verſailler Ciſenbahn einer ſolchen 
Urſache zuzuſchreiben geneigt waren. Ohne letzteres als ſicher betrachten zu wollen, 
muß anerkannt werden daß ein Federbruch im gewiſſen Faͤllen ein Austreten tet 
füüber aus den Schienen zur Folge haben fónne; ferner erſcheint es von Wichtigkeit 
für bie Fahrt, daß alle Federn hinlaͤnglich geſpannt ſeyen und daß bie faf fo viel 
als méglid) auf jebe Feder eines Paares gleich vertheilt ſey. Die Sirkung ber Federn 
fat zum Zweck unb zur Folge, bie Süber unter allen Umſtaäͤnden der Bewegung in 
beſtaͤndiger 9epáflon an ben. Schienen zu erhalten. Dae Gewicht bec Laſt vermehrt 
ſonach bie Wirkung ber Federn unb menn bie aft nicht hinreicht, fo kann bec Fall 
eintreten, daß bie Federn ihre Wirkung nidt tbun, unb bann fann bet Wagen an 
ben Gdienen treten. Aus benfelben Grimben ix eht, taf bie aff auf ben 
Federn möglichſt gleid) vertheilt feyn fol. 

Mehrere SBerfonen münfdten in Bezug auf bie Zerſchmetterung tet. Paſſagier⸗ 
waͤgen bet. ſtarken Stößen, baf biefe Waͤgen aus ſtaͤrkeren Materialien hergeſtellt werden 
módten; aber hiedurch wuͤrde man ſich einem nicht geringern Uebelſtand auefeen, 
nämlich daß fid) bie Reiſenden an ben Waͤnden ber Waͤgen ſelbſt bedentend verletzen. 
Die Commiſſion empfiehlt deßhalb alle hervorſtehenden Theile von Holz oder am 
bern harten Koͤrpern, melde bei Stoͤßen bie Reiſenden verwunden koͤnnen, mit 
Wülſten zu beſetzen. 

Der wichtigſte hieher geborige Punkt find die Achſen. Bei den meiſten großen 
Unglücksfällen auf Eiſenbahnen waren auch Achſenbrüche im Spiel. Die Commiſſion 
beſchäftigte fid) bager mit Unterſuchungen über deren Verfertigung, Form, 9 
paſſung und erforderliche Leiſtungen. 

Ihre Verfertigungsweiſe iff gegenwärtig bei geraden ſowohl als gekurbelten 
Achſen ſo gut als móglidy. Erſtere werden mittelſt des Hammers durch Strecken ber 
dazu beſtimmten Packete (Plattenbundel) verfertigt; bie gekurbellen Achſen, deren 
gaffe immer viel groͤßer iſt, werden mie bie geraden, von. geſchweißtem Eiſen er 
fertigt; allein um ihnen bie gehoͤrige Geſtalt zu geben, ſcheint unter tem. odele bo 
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kaunt gewordenen Verfahrungsarten eine einzige von ber Erfahrung ſanctioniri 
worden zu ſeyn. 

Dieſes Verfahren beſteht darin, aus Eiſenſtangen ein Packet von ungefähr zwei Fuß im 
Quadrat zu bilden; dasſelbe in. einem Flammofen erhitzt, wird unter einen. fráfe 
tigen Hammer gebracht und auf allen Seiten geſchlagen, um die Stangen zuſammen 
zu ſchweißen; man reducirt hierauf bie Stange auf. eine ben Durchmeſſer ber. Achſe 
etwas übertreffenbe Dicke, mobei man ihr bie für ben gefurbelten Theil hinreichende 
Breite läßt. Sodann bearbeitet man. unter bem Qammer zuerſt die Theile melde 
bie Räder aufzunehmen haben, in bie erforberlid)e Qotm,, unb. dann erzeugt moa 
bie Kurbeln (welche nidjt gerunbet qu. erben. braudjen) von geeigneter form. 

Die (orm welde ben Achſen extbeilt wird ift nidt gleidjgültig. Die Erfahrung 
lehrt, daß bie Achſen beinabe immer inner&alb ber Räder unb an obet in ber Naͤhe 
ber 9tabe bredyen. 9 tuu muf babet biefen Theil viel bider machen als bit anderen, 
waé bie Fabrikanten aud) nidt unterlaſſen; abet bem. Sufammenbang dieſer Theile 
mit bem Körper ber Achſe mibmen fie nicht immer bie gebórige Aufmerkſamleit; 
manchmal geídjiebt biefe SSereinigung ín ſchroffem Winkel obet bei ſehr furgem An⸗ 
lauf; biefe& Verfahren ift fer mangelfaft unb kann ber Dauerhaftigkeit ber Achſen 
nachtheilig werben; bie bideven Theile folíten fid allmählich in bünuete verlaufen, 
alfo in. orm eines abgeftugten Kegels, beffen Spitze bem Durchmeſſer bee Achſen⸗ 
koͤrpers gleich ift. 

Zur Verfertigung von Locomotiven- unb Wagenachſen ſoll nur ganz gutes Gifen 
genommen werben; dasſelbe muß ſehr bàmmetbar und zaähe ſeyn unb ben beſten 
mit Holzkohle bereiteten Ciſenſorten gleichfommen. 

Es fragte ſich ob man mit beu Achſen vor ihrer Anwendung Proben auf ihre 
Güte anſtellen ſollte; dieß hält bie Gommiffion nicht für rathſam; bod) glaubt (ie, 
ba es gemifje Prüfnngsmethoden gibt, welde bem Metall bec Achſe feinen Rad; 
theil zufügen unb bod) beffen Mängel erkennen lafen, mie 4. 3B. das Anlaſſen bei 
ber Kirſchrothglühhitze, die Unterſuchung von ben Gnben der Achſen abgeſchlagener 
Stücke ꝛc.; kurz, bie Ciſenbahn-Compagnien ſollten dieſem hoͤchſt wichtigen Gegenſtand 
ihre beſondere Aufmerkſamkeit zuzuwenden aufgefordert und angehalten werden; ſie 
ſollten über affe Achſen Regiſter führen, in welchen alle Umſtände des Gmpfange 
und die mit denſelben angeſtellten Proben notirt werden. 

* Sie Achſen, wenn fie einmal auf ber Ciſenbahn im Dienſt ünd, haben bie vete 
fdiebenartigften Ginmirfungen: auszuhalten, wie €tófe, Schwingungen (SBibrationen), 
manchmal von bebeutenber Jutenftàt, bie ihren Bruch zur Folge haben koͤnnen. 
Solche Fälle ſind [don vorgekommen; meiſtens aber vernachlaͤßigte man es bie dabei 
obwaltenden Umſtäaͤnde zu ermitteln unb das Anſehen bee Bruchs au beſtimmen, aut& 
genommen ín jenem, glücklicherweiſe ſehr ſeltenen Faͤllen, wo dieſe Achſenbrüche Ver⸗ 
wundungen ober bem Tod von Menſchen jur Folge hatten. In dieſen Fällen hatten 
jedoch die beiden Bruchſtücke der Achſe beinahe immer mehr oder weniger große 
Drehungen (Windungen) erlitten, welche aus dem Anſehen des Bruches keinen 
Schluß mehr zuließen; in der Regel iſt es ohnedieß unmoͤglich zu beſtimmen, ob der 
Achſenbruch Urſache oder nur Folge des Unglücksfalls war. 

Bei dieſer Lage der Dinge konnte die Commiſſion in den bisherigen Beobachtungen 
keine binlánglidjen Urkunden finben, aus welchen bie Dauer ber Dienſttauglichkeit ber Achſen 
abgeleitet werden koͤnnte; fle nimmt aber feinen Anſtand auszuſprechen, baf bie Achſen durch 
ben Gebrauch an. Güte abnehmen. Es ſcheint aus einzelnen, aber wohl conſtatirten 
Thatſachen hervorzugehen, daß nach einer gewiſſen Zeit, welche von dem von jeder 
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Achſe wirklich verrichteten Dienſt abhaͤngt, bie Achſen brechen. Ob dieſes Brechen 
Folge einer SBevánberung ber innern Structur iſt, laͤßt fid) qur. Zeit nod) nicht ent⸗ 
ſcheiden; allein bei der Wichtigkeit dieſes Gegenſtandes ſollten die Compagnien auch 
Regiſter führen, worin bie Anzahl ber. von — Achſe durchlaufenen Semet auf: 
gezeichnet wird. 

Die aus dieſen Regiſtern gezogenen Documente wären ſicherlich von ſehr großem 
Nutzen für bie Löſung ber fo wichtigen Frage hinſichtlich ber Dauer ber. Achſen; 
allein es iſt nicht zu leugnen, daß auf dieſem Wege erſt nach einer Reihe von Jahren 
Reſultate aus ben gemachten Erfahrungen geſchoͤpft werden koͤnnen; daher haäͤlt es 
bie Commiſſton für zweckmäßig, directe Verſuche über bie Mittel anzuſtellen, wodurch 
man zu jeder Zeit die mit den Achſen vorgegangenen Veränderungen erkennen kann, 
um denſelben dann durch Wiederherſtellung der frühern Beſchaffenheit der Achſe ab⸗ 
zuhelfen, oder die Dienſtzeit ſolcher Achſen qu. beſchraͤnken. Nach Erwaͤgung ber ver, 
ſchiedenen Kraͤfte, welche auf bie Achſen einwirken, blieb bie Commiſſion bei einer 
Meihe von Verſuchen ſtehen, bie ihr als ble zweckmäßigſten erſcheinen. 

Bei Zergliederung der auf die Achſen einwirkenden Kräfte findet man: 

1) Eine vertical wirkende Kraft, bie entweder von. demjenigen Theil des Ge⸗ 
wichts der Maſchine, welcher in Folge der Lage des Schwerpunkts auf dieſen Punkt 
drückt, oder von ber Wirkung ber Federn bet. hintern Achſe Dei ben fedétáberigen 
Maſchinen herrührt. Dieſe Kraft, angenommen ſogar, daß bie Theile auf welche fit 
unmittelbar wirkt, dem durch die Raͤder gebildeten Stuͤtzpunkt moͤglichſt nahe liegen, 
ſucht die Achſe in verticaler Richtung zu biegen. 

2) Eine drehende (windende) Kraft, die von der Kegelform der Maderperipherien 
unb eon ber Ungleichheit in der Neigung ber Bahnſchienen herruͤhrt, durch melde 
Umſtände bewirkt wird, daß die Peripherien zweier, auf derſelben Achſe befeſtigter 
NRäder, nie bie Schienen auf demſelben Punkt gleichzeitig berühren unb folglich 
jedes Rad abwechſelnd auf der Schiene gleitet: wenn auch die daraus hervorgehende 
Windung feine fer bedeutende ift, fo erhaͤlt fi bod) alle Molecüle in beftánbiget 
fBibration. | 

3) Sie Gisfe in Folge ber Ungleichheiten des Geleiſes, ber SBiegung bet 
Schienen, ber Niederdrückung dieſer Schienen, da wo ſie zuſammenſtoßen, im Augen⸗ 
blick des Daruͤberfahrens der Locomotiven, welche Stoͤße mit der Geſchwindigkeit der 
Trains zunehmen unb perpendieulär auf bie Achſe wirken. 

4) Eine andere Art Stöße in Folge der Zickzackbewegung welche die Locomo⸗ 
tiven ſtets innerhalb mehr oder weniger auseinander liegender Graͤnzen machen; 
dieſe mirft auf bie Räder ſowohl in ber Richtung ihrer Laͤnge als unter rechten 
Winkeln darauf, unb zwar um fo ſtaͤrker je groͤßer der Durchmeſſer ber. Räder ift 

um die Wirkungen dieſer viererlei Kraftäußerungen zu bemeſſen, glaubt die 
Commiffſion, müfte bie erſte Reihe von Verſuchen darin beſtehen, eine gewiſſe Anzahl 
von Achſen, die ſchon mehr oder weniger lange auf den Eiſenbahnen ihre Dienſte 
verrichteten, zu beobachten und ihr inneres Gefüge zu unterſuchen. Da aber dieſe 
Beobachtungen nicht zu vollkommen befriedigenden Schlüſſen füfren fónnten, indem 
zum Theil wenigſtens bie Vergleichungsvunkte fehlen würden, [o müßten zugleich 
auch Verſuche mit den Achſen angeſtellt werden. 

Solche Verſuche koͤnnten angeſtellt werden, indem man eine gewoͤhnliche, mit 
ihren beiden Raͤdern verſehene Locomotivenachſe naͤhme, fie genau. ſo belaſtete, wie 
dieß an einer Locomotive der Fall iſt, und ihr eine rotirende Bewegung mittheilte, 
aͤhnlich derjenigen welche ſie auf einer Ciſenbahn annaͤhme. Dadurch daß mon bit 
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feüber biefer Achſe auf eim Geſtell fete, das ſelbſt wieder aut einec mit Stábern 
verſehenen Achſe beſteht, welcher mittelft einer -Dampfmaftine Bewegung mitgeiBeilt 
wird, erhielte man ſehr genau. bie erſte Art ber zu beobachten Kraftaͤußerungen. 

Mittelſt dieſer Vorrichtung ließen ſich auch alle anderen Bewegungen hervor⸗ 
bringen; durch eine geeignete Conſtruction ber. Käder des Geſtells laͤßt ſich bie 
Drehung (Windung) ber Achſen, ferner die Stoͤße welche von bem Niederdrücken ber 
Schienen unb von bec Zickzackbewegung herrühren, reproduciren. 

Durch ein ſolches Verfahren würde ble zu probirende Achſe fo genau als móg; 
lich den in der Praxis auf ſie wirkenden Kraͤften unterworfen werden; nur mit dem 
unterſchied bag, wáfrenb fid) ſonſt die Käder auf bet Ciſenbahn vormárte bewegen, 
die Bahn ſelbſt ſich den Raͤdern darbieten würde. 

Es verſteht ſich, daß dieſe Drehvorrichtung in großen Dimenſionen und in allen 
ihren Theilen ſehr ſtark ausgeführt werden müßte, daher ihre Koſten nicht unter 10 
bis 12,000 Fres. anzuſchlagen waͤren. Um den Verſuchen das gehoͤrige Intereſſe 
zu geben, müßten Achſen von wenigſtens dreierlei Durchmeſſern und von jeder Art 
zwei probirt werden. Im Ganzen máten daher ſechs Achſen mit. ihren Raͤdern er; 
forderlich, bie ungefähr auf 4200 Fres. zu ſtehen kämen. Endlich máten, um ben 
Apparat in. Gang zu ſetzen, eine entſprechende Kraft, eine beftánbige Ueberwachung 
desſelben, die zeitweiſe Erneuerung einiger Theile desſelben, z. B. der bronzenen 
Achſenlager, vielleicht ſogar der Radſchienen erforderlich; im Ganzen alſo müßte zur 
Anſtellung dieſer Verſuche über eine Summe von wenigſtens 20,000 Fres. biéponitt 
werden können. Die Commiſſion weiß ſehr wohl, daß bie vorgeſchlagenen Verſuche 
eine ziemlich lange Zeit in Anſpruch nehmen, was ihr aber kein Grund zu ſeyn 
ſcheint dieſelben zu unterlaſſen. 

Es gibt am ben. Locomotiven Stücke, deren Brechen nur unbedeutende Unglücks⸗ 
faͤlle veranlaſſen kann, unb bie man folglich ohne Anſtand faſt fo lange, als fte aus⸗ 
halten, benützen kann; ſolche ſind die Stangen welche die Locomotive mit dem Tender 
verbinden und die zu deren Befeſtigung dienenden Bolzen. Wenn man mehrere 
ſolche Stücke ſorgfaͤltig verfertigen ließe, einem. Theil derſelben in Gebrauch zöge 
unb bie anderen qum Vergleich aufbewahrte, fo würde man dadurch febr bald ju be: 
ftlebigenben Reſultaten gefangen. 

Hinſtchtlich der Achſen marem ber Gommiffion nut. nod) bie Naaßregeln zu 
unterſuchen übrig geblieben, mooburd) ben Locomotivenachſenbrüchen begegnet unb 
deren Folgen verbütet metben 5 dazu wurden von. aabíreidjen Erfindern verſchiedene 
Syſteme vorgeſchlagen. 

Dieſe Syſteme laſſen ſich auf zwei Categorien zuruͤckführen; die erſte beſteht in 
ber Anwendung von Raͤdern, welche vor ber Locomotive auf ben Schienen laufend, 
ift als Leiter dienen; bie andere beſteht in der Anwendung von Gleitſchuhen, deren 
an dem Geſtell der Locomotive befeſtigte Stangen den Train im Geleiſe halten. 

Weder baé eine nod) das andere dieſer Syſteme ſchien ber Commiſſion mit 
Nutzen angewendet werden zu koͤnnen. Die Leitraͤder haͤtten den Fehler, den Loco⸗ 
motivenführer zu verhindern, den Bruch der Achſe zeitig genug wahrzunehmen, um 
bie nothwendigen Vorkehrungen jum Anhalten des Trains zu treffen. Die Gleit⸗ 
ſchuhe aber würden, menn man ihnen wie mehrere Erfinder vorſchlugen, bie Form 
von Holzſchuhen gaͤbe, an die Schienenſtühle und die Gegenſchienen, wo ſich ſolche 
befinden, ſtoßen unb ju bedeutenden Unglücksfällen Veranlaſſung geben; überdieß 
wuͤrden fid) bie, Gleitſchuhe ben Schwankungen ber Locomotive nicht widerſetzen; fie 
wüurden daher, menn. man fie leicht machen wütbe, durch bie Erſchülterung allein, 
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welcher ſie ausgeſetzt waͤren, ſchon zerbrechen, unb. ſchwer angefertigt, müßten fie bas 
Austreten der Locomotive aus den Schienen erleichtern. 

Die Gommiffion ſetzt ihr Vertrauen hinſichtlich der Vermeidung bec Wirkung 
eines Achſenbruchs nicht auf mechaniſche Mittel, ſondern haͤlt es nach reiflicher 
Weberlegung für bas Beſte, dieſelbe durch umſichtige und ſchnelle Maaßnahmen zu 
verhüten. Ge ift ein. febr ſeltener Fall, daß ber Locowotivenführer im Fall eines 
Achſenbruchs nicht ſogleich an dem Schwanken der Maſchine wahrnimmt, daß ſie 
einen bedeutenden Schaden erlitten hat; er muß dann augenblicklich den Dampf von 
ben Cylindern abſperren und alles moͤgliche thun, um ben Train ohne Stoß auf 
zuhalten. Von bem Locomotivenführer hängt in ſolchen Fällen beinahe immer ba 
Heil eines Trains ab, woraus allein [don hervorgeht, mit welcher Umſicht man bei 
der Wahl eines ſolchen zu Werke gehen muß. 

Bei dem traurigen Ereigniſſe am 8. Mai 1846 (auf der Verſailler Bahn) 
wurde von vielen bie Meinung geünfert, bafi baéfelbe nicht ſtatt gefunden haäͤtte, 
wenn bie Locomotive „Mathieu Murray,“ welcher man daseſelbe zuſchrieb, eine fedyt- 
raͤderige geweſen waͤre, ſtatt eine vierraͤderige. Die Adwiniſtration ſelbſt teilte tiefe 
Meinung; eine der dringendſten Maaßregeln, welche ſie den Ciſenbahn⸗Compagnien 
in der Umgegend von Paris auferlegte, war daher die Abſchaffung der vierraͤderigen 
Locomotiven. Ehe jedoch dieſe Maaßregel, deren unmittelbare Einführung den Ruin 
mancher Compagnie haͤtte veranlaſſen koͤnnen, zu einer allgemeinen gemacht wurde, 
mußte bie Gommijfion dieſe Frage bezüglich ber Sicherheit naͤher prüfen. Sie 
unterrichtete ſich über bie in England ſtattgefundenen Unglücksfälle auf Ciſenbahnen, 
welche mit ſechs⸗ und auf ſolchen welche nuit vierraͤderigen Locomotiven befahren werden, 
unb ſchoͤpfte bie Jlebergeugung, daß bezüglich ber Sicherheit bie ſechsräderigen oco: 
motiven amor einige Vorzüge vot bem vierraͤdegigen befigen, namentíid menn man 
bie beiben Treibräder mit Spurkraͤnzen verſieht; bod) iff biefer Vortheil bei bem 
jetzigen Syſtem nod frin jo grofer, baf baburd) das Verbot ber vietrábtrigen oco- 
motiven zu rechtfertigen waͤre; übrigené haben fid) bie €ocomotivenfabrifanten vor⸗ 
giglid) auf bie Verbeſſerung ber ſechsräderigen ju verlegen unb es unterliegt feinem 
Zweifel, bag menn biefe Maſchinen bie Verbeſſerungen erfagren, welche zu erwarten 
ſind, ſie allgemein den Vorzug genießen werden. 

Die Vertheidiger der vierräderigen Locomotiven machten qu. Gunſten ihrer Mei⸗ 
nung geltend, daß einerſeits bei den ſechsraͤderigen der Schwerpunkt des Ganzen 
immer vor der gekurbelten Achſe liegt und daher, im Fall eines Bruchs der Vorder⸗ 
achſe, dieſe Maſchinen ebenſo leicht vorne fallen müßten wie bie. vierráberigen; 
andererſeils, daß wenn man Tragrahmen der vierräderigen Locomotiven innerhalb 
(ber Räder) anbringt, ber Wall ber 9tüber bei einem Achſenbruch verhütet wird und 
folglich feim Unglücksfall zu befürchten if. — Allein bie Commiſſion mug bemerfen, 
bag menn aud) bei ben meiſten jetzigen ſechsraͤderigen &ocomotiven ber Schwerpunkt fid) 
vot bet gekurbelten Achſe befínbet, es deßwegen keineswegs eine tedjnifdje Unmoͤglich⸗ 
keit iſt ihn auf dieſe Achſe ſelbſt zu bringen; auch iſt nicht bloß das Brechen der 
Vorderachſen zu befuͤrchten, "bie gekurbelten Achſen brechen häufig unb ſolche Vor⸗ 
kommniſſe, welche bei einer ſechsraͤderigen Maſchine gat nicht zu füͤrchten finb, koͤnnen 
bei einer vierraͤderigen ſchwere Folgen haben. 

Den Vortheil betreffend, daß bet Tragrahmen fid) innerhalb der Raͤder beſindet, 
dürfte die Bemerkung genügen, bag dieſe Anordnung nicht anf bie vierräderigen 
Locomotiven beſchraͤnkt iſt, daß alſo aus derſelben kein Schluß zu ziehen iſt auf die 
mehr oder weniger große Sicherheit dieſer Maſchinen. Ueberdieß ſcheint es noch 
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sid gemi au fen, daß bie Anwendung eines innern Geſtells bos Austreten ber 
' focomotive im (yall eine& Achſenbruchs verhindert. 

Ehe bie Gommiffion bie SBetradtung bec Fahrrequiſiten verließ, beſchaͤftigte fie 
fl mit einer bie Sicherheit bec an. ben Gifenbabuen gelegenen. Dele betreffenben 
Stage, námlid) ben Feuersbruͤnſten welche durch bie Fahrten veranlaßt metben 
fónnen. Solche ereigneten fid) ſchon wiederholt auf verſchiedenen Bahnen; erg fütp 
lich zwei auf ber Bahn von Alais nad) Beautaire. Die Grmittelung der bagegen 
zu ergreifenden Maaßregeln dürfte daher von Nutzen ſeyn. 

Die durch Eiſenbahnfahrten entſtehenden Feuersbrünſte koͤnnen zweierlei Urſachen 
haben: 1) bie aus bet Kaminrohre ber Locomotive herausfahrenden Feuerfunkent 
2) bie von bem Roſte auf ben Boden herabfallenden brennenden Kohlenſtücke, welche, 
wenn aud) kein Wind geht, von bem durch bie raſche Bewegung des Trains ec 
zengten Luftſtrom weiter geführt werden. 

Hinſichtlich der aus ber Kaminroͤhre fpringenben Funken bemerkt bie Commiſion 
daß man bie Eſſen ber Locomotiven von jeher mit. einem. Hut aus Drahtgeflecht 
verſah, welcher dieſelben aufhaͤlt und zugleich einen Theil der, die Reiſenden ſehr 
belaͤſtigenden pulverförmigen Subſtanzen in bem Otaudjfafen zurückwirft. Dieſer 
Qut wurde Balb verbeſſert; man ſuchte ihn dadurch wirkſamer zu machen, daß man 
engere Maſchen anwandte; auch wurde der Kamin trompetenfoͤrmig erweitert und 
über ſeine Mündung fid kreuzende Ciſendraͤhte geſpannt, wodurch et. dauerhafter 
wurde. 

Da aber der Hut nicht immer befriedigende Reſultate gab, nahm man noch zu 
einigen andern Mitteln ſeine Zuflucht, die hier kurz beſchrieben werden ſollen. Man 
brachte unten im. Kamin einen Korb ven. ftarfem Metallgewebe an, in Form eines 
umgekehrten abgeſtutzten Kegels; hiebei werden ble Theilchen ton Aſche und bren⸗ 
nenden Kohlen beu Maſchen des Netzes ſchief dargeboten unb bet Rauch kann ſie folglich 
nicht leicht mit ſich hinaufreißen. Hierauf brachte man in einer Ausbauchung des 
Kamins einen. ſogenannten Funkenfaänger ober horizontalen Deckel an, durch welchen 
Afche unb Kohlenſtückchen aufgehalten und auf ben Boden ber Eſſe aurüdgemorfen 
werden, waͤhrend ber Rauch durch Seitenöffnungen entweicht. Einigemal wurden 
beide Syſteme, eines über bem andern in derſelben Ge angebracht. Endlich wurde 
in dem Raumchkaſten cine. Ciſenblechplatte mit runden Loͤchern von beifáufig einem 
Drittelszoll Durchmeſſer horizontal angebracht, wobei affe Kohlenſtückchen, welche 
nicht direct dieſen Oeffnungen dargeboten werden, ſogleich auf ben Boden des Rauch⸗ 
kaſtens zurückgeſtoßen werden. 

Dieſer Aufzählung bec. in. Frankreich bereits benutzten Mittel ig uod ein. in 
Deutſchland, wie man ſagt, mit gutem Erfolge angewandtes, anzureihen. Es beſtehi 
in einem Rad mit fpiralförmigen Flügeln, welches oben in bem Kamin unter. einem 
Winkel von 45^ angebracht wird. Dieſes Rad wird durch bie aus dem Kamin ent⸗ 
weichende erhitzte Luft in Bewegung geſetzt, wobei es die Funken an die Seiten des 
Kamins hintreibt, mo fie erlöſchen unb zurückfallen. 

Die Commiſſion fíinbet fif nicht veranlaßt, eines dieſer Verfahren ausſchließlich 
vorzuſchreiben, unb glaubt nut, bis bie Adminiſtration fig durch Berſuche von bem 
Vorzug des einen ober andern übergeugt haben wirb, ben. fóvmliden Antrag gellen 
gu folíen, bag bie Gomyagnien — werden ſich des einen oder andern der⸗ 
ſelben zu bedienen. 

Hinfichtlich ber glühenden Kohlenſtücke, welche aus bem Ofen ber Locomotive 
auf ben. Boden fallen unb dadurch Feuerebrünſte veranleffen koͤnnen, iſt das einzige 
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Mittel ihr erunterfallen zu verfinbern, fle. durch fdenfáften aufzuhalten; biefe 
Baben abet bie 9tadjtbeile bem. Zug hinderlich gu (eon, fi ju nahe am Boden zu 
befinben, bie Abnützung ber Roſtſtangen zu beſchleunigen, ble 9teinigung des Roſtes 
zu erſchweren und dem Locomotivenführer in den Fällen, wo er es für nothwendig 
erachtet ſein Feuer ungeſäumt auszuwerfen, febr hinderlich am ſeyn. 

Doch wáre es nicht unmöglich, eine Vorrichtung zu erſinden, welche wenigſtens 
jum Theil vom dieſen Maͤngeln frei ift, unb dann waͤre e$ von febr großem Vor⸗ 
theil 9tjdjenfáften anzuwenden, weil fie ba Ausfallen glühender Kohlen verhindern 
würden. Beim jetzigen Zuſtand der Dinge aber glaubt. bie Gommiffton nicht, baf 
ihre Anwendung vorgeſchrieben werden ſoll und kann nur empfehlen, deßhalb die 
MReſultate laͤngerer Erfahrung abzuwarten. | ' 

(Sec Schluß folgt: im. nádjften eft.) 


Miscellen. 


Ueber einen Apparat um Felſen oder Mauerwerk unter Waſſer aus⸗ 
zuziehen, welcher im J. 1846. im Hafen zu Croiſic angewandt wurde; 
von Qui. be la Gournerie, Bruͤcken⸗ unb Straßenbau⸗Ingenieur. 


Ser Verf., mit ber Verbeſſerung des Hafens von Grolfic (Depart. bec unteren 
$oire) beauftragt, beabfichtigte vorzuͤglich bie Veſeitigung bec Felſen zu erleichtern, 
welche bei. Ebbe bem Fahrwaſſer dieſes Hafens im Wege ſtehen. Diele Arbeit hatte 
[tr große Schwierigkeiten, weil bei eintretenber. Gbbe ober Fluth bie Geſchwindig⸗ 
feit des Fahrwaſſers immer 2 bis 3 3Reter. betrug unb baburd) bte SRinenlodyet un- 
auffórlid) vot bem Ganb, ben es mit fid) führt, verftopft unb bie Felſen ftet& bavon 
bebedt wutben. Ferner verhinderte bec Umſtand, daß todfrenb bet Fluth ber Durch⸗ 
gang ganz frei gelaſſen werden mußte, bamit bie Schiffe cin- unb ausfalyren fon 
ten, bie, Anwendung befeſtigter Arbeitsbrücken (appontements) oder von Pfahl⸗ 
dämmen (batardeaux de marée), unb andererſeits konnte man wegen des raſchen 
Laufs des Stroms und der Tiefe des Waſſers die Brückenſchiffe nicht anwenden. 


Tauchapparate allein konnten ein. leichtes und ſchnelles Herausnehmen moͤglich 
machen; bod) mußte, ba bie gewöhnliche Taucherglocke nur eine kleine Anzahl 9ic- 
beiter aufnimmt, zu andern Mitteln geſchritten werden. Aus einer Abhandlung 
Coulomb's ſchopfte ber Verf. bie Idee zu feinem Verfahren, welches mit bem 
Trig er'ſchen Apparat mit comprimirter Luft ^? viefe Aehnlichkeit Bat. 

Der Coulomb'ſche Apparat beſtand ín. einer Art prismatiſchen Brückenſchiffs 
(ponton) von Holz, mit drei Abtheilungen, deren beide äußerſten oben offen unb 
gum Theil mit Waſſer unb Ballaſt angefüllt waren, tie mittlere aber oben geſchloſſen 
wnb unten offen war. Dieſes Bräckenſchiff, wurde über bem zu entfermenben Felſen 

ebracht unb mußte, wenn das Waſſer ſank, niederfinken unb fi auf ben Grund 
etta. Alsdann Bátten fid) bie Arbeiter auf einem falſchen Boden in. bie mitt: 
ete Abtheilung begeben. müffen, welche fid über ihnen wieder geſchloſſen hätte; 
hierauf waͤre mittelſt eines. Gebläſes Luft eingeblaſen worden. Durch ben ín biefet 
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Abtheilung zunehmenden druck wurde dann das vorher bis zum aͤußern Niveau 
inaufreichende Waſſer zuruͤckgetrieben, ber Felſen beinahe trocken gelegt worden 
da unb bie Wrbeiter wären hinuntergeſtiegen. Außerdem empfahl Goulomb für 
gemifie Faͤlle eine Luft ſchleuße angumenben, um bie Gommunication von innen 
uad) aufen unb umgekehrt nad) 3Belieben Serflellen zu fónnen. 

Dieſes Project hatte feine. anbete Folge als bie 3Berógentlidjung unb Gutheißung 

ber franz. Akademie im J. 1779 unb matr ohne Zweifel nur. der erſte Anflug einer 
glucklichen Idee. 
SGr. be la Gournerie machte bedeutende Verbeſſerungen ax rerit P 
et bebiente fid) ber SSampffraft, um bie Luft eingupumpen unb. das Waſſer nad) Se 
lieben auszuſchoͤpfen, unb. conüxuicte auf biefe Weiſe einen. Apparat, welcher ſeit 
Julius 1846 ununterbrochen in Gebraud) war. 

Der ſehr gut ventifitte unb vom Tageslicht burd) Fenſter erhellte Luftraum faun 
17 Arbeiter aufnehmen, wovon 16 fid mit bem Bohren von Minenloͤchern obex 6 
fd mit ber Gypigfaue befdáftigen. Die Arbeit kann nótbigenfalla Nachts mit 
Lampen verrichtet werben, — Ginige Minuten finb hinreichend, um baé Luftſchiff wieder 
in wd ju bringen ober flott zu madjen, bamit ben Gdjiffen ber Durchgang ge 

attet i Y 
ji Außer bet. bebeutenben. Greleidjterung, welche bieje Vorrichtung im bec ſchnellen 
Ausführung ber Arbeiten gewährte, fatte fie aud) eine große Erſparniß aut. Folge, 
benn bet Kubikmeter ausgezogenen Felſens, meldet. früher au( 200 Fr. fam, fofle 
nur nod 28 bis 29 Fr. Zu Gferbourg melbele ſich zum Herausnehmen eines Fel⸗ 
ſens unier gleidjen, vielleidit nod) beffern Umgünben, fein Unternehmer qu bem an 
gebotenen Preis von 200 $t. 

Der ftaglid)e Apparat murbe uur sum Arbeiten in. einer Tiefe von 2,25 Metern 
unter bem Waſſerſpiegel confituict ; alleiu es verítebt fid), baf er grófern Tiefen emt- 
ſprechend gebaut merben fónnte, unb manu mirb aud) einfefen wie nüglid) er waͤre, 

am ohne Kaͤſten ober Vorſchlaͤge — Flußbett Grunb. zu legen und zu bauen. 


(Moniteur industriel, 1847 Nr. 1107.) 


Marcellange's geſunde Ausſtopfung der Kummete unb. anberen 
Geſchirrs für Pferde. 


. Sie gewoͤhnliche Ausſtopfung des Geſchirrs für Pferde sc. if. eher geeignet 
Wunden hervorzubringen als ſie zu verhüten. tan. benutzt dazu Flockwolle, Füll⸗ 
haare von Kühen unb Pferden xc, welche zwiſchen Leder unb. Leinwand gebracht 
werden. Es ſind dieß abet lauter Wärmeleiter, welche, wenn fie mit der Haut des 
Thiers in Berührung kommen, biefelbe erhitzen, ſobald Reibung beginnt. Das Leder, 
ein. fetter, wem Schweiß des Thiers nicht durchdringlicher Koͤrper, verliert letgztere 
Eigenſchaft bald, indem bie in bie Füllung eingeführte Waͤrme es ausbebnt unb 
feine Poren dem Schweiße bes. Thieres ófnet; bas Füllhaar wird von Feuchtigkeit 
impraͤgnirt, legt ſich übereinander, ſtatt ſeine Form beizubehalten und wird ſehr bald 
hart, ſo daß fich die Waäärme im Innern ber Füllung nod mehr anhüufen kann; 
das Leder wird am Ende hornartig unb verbrennt; das Thier wird am bem ermüdet⸗ 
ſten Theil erhitzt, verliert ſein aar und wird wund. Vergebens bemühte man fid 
bisher dieſen Uebelſtänden abzuhelfen. Qui. v». Marcellange MR es, ben. nach⸗ 
dior s Ginffuf be8 thieriſchen Schweißes auf bie Füllung au befeitigen. 

et geinjame ſchien ibm geeignet fi) bed Schweißes im bemádjtigen unb durch 

[v SBecbinbung mit bemfelben einen. Schleim zu bilben, welcher bie in Folge bet 
ibung entftebenbe Entzündung p verbiten vermag; zugleich ift ed ein fetter, bie 
Wärine ſchlecht Teifenber Koͤrper, leidt unb. ſchwachem Druck nachgebend. Nur nod 
ein. Uebelſtand war vorhanden; menn naͤmlich dieſer Game feine chemiſche Reaction 
auf ben Schweiß ausgeuͤbt bat, fo geht er in Gaͤhrung unb das Leder ober Leinen⸗ 
tuch, welches ihn umgibt, in Fäulniß über. Dieſem wird durch eine bem Leinſamen 
zugeſetzte Fettmiſchung begegnet, 55. welche außerdem nod) ben Leinſamen gegen bent 
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Angriff von Katten, Mauſen, Würmern und Inſeeten ſchüht. Diefe fette Niſchung 
ift ein. vortreffliches troknendes MRittel bei. Entzündungen, traͤgt mit dem Leinſamen 
dazu bei das Leder von dem Schweiß — 52 zu waden, unb macht e 
uberdieß gefd)meibiger unb bauerbafter. — Dieſes das Wundwerden verfütenbe unb 
Wunden heilende EE bei Verfertigung der Geſchirre Bat. nod) ben weitern 
Vortheil, daß dasſelbe Kummet ohne Nachtheil bel alfen Pferden mit. aleidjgebautem 
Hals gebraucht werden kann und wenn das Pferd Wunden hat, heilen dieſelben 
bii menn baé Kummet auf int fibt, als außerdem. Die neue Füllung ift. fin 
a6 Gefdjitr allec Pafts unb Zugthiere bel allen Stücken, melde Reibung verurſachen 
koͤnnen braudjbar, fie legt. fid) weicher unb elaffifdjer am bie Formen bed Pferdest an, 
wobutd) biefe& aud) mehr Kraft erhaͤlt unb. nid)t leicht Rátig wird; vorgüglid) em 
pfiehlt fte fid) wegen V SDauetbaftigfeit, welches Zeugniß ir ven ben Wagen⸗ 
verleihern it Paris, bie fid derſelben fdjon bedienen, ertheilt wird. Von hwei 
Pferden, bie über Land geſchickt wurden, hatte man bem. einen, febr wunden, bal 
neue Kummet, bem andern geſunden ein gewoͤhnliches aufgeſetzt; nad) fechstägiget 
E fam exſteres geheilt, letzteres wund zurück. (Moniteur industriel, 1846 
t. 1034.) 





^ 


Bereitung beó Gfromorgb& als grüne Malerfarbe. 


Die ſchnellſte Bereitungsart be& grünen Me os if diejenige durch O 
von doppeli⸗chromſaurem Sali mit Schwefel; ; fe ift überbieB bie billigſte umb Tie 
das Praͤparat in. großer Steinbett. unb. voti. einet — grünen Farbe. Nach 
Wittſtein wd man am jmedmáfigften 19 Gewichtstheile doppelt⸗chromſautes 
Kali ntit 4 d; len Schwefel; nad Balbftimbigem Glühen wird bie SfRafe 

und 1» — behandeltz das entſtandene Chromoxyd wiegt nach bem Trocknen 
9. Theil. 


——— — — 


Chlorzink zum Abformen anatomiſcher Praͤparate. 


Wenn man ein anatomiſches SBráparat, welches in Weingeiſt conſervirt wurde, 
in Gyps abformt, faͤllt ber Abdruck gewöhnlich nicht rein aus, weil ber Gyps, ba 
wo tt mit bem Gegenflanb ig fBerfübrung mar, pulverig ober mehlig wird. Hr. 
€t«61, am naturgeſchichtlichen WRuſeum qu Varis angefitlit, famb nun, daß ix 
Ehlorzink (ſalzſaurem Sinforyb) eufbemabrte Praͤparate dieſen Uebelſtand — haben 
und fió daher nicht nur ſehr gut dem um »ettiefte Abdrücke von ſolchen Koͤrpern, 
ſondern — von dieſen wieder Relief-Abdrücke zu nehmen, welche Entdeckung 
allen, die mit ſolchen Präparaten beſchäftigen, ſehr willkommen ſeyn wu; 
denn wenn zwiſchen beiden Operationen einige Zeit verſtreicht, tritt bei der zweiten 
befanntlid) gern dieſer mehlige Zuſtand ein, welcher nicht nur bie erſten Abgüſſe, 
ſondern iub bie formen verdirbt. (Moniteur industriel, 1847 9x. 1120.) 


Keating's verbefjerter Gyps⸗-Cement. 


Bekanntlich kann man bem gebrannten Gyps eie groͤßere Häͤrte nnb pies 
taburd) ertbellen, bag man ihn mit Alaunloͤſung tednft, an ber Cuft trodnet unb 
nodjmalé brennt. | 

Sobn feating lief fid) am 11. Gebr. 1846 zu blefem 3wed in Vnglanb fob 
endes Verfahren patentiten: et erhitzt Gypsſtücke, bie fe das Kryſtallwaffer vev 
oren haben und verbindet ſie dann auf folgende Meif⸗ mit Borax. Man t 
5 Pfd. Borax in 30 Pfd. Waſſer ein, ſetzt bann nod) 30 fo. Waſſer zu unb laͤ 
die gtifore unter oͤfterem Umrühren einem Sag (eben. (Stan kaun ifr aué 
5 Pfd. Weinſtein in 60 pfo. SBaffet eingeruhrt beimiſchen, wo 86 daun Sonar 
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weinſtein biſldet und ein nod) beſſeres Reſuktat erzielt wird.) In dieſe Aufloöͤfung 
bringt man die gebrannten Gypoſtücke, welche davon gang bedeckt feym müſſen, unb 
laͤßt fie fo lunge darin liegen, bie fte durch und durch damit getränkt find. Die 
Gypsſtücke kommen dann ſechs Stunden lang in. einen Ofen, welcher auf die bel 
Tageslicht ſichtbare Rothglühhitze geheizt iſt; man nimmt fte nad) dieſer Seit au 
bem Ofen, laͤßt ſie erkalten und pulveriſirt ſte wie andere Cemente. (Repertory 
of Patent - Inventions, Septbr. 1840.) 


Siret's Verfahren ein. au& Stunfelrüben, Kartoffeln unb Kleie zu⸗ 
ſammengeſetztes Brod zu bereiten. 


$t. Siret, Apotheker au Meaux, hat ber franz. Akademie bet Wiſſenſchaften 
Vroben von. dieſem Brod überſchickt, wovon tae Kilogramm nur auf 22 Centimes 
zu ſtehen fommt. 

9n nimmt 100 Pfd. abgepreßte Runkelrüben (Treber derſelben), 50 fb. ge 
bimpfte, Kartoffeln unb ſetzt 200 Pfd. Weizenkleie " Dieſe drei Subſtanzen werben 
vermengt und in Kuchen geformt, welche man über einem Backofen oder in einem 
geheizten Zimmer trocknen laͤßt. Sn fünf Stunden iſt das Gane vollfommen trockeu. 
Sion zerſtoͤßt bann bie Kuchen uit laͤßt fle in einer Muhle mahlen. Man erhaͤlt 
ein feines Mehl vom angenehmem GSeſchmack, welches ber Bäcker mit Hefe unb Waſſer 
hi 24* 9]. Temperatut fnetet.. (Comptes rendus, Sát 1847, Rr. 10.) 


V 


SBrobbereitung one Gauetteig. 


Sie in München ec(deinenbe JSt eue mebicinifdediruvgifde Zeitſchrift 
git nad bec Medical Times folgenbe Notiz über bie hygieniſchen Vortheile einex 
neuen Brodbereitung obne Gauerteig: Der ungenannte Verfaſſer ſchlaͤgt 
ſtatt des letztern kohlenſaure Soda unb Galj(üute vot. Er gibt folgenbe Wormel 
an: Roggenmehl 3 Pfd., foBlenfaure Soda 2 Drachm., Salzſäure 5 Drachmen unb 
23 Stopfen, Safer 30 ting, Gal; 74 Unzen. Das auf biefe Weiſe bereitete Brod 
enthaͤt nur Mehl, Kochſalz unb Waſſer, ſchmeckt ftr angenehm, haͤlt fi) lánger 
als das gewoͤhnliche, wird leichter verbaut, erzeugt feine Saͤure, feine Gaͤhrung um 
Ülagen, und eignet ſich insbeſondere für Smbivibuen, melde an. Kopfſchmerzen, Fla⸗— 
fulenj, faurem Aufſtoßen, Schmerzen in ber Herzgrube, Gicht unb Gteinbilbung 
leiden; aud) haͤlt er e$ für nülid) in. mehreren Hautaffectionen. Die ſchnelle Be— 
reitungsart desſelben mürbe einer Menſchenclaſſe bie Entziehung des Schlafes er⸗ 
ſparen: es miürben 10 Proc. Mehl erſpart. Bei bem gewöhnlichen Verfahren wird 
eine Menge Zuckerſtoff des Mehls zur Bildung von Kohlenſaͤure verwendet, was 
durch bie neue Methode ohne dieſen Verluſt eben fo vollſtändig erreicht wird.“ 
(Site unb — Verfahrungsarten zur Bereitung von Brod ohne Sauerteig 
wurden làángft in. England patentirt unb im polytechn. Journal migetbeilt.) - 


LI 


. Ueber bie Kartoffelkrankheit. 


Die fBellage zur Allgemeinen 3eitung »om 29. unb 30. März b. 3. entbalt 
einem Aufſatz über bie Sartoffelfranffeit, beffen SSerfaffer, eim ausgezeichneter Bo⸗ 
taniker, bie Grundurſache dieſer Krankheit in. einem eigentbümfiden Site (Gdimmel- 
P) ſindet 55, auf áfnlidje Art wie bieg beim Roſte des Getreides, beim Brand im 
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V Man vergleiche: über bie Trochenſaͤnle ber Kartofſeln von oft. t, Martius üm, 
polytechn Journal Bb. LXXXVI €. 565. . 
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Dinkel, beim Süutierforn. im Soaqen x. bereits nachgewieſen ift, unb wat man bri 
uns gemóbnlid) Mehlthau nennt. bie Keime (Sporen) foldyet Pilze vagi rar 
fíein finb, oft von meniget als 0,01 Linie Durchmeſſer, fo begreift man, baf fie fi 
lange in ber 9ütmofpbáre fdjmebenb erhalten unb vom Winde in bie gróften Ent⸗ 
fernungen fortgetragen. erben. Fónnen; bei ihrer außerordentlichen Vermehrung (eine 
einzelne Flocke des Mehlthaues enthaͤlt Saufenbe von Seimfornerm) famn man (id) 
nidt munbern, ba gange Felder unb gànber faft gleichzeitig von ihnen  angefallen 
werben. Wenn eim ſolches feimforn vom Wind getrieben an einer Pflanze bángen 
blieb, welde feiner Entwickelung zuſagt, fo bobrt e$ fid) durch bie Oberhaut à bte 
weiden Theile ber Pflanze eim, mádjet im Innern im ein zartes Gemebe aus unb 
fann (o von einem Punkt aut nad) unb nad) bie ganze Gáftemafíe im Kraut unb 
in ben. Knollen franffaft vevánbern. 

Welches finb nun bie SRittel gegen bie fo ſchwere Seuche? Go verſteht fi, daß 
bie Auswahl bet. geeigneten. Bodenarten, agen. unb. Gulturmetfoben, bie Anwendung 
gan; gefunber Gaatfnol(en unb Legung berjelben im unjer(d)nittenen Suganbe, fur 
bie Anwendung aller Mittel, moburd) man moglidit 5* Kartoffeln erzielt, micht 
vernachlaͤſſigt werden darf. Aber bie Richtigkeit obiger Annahme von bet eigentlichen 
Urſache des Uebels vorausgeſetzt, ſchützen alle jene Vorſchriften, welche der beſte 
Kartoffelbauer geben koͤnnte, nicht vot ber Seuche. Gegen dieſen kleinen unſchein⸗ 
baren Schimmelpilz kann man nut zu Felde ziehen, wo et ſich in concreto zeigt. 
Findet ber Landwirth ben. Mehlthau bald nachdem ec fid) anf ber Pflanzung nieder⸗ 

elaſſen Bat, (o dürften bie befallenen Theile des Krautes behutſam abzuſchneiben 

fons man miüfte babei Gorge fragen, ba bie abgeſchnittenen Theile nidt ofeu 
liegen bleiben, welde man am beflen unter. Feldwegen, bie nidt aufgeadert werden, 
vergraben wird. Hat fid aber ber Gdjimmel auf bem Kraute lángete. Seit. eim 
geniftet, unb etwa feine Einwirkung bereits burd) bráunfidje Flecken beucfunbet, fo 
wird von biefer Seite nichts mehr au tun ſeyn. Dagegen. ift bet fig um fo forg: 
faltiger auf beu eingeernteten Knollen Xu d rio unb bier zu »ertilgen. Augen⸗ 
ſcheinlich verborbene, trocken⸗- oder naffaule Kartoffeln fofften ebenfallé nidt auf bie 
Süngerftátte gemorfen werben, fonbern vergraben, bie geſunden ſollten fleifig ſortirt, 
tie für künftige Auoſaat geeigneten. ſogleich ausgewaͤhlt, unb iu einer befonbern, von 
bem allgemeine: Aufbewahrungsorte getrennten. Localitaͤt übecmintert. werden. Shot 
allem aber raͤth ber Verf. dieſen Theil ber Gente. einer áfnfiden Beize zu unter⸗ 
werfen, wie man ſie für das brandige Getreide anwendet, durch welche die Keim⸗ 
körner oder das Pilzgewebe bee Mehlthaues ſich augenblicklich zuſammenrunzeln unb 
abſterben. Es duͤrfte hinreichend ſeyn, bie Knollen, welche gelegt werden ſollen (in 
einer am Boden mit Abziehloch verſehenen Kufe) mit einer bünnen, aud. gebranntem 
Kalk bereiteten Kalkmilch zu übergießen. Nachdem tie Kalkmilch einige Minuten 
über ben. Knollen geſtanden, müſſen dieſe trocken gelegt und erſt dann in bem uf 
bewahrungsort gebracht werden Die Operation ift im. Herbſt unb. nicht im Früh—⸗ 
jahr vorzunehmen. Ueberdieß räth der Verf. an, von der Art des Anbaues der Kar⸗ 
toffel abzugehen, gemäß welcher ſie in ununterbrochenen Reihen auf ausgedehnte 
Flurftriche gepflanzt werden; et ſchlaͤgt vor, auf einem unb demſelben Acker eic 
zelne Kartoffelbeete mit andern wechſeln zu laſſen, welche mit Ge 
lreide beſtellt werden. Die Verbreitung des Mehlthaues durch Wind unb 
Regen wird, ſobald das Getreide au ſchoſſen angefangen. Bat, immerhin beſchraänkt 
werben umb bie Kartoffelpflanze wird wenigſtens annäherungsweiſe in. ein. Ott& 
—— zurückverſetzt, welches ihrem Naturell als einzeln“ wachſende Pflanze 
entſpricht. 


^ 
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Melling's patentirte erpanfible Eiſenbahnwagenräder. 
Aus bem. Mechanics. Magazine, 1847 9t. 1221. 
. SRit Abbildungen auf S46. HL 


Die gemófníide Gonftruction&metfobe ber Gifenbabnráber beftebt 
barín, bag mau bie Nabe um (djmiebei(erne Arme gießt, welde fo ge: 
bogen finb bag fie bem inneren rang des Rades bilben. Auf biejen 
Kranz wird ‚ein erhitzter ſchmiedeiſerner mit einer Flanſche verfefenet 
Reif getrieben, der in Folge der Abkuͤhlung ſich zuſammenzieht und auf 
dieſe Weiſe feſt auf dem Rade haftet; mittelſt Bolzen oder Nieten wird 
ſodann der Felgenkranz noch weiter befeſtigt. Auf aͤhnliche Weiſe 
werden Raͤder haͤufig ganz aus Guß⸗ oder Schmiedeiſen angefertigt 
unb mit Felgenkraͤnzen verſehen. Nachdem bie Nabe gebohrt ift, wird. 
das Rad mittelſt hydrauliſchen oder Schraubendrucks auf die Achſe ge⸗ 
trieben und die Drehung desſelben durch einen viereckigen oder runden 
Leil verhuͤtet, ber zum Theil in das Rad, gum Theil in bie Achſe ein⸗ 
gefügt wird. Dieſes Syſtem bie Felgenkraͤnze aufzuziehen laͤßt mum 
folgende praktiſche Einwuͤrfe zu: 

1) Wenn die Nabe aus Gußeiſen iſt, Kranz und Speichen aber 
aus Schmiedeiſen ſind, ſo wird der Felgenkranz, wenn er zu klein ift 
bel bec. Zuſammenziehung entweder bie Gpeidjen biegen ober ben ine 
neten Radkranz zerbrechen; iſt das Rad ganz aus Gußeiſen, ſo muß 
entweder das Rad oder der Kranz brechen. Iſt andererſeits der Felgen⸗ 
kranz zu groß, fo muß er entweder für ein anderes Rad zurüuͤckgelegt, 
ober fein innerer Durchmeſſer m durch PInfdyweifen Prem 
werden. 

2) Iſt das Rad ganz aus Gußeiſen, ſo muß es unisittefbav- nad; 
erfolgtem Aufziehen des Felgenkranzes in kaltes Wafſſer getaucht werben, 
Weil ſonſt bie bem inneren Kranze, ben Speichen unb ber Rabe mit—⸗ 


getheilte Waͤrme dieſelben expandiren unb. zerbrechen wüuͤrde; dieſe ploͤtz⸗ 
Dingler's polyt. Journal b. CIV. H. 8. 11 
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liche Abkühlung aber modificirt die weiche Natur des Felgenkranzes 
nachtheilig. 

3) Die Loͤcher, welche durch den Felgenkranz gebohrt werden, um 
ihn mittelſt Nieten oder Bolzen an den inneren Kranz zu befeſtigen, 
machen ihn an dieſen Stellen weicher, wie dieſes durch die Thatſache 
beſtaͤtigt wird, bag bie Felgenkraͤnze gewoͤhnlich quer uͤber dieſen Loöchern 
brechen. Dieſe Nieten oder Bolzen finb. ferner unveraͤnderlich im coniſche 
Loͤcher eingeſenkt, welche von außen in ben Felgenkranz gebohrt ſind — 
eine Form, bie das Beſtreben äußert, ben Kranz gu zerbrechen, wenn 
die Nieten zu ſtark eingetrieben ſind. Außerdem werden dieſe Nieten 
oder Bolzen leicht locker. 


Dieſen Uebelſtaͤnden ſucht Hr. Melling auf folgende Weiſe ab⸗ 
zuhelfen. Der Körper des Rades, d. h. die Rabe, die Speichen und 
ber innere Kranz, wird aus zwei, Drei ober mehreren Segmenten an⸗ 
gefertigt. Dieſe Segmente werden durch Leiſten und Einſchnitte mit 
einander verbunden; jedes derſelben beſitzt an ſeiner Peripherie eine 
Vertiefung welche eine entſprechende, an die untere Seite des Kranzes 
gewalzte eifte aufnimmt. Das od) in ber Nabe zur Aufnahme ber 
Achſe ift mit einem gróferen Durchmeſſer als bie Achſe gebohrt, um bie 
Ginfügung eines hohlen erpanbitbaren Stuͤckes von aufen zu geftatten. 
Dieſes Stüd fat inmenbig bie Geftaft unb Form ber Achſe, aufen 
aber bie Geftalt eines Kegels, fo baf tit bem Maaße a(8 dasſelbe Bin: 
eingetrieben wird, bie Stabfegmente ſich ausdehnen, ber Felgenkranz 
dichter aufſchließt und die Achſe ſicherer gefaßt wird. Das coniſche 
Stück kann aus einem oder mehreren Theilen beſtehen und wird durch 
einen Keil verhindert ſich auf der Achſe zu drehen; dasſelbe wird durch 
einen Ring an ſeiner Stelle befeſtigt, welcher aus zwei Haͤlften beſteht, 
die in eine in der Achſe befindliche Vertiefung paſſen und durch einen 
andern fle umgebenden Ring zuſammengehalten werden. Die Vortheile 
dieſes expandirbaren Rades ſind folgende: 


1) Das 9tab [dft fid) ber Größe des Felgenkranzes anpaffen, ofjne 
taf dasſelbe mit jener äußerſten Genauigfeit angefertigt iu ſeyn braucht, 
welche gegenwaͤrtig erforderlich iſt um das Lockerwerden oder Brechen 
des Felgenkranzes ju. verhuͤten. 


2) Da ſich an der unteren Seite des gelgenftanyeé eine Seife — 
findet, welche in eine an ber SBexipfetie des inneren Kranzes ange⸗ 
brachte Rinne paßt, ſo ſind keine Nieten oder Bolzen erforderlich um 
ihn an ſeiner Stelle zu erhalten, folglich koͤnnen auch nicht einzelne 
Theile desſelben weicher werden als andere. 
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3) $a bet Felgenkranz kalt um das Rad gelegt wird, fo wird 
feine weiche Beſchaffenheit durch bie Abkuͤhlung nicht beeintraͤchtigt, wie 
dieſes bei der Zuſammenſetzung gußeiſerner Raͤder gewoͤhnlich ber 
dall iſt. 

4) Da die Felgenkraͤnze ohne Erhitzung und mit geringem Zeit⸗ 
und Loſtenaufwande von ben. Raͤdern abgenommen, und um dieſelben 
gelegt werben. fónnen, ſo braucht man muc von ben Felgenkraͤnzen 
Duplicate und nicht, vie dieß gegenwaͤrtig uͤblich ift, von ben Raͤdern 
und Achſen. 

5) Da bie Felgenkränze kalt umgelegt werden, fo kann man (ie 
haͤrten und dadurch mit viel geringeren Koſten alle Vortheile der 
ſtaͤhlernen Kraͤnze erreichen. 

6) Da das Rad (Felgenkranz und innerer Kranz) aus abgeſon⸗ 
derten Theilen beſteht, ſo kann es nicht in Folge der Contraction durch 
Abkuͤhlung brechen, wie dieſes wegen bec ungleichen Vertheilung des 
Metalls in der Nabe, den Speichen und dem Kranze der Fall iſt, wenn 
e$ in einem Stücke gegoſſen wird. 

Sig. 20 ftetit ein Paar gußeiſerner Raͤder mit ſchmiedeiſerner Achſe 
nach vorliegendem Syſtem im Aufriſſe, Fig. 21 in der Seitenanſicht 
dar. a iſt bie ſchmiedeiſerne Achſe; b,b,'b" ſind bie erwähnten Seg⸗ 
mente, im vorliegenden Falle drei; bei c,c,'c" Knb dieſe Segmente iu 
einandergefuͤgt. d ift der expandirende Kegel, welcher bei dieſem Rade 
aus drei Theilen beſteht; e ein aus zwei Haͤlften beſtehender in eine 
entſprechende Vertiefung der Achſe paſſender Ring, der dieſen Kegel 
an ſeiner Stelle erhaͤlt; f ein anderer jene. beiden Ringhaͤlften zuſammen⸗ 
haliender Ring; g ber ſchmiedeiſerne Felgenkranz; h bie ecwdbnte an 
bie innere Seite desſelben gewalzte Leiſte. 

Wig. 22 (tet ein Paar Raͤder mit ſchmiedeiſernen in. bie Rabe 
eingefügtew Speichen in ber Geitenz unb Gnbanfift bar. Auch bier 
bilden bie Speichen bet inneren. Radktanz; biefet aber paft &n eine in 
ben Felgenkranz gemalyte inne, [o bag Speichen unb Kranz au$ 
facem Ciſen angefertigt werden können. Sonſt gleicht bitjeó Stab bem 
in Fig. 20 unb 21 abgebilbeten. 

Fig. 23 fHt eine Modification in der Befeſtigungsweiſe bes 
Eegeld dar. Der Segel d ift Bier auf ber äußeren Seite mit. einer 
Flanſche unb bie Achſe mit einer. correjponbitenten Flauſche verſehen. 
Die Theile des Kegels werben mit Huͤlfe ber Schraubenbolzen f,f', f^ 
angezogen. 

Fig. 24 zeigt ein. Stab, bei. welchem das im den vorhergehenden 
VBeiſpielen angenommene Expanſionsſyſtem etwas modificirt erſcheint. 
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Die Arme a, a, a ſind aus Schmiebeiſen, entweder röhrenförmig ober 
ſolid unb im bie Buͤchſe b gegoſſen; der innere gußeiſerne Kranz be» 
ſteht aus Segmenten, welche bei. d, d,'d^. mittelſt Leiſten und Nuten in 
einander gefuͤgt und am ber inneren Seite mit Buͤchſen e,e,e zur Auf⸗ 
nahme der Radarme verſehen ſind. Die aͤußeren Enden dieſer Arme 
ſind mit Schraubengaͤngen und doppelten Muttern f, Fverſehen, mit 
deren Huͤlfe die Segmente expandirt werden. 

Fig. 25 ſtellt ein Rad, deſſen Kranz mit Holz 1. ausgefuͤllt iſt, im 
Aufriſſe und Durchſchnitte dar. In ſonſtiger Hinſicht gleicht dieſes 
Rad bem Fig. 20 unb 21 abgebildeten. Einen großen Vortheil ge 
wahrt hier das Aufziehen des Felgenkranzes in. faltem Zuſtande, indem 
das Holz nicht verkohlt. 

Fig. 26 zeigt ein Rad im Aufriſſe und Durdhſchnitte, bei dem der 
Felgenkranz aus vier gewöhnlichen Reifen a,a,a," a^ beſteht. Um 
dieſe Reife zuſammenzuhalten, iſt das Rad in zwei Haͤlften mit Flan⸗ 
(den b,b'/ gegoſſen, bie ben Felgenkranz zwiſchen ſich faſſen. Beide 
Hälften werben entweder mittelſt Schraubenbolzen und Muttern .c,c, 
. Wie Fig. 26 zeigt, oder mittelſt Klammern d, d', wie (ig. 27 zeigt, mit 
einanber. verbunden. 

Wig. 28 steigt ben Durchſchnitt eine gelgencongeó, bá welchem 
die Hervorragung an der unteren Seite dreieckig, anſtatt, wie in Fig. 20, 
rechteckig iſ. | 

Wig. 29 zeigt die Anwendung des Princips ber (&rpanfton auf bie 
Conſtruction bec Stiemenvollen, woraus erfellt, daß ſich dieſelbe auch 
. euf Winkel⸗, Stirn⸗- und andere Raͤder anwenden läßt. Die Nabe 
beſteht hier aus drei Theilen, in deren jeden zwei ſchmiedeiſerne 
Speichen b,b eingegoſſen ſind. Der Kranz beſteht aus leichtem Eiſen⸗ 
blech. Zwei Kegeld, d, jeder aus zwei Haͤlften beſtehend, werden mittelſt 
zweier Bolzen e,e' gegen einander gezogen; dieſe Bolzen dienen dazu, 
ſowohl die Rolle an die zu befeſtigen, ale aud) bie — zu 
expandiren. 

Fig. 30 iſt der Aufriß und Fig. 31. ber Durchſchnitt eines Rades 
mit ſchmiedeiſernen Armen unb. Kranz, unb. gußeiſerner Rabe; Fig. 32 
ſtellt einen Endaufriß desſelben dar, nit Hinweglaſſung des aͤußeren 
Felgenkranzes. a ift bie ſchmiedeiſerne Achſe; b,b,'b/ finb:Gegmente, 
weld)e bie Nabe des Rades bilben; e,c^c" geigt, wo dieſe Segmente 
an einanber gefügt finb; d ift bec dm: vorliegenden Falle aus einem 
Ctüd beftebenbe ege; e eim eif, um ben [egtern an ſeiner Stelle 
gu erfalten; dieſer Seil. laͤuft in einer gu ber Neigung des Kegels ent- 
gegengejfegten Richtung ſchraͤg gu, und wird anittebitieineo. Sl titer f atio 
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gezogen; :g iſt ber ſchmiedeiſerne Felgenkranz; h,h am ben Felgenkranz 
gewalzte Leiſten, welche den inneren van à zwiſchen ſich faſſen, und 
ſo ein Abgleiten des erſteren von dem letzteren verhuͤten. Der innere 
Kranz i beſteht aus eben ſo vielen Segmenten als Speichen vorhanden 
fnb, unb an jedes dieſer Segmente (ft eine Speiche k geſchweißt. Die 
an einander ſtoßenden Flaͤchen ber Segmente haben, wie j,j,j zeigt, eine 
dreieckige Geſtalt, d. h. eine dreieckige Hervorragung an dem einen 
Segmente paßt jedesmal in eine eeeee dreieckige ——— am 
andern Segmente. 


XXXVI. 
Verbeſſerungen an den Schaufelrädern der Dampfſchiffe, worauf 
fib John Carter in London am 5. Mai 1846 ein SBatent 
ertbeilen lie. 


Aus bem Repertory of Patent- Inventions, San. 1847, €. 1. 
St Abbildungen auf iab. Ll, 


EH 


- Steine Grfinbung ift eine Gombination mechaniſcher SBrincipien in 
Anwendung auf bie Jiuberráber ber Dampfſchiffe. Ihr 3med ift, durch 
fenfxedjte8 Gintaudjen unb Austreten ber, Schaufeln einem. befannten 
Uebelſtande abzuhelfen. In ben Lagern zu beiden Seiten des Rades ift 
naͤmlich eine unregelmaͤßige Bahn angeordnet, in welcher kleine Rollen 
laufen; das Rad ſelbſt enthaͤlt an beiden Seiten in radialen Richtungen 
Bahnen, in welchen andere Rollen concentriſch mit den erſteren laufen, 
mit denen fie durch Querſtangen verbunden finb. An dieſe zwiſchen 
ben Speichen des Rades laufenden Stangen ſind andere Stangen be- 
feſtigt, welche in die Enden der oscillirenden Schaufeln eingehaͤngt ſind. 
Die Schaufeln drehen ſich um ihre Mitte am Umfange des Rades und 
madjen zwei ober beinahe zwei halbe Umdrehungen um ihre Achſe, máb- 
rend das Rad einmal rotirt. An der äußeren Seite des Rades und 
nahe am Schiff befinden ſich Hebel mit Rollen unter der Achſe und 
nahe an ber oscillirenden Linie über ber Achſe des Rades, um bie 
Wirkung der Schaufeln zu ſichern, wenn dieſe mit ihren Stangen in 
einer Linie mit dem Durchmeſſer des Rades ſich befinden. 


Fig. 5 iſt ein Durchſchnitt durch die Mitte des Rades quer durch 
bie Achſe. a, a, a ſind bie radialen Bahnen; b,b,b ift das Rad; c,c,c bie 
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uncegelmáfige, burdj Punktirung angedeutete Bahn; d,d,d fib bie 
concentriſch laufenben Jiollen mit ben Enden e der Querſtangen, bie 
fid) von einer. Ceite des Rades bió qur anbern erſtrecken; f,f,( Gtangen, 
fveíd)e mit bem einen Gnbe an, bie Querſtangen e,e,e unb mit bem 
andern Gnbe an bie Schaufeln g,g,g befeftigt finb. Die Hebel h,b,h 
finb an das Stab befeftigt, um ben Schaufeln eine fidjeve Lage gu 
geben, wenn fie fid mit ihren Ctangen unb bem Durchmeſſer beó Rades 
in einer Linie befinden; i, i,i fiub Hebelrollen, welche auf Armen laufen, 
bie von ber unregelmäßigen Schienenbahn ausgehen; j,j ift eine bie 
Schaufelſtangen umfaffenbe Gabel; k,k bec oblonge Bolzen, welcher an 
ben Hebelrollen gleitet, um bie Cdaufelftangen mit ben Schaufeln au 
bewegen; ] ber Drehungspunkt des Hebels. 


Sig. 6 ift ein Durchſchnitt parallel sur. Achſe des 9tabe&, welcher 
bie Breite be& Rades, bie Laͤnge bet Querſtangen, bie SBreite unb ben 
Cpieíraum ber. &djaufelftangen, bie ———— und ihren Abſtand 
vom Rade u. ſ. w. zeigt. 


Die unregelmäßige Schienenbahn c,c,c, welche an ber Seite des 
Schiffs befeſtigt iſt und der Achſe des Rades b,b,b als Lager dient, 
regulirt bie Stellung ber Schaufeln g, g, g, waͤhrend bie tabiale Bahn a,a,a 
bie Souerftangen e,e,e burd) bie Bahn c,c,c ſchiebt, bergeftalt, bag fte 
in. fenfredter Lage ins Waſſer tauchen unb eben fo au8 bem 9Baffet 
treten. Da jebod) bie Schaufeln g, efje fle wieber ins Waſſer tauchen, 
eine tüdgángige SSemegung annefmen müfjen, fo náfert fld) bie un; 
regelmáfige Leitſchiene um ben Halbmeſſer einer &djaufel ber Radachſe, 
fo tag bie Schaufel g unb ifre Stange f mit bem Durchmeſſer des 
$tabe8 in eine Linie fommt; bie Hebel h,h merben alébann an ifren 
Bolzen k,k von ben Hebelrollen berüfrt, unb fdjieben baber bie Stan⸗ 
gen ff mit tren Gabein j,j fanft über bie Radachſe zurück. Nach 
welcher Richtung fid) aud) ba8 9tab bemegen móge, immer werben bie 
Schaufelftangen in einer ber "Bemegung des Rades unterfalb ſeiner 
Achſe entſprechenden Richtung zuruͤckgeſchoben. 
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S. Cutter à patentirte halbrotirende Pumpe. 
Aus bem Mechanies' Magarine, 1846, Nr. 1208. 
Mit Abbildungen auf Tab. lI, 


Die Erfindung, welche ben Gegenſtand dieſes Patentes bibet, 
umfaßt nicht nur eine neue Conſtruction der Pumpen, ſondern auch ein 
verbeſſertes Verfahren dieſelben in Betrieb zu ſetzen. 

Fig. 14 ſtellt eine aͤußere Anſicht meiner verbeſſerten Pumpe, Fig. 15 
einen Verticaldurchſchnitt derſelben nach der Linie AB, Fig. 16 einen 
andern Durchſchnitt nach der Linie CD; Fig. 17 einen Grundriß; 
Fig. 18 einen. Horizontaldurchſchnitt nach ber 2inie -E,F unb Fig. 19 
einen. Horizontaldurchſchnitt nad) ber 2inie GH bar. Ser Gyofinber a, 
Wig. 14, 15, 16 unb 18 ift mit vier erborragungen b,b verfefen, mit 
deren life ex in horizontaler 2age an bie viet Säulen c,c,c,c be: 
feftigt ift; d,d finb bie Sedel ber Golinberenben; e,e zwei mit Qanf 
ober einem anbern geeigneten Material geliebecte, in ber Mitte biefet 
Deckel befinbfidje Stopfbüchſen, in benen zwei Wellen f unb g wafjfete 
bidt gelagert (inb. Das Innere beà Cylinders ift durch vier [ongitu- 
binale Platten h,h,h,h unb zwei Querplatten j,j in ſechs getrennte 
Sammern. k,l, m,n,o,p getfeilt. Von biejen Kammern erftreden fid) k 
unb ] über bie ganje &ànge des Gyolinberó, m,n,o unb p, jebod) nur von 
ben Gnben ber Golinberbedel bis gu ben tranéverjalen Gdjeibemdnben],j 
in ber Mitte be& Gylinberó, In ben vier qulegt genannten. Kammern 
atbeiten vier Kolben q,r,s,t, von benen bie beiben einanbet gegenübets 
liegenben q unb r mit ber Welle f, s unb t aber mit ber Welle g in 
einem. Stücke gegofjen finb. Die mit bem Gofinberbedel unb ben Scheide⸗ 
wánben in Berührung fommenben äußeren Raänder jedes Kolbens, unb 
eben (o bie inneren. Raͤnder der horizontalen Theilungsplatten, da wo 
ffe mit den Kolbenwellen f unb g in Beruͤhrung kommen, beſttzen eine 
waſſerdichte Metallliederung. 


An bem inneren Ende der ofbenwelle f oefinbet fid) eine kreio⸗ 
runde Qerbotragung u, weldje ín eine entfpred)enbe, an ber amber 
Soíbemmelle g befnblid)e SBertis[umg paft. Durch biefe 9Inorbuung 
wetben bie beiden Wellen veraníagt genau in. bevfelben Gentrallinie zu 
atbeifen, obgleid) fie in verſchiedenen Richtungen oécilliven. An ben 
Außeren Enden bec Wellen f unb g fnb Kurbelarme v unb w befeftigt, 
mit besen. Huͤlfe die Bewrgung beu Rolben mitgetheilt wird. Jeder ber 
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pier Kolben iſt mit einem aufwaͤrts fid) offnenben Ventil x verſehen. 
Die beiden oberen horizontalen Theile bec Scheidewaͤnde ſind gleichfalls 
mit vier Ventilen y,y unb eben fo bie beiden unteren Abtheilungen bec 
Gdjeibemánbe mit vier Gaugventilen z,z verſehen; alle biefe Ventile 
óffnen fid) aufiedrtó. — Die unterfte Sanumer 1. ber Pumpe flebt mit bec 
Caugrófre a/ unb bie oberfte Kammer k mit ber GCteigrófre b' in Com⸗ 
munication. Kolben unb Ventile wirfen gan, auf biefelbe Weiſe wie 
bei der gewöhnlichen Druckpumpe, inbem jeder Kolben ble fammer, worin 
et arbeitet, beim jedesmaligen Gteigen entleert. Da aber bíe Bewe⸗ 
gung ben fhurbeín fo mitgetfeift wird, bag eim ftolbenpaar fid) raſch 
bewegt, waͤhrend das anbere Paar feinen todten Punkt erteicht fjat, fo 
wird ſtets ein. Kolben im Steigen begriffen ſeyn, unb ſomit ein gleich⸗ 
foörmiger unb ununterbrochener Waſſerſtrom erzielt. | 

Die oberen Ventile y ober bie unteren Ventile z Tórmen weggelaſſen 
werben, inbem das gleichzeitige SBorfanbenfegn beider nicht wefentlid) 
nothwendig ift. Die Gaugrófyre a^ ber SBumpe ift (o eingeridotet, bof 
fie init irgend einer Anzahl von 9tópren, bie aus verſchiedenen Rich⸗ 
tungen, 4. 8. von verſchiedenen Theilen eine& Schiffs ober einer Fabrik 
ferfommen, in Verbindung gefept werden fann. p'ift eine Vereinigungs⸗ 
ſchraube; q' ein kurzes Roͤhrenftuͤck; r ein Sförmiges an ben Theil q' 
gelöthetes Stück, beffen unteres Ende an ein in. einer Platte s' befinbe 
liches od) befeftigt ift. "Die Platte s' bret fid) auf bem oberen Theile 
einer andern SBlatte t', worin eine Anzahl Löcher u', u',u',u' ringsherum 
angeorbnet iſt. Von ber Mitte bec SBlatte t^ get ein Stift V durch bie 
obere SBlatte s^ unb ift oben mit einec Mutter w' verfefen, welche bic 
beiden Platten zuſammenhaͤlt. x' ift eine Handhabe, mit deren Huͤlfe 
die Mutter gedreht und beide Platten angezogen oder locker gemacht 
werben fónnen. Der Rand der Platte s^ ift mit Zaͤhnen y, y“ ver⸗ 
ſehen, im bie ein kleines Getriebe z/ greift, welches auf einer mit 
feurbel b^ verſehenen Achſe a^ feſtgekeilt ift. "Die untere Splatte t' ift 
feft; burd) Timbrefung bec Kurbel b" fann man bafjet ble obere fatte s' 
in. SRetation fepen ; dieſe nimmt bie Roͤhre r' mit, bis fegtere libet bad» 
jenige Loch in bec unteren. Platte fommt, welches mit ber. Quelle obet 
bem Orte in Serbintung flet, aus bem baé Waſſer gehoben werben 
ſoll. 
m, n iſt ein auf ben vier Saͤulen c ruhendes Geſtell. c,c, Big. 14, 
15 und 17, ſind zwei an ben. Kraͤnzen zweier Schwungraͤder d, d' be⸗ 
feſtigte Handhaben ober Kurbelgriffe. Die Schwungraͤder finb an ben 
Gnben einec SBelle e^ befefigt, voeldje in Sagen ff. xotict unb ohne 
alle ife ift, (o baf fle fid) ſeitwaͤrts in ihren Lagern verfchieben Lt 
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wnb auf bieje Weiſe geflattet, zwei auf ihr befeftigte Getriebe gg von 
verſchiedenen Durchmeſſern mit. einem. ober. bem. andern ber an. einer 
zweiten Welle j^ befinblid)en Raͤder h',h' in Gingriff zu bringen. — Be⸗ 
finbet (id) bie delle e'^ in ber geeigneten. age, fo votrb eine bec beiben 
Sperrkegel k' k^ zwiſchen das im Gingriff befindliche Getriebe unb. das 
Lager f/ gebrad)t, (o bag mum bie Welle aus biejer Sage nicht weichen 
fann. Sie Belle j^ votivt in. Lagern l', l^, unb. an. ben. beiben Enden 
derſelben &nb rechtwinkelig gegen. einanber. zwei Kurbeln n', n' befeftigt, 
weldje zwei Verbindungsſtangen o',o^ in Bewegung ſetzen, beven untere 
Enden mit ben beiden Kurbelarmen v unb w ber beiden Kolbenwellen 
f unb g verbunden fnb. Je nadybem nun das kleinere ober das größere 
Getriebe fid) im Eingriff befindet, arbeitet die Pumpe ſchnell unb mit 
geringem Drucke, oder langſam unb mit ſtarkem Drucke — ein Umſtand, 
welcher dieſe Pumpe zur Anwendung als Feuerſpritze ſehr geeignet 
macht. | ] 


XXXVII. 


Beſchreibung einer Maſchine mittelſt melder burd Druck 
thönerne Waſſerleitungsröhren geformt werden können; 
von Hrn. Reichenecker in Ollwiller (Oberrhein). 

Aus bem Bulletin de la Société d'Encouragement, Webr. 1847, S. 69. 
Mit Abbildungen auf Gab. UI, 


.  Sbiefe Maſchine beftebt: 1) aus eiuer hydrauliſchen Prefſe mit 
irem 3ubefór, bie fid) aw[ einem. Geſtell befénbet. unb. einen. Druck 
von oben nad) unten ausuͤbt. 2) Aus zwei hohlen gufeifernen Cylin⸗ 
dern, welche auf einem beweglichen Rahmen oder Schlitten neben ein⸗ 
ander angebracht ſind, ſo bag beide abwechslungsweiſe unter ben Kolben 
ber Preſſe gebracht werden können. Dieſe Cylinder, in melde. bie gu 
bearbeitende Maſſe gebracht wird, und in welchen dieſelbe einem ſehr 
ſtarken Druck unterworfen wird, muͤſſen vollkommen genau. ausgebohrt 
unb inwendig febr glatt ſeyn. Auf ihrem Grunde ſind bie Rohren⸗ 
ſormen befeſtigt. 3) Aus einer Anzahl coniſcher Formen, welche unten 
in die Cylinder paſſen und die man, je nach dem Gegenſtande, welchen 
wen machen will, auawechfeln kann. Durch dieſe Formen wird bie 
Maſſe gedruͤckt unb gezogen, und in Roͤhren oder ſonſtige Koͤrper, je 


— 


170 ^O Steideneders Waſchine zur Fabrication 


nachdem eben die Form iſt, verwandelt. Die ſo durch Druck gebildeten 
Körper werden mittelſt eines Eiſendrahts auf ble gewünſchte Laͤnge ab: 
geſchnitten. Die Abbildungen ſtellen bie Maſchine, welche beſonders 
zur Fabrication thoͤnerner Waſſerleitungsröhren beſtimmt ift, in ver⸗ 
ſchiedenen Anſichten bar. 

Fig. 1 Aufriß ber vollſtaͤndigen Maſchine. 

Wig. 2 verticaler Durchſchnitt durch dieſelbe. 

Wig. 3 bie beiden Cylinder, das Geſtell unb. die Pumpe im Orund⸗ 
riß geſehen, wobei das Geſtell nad) der Linie AB, Wig. 2, durch⸗ 
ſchnitten ift. 

Fig. 4 Grundriß des oberen Geſtelltheils nach der Linie CD. 

In allen Anſichten — dieſelben Buchſtaben denſelben Gegen⸗ 
ſtand. 

A Geſtell ber Maſchine. B Querdallen auf welchen der beweg⸗ 
liche Rahmen aufliegt. C, D obere Querbalken. 

a Doppelpumpe fuͤr die hydrauliſche Preſſe. Durch dieſelbe wird 
ber Preſſe beſtaͤndig Waſſer zugeführt. b kupferne Röhre, durch welche 
das Waſſer in ben Arbeitscylinder gefuͤhrt wird. c Arbeits- ober Preß⸗ 
cylinder. Er hat gerade die verkehrte Lage wie bei den gewöhnlichen 
hydrauliſchen Preſſen. d Oeffnung in dem oberen Theil des Cylinders, 
durch welche nan willkürlich Luft einlaſſen kann; fie ift durch eine 
Schraube mit Lederunterlage verſchloſſen. e Preßkolben, welcher in den 
Cylinder o paßt. f,f Ctangen, welche an bem Kolben befeſtigt ſind, 
mit deren Hülfe derſelbe wieder gehoben wird, menn er feine tiefſte 
Lage erreicht hat. Dieſe oben mit Gewinden berſchenen Stangen gehen 
durch das Querſtuͤck g, unb über bem Querſtuͤck find Muttern auf die⸗ 
ſelben geſchraubt. 

Mitten auf dem Querſtuͤck i ein f8ügel h befeftigt, im welchem 
eine Gellvolle i liegt, über bie ein Seil gefdbfungen ift, deſſen €nbe an 
bem Haken j befeftigt ift. Das Gell gebt nod) über eine zweite tolle k, 
welche an bem Auerftüd D angebracht ift, unb widelt fid) bann un 
eine Sioumel 1, beren Achſe ein. gezahntes Sab m traͤgt, ba& mit einem 
durch eine Kurdel bewegten Gettiebe n. 6n. Gingriff. iſt. Es verſteht 
ſich von ſelbſt, daß waͤhrend der Kolben durch den Druck in dem Cylin⸗ 
Der c abwaͤrts bewegt wird, das Seil nachgelaſſen werden muß, und 
daß man, um den Kolben zu heben, nur die Kurbel drehen darf. 


o,o' hohle gut ausgebohrte gußeiſerne Cylinder, in. welche bte Maſſe 


gebracht wird; unten in dieſen Cylindern liegen coniſche Formen p, 
die eine kteisrunde ——— haben und nume — der Roͤhren 
dienen. - 
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q gußeiſerner coniſcher Kern, welcher durch eine Stange r in ber 
Mitte ber Formmündung aufgehaͤngt ift unb daſelbſt erhalten wird. 
Die Ctange r geft durch ein oben abgeſchaͤrftes Querſtück s, das mit 
ber Form aus einem Stück gegoſſen ift. tt. Schlitten ober Rahmen, 
auf welchem bie Cylinder o,o/ gut befeſtigt ſind; ev ift unten mit. zwei 
abgehobelten gußeiſetnen Sohlen u,u, Wig. 2, verſehen, bte auf zwei 
ebenfalls gußeiſernen Schienen v, v laufen, welche auf bem Querbalken B 
befeſtigt ſind. x Zahnſtange, welche an bie drei Querriegel y, y, y, 
Wig. 3, des Rahmens angeſchraubt ift. z Hebel, durch welchen ber 
Rahmen bewegt wird, um einen ober ben anderen bet Cylinder o, o' 
unter ben. 8olben zu bringen. | 


Verrichtungen bec Maſchine. 


Nachdem bie Maſſe forgfültig zubereitet und nad) unb nad) auf 
ben gebórigen Grab von Gonfifteng unb Gleid)ymáfigfeit gebracht iſt, 
um fie prefjen zu fonnen, wird (ie in. grofen Gtüden auf bie im bet 
Nähe bet Gylinber o,o' unb be& Bodens E befinblidyen Sijd)e gelegt. 
Zwei Arbeiter ſind bamit beſchäftigt bie Cylinder zu füllen. Der eine 
nimmt ein Stück Thon, unb nachdem er es auf bem Tiſch geſchlagen 
unb abgerundet hat, wirft er es in ben Cylinder o', welcher außerhalb 
des Maſchinengeſtells ſteht. Sein Gehülfe iſt mit einem abgerundeten 
Stößer verſehen und ſtampft die Maſſe in den Cylinder ein, jedoch ſo 
daß ſie am Rande etwas höher als in ber Mitte ſteht. Auf dieſe 
Seife fahren bie Arbeiter fort bis ber Cylinder gefüllt ift, und ſind 
ſorgfaͤltig darauf bedacht daß nicht der geringſte leere Raum oder ein 
Suftbláódyen ín ber Maſſe ſich vorfindet. Man bedeckt hierauf bie 
Maſſe mit einer Lederſcheibe, welche genau in den Cylinder paßt, und 
bringt letzteren dann unter den Kolben, und zwar mittelſt des Hebel⸗ 
getviebeó z unb ber Zahnſtange x. $a nun hiedurch ber Gylinber o 
pet baé Maſchinengeſtell gefommen ift, jo wird biejer, waͤhrend ber, 
erſte ber. 9Birfung ber Preſſe auégefegt iR, auf bie naͤmliche Weiſe 
gefüllt. | 

Sn bem unteren SRaum F finb zwei Arbeiter bamit befdjdftigt bie 
Sjumpe in Bewegung au fepen. Ein dritter, welcher bel bec Form 
ſteht, nimmt auf einem Ringe von. gebranntem Thon unb einem höl⸗ 
zernen Dorn bie Roͤhre auf welche aus bec Form auétvitt. Er haͤlt 
ſie und leitet ſie in dem Maaße als ſie ſich verlaͤngert. Hat ſie die 
gewuͤnſchte Laͤnge, ſo wird ſie mittelſt eines Eiſendrahts abgeſchnitten, 
welcher über einen. verſchiebbaren Rahmen geſpannt iſt. 


- 
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Die. ſo geformten ober gleichſam gezogenen 9tófren werden nun 
weggetragen unb, tn ein. Local nahe an. beni Brennofen gebracht. Rach 
Verlauf einiger Stunden, waͤhrend welchet ſie die gehörige Feſtigkeit 
bekommen haben, bringt man ſie auf eine Drehbank, um beide Enden 
rechtwinkelig abzuſtechen umb fie vollkommen gleich fang zu machen. 
Hierauf werden fie in ben Trockenraum gebracht. Große Stücke werben 
aufrecht geſtellt, die kleineren aber auf Geſtelle gelegt. Sind ſie dann 
bis auf den gehörigen Grad getrocknet, ſo werden ſie innen mit einer 
ſalzhaltigen Glaſur beſtrichen. Das Brennen geſchieht hierauf in verti⸗ 
calen Oefen. 

Der Erfinder verſichert, daß bie ſo fabricirten Roͤhren ben. Druck 
einer Waſſerſäule von 50 Meter Höhe ohne zu zerſpringen auszuhalten 
im Stande ſind. 95 


" XXXIX. 


Ueber bie ruffifde Dachbedeckung mit Gifenbled; von H. 
edrober. — 
Aus bem Mannheimer Gewerbvereins-Blatt, 1847. 90r. 5. 
Mit Abbildungen auf Tab. I, 


Seit zwei Jahren fat Hr. J. F. Werner, welcher Kd) waͤhrend 
" edneó mefrjábrigen Aufenthalts in Rußland bie dort übliche Art bet 

Dachdeckung mit Gifembled) vollfomumen angeeignet fat, in Heidelberg 
eine Fabrik zur 3ubereitung von QGifenbedbled) eingevid)tet. Da mit 
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55 Dieſe thoͤnernen Waſſerleitungsroͤhren werden beim Legen mit. ihren Enden 
aneinandergebracht unb durch ein. Cement verbunden welches aud einem Drittel aff, 
einem Drittel Cement von. gebrannter Erde unb. einem Drittel Cement von Pouilly 
beſteht, worauf man die Fugen mit einem Muff aus gebranntem Thon umgibt. 
Dieſe Vereinigung ift fo ſtarf, daß man nad) kurzer Seit ben Muff durchſägen müßte 
um ihn von den Roͤhren zu trennen. In dem Boden braucht man nur unter den 
Muff einen Backſtein zu legen; unten und an den Seiten umgibt man die Roͤhren 
mit weicher Erde unb füllt dann auf gewoͤhnliche Weiſe mit Erde auf 

Von ben Roͤhren welche 32 Millimeter im Durchmeſſer haben koſtet bet. lau⸗ 
fende Meter, menn flc innen nicht glafirt ſind, 76 Centimes, unb wenn fie innen 
glaſirt finb 1 (jr. Für Moöhren von. 6,Centimeter Durchmeſſer iſt bec Preis des 
laufenben Meters reſpective 2 Fr. 90 Gent. unb 3 Fr. 60 Gent. 

Die Société d'Encouragement ettfeilte Qrn. eidjeneder füv feine 8a- 
fdiue tie golbene Preismedaille; bie thönernen Waſſerleitungoröhren, welche 
feine Fabrik zu Ottweiler liefert, finb in Qranfreid unb ber Schweiz [don ſehr 
verbreitet. 
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nicht bekannt ift, bag bas ruſſiſche Verfahren irgendwo genauer be, 
ſchrieben waͤre, unb mic dasſelbe, nachdem ich es bei Hrn. Werner 
näher kennen gelernt habe, in mehrfacher Hinſicht der Beachtung ſehe 
werth ſcheint, ſo gebe ich im Nachfolgenden eine kurze Beſchreibung 
desſelben. 


Das Blech ſelbſt, aus gutem mit Holzkohlen gewonnenem Schmied— 
eiſen, iſt vollkommen glatt gewalzt und darf keine Roſtflecken oder oxy— 
dirten Schülfern auf ber Oberflaͤche zeigen. Es wird, efe es gefalzt 
wird, mit einem eigenthümlichen Lack überzogen, der dasſelbe vollkommen 
gleichförmig bedt, vor Roſt ſehr ſicher bewahrt unb bie Eigenſchaft Bat ' 
laͤngere Zeit etwas klebrig zu bleiben. Die Zuſammenſetzung dieſes 
Lacks, auf welchen nachher, wenn das Dach gelegt iſt, der Oelfarben— 
anſtrich aufgetragen wird, iſt das Geheimniß des Fabrikanten. 


Auf ben. Centner Deckblech gegen 100 bis 130 Quadratfuß. Die 
Breite der einzelnen Tafeln ijt 2/ 5", ihre Laͤnge 4 bis 5 Fuß badiſch. 
Der Gentnec kommt in Heidelberg auf circa 20 fl. Die in der Fabrik 
gefalzten unb. mit jenem eigenthümlichen Lack überzogenen Bleche werden 
nun in folgender Weiſe mit einander verbunden. Fig. 34 ſtellt binen 
Durchſchnitt der Falzung der einzelnen Tafeln in der Richtung des 
Waſſerabfalles bar, ober in ber Richtung a,b ber Fig. 33, welche ein 
Stück einer Dachflaͤche ven oben angefefen zeigt; Sig. 35 zeigt eben fo 
einen. Durchſchnitt ber Falzung ber einzelnen Tafeln ín bec PRidptung c, d 
ber Fig. 38. Die etíteren ober Querfalzungen laufen parallel mit bent 
Firſt unb werben. ümmer in ber 9tid)tung be& Waſſerabfalles nieber, 
geſchlagen; bie legtern ober Laͤngenfalzungen laufen. jenfred)t darauf in 
ber Richtung des Waſſerabfalls. Durch bicje beiben Falzungen (inb bie 
Bleche nut. unteceinanber. verbunben. Auf ben SSorben ober atten werben - 
bie Bleche burd) bejonbere, au[ biefe Borde ober Latten genagelte ett 
bleche ober Falzlappen befeftigt, welche durch die Buchſtaben 1, m, n, o, 
p, qd, r, 8 u. f. 1v. in Fig. 33 angebeutet fnb, unb deren Zuſammen⸗ 
falzung mit-ben Tafeln durch Wig. 36 deutlich gemacht ift. Erſt wird 
das Hefiblech um ben kuͤrzeren Falz ber einen Tafel umgeſchlagen, bann 
wird ber laͤngere Falz bet zweiten Tafel über das Heftblech, unb endlich 
dieſes noch einmal uͤber den Falz der zweiten Tafel niedergeſchlagen. 
Die Naͤgel, durch welche dieſe Lappen an den Latten oder Brettern be⸗ 
feſtigt werden, haben ſogenannie Spitzköpfe, bie mit ber breitern Seite 
nach bec Richtung ber Holzfaſern eingeſchlagen und in das Holz vet: 
ſenkt werden. Die Köpfe derſelben werden ſchon vor bem Gebrauch mit 
Dehfarbe angeſtrichen amb nach dem Einſchlagen nod) beſonders bamit 
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gehoͤrig uͤberdeckt, jo daß fie wit Luft unb Feuchtigkrit vidt in Be⸗ 
rührung kommen und bie Lappen nicht mit Roſt anſteden fénmen. Eben 
fe werben bie 9tágel. bohandelt, mit welchen bie Latten febft aufgenagelt 
fnb. Statt bec Falzlaypen, beren je Drei auf bie Laͤnge einev Blech⸗ 
tafel fommen, fónnen aud) Walftreifen genommen werben, weldje bet 
Laͤnge ber Tafeln gleidjfommen unb im übrigen eben fo wie bie appen, 
wie in Fig. 96, ihrer ganzen Laͤnge nad) gebogen werden: aber bie erfte 
Art der SSefeftigung zeigt fid) vollfommen genügenb unb ift billiger. 
Am Gaum eine$ Daches wirb ein Brett angenagelt unb an dieſes ein 
Blechſtreifen, mit welchem bie anliegenbe Blechtafel voie mit ben übrigen 
Tafeln zuſammengefalzt wird. Ein gewöhnliches Blechdach wirb auf 
Latten gelegt, welche einen Zwiſchenraum von 4 bis 5 Zoll haben. 
Soll das Dach zum Begehen eingerichtet ſeyn, ſo muß es ſtaͤrkere Bleche 
und eine Bordunterlage haben. Doch iſt dieſe Deckung dann weniger 
zweckmaͤßig, weil ber das Eiſenblech ſchuͤtzende Ueberzug dadurch leicht 
abgenutzt wird, und weil die Kanten der Falzungen das Gehen ohnehin 
unbequem machen; beſſer ijt es, wenn mam ein ſolches Dach betreten 
Tiff, Bretter überzulegen. Iſt das Dad) febr ſeicht, fat^eó nicht mebr 
als 1 Schuh Fall auf 10 bis 15 Schuh, ſo iſt es nicht üuͤberflüfſig bie 
Querfugenfalze mit einer Art Glaſerkitt (fein pulveriſirte Kreide unb ge— 
riebene Gilbexglátte mit Leinöl zu einem ſeſten Teig angeknetet) aus⸗ 
zuſtreichen, ehe die Deckfarbe aufgetragen wird, damit in die Querfugen 
kein Waſſer eindringen und ſich darin aufhalten kann. Zur Deckfarbe 
wird gutes altes Leinöl genommen, jedem Pfund 1 Loth gut pulveriſirtet 
Silberglätte unb Loth Bleizucker beigemiſcht und unter ſtetem Um⸗ 
tübren bei gelinbem Feuer zwei Stunden lang gekocht. Hierauf wird 
bie gewuͤnſchte Farbe hinzugefügt. Zu Roth ſogenanntes Rürnberger⸗ 
oder Hausroth, wovon ber Centner auf 2'| bis 3 fl. zu fteben fommt; 
ji Gun Bremergrün ober Geünfpan; zu Weiß Kreide (Bleiweiß 
ſchadet dem Lack); zu Blau Berlinerblau u. ſ. w. Von dem rothen 
Anſtrich, welcher der billige iſt, kommt das Pfund etwa auf 13 fr, 
pi ſtehen und reicht für 80 bis 100 Quadratfuß aus. Dieſer Oelfarben⸗ 
anſtrich muß alle drei ober vier Jahre, unb unter guͤnſtigen Umſtänden 
doch mindeſtens alle acht oder zehn Jahre einmal erneuert werden. Gine 
ſolche Dachdeckung bedarf nach den Erfahrungen in Rußland, wenn ſie 
gut ausgeführt ift, in 60 bis 70 Jahren feiner bedeutenden Reparatur. 
Der Quadratfuß Deckflaͤche, mit zweimaligem rothen Anſtrich verſehen, 
femmt von der Sorte Blech, wovon der Centner 125 bis 130 Quadratfuß 
bedt, in.loco auf 14 fr., unb sit Unterlage von Latten auf 15 kr., 
unb pon bert Corte Blech, meld)e eirca 100 Quadratfuß bedt, auf 15 
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unb mit ben Latten auf 16 fr. ju ſtehen. Eine Schieſerbedeckung foftet 
bier mit Unterlage per Quadratfuß ebenfallá etwa 14 fr. 

€djon ber Umſtand bag in Rußland bag Verfahren feit etwa 100 
Sabren im. Gebraud) i£, unb bag namentlich in ben legten 50 Jahren 
die xeiſten oͤffentlichen unb fet viele SBripatgebdnbe Rußlands unb 

Polens in Petersburg, Moskau, Warſchau unb an anbern. Orten auf 
vorſtehende Weiſe mit Gifenbled) gedeckt worden ſind, muß für das Ver⸗ 
fahren ſelbſt Vertrauen erwecken; faſt affe Kirchen unb Staatsgebäude 
in ben genannten Staͤdten, bie Feſtungsgebaäͤulichkeiten in. Warſchau 
u. ſ. w. haben ſolche Blechbedeckungen. 

Allein von dem Beiſpiele, welches uns die Ruſſen geben, abge⸗ 
ſehen, ſcheinen mir mehrfache Gruͤnde dad — empfehlenswerth 
zu machen. 

1) Gin ſolches Eiſenblechdach hat etwa nur 3, von bem Gewicht 
eines gewoͤhnlichen Schieferdaches, und kommt nicht theurer als ein 
ſolches; es wiegt vielleicht nur den fuͤnften Theil einer doppelten Ziegel⸗ 
bedeckung, unb erlaubt daher, voie überhaupt Metalldaͤcher, cime viel 
leichtere Conſtruction des Dachſtuhles; es iſt alſo in jedem Fall eine 
weſentliche Holzerſparung mit dieſer Bauart verbunden. 

2) Gin Hauptvorzug für dieſe Deckung beſteht darin, daß dieſelbe 
für jede Dachſchräge anwendbar iſt. Wie aud) Hr. Maſchiniſt $do 
nian in Zellerfeld in einem Bericht über zweckmäßigen Erſatz ber Schin⸗ 
belbebadjung am bie Baucommiſſion von Klausthal bemerft. (Mittheil. 
des Gewerbe⸗Vereins für das Königreich Hannover 1846, 48fte unb 
49fte Lief.), wird man daher in vielen Faͤllen vorziehen, gar kein ei; 
gentliches Dachwerk zu bauen, ſondern die Balken in ſo weit ſchraͤg zu 
legen, daß der Waſſerablauf erfolgen kann, indem man ihnen eine Stei— 
gung von etta !/, ober nod) weniger gibt. Soll bet Dachraum nutzbar 
gemacht werben, [o wird man beffec thun eine niebrige Dachetage au 
errichten, al8 ein 9Binfelbad aufgufüfren, iind: man neben Holz⸗ 
etfparnif zugleich befjere Raͤume erzielt.— 

3) Ein weiterer Vorzug beſteht darin, daß man ſelbſt jede Unterlage 
von Latten oder Brettern entbehren kann, indem man nur zur Befeſti⸗ 
gung der Heftbleche ſo viele Sparren oder Rahmenſchenkel auflegt, als 
ber Breite ber Blechtafeln entſpricht. Die Tafeln ſelbſt muifjen bann 
etwa um 7 2ínien breiter ſeyn als bie Entfernung der Sparren von 
Mitte gu. Mitte, unb müſſen üt bec Mitte etwas aufgemolbt werden. 
Hiedurch erhalten dieſelben eine hinreichende Spaunung, um nicht nur 
ſich ſelbſt zu tragen, ſondern auch jedem QE pon Schnee und Wind 
— zu widerſtehen. 
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4). Wenn das Eiſenblech muc, wie ober angegeben, vor Soft ge⸗ 
fórig geſchuͤtzt ift, fo fat e& vor jeder andern 9Xetallbebedung ent; 
ſchiedene Vorzůͤge. Vor Kupfer durch feine groͤßere Weftigfelt unb Gla- 
ſticitaͤt, ſein geringeres Gewicht und ſeinen weit billigeren Preis. Vor 
Zink namentlich auch nod) durch ſein viel geringeres Ausdehnungs⸗ 
vermoͤgen durch bie Waͤrme; uͤberhaupt wird das Zink wegen ſeinet 
Sproͤdigkeit und Beweglichkeit in der Waͤrme immer leicht nach einiger 
Zeit riſſig werden, was bei Eiſen nie zu beſorgen iſt. Es iſt kein 
Zweifel, bag man bem Eiſenblech vor jedem andern Metalle den Vorzug 
geben muͤſſe, ſobald nur erwieſen iſt daß es vor Roſt geſchuͤtzt werden 
kann. 

5) Das Anſehen dieſer Eiſenblechbedachung if ein aͤußerſt heiteres. 
Die von Hrn. Werner ſchon vor 6 Jahren ausgefuͤhrten Bedachungen 
dieſer Art zeigen ſich nicht nur in vollkommen gutem Zuſtande, ſondern 
fie haben ein durchaus neues unb reinliches Anſehen, als wenn ſie erſt 
vot ein paar Wochen ausgefuͤhrt worden waͤren. Es iſt aͤußerſt an 
genehm, ſolche Daͤcher mit grünem oder blauem Anſtrich zu ſehen, bem 
man auch noch beliebige Verzierung geben kann. So iſt z. B. die 
Militaͤrkirche in St. Peteroburg zur Spas Prewrochinski in der Liteno⸗ 
ſtraße mit einem. himmelblauen mit. goldenen Sternen beſaͤeten Dache 
verſehen. Die St. Nicolauskirche mit ihren fünf Kuppeln ift mit Eiſen⸗ 
blech gedeckt, und dieſe Bedeckung iſt vergoldet, indem das Gold auf 
den Oelfarbenanſtrich aufgeklebt iſt. 

Vorſtehende Gruͤnde ſchienen es zu ————— die Aufmerkſamkeit 

der Bautechniker auf die ruſſiſche Blechbedeckung hinzulenken. 


— — — — — — 
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XL. 


Didtung bet Thüren butd Gagen (Tuchleiſten); von n. 
Richard Meier zu Soltau. 


Mit einer Abbildung auf Tab. III. 


Bei der gewohnlichen Art die Thüren durch Eggen zu dichten, ge⸗ 
ſchieht dieß ſo, daß man den ganzen Falz mit Eggen ausnagelt, oder 
bie Eggen rings um ble Thuͤr herum anbringt. Das erſte Verfahren 
fat bem Uebelſtand, daß ble Egge nicht hinlaͤnglich Platz Dat in ben 
Zwiſchenraume zwiſchen Falz unb Thuͤr, und letztere dann oft fid) ſchwer 
ſchließen laͤßt (fid) klemmt), ohne dicht su ſeyn; bei der andern Methode 
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Bat ſowohl ber Aus⸗ als Gingepenbr. bie Egge beflünbig" vor "ingen, 
welches feinen. angenefymen Anblick gewaͤhren kann. | 
Beim Feſtnageln ber Gage im Falze ift noch zu —— daß, 
ba die Thuͤre beſtaͤndig beim Auf⸗ und Zumachen über bie Egge her⸗ 
m em Het di einem pie. bet aia MM nnm 


- eh. 97. — ii Dichtangoart wobei man bie Gage ET 
- geſchloſſenen Thür  mebec im Zimmer : nod) außerhalb desſelben 
bemerken fom. In dieſer Figur ſtellt Ac ble. Thür, B ben Rah— 
men im horizontalen Durchſchnitt dar, unb iſt a:eine Holzleiſte, welche 
wit ber doppelten Ggge: b' burd) —— in der iwi Fee 
9 «if befeftiat ' ipitb. ET . 

Das llebvige i£ aud. ber. Figur &bR tlat. — — 

— des ene do das — dem) 
J S dug [^ pudbecqupen eee Ae 


kg. Gib Who cut Rs ! 
t J 
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Smedmüfige aber menig befannte Methode ber $yenflet- 
— von Hrn. Richard Meier in ——— 


Mit nri id f'ab. IIF, ' 


Die: Berfittung be Senf wich ſehr, hang als ein wenig, Giorgfalt 
eviocbernbed GejdjAfi betrachtet und es freut. ff; manchex Glafey hin⸗ 
laͤnglich, wenn er nur bie Scheiben im Falz befeſtigt Det, ohne au. be⸗ 
denken; daß durch die Verkittung einmal ein. luftdichter Verſchluß amis 
ſchen Rahmholz und Scheibe, dann Schutz gegen das Ginbringen ber 
Seudjtigfeit aufer der Befeſtigung ber Scheibe erreicht werden foll. | . 
"' fie am meiſten uͤbliche Methode ift. keineswegs geeignet | jenen, 
Amforderungen zu genuͤgen, unb. um das naͤher au zeigen, móge 
bie Figur 38 und 839 dienen. Dieſe ſtellt ban. Perticaldurchſchnitt 
einet; veio. beim, Einſotzen einer Scheibe hingelegten Fenſterfluͤgels 
bnr, ünbogmet iſt der Schnitt ungefätzr durch bie. Mitte der Scheibe 
gefüͤhrt. Es iſt hfevin Ridas; Rahmholz, a bie Glasſcheibe. Um eine 
Glastafel idi: bec. gebraͤuchlichſten Manjer einzuſetzen ift das Verfahren 
folgendes. Nachdem der Falz von ⸗Schmutz unb Unreinigkeit befreit ift, 
ſchneidet det Glaſer bie Tafel zu, und zwar jo, baf. ſie nod) etwgs 
Raumulaͤßt zwiſchen ihrer, Durchſchniataſtaͤche unb. bem Rahmholz, um 
beim Quellen bed. Rahmens bie Jafel nicht zu ———— Sodſtun 
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(egt er bie Safel in ben Falz, befeftigt bie Stifte s, bringt den Ritb 
fa& b an, verſtreicht bie Fuge welche zwiſchen Gíat unb Rahrchelz 
bei c entfiebt, unb bie Scheibe ift eingeſetzt. 

Die 9tadjtbelle dieſer Methode finb folgenbr. Einmal wird, da 
Glao unb Holz fid) unmittelbar beruͤhren, beim Worfen des letztern das 
Glas ſehr leicht berſten, ſobald einer der leicht zu dicht an das Glas 
eingeſchlagenen Stifte s das Glas verhindert bem Srude des Holzes 
auszuweichen, ben. fitt etwas zu vordraͤngen unb ſich Platz jw. ver⸗ 
ſchaffen. Werner wird, wenn Rd) in bem Raum d Feuchtigkeit geſam⸗ 
melt Bat, dieſelbe dort feft ſchlecht verdunſten können, unb daher voixh 
das Rahmholz im Falze ſo leicht faulen, wie man das bei jedem auf 
ſolche Weiſe eingeſetzten Fenſter ſehen kann, wenn es nicht mefk gatq 
neu ift. Endlich ift befannt, daß ber bei c ies ek itt ſehr balb 
[ofe wird unb fich haͤufig mud) aus bec. Fuge hebt. 

Die jetzt zu beſchreibende Art der Verkittung wird jene Uebelſtande 
faſt ganz beſeitigen. Der Vortheil hiebei iſt naͤmlich, daß die Scheibe, 
fo weit fie in den Falz eingreift, ganz von Kitt umſchloſſen ift, wá 
rend bei der beſchriebenen Methode ſie nur an einer Seite Kitt hat, da 
das Wenige im ber Wuge c nicht wohl gerechnet werben lann. 

Das Verfahren hiebei ift folgendeßß.. ^ 

Nachdem bie Scheibe in gefixiger Größe suaciéntititin web bet 
Falz gereinigt ift, wird berfelbe mjt fitt auégefüllt und fobann bit 
Scheibe durtch Stieberbrüden mit ben ausgebreiteten (fünf Fingern ber 
Hand unb gleichzeitiges Ruͤtteln ſo tief als nöthig in ben Falz hinein⸗ 
gedrückt. Sobdann wird der überflüſſige itt abgeſtrichen, und machdem 
ble Gtifte befeſtigt finb, ber Sitifag angebracht. ine auf. ſolche Weiſe 
eingefe&te Gíaótafel erſcheint (in demſelben Durchſchnut wie vorhin) 
wie Figur 40 unb 41. Hierin if R ber Rahmen, a die Gísh 
tafe!', s bie Gtifte unb b, c, e'bie Verkittung. iebei, fángt: atii 
bie Kittlage der aäußern Geite des Wenfletó& mit bec innem Gelle jw 
fammen. Zuiſchen ber Durchſchnittskante der Olustafel umb. bem Rahm⸗ 
holze wird auch bei. dieſer SBexfittung eine kleine Luͤcke d entſtehen, und 
aud) bei ber ſorgfaͤltigſten Verkittung "bie Feuchtigkrit dieſelde aufzufiuden 
wiſſen. Da aber bie Feuchtigkeit welche ſich in dem SRaume d. anf 
hält, nuc fitt unb Glas berührt, fo wird ſie dem Holze weniger nach⸗ 
theilig, als bei ber gewöhnlichen Verkittungdart bief. der Fall iſt. Der 
Kitt wird aud) nicht fo leicht abfallen, da ble diferte: Gxite ble innere 
haͤlt, und umgekehrt. Da endlich zwiſchen Glas und Rahrhoiz eiue 
Kittlage iſt, ſo wird beim QBetfen. des Rahmens, wenn auch einer der 
Stifte ganz an. bem Glaſe liegt, T m id ud am ber. ane: 


nodo * 
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nite befnbliden fit brüden, unb fo, menn oud qur fele — 
dem Drucke ausweichen. 

Bei dieſer Art bec Werlittung iſt bie exſorderliche Kittmaſſe 
oder gar nicht bedeutender als bei bem. gewoͤhnlichen Verfahren, ſowie 
auch bie Arbrit bei muc einiger Uebung durchaus nicht zeitraubender 
——— b. —— f. b ginigr. "mee | 
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Reuer Brenner für Gaslampen, von 98m. Franks unb 
Jn. Saul. 
sju,,  Wu6 bem. Mechanics" Magazine, 1847 9tx. 1223... 
gRit Arbildungen. 


Sig. 1 tft ein ſenkrechter Aufriß 
biefe& in Guglanb patentirten Sxen- 
ners, the national economic gas bur- 
ner genannt. A ift ble Gallerie; B baó 
Zugglas, welded an pem bie Flamm⸗ 
unmittelbar umgebenben Theil ausge⸗ 
baucht ift. C ift die das Gas zufuͤhrende 
Roͤhre, beren SSergioeigungen c, c pum. 
Brenner D: fuͤhren, welcher nuc mit ei» 
nem. einjigen Rreié von gódjern d,d 
perſehen ift. E ifi rin uoyf ober iue | 
breiter bet Flamme, in Form einer um⸗ 
gelehren Giose, welcher nicht wie die 
jetzt gebraͤuchlichen hohl, ſondern maſſiv 
Hi und durch eine enge, in (einem Cen⸗ 
trum gemachte Oeffnung auf das obere 
Qubr- eines maſſtpen Stiels F. paft,. 
auf beffen Gchulter bei f er an(fipt, wie 
man eus Sig. 2. fleft, meldje in ver 
groͤßertem Maaßſtah gezeichnet ift. Der 
Stiel F-ift am unteren Ende in bie 
Mindung bec (Saérübte geſſhraubt 
unb erftvedt fid) bebeutenb welt in ben 
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KEöorper dieſer Rohre finib? daher er den Cnm jetieiit welcher fd 
beim Aufſteigen um ifn verbreiten mu. 

Es hat fid) gezeigt daß der neue SBtenpec ein glangendeves kb 
intenſiveres Licht als die gewoͤhnlichen gibt, bafer bie Berbrennung des 
Gaſes offenbar vollſtaͤndiger ſeyn muß, wobei wothwendig ber. Gaſ⸗ 
verbrauch geringer iſt. Der Umſtand, daß das Gas mittelſt bed maſſtyrn 
Knopfs und Stiels erhitzt wird ehe es am — anlangt, 
iſt ebenfalls eine ſehr ſinnreiche Einrichtung. 


ud d E j * 
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Beſchreibung eine8 tragbaren imb oͤkonomiſchen Apparats zum 
Laugen ber Waͤſche mittelſt sni. von "p unb 
Comp. in Paris. — — 


Aus bem Bulletin de la Société d'Eüeeuragóment, Febr. 1947, €, 88. 
Wii Abbildungen eu Tab. uL SESS | 

Die 9m. Charles unb Comp. (rüe et e — 
Nr. 5 unb 7 ín Paris) erhielten für dieſen Apparat, deſſen Anwenbun 
ſeit dem Jahr 1842 eine große Verbreitung fanb, oon der —* 
d'Encouragement bie ſilberne Preismedaille. 

Fig. 10 ift ein Aufriß des Apparaͤts "bon Dec Vorderſeite BO 

Sig. 11 ein ſenkrechter Durchſchnitt &uf bei Linie A/B der Big. 49. 

Sig. 12. ift ein horizontaler Durchſchnitt auf. bet" mié CH der 
Fig. 11. Die — 

Fig. 13 iſt ein Aufriß der holzetnen defe und de aiti 
derſelben »on unten. 

Dieſelben Buchſtaben bezeichnen dieſelben erint is ailen 
Figuren. — 0H 

A Keſſel aus galvaniſirtem (verzinktein) Eifenblech ober Roth⸗ 
kupfer. B Sufe in welche mam die Waͤſche vingt: fe iſt mit zwei 
Handhaben verjefen wm fte leicht wegnehmen gr können. C Sede bet 
Sufe. D $euerraum zum Heizen init Holz. E SBüre beefelben. F 
Aſchenbehaͤlter. G Roͤhre durch welche bet Rauch abiicht. ' Platte 
aus Holz auf zwei Leiſten a,a; fte. m m untern oT tet ut an⸗ 
gebracht. 
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h, b hölzerne Staͤhe welche in bie Ringe des Kreiſes J geftedit 
werden und bis in den untern Theil ber Kufe hinabreichen. c Stab 
welcher in das Centrum der Platte H geſteckt wird. 


„Anwendung des Apparats. Man gießt in einen Zuber 
fo viele Pfund Waſſer als man Pfunde trockener Waͤſche zu laugen 
fat unb Ióét darin 1 Spb. kryſtalliſirte Soda auf 25 Pfd. Waſſer 
auf. Will man Aſche anmenben, jo weidjt man fte vorher in Waſſer 
ein unb gibt ber 9[uffofung bie Staͤrke von 3? am ber gaugenwage. 
Man weidjt bie trockene Waͤſche in blefec Flüſſtgkeit ein, (nbem man 
wit ber am wenigſten fdymugigen, anfängt; man, windet fi bann nad) 
einamber au$ unb haͤuft fie im einem andern Zuber uͤbereinander. 
Nachdem der Ofen hergerichtet iſt, bringt man den Keſſel darauf an 
und fuͤllt ihn mit reinem Waſſer. Man bringt nun die Tragplatte 
wüb bas anbete Zubehoͤr im "ble Kufe imb wirft bie Wäſche hinein, 
inbem man bie ſchmutzigſte unten unb die am wenigſten ſchmutzige oben 
anſammelt. Dann zieht man ben. Giab: c, heraus, bringt den Deckel 
' an unb 4ünbet. das Feuer an. Der Dampf des Waſſers durchdringt 
bie Waſche, inbem er, durch das Loch (m ber Mitte der Platte unb die 
wwiſchen ben Staͤben gelaſſenen Raͤume zieht. | 


Nachdem man das (euer 2: bi8 3- Stunden untetfalten Bat ift ble 
Waſche hinreichend gereinigt unb das Waſſer des Keſſels Bat alle Un⸗ 
reinigkeiten aufgenommen; diejenigen welche nicht mitgeriſſen werden 
konnten verſchwinden durch ein bloßes Spuͤlen im Waſſer. Man waſcht 
bann bie Wäſthe, indem man fle in das Waſſer Pn — und bloß 
zum Beſeitigen der Flecken Seife anwendet. 


Der Erfinder verfertigt ſeine Apparate fuͤr bie Haushaltungen 
von ſehr verſchiedener Groͤße; bie kleinſten faſſen nur 12 Kilogr. Waͤſche 
und bie groͤßten bis 100 Kilogr.; darnach wechſelt auch ihr Preis von 
60 bis 200 $tcà. Sie ſind febr bequem, denn man kann ſie überall 
anbringen, inbem fie mur wenig Raum einnefmen unb weder Schmutz 
nod) Geruch verbreiten. — Die bewegliche Röhre, burd) melde ber 9taud) 
abzieht, flerft man CE ein euer ober — fle niit 
einem Eaminrvhr. | 
U cU ben Spitaͤlern zu Paris wendet man eine Batterie von vier 
ſolchen Apparaten an, wobei man ben Vortheil hat bag mam bie Waͤſche 
ſortiren kann, was ſehr wichtig in Beziehung auf Geſundheit ift. 


Abgeſehen vom, 9augen der Waͤſche, laffen fid) biefr Apparate auf 
bn) Lande, aud) jum Soden ber Huͤlſenfruͤchte »c. für das Viehfutter 


189 '— Gplegelta Vt Gteferei zu Ravenheab 


benuhen, ober um Waſſer für Baͤder unb andere häusliche Zwecke zu 
waͤrmen. Der untere Theil des Apparats laͤßt ſich überdieß als Heij⸗ 
ofen, Kochofen ꝛc. verwenden. 


(| 00 .XHV. 70 

Skizzen über einzelne Zweige bet brittiſchen Induſtrie; ge⸗ 
ſammelt von Dr. $$. Knapp, außerordentlicher Profeſſor 
der Teqhnologie und Chemie an der Univerſität zu Gießen. 


C. Spiegeltafel— Gießerei zu Ravenhead bei St. ren 
in Lancaſhire. 


Der verbienfivolle Abraham Thevart ift befannilid) — der 
Kunſt Spiegelplatten aus Slas ju gießen unb zugleich Gründer bet 
erſten Fabrik dieſes Faches in Frankreich, welche noch jetzt in St. Gobln 
als fóniglidje Anſtalt exiſtirt. Schon mancher Reiſende hat Gtund 
gehabt ſich über bie Schwierigkeiten au. beklagen, bie man bem Beſuche 
der Fremden daſelbſt in bem 9Beg legt. So war e& wenigſtens nod 
in ben dreiiger Jahren, unter Gapzu[facó Direction; bag dem 
«ber ſchon vor bem Schluß des vorigen Jahrhunderts jo war, davon 
ijt bie. Spiegelgießerei in Ravenhead, jm der Zeit von einem alten Ad⸗ 
miral errichtet, ein. thatſächlicher Beweis. Nach einer auf ber Huͤtte 
ſelbſt vererbten Tradition ſoll das brittiſche Blut eines alten Admirals 
und Mäcens der Glasmacherkunſt durch abſchlägigen Beſcheid in St. 
Gobin, wo er als wißbegieriger Beſucher erſchien, dermaßen in Wallung 
gerathen ſeyn, daß er zur Stelle ſchwur ein St. Gobin in England zu 
gründen. Dieſen Schwur hat er männiglich gehalten. 


Ravenhead iſt die älteſte und größte Spiegelgießerei Englanbs und 
iegt bei bem Fabrikort St. Helens in Lancaſhite nahe bei ber Liver⸗ 
pool⸗Mancheſter Eiſenbahn unb bem ſuͤdlichen Rande des großen notb- 
weſtlichen Kohlenbeckens. St. Helens zaͤhlt nod) drei andere Gieße⸗ 
reien, darunter die Union Plate Glaß Works, aber keine in einem ſo 
großartigen Styl wie Ravenhead, welches zu denjenigen induſtriellen 
Anſtalten gefórt, bie mit ber Zeit ihre Arbeiterwelt in einer feſten 
Stleberíaffung wm fid) verſammelt imb aus ber eigenen nachwachſenden 
Generation ftd) ergaͤnzend in. vornehmer Zuͤruckgegogenheit abgeſchloffen 
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liegen — das Bild Pinet: leiten Staates, mit oligarchiſcher Verfaſſung, 
mát einer Staatskirche, mit Unterrichts⸗ unb. Medicinalweſen, welche 
wüxbeinanber in. bem verwaltenden Perſonal, in ber Fabrikſchule und 
Kirche unb ín ber Krankenverpflegung bafefbft repraͤſentirt ſind. 

Es darf — als cine Thatſache bie auf bie Betriebsweiſe bec Eng⸗ 
laͤnder einige Licht wirft — nicht verſchwiegen werden, baf dem gegen- 
waͤrtigen Geſchaͤftsfuͤhrer (manager), einer liebenswuͤrdigen, als Geſchaͤfto⸗ 
menn unb Politiker ausgezeichneten Perſoͤnlichkeit, ebenſo wie (einem 
ihm beigegebener Sohn, die Naturwiſſenſchaften und beſonders die Chemie, 
ſelbſt in den Anfangsgtünden fremd (inb. Dieſe Duͤrftigkeit des che⸗ 
miſchen Wiſſens, gegenüber bec bedeutenden Cultur unb Verbreitung, 

welcher fid) bie mechaniſchen Faͤcher erfreuen, iſt eim faſt jedem auf⸗ 
fallender Zug der brittiſchen Induſtrie. Bereits an einer fruͤheren 
Stelle dieſer Skizzen iſt darauf hingedeutet worden, wie jener Mangel 
ber Kenntniſſe häufig durch bie Zuvorkommenheit bet Natur ausge⸗ 
glichen wird. Zu dieſer Ausgleichung wirft nod) eine andere, viel all- 
gemein gültigere Urſache mit, naͤmlich das entſchiedene Talent der Eng⸗ 
lánber jur Induſtrie, welches in einem. Zuſammenwirken von Energie, 
richtiger Würdigung der Zeit und des Unternehmungsgeiſtes, der ſich 
in Einfachheit unb Großartigkeit ber commerciellen Einrichtungen bes 
urkundet — mit einer hewundernswürdigen adminiſtrativen Befaͤhigung be⸗ 
ſteht, wie ſie nur bei einem Volke erwachſen kann welches an dem Staats⸗ 
princip des self-government groß geſaͤugt worden. Man fann ohne Ueber⸗ 
treibung bie Behauptung aufftellen, ba bie bedeutenderen Fabriken in ber 
Siegel ein mit bem Storchſchnabel verkleinertes Bild ihres Staates finb. So 
ſind denn die engliſchen Etabliſſements durchſchnittlich, was praktiſchen, 
geſunden Sinn, Geſchäftsgewandtheit, Spátigfeit, Kenntniß des Handels 
und Marktes, ſowie Einfachheit ber Verwaltung, aber aud) eine faſt 
boxnirte Vernachlaͤſſigung ber Wiſſenſchaft betrifft, eben (o getreue Abdrücke 
he brittiſchen Staates, als bie meiſten deutſchen Staaten ihre Spiegelbilder 
in ihren Fabriken finden, die durch einen übertriebenen Beamtenſtand 
ahminiſtrirt, an Unkenntniß unb Verwickelung bec commerciellen Verhaͤlt⸗ 
niſſe, mangelhafter Verbindung mit den Abſatzwegen und Plaͤtzen leiden, 
Abet bagegen aud) jer Büufig bie wiſſenſchaftliche Intelligenz zu iren 
Bundesgenoſſen zaͤhlen. Sd) überlafe die Nutzanwendung biefeó Satzes auf 
die franzoͤſiſchen Fabriken bem befjer, unterridjteten Leſer, unb hoffe baf 
man mir bieje 9[bfdjmeifung um ber wichtigen Wahrheit willen zu 
Gute Balten wird, bie fid) darin offenbart, Dieſe Wahrheit, in biürre 
Woxte sint [autet ungefaͤhr: Gin induſtrieller Betrieb, nad) richtigen 
Handels⸗ umb Verwaltungs⸗ aber mangelhaften wiſſenſchaftlichen Grund⸗ 
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ſaͤhen geleitet, laun erfahrungsmaͤßig deſſenungeachtet proſperiren; bi» 
gegen hilft alle wiſſenſchaftliche Einſicht nicht gegen. bie Schäden mangel⸗ 
hafter Handels⸗- unb Verwaltungsgrundſaͤtze. Man [oll daxaus aber 
nicht voreilig ſchließen, als ob bie Wiſſenſchaft feinen wirklichen obe 
nur. einen geringen Einfluß auf das Gedeihen ber. Gewerbe habe, abet 
aud) darin ebenſowenig bem Beweis verkennen daß Wiſſenſchaft und 
Praxis, Schule unb Leben nod) weit entfernt ſind einanber ſo au ver⸗ 
ſtehen und zu durchdringen wie ſie ſollten. An wem die Schuld liegt? 
Ich für meinen Theil wage nicht die jetzige Wiſſenſchaft, ſo weit ſie 
ſich noch als vom Leben abgeſchloſſenes ——— behauptei, 
vertheidigen. 


Das Etabliſſement tri Ravenhead iſt (abgeſehen von den Privat⸗ 
unb Arbeiterwohnungen) in mehreren Nebengebaͤuben und einet Haupi⸗ 
hütte enthalten, die ſchon von einiger Entfernung durch ihr koloſſales 
Dach die Art von Beruͤhmtheit rechtfertigt, die es ſeit laͤngerer Zeit 
wegen feiner enormen Größe genießt. Es enthaͤlt bie Kuͤhlöfen (an- 
nealing furnaces) bie Schmelz-(melting furnaces) unb Laͤuterungs⸗ 
ófen (refining furnaces) nebſt ber Gießvorrichtung. Die Kuͤhloͤfen 
ſtehen ſeitlaͤngs nebeneinander gebaut, zu je zwolf in zwei eifen, ble: 
Mundlöcher einander ju» unb bie Feuerungen bon einander abkehrend. 
Dieſe Fronten mit je ſechs Mundloͤchern bilden bie beiben Laͤngsſeiten 
ber rechteckigen großen Halle, als welche das Hauptgebäude am beſten 
bezeichnet werden fann, während zwei einfache Mauern mit den zwei 
einzigen und Haupteingaͤngen die beiden ſchmalen Seiten bilden. Das 
Dach iſt nicht von Säulen getragen, ſondern ruht auf einer Reihe ein⸗ 
facher Gurtbögen aus Backſteinen, welchen als Widerlager die Kuͤhloͤfen 
dienen/ bon denen jeder ſein beſonderes Dach hät. Die von bem großen 
Dach uͤberſpannte Halle Bat im Lichten gemeſſen 300 Fuß (à 10 oll) 
Laͤnge unb 80 Fuß Breite.Die Mitte dieſes breiten Raumes nehmen 
bie im einer Reihe aufgeſtellten Schmelz- und Laͤuterungsöfen ein, von 
denen je zwei vorhanden ſind. Sie ſind ſo in den Sufboben: vétfenti, 
baf bie Oberfläche ber -SBünfe (sieges) genau in einer (bene mit. ber 
Hüttenſohle, und foígíid) die Pipe, ber 9toft unb ber Aſchenfall unter⸗ 
halb, ber Schmelzraum unb ber Schornſtein oberhalb dieſes Riveau's 
liegen. Durch das Fundament iſt unter der Sfenreife' fer ein weiter, 
gewölbter Canal (flue) angebradjt, welcher für bíe Luftzufuhr, al? 
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ss Die in. bet History of Lancashire angegebenen Simenflonen ! (50 Yards 
Breite unb 113 urba Laͤuge) beruhen jedenfalls auf einen Irrthüm 
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Aſchenfall inb zur Trockenerhaltung des Oſens dient. Die Aſche Tant 
mittelſt desſelben von außen abgeführt werden. (Dec Roſt der ſich durch 
bie ganze Laͤnge des Ofens erfveft unb. zu beiden Seiten am. zwei 
Schuͤrloöchern endigt, ſcheidet ben. Aſchenfall von der Mipe oder Feuer⸗ 
grube, welche bei, bec Heizung ziemlich bis zu gleicher Höhe mit bes 
Baͤnken mit Kohlen gefüllt erhalten wird. Der Schmelzrnaum be efen 
bildet eim Rechteck, deſſen kleine Seiten, welche bie Schürlocher ent⸗ 
halten, in. ihrer ganzen Laänge ſenkrecht ſind, waͤhrend bie langen Seiten, 
woran bie Haͤfen ſtehen, oberhalb derſelben zu einem Spihbogen⸗Tonnen⸗ 
gewölbe zuſammengewoͤlbt ſind. Dieſes Gewölbe ift fe ſteil gehalten, 
daß dadurch das Einfallen von Glaſtropfen von. der Dacke, vermirden 
ift. — Ueber jedem Hafen, deren ſechs vorhanden fnb, iſt eine Arbeits 
vᷣffnung angebracht. Der obere Theil jedes Ofrns, b. h. alles was 
über dieſen Arbeitsoͤffnungen liegt, iſt vou einer Art Schoruſteinbuſen 
umfangen, welcher frei abſteht unb. fid) über bem Ofen. pt einem Schoen⸗ 
Rein. zuſammenzieht, ber wenige Fuß über bem Dachfirſt enbigi.- Der 
Zug ber Oefen fat alfo zuſammengenommen [plgenbe SRidjtung: bie i 
ben großen untevicbi(djen Gandlen- oom. außen geſchöpfte Luft tritt durch 
ben Roſt in bie Pipe ein, verbrennt bie daſelbſt liegende Kohlenmaſſe, 
verbreitet ſich als Flamme in. dem Schmelzraum und ſchlaͤgt endlich 
durch bie ſechs Arbeitsoöffnungen heraus. In dieſer Vertheilung werden 
bie einzelnen Flammen on bem. Schoarnſteinbuſen aufgeſaugt unb um 
einem. einjigen Strom heißer Quft vereinigt, durch ben. Schornſtoin ab» 
gefuͤhrt. Dadurch bag ber Cdtnfleltijen mit den Oeffnungen be 
Ofens nicht in geſchloſſener Verbindung :fteft, ſondern ftei mit ber Lufi⸗ 
maſſe des Hüttengebaͤudes communicirt, bewirkt derſelbe eine hoͤchſt 
wohlthaͤtige und nothwendige Ventilation bec Hütte, beſonders baut, 
wenn beim Aufbrechen der geöffnete Ofen beu Arbeitern eine Hitze ent⸗ 

gegenſpeit, welche ihre ——— Pens mit —— 
bedroht. 

Die Schmelzhaͤfen fnb. von ſehr 
verſchiedener Geſtalt und Groͤße. Die erſteren ſind abgeſtutzte Segel 
von kreisförmigem Quexſchnitt, oben in eine; Kuppel oder Gatibe, zuge⸗ 
rundet, bie von deren Scheitel bis hinab quei Boden 60. Zollmeſſen 
unb ungefaͤhr bie Haͤlfte ihrer Hoͤhe zum Durchmeffer haben. Die 
Schmelzhaͤfen ſind keine geſchloſſenen, deren Haube mittelſt eines retorten⸗ 
halsartigen, weiten, in. bie Arbeitsöffnung eingepaßten Fortſatzes die 
Glasmaſſe gegen bie Ofenflamme iſolirt; die Flanme kann im Gegen⸗ 
theil durch mehrere Oeffnungen frei in. ben Hafen⸗ gelangen. Die 
Haube ober, Kuppel, vine kugelartige mit beut Haſen aus einem Stück 
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beſtehende Woͤlbung fnt wámlid) drei große fenſterartige Einſchnitte an 
ihret Baſis, die in einem: Bogen von. 1200 von. einander abftehen. 
Diie Laͤuterungkwannen ſind bedeutend Heiner (in. bem Verhaͤltuiß 
des Umfangs ungefahr, welchen die Ingredienzien ver unb. ble Gat 
maſſe nach bec Schmelzung einnehmen) unb. niedriger. Sie bilden vire 
eclige Kaͤſten mit Falzen gum Eingriff der Tiegelzangen. Beidr Arten 
von Gefaͤßen werden aus einer Miſchung vom gebranntem unb unge— 
branntem, feuerfeſtem Thon, wie gewoͤhnlich, aber in ausgezeichneter 
Qualitaͤt angefertigt, fo daß bas Reißen ber Haͤfen im Feuer in Raven⸗ 
head zu ben Seltenheiten gehoͤrt, ble: ſich oft in Monaten nicht ereigmn, 
waͤhrend in manchen dentſchen Hütten,z. B. im Speſſart, dieſer Zufall 
wöchentlich wiederkehrt und tie Queſle eines ſtehenden Verluſtes ift. 

Die Heizung erheiſcht eine Koͤhlenſorte oon. fefe. langer Giu 
und in groͤßeren Klumpen, alſo eine Stückkohle, welche in Ravenhead 
10 bis 14 Shilling bie Tonne koſtet. Die vie biltigere Kohlenſori, 
das ſogenannte sládck, worunter man den Abfttil von bet Gieuben[ót 
derung verfſteht, ber bei uns Gries oder Fettfſchrot heißt, koſtet war 
Twv 3 Shilling bie Tonne umb witd it andetn Zweigen ſehr vielfach 
angewendet, muß jedoch aus nahellegenden Gruͤnden ven ben Glae— 
huütten ausgeſchloſſen bleiben. Das slack wurde naͤmlich entweder butd 
Huſammenbacken ben. Zug zu viel verlegen, ober es wuͤrde, wollte man 
durch Aufbrechen helſen, die Flainme und folglich das Glas verun⸗ 
reinigen. Man verbvaucht jaͤhrlich 16,000: Tonnen (358,000 CEntt.), 
zu einen Werth von cirea 8000 Pfo.St. womit ungefaͤhr 400,000 Qua⸗ 
drarfuß Spiegel erzeugt werden. 

Die Muſſe dazu iſt auch in den dirigen Spiegelfabriken ein bit 
fveies Statvonfaülfgíaó. — Das Kalikalkglas iſt zwar bem aus Natron 
geſchmolzenen bei weitem überlegen, ſowohl an Farbloſigkeit als af 
mt, allein in einem Land wie Britannien, welches feine Potaſche 
erzeugt, ſondern nur durch feinen amerikaniſchen Handel bezieht, in einm 
fahb wo die Goncurrenz mit einigen Induſtriezweigen, tote Blutlaugen⸗ 
ſalzfubriken, Flintglashatten 1c.) für welche bie: Potaſche unerfegiid) ifi 
feft: maͤchtig, die Soda aber ohne Betgleich wohlfeiler iſt: laͤßt fid) et 
warten daß die Einführung des Kaliſpiegelglaſes nicht eben viele 
Chancen Bat. Dieß mac denn auch das Reſultat bec Probeſchmelzungen, 
weíde man in beu Union⸗Plate⸗Glaß⸗Works anzeſtellt hatte; bie Ab⸗ 
nehmer zeigten fid) wenig geuelgt die Botwige dieſet Glaſes mit einem 
(o. hohen Preis mr bezahlen. 

Die Rohmateriallen find:: Samd, altkftein ⸗Uicht orbc) unb 
Soda ober Olauberſalz. Der. €inpb. witb an gewiſſen KLuͤſten⸗ 
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ſtrichen eingeſammelt, mo ibn ber Wellenſchlag ber Gee veid)lidy, unb 
zu gfeider Zeit in einen. gewiſſen Grab. ausgewaſchen, anſchwemmt, 
was man auf der Hütte durch eine zweite kuͤnſtliche Schlaͤmmung in 
einem Syſtem von Suͤmpfen vervollſtändigt. Er tft nicht weiß, ſondern 
roͤthlichgelb und bem Anſchein nad) nicht frei von Eiſen. Als Kalt 
wendet man nicht Kreide, ſondern einen. gewöhnlichen gelbgrauen Kall 
ſtein an, der nur Spuren von Kieſelerdeverbindungen und ſehr wenig 
Eifenoxydul unb Magneſia enthaͤlt. Dieſer Kalkftein wird keineswegs 
gebrannt unb gelóffjt, ſondern einfach mit Haäͤmmern grob. unb ín der⸗ 
ſelben Weiſe wie bei uns ble Ghauffeenfteine, ju nuf bis faft eigrofef 
Stuͤcken zerſchlagen. 

In Ravenheabd verbraucht man ausſchließlich Soda und zwar von 

einer ſehr reinen und hochhaltigen Sorte, welche für dieſe Huͤtie auf 
einer benachbarten Sodafabrik beſonders dargeſtellt wird, wöchentlich 
10 Sonnen. im Werth oon wenigſtens 5000 Pfd. St. jahrlich. Das aus 
den genannten Materialien erzeugte Glas hat nach unſeren Begriffen 
tihe hoöchſt unangenehme, ſtark blaugruͤne Farbe, wie fie ben Sütror- 
glaͤſern haͤufig eigen ift. Ich fatte Gelegenheit mid) burd) ben Augen⸗ 
ſchein zu überzeugen, baf bem Gat fein Glauberſalz zugeſetzt mitb; 
Tuan Bat abet, mie man mid) verfierte, fruͤhere Verſuche bamit als 
wntfunlid) wieder aufgegeben. In ben benachbarten Union⸗Plate⸗Glaß⸗ 
Works, welche unter der Leitung eines gewandten Chemikers ſtehen, tf 
man weit gluͤcklicher geweſen; obgleich man daſelbſt bie Soda zur Haͤlfte 
ihres Gewichts burd) Glauberſalz erſetzt Dat, ſo ift dennoch die Fäärbung 
des Glaſes weit weniger intenfib unb von einer weniger 1nangenefmen 
graégrünen Stüance ohne Blau. Der Preis des Glauberſalzes ift. abex 
nur ? von bem ber Gba, 
Zu jedem &ag gehoͤrt ein. gewiſſes Quantum Glasbrocken, welche 
ungewaſchen unb ungepocht, in Stuͤcken bis zu 4 obe 5 Quadrat⸗ 
zoll zerſchlagen, augefügt werben. — Die Huͤtte liefert naͤmlich im 
iren Beſchneidwerkſtaͤtten unb in bet Gießerei Binreidyenb 9[bfAlle, fo 
daß man beó Sammelns außer halb und folglich des Reinigens — und da 
file ferner nuc eine einzige Glasſorte ſchmilzt — aud) des Sortirens 
uͤberhoben ift. 

Wer den Satz in den Beſchiclunglarten liegen ſieht, Mlasſtuce, 
Soda, Sand und gar ganzen Kalkſtein, faum oder ;gar. nid)t ge⸗ 
mengt, bem módjten auf ben erſten Blick ieifel i über bie Moͤglichkeit 
auffteigen daraus überfaupt ober bod) mit Sicherheit unb. Zweckmaͤßig⸗ 
"élt^ei reines Metall zu ſchmelzen, wie es bie engkiſche m SUE 
Aiſtinimung de unſerer deutſchen Kunſtſprache nennt. 
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Solche Zweifel fiub: aber einer. Thatſache gegenüber gan) unbe⸗ 
gruͤndet, welcher man. bis jetzt ſicher in der Theorie, voll aud) in ber 
Praris der Glasmacherkunſt keineswegs diejenige Aufmerkſamleit ge 
ſchenkt hat, welche iis gebuͤhrt. Ich rede von einer Erfahrung bie man 
in Bezug auf das Verhalten ber Salze bec Allkalien gegen klohlenſauren Kall 
gemacht hat. Kohlenſaures Natron oder kaͤufliche Soda loͤst naͤmlich bei 
ber Temperatur wobei ſie eben ſchmilzt, alſo bei ber máfigen. otf» 
glůhhitze, gewoͤhnlichen Kallſtein in berben Stuͤden mit. einer ben 
raſchenden Leichtigkeit und zwar ohne alle Gasentwicklung zu einer 
vóllig homogenen Maſſe auf, melde. im Feuer die Duͤnnflüſſigkeit des 
Waſſers hat unb nad) bem Erkalten undurchſichtig abet von deutlich 
fryſtalliniſchem Gefüge erſcheint. Gana in. derſelben Weiſe wirkt das 
Glauherſalz auf ben. Kallkſtein unb liefert ein bis auf die Beſtandtheile 
ganz gleiches Product, welches fid) ned) leichtfluͤſſiger verhaͤlt. Erſt bei ber 
hohen Weißgluͤhhitze laͤßt der aufgelſsste alf ſeine Kohlenfaͤure fahren, 
waͤhrend bie Maſſe allmaͤhlich tengflüffiger .voixb unb fid) endlich gang 
, wnb gat verdickt. Man erfieht nun: burauó, daß baà Brennen des 
Kalks ber Bildung jener leichtfluͤſſigen 9Berbinbung, welche bec. viet 
ſeitigen SBerüfrung unb mithin auch bex. energiſchen Einwirkung ber in 
chemiſcher Thaͤtigkeit begxiffenen Stoffe jo förderlich id — entgegen ſeyn 
würbe umb ba bei feiner Leichtlöslichkeit das Mahlen beófelben eine 
miüfíge, Verſchwendung ſeyn mürbe, Ehenſo liegt es auf bec Hand, 
daß bie Einwirkung bec Kieſelerde ober des Sandes bei einem Qi 
grad beginnen und ſich entfalten. wird, welcher zwiſchen ber Bildung 
jenes Kalknatron⸗Carbonats und ſeiner Zerſetzung unb igi in 
he Weißgluͤhhitze im ber Mitte [iegt. 


Wie [don zu Gingang ermáfnt worden, ftebem bie —— 
inb Laͤuierungswannen nicht nebeneinander In bemfelben Ofen, ſondern 
es find fuͤr beide Zwecke verſchiedene Oefen vorhanden, weil dieſe 
Einrichtung bei ten verſchiedenen Dimenſionen jener Gefaͤße eine öko⸗ 
nomiſchere Benutzung des Ofenraums unb eine beſſere Regulirung des 
Hitzgrades möglich machen. Die großen Schmelzhäfen werden nicht 
durch beſonders unterhaltene Oeffnungen, ſondern durch Aufbrechen ber 
Seitenwaͤnde, b. f. der Mauern woran die Schürlöcher ſind, eingeführt, 
worauf man die entſtandene Breſche vermauert. Die gluͤhenden Haͤfen 
werden durch die PM beſchickt, worauf die Schmelzung 
PU 
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weimal taͤglich aus bein. Ofen gezogen werden muſſen, ſo Gat ber epp 
tere. unter dem Arbeltsloch ein Aufbrechloch von dem Umfang bet MWanne, 
welchks bis au(^ bie Huͤttenſohle, alfo aud) inwendig bis auf bie Bant 
niebergett. — fele Aufbrechloͤcher: werden nie vermauert, ſondern vum 
mit: Vorſtellplatten in bee. Zwiſchenzeit verſchloſſen. wied eine ſolche 
MPatte ausgehoben unb jur Seite geſtellt, ſo ſieht man bie ganze Wanne 
gerade Dor der Oeffnung unb gar. in gleicher Höhe mit bem Boden 
ſtehen, als deffen Fortſezung die Bank erſcheint. Vermoͤge dieſer As⸗ 
pefttior- iff das Herausnehmen bec Wannen vov umb das Ginfchhren 
nach dem Guß ungemein erleichtert. — Nach geſchehener Schmelzung, 
welche 18 Stunden erfordert, ſchafft man. bie Glaſsmaſſe aus ben fen 
bee Schmelzöfen in. ble Wannen des naächſten ?áutevofen& — mittel 
großer kupferner 20jfel, be an efnem wenigſtens 12 Fuß (langen. Stiel 
befeſtigt ſind. Zur Handhabung eines ſolchen Loffels finb je drei Muinn 
erforderlich; zwei davon halten irgend eine eiſerne Stange, auf welcher 
bet Loͤffel in btt? Gegerib ſeines Schwerpunktes aufruht; waͤhrend ein 
dritter, gleichſam als Steuermann, am Ende des Stiels mittelſt eines 
kleinen Quergriffs die Bewegungen zum Schoͤpfen und Entleeren auo⸗ 
fuͤhrt. Sobald der Loͤffel gefütit ift, begeben ſich ble drei im Geſchwind⸗ 
ſchritt nach bem Laͤuterofen um das Glas nicht unnoͤthig zu erkalten, 
Die Laͤuterungszeit betraͤgt etwa 6 Stunden, fo daß man, ba die Gtte 
ein doppeltes Schmelz⸗, Laͤuier⸗ und Gießſyſtem Du do qne 
mal, Morgens unb Abends gießen kann. 


Der Leſer wird aus der oben beſchriebenen allgemeinen Einrichtung 
nach welcher bie Kuͤhloͤfen bie fángéjeiten, bie, Schmelz- unb Laͤuter⸗ 
oͤfen dagegen ble Mitte des Hültenraums einnehmen, erſehen haben, 
baf zwiſchen benfelben ju beiden Seiten ber €ánge nad) breite Gaffen 
[wi bíeiben ; biefe führen alfo amijdjen ben Stunblódjern. ber Kuͤhloͤfen 
unb denen bet Glasoͤfen hindurch, unb ift jeder mit einer Eiſenbahn 
perſehen, worauf ſich die Gießplatte bewegt, deren zwei vorhanden fab, 
Jede Gießplatte gebórt einer Deftimmten Gifenbabn an unb bebient aus. 
ſchließlich eine Deftimmte Geite, alſo aud) ſtets biefelben jmotf ftüflàfen, 
Cie finb nidjt von Bronze, ſondern von Gußeiſen 8" ſtark, auf be 
Hobelmaſchine geebnet und groß genug, daß man Spiegelplatten von 
15. Fuß Länge unb gegen 8 Fuß Breite darauf gießen kann. Sie ſind 
w einem eiſernen vierraͤderigen Geſtell [o aufgezogen, daß ſie mit 
rer Laänge bie Eiſenbahn kreuzen, vóllig horizontal unb zugleich mit 
der obepen gehobelten Flaͤche genau in einer Ebene mit ber. Sohle ber 
titm (iegep, Wird bafer bie iefiplatte, t wie unmittelbar vot bem 
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u geſchicht, vor. bae Mundloch des betreffenhen Kuͤhlsfens gelahren, 
lo ftot fe dicht an unb bilbet gleichſam nuc eine Fortſetzung bec Ofen⸗ 
"fobíe; man fann al(o bie ftttige Glasplatte bequem, und was ple Haupi⸗ 
farbe iſt, ohne weſantliche Verbiegung in ben Ofen fdjieben. Die eben: 
falls aue Gußeiſen befiefenbe, genau ghgedrehte Walze ruht, fo langt 
Be nicht in Thaͤtigfeit ift, auf einem beſonderen Geſtell odar Bock ven 
gleicher Hoͤhe mit. ber Platte unb wird gegen dieſe angtrüdi. — Der 
zum Handhaben der glüͤhenden Wanne nothwendige Krahn Ig ebenfalls auf 
Stollen beweglich aub kann vor jedem einzelnen Kühlofen an bet geeigneten 
Stalle mittelſt in, bie Mauer eingelaſſener Ringe unb. Haken befeſtigt 
werben, Zur Bedijenmg der Gießtafel, der Gießwanne unb. des fraud 
vebſt Zubehoͤr, fury zu elem. Guß, ift eine Mannſchaft von wenigſtent 
15 Köpfen unter einem eommandirenden Vormann mie im qilitávifijen 
Erexcitium eingeüͤbt, welche dieſe jo ſchwierige als kühne wunb- impo⸗ 
ſante Operation; zugleich mit gewandter Kraft, mit. ſchweigender Dre 
eifton, einem. bewundernswürdigen Ineinandergreifen der einzelnen Sunc 
tionen, einer Sicherheit unb. ganz heſonders einer Schnelligkeit vollenden, 
welche ſelbſt bie küͤrzeſte Beſchreibung uͤberflügelt. Sie zerfaͤllt in das 
Ausfahren der Wayne nnb. Hinfahren aur Gießplatte; in das Reinigen 
der Platte unb. ber Wanne; in ben eigentlichen Guß und das Gin' 
bringen. in. ben. Kuͤhlofen. 

^ Bu ber eren Verrichtung dient eine Wagenzange mit einem Mau 
von bet Gejtalt eine& vieredigen. Rahmens, walcher gerabe in. hen gal 
ber Wanne pat — unb eine Wagenſchaufel, beide auf aweirádberigen 
Geſtellen. Die eifetne Platte ber &djaufel, worauf nachher bie Wanne 
ju fteben fommt, geft vor ben Raͤdern bidjt über bem Boden Ber. 

Sft bie Vorſtellthͤr weggenommen, fo wird bie Wagenzange eim 
geführt, über bie fret ín ber Oeffnung ftebenbe Wanne Berabgefdjoben, 
geſchloſſen und bie S Wanne burd) bie 9[vbeiter, welche mit ihrem Gewicht 
auf bie fangen Hebelarme bec Zangenſchenkel druͤcken, won der Bank 
(an welche fle ziemlich feft angefrittet iſt) losgebrochen und gelüftet. In 
dieſem Augenblick unterfaäͤhrt eine andere Abtheilung Arbeiter ble ſchwe⸗ 
bende Wanne mit der Wagenſchaufel, welche in Bereitſchaft ſtand, 
waͤhrend ju gleicher Zeit bie Zange losläßt. Die auf der Schaufel 
freiſtehende, weißglühende, eine enorme Hitze ausſpelende Wanne wird 
nunmehr in raſchem Schritt nach ber Gießplatte gefahren, wofelbft alles 
und die Mannſchaft zu ihrem Empfang und zunaͤchſt zu ihrer Reinigunz 
bereit iſt. 

Die Wanne ift naͤmlich von außen mit anhaͤngenden Unreinig⸗ 
keiten und bie Oberflaͤche des Glaſes im Innern mit eiwas Glasgall⸗e 
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bebedt, unb ſtoͤßt fortwaͤhrend einen. deutlichen reifen Rauch aude, , bet 
wahrſcheinlich aus vecfiid)tigtem Allaliſalze beſteht. "Die zu gießende 
Tafel' wuͤrde unfehlbar verdorben, wenn fene auf bie Giefplatte fallen, 
eber bie Galle unter das ausßießende Glas kommt. Sobald daher bie 
fix vorher cun Krahmkalben niedertzelaſſene Gießzange bie Wanng ex⸗ 
faßt unb einige Fuß uͤber den Boden geluftet hat, halien bie Acheiter 
dieſelbe mittel ber. Zangangriffe neben der Gießtafel, fo daß ſie 
ſchief unb geneigt haͤngt, waͤhrend zwei Arbeuer bie Außenſeite mit 
ſtumpfen. Beſen fegen unb zugleich der Vormann bie. Galle ven der 
Oberflaͤche mit einer krummen Klinge forgfaͤltig über den Rand ſchiebt. 
Hirrauf führt man. die an ihren Setien. ſchwebende Wanne ſenlkrecht 
uͤber hie Gieſßtafelz die Walze liegt ſchon bemannt an bet. einen dam 
Kuhlofen. zugekehrten Kante bec. Platte Dens; nad) einigen pendel⸗ 
artigen Echwingungen bin umb Ber wixb bie Wanne raſch umgekippt 
und ber ſchon ziemlich zaͤhflüſſige Jnhalt dicht pox bie Walze entleert, 
welche ſich in demſelben Moment i Beweguag ſeht und nachdem ſie 
ihren Lauf vollendet üben; Tragbock jit. Die Glasmenge in der 
Wanme iff ſo gegriffen, daß bie Spiegelplatte kuͤrzer ausfaͤllt als bie 
Glasplatte unb folglich nichts uüͤberfließt. Unmittelhar darauf, ehe bag 
Glas erkaltet, legt eine. neue Abtheilung ber. Mannſchaft Hand an um 
bie zuletzt gebilbete Kante ber. Giastafel über, ein al& Lineal aujgta 
legtes Gtüd. Quadrateiſen 11, oder 2 Zoll hoch aufzubiegen. Dieſen 
aufgebogene Raud dient nämlich als Stuͤtpunkt um ein Eiſen von der 
Geſtalt eines Rechens ohne Zinken auzuſtemmen unb. damit die mittlar⸗ 
weile hinreichend ſteif gewordene Glastafel in den Kuͤhlofen zu ſchieben, 
was die Kraft won drei Mann erfordert. Die Sohle des €üblofena 
i mit Sand beſtreut, deſſen runde Körner als Reibungsrollen wirken 
und babudd) Werbiegungen unb grobe Verlehzungen der Obexflaͤche pex⸗ 
hindern. Es bedarf kaum ber, Erwaͤhnung, bafi bie entleerte Wanne 
augenblicklich, ehe fic bie Glühhite verliert, m ben Oſen jur neuen 
Baier zuruͤdgefahten wird. 

Jeder Kühlofen Bat. zwei Feuerungen md faßt drei Olastafeln 
blo Sohle fat bíe Geſtalt. eines axefen: Rechteds, it flach nbeupalbi 
unb muf »or bem Guß mittelft feiner awei Fruerungen, vede an einer 
imb: derſelben (d)malen Seite sab außerhalb Der Hütte liegen, genau 
bis auf bie Temperatur ber eben. gegofenen. Platte vorgeheizt ſeyn— 
Sobald die drei SBlatien datin placixt' ſind, werden alfe Zugaͤnge vec 
mauert unb das Glas einige Sage lang ber freiwilligen Abkühlung 
Aberlafſen. Man begreift naͤmlich daß wur: fefc gut ÉD us 
ben Angriff be& Géleiffanbe$ ertragen kann ohne au-vetfien.: : 
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Dir ganze Operation, vom Ausſuühren der Wanne an, bio jum 
Einſchibben bee Platte im ho Luůhlofon dauert nicht! melyr: als 5 bie 
8 Minuten. ' 

^ Sie Deſchaffen heit m rohen Giaetafeín ín. — 3uftanbe. in 

welchem ſte aus dem Kuͤhlofen ausgefahren: werben. ift febr. eigenthäm⸗ 
(id) unb durchnus gegen Erwarten. Die beiden Obbrrflaͤchen, weit ent⸗ 
fetnt die obere Glaͤtte derjenigen Flaͤchen zu zeigen oom denen ſie bie 
Abdruͤcke ſtad, geben im ſchlefauffallenden Lichte betrachtet eine Uneben⸗ 
feit zu erkennen / welche ſich einigermaßen mit den Eindruͤcken der 
Hammerbuhn anf geſchlagenen Blechen oder getriebenen Metallarbeiten 
vergleichen laͤßt. Zugleich erſcheinen die beiden aͤußeren Schichten bet 
Glaͤſes milchig truͤb, wie mit einem weißgrauen Anftuge bedeckt, ifo daß 
es vbllig unmoöglich iſt durch eine robe: Tafel hindurch einen Gegen: 
ſtand in ſcharfen Umtiſſen zu unterſcheiden, wozu freilich ble bedeutende 
Staͤrke derſelben — mehrere bie. id. unterſuchte maßen übrreinſtimmend 
5 Linien — das ihrige beitragen mag. Ob die angefuͤhrten Erſchri⸗ 
nungen bie Folge des Kuͤhlens ober davon finb, daß man in. Raven⸗ 
head die Gießplatte nicht vorher mit. Kohlen erwaͤrmt wie: an andern 
Orten, vage ich nicht ya entſcheiden. 

us bem Kuͤhloſen werden die Tafeln (m. S—— auf der 
hohen ante ſtehend, ins Beſchneidzimmer gebsad)t. und den Glaſer⸗ 
meiſtern uͤberliefert, ble. ſoſort mit Diamant, Lineal unb Zange an 
Werk gehen, um bie. umegelmäßigen Rander abzunehmen unb: zwar in 
einer Breite ble von be: ſedesmaligen Zuſtand abhaͤngig ift und 
bis mehrere Zoll betragen kann Sae Beſchneiden geſchicht aui einem 
billarbartig großen, mit⸗Tuch beſchlagenen Tiſch ohne Rand. Die 
Glaſer viden die Glastafel fo, bag die mit. dem Diamant worgerifſene 
Linie genau über. bie Tiſchkante zu liegen. kommt; dadutch fommt ber 
Rand frei zu ſtehen, kann bequem mit der Zange gefaßt umb. herunter⸗ 
gebrochen werden. Wer von der Gewalt Zeuge ijt, mit welcher ber 
Diamantſchnitt zum Bruch gebracht unb oft mit Hammerſchlaͤgen: gelöst 
werden muß, der fuͤhlt fd unwillkuͤtlich von einer Beſorgniß und Angſt 
erfaßt, welche aber bie ſichere Hand des iio fub: di Grfolq 
als fefe ungegruͤndet erweist. 

Die beſchnitienen Platten bilden den Vorrath fü bie Si 
unb haben drei Inſtanzen berfelber: qu. buvd(aufen: . 

1) das eS Len irs grinding) ur Siuíéinen - 
€anb; 

2) das glarſchleifen second —* durch vbonimben und 
Schmirgel; embli) — o5 oclo o6 ; 
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8) ba6 Poliren (polishing) burd) Maſchinen. 

Sn bem beiden eren Faͤllen iR bie Befeſtigungeweiſe der Glas—⸗ 
Platten im weſentlichen ganz wnb gar dieſelbe. ur Aufnahme ber 
Glastufel i auf bec Schleifbank, reovunter man fid) feline Tiſch, fow 
bern. ein. fteinerne$, etwa zwei Fuß über ben oben. erhoͤhtes Fundament 
benfen muß, eine gage. Gyps ausgebreitet, mittelft welcher fie nad) bec 
Setzwage genau horizontal feſtgelitiet wirbd. In gleicher Weiſe iR bie 
etwa dreimal kleinere Platte des Oberſteins au(gejegt, welcher nichts 
als eim ſehr flacher einfacher Kafien iſt, der nad) Belieben unb Be⸗ 
duͤrfniß mit beweglichen eiſernen Gewichten beſchwert werben. fann. 
Die Wichtigkeit dieſer Dispoſttion, von der die glelchmaͤßige Wirkſam⸗ 
hit des Oberſteins ober Schleifkaſſens, alfo der Erfolg des Rami; 
ſchleiſens abhaͤngt, wird man nicht verkennen, wenn man bedenkt daß 
es durch dieſe Gewichte móglid) wird den Schwerpunkt des Ganzen 
leicht und jeden Augenblick ju verruͤcken unb nad) einem beliebigen 
Punkt zu verlegen. Sie enthaͤlt mit einem Wort den Regulator, welcher 
ben Willen des Aufſehers fortlaufend mit der ſtarren Gleichfoͤrmigbeit 
des Gangs ber Maſchine vermittelt. 

Jm zwei gegenüberſtehenden Schleifbaͤnken liegen unter einem ge 
meinjdia[tliden Balancier (beam), welcher fid) parallel mit ihrer Ober⸗ 
flaͤche, alſo ín horizontaler Richtung bewegt unb. mit beiden Enden an 
bie 9tiden der beiden Oberkaſten befeſtigt, denſelben bie eigenthuͤmliche 
Schleifbewogung ertheilt. Dieſe Bewegung empfaͤngt der Balancier 
ſelber von einer unterirdiſchen Welle der Triebkraft (Dampfmaſchine), 
welche durch Zahnraͤder in eine ſenkrecht ſtehende ſtarke Kurbel ein⸗ 
greift, deren Zapfen im Mittelpunkt deso Balanciers liegt, fo daß bet 
letztere in allen Punkten ſeiner Laͤnge die Bewegung dieſer Kurbel theilt. 
Sn Folge dieſer Anordnung beſchreibt jeder Gleiffaften zwar einen 
Kreis, der aud) weit genug iſt um bie ganze Oberfäche der Spiegel⸗ 
platie unter ihm zu beherrſchen, wuͤrde jebod) ohne ben Einfluß einer 
andern Einrichtung viel zu ungleichmaͤßig, d. h. an der Peripherie zu 
ſtark, gegen das Centrum zu ſchwach wirken. Die Schleifkaͤſten fnb 
naͤnilich an be Enden des Balauciers um einen Punkt drehbar am 
gebracht, ber außerhalb des Mittel⸗ unb. Schwerpunkts liegt. Sobald 
daher bec Balancier in. Gang kommt, faͤngt ber Schwerpunkt ſogleich 
an unt den Drehungspunkt zu rotiren, b. B. der Schleiflaſten macht, 
wie ein Giein an einem Bindſaden geſchwungen, eine Schleuderbe⸗ 
toegimg, indem er gleichzeitig (voie ein Mond mit bem Planet) in ſeiner 
Bahn fortſchreitet und ſomit eine ſich ſelbſt vielſach durchſchneidende 
Spirale beſchteibt. Gin Handarbeiter wuͤrde mit bem. Schleifkaſten mit 
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feinen. Armen im. Kreid herum und ſich ſelliſt laugfam um die Schleif⸗ 
bank fortbewegen; bie Glemenie dieſer gemiſchten, Bewegung ſind, wie 
man ſieht, getreu ín. ber Wirkſaukeit ber Maſchine miedergegeben ín 
konnen leicht durch Veraͤnderung * Anzahl und doge. ber Gewicht⸗ 
mobiicirt werden. 

Es mug ned) erwaͤhnt werden daß bie Orehungotarbel des VBa⸗ 

lanciers — um Schwankungen im aug zu verhuͤten — mit viec Leit⸗ 
kurbeln umgeben unb unterſtützt iſt. Waͤhrend ber. Arbeit (prit aman 
son Seit zu Zeu etwas naſſen D auf, ber. anfangó son gtobem, 
fpütec »on feinerem. Korn iſt. 
Wenn der Schliff bio auf: bte tiefen Stellen angegelfen fat unb. 
folglich bie Oberflaͤche, waenigſſens in. Rauhen zur Gbene geworden, 
mu bie Platte zur Bearbeitung ber. zweiten: Faͤche umgedreht werben, 
Es gehoͤrt einige Vorſicht qum Abloſen des Glaſes vom. Gyps. Da 
bie Glasplatte in ber erſten Lage genau horizontal mtb nat bem Drehen 
in gleicher Lage eingegypſt wird, ſo ergibt ſich daraus der Parallelie⸗ 
mus bert beiden Oberflaͤchen son ſelbſt. 

Der Zweck des Klarſchleifens, Der Oberflaͤche diejenige hoöchſte Fein⸗ 
heit des Korns zu geben, ohne welche die Politur utaudjügrbar fein 
wuͤrde, erheiſcht ſoviel Wahl unb ſoviel Ab⸗ unb Zuthun in der Ser 
wendung bec Kraft, daß man für gut befunden hat dieſe Operation 
den Maſchinen zu entziehen imb. in bie umſichtigen Huͤnde ber Arbei⸗ 
terinnen ju legen. Die Dispoſttion ber Schleifbank unb bet; Sdileif- 
kaftens bleiben weſentlich dieſelben, nur daß ber letziere mtt. zwei ſeit⸗ 
lichen Handgriffen verſehen ift, worauf bie Arbeiterinnen das Gewicht 
ihres Oberkörpers unb. bie Arme ſtützen. Ste erhalten durchſchnitilich 
13 Shillinge die Woche. — Das Korn bec Oberflache lann, ohne tni 
Parallelismus unb bie Ebenheiten au verderben, nur dadurch vom 
Groͤbſten zum Feinſten uͤbergefuͤhrt werden, daß man das Schleifmatt 
rial, den Schmirgel, eine ſehr große Anzahl von Abſtuſungen ii KFein⸗ 
heit durchlaufen laͤßt. 

Der Schmirgel kommt in etwa fauſtgrocen, vothlraunen Gilden 
von ber Inſel Raxos im griechiſchen Archipel, welche in ihrer Maffe 
weder an farbe nod) ax Gefüge homogen erſcheinen. Sie werden auf 
bec Hütte zuerſt ſortirt und gewaſchen, daun fein gemahlen unb auf die 
Schlaͤmmerei abgeliefert. Die darin gebrauchten Schlaͤmmgefaäße beſte hen 
aus zwei Theilen, bem oberen fuͤr ble Fluſſigkeit vom. der Geſtalt einer 
abgeſtutzten vierfeitigen Pyramide, bie kleine Endflaͤche nad) unten, bie 
Baſio nad) oben gekehrt; unb bem untrren vierecigen Endſtuͤck mit ge⸗ 
waden Seiten zur Aufnahme des abgefeßten Schmiegels. In den oberen 
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trichterartigen Theil tritt ein. truͤber Waſſerſtrom mit bem aufgerüfrten 
Schmirgelpulver von der einen Seite ein, auf der gegenüberſtehenden 
Seite aus. Damit fid) jedoch der eins unb ber ausgehende Strom 
nicht vermiſchen könne, iſt bis zu einer gewiſſen Tiefe mittendurch 
eine Scheidewand eingezogen, welche das Waſſer noͤthigt erſt in der 
einen Haͤlfte nieder unb bann in ber andern Haͤlfte aufzuſteigen. Die 
groͤberen Theile, die ſich waͤhrend dieſes Durchgangs abſetzen, ſammeln 
ſich unten, in bem engen Ende des Gefaͤßes, welches durch eine ber 
ſondere Klappe entleert werden kann. Das auéffleBenbe Waſſer geht 
in. ein zweites Gefaͤß gleicher Einrichtung, bann in ein drittes, viertes st, 
wobei ſich jedesmal Schmirgel von einer feineren Nummer abſetzt. Man 
hat nun fünf ſolcher Syſteme, von denen zwei je 8 Nr., die uͤbrigen 
drei je 6 Nr. ſchlemmen. Je entfernter bie Gefaͤße vom Anfang des 
Syſtems liegen, um ſo feiner iſt die Nr. aber auch um ſo geringer die 
Menge des Schmirgels welche fid) abſetzt. Danach ſind bie Geffe 
ſchon vorgerichtet, ſo daß die Reihe von vorn nach hinten immer kuͤrzer 
unb bider wird, weil ber obere Theil jedes Gefaͤßes für bie Fluͤſſigkeit 
ſtets weiter, der untere für den abgeſetzten Schmirgel ſtets kleiner wird. 
Es ift dieß um fo nàtfiger, weil das Waſſer im ben legten Gefäͤßen, 
meldjeó die feinſte Nummer füfrt, aud) am meiſten 3elt gum Abſetzen 
erheiſcht. Die gröberen Corten, weldje mit bem €otn beó Ganbeó beginnen, 
werben iu bie Muͤhle zurückgegeben, bie feinecen allein pm Schleifen benugt, 

Wenn man bebenft baf ein einziges unrechtes otn , welches aue 
Verſehen in. bie feineren Schmirgelſorten gerathen ift, ſogleich eine tiefe 
Furche in bie Gíaéplatte veigen wird, welche ben Klarſchliff total vet» 
birbt, jo begreift man leid)t bie fabelfafte. Steinlid)feit welche haupt⸗ 
ſaͤchlich in der Schlemmerei herrſcht unb warum bie Schleif- unb Poli⸗ 
turbaͤnke, zum Schutz gegen etwaiges Hexabfallen ber Vorputztheile von 
der Decke mit einem haͤngenden Zeltdache verſehen ſind. 

Mit dem Poliren tritt die Maſchinenthaͤtigkeit wieder in ihre Rechte 
ein unb zwar im. doppeltem Sinn, indem fte ſowohl bie Gpiegeltafelu 
als bie Reibapparate bemegt. Dieß geſchieht in 9tidótungen bie aufeine 
ander jenfred)t ſind. An einer ber gáng&münbe beó Gaaíó wit ben 
Polirmaſchinen l&uft eine Welle Bet, welche eine Umdrehungsbewegung 
von ber Dampfmaſchine empfaͤngt unb mit beiben Theilen in Beruͤhrung 
ſteht. Sie fuͤhrt naͤmlich den auf Rollen gehenden Polirtiſch, worauf 
bie klargeſchliffene Glasplatte aufgegypst liegt, langſam im Abſtand 
von einigen Fußen in gerader Linie hin und her. Dadurch iſt ge⸗ 
joxgt, bag alle Theile ber Platte ihrer Laͤnge nad) getroffen werben; 
bag dieß aud) in ber Breite geſchieht und folglid) eine gleichmaͤßige 
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Wirkung geſichert ift, bewirkt eine aͤhnliche hin⸗ unb hergehende 3e 
wegung der Reibapparate nach der Breite. Dieſe Apparate ſind ſchmale 
Tröge, fo lang als bie Polirbank breit, und zur Aufnahme von Ge 
wichten beſtimmt, welche ben Druck reguliren unter welchem bie Glas⸗ 
platte mit bem Todtenkopf ober Engliſchroth abgerieben werden ſoll. Sie 
erhalten mittelſt einer wagrechtfuͤhrenden gegliederten Leitſtange ihre 
Bewegung von einem auf ber Welle aufgezogenen Excentricum. Auf 
ber unteren Flaͤche tragen dieſe Troͤge — in Abſtaänden welche ihrer 
Gangweite entſprechen, ſo daß keine todten Punkte übrig bleiben — 
Reibekiſſen von gepolſtertem Leder; dieſe finb um ihren Befeſtigungs— 
imb Mittelpunkt drehbar, fo daß fie leicht der Umkehrung der Bewegung 
folgen ohne in dieſem Zeitpunkt ſtaͤrker zu wirken. In den Union 
plateglaß works druͤcken fie mittelſt Spiralfedern auf bie Glasplatte. 

Man gibt wenig Polirroth mit wenig Waſſer auf; ſo geſchieht es 
daß ſich die Glasplatten etwas erhitzen. Man kittet deren größere und 
kleinere nebeneinander auf, nach Maaßgabe des Raums, den man moͤg⸗ 
lichſt zu benutzen ſtrebt. 

Zweierlei Fehler ſind es hauptſaͤchlich, bie durch das Schleifen be 
ſeitigt werden, naͤmlich Rauheit ber Oberflääche unb Kruͤmmungen bet 
Glastafeln ſelber. Man begreift leicht, daß wenn eine Glastafel beim 
Einſchieben in ben Kuͤhlofen z. B. fid) um Linie geſtaucht fat, man 
nothwendig !| Linie von ber Dicke ber ganzen Gt aétafel weg⸗ 
ſchleifen muß, um die Ebene wieder herzuſtellen. 

Darin findet wohl die, man kann ſagen erſchreckende Thatſache 
hauptſaͤchlich ihre Erklaͤrung, daß bie Spiegeltafeln durch das Schleifen 
durchſchnittlich bie Hälfte ihrer Side, mithin aud) bie Haäͤlfte ihres 
Gewichts einbuͤßen; ich habe ſogar welche gemeſſen deren Staͤrke ſich 
nad) bem Poliren von 5^ auf 2" vermindert fatte! Wenn eine Fabrik 
jährlich 400,000 Quabdratfuß Glas erzeugt, fo wiegen dieſe circa 
16,000 Gntr.; davon gehen 8000 Gnir. mit wenigſtens 1300 Gntt. 
Natron —— ; 1300 Gntr. Natron entſprechen aber 2700 Cntr. kaͤuf⸗ 
licher calcinirter Soda, im Werth von wenigſtens 1200 Pf. St.! 

EGs iſt demnach aufer allem Zweifel, daß durch Zugutmachen dieſer 
Glasmaſſe von 8000 Cnt., welche mit allen Unkoften des Schmelzens, 
Gießens und Schleifens behaftet iſt, der Preiß der Spiegel in einem 
Gabe ferabgebrüdt werden kann, ber auch ben Abſatz ungemein et: 
weitern unb auf ben Vertrieb überfaupt vom ent[djlebenften Einfluß 
ſeyn mug. Nichtsdeſtoweniger flet man gu Ravenhead unb in ben be 
nachbarten Fabriken biefe8 werthvolle Material mit bem Schleifſchlamm 
unbenutzt wegfließen. Dieſer Schlamm ſtellt getrocknet ein inniges 
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Gemenge vou Spiegelglaspulver mit Sand unb vielleicht etwas Gyps 
bat; geſetzt ber letztere ſey hinreichend vein, fo mute fid daraus mit 
Zuſatz einer leid)t zu beftimmenben Menge von Goba unb alf wieder 
Spiegelglas ber naͤmlichen Qualitaͤt ſchmelzen laffen. Iſt ber Schleif⸗ 
ſand unrein, oder kein reiner Schleifſand zu erhalten, ſo iſt der Schlamm 
jedenfalls als Material [für geringeres Glas verwerthbar unb bie Ver⸗ 
bindung der Spiegelhütte mit einer andern Glashuͤtte die natuͤrlichſte 
Maaßregel. 

Weil nach der Politur Fehler zum Vorſchein kommen, die man 
vorher nicht beurtheilen konnte, ſo findet alsdann eim zweites Be⸗ 
ſchneiden und Theilen der Glastafeln ſtatt, um dieſe Fehler zu eliminiren. 
— Kleinere Abfaͤlle verkauft man an bie Chaiſenfabriken in. Birming⸗ 
bam zu Wagenlaternen 1c. | 

Diejenigen Glasplatten, bie nidjt yu bloßen Spiegelſcheiben, fonbern 
zu Spiegeln beſtimmt finb, müffen nod) mit bem Beleg verjeen werben. 
Die Gincid)tung des Belegzimmers, bie Wachstuchbekleidung des Fuß⸗ 
bodens ic. ſind von ber Art, bag fie bie Entſtehung unb Anſammlung 
des Staubes möglichſt verhindern. Den Fenſtern gegenüber ſteht bie 
Belegtafel, eine voͤllig ebengeſchliffene, 5 Zoll ſtarke Schieferplatte aus 
den Bruͤchen von Wales, welche mittelſt einer gußeiſernen Fafſung auf 
bem Untergeſtell angebracht iſt. Die Faſſung ober ber Rahmen bildet 
ringsum eine Rinne zur Sammlung des Quecfſilbers und ift zugleich 
am der einen. Laͤngoſeite mit Scharnieren, an der gegenuͤberſtehenden 
Seite mit Winden verſehen, um die Platte in eine beliebige Neigung 
gegen den Horizont bringen zu koͤnnen. — Die &afefn muͤſſen vor bem 
Beleg voͤllig blankgeſcheuert werden, was ebenſoviel Geduld als Auf—⸗ 
merkſamkeit und Umſicht erfordert, umſomehr da die Platten durch das 
Scheuern gerne elektriſch werden und Staub anziehen. Dieſer Theil 
der Arbeit wird von Frauen beſorgt, waͤhrend der Belegmeiſter auf 
dem horizontalgerichteten Tiſch eine Stanioltafel ausbreitet, abflacht 
unb mit Queclfſilber verſieht. Das letztere geſchieht im zwei Perioden; 
man breitet naͤmlich anfangs wenig Queckſilber mit einem papierum⸗ 
wickelten Lineal ſanft aus, um die Staniolflaͤche gleichmaͤßig zu benetzen 
und gießt alsdann ſoviel hinzu, als bie Adhaͤſion des Zinns zu tragen 
vermag ohne bag das Queckſilber über bem Rand fließt. Dazu gehören 
bei einer Glastafel von 30 bis 40 Quadratfuß 150 bis 200 Pfd. Queck⸗ 
ſilber, welches eine Schichte von einigen Linien bildet, bie mithin viel 
dicker iſt als die Glasplatte. Die letztere wird nunmehr, nachdem die 
trübe Haut des Metalls vom vorderen Rand entfernt worden, mit bet 
einen Laͤngskante zwiſchen der Oberflaͤche des Queckſilbers und dem 
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Staniol über einem Stuͤck ausgeſpannten Zeug, vorgefdjoben, welches 
bie letzten Stäubchen abwiſcht. Man rückt fo langſam voran, indem 
man die Kante ſtets untergetaucht hält, ohne auf der andern Seite das 
Jinn oder vielmehr Amalgan am Boden zu verletzen. Die Unreinheit 
Per Queckſilbetfläͤche ift auf dieſe Weiſe eliminirt und unfdjdblid) ge 
macht. Nach bem Aufſchieben ſchwimmt die Glasplatte auf bem uͤber⸗ 
ſchuͤſſigen Queckſilber, welches abgepreft werben muß. Zu bem Ende 
bedeckt fle ber Belegmeiſter mit. eiſernen Gewichten von 3 Zoll Laͤnge 
und 3 Zoll Breite, die unten mit Leder uͤberzogen ſind und gibt dem 
Tiſch mittelft ber Winden eine ſchwache Neigung, welche von Zeit zu 
Seit vermehrt wird, bis nichts mehr ablaͤuft und mur nod) das mit 
bem Zinn chemiſch gebunbene Queckſilber, b. 5. das Amalgam anhaͤngt. 
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Heber bie Affinirung des Goldes unb über bie grofe Set. 
breitung bes Platins; von Dr. SRar Bettenfofet, Aſſiſtenl 
beim fonigl. Haupt-Münzamte in. München. 
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* SBerbreitung be8 Platins. 


Durch zahlreiche Grfafrungen bin. id) zu bem Schluſſe gelangt, baf 
ba8 Platin eim eben ſo verbteitetes Metall ſeyn muß als das Golh. 
Schon Vauquelin fat in einem Silbererze von Guabalcanal in 
Spanien Spuren von Platin angegeben, welcher Angabe ſpaͤter Set 
zelius bei Wiedetholung ber Analyſe dieſes Erzes feine Beſtätigung 
verſagen zu müſſen glaubte. Es haben noch mehrere Analytiker auf 
das Vorkommen von Platin in Erzen von Deutſchland, Frankreich, 
Spanien ic. hingedeutet. Die Richtigkeit ber meiſten dieſer Angaben 
hat man mehr ober weniger in Zweifel gezogen, aber gewiß mit Un⸗ 
recht. Alles Silber, was ſich im Handel und Wandel be— 
findet, und nicht etwa direct aus einer Scheidung ſtammt, 
iſt platinhaltig, wenigſtens ſoviel mir unter die Hände kam, und 
das iſt nicht wenig. Es tritt daher jederzeit in groͤßerer und gewin⸗ 
nenswerther Menge auf, ſo oft das Silber einer Procedur unterworfen 
wird, wobei das Platin ſeiner Natur nach im Ruͤckſtande bleibt. Solche 
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SBrocebuten. fib. im Großen die Scheidung mit Schwefelſaͤure und bie 
Amalgamation. | 


Platingehalt álterec Münzen. 


Seit id) dieſe Verbreitung des Platins entdeckt habe, fownte id 
bei der hieſigen Scheide-Anſtalt noch keinen Fall beobachten, in welchem 
das Platin beim Golde gefehlt hätte, es mochte nun eine Scheidung 
guͤldiſcher Münzen ober eine auf bie, Quart legirte eigentliche Gold⸗ 
ſcheidung geweſen ſeyn. Die Brabanterthaler, welche gegenwaͤrtig 
das Haupt⸗Scheidegut der hiefigen Anſtalt ausmachen, wurden alle zu 
einer Zeit gepraͤgt, in der das Platin an und fuͤr ſich noch gar keine 
Anwendung, mithin auch keine Verbreitung erlangt hatte. Das in 
diefen Muͤnzen nie fehlende Platin mußte daher ſchon in bem Bergſilbet 
entfalten ſeyn, woraus fte hergeſtellt worden ſind, umb febe andere Er⸗ 
klaͤtung bet. Thatſache würbe eine hoͤchſt gezwungene unb. unnaläurliche 
ſeyn. Das aus den Brabanterthalern gewonnene Gold, ſowie das ge⸗ 
wöhnlicher Golbſcheidungen enthaͤlt in der Regel 2—3 Taufendſtel 
Platin. lim bas Platin nachzuweiſen, befolge man folgendes Ver⸗ 
fahren: das Scheidegold wird geſchmolzen, abet ohne Zuſaß von Sal⸗ 
veter; darauf legirt man z. B. 1 Gramm desſelben mit 2—21 Theil 
reinen (wenigſtens vollkommen platinfreien) Silbers, und verfahre ganz 
fo wie bei einer gewoͤhnlichen Goldprobe. Die hiebei erhaltene ſalpeter⸗ 
ſaure Silberloͤſung fülle man mit verdünnter Salzfſaͤure, filtrire vom 
Chlorfilber ab unb bampfe bie Fluͤſſigkeit zuerſt auf einem Sandbade 
oder uͤber einer Weingeiſtflamme, gegen das Ende im einem Waſſerbade 
db, Den Stüdfanb, der neben Platinchlorid aud) etwas Chlorfilber 
enthaͤlt, das itt der freien Saͤure geloͤst war, ziehe man mit Weingeiſt 
aus und faͤlle aus der weingeiſtigen Loͤſung mittelſt Salmiak das Platin 
als Ammoniumplatinchlorid. Tim das Platin quantitativ zu beſtimmen, 
wendet man das bei platinhaltigen Legirungen uͤbliche Verfahren von 
dArcet an: man kocht zwei mit bem nöthigen Silber beſchickte Proben, 
eine mit Salpeterſaͤure, bie andere mit Schwefelſäure. Was bie mit 
Schwefelſaͤure gekochte Probe mehr wàgt als bie mit Salpeterſaͤure be⸗ 
handelte, das kann als Platin angenommen werden. 

Die Probirer können fi mit Leichtigkeit von der faſt unglaublichen 
Verbreitung des Platins durch folgendes Verfahren uͤberzeugen: Man 
ſammle fl eine. größere Menge von den falpeterſauren Silberlöſungen 
bie man beim Probiren guͤldiſchen Silbers erhaͤlt, ſchlage das Silber 
mit Salzſaͤure nieder und dampfe die vom Chlorſilber abfiltrirte Fluͤſſig⸗ 
feit wie oben angegeben ab, und mam wird im. Rückſtande jederzeit 
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Platiuchlorid Baben, welches aus ſeiner nicht zu verduͤnnten ofimna ale 
Platinſalmiak gefaͤllt werden kann. Gewoͤhnlich wird das beim Que 
biren auf Gold fallende ſalpeterſaure Silber, nachdem die freie Saͤure 
abdeſtillirt ift, mittelſt Kupfer reducirt, unb ba es goldfrei ift, als 
Quartir⸗Silber benuͤzt. Für Proben auf Platin wuͤrde ein ſolches 
Quartir⸗Silber nicht brauchbar ſeyn. 


Wirkung des ſchmelzenden Salpeters. 


So wenig Platin das Silber gemófnlid) enthaͤlt, fo traͤgt e& bod) 
viel bei. bie Affinirung des Goldes zu erſchweren. Neben dem, daß 
ſeine Gegenwart bie Retention des Silbers im Scheidegolde überhaupt 
febr ſteigert, bebingt es auch einen nicht unbetraͤchtlichen Goldabgang 
beim Schmelzen des Scheidegoldes mit Salpeter. In allen Scheidungen 
fat man bie Erfahrung gemacht, ohne fid) bie Gründe davon angeben 
zu fónnen, bag. man nie ein Golb erhaͤlt, das fid nad) bem uͤblichen 
Probirverfahren a(8 fein zeigt, obex ba$ bie noͤthige Weichheit unb 
Dehnbarkeit befipt, menn man das Scheidegold mid)t mit 3ujag von 
Salpeter gu(ammenfdjmilat, Was bie SRenge be8 Galpeteró anlangt, 
fo ift fein. beftimmteó Verhaͤltniß bafür feftgefegt. Hier nimmt man itt 
ber Jtegel auf 16 Theile Golb 1 35. Salpeter. Nach bem Schmelzen 
mit Galpeter genügt das Gold allen 9Inforberungen. Aus meiner Gui 
bedung bec allgemeinen. Verbreitung be$ Platino ergibt Rd), -baf bat 
Schmelzen des Scheidegoldes mit Galpeter ber Schei—⸗ 
dungsproceß des Platins vom Golde iſt. Fein vertheiltes 
Platin oxydirt ſich bekanntlich leicht in ſchmelzendem Salpeter. Man 
ift über bie Zuſammenſetzung des hiebei entſtehenden Dxydes noch nidi 
im Reinen.Gold orxydirt Rd) unter dieſen Verhaͤltniſſen am unb fuͤt 
fid) zwar aud), aber mur ſehr wenig; in erſtaunlichem Maaße jedoch, 
wenn e$ zugleich Platin enthaͤlt. Das Platin uͤbertraͤgt hier offenbar 
ſeinen Zuſtand auf das Gold. Es gibt aber auch Faͤlle, wo ſchmel⸗ 
zender Salpeter das fein. vertheilte Platin nicht vollftánbig au oxydiren 
vermag. Schmilzt man naͤmlich Scheidegold, welches nod) 2—3 Proc. 
Silber enthaͤlt (wie es z. B. bei Scheidung der Brabanterthaler ohne 
Anwendung des doppelt⸗ſchwefelſauren Natrons erhalten werden kann) 
mit Salpeter, ſo ſchuͤtzt das Silber jederzeit einen Theil des Platins vor 
der Oxydation und fuͤhrt es ſo in den ludique pee: eit; 
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Die Proben, mit €alpeterfduxe unb. Schwefelſaͤure autaefülrt, zeigen 
eine. Differenz (1. e. einen SBlatingefalt) von 1—2 Tauſendſiel. 

Schmilzt man nun einen. foldjen Regulus zu ſeiner vollſtaͤndigen 
Affinirung einer guͤnſtig legirten Goldſcheidung bei, ſo kann ſich, ba 
das uͤbrige Scheidegut gleichfalls etwas platinhaltig iſt, ber Platin⸗ 
gehalt des Scheidegoldes und mit ihm die Retention des Silbers ſo 
ſteigern, daß durch bloßes Kochen mit Schwefelſäurehydrat nicht alles 
„Silber, unb durch Schmelzen mit Salpeter nicht alles Platin vom Gofbe 
entfernt werden kann. Betraͤgt bec Gehalt des zu ſchmelzenden Scheide⸗ 
goldes an Silber nicht über 5 unb an Platin nicht über 3 Tauſendſtel, 
fe entgeht kein Platin mehr bec Wirkung des ſchmelzenden Salpetere, 
ſondern wird als Oxyd vollſtaͤndig in bie Schlacken getrieben, Hieraus 
erklaͤrt fich auch bie oben angefuͤhrte Beobachtung, daß das aus ben 
Brabanterihalern gewonnene Gold bel. erneuter Legirung unb Scheidung 
das Feinwerden auch des uͤbrigen Goldes, das gleichzeitig in die Schei⸗ 
bung genommen wird, oft verhindert. Die legten Procente Silber, bit 
man nad) bem bisherigen Verfahren nidjt mehr entfecnen fonnte, ſchuͤgen 
einen. Spell be& bie Affinirung fo fer erſchwerenden Platins vor. ber 
Wirkung be$ Salpeters. Schmilzt man ofne Galpetec, fo müffen na» 
tuͤrlich bie Reſultate nod) ſchlechter ausfallen. 


Ueber die Beſtandtheile der beim Schmelzen des Schei de—⸗ 
goldes mit Salpeter gebildeten Schlacken. 


Behandelt man. bie Schlacken, bie beim Schmelzen des Scheide⸗ 
goldes mit Salpeter fallen, mit Waſſer, (o hinterlaäͤßt dieſes ein balb 
mehr bald minder graues, ſehr feines und leichtes Pulver, beſtehend 
aus Thonerde, LKieſelerde unb Kali, etwas Blei⸗, Kupfer⸗ und Eiſen⸗ 
oxyd, aus Platin⸗ unb Goldoxyd, bem meift aud) fein vertheiltes tes 
guliniſches Gold beigemengt ift. Kali, verbunben mit etwas Schwefel⸗ 
ſaͤure unb Kieſelerde, loͤſen ſich im Waſſer, in welche Löͤſung aud) Spuren 
von Platin mit übergehen. Die ausgelaugten Schlackenruͤckſtaͤnde ſind ſo 
fein unb. erhalten fid) im Waſſer fo lange ſchwebend, bafi man (ie bisher 
für ziemlich werthlos gefalten Bat. Man Dat fie gefdjlümmt, um das 
mechaniſch eingemengte reguliniſche Golb zu geminnen, unb fie bann 
unter bie gemófnfidje $&vdge geworfen. — Wie war id) aber erftaunt, als 
ich ſolche abgeſchlaͤmmte Schlackenruͤckſtaͤnde auf ebfe Metalle unterſuchte. 
Sie enthielten in der Regel 19—20 Proc. Gold unb 2! — 3j, Proc. 
Platin, nebſt etwas Silber. Oft fand ich die Menge des Goldes noch 
hoͤher. Die Unterſuchung fuͤhrte (d) nad) der fruͤher von mir an: 
gegebenen Methode durch Anſieden mit geſchmolzenem Bleizucker (andert⸗ 
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halb baſiſch⸗ eſſtgſaurem SRI) im Siegel aus. 9 — Die Beſchickung 
war folgenbe : 


 auégelaugte unb getrodfnete Gdoíadenvüdfánbe . — . — . 5 Gramme. 
Gemenge aus kohlenſaurem Kali und Natron. 10 , 
geſchmolzener Bleizucfer. 0. 1405 |, 
fdioefeljaure8 SRatton .— S 25, 


Dieſes Gemenge wurde in. eine Pn geſchunet, mit Kochſalz 
bedeckt unb bei anfangs gelindem, fpdtet verſtaͤrktem Feuer geſchmolzen. 
Beim Zerſchlagen des ganz erkalteten Tiegelchens behufs bet Tremmung 
des kleinen Bleikbniges von ber Schlacke mug für ben vorllegenden 
Fall mit einiger Vorſicht zu Werke gegangen werden. Da dieſes Blei 
ſehr platin⸗ unb goldreich, mithin aud) aͤußerſt ſpröde ift, fo koͤnnte 
leicht etwas abſpringen und ſo einen Verluſt bei der Probe verurſachen. 
Wird das Blei auf einer Kapelle abgetrieben, ſo hinterlaͤßt es einen 
Blick vor 1,2 Grammen Gewicht, welchem man ſchon an bet runz⸗ 
ligen unb warzigen Oberflaͤche unb bet eigenthuͤmlichen Farbe ben Platin⸗ 
gehalt anſieht. Dieſer Blick nun kann nach bekannten Methoden weiter 
gepruͤft werden. | : 

Durch 9[malgamation fann aus dieſen Gdjadenvüdftünben das 
Gold nur hoͤchſt unvollſtaͤndig ausgezogen werden, ähnlich wie man au 
Goldpurpur durch Queckſilber bei gewoͤhnlicher Temperatur fein Gold 
ausbringen kann. Mit aller Sorgfalt wurde ein Amalgamations-Verſuch 
mit 5 Grammen geſchlämmter Schlackenrückſtaͤnde ausgefuͤhrt, welche bei 
ber Tiegelprobe mit Bleizucker auf bie naͤmliche Quantitaͤt 1,019 Gram. 
(Bofb geliefert hatten. Die Amalgamation lieferte an Gold 0,327 Gram., 
mithin weniger als das Drittel der wirklich enthaltenen Goldmenge. 

Man erſieht hieraus daß bie bisherige Art bec Benuͤtzung dieſer 
Salpeterſchlackenrückſtände nicht laͤnger beibehalten werden darf, naͤmlich 
bie Amalgamation auf ber Krätzmühle. Außerdem, daß das Queckſilber 
nur wenig Gold unb kein Platin auszuziehen vermag, ift beim Schlaͤm⸗ 
men, einer auf den Kraͤtzmuͤhlen unerlaͤßlichen Operation, ein großer 
Goldverluſt unvermeidlich, da ſich dieſes doch ſo ungewöhnlich goldreiche 
Material im Waſſer ſehr leicht ſchwebend erhaäͤlt — mithin beim Waſchen 
unb Schlämmen ber Kraͤtze wegſchwimmt unb ſo nicht einmal im Kraͤtz⸗ 
nachſande (Amalgamationsrückſtande) wieder erhalten wird. Welches 
die beſte Methode zur Gewinnung des Goldes und des Platins aus 
dieſen Schlacken ſey, barüber kann id) mid) vor ber Hand noch nicht 
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ausſprechen. Das Platin fann mom theilweiſe unmittelbar mít ein» 
fachen Saͤuren ausziehen — aber nuc. ben. geringern Seil; um baó 
Gold unb ben gróferm Theil des Platins aufzuldſen, muf man Koͤnigs⸗ 
waſſer anwenden. Bei Der Behandlung mit Saͤuren wird die Kieſel⸗ 
erde, welche bie Schlackenruͤckſtaͤnde nebſt Thonerde unb Lali enthalten, 
im amorphen, gelatinófen Zuſtande ausgeſchieden, wodurch das Aus—⸗ 
waſchen ſehr erſchwert wird. Ueberdieß bildet ſich bei Behandlung mit 
Salzſaäure und Königswaſſer febr ſchwerlösliches Kaliumplatinchlorid, 
ba, ie Fuchs gezeigt Dat, kieſelſaure Thonerde jederzeit bedeutende 
Singen. von Kali zuruͤckhaͤlt. Gin Gemenge von Goldchlorid mit Platin⸗ 
chlerid wuͤrde man am fuͤglichſten durch Eiſenchloruͤr trennen, welches 
Gold niederſchläͤgt — das Platin aber nicht, welches durch reguliniſches 
Gin zu füllen: waͤre. Eiſenchloruͤr hat füt bie Goldfaͤlluag viele Vor⸗ 
zuͤge vor bem Eiſenvitriol. Schmelzen mit Blei ober Silber liefett 
zwar gute Reſultate bezuͤglich ber vollſtaͤndigen Ausſsbringung, aber ge⸗ 
waͤhrt im uͤbrigen wenig Vortheile. Ich werde die nähere chemiſche 
Beſchaffenheit dieſer Salpeter-Schlackenrückſtände unb deren vortheil⸗ 
hafteſte Benuͤtzung zum Gegenſtande einer eigenen Arbeit machen, die 
ich ſpaͤter mitzutheilen gedenke. Jede groößere Scheideanſtalt, bie 6—800 
Mark Gold etwa jaͤhrlich liefert, wird durch ſorgfältige Benuͤtzung dieſer 
Galpeterſchlacken einen. jaͤhrlichen Zugang von mehreren Marken Gold 
bemerken, unb uͤberdieß nod) 3 bis 4 Mark Platin gewinnen koͤnnen. 
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(ine. zweite SOpenation, bei welcher das Platin im Ruͤckſtande 
bleibt, und bie im Großen ausgefuͤhrt wird, ift bie Amalgamation. 
Die aͤußerſt geringe Affinität des Platins zum Quecſilber iff bekannt; 
es muß fid) deßhalb im ben Amalgamations-Ruͤckſtaͤnden angereichert 
ſinden. Bei ber Amalgamation ber Golbd- unb Silberkraͤtze auf den 
Kraͤtzmuͤhlen wird ber größte Theil des Goldes unb Silbers durch das 
Queckſtlber ausgezogen; das Platin bleibt bei wenig Gold und Silber 
im ſogenannten Krätz-Rachſande (Amalgamations-Ruckſtande) zuruͤck. 
In dieſem Handelsartikel findet man es oft feft angereichert. Det 
Kraͤtz⸗ Nachſand bec hieſigen Muͤnze pro 1846 (wozu keine Kraͤtze aus 
bet. Scheideanſtalt kommt) ergab auf, 70 Gramme 0,661 Gram. Silber 
und 0,012. Gramme Platin. 5 Gramme Kraͤtz⸗Nachſand eines hieſtgen 
Euberacbriters ergaben 0,036 Gramme Silber unb 0,0005 Gramme 
bep Der Kraͤtz⸗ Nachſand eines zweiten SIEUT ius gleichen 

eBalt. 
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Bei ber Amalgamation ven ſilberhaltigen Erzen geſchieht es häufig 
daß bie Ruͤckſſtaͤnde mod) einmal ber ſogenannten Bleiarbeit unterworfen 
werden. Das durch die Bleiarbeit gewonnene Silber wird jederzeit 
mehr ober minder platinhaltig ſeyn. Es waͤre intereſſant auf. üttens 
werken daruͤber Beobachtungen anzuſtellen. Kraͤtznachſand⸗Schmelzereien 
fónmen aus dieſem Platingehalte ber Amalgamations⸗-Rüuͤckſtaͤnde bes 
deutende Vortheile ziehen. Z. B. das aus bem Kraͤtz⸗Nachſande bec 
hieſigen Muͤnze im vorigen Jahre gewonnene Silber enthielt an Platin 
17,8 Tauſendſtel z— 5,12 Graͤn per Mark. Aus 100 Wark ſolchen 
Silbers waͤren zu gewinnen 1 Mark 11:4, Loth Platin — 416,25 
Grammen. Dieſe haben einen Werth von 155 fl. 34 fr. (das filo 
gramm Platin à 800 Fr.). Die wirklichen Scheidekoſten dieſes Silhers 
(per Mark 12 fr.) betragen auf 100 Mark 20 Gulden. Mithin blei⸗ 
ben reiner Geminn an Platin 135. £L 34 fr., welches ben Werth dieſes 
Cilberó per Mark um 1 fl. 21 fr. ober um 5!h, Proc. exfóbt. 


| XLVI. 

Heber ba8 Serfabren be8 Hrn. Armand 9touffeau um 
auf Porzellan ein ſchönes Gilbermatt hervorzubringen, 
welches durch ſchwefelhaltige Ausdünſtungen keine Ver- 
änderung erleidet; von Alexander Brogniart. 

Ans dem Bulletin de la Société d'Encouragement, Febr. 1947, €. 75. 


Qr. 9. Rouſſeau übergab ber Société d'Encouragement Por- 
zellanartikel, weldje theils mit Verzierungen tBeiló mit einem. Grund 
aus mattem Gilber verfeben waren. Dieſes metalliſche Matt von einem 
ſchönen Weiß, welches burd) Verzierungen in Blau ober einer andern 
lebhaften Farbe gehoben wird, macht einen ſehr angenehmen Effect. 
Die Anwendung matten Silbers auf Porzellan iſt nichts Neues, aber 
man erhielt bisher in der Regel unvollkommenere Reſultate und über⸗ 
dieß gewaͤhrt das Verfahren des Hrn. Rouſſeau ben Vortheil, baf 
ſich das Silber durch ſchwefelhaltige Ausduͤnſtungen, welche ihm ſonſt 
in kurzer Zeit ſein ſchoͤnes Weiß und ſein metalliſches Anſehen benehmen, 
jo daß es bleigrau ober gar ſchwarz wird, nicht mehr veraͤndert. Durch 
das Reinigen kann man zwar dem braͤunlich gewordenen Silber ſeinen 
Glanz wieder verſchaffen; dabei verſchwindet aber das Matt desſelben, 
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e8 beffjmugt bie e8 umgebenben Farben, unb ſeine nothwendig ſehr 
bünne Schicht wird felbjt burd) das ſorgfaͤltigſte bei ber Reinigung et» 
forderliche Reiben zum Theil beſeitigt. 

Es gelang Hrn. Rouſſeau durch das unten beſchriebene feft 
einfache Verfahren das Silber vollſtaͤndig gegen. den nachtheiligen Gin» 
fluß ſchwefelwaſſerſtoffhaltiger Ausduͤnſtungen zu ſichern, ſelbſt der ſtaͤrkſten, 
wie diejenigen der Abtrittgruben, wovon ich mich durch entſcheidende 
Verſuche uͤberzeugt habe. 

Das Mittel dazu fand er im Gold, wovon er mittelſt des Pinſels 
eine ſehr duͤnne Schicht auf dem Silber ausbreitet womit der Artikel 
uͤberzogen worden iſt, ehe man ihn bem Muffelfeuer ausſehte; letzteres 
muß dann mit Beihuͤlfe von ein wenig Fluß in der Kirſchrothgluth 
dieſe beiden Metalle auf bem Porzellan befeſtigen. 

Dieſes ift das Princip ſeines Verfahrens; ber Erfolg desſelben 
haͤngt aber von empiriſchen Vorſichtsmaßregeln unb praktiſcher Geſchick⸗ 
lichkeit ab. So muß bie Auflöſung des Silbers mit viel Waſſer ver⸗ 
duͤnnt ſeyn; es muß langſam durch Kupfer niedergeſchlagen und dann 
mit viel Waſſer ausgewaſchen werden. Man darf ſolches Silber nut 
auf dem Weiß des Porzellans oder auf einem Grund von harter Farbe, 
die nicht mit Gold bereitet iſt, auftragen und zwar dick und klebrig; 
aud) muß man es 24 Stunden ín dieſem Zuſtande lafſen efe man e$ 
mit der ſchwachen Schicht aufgelösſten Goldes übergiebt; endlich mu 
das Ganze mit einander bel. máfigem Feuer gebrannt werben. 

Uebrigens hat dieſes ſinnreiche und ſichere Verfahren dem matten 
Silber ſeine Farbe und ſeinen Metallglanz zu erhalten, nur f eine febt 
beſchraͤnkte Anwendung. 





XLVII. 


Ueber die Conſtruction der Miſtſtätten, die Behaudlung des 
Miſts und Anwendung des flüſſigen unb feften Düngers; 
von Schattenmann, SBergmert8 - Divectot. zu Buchs⸗ 
weiler (Elſaß). 

Aus bem Moniteur industriel, 1847 Nr. 1119. 
Mit Abbildungen auf &ab. III. 


Die landwirthſchaftliche Central⸗ Verſammlung zu Paris beſchaf⸗ 
tigte ſich im Jahr 1846 vorzuͤglich mit der Conſtruction der Miſtgruben, 
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bec Behandlung be& Duͤngers usb der Benutzung iet groößtentheils 
verloren gehender fruchtbarmachender Stoffe. Dem Wunſche der Ver⸗ 
ſammlung entſprechend, beauftragte der Miniſter für Ackerbau und Handel 
bie Geſellſchaft für Wiſſenſchaften, Ackerbau und Gewerbe im Departe⸗ 
ment des Niederrheins, unter andern auch folgende Preisfrage zu 
ſtellen: 

Dritte Frage. „Ein Preis von 100 Fr. für die beſte Behand⸗ 
(ung des Miſts, insbeſondere die Anwendung des flüſſigen Düngers, 
für die Conſtruction der Gruben für das Purin (eine Art flüſſigen 
Duüngers) ⁊c., bie Benutzung in Frankreich vernachlaͤſſigter Duͤnger⸗ 
arten.“ 

Für dieſen Preis war ich Mitbewerber durch Einreichung gegen⸗ 
wärtiger Abhandlung an die genannte Geſellſchaft am 27. September, 
worauf dieſelbe mir am 27. Decbr. 1846 in feierlicher Sitzung unter 
Belobung meiner Verdienſte um die Landwirthſchaft den Preis fuͤr dieſe 
Frage zuerkannte, welcher in eine goldene Medaille von gleichem Werthe 
verwandelt wurde. 

Ich theile hier meine Abhandlung mit den noͤthigen Abbildungen 
mit. 

Beſchreibung einer Muſtermiſtſtätte. — Die Miſtſtaͤtte, 
deren Grundriß Fig. 7 zeigt, ijt 22 Meter (67' 8" 9^/) (ang unb 10 
Meter (30! 9^ 5) breit. Sie ift auf drei Geiten mit einer Verklei⸗ 
bungémauec von SBadfteinen ober Quaderſteinen verjeBen unb ifr Boden 
gepflajtert. Sie ift in zwei Theile abgetbeilt, bie burd) einen 2 Meter 
(6' 1" 10'^) breiten Raum, ber gum Durchgang dient, getrennt ſind. 
Am Boden dieſes Durchgangs befindet fid) ein Reſervoir, über welchem 
ein. Geruͤſt mit einer Pumpe und einer Filtrirkufe angebracht ift. 

Der Durchgang bat 5 Centimeter per Meter (1" 10" auf 3^) 
Neigung bis zum Reſervoir und die Abtheilungen eine Neigung von 
2 Centimetern per Meter (9“ auf. 3^), von ben Ecken unb laͤngs bet 
JRauer bi gu bejagtem Reſervoir gerechnet, bamit fid) bie Miſtjauche 
ſowohl durch ben Durchgang, als burd) bie kleine Goſſe laͤngs be 
Sauer darin ſammelt. Das Reſervoir beſteht aus einer in. bie Erde 
eingeſeßzten Kufe pon 1,50 Meter (4^ 7") Durchmeſſer umb. 1,50 Meter 
Tiefe, deren oberes Ende nicht über ben Boden hinaufreichen darf. 

Das Geruͤſt i 3 Meter (9' 2^) hoch, 2,50 Meter (7^ 8") [ang 
unb 2 Meter (6' 2^) breit, Unten, 0,60 Meter (1^ 10") über bem 
Boden, ift e$ auf bem drei Seiten ber Miſtſtätte mit Bohlen verfeben, 
bamit &trob unb Unrath nidt in bas Reſervoir einbringen ub bie 
Pumpe verftopfen fónnen. 9m obern. S. geil ift ba$ Gerüft durch feine 
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Seife actwaben unb mit cinem Fußboden ven Vohlen bededt. Die 
in bem Reſervoir angebrad)te hoͤlzerne Pumpe ift 5,50 Meter (16 11^) 
hoch, und der Mann, welcher ſie in Bewegung fet, felit ſich auf ben 
Fußboden. 

Die neben ber. Pumpe beſindliche Filtrirkufe bat 0,80 Met. (254.) 
Hoͤhe und 0,75 Meter (2/ 3^) Durchmeſſer; fie ift mit einem. durch⸗ 
löcherten boppelten Boden verſehen, ber auf Querhoͤlzern aufliegt und 
mit einer 0,50 Meter (1' 61,) dicken Schicht Stroh bedeckt, auf 
welcher ebenfalls ein Deckel liegt. Dieſe Kufe dient zum Filtriren der 
Miſtjauche, wenn man ſich ihrer als fluͤſſigen Duͤngers bedienen will, 
bie bann von ifr unmittelbar in das Transportfaß ablaͤuft. Das Fil⸗ 
ttiren hat ben. Zweck bie gleichmäßige Verbreitung dieſer Fluͤſſigkeit 
míttelft einer Gießroͤhre zu erleichtern, deren Oeffnungen nicht uͤber 
2 Millimeter (9,, in.) im Durchmeſſer zu haben brauchen. 

Auf bewegliche S8óde gelegte bewegliche Rinnen dienen um die 
Jauche auf ben Miſt einer ober ber andern Abtheilung der Miſtftaͤtte 
zu leiten. Der von dem Miſt nicht abſorbirte Antheil gelangt zur 
Pumpe zuruüͤck, weil man. zwiſchen bem Miſthaufen unb ben Mauern 
‚einen Zwiſchenraum von 0,30 Met. (11^) laͤßt. 

Fig. 7 ift ber Grundriß bec Duͤngerſtätte. — ee Neigung vou 
3 Gentimetern per Meter. — ff teigung von 5 Gentimet. per Meter. — 
gg Neigung von 2 Gentimetern per Meter. — h Raum jum Durch⸗ 
gehen. — mm Linie in gleicher Höhe mit bem Erdboden. 

Fig. 8 ift bet Laͤngendurchſchnitt ber Miſtſtätte láng8 ber Mauer 
am Boden AB. 

Fig. 9 iſt der Querdurchſchnitt der Grube in ihrer Mitte CD, mit 

Pumpe unb Zugehoͤr. 
.. d ſelbſt Babe ſchon mehrere aͤhnliche Miſtſtaäͤtten errichtet unb 
neuerlich erſt zum Gebrauch eines Cavallerie-Cantonnements gu Buchs⸗ 
weiler. Die unbermeibfidjen Koſten einer. ſolchen beſtehen im Anſchaffen 
einer alten. Kufe, welche man (n bie Erde eingraͤbt, des Geruͤſtes, ber 
Pumpe, der Filtrirkufe, der Rinnen und Boͤcke. Ich ſchlage ſie wie 
folgt an: | 

eine. affe Kufe ober ein. afte$ $a. ; . 415 $r. — Gent. 

4 eichene Pfoſten von 3,06 Meter à 4 8. : 18 , — , 


. $5 laufende Meter büune Balken — 75 Cent. unb i 


uabtatmetet Bohlen zu 2 45 , 


Jui béitélobu e . e * . . 4 '"» —— " 
eine alie. Kufe ober Sonne , a E AE 
eine hoͤlzerne Pumpe, Rinnen unb Boͤcke -—À*» 
unvotberge(ebene Seien ] " 


mo. T gr. — 
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Für bie Grbarbeiten rechne id) nichts, weil jebev Gutébrfigtc ober 
Paͤchter fle von feinen Leuten ſelbſt auéfüfren faffem fann, wenn fe 
mít bem Feldbau nichts au tfun Baben. 


Wenn ber 3Boben nidjt feft genug ſeyn ſollte, fo fann biejem Um⸗ 
ftanb leidjt abgefjelfen werben burd) Belegen desſelben mit einec Schicht 
ſchweren Grbreidó unb durch ein Grunbfager von zerſchlagenen Steinen 
eber Kies, bie mittelft ber Stampfe feftgeftamp[t werben. 


Wie man fiet, kann Jedermann ſich leicht eine ſolche SRiftftátte 
anlegen, um fo mehr als fid) ihre "Dimenftonen nad) Umſtaͤnden redu⸗ 
ciren laſſen. 


Dieſe Conſtructin beruht auf. bem Princip, bag bec Miſt nad) 
Belieben trocken gelegt und befeuchtet werden kann, und man ſich auch 
ber Miſtjauche als flüjfigen Duͤngers bedienen kann. Das Sammel⸗ 
reſervoir kann man groͤßer machen, wenn man fluͤſſigen Duͤnger anwenden 
will, und der nicht von Miſt eingenommene untere Theil der Miſtſtaͤtte 
kann ebenfalls als Reſervoir benuͤtzt werden. 


Die tiefen Gruben, welche man ſehr oft flet, finb febr unbequem 
unb nadjtfeilig, weil ber unter Jauche befindliche ntt vidt 
gdfrt unb zeitig (muͤrbe) wirb. 


Da der Miſt, namentlich von Pferden, vielen Waſſers bedarf, ſo 
muß in die Miſtſtätte mittelſt eines Brunnens oder einer Pumpe beliebig 
viel Waſſer geſchafft werden fónnen; doch muß fie immer fo angelegt 
ſeyn, bag nicht zufällig burd) Jtegen ober auf fonft eine Weiſe zu viel 
Waſſer Bineinfommt. Man ſieht nur gar zu oft, bag auf SSauernfófen 
ba$ Regenwaſſer feinen. andern Abfluß fat als in bie Miſtgrube, von 
welcher aus e8 bann im Grüben ober Baͤche abl&uft. Dadurch gebt 
febr viel Duͤnger verloren, was burd) einige einfadje Vorrichtungen, bie 
ben Zufluß von Waſſer zu reguliren geftatten, ſehr leicht vermieben 
werden kann. 


Behandlung des Miſtes. — Der Miſt mug. eine Gaͤhzrung 
beſtehen, damit ſich das Stroh zerſetzt unb ſich Ammoniak entwickelt. 
Dieſe Gaͤhrung iſt bei dem Pferdemiſt ſehr heftig, und es wird dabei 
ſehr viel Waͤrme frei. Man muß ſich daher dieſer Gáfgrung pt bemei⸗ 
ſtern ſuchen, was leicht dadurch erreicht wird, daß man den Miſt ſo feſt 
als moͤglich aufeinander haͤuft und wochentlich ein⸗ bis zweimal reichlich 
begießt. Das Schlagen des Miſtes mäßigt ble Gaͤhrung desſelben, in» 
dem es den zu leichten Zutritt der Luft verhindert; das Waſſer vollendet 
dieſe Bemeiſterung und beſchleunigt das Zeitigen des Miſtes. Man 
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erhaͤlt auf dieſe Weiſe in 6 Wochen bis 2 S9Ronatem einen vollkommen 
fertigen Duͤnger. Ich hatte zu verſchiedenenmalen uͤber ben Miſt vou 
2—300 in Buchsweiler cantonnirenden Artilleriepferden zu verfuͤgen, 
welchen ich in eine Miſtſtaͤtte mit zwei Abtheilungen von 400 Quadrat⸗ 
metern Flaͤchenraum brachte unb 3—4 Meter hoch aufhäufte. Beim 
Oeffnen dieſer ungeheuren Haufen fand fij jedesmal unb überall ein 
vollkommen fertiger Miſt vor, ber fo fett unb kraͤftig war wie ber Kuh— 
mif Der Pferdemiſit ift kraͤftiger (fubftantieller) al ber be8 Horn— 
viehs; allein ec verliert oft feine. gute Eigenſchaft burd) Deftige Gb» 
umg, menn man ijn nid) bavor gu ſchützen vermag, wodurch ein Theil 
des Strohs verbrennt unb fault unb das Ammoniak burd) Verdunſtung 
verloren geft. Man weif fid) in. ber Regel nid)t gu. erklären, warum 
ber Pferdemiſt, welcher eite beſtaͤndige Verdampfung bewirkt, ſo vielen 
Waſſers bedarf. Es muß bafer für reichliches Material zum Begießen 
geſorgt werden, was am beſten durch eine Pumpe geſchieht, mittelſt 
deren das erforderliche Waſſer, ohne den Arbeiter zu ſtark anzuſtrengen, 
auf alle Theile des Haufens geſchafft werden kann. Das gewoͤhnliche 
Feuchten mittelſt bec Holzſchaufel ift muͤhſam, ITE unb oft uns 
zureichend. 


Das Feuchten mittelſt der Pumpe hingegen modi baé Waſſer 
uüͤberall einbringen; das Waſſer befürbert ba$ Setzen beà Miſtes, welcher 
zeitigend eine Maſſe bildet, die compact genug iſt um das Waſſer nicht 
mehr einbringen au laſſen, welches zuletzt ſogar nod) aus ber Ober—⸗ 
flaäͤche des Haufens abfließt. 


An vielen Orten hat man noch den ſchlechten Brauch die Zeiti⸗ 
gung des Miſtes durch Umarbeiten desſelben beſchleunigen zu wollen. 
Dieſes Umarbeiten aber iſt von gar keinem Nutzen, weil feſt aufeinander 
gehäufter Miſt ſchneller fertig wird; umgearbeiteter Miſt fault unb vete 
dirbt im ber Regel, inbem er, ber Luft gugünglidjer, heftiger gaͤhrt unb 
feine Feuchtigkeit leichter veliet, 


Verwandlung beó vom Miſte entwickelten kohlenſau— 
ren Ammoniaks in ſchwefelſaures ober ſalzſaures 9SImmo 
niat. — Es if heutzutage allgemein. anerfannt, bag das Ammoniak, 
weíd)e& ber Miſt entwidelt, bec kraͤftigſte Beſtandtheil desſelben | ijt; 
eben jo weiß man, bag dieſes Ammoniak im feflenjaucen 3uftanbe fld) 
tigec Natur ift, unb wenn ber Miſt bec Einwirkung ber Luft unb bet 
Sonne ausgeſetzt iſt, burd) Verdunſtung verloren geht. Aus  biejen 
unbeſtreitbaren Thatſachen geht hervor daß, wenn ber Miſt ſeine Kraft 
behalten (oll, das kohlenſaure Ammoniak desſelben nothwendig in ſchwefel⸗ 
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ſaures Ammoniak umgewandelt werden muß, welches bem Ginfluf ber 
Luft unb bec Waͤrme wiberftebt. 

Mittelſt bec Vorrichtungen meiner Düngerſtätte ift dieß ſehr leicht 
zu bewerkſtelligen. Ich ſättige bie Fluͤſſtgkeit meiner Miſtſtaͤtte mit 
ſchwefelſaurem Eiſen (gruͤnem Vitriol) in Ueberſchuß und fuͤhre ſie oft 
auf ben Duͤngerhaufen zurück, jedesmal mit Zuſatz friſcher Quantitaͤten 
Eiſenvitriols, wenn die vom Miſte ablaufende Flüſſigkeit wieder alkaliſch 
iſt; den alkaliſchen Charakter derſelben erkennt man durch Eintauchen 
blauen Lackmuspapiers, welches von ifr gebráunt wird. Das mit Eiſen⸗ 
vitriol belabene Waſſer bringt durch alle Theile des Miſtes unb ver— 
wandelt das Ammoniak desſelben in ſchwefelſaures Ammoniak. Das 
ſchwefelſaure Eiſen ziehe ich deßwegen vor, weil es wohlfeil, und wenn 
der Arbeiter ungeſchickt iſt, nicht mit ſolcher Gefahr verbunden iſt wie 
die Schwefelſäure; mit einiger Vorſicht aber kann man ſich auch der 
Schwefelſäure oder Salzſäure bedienen, um ſchwefelſaures oder ſalzſaures 
Ammoniak zu bilden. Man gießt ſie in Ueberſchuß in die Miſtjauche, 
die man alsdann wieder auf den Haufen zuruͤckfuͤhrt. Verfahren und 
Wirkung fib dieſelben. Es ift ſonach nut ber Koſten wegen, unb ge 
ſchieht aus einem Stebengrunbe, wenn id) bem Gijenvitriof ben Vorzug 
gebe. 


Auch be6 Gypſes fann man fid) bebienen, um das 9[mmoniaf br? 
Miſtes in ſchwefelſaures Ammoniak ju vermanbeln; allein dieſer zerſeht 
ſich ſchwieriger, weil er nicht aufloͤslich iſt und ein Pulver nicht überall 
ſo leicht einbringen kann wie eine Flüuͤſſigkeit. 


Durch dieſes Verfahren wird der Gehalt und die Haltbarkeit des 
Miſtes mit ſehr geringen Koſten bedeutend vermehrt. 

Die fo febr unb ſchon fo lange beruͤhmten Compoſte (kuͤnſtlichen 
Duͤnger) beſtehen aus Miſt, Erde und Kalk. Das Zuſammenbringen von 
Kalk mit dem Miſt iſt ein zu tadelnder Brauch, weil das Ammoniak dadurch 
aͤtzend unb hochſt fluͤchtig gemacht wird, was ben Verluſt des kraͤftigſten 
Beſtandtheils des Duͤngers zur Folge hat. Wenn das Erdreich des 
Kalks bedarf, ſo muß dieſer ihm beſonders beigebracht und ſeine Be⸗ 
rüfrung mit bem 3Rifle moͤglichſt vermieden werden. Der Miſt, beſſen 
Ammoniak geſattigt iſt, kann ber Luft unb Sonne ausgeſetzt werden, 
ohne Schaden ju leiden, weil das ſchwefelſaure Ammoniak nicht fluͤchtig 
iſt. Das kohlenſaure Ammoniak des nicht gefáttigten Miſtes hingegen 
geht beim Austrocknen desſelben ganz verloren; deßhalb pflegt man auch 
den Miſt ſo ſchnell als moͤglich unter die Erde zu bringen, die Miſt⸗ 
gruben gegen die Nordſeite anzulegen und fle ſogar gu bedachen. Wenn 
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man aber das Ammoniak mit Schwefelſaͤure ober Salzſaͤure ſaͤttigt, 
werben alle dieſe Vorſichtsmaaßregeln üuͤberfluͤſſig. 

Fluüſſiger Dünger. — Der flüſſige Duͤnger ift it ber Schweiz 
ſehr beliebt, wo man ſich desſelben zum Begießen der Wieſen bedient; 
oft wird dort ber Miſt ſogar ausgewaſchen, um mehr fluͤſſigen Duͤnger 
(Purin) zu erhalten. Dieſes Verfahren paßt fuͤr die Schweiz, wo es 
viele Wieſen gibt. Die gleichmäßige Verbreitung des flüffigen Duͤngers 
iſt zwar leichter, aber auch koſtſpieliger als der Transport des Miſtes, 
welcher weit mehr Duͤngſtoff in einem kleinern Volum enthaͤlt. 


Die fluͤſſigen Duͤnger, wie das Purin und der Menſchenkoth, 
wirken gewoͤhnlich nur fuͤr eine Cultur befruchtend, und man ſucht ſie 
bei feuchter oder trüber Witterung zu verbreiten, weil die brennende 
Gonne das kohlenſaure Ammoniak daraus verfluͤchtigen wuͤrde, efe bie 
Pflanzen fid) desſelben bemächtigen unb efe man fie durch Umgraben 
unter die Erde bringen könnte. Wenn man aber das kohlenſaure 
Ammoniak dieſer fluͤſſigen Duͤngerarten durch Eiſenvitriol, Schwefelſäure, 
Salzſäure oder Gyps in ſchwefelſaures oder ſalzſaures Ammoniak ver⸗ 
wandelt, fo geht durch atmoſphaͤriſche Einfluͤſe fein Ammoniak mehr 
verloren unb die Wirkung dieſer Dunger erſtreckt fid) je nad) ber mehr 
ober weniger großen Qantitaͤt, bie man verbreitete, auf mehrere Jahre. 


Wenn man auf ber einen. Seite bie SYuantitàt des Purins burd) 
viel 9Baffer, womit man ben Miſt auswaͤſcht, vermebren fann, fo fann 
man anbererfeit8 aud) bae Purin vom 9Xift abjorbiren unb folgfid) ben 
ganzen Ammoniakgehalt desſelben bavon aufnefmen fajfen. Dieſer Miſt 
iſt dann kraͤftiger und kleinere Mengen von ihm haben dieſelbe Wirkung 
wie der Miſt und das Purin getrennt angewandt. Wenn man keine 
beſonderen Grünbe für flüſſtgen Dünger Bat, ift e$ ökonomiſcher das 
Purin vom Duünger abſorbiren gu laſſen, weil bie Fuhrkoſten geringer 
finb unb ber Transport großer Quantitäten Waſſers dadurch vermieden 
wird. Bei letzterm Verfahren befand ich mich viel beſſer; deſſenungeachtet 
bediene ich mich flüſſigen Duͤngers in gewiſſen Faͤllen. Jeder Landwirth 
ift durch bie nad) meiner Weiſe conſtruirte Miſtſtaͤtte in. ben Stand gez 
fegt über beibe 9[vtem nad) SBefieben zu bi&poniven. Ich faffe jebe 
Woche bem otf au& ben Abtrittgruben ber Schulen zu Buchsweiler, 
welche von eta Saufenb Kindern befudjt werben, in meine Miſtſtaͤtte 
fübren unb fanb, baf e$ gan überflüffig ift, für dieſe Materie ein 
beſonderes Reſervoir zu haben. 


Die Abtrittgruben dieſer Schulen ſind mit beweglichen Kufen ver⸗ 


ſehen, in welche im Voraus Gijenvitriof(ofung gebracht wird, welche, 
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bie Excremente von. ifrem übeln Gerud) befrelenb, bte Verbreitung aller 
ſchäädlichen ober beläſtigenden Duͤnſte verhindert. 

Manchmal errichtet man zur Aufbewahrung der flüſſigen unb feſen 
Excremente große Gruben aus Mauerwerk, bie man aud) uͤberwölbt; 
dieſe Ausgabe ſcheint mir aber eine vein überftüfflae ju ſeyn, und id 
fant nidjt abfefen was ein Gemólbe nügen feff, ba baà Ammoniak, 
fo lange es im Waſſer aufgelöst b(eibt, wenn bie Fluͤſſigkeit aud) ber 
Sonne ausgeſetzt ift, fld) nid)t verfluͤchtigt. Ich habe bei meinec 3Rijt 
ſtaͤtte, als Reſervoir fluͤſſigen Süngevó, nod) den Vortheil, letztern mit 
telſt Hindurchlaufenlaſſens durch den Miſt filtriren zu können. Es iſt 
ſicherlich eben ſo ófonomi[d) als zweckmäßig, ben Miſt unb fluͤſſigen 
Düuͤnger im derſelben Miſtſtätte zu vereinigen. 

Benutzung bisher in Frankreich vernachläſſigter Sum 
gerarten. — Seit einiger Zeit bediene ich mich mit gutem Erfolge 
des Rückſtands von ber Gewinnung des Eiſenvitriols aus ben vitriol⸗ 
kiesenthaltenden Braunkohlen, welchen die Bergwerks⸗Adminiſtration zu 
Buchsweiler den Landwirthen unentgeltlich anbietet. Ich bringe davon 
2— 300 Kilogr. per Are auf bie Wieſen unb Weizenfelder, unb be 
wirke baburd) eine fráftige 9Begetation; in Zukunft werde idj biejen 
Ruͤckſtand in nod) größerm Maaßſtabe anmenben; benn id) glaube, taf 
das barin entBaltene ſchwefelſaure Gifen, welches er bei ber Verwitte⸗ 
rung entwickelt, das Ammoniak des Regenwaſſers in ſchwefelſaures 
Ammoniak verwandelt, welches auf dem Boden zurückgehalten wird. 
In ber Picardie wird dieſer Braunkohlen-Ruͤckſtand im großer Menge 
unb mit febr gutem Erfolge angewandt. Auf den angeſaͤeten Feldern 
verbreitet, vertilgt er die ſie zuweilen verheerenden Ackerſchnecken. 

Rückſtände von derFabrication des blauſauren Kalidb 
(Blutlaugenſalzes). — Dieſe Ruͤckſtände bilden einen febr kräftigen 
Duͤnger für Wieſen unb ſelbſt für mit Haber unb Klee beſaͤete Welber. 
Ser Fabrik chemiſcher Producte, welche zur Bergwerks-Adminiſtration 
in Buchsweiler gehoͤrt, werden ſie vorzuͤglich von den lothringen'ſchen 
Landwirthen in einem Rayon von 30— 40 Kilometern abgenommen. 
Sd) erhielt im J. 1846 durch Anwendung von 125 Liter dieſer tid 
ſtaͤnde (welche 60 Centimes koſten) per Are auf einer hohen Wieſe eine 
beinahe doppelte Ernte, b. b. 66! Kil. Heu per Are. Die Koſten 
wurden ſchon durch die erſte Ernte reichlich gedeckt, waͤhrend dieſer Duͤnget 
ſeine Wirkung für wenigſtens noch zwei Jahre fortſetzte. 
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XLVIII. 


Ueber bie Smmenbung bet Ammoniakſalze aum Düngen; von 
G5. 9. Schattenmann, Sergmerte - Director zu Buchs⸗ 
weiter. 

Aus bem Moniteur industriel, 1847 Nr. 1120. 


Im Jahr 1843 tibergab id) ber (frang.) Akademie bec Wiſſenſchaften 
in ihrer &igung am 13. Nov. eine Abhandlung uͤber einige Verſuche 
begüglid) ber 9lnmenbung bec Ammoniakſalze als Duͤngmittel. 

. . Gon bamalé war bie frudjtbarmad)enbe Kraſt ber Ammoniakſalze 
für verſchiedene Culturgewaͤchſe bem Principe nad) außer Zweifel; fre 
praktiſche Anwendung aber und der Grad ihrer Nuͤtzlichkeit noch durch 
Verſuche zu ermitteln. Die damals mitgetheilten Verſuche wurden mit 
Ammoniakſalzen angeſtellt, welche in einer großen Menge Waſſers (2 Kil. 
in 100 Kil. Waſſer) aufge[ó8t waren. Dieſes Verfahren war koſtſpielig 
und ſchwierig auszuführen, ſelbſt wenn auf den Feldern Waſſer zu 
haben mar. Um bie Ausbreitung dieſes fluͤſſigen Duͤngers zu erleich⸗ 
tern, benutzte id) im J. 1844 Karren mit Faͤſſern, bie mit Gießroͤhren 
verſehen waren, und eine Pumpe, um das erforderliche Waſſer an Ort 
unb Stelle zu haben. Ungeachtet dieſer Anordnungen blieb bie An⸗ 
wendung dieſer aufgelöſten Ammoniakſalze immer koſtſpielig unb ſchwierig. 

Im S. 1845 verſuchte ich bie geſtebten Ammoniakſalze mit ber anb 
jt verbreiten. — Dieſes Verfahren gelang vollfommen unb Iáft nichts zu 
- Wünfden übrig; benm e$ ift fo feid)t als wohlfeil auszufuͤhren. Man 
mug darauf Acht geben, bag man bieje8 Gala nur zu einer Zeit ver⸗ 
breitet, wo bie SBffangen nid)t naf finb, bamit eà nicht an inen fangen 
bleiben unb ifnen nadjtfeilig werben fann. Durch eine im Saͤen ge 
übte Hand ausgeſtreut, wird dieſes Salz recht gleichförmig auf bem 
Boden verbreitet unb ift dann vom gleichmaͤßigerer Wirkung als bet 
flüſſtge Duͤnger, welcher raſcher ausfließt wenn das Faß voll ift als 
wenn es auf die Neige geht, auch auf der Seite, auf welche ſich der 
Karren ſehr oft hinüberneigt, in reichlichemm Maaße auslaͤuft. 

Die im J. 1845 auf dieſe Weiſe angeſtellten Verſuche uͤberraſchten 
bie Landwirthe in ihren Wirkungen, unb ba alle Schwierigkeiten be: 
ſeitigt waren, zoͤgerten ſie nicht mehr auf ihren Feldern die naͤmlichen 
Verſuche anzuſtellen, welche in der Regel gut ausfielen. Nachdem hiemit 
der erſte Impuls gegeben mar, wurden im J. 1846 Verſuche von sten 
licher Ausdehnung wit bem neuen Düngſalz gemacht unb bie Reſultate 
waren ſo befriedigend, daß gegenwaͤrtig nicht mehr der geringſte Zweifel 
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über bie ungefeuren Vortheile obwalten faf, weldje ber Landwirth 
aus biefem neuen, bie Fruchtbarkeit beforbernben Mittel ziehen kann, 
welches ein wohlfeiles Erſatzmittel des Stalldüngers iſt und dadurch 
geſtattet den Viehſtand eines Gutes nach der Menge des verfügbaren 
Futters einzurichten. Die Anwendung der ammoniakaliſchen Salze als 
Dünger löst alſo eines ber allerſchwierigſten landwirthſchaftlichen Pro⸗ 
bleme, naämlich nur eine ſolche Anzahl Vieh zu halten, voie mam fie 
leicht ernaͤhren kann unb einen zur Ergaͤnzung dienenden Duͤnger auf— 
zufinden, den man ſich uͤberall wohlfeil verſchaffen kann, wo kein zahl⸗ 
reicher Viehſtand gehalten werden kann. Gin Boden in abgelegenen 
Gegenden, der gegenwaͤrtig einen nur unbedeutenden Ertrag liefert, kann 
in Zukunft vermittelſt ſchwefelſauren Ammoniaks mit gutem Erfolg cul⸗ 
tivirt werden. 


C» groß jedoch bie Vortheile ſeyn mögen, welche bie Ammoniak⸗ 
ſalze als Duͤnger germüfren, [o bin id) welt entfernt ſie ausſchließlich 
angemanbt ſehen zu wollen; im Gegenteil wuͤrde id) e8 für einen 
großen Fehler Balten, ben Stallduͤnger, melden man, 'ohne fid) qu große 
Laſten aufzulegen, ftd) verfdjaffen fann, zu vernachlaͤſſigen. Dieſer Duͤnger 
ift — namentlich wenn man das Ammoniak in demſelben in ſchwefel—⸗ 
ſaures oder ſalzſaures Ammoniak verwandelt, welche nicht ſo fluͤchtig 
ſind wie das in ifm enthaltene kohlenſaure ?Immoniaf 99 — eine ſchaͤtz⸗ 
bare Quelle für bie Pflanzenernährung, bie nicht vernachläſſtgt wurden 
darf unb ben Vorzug beſitzt, daß durch fie ber Erde beſtaͤndig ble Stoffe 
wieder erſetzt werden, welche ihr durch die Vegetation entzogen wurden. 
Anders gu verfahren, waͤre gegen bie natürliche Ordnung des Felbd⸗ 
baues; denn ein Erdreich, dem die Stoffe nicht wieder erſetzt wuͤrden 
welche bie Pflanzen im fid) aufnahmen, müßte feine Fruchtbarkeit ver 
lieren und bald erſchoͤpft ſeyn. 

Vergangenen Herbſt beſaͤete id) denſelben Boden ſchon gum vierten— 
mal mit Weizen und habe nicht gefunden, daß die drei vorausgehenden 
Ernten ſchwaͤcher ausgefallen wären im Vergleich mit derjenigen bet 
benachbarten Feldſtücke, bie erſt aum erſten- unb. zweitenmal mit Weizen 
beſaͤet worden waren. Ich werde dieſen wichtigen Verſuch fortſetzen, 
um au ſehen wie oft dasſelbe Feld bei Anwendung von Ammoniakſalz 
mit Weizen bebaut werden darf. 

Das Reſultat meiner frühern Verſuche, daß ſich ble 9[mmoniat- 
fale als Duͤnger vorgüglid) für bie Getreidearten eignen, befáttigt fid) 
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burd) meine ſpaͤtern SSerfudje ; bie Anwendung desſelben für Wieſen ae; 
währt bei weitem feinen fo grofen Stugen. 

3d) fanb, bag auégefaugte Holzaſche unb bie Ruͤckſtaͤnde mit Kali 
geglübter thieriſcher Subſtanzen von ber Blutlaugenſalzfabrication für 
Wieſen ein. wirkſamerer unb vortfeiffafterer Duͤnger finb. Es ruͤhrt 
dieß daher, daß das Ammoniak nur auf die Gramineen (Graͤſer) kraͤftig 
einwirkt, das Wachsthum des Klees aber unb ber Leguminoſen (Huͤlſen⸗ 
fruͤchte) uͤberhaupt nicht befördert, während bie kalihaltige ausgelaugte 
Aſche ein guter Duͤnger für die letztern, aber auch für die Gramineen 
von Nutzen iſt. | 

Im verwichenen Sommer gebiefen bte Gerealien durch das Ammoniak⸗ 
ſalz trotz des beinahe beſtaͤndigen Mangels an Regen. Die mit ſchwefel⸗ 
ſaurem Ammoniak gebüngten Wieſen litten weit mehr durch bie Trockne 
denn in ſehr trockenem Erdreich hatte das Gras zwar eine ſehr dunkle 
Farbe, entwickelte ſich aber nicht ſehr ſtark. 

Ich werde weiter unten die naͤhere Anleitung zur Anwendung der 
Ammoniakſalze geben, wovon 50 bis 100 Kilogr. per Hektare, je nach 
dem Zuſtand des Bodens und der Art der angebauten Frucht hinreichen, 
um eine und ſogar zwei Ernten ertragreich zu machen. 


Mein Verfahren iſt höchſt einfach, und eine Menge Landwirthe im 
Elſaß und Lothringen, welchen ich große Quantitaͤten ſchwefelſauren 
Ammoniaks zugeſchickt hatte, ſchrieben mir bie guͤnſtigſten dinis übet 
bie vor ihnen erfaltenen Reſultate. 

Die 9tadjftage nad) biejem Salze fat aud) (d)on (efr gugenommen, 
fo baf e$ gegenmürtig (don a[8 bereit& in bie Praxis uͤbergegangen 
betvad)tet werben. barf. 


Ich glaube Bier einige ber auffallenbften SRefultate, bie erhalten 
unb mir brief[id) mitgetbeilt vourben, auszugsweiſe mittheilen zu ſollen. 


Verſuche des Hrn. Baron v. Gail, Gutsbejigeró unb Maire au 
SRülbaufen, Bezirk Buchsweiler, über bie Anwendung beefdómefel 
faurten Ammoniaks als SDünger. 


Ser gute Erfolg, welchen id) im S. 1845 vom ſchwefelſauren Am⸗ 
moniak auf den — hatte, veranlaßte mich dieſe Verſuche im Jahr 


59 £r. Baron v. G. ii ilis ein. großes, von ibm ſehr verbeſſertes Gut ; 
berfefbe erhielt am 27. Dec. 1846 von. ber niebertbein. Geſellſchaft für Wiſſenſch., 
Aderbau x. ben Sprei von 500 Qr. für bie beſtgehaltene Landwirthſchaft unb ben 
Preis von 100 Fr. füt KRalfbüngert, Gr vermenbete im J. 1940 über 3000 Kilogr. 
fchwefelſauren Ammonials. 
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1846 in gróferm Maaßſtabe fortzuſezen unb auf Cerealien auszu⸗ 


dehnen. 
Wieſen. 


Ich waͤhlte zu dieſem Verſuche eine am Fuße eines Huͤgels ges 
legene Wieſe mit thonigem Erdreich, bie fein anderes als Regenwaſſer 
fat. Sie mißt im Ganzen 144 Ares. Ich theilte fie in 8 Theile von 
je 18 Ares ab, deren gerade Nummern per Are 1 Kil. ſchwefelſauren 
Ammoniaks erhielten, welches am 16. April 1846 mit bet Hand aus— 
geſtreut wurde. Die Ernte fand am darauffolgenden 20. Junius ſtatt 
und gab folgende Reſultate: 
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LO] i i Düunger Duͤnger 
! | $r. C.| 8t. G. 
1,18,(-—|— | 048] — 6 | — 38 88[ — — 
2|—118]| 18 | — | 882| — | 49 — —| 52 92 
3|18|[—|-—16060| — 137 | — 39 96] — — 
4|—|18| 18 | — | 900| — | 50 zs pius 
5|[181]—|— 1,6066 —1|137 | — 39 90] — — 
— | 18 | 18 ! — | 918| — | 5t — —| 55 08 
71181 — — 170 —1|39 | — 42 12] — p 
| 
8|—| 8|18| — 1280] — | 70. — —| 15 60 
72 | 72 | 12 see [ono | 160 92/237 60 
Preis bet 72 iL ſchwefelſ. Immon. - . ..| 406 80 
9)robtict one Süngung 2682 | 160 92/190 80 





— nur d 1278 Werth beo Heues 6 Fr. per 100 Kil. 76 tyr. 68 Gent. 


Preis von 72 Kil. ſchwefelſauren Ammoniaks: 65 (yr. per 100 Ri. 46 , 80 , 
Reiner Gewinn burd Anwendung des fontem Ammoniaks, 
abgeſehen von feiner Nachwirkung. M 29 Fr. 88 Gent. 
Utm bids. x Are Pu sebiagiem Abtheilungen 
Kilogr. dwerth » 2 Fr. 65 Get. 
? debalciden p. "s bet Mies acbüngten &bteilungen 
37 33 Kilogr. Heu, im Geldwerth von. . 2,23, 


*DurdfdjnittL) ,. o. 
Mehrertrag j 18 Kilogr. Qe, an Orb... . . . , 0.426. 
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Nach dieſen Berechnungen wax bet Ertrag an. eu: 
Auf bet gebüngten Hektare 5,500 Kil. Heu im Geldwerth von 265 Fr. 


„nicht gedüngten 3,700 , deßgl. 223, 
Mehrbetrag an eu. . . 1800 unb beó Geftimertba .. . ..— 42 e 


Ich vermenbete auf 25 Ares einer 9Biefe von fer magerm Thonboden 
50 Kilogr. ſchwefelſauren Ammoniaks, weldje id) auf zweimal, naͤmlich 
am 16. unb 30. April dort verbreiten lief. Ich fuhr wohl dabei, im» 
bem dieſe Wieſe, welche fruͤher nur 20 Kilogr. Heu per Are gab, nun 
60 Kilogr. gab, und die Koſten alſo reichlich gedeckt wurden; jedoch iſt 
der Ertrag des doppelten Quantums ſchwefelſauren Ammoniaks dem 
des gewoͤhnlichen von 1 Kilogr. per Are, welches in obigem Verſuche 
55 Kilogr. Heu per Are ergab, nicht proportional. Ich glaube daher 
daß man bei 1 Kilogr. als Maximum ſtehen bleiben ſollte, welches ich, 
es ſey denn in Ausnahmsfaͤllen, nicht uͤberſchreiten werde. 


Weizen. 

Am 15. April ließ id) auf einem mit Weizen angeſaͤeten eiſen⸗ 
haltigen Thonboden per Are 1. Kilogr. ſchwefelſauren 9immontafé vers 
breiten. Dieſer Boden, ſonſt von ſchlechter Beſchaffenheit und ſchwierig 
anzubauen, mar durch $alfgujap unb fleißige Bearbeitung verbeſſert 
worden. 
















58 Ertrag. 
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Fil. 3B eigen. € tto. 
gS|s TUO OR raro robos Qe 
a e , tec 100£ ail. ſammt⸗ 







16 Kubikmet. Stall⸗ 
bünger zu 5 Fr. 
Fahren u. Auebr. 1F. 
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16 fiL ſchwefelſ. Ammon., 
100 Kilogr. zu 65 dn. 10,40 | 332 E 60,40 [ 


unterſchiede ss | " s 13,60 | | 80 |21,60 


Mehrbetrag ber Koſten des Gtallbünge8 . . . . . . p 





80,00 





6i. 9600 400| 312 











1000] 40,0 [106,40 








| 
Bleibt eim Unterſchied zu Gunſten des ſchwefelſ. Ammoniaks — 64,0 
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Der Grtrag an. Weizen ſtiellt fi) nad) obiger Berechnung: 


Für bie Hektare mit Stallduͤnger: 
2,500 iter Weizen v. 1,950 Gew. u. 7,500 Kil. Stroh; Werth 200 Fr. 


Für die Hekt. mit 
ſchwefelſ. Ammon. 2,018 " 1018 , 282590 , » 00, 


Unterſchiede: 425 Liter Weizen v. 332 Gem. u. 1,250 il. Stroh; Werth 400 $t. 
Um bie Nachwirkung be& Stalldüngers auszugleichen, müffen brei Jahre Dün- 

gung mit 100 il. ſchwefelſ. Ammoniaks per Hektare, alfo 300 Kilogr. 

dieſes Salzes, 100 Kil. zu 65 Fr., in Abzug gebradjt werden mit. . 195, 


Reiner Nutzen per $eftate, one bie Nachwirkung beo SImmoniafe in Rech⸗ 
nung au bimgem « . 4 4 ee - 205 Fr. 











Es ift nid zu vermunbern, baf eine reichliche Duͤngung mit Stall: 
bünger im Herbſt beffer wirkte, al8 bie mit 1 Kilogr. ſchwefelſauren 
Ammoniaks per Are, erft am 15. April verbreitete. Deſſenungeachtet 
faͤllt der Anſchlag in Geld noch zu Gunſten des Ammoniakſalzes aus. 
Da nämlich bei 16 Ares ber Mehrertrag des Products über bie tlm. 
koſten 64 Fr. betrug, ſo würde dieſer Betrag hinreichen, um denſelben 
Flaͤchenraum noch weitere ſechs Jahre mit ſchwefelſaurem Ammoniak zu 
büngen, wenn man dieſem Salze aud) mur Wirkung auf das gegebene 
Jahr zuſchreiben will; über 3— 4 Jahre hinaus fann aud) ber Stall⸗ 
bünger nidjt wirfjam ſeyn. 
























E p Ertrag. 
9 Weizen Stroh. 
F jr E (7, LA L7 Gefammt- 
B S |. 20 8r. mig. 
BS eit. [gi bee | iL | Rilogr.| Product. 
& $eftol. 
8.1 Gt. $t. 1G. 8r. I6t. | Fr. Gent. 
4|24|24 fiL ſchwefelſ. Ammon. 
qu 65 Fr. per 100 Kil. 15| 60] 400/312] 80|— |1216| 48| 64| 128| 64 
3i:24|Reinet . . . . —| —1 250|185| 50|—1| 800 i —| 8&2| — 
i 
ünterfdjiebe | 15| 60] 150/127 30 - i i 64| 46| 64 
i 





Koſten bet ſchwefelſauren mmoniató . . . . . . 15| 60 





Reiner Geminn auf ber. mit —— — 
gedüngten Abtheilung. 31 





gum Süngen. $919 


Der Ertrag an Meizen ſtellt fid) alſo nach obiger Berechnung wie 
folgt: 
Die mit 100 Kilogr. ſchwefelſauren Ammoniaks — Hektare gab 
1,666 Lit. Weizen v. 1,300 Kil. Gewicht u. 5,066 Kil. Stroh; 
Werth 471 Fr. — Gt. 


Die nicht —— Hektare 
" 


j 140 " 3,333 341 , 866 , 
Hektare: 625 Liter von 530 fil. Gewicht unb 1,733K.St.1296Fr. 34Ct. 


Die Bemerkung dürfte nicht überflüffig ſeyn, daß das Hektoliter 
unter Mitwirkung des ſchwefelſauren Ammoniaks erzeugten Weizens 
18 Kilogr. wiegt, waͤhrend ber ohne Duͤngung erzeugte Weizen nut 
14 Kil. wiegt. Das Ammoniakſalz verbeſſert ſonach ben Weizen unb 
gibt ihm groͤßern Werth. "EN 

ü»ggem. E 

Gin Bezirk von 256 Ares eines eifenBaltigen thonigen Sand⸗ 
bobenó mit unburd)bringlidem Unterboden, ber bei naſſem Wetter mos 
raſtig wird unb in ber Connenbipe ſtark auótvodnet, wurbe mit Joggen 
angeláet. — Am 31. März wurde per Are 1 Kilogr. ſchwefelſ. Ammoniaks 
mit ber Hand verbreitet, mit Ausnahme eines einzigen Stuͤcks von 
12 Ares in der Mitte des Bezirks. Der Ertrag dieſes Stücks ſowie 
zweier daneben liegender Abtheilungen ergab ſich wie folgt: 

















- 
x 8* Ertra g. 
s s 
8 Roggen. Stroh 3 
E : Dünger. — — — 
4 das -E- 
5 100£iL| & E 
8 ó Sit | si. PET Ri. m4ge a 
& e 

| $r. Gt. $c. Gt. $t. Gt|gr. Gt. 
1112142 .(dmef.21m.,100.8.4u658. | 7,80 | 400! 300| 52,— 11440| 57,60 [109,60 


312/12, — dto. dto. 780 | 394, 295| 51,22 |1410/ 56,04. |07,86 


SBeibe Abtheilung. aufammen || 15,00 | 794 ses ose ess 114,24 luae 





Durchſchnittsz. für eine 91btb. | 7,80 | 397| 297| 51,61 |1428| 57,12 |108,78 
2112| &ein Düngett . . . . . |— — | 280| 210| 36,40] 960| 38,40 | 74,80 


üntetíditbe . . . . . | zoo |: 


«| isa «s 18,72 | 33,93 





Koſten ber 12 Kil. ſchwefelſ. Ammoniaks füit bie Abtheilung 7,80 


Reiner Geminn an ber Abtheil. von 12 Ares durch die Anwendung 
des fdiiefelfautern 9Síimmoniat8 . . . . . . . .. | 2618 
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Der Ertrag des gebüngten Roggens ftelit ftd) ſehr günftig. 
Es wurden naͤmlich erhalten: 
Von ber mit 100 Kilogr. dieſes Salzes gedüngten Hektare 
3.308 it. Roggen von 2,475 Kil. Gewicht unb 11,900 Kil. Stroh; Werth 8416F. Os Ct. 
Von bet nicht gedüngten Hektare 








2,383. 1,750 8,000 623 , 33 , 
Mehrbetrag bet. Hektare 
975 Liter von 725 Kil. Gewicht unb 3,900 £i. Stroh; Werth 217 Fr. 55 Et. 
Hafer. 


Ein Bezirk von 160 Ares eines eiſenhaltigen Thonbodens mit 
undurchdringlichem Unterboden, der früherhin ſchwierig anzubauen, 
durch Kalkzuſatz aber und fleißige Bearbeitung verbeſſert worden war, 
wurde mit Hafer angeſaͤet. Am 29. Mai 1846 wurde per Are 1 Kil. 
ſchwefelſauren Ammoniaks mit ber anb verbreitet, mit Ausnahme eines 
GCtüdé von 15 Ares im ber Mitte des Bezirks. Der Ertrag dieſes 
Stüͤcks, ſowie zweier daneben liegenben, ergab fid) wie folgt: 










zl. Ertrag. 

JE s 

eis : Hafer. Stroh. | 3 

e [1 Süngert. (Ru ^ Li IS | 779A, Lg e 

zx : | Pee EZ 
JE $rto | 4, |100f1L| 82 
E 8| it. ' fil. mgr. Kil. [au 3 Fr. $ 





s. Gt. $t. Gt..g. Gt. 
840| 420! 58,80| 720 2| 80,40 
805| 402| 56,35 | 690 d 71,05 


8r. €t. 
1|15| 154. ſchwef. Am. 100K. zu65F. 9,75 
3|15| 15 " " " 9,75 








fBeibe Abtheil. aufammen i0 res enliisas L 42,30 15745 








— — — — — — — MÀ 





Durchſchnittsz. für eine91bt5. | 9,75| 822 A11| 57,57| 705 2145 | 78,72 
2|15| Aein Sünget . . . . .|— -[| 630 315| 4410| 540 1620] 60,30 


ünterídiebe . . . . | e 90| 13,47] 165] 4,95] 18,42 











Koſten bet 15 Kil. ſchwefelſauren Ammoniaks füt bie SÀbtbeilung | 39,75 


Reiner Gewinn an ber. Abtheilung von 15 Ares burd) bie An⸗ 
wenbung des fdjefeljauten 9íimmoniafe . . . . . . .| 861 


gum Düngen. js 991 


Der Hafer ift von ber beſten Qualitäaͤt, benm er wiegt 50 fil. 
per $eftoliter. 

Der Grtrag an Hafer bei Ammoniak-Duͤngung ſtellt ſich p j 
benn obige Berechnungen ergeben: 


Von ber mit 100 if. ſchwefelſauren Ammoniaks gedüngten Geftate 
5,480 iter Hafer von 2,740 Kil. Gewicht unb 4,700 fti. Stroh; Werth 459 $1. 80 Gt. 
Von ber nicht gedüngten Qeftace 














4,200 2,100 3,600 402 , — 
Mehrbetrag : | 
1,280 iter Qafer von. 640 1,100 57 $r. 80 Ct. 


Der Mangel einbringenben unb wirkſamen Regens vom 20. Mai 
1846 an bis zum Herbſt that der Ernte bedeutenden Eintrag, ſonſt 
waͤren obige verſchiedenen Culturen noch viel reichlicher ausgefallen. 

Müuͤlhauſen, 20. Sec. 1846. 

v. Gail. 


N 


JBerjude welde vom Pfarrer 2. Heydenreich gu Gui; unter 
bem 9Balbe, Niederrhein, angefte(It murben. 


Qr. Heydenreich fonnte ein Gtüd €anb von 93 Ares bec fünften 
Gíaffe, b. B. von ber ſchlechteſten Qualitaͤt des Ortsgebiets, welches 
vom langen Anbau ofne Düngung völlig erſchöpft var, wie bief gegen 
das Gnbe auf lange: 3eit abgeſchloſſener Pachtverträge gewöhnlich ber 
Sall ift, zu feinem. anftánbigen Preis  verpadjten, unb entſchloß fid) 
baBer e8 fefbft angubauen unb in Grmangelung von Ctallbünger ſchwefel— 
faure8 Ammoniak anjumenben. Die ganbmirtfe von Cul;, feine Barre 
finber, fudjten ibn davon abzubringen unb verſicherten ibn, ba bie 
Ernte bie ffoften des Anbaues nid)t lohnen würde. Hr.Heydenreich 
aber beſtand auf ſeinem Entſchluß und zwar mit dem beſten Erfolge. 
Das genannte Stück Land von 93 Ares war in zehn Stuͤcke abgetheilt, 
deren neun von 87 Ares Gehalt im Monat April mit Hafer angeſäet 
wurden. Eine Abtheilung erhielt gar keinen Dünger, eine andere 
1 Kilogr. ſchwefelſauren Ammoniaks per Are, unb bie fteben übrigen 
nur Kil. per Are. Trotz ber unguͤnſtigen Witterung (ber großen 
Trockne) gedieh der mit ſchwefelſaurem Ammoniak gedüngte Hafer vor⸗ 
trefflich. Der Hafer ber mit 1 fil. per Are geduͤngten Abtheilung 
erreichte eine Höhe von 60 Centimeter, ber mit ! fiL geduͤngte eine 
Höhe von 40 bis 50 Centimet., waͤhrend ber gar nicht gebüngte kaum 
30 Centimet. hoch wurde und wenig Halme trieb, wovon ein Theil 
nicht die Kraft hatte Aehren zu erzeugen. 
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Die Landwirthe verfolgten aufmerkſam bie Fortſchritte des kraͤftigen 
Wachsthums des geduͤngten Hafers. 


Hr. Heydenreich zeichnete die Reſultate dieſes Feldbaues nicht 
genau auf; aber aus ſeinen beiden Briefen vom 8. und 18. Sepibr. 
ift erſichtlich, daß er auf ben 87 Ares Land erntete: 14 Hektol. 72 Liter 
Hafer von 773 Kilogr. Gewicht. Dieſer Hafer iſt von vortrefflicher 
Qualitaät, indem das Hektoliter desſelben 521], Kil. wiegt. Das Product 
der nicht geduͤngten Abtheilung nimmt Hr. Heydenreich zu einem 
Drittheil an Garben unb gu einer verhaͤltnißmaͤßig nod) geringern 
Juantitàt Hafers an. 


$t. Carl, Gutsbeſitzer und Maire zu Molsheim, verbraugote im 
S. 1846 feft viel ſchwefelſaures Ammoniak. Et zeichnete zwar das 
Ergebniß ſeiner Ernten nicht genau auf, allein ſeine Reſultate waren 
in der Regel vortrefflich. 


60 Ares Roggen, auf welche er 19, Kilogr. ſchwefelſaures Ammo⸗ 
niak per Are verbreiten ließ, wuchſen ſo kraͤftig daß alle Landwirthe 
darauf aufmerkſam wurden. 


Eine Hektare Hafer von kieſigem, mit Alluvialſand gemiſchtem, mit 
1) fei. ſchwefelſaurem Ammoniak per Are geduͤngtem Boden, gab trot 
der Trockne 8 Hektol. Hafer mehr als gewoͤhnlich. 


16 Hektare Wieſen, bie Haͤlfte kieſtger, mit Alluvialſand gemiſchter, 
bie andere Haͤlfte ein. ſchwerer Boden, mit 1 Kil. ſchwefelſaurem Am⸗ 
moniak per Are geduͤngt, gaben eine doppelte Ernte. Auch bec Rüb— 
ſamen (Colza) gedieh vortrefflich durch dieſen Duͤnger. 


Verſuche des $n. $5. Grdmann zu Pflazburg“ (Meurthe). 


Qr. Erckmann ſaͤete auf. feinem Gut zu Ruhling ein Stüͤck anb 
von 64 Ares, welches wegen (einer Abgelegenheit nod) nie gebüngt 
wotben mar, mit Weizen an. 9tadjbem e$ in adjt Gtüde abgetbeilt 
mar, etfielt jedes Gtüd im April 1846 5 fil, ſchwefelſ. 9Immoniate, 
mur eines berfelben wurde gat nidjt gebüngt. 

Die mit ſchwefelſaurem Ammoniak gebüngten Theile gaben 


22 Garben und 121 Liter Weizen 
Die nicht gedüngten Theile nur 16 « | wnb 81 á 


Unterſchied im Theil von S Ares 6 Garben unb. 40 — iter Weizen 
Producte ber gebüngten Seflave .. .,. . . 1612. €itec Weizen 
" ber nidt gebüngten Qeftate . . . 1012 " 


Mehrbetrag per Qeftose . . . -. . .— 800 iter Weizen. 








ju Dangen. 293 


Der geeentete Weizen lu vot ausgezeichneter Gite, denn bae Qef- 
teliter wiegt 78 £i. 

Qr. Erckmann glaubt bag bie geringen often. des (d)wefelfauren 
Ammoniaks (djon burd) ben Mehrbetrag am Stroh gebedt wurden. 

$r. Grd mann, welcher ba8 ſchwefelſaure Ammoniak aud) auf 
einer. trockenen Wieſe anmanbte, [anb Bier feine anbere Wirkung als 
daß das Gras grüner wurde. 

Ich bin iübergeugt bag ber Grund des auch von andern anb. 
eigenthuͤmern beobachteten Mangels an SBirfung (n biejem Balle nut 
in ber feblenben Feuchtigkeit zu ſuchen tit, burd) welche das Wachſsthum 
des Graſes aufgehalten wurde trotz des ſchwefelſ. Ammoniaks, welches 
ihm jedoch mehr Kraft gab. Es muß hier uͤberhaupt bemerkt werden 
daß die Trockne das Wachsthum der Cerealien nicht aufhaͤlt, die mit 
Ammoniakſalz geduͤngt, ungeachtet einer außerordentlichen Trockne, tote 
der vorjaͤhrigen, gedeihen und Frucht tragen. 


Mein Gut, auf welchem ich Weizen baue, litt voriges Jahr ſehr 
viel durch die ſtarken Regengüſſe im April, wodurch ich verhindert bin 
vergleichende Verſuche meiner Weizenernte zu geben. Hingegen will ich 
die merfroürbigen Wirkungen mittheilen, bie id) auf einem Theil dieſes 
Gutes, einer trockenen nicht bewaͤſſerbaren Wieſe, beobachtete. 

35 Ares Wieſe, bie mit 40 Hektolitern Thierkohle von ber Blut⸗ 
faugenjals - Sabrication, bae Hektoliter zu 50 Centimes, gebüngt worden 
waren, gaben 2330 filogr. Heu von vorzuͤglicher Gite, unter welchem 
fid) gelb⸗ unb weißbluͤthiger 9Biefenflee befanb. 

Die Qeftare gibt fonad) 6657 Ail. Heu, 100 Kil. zu 8 Fr. — 39991. 42 Ct. 
Product ber. banebenlie- 
genben, üt gutem Zu⸗ 


ſtand erhaltenen Hekt. 3264 » " " 195 , 60 , 
9Werbelrag . . . . 93393 fil. 203 Fr. 16 Gt. 


40 Qrftoliter Thierkohle zu 0,50 Gent. Ankauf 
Fuhrlohn unb Serbreitung | 0,20 


0,70 per Heltoliter 28 Fr. — Gt. 

9tugen per Hektare 1759. 76G.(?) 

Dieſes aud) von anberm Landbbeſitzern beſtätigte merkwürdige Re—⸗ 
ſultat uͤberzeugte mid), bag Holz- unb Pflanzenaſche, ſowie bie Aſche 
thieriſcher Subſtanzen fuͤr die Wieſen ſich weit beſſer eignen als die 
Ammonialſalze, unb bag daher überall, vo man fid) dergleichen Aſchen 
zu einem Dilfigen Preis verjdjaffen fann, ihnen bet Vorzug gu geben 
(f. Das Ammoniakſalz wirkt, wie oben ſchon gejagt, am[ flee unb 
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Luzerne feft wenig, fo bag ſeine Wirkung auf Wieſen ſich auf bie Graͤſer 
beſchraͤnkt 4, waͤhrend bie ———— Aſchen auf bie Graͤſer und Hülſen⸗ 
fruͤchte zugleich wirken. 


Es ift allgemein bekannt, daß befagte Aſchen auf Wieſen verbreitet, 
auf welchen keine Spur von Klee war, ſelben in einem einzigen Jahr⸗ 
gang in großer Menge hervorbringen. | 


Doch fehlt e& nidt an Beiſpielen, daß aud) Ammoniakſalze au 
Wieſen ſehr gute Wirkung tun, wie obige Reſultate des Hrn. v. G aif 
darthun. Ein nod) überraſchenderes Beiſpiel ift die ungeheure Menge 
Heues, welche die Wittwe Wiber in einem Obſtgarten zu Buchsweiler 
erhielt; deſſen Boden Wieſengrund iſt. 


16 Ares dieſes Obſtgartens wurden im Marz 1846 mit 15 Kilogr. 
ſchwefelſ. Ammoniaks gedüngt und gaben 1,180 Kilogr. Heu; 
derſelbe Grund batte im J. 1845 nur 654 Kil. Heu gegeben. 





per $eftàce . . . , 7,376 Kil. Heu, 100 Kil. n 6 «t. . — 442 Fr. 50 GI. 
" ! im J. 1845 4,087 s ,» e" — 245 22 
Mehrbetrag.... 3,.288, — 197 Fr. 28 G1. 
Werth von. 93, Kil. ſchwefelſ. Ammoniale, 190 ftilegr. 659r. — 601$r1.066L 
Nutzen per $eftate . . 136 Fr. 22 Ct. 


Dieſer Erfolg ift leicht ju erklaͤren, indem auf Wieſen von vielen 
Graͤſern das Ammoniakſalz nothwendig große Wirkung thun muß, wáfrenb 
auf ſolchen, wo Klee unb Hülſenfrüchte vorwalten, das Ammoniak von 
geringer, hingegen Kali enthaltende Aſche von größerer Wirkung iſt. 


Das Ammoniak iſt in Folge ſeines großen Stickſtoffgehalts ein die 
Fruchtbarkeit weſentlich beförderndes Element. Wenige Pflanzen fóunen 
es entbehren, und nut im Klee unb. ben Hülſenfruͤchten fand ich bishet 
eine Ausnahme. Es ift ſonach einer großen Anwendung faͤhig; bod 
bürfte ſeine Wirkung geringer ſeyn, wo der Boden mit ben jum Ge⸗ 
deihen der Pflanzen ebenfalls nothwendigen mineraliſchen Salzen nicht 
mehr verſehen ober daran verarmt iſt. In ſolchen Faͤllen ift für dieſe 
zu ſorgen; ſo haben vielfache Erfahrungen ſchon bewieſen, daß bei einem 
Erdreich, dem es an Kalk gebricht, das Kalken außerordentlich gute 
Wirkung hat. 





— 


5 God) beobadjtete id) eine gute. Einwirkung bee ſchwefelſauren ?Immoniafé auf 
ten Weißkohhl, ben rotben Kohl, bie Kohlrabe unb ben Blumenkohl; met nod 
witft es auf den Gpinot. 





i : : (N 
QJ. ^s wm file. 5 EL 2288 


Die Erzeugung von Gerealten unb. Kraͤutern auf einem. gegebenen 
Flaͤchenraum Bat ihre Graͤnzen, unb. e$ waͤre ein großer Fehler, wenn 
man durch Anwendung eines Uebermaaßes von Duͤnger die Production 
uͤber ihre natuͤrlichen Graͤnzen hinaus treiben wollte. Der im Ueber⸗ 
maaf angewandie Duͤnger ͤberteizt bie Vegetatian, dao Gietreibe legt 
ſich um, gibt viel tub. ub venia Korner, unb das Gras bez Wieſen 
fault ſchon vor feiner Reife. Liuf blefe Weiſe. wuͤrben ausdauernde 
Pflanzen unb bec Wieſenwachs nicht durch bie Natur des Duͤngers, 
ſondern durch (eine uͤbermäßige Anwendung getödtet. Dieß gilt aber 
nicht nur von bem Ammoniakſalzen, ſondern auch bon in Uebermaaß 
angewandtem Stallduͤnger. 


Meine neuern Verſuch⸗ ergaben, ba bit Anwendung von 100 fif, 
ſchwefelſauren Ammoniaks für bie Hektare Selber ober Wieſen ein nicht 
zu uͤberſchteltendes Marimum iſt. Bel gut gehaltenen Getreidefeldern 
moͤchte ich ſogax die Verminderung dieſes Quantums auf 50 Kilogr. 
empfehlen, um ſich nicht, mamentlid), in feuchten Jahren, der Gefahr 
auszuſe hen daß ſich das Gemeide umlege. Dieß geſchah mix im. Sel 
1645; bie Trockne | bed Jahres 1846 aber geſtattete nicht daß dieſer 
Umſtand ſich wiebetholte. Auf Wieſen fénnen ohne Anſtand 100 Lu 
genommen werden. | 

Die Ammoniabkfalze mien immer im: Feuhiahe. vevbreitet mecben, 
ſobald bie SBegetation in. Thaͤtigkeit teltt, weil es von Wichtigteit iſt 
bag bie Pflanzen bie groͤßtmoͤgliche umwidelung nehmen, ehe eit hoͤhere 
Temperatur die Blüthenſtengel in die Hoͤhe treibt. Dieſe Stengel ſind 
dann umſo zahlreicher unb lraͤſtiger lu — be CUM: * — 
Made E EE if 

Auch [anb id) es von Vortheil, das haibe ——— Amms⸗ 
uiafjalje auf ber Herbſtſaat. M secbreiten,  fobafb dieſe aufgegangen iſt, 
weil der Stickſtoff bec erſten Entwickelung der Samenkoͤrnerfehr ſörder⸗ 
lich, ja unentbehrkich iſt. Das S8adjbthust "ber: Cerealien muß auf 
bieſe Weiſe etſtarkt unb entwicelt werden, damit fle den Witterungs⸗ 
Ginfliffen des Winters Wiherfignd, leiſten — im ^ri — etes 
— t. " 
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Ueber Giderbeitómaagregeln bei Cifenbabnen — Bericht beg 


Hru. be Soureuille, Gbef ber Gifenbabubivifion, am 
ben franz. 9Ninifler bec Staatsbauten im Namen eiuer 


Gommiffton erſtattet. M i 
Aus bem Bulletin de la Société  d'Eneoutagement, Sun. anb Jul. 1846. 
TN (0 (Gul von G. 156,004 vongen OMIM. en 


9. ueber M Maaßregeln Binfidtiid ber &itbung unb SNO MC 
— xd Preise e 


GSinfichtlich der Frage, ob * e. afin fell an einen EE mehr als 
cine Locomotive anzuſpannen, erkannte die Commiſſion beinahe einſtimmig an, daß 
bie Anwendung von mehr als einer immet ein nebelſtand fey und gefaͤhrlich 
werden koͤnne. Es (ft naͤmlich unmoͤglich bag die Fuüͤhrer der verſchiedenen Maſchinen 
unter allen. Umſtaͤnden der Fahrt ſtute imi: Einverſtindniß into einnider ſtud; ferner 
with, wenn durch einen puféllige ,Hndiknb; be, an der Gipigr befindliche Maſhine 
einen. Schaden erleidet, welcher es nothig macht auguhalten, pie hintere Locomotive, 
welche vorzuſchreiten fortfaͤhrt, pod wahrſcheinlich aus ten Schienen treten, nament⸗ 
lich bei bedeutender Geſchwindigkeit. Nur autnabmeteife Yan taber das An⸗ 
ſnannen zmeier, oder mehrerer Locomotiven gugegeben. worxden, a. 184 me ſich Litweiſe 
ene ungeheure Menge von. Meiſenden einftubet. - 

. fie ober in biefem Falle die mit eiganber verkuppelten Maſchinen —— 
werden ſollen, welche davon, wenn eine ſechsraͤderig iſt, am bie Spitze des Stain? 
nt ſtellen iſt, unb ob, menn beide feche⸗ ober Viettüterlg ſind, ble ſchwerere oder die 
beidftere voraus gehoͤrt — das ſind Fragen, zu deren Beanwodtutig cecinit: werden 
muß, bag bie Hauptgefahr des Paarens ber Locomotiven darin baſteht, bof die ay 
bet Spitze des Zugs beſindliche unter. gewiſſen umſtaͤnden durch die hintere vorwaͤrts 
geſchoben werden kann, und bann in Gefahr ift aus ben Schienen zu treten, was 
ſehr ſchwere Folgen hat over haben! kann.“ Do "iun Me ſechebaͤberigen voromoiiven 
feſter ſind als die viercüderigen und aus birfem Cine, idt ſo leicht austreten 
ſoͤnnen, jo id im allgemeinen, menn quei Mafchinen, eine ſechs; und eiue vit 
táberige mit einander worgefpaunt tpecben ſollen, die ſechsraͤderige oder lieri zu 
vorderſt anzubringen. Ans demſelben Grunde inuß, wenn zwei Maſchinen von dem⸗ 
ſelben Syſten verbunden wetden ſollen, a vie ſchwerere offenbar qud vie fe 
i£, ſolche voraus geſtellt werden. 

In der Regel aber ſollten die Maſchinen von gleichem Syſtem ſeyn, ni ta 
febr gu berückſichtigen ift, menn zwei SRafdjinen verkuppelt werden, darf bie zweite 
niemalé eine groͤßere Gefd)minbigfeit annehmen als ble erſte unb ber Führer bec 
zweiten muf foíglid) im vélliger Abhangigkeit qu bem ber erſten fteben. 

Hinfichtlich der Frage, ob es füt bie Gidjerbeit ber Fahrt gleichgültig ſey ob fid) bie 
gocomotiven an bet Spitze ber Trains obec am Ende berfelben befinben, bemerft bie Gom; 
miſſion daß ben Binter bem rain ftebegbr, Pogamotivenfübre lad mit. Můhe. vot 
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fu hinſehen und daher elu auf bem Wege begegnendes Hinderniß nicht leicht wahr⸗ 
nehmen kann; deßwegen ſollen bie Locomotiven ble Trains meminals ſchieben. 

 .Oinfdidd) ber verſchiedenen Arten die Wagen eines Zuges writ einander Iver⸗ 
fetjeu, bemerkt die Commiſſion daß man dieſelben auf dreierlei rebuciren Lann 

Dieè erſte beſſeht in der Anwendung von SeHen won gewifſer Känge, meld, 
tinen gewiſſen Naum zwiſchen den Wagen laſſen, abgeſehen von bem: für: das Girl 
bee Federn erſorderlichen. | 

Die zweite beſteht in be Anwendung beweglicher Stangen, melde zwar "T 
falls das Spiel ber Federn aeftatten, aber die Wagen ſteifer mit. einender vereinigen. 

Die dritte endlich beſteht darin, bag man die Verbindungsſtangen unb — 
mittelſt Schrauben und effet flarr mit einander vereinigt. 

Die etfte dieſer Verbindungsarten faun, abgeſehen von dem uebzland tef f 
beim Abfahren für bie Steifenben unangenebme Stoͤße bewirkt, imi Fall eines ſtarken, 
Stoßes dadurch große Unglücksfäͤlle veranlaſſen, daß fie ben Wägen übereinander 
hinaufzufahren geſtattet; bie Commiſſion iſt daher der Anſicht daß man ſich ſteifer 
Verbindungsmittel bedienen ſollte, die auf Federn wirken Dann würde ber Train 
im Fall einer Gollifion ben Widerſtand einer feſten Maſſe darbieten und kein Wagen 
mehr auf ben andern fahren koͤnnen. Der einzige wirkliche Uebelſtand bei dem 
ſteifen Syſtem iſt, daß bei der Abfahrt bie Locomotive eine größere Kraft entwickeln 
muß; dieß kann aber nicht in Betracht kommen, wo es ſich um die Sicherheit der 
Reiſenden handelt. Die Commiſſion iſt daher der Meinung, daß man die Waggons 
ſo mit einander verbinden ſollte, bag bie Buffers fid) immer berühren können. 

Die Frage, ob es zu geſtatten ſey daß zwiſchen den Tender und die Paſſagier— 
wägen iit gußeiſernen Rädern verſehene Waggons geſtellt werden, beantmortet bie 
Commiſſion verneinend. Mit großer Geſchwindigkeit rollende gußeiſerne Räder 
müſſen ſich raſch abnügen unb dieſe Abnützung kann einen. Bruch veranlaſſen, was 
beinahe ſtets ein. Austreten bec. Waggons aus den Schienen und Gefahr fuͤr die 
nachfolgenden Waͤgen zur Folge haͤtte. 

Die Uünglüdefalle bei in Gang befinblidjen Zuͤgen reduciren fid wohl alle auf 
einerlei Urſache, naͤmlich ploͤtzliches Anhalten, ſey es durch ein Hinderniß auf welches 
die Locomotive ſtößt, oder in dolge tine achſenbruchs oder Austretens mi ben 
Schienen. 

Bei Achſenbrüchen — mogliche Unglücksfaͤlle durch umfichtigr "n f&neti 
Manoͤver des Loeomotivenführers verhütet werden. 

Bei Stoͤßen unt ploͤtzlichem Stehenbleiben wird bie Gefahr — dutch 
bie Geſchwindigkeit des Zugs vergroͤßert; nm fle. zu verhuͤten oder Toe Wirkungen 
za mildern, muß man daher bie zweckmaͤßigſten Mittel «nffidóem vie Seſchwindig⸗ 
feit. nach Belieben zu maͤßigen. Zu dieſem fBebufe benutzt man Semet obo geli 
vorrichtungen, welche durch Druck auf tke Specipbecie ber Radet eines! ober metere 
Wagen des Trains wirken unb ſſo bic Seſchwindigkeit vernindern 

Die Bremſen, welche man am haͤufigſten anwendet, kannen in dvei Clafſſemt gez 
theilt werden: 1) Brewſen welche mur auf. ein Mad jeder kichſe wirlen, und auf eine 
Seite bed Rads brüdtm; 2) Scemjen welche auf. ei Stab. jeder Achſe wirfen, aber 
arae beibe Seiten beo Rads drücken; 3) Bremfen wes. i deide Nader ew ur 
eine. Sejite jedeq Rads wirlen. 

Die Bremfen ber erſten unb. zweiten Glafie. folíten Pbi. wdi BeirMrine 
tragen datu Dei. daß das Mad welches fíidy bemjenigea auf: ieldirt: fie wirken; gegen⸗ 
uͤberbeſindet, zu Grunde get, unb oie Nemſen prs. orſten Flaſſe bawcken, uübendieß 
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bad der Parukellisinuse der Achfen arfgehoben — atio — " 
alüdefálle: enéfteben. kunnen. ' 

Sc: Bramſen oec dritten Art Saben feinen! e ——— wing⸗ ui. 
weil fieimucianf eine Geite des Nads wirken, ter. gate Send auf den Zapfen bet 
Achſe ausgeübt; unb obſchon dieſer Dtud wet von btm Otabr: gettagenen Laſt ziemlich 
gleich foam (unb fofgfid) ber Zapfen bec Achſe nicht viel mehr angeſtrengt werden 
kann als unter gewoͤhnlichen Umſtaͤnden), (o müre bod) das beſte Syſtem daktjenige, 
wo bit SBlrfung auf. beide Näder einer Achſe und anf beiderSeiten jebes $i flatt 
findet; dahin alfe haͤttlen fd) bic. Bemühnngen bet Tefinder zu richten. 

Die? gegenwertig "anf den Eifenbahnen gebraͤuchlichen Bremſen anbelangend 
findet ſich bie Commiſſion nicht hinlaͤnglich aufgeflürt um ſagen gu. koͤnnen welcher, 
bet Boͤrzug gebligre tnb fie glaubt, daß forgfältig angefteltte Verſuche erforderlic 
ſeyen um dieſe Frage zu beantworten. 


Folgende Fragen müßten durch dieſe Verſuche beantwortet werden; 

1) Wie viel. Seit ift evforberlid, bis der mit Handhabung der Bremſe beauß⸗ 
tragte Condueteur einen hinlaͤnglichen Druck auf bie Räder hervorbringen kann un 
ihrer Bewegung Einhalt zu thun, bie gum Signaliſiren noͤthige Seit eingerechnet! 

2) Wie viel Zeit muß verſtreichen und welche Strecke wird durchlaufen, hevor 
ein mit wirkſamen Bremſen verſehener Wagen bei, verſchiedenen Geſchwindigkeiten 
angehalten werden kann? 

Dieſer Verſuch ſollte oft und bei verſchiedenen Witterungeverhalmiſſen wieder⸗ 
holt werden, um den Einfluß der Trockne, der Feuchtigkeit, des Glatteiſes, oder mit 
Sand beſtreuter Schienen kennen zu lernen (welches Beſtreuen voreſchlahen wurde 
unb auf ber Eiſenbahn von St. Gtienne nad Lyon eingefüfrt if); aud) már e 
auf boriyontalen Stellen tmb auf Rampen von verſchiedener Steigung anguftellen. 

3) Wie viel Seit muf verftteidgen unb melde Strecken müſſen burdjaufn — — 
werben, um auf ver[djiebenartigen 9tampen unb unter bem Gínfluf verſchiedenet 
Witterungsverhaͤltniſſe einen Zug von verſchiedenen Geſchwindigkeiten anzuhalten, 
der aud einer focomotioe mit irem Tender unb 6 bie 8 gewoͤhnlichen SBaggont 
beftebt, welche alle mit Bremſen verſehen find, menn man: | 
1) bie Bremſe des Tenders allein, bei. abgeſperrtem Sampf benubtz | 
,2) ein, zwei oder mehr Süegenbremjen, bei ahgeſperrten Dampf: 

3) von allen Bremſen Gebrauch macht, unb überdieß — ryan 
wirfen (aft, fux, alle verfügbaren Qemmmittel benugi? : 

oa, SB fele hier ben Fall varaus, daß alle Waͤgen eines dini mit: Bene 
venfelen fib, und vielleicht follte bei. Geſchwindigkeiten eon 40 bis 12 frangoſifche⸗ 
Meilen (25. bis ao engl. Meilen) per. Stunde dieſe Staefisegel. für elle Siſenbahmen 
vorgeſchrie hen, werden; in der Megel iſt aber bel einem, außer Loeomotive und Mender, 
aus 7 bis 8 Waͤgen beſtehenden dug | sur ein cinzgiger Wahen: mit; Vremſen vt 
ſehenz as fragt fich alſo veles Stalle dieſer im. 90g. einnehnten: ſoil. 
1.5 98. wunde: bemerkt "ag, abgeſehen vert dem Moment welches bie vefpectiven 
Magen erlangten, jeder derſelben im. Augenblick bes: Anhaltens von tem hinter ihm 
befindlichen, namentlich wenn ſie durch mehr oder minder ſchlaffe Ketten zuſammen⸗ 
haͤngen, einen Schub vorwaͤrts bekoͤmmt; es ſcheint daher tec Commiſſton' rakhſam 
bem letzten Wagen mit einer Bremſe zu verſehen, welche im Augenblick bes Anhaltens 
wirkt/ und einen Widerfland darbietet, deſſen mathematiſch berechendare Kraft 
ſetien vder inthan geſtantzen "oer voraustehenden Waägen ſpannt. 0o 
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. ^$5 umß die Wirkangen bet ife unb. des Getfemmenfefent- zu mier, ne 
Sitoßtrerhuter Gparachaoc): voit' Nutzen ſey anb eu welcher Gielle derſelbe ongrbtadio 
werben «fell i war bie wàdüe Frege; bie Gommiljfion zlaubt, daß menm es 40 
Wnge die Kraft des Staßes gang: oder theilweiſe auf eine traͤgen Koͤrper diesque 
tragen, dadurch tie Sicherheit der Wagen bedeutend gemänne; (einen mago auitſte 
ex zwiſchen bem, Tander unb den Paſſagierwägen einnehmen. — 71 

.— Q6 wurden ſchon mehrere Syſteme ſolcher Stoßverhaͤler uocgefdilagra a Be 
aus Metallfedern beſtehende, welche durch den Stoß allmahlich uiíetemetedvidb 
werden unb. auf dieſe Weiſe die Geſchwindigkeit des Trains  wrimnesn nißſſen; 
andere (inb auf bie — der Luft — und dig nach — 
mu 
Was bie iir —lnifft⸗ fo, fap» fie um fo wistfomet — * langere Brit. fe 
inii Srein während des Zuſammendrückens ber Federn fortzulanfen: gefetiens todj 
durfen die Federn auch nicht ſo lang ſeyn daß man bei Kemmumugen bet Vuaiceien 
bet Wagen aus den Schienen befürchten müfite. Andererſetits leuchtet eim, daß men 
fee ſo conſtruicen mtf, daß ſie ben moͤglich groͤßten Miberſtand darhieten; doch darf 
ijr Gewicht nicht groͤßer ſeyn als das eines beladenen Waggons. Die Stoßvenhüter 
müſſen/ uw die gewunſchte Wirkung au thun, ſo conſteuirt ſayn, daß bec Train die 
groͤfte Compreſſion ohne Nachtheil ertragen kann, ohne daß beßhalb bat Austreten 
der Wagen aus den Schienen bet Krümmungen leichter méglid i&, und bes — 
mum des Widerſtandes mit dem moͤglich kleinſten Gewicht darbieten. 

Die Luftappatate koͤnnten nur bens febr wirkſam feyn, wenm nam. — ſehr 
bedeutende, daher nicht zulaͤfſige Dimenſionen geben. wuüͤrde. Da. naͤnlich nat. berá 
Mariotte'ſchen Geſetz bie Dichtigkeiten im umgekehrten Verhaäͤltniß jum molum ber 
Luft Mhen, fo würde ber Stoßverhüter erf. gu. wirken anfangen, wenn der auf tid 
Luft drückende Kolben faſt ſchon am Ende ſeines Laufes wäre und dann Pountecec 
einem heftigen Stoß keinen bedeutenden Widerſtand mahr leiſten. prot 

: $e Commiſſion ſcheint e$, daß ber Foriſchritt nidt ſowohl in ſehe großen 
SBibeclanb leiftegben Gtoforrbitern, als in ſolchen zu fuden fep, welche dadurch 
wirken daß fie noͤchigenfalls unter bem Einfluß des Stoßes brechen. Man (ollte 
einen Preis für einen Stoßverhuͤter ausſchreiben, welcher nad laͤngerer dioi 
auf eimner Gifenbabn fid) als aed máfig unb wirkſam bewährt bat. c. s 

. 88i& ſolche iBerftidje: angeſtellt fnb, müſſen im Intereſſe der »Sicherheit S 
Publicums proviſoriſche Maaßregeln ergriffen werden. Durch allgemeine Einflihrung 
brc auf. einigen Bahnen ſchon beſtehrnden Cinrichtung, zwiſchen benr Tender und den 
Perſonenwoͤgen fo xiele leere. Maͤgen einzuſchalten, als Loeomptiven vorgeſpanm 
fnb, doͤnaten bie Reiſeunden in ben meiſten Faͤllen vor. ben. beds eines: — 
falls bewahrt werden. 


E Weber bie abminiſtrativen — beim Betrieb. bit 
* Qifenbabnen. J 


Die gem Bedingung der Michecheit auf einer Eiſenbahn iſt, "i bet "m 
derſelben mit bet. groͤßten Negelmaͤßigkeit geſchieht, bie fid. nad) Fefütimien: Sot 
ſchriften vitet, welche nie übertreten. erben büvfen unb. i biefet. Hinſicht hat bie 
Üjagacung das — «ub ad EE tint. snktegepte ne berwachung der: Com 
pagnien. nensis "dct da. pP ogg dont 

» Stc ——— bri Beniligimgrn net Eiſtarahnen &clanben ben'Gétnubnien, 
bit, Meuſchriften, fion Ariecinaeen. Stem s. mie ſie dieſelben: gun Debrteb oe BVahnen 
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zweckdienlich finden, ſelbſt qu machen; tiejelben verpflichten fie aber zugleich, dieſe Sor, 
ſchviften tec Behoͤrde zur Genehmigung vorzulegen. Qu iſt bf eine weife Aueß⸗ 
regelz nuc muß ihre Ausführung ſicher geſtellt ſeyn wwb ble Geſellfchaften ſollen 
gehalten ſeyn bec Behoörde rechtzeitig ihre Abfahrtſtuaden anzugeben, —— von den 
außerſten ale von ben. mittlern Stationen. 

Außerordentliche Trains ſollen fo ſelten als möglich abgehen "n - iw tem be 
ſondern: Faͤllen; wo ſie nothwendig fint, folfen ſie durch befonbece Zeichen auf te 
Viſenbahnlinie im VBoraus angrkumdigt werden. 

Mit den Auglaͤksſallen durch Aufeinanderſoßen zweier anf demſelben Geleiſe 
gegeneinander ſfahrender Zuge Bat fid bie Gonomi(flek nicht viel befſchäftigt. O0 
Giſenbahnen, auf melden eine große Bewegung vou Reiſenden ſtattſtindet, Babes 
immer wenigfiens zwei Geleiſe, unb ein Zuſammenſtoßen zweier Zuͤge iſt alſo nu 
beun moͤglich, wenn beide dasſelbe Geleiſe befahren; dieſes Aufeinanderſtoßen wird 
aber verinieden, wenn die Compagnien hinſtehtlich bec aufeinanderfolgenben sim 
au. demftlben Vahnende 9e ven bet Regierung vorgeſchriebene Zwiſchenzeit, um 
fé» tie "enm ds be Nitielſtotionen die von ihnen ſelbſt beſtimmten Stunda 
ettaltemi 

Außer sni p quide bie Züge auf bec Fahrt erleiden koͤnnen, wat d 
fen manchnal bet? Qa, daß bie Reiſenden auf den Endſtationen durch einem. &ieol 
ber.Spcemptéven gegen die Mauern oder Wagen verwundet wurden. Solche Zufäͤlle 
werden durch Unerfahreuhkit ober Rachläßigkeit ber Maſchinceführer veranlaſt 
mauchnal, auch durch einen SBrud ber SBremfe, wo bass der Seſchwinbigkeit bu 
Sitaínb .nidjt: dne, genug Cinhalt gethan werden kann. Uim. bie Wiederhelung 
folcher Grálle qu. veriüten, folite den Loromotivenfichrern vorgeſchrieben werben taf 
fie ihre Maſchinen volifowmen spatia, ' tbe fle tie Stelle etidm wo bt etiim 
bett; auszuſteigen haben. 

Wenn ein Train im Gang ifj maf ber Secoimofivenfülrer beſtandig von allen 
mnierrichtet ſeyn was auf ber Bahn vorgeht; es mügeu. folglich zwiſchen im unl 
den Bahnwaͤrtern Zeichen verabredet fen, bie ex leicht erkennen fosn s bataus folgt, 
daß bic VBahnwaͤrier auch leicht unter fid muͤſſen commtnicites koͤnnen. 

Signuake zwiſchen bem Locomotivenführer and den Conducteuro bet. Steine ero 
ſtiren auf den meiſen Bahnen nicht, ober doch nut fee unvolllommen. Man be⸗ 
greift aber, daß ei elem. in Sang beſindlichen: Train vire! Menge Umſtaͤnde (it 
iniri: fonrten,iom welchen ber Loeomotivenführer ſogleich üt Kenntniß geſetzt werben 
muß, mico ein Achſenbruch, das Austveten vos Waggons aus bet Schienen s. DI 
Commiſſren ſtellt beber den Antrag, ba auf: jeden Perſonentrain ein Conduetemn 
wit: den Stein verſchen ſeyn ſoll, itur bem Locomotivenfuhrer Hn mwochavendigen 
Meldungen zu ſignaliſiren. 

Ein anderer für die Sicherheit auf ben. Gifenbabnen febr wichtiger Gegenſtand 
ifl, ob die ben Trains zu geſtattende Geſchwindigkeit feftgefegt werden ſolle; dabei ii 
zu berückſichtigen, daß die Geſchwindigkeit, welche auf einer Vahn mit ſchwachen Rampen 
und mi: ,grümmunpen von großem Nadius keinen Wachtheil hatte, ſehr gefaährlich 
waͤre auf einen Bahn mit hohen Rampen und mit Kruaͤmmungen von kleinem Radius 
weldje üherdieß im bec Megel nur von. [efr ſchweren Trains befahren wird; bie Com⸗ 
miſſion ſchlägt daher vor, ein Marximum bes Geſchwindigkeit fuͤr jede beſondere 
Bahn zu beſtimmen, unb dabei auf beſagte Punkte Rückſicht zu nehmen. 

‚Ausardem waͤre es ſehr nüglid, weun jebegocomottet init. vitet Epparal ver⸗ 
ſahan msc, welcher fortwaͤhrend amb unabhaugig vom. Willen be Locometicen⸗ 
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führers die Geſchwindigkeit angábe bie ber Strain im irgend einem. S iugenblid bec 
Fahrt batte. 


5. Ueber bie »on ben Betriebsbeamten bet Gifenbabnen au verts 
langenben Faͤhigkeiten. 


Die von ber Gommiffion empfoblenen 9Imorbnungen würden unwirkſam bleiben, 
wein bie wit (eec Ausführung betrauten Boeamten nicht bie. erforderlichen gábigteiten 
hätten. Wit Recht feun ; bebatulet erben, ba auf einer Gifenbabn. das Leben 
mehrerer Ounberte von. Menſchen mandjmal in ber anb des Maſchinenführers (teft. 
Denn dieſer feine Maſchine nicht genau fert, wenn e$ ihm an Borſicht unb. Salt; 
brutigkeit febft, unb ec nicht nuchtern unb charakterfeſt (t, fann bie Wahl beefelben 
bie ſchrecklichtten Kataſtrophen zur Folge Baben. 

Die Commiſfion glaubte bie Cigenſchaften angeben qu. (ellen, welche die Maſchinen 
führer beflgen müſſen; auch glaubt fie, foll die KAegierung bie Wahl ber Betriebs⸗ 
Directoren ſcharf überwachen und die Compagnien anhalten, diejenigen Perſonen, 
welche fie mit bet Ueberwachung der Requiſiten und mit ber. Direction ber Su 
wetrauen wollen, ber SBefátigung ber Behoͤrde au unterſtellen. 


LT eines 9 eglementé hinſichtlich bex Locomotivenführer. 


1) Es tarf niemanb ale Locomotivenführer angeftelt erben, er beſige beun 
Beugniffe welche auf bie im nachfolgenden Artikeln beſagte Weiſe auegeflelit tnb vibi- 
mixt finb; 

. 4) i ben vom Bfiniger der Staatsbauten hiezu bezeichneten Staͤdten wird vog 
bem Praͤfeet eine. Gommiffton zur Prufung ber Vewerber um bad Lotomotivenflhrer⸗ 
Zeugniß eingeſetzt; 

3) ber Bewerber muß voxlegen: 9) ein. Zeugniß, bag er wenigſtens ein halbes 
Jahr als Vorarbeiter in einer Rocemotivenjabvil ober im. einer Reparaturwerkſtätte 
für ſolche Maſchinen, oder wohl auch ein Jahr lang als Locemotivenheizer auf einet 
Eiſenbahn gedient habe und die einzelnen Theile der Locomotive gufemmenjufügen 
unb auéeinanber ju nefmen verſteht; 2) ein Zeugniß von dem Oberingenieur einer 
Eiſenbahn, welches conſtatirt, daß er unter Aufſicht eines geprüfte Locomotiven⸗ 
führers wenigſtens zwei Monate lang auf einer Bahn von 2000 Kilometer Lange 
zur Zufriedenheit Perſonentrains geführt habe; 

4) bie Candidaten ſollen bie Elementarkenntniſſe von ben mechaniſchen Eigen⸗ 
ſchaften des Dampfes haben; das Fener zu leiten, anzumachen umb auszuloͤſchen vet, 
ſtehen; ben Namen unb Zweck aller Locomotisentheile wiſſen, fe zuſammenfuͤgen 
unb auseinandernehmen koͤnnen; fie muͤſſen wiſſen, welche Beſchaͤdigungen eine Loco⸗ 
motive treffen fónnen, unb mie denſelben abzuhelfen ift; 

6) nad bes Prifung wird bem Locomotivenführer ein. Fahigkeitezeugniß aute 
geſtellt, demzufolge ev als ſolcher anf allen. franzoͤſiſchen Ciſenbahnen angeſtollt werden 
Kann. Doch muß et, menn et von einer Eiſenbahnlinie zu einer andern übertreten 
wilſl, ſein Zeugniß pom Praͤfect und dem mit der Ueberwachung der ; Rjapneequimtes 
bet, neuen , Sinie betrauten Jugenieur vidimiren (offen; 

6) wenn: ein. Loçomotivenfuͤhrer ſich eines groben Fehlers, welcher bie Sicherheit 
ber Reiſenden gefaͤhrdete, ſchuldig gemaqht gat, [o kaun ſein — von brn Riniſter 
btt Staatsbauten annullirt werben. 
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(ar einen Eiſenbahnbeiricb ſind jelbf bri Anwendung elektriſcher Tele⸗ 
graphen die optiſchen Signale nie zu entbehren; von R. Treutler. 
h dE 


, inem Vortrag des fBerf. in der Sitzung des Bareins fic: Gifeubelnfunhe in 
Berlin om 9 Maͤrz 1847 (als Manuſcript gedruckt bei J. Sittenfeld in Berlin) ent 
nehmen wir folgendes: J 
Die Mittheilungen, die bei dem Betriebe einer Eiſenbahn auf telegraphiſchem 
Wege zu machen nothwendig oder wimnſchenswerth ſind, zerfallen (m zwei Haupttheile 
— einmal, in eine gleichſam ausführlichere Correſpondenz, dieſe wird iur durch 
elektriſche Telegraphen moͤglich werden, unb aweiteus, in ſolche, bie bit. jet bei un$ 
ín Preußen burd) optiſche Gignal[ofteme gegeben wurben unb bit das jogenannte 
Signalweſen tn. fid) einſchließt Die erſte Art bie gewiſſermaßen ausführlichere Gorte 
ſpondenz, wird für kurze Bahnen, ſobald fie keine beſonderen Verhältniſſe vatá 
unregelmaͤßige Frequenz u. bgl. haben, weniger von Intereſſe ſeyn, als für laängere; 
bie letztere Art aber i eite Nothwendigkeit (itv alle Bahnen, ba auf ihr quu 
groͤßten Theil die Sicherheit der fahrenden Züge, des reiſenden Publicums beruht. 
Gr; zerhaͤllt, mie bekannt, in dunch gehen de unb Ioeale Signale. Daß da, wo 
elektriſche Telegraphen angelegt finb, mittelſt dieſer die won Bahnhof zu Bahnhof 
durchgehenden Signale eben ſchnell und ſicher wie jede andere Correſpondenz ge⸗ 
eben werden, liegt klar am Tage; auch iſt es bereits gelungen durch Anbringen von 
loden über. ben einzelnen Waͤrterbuden, z. B. bei. dem elektrifchen Zeichen der 
Zug kammt,“ durch ein ſich auslsſendes Gewicht und ſomit entſtehendes Sim bet 
Glocken ein Signal j geben, dieß if aber mur eim Avertiſſementsſignal für bit 
Waͤrter allein, unb kann nicht all' bie Anforderungen erfülfen, bie an baé Zeichen 
»ber Bug kommt,“ gemacht wetten müfſen. ie eigentlichen localen Signale 
fann eine (olde Sfoveidtuna sav nicht erſetzen, indem dieſe eins Nachricht über 
bern localen Zuſtand der Bahn geben ſollen, und zwar einmal bem Nachbariwaͤrter, 
weitens aber. unb ganz beſonders bem — Bewegung befnbenben Zuge. Dm 
* Zuge muB mie befannt, jeder Waͤrter ſchon aué ber groͤßtmoͤglichen Ont 
ernung ſagen fónnen. ob bie Sapn in völliger Ordnung ſey, ob Iastgfam ge 
fütren, eber $6 gebaltem merben müffe. Dag dieſe Signale durch den eleltri⸗ 
ſchen Telegraphen uic zu geben. ſeyn werben, liegt in. bep Statut bey. Sade, eben ſe 
einleudjtenb. aber. iſt ihre Wichtigkeit, beſonders menn man bei einem praktiſchen 
bed iu Gelegenheit gebabt bat bie Unſicherheit beó Locomotivführers zu be 
metfen, jobalb igm pofit ive Zeichen barüber feblen; ober. biefe nidt beutitd) genug 
erſcheinen. Für ben Wall des „Halt“-⸗Signals i& dieß auch bem Nachbarwärtet 
wahrzunehnen nothwendig, bamit er moͤglichſt vorher ſchon batjenige jum Lengíam 
Fahren geben kann. 
$iefür ſind alſo entſchieden ſtets andere als durch ben. elektriſchen Strom erzeugte 
Signale anzuwenden; aber aud) außer dieſen muß id) auf einige weſentliche Sunt 
aufmerkſam machen, für bie e$ unerl ſeyn mirb bei Vorhandenſeyn eines elel⸗ 


— Telegraphen noch neben biefean über andere Signalovorrichtungen gebieten zu 


LI 


nuen. | M "LN 
Höoͤchſt wefentlid) námlid) (f ed. unter andern für ba& Gignal ,ber Zug omui, 
baf s n bie ganze Dauer ber Fahrt, unb mar, unabhaͤngig vom ceieftrb 
(den Telegraphen (burd) ben Waͤrter gegeben), wahrnehmbar bleibt, bamil 
1) jeder Waͤrter feinen Nachbar controliten. fann, daß er auch auf feinem 


Poſten, unb F ME ; M 
2) bamit bie bie Bahn pajfirenben, namentlich anwohnenden Leute féT5 ff eint 

Nachrich 

mue. 


l 


t haben menn bie Bahn paffitbar fep, oder menn ſolches niterbieiben 
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Außer bem SBeijpiel, daß eim Waͤrter oft mehrere Uebergaͤnge zu bewachen bak, 
erinnere ich hier gana beſonders am bie Faͤlle me ſolche Anwohner ſelbſt Schlüͤſſel 
für bie Barrieren beſitzen, dieſe ſind alſo lediglich auf ein derartiges Zeichen aug e 
wieſen. Gin ſolches Zeichen aber durch Laͤuten von Glocken zu geben. ift deßhalb 
unzureichend, weil bie Glockentoͤne einmal gegeben, ſogleich verſchwunden ſind, e$ alſo 
für bie Zeit, bis ber Zug wirklich vorbei, gänzlich un wahrnehmbar iit. Wollte 
man nun anſtatt der Glocken irgend ein ſichtbares Zeichen mit dem elektriſchen Strome 
in epi Ed bringen, das hieße eben nur geradezu meine Behauptung, baf 
optiſche Gignale bei bem Betrieb von Eiſenbahnen aud) für burdgebenbe Gignale 
nidt entbehrlich, beſtaͤtigen, und würde ben S3ortfei( bec von jebem Waͤrter ju 
gebenden 3eidjen nicht entfalten, bag [eber naͤchſte Waͤrter ben Nachbar conttoliten 
fann, ob er aud) auf feinem Spoflen. Gar, analog mit bem. über das Gignal bet 
Bug fommt" Gefagten, if ber Beweis füx bie Wichtigkeit eines (fidjtBaven Seidene 
für ba$ Signal ,ber Zug fómmt nidt."^ Für ben (yall ferner, baf eiue Hülfsloco⸗ 
motive beordert werden muf, ift e$ ſehr weſentlich, bag neben ber elektriſchen vert 
ridt ein bie gange ginie entlang wahrnehmbares ZSeichen biejelbe durch⸗ 
láuft, bamit bie Waͤrter gefórig auf ibrem Poſten, unb. aud etma mit Auswechſeln 
von Schwellen unb Schienen beſchaͤftigte Leute davon untercidjtet werden, daß binnen 
kurzem die Straͤnge paſſirbar ſeyn müſſen. 

Aber auch für den Führer der Hülfslocomotive ift es von groͤßter Wichtigkeit, 
daß jeder Wärter wiſſe, daß eine. ſolche beordert ift, bamit ec überall eim Fahrzeichen 
oder das Signal, daß bie Bahn in Drbnung, oder mo ect langſam fahren unb 
halten ſoll, vorhanden findet, um .[o ſchnell unb ſicher mie moͤglich zu Hülfe zu 
eilen, denn da kann namentlich für die Dunkelheit ſelbſt die genaueſte ditizife 
Stadjridjt, mo ber bülf&bebüritige Sug liegen geblieben, nicht genügen, zumal in 
praxi oft ein. ſolcher fid) nad) Abgabe bes Huͤlfsſignals nod bemegt unb baburd 
alſo, ober burd) nidt Grfennen ber. Oertlichkeit, von Seiten des Führers ber. Hülfs⸗ 
maſchine, ein. Zuſammenrennen unvermeiblid) máre. 


Es leiten aber aud) enblid) bie etradtungen über bie.Ginmirfung atmo 
ſphäriſcher Gíleftvicitát auf ben elektriſchen Telegraphen auf ba$ 
Bedürfniß bin, bei Gifenbabnen neben biejer Signalart übet eine anbere, vor bem 
elektriſchen Telegraphen gana unabBángige disponiren zu koͤnnen. Die atmoſphaͤriſche 
Gleftricitàt übt nämlich zuweilen auf ben elektriſchen Telegraphen höchſt flóvenben 
Einfluß aus, indem fie entweder ble kuͤnſtliche Elektricität neutraliſtrt, umb dadurch 
ein Zeichen geben mittelſt bes. elektriſchen Telegraphen verhindert, oder aber ſelbſt 
beliebige Zeichen erzeugt. — Wenn zwei oder mehrere Gewitterwolken zuſammen ge⸗ 
rathen unb ſich gegenſeitig ihrer Elektricitaͤt entladen, oder aus bec Erde das Flui⸗ 
bum aufnehmen unb wieder abgeben, ober menm bie Bodenelektricität überwiegend 
if, ſo erfabren mir, wirkt das auf bie SelegrapBenbrábte in ber Art, ba fie eine 
íonbetbare, originelle Sprache reden i. f. m. — 98ei einer. mirflidoen Gortefponbeng 
wird e$ fib febr bald Beraueftellen, ob ee freiwillige ober unfteimilfige Seiden finb, 
unb wuͤrde ein Sergug* but momentane Neutraliſirung bet. fünftlidemn: Glefteicitát 
aud) nidt erbeblid) ſeyn. Anders geſtaltet fid) dieß wohl aber für ben Betrieb einet 
Gifenbabn unb für beren ifofírte Beiden. — Gtórenb ift e$ ba fdon, z. 3B. ver- 
Binbert zu ſeyn in jebem Moment baó Fahrfignal au geben, unglückbringend 
mu e$ aber (eon, menn atmoſphaͤriſche Gleftvicitàt Seien Bervorbringt, wie 3. B. 
menn ber Zug im Bewegung, das Hülfszeichen entſtaͤnde, unb dergleichen mehr. 

Darnach nun aud) bürften —neben den ausgezeichneten Eigenſchaften des elek⸗ 
triſchen Telegraphen andere Signale für bie Eiſenbahnen immer einen gewiſſen 
weſentlichen Werth behalten, ja ſogar wie behauptet unentbehrlich ſeyn, wenn 
man alles dasjenige zuſammenfaßt, was vorher über die localen Signale und die 
Zeichen: bec Zug kommt! ber Zug fommt nicht! Hülfslocomotive! st. geſagt worden 
ift, zumal dieſe Zeichen alle Signale in. fld) enthalten, bie bie jetzt bet bent Betrieb 
von Eiſenbahnen gebrauchlich. 

Da die acuſtiſchen Signale, einmal gegeben, ſogleich wieder verſchwinden, in 
mannichfacher Ausbildung ſchwer von einander zu unterſcheiden ſind und zu ſehr 
durch herrſchenden Wind ober Sturm geſtoͤrt werden, wurden fie bei uns durch ben 
gewoͤhnlichen optiſchen, nach bem Princip des ſogenannten engliſchen füftentelegrapben 
gebildeten, verdraͤngt, und da in dieſer Beziehung ſchon mehrere Bahnen den von 
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meinem. Vater erfundenen Spiegel⸗Telegraphen ^? eimgefüirt baben, mége es mit vet 

gönnt fegn Bietan einige Mittheilungen über. ble gewonnene praktiſche Anwendung 

bebfelben, ben. Softenpunft feiner Anſchaffung unb Unterhaltung sc. zu firüpfen. 
Wie befannt, gewaͤhrt gedachter Spiegel⸗Telegraph namentlid) bie Vorzüge: 


daß feine Zeichen bei Sag und Nacht vollkommen gleich ſind, mithin ſaͤmmi⸗ 
lide bi&ber angeaubten Signale auf bie Hälfte dadurch redueirt roetben, 
baf ferner das idt bet Nachtzeichen mehr atmofpbárifde Verhaͤltniſſe über: 
windet als bisher angemanbte, ec aud burd bie Worm feiner Beiden bet 
Nachts bie Maͤngel einzelner Lichter, deren hoͤhere ober niebere Snbringung, bie 
verſchiedenen Farben derſelben, beſeitigt, ſowie bei Conſtellation von Lichtern 
deren ſchwerfällige Bedienung u. f. w. 


^. Qt wurde zuerſt eingeführt: 
im Herbſt 1843 auf der Breslau⸗Schweidnitz⸗Frey⸗ 
burger Gifenbabn . : . : ber circa 10 Meilen, demnach 
im Herbſt 1844. auf ber Breslau⸗Liegnitzer Strecke 
bet. Niederſchlefiſch⸗Maärkiſchen Eiſenbahn . — cirea 8 Meilen, 
im Herbſt 1845 auf bec iegnig-unilauer Gtvede 
bet. Niederſchlefiſch-Maͤrkiſchen Eiſenbahn . — circa 6 Neilen, 
im Sommer 4846 zwiſchen Berlin und Bunzlau — circa 982 9Xeilen, 
und auf bet Glogau⸗Saganer Bahn. . — circa 9 Meilen, 


[o daß von biefem im Gangen über — 05 3Reilen, 
auf denen biefer Telegraph bei uns bi jegt in, Preußen in Anwendung gekommen, 
et auf circa 41 Meilen ſchon über 5^ Jahr, 
auf circa 6. Reifen. (dyon über 1 volled Sabr, 
auf circa 8 Meilen aber. fion über 2 volle Jahre, 
auf circa 10 Meilen íogar fdjon über 3 volle Jahre 
in. praktiſchem tágfiden Dienſte fid) beffnbet, in einem. Dienſt ber gang bejonbers in 
is bride Gebirgsgegend durch Nebel unb. fee ſtrenge, ſchneereiche Winter ev 
wert iſt. 

Guͤnſtige theorefiſche Begutachtungen wàren. beveité früher von anerkannten tech⸗ 
niſchen Autoritaͤten barüber ertheilt worden, deren Anfichten fi) nun auch durch ben 
praktiſchen Gebrauch des Telegraphen ausreichend beſtätigt haben. 

Gegen Ende v. J. münfdite ſowohl tas füdfiffe Miniſterium als auch tit 
VBonn⸗Koͤlner Eiſenbahn-Geſellſchaft neuere Gutachten über bie praktiſche fernere 
Bewaͤ unſerer Telegraphen zu haben. £r. Ober⸗Ingenieur Cochius ſandte 
folgendes Gutachten ein: 


„Dem Wunſch des Hrn. G. A. Treutler gemäß finde ich mich mit Bezug 
auf meine, bereits im. Junius 1845 abgegebene Begutachtung ſeines Sag- unb 
Nacht-Telegraphen, unb in SBetrad)t, baf id bemjelben nunmehr feit länger 
benn 3 Jahren eine unauégefegte SIufmevffamfeit gemibmet Babe, veranlaft, bit 
in ber gedachten Begutachtung aufgefübrten Vorzüge desſelben uicht allein aufs 
neue unb in jeder Beziehung hiedurch vollkommen zu beſtaͤtigen, ſondern nod 
insbeſondere hervorzuheben mie aud) beim Oelverbrauch ein äußerſt günſtiges 
Reſultat erzielt worden iſt. 

Auf der Freyburger Bahn find 38 Doppel- unb 46 einfache Tele⸗ 

graphen — mit 168 Stück Flammen verſehen. Die Dauer bec Brennzeit jeder 
lamme belief fi) im Jahr 1846 auf 388,6 Stunden und ber Oelverbrauch 


auf überhaupt 2682 Pfd., (o daß alſo bie Flamme in bec Stunde NEL 


i 108 . 388,8 
oder 1,36 Loth vergebrte. 
Breslau, ben 9. Januar 1847. 
Der Ober⸗-Ingenieur unb. Betriebs⸗Director 
(L. S.) Godiut. 


- 
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Dieß Doeument beweist namentlich auch einen geritigen' Oelverbrauch, bie ein- 
zigen Bier in Betracht kommenden Unterhaltungskoſten, zumal ſoweit mir bie jetzt 
befannt. geworden, fid auf ſänmtlichen 65 Meilen erſt ein einziger Windbruch ec 
eignete, was bei Telegraphen anderer Gonftriction weit häufiger unb qum Theil fefe 
eft vorkommt. Da jede Telegraphenſtation amet Laternen erfordert, fo ift ber Oel⸗ 
verbrauch dabei per Stunde nod) nicht 27/, Loth, alſo nad) unſern jetzigen Oel⸗ 
preiſen etwa 3 Pfg. Qv. Specialdirecter Bod ſagte mir ſogar neulich, daß er noch 
günſtigere Reſultate zu erzielen hoffe. Es wäre dieß moͤglich, da vog iegnig bia 
Berlin neuere Laternen mit verbeſſerter Conſtruction angebracht ſind, bie Bei ganz 
gleicher Lichtſtärke (gegen die älteren) weniger Oel conſumiren müſſen. 

Sn ganz neuefter Seit ging endlich folgendes Gutachten bec niederſchle— 
ſiſchen Zweigbahn vom 18. Febr. b. S. ein: 

Sie von Guer 9Boblgeboren für die niederſchlefiſche Zweigbahn aelieferten 
Gignaleorridtungen haben fid, mae bie von. Ihnen hergeſtellten Arbeiten be 
trifft, obgleid) fie jetzt aum Theil bereits lànget als ein halbes Jahr ben un— 
günftigften Witterungseinflüſſen ausgeje&t geweſen fino, als ſorgfältig unb. dauer— 
haft ausgeführt bewieſen, bas Signalſyſtem ſelbſt aber bat fib nicht minder als 
(egt zweckmaͤßig bewaͤhrt. Namentlich hat e$ ſich waͤhrend des bisherigen Be— 
triebs auf unſerer Bahn herausgeſtellt, daß die von Ihnen vorgeſchlagene und 
von uns aur Ausführung gebrachte Vereinfachung des Syſtems durch Fortlaſſung 
bet für bie Localfignale beſtimmien Koͤrbe, nicht mur eine erhebliche Erſparniß 
begtinbet, ſondern aud) bie Sicherheit des Betriebs eher erhöht als vermindert, 
ba bit durch bie Telegraphenarme ſelbſt zu gebenden Signale gum Langſam— 
fahren und Halten niemals der Aufmerkſamkeit des Fahrperſonals entgangen 

find. Der bereits anderweit anerkannte Vorzug Ihres Syſtems, welcher ſich auf 
bie Gleichmaͤßigkeit der Signale bei Sag unb Nacht unb bie großere Inten⸗ 
fivitàt bei ſtarkem Nebel, Schneegeſtoöber sc. gründet, bat fid) auch bel uns be 
wibrf. - 

Wir nehmen mit Sergnügen bie GelegenSeit wahr, Ihnen dieſe 9iefultate 

unferer bisherigen Beobachtungen auf Ihren 9Buníd zu berichten unb. ſprechen 

ſchließlich nod) tie Hoffnung aus, bof bie Zuſverlaſſigkeit, Cinfachheit und Aus⸗ 
bildungsfaͤhigkeit des quafi Signalſyſtems demſelben bald eine nod) allgemeinere 

Verbreitung bei den — verſchaffen werde. E x 

Glogau, ben 18. Februar 1847. 
Die Sitection ber — Zweigbahn. 


lai i — 
. Was nun den Koſtenpunkt anbelangt, ſo hat fid) durch bie bisherige praktiſche 
Anwendung reichlich ergeben, daß einſchließlich des Patent⸗Honoxars, ſowie überfaupt 
aller Koſten, unb zwar hochgerechnet, ein zweiarmiger Telegraph der geraden £inie 
mit circa 72 Thlr., ein deßgleichen Curven⸗Tele bu mit circa 98 Thlr. bet: 
zuſtellen ift, mithin jebe Telegraphenſtation im. Durchſchnitt mit 85 Thlr., vae feift 
bie Meile (auf btefe durchſchnittlich 10 Telegraphen gerechnet) mit 850 Thlr. 

fBetradjtet man. ferner, daß bei Weglaſſung ber fotboorridjtung Togat nod) 
über 5 Thlr. per Telegraph bavon abzurechnen ift, fo wird unter Zuſchlag für Un— 
vorhergeſehenes eiie Meile Gifenbafn mit btefen Telegraphen zu verfeben nod) lanae 
uidt 900 3r. fojten. ' 

Sonach erfährt bie Behauptung, bafi felbft diejenigen Bahnen, melde ben elefz 
trifden Selegrapfen einfübren, bennod) optiſche Giguale, b. f. optiſche Gelegrapfen |, 
baben müſſen, bereits praktiſche Beſtaͤtigung, und ba im bem optifdien Seien haupt— 
fádlid biejeigen Gignale entfalten. fib, melde bem fabrenben Zuge, bem rei— 
fenben. Publicum Sicherheit gegen ſtörende Sufálle geben foffen, fo mirb allezeit, mo 
man ané irgenb einen: Grunde nur eine Telegraphenart mábít, bie optiſche ent 
fóitben am meiften biefe Giderbelt begrünben, mo man aber eleftri(de Tele— 
graphen einfübrt, ba bürfen optijd)e durchaus nicht nebenſächlich bebanbelt werben, 
(oberen beide Gignalarten müffen banum innig mit einander ver 
bunbemn werben. Maͤhere Auskünfte extbeilt auf. (riftlide 9Infragen Hr. G. 9I. 
Treutler in Hirſchberg in preuß. Schleſien.) 
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Die Leiſtungen «vont Lietl UL doppeltwirkender Schnellpreſſe. 


Das Mechanics" Magasine enthält folgende Zuſammenſtellung ber Leiſtungen 
dieſer Preſſe, deren Beſchreibung im vorhergehenden Heft des polytechn. Journals 
€. 86 mitgetheilt wurde. UM 


Groͤße Geſchwindigkeit Anzahl ber p. Stunde 


Cylindet. der Verſchiebung. p. Secunde. gedruckten Bogen. 

3 2 einſeitig wirkend 5 Fuß 4 Fuß 5760 

1 doppelt 5^4. 1200 

4 2 einſeitig ,. 6 ,. | 4 8000" 

2 bopprit — , n 5 9000 

6 2 einftitig — ,. [a 4 , 10000 

— 4boppeit — , "A iD 12000 

8 2 einfeitig — , 8 ,, — 12600 

6 toppeit — , | ) T I" 15750 


| : i 

Vor 32 abren vüfmte Me Eigenthümer bec Times, deren Seitung zuerſt auf 
einer Schnellpreſſe von fónig unb Sauer gebrudt murbe, bag von ihrem Journal 
nicht weniger als 1100 Bogen per Stunde gedruckt mütben, unb fie batten feine 
Ahnung daß biefe& Otefultat jemals bedeutend überſchritten erben fónntes in toeni- 
get Jahten kam es aber durch bie Bemaͤhungen 9tapiet'e, Cowper's, Dry⸗ 
den's 16 dahin, daß bie Zahl ber Druckbogen auf bas Vierfache ſtieg, und jetzt ift 
fie durch Littthe faſt auf das viermal Vierfache erhoͤht. 


! 


Ueber das Brennen be8 aͤchten Porzellans mit Steinkohlen; von 
OW SUE E Vital-Roux. | 


Der Verf. fest in einer ber franz. Akademie tec Wiſſenſchaften übergebenen Ab⸗ 
hundlung zuerſt die Schwierigkeiten auscinander, welche fid) bisher der Anwendung 
ber Steinkohle zum Brennen des aͤchten Porzellans entgegenſtellten, und beſchreibt 
dann die Verſuche welche er gemeinſchaftlich mit Hrn. Mertens anſtellte, um 
dieſelben zu beſeiligen. Es gelaͤng ihnen endlich mittelſt Oefen von. eigenthümlicher 
Form, welche fie ,Oefen mit doppeltem Luftzug“ nennen, das Feuer fo zu reguliren, 
bag in einem ganzen Brand kein einziges gelbes Stück vorkommt. Die Vortheile ín 
Bezug auf Erfparniß, welche bie Anwendung der Steinkohle flatt Holz bei bem 


' SOefen ju Noirlac herausſtellte, gibt der Verf. folgendermaßen an: 


„Der Ofen von 4,06 Meter verbrauchte durchſchnittlich per Brand 
96 Sters Eichen- und Buchenholz, wovon der Ster im Bezirk 
von Ct. Amand (Dpt du.Cher, auf 7 Wr. gu ſtehen kommt; 


dieß betragt M. onu. ap ol A : — 672 Fr. 
Der Ofen verbraucht jetzt 150 Hektoliter Steinkohlen von Commentry, 
. . LÀ L3 210 "m 


wovon bet Oeftoliter 1 (yr. 80 Gent. foftet 
; EM fpiferem ... . .- 40248. 

Zu biefer Erſparniß an. Srentimaterial, kommen abet nod) anbere Vortheile: 

1) eit vollkommeneres Brennen, inbem bie Artikel im. allen Theilen gleidjfótmig 
gebrannt erben , im. Gentrum mie an ben Geiten, oben mie unten; 

2) eine viel geringere Abnutzung ber fapfeln, fomie ber Waͤnde unb bes Gle- 
wölbes ber Oefen. Die Holzaſche verbinbet fid) mit ber fiefelerbe bet Kapſeln unb 
ber Backſteine an ben Dfenmánben unb bifbet eine SSergfafung; im Folge hievon zer⸗ 
bredjen bie Kapſeln beim Erkalten germ. Bei den Steinkohlen finbet bingegen feine 
Verglaſung ftatt: bie Ofenwände bfeiben wie vor bem Brennen unb bie fapfein 
erleiden burdjaus feine nachtheilige Veränderung.“ . MD 

Bei biefer Gelegenheit Pemerfte. Qr. 9. :Drongniátt, baf Hr. Renard 
qu €t. Gonb bei Etoges (Dpt. de la Marne) gegenmártig mit Verſuchen übet bae 
Brennen des aͤchten Torgellané mittel ber aue Torf erzeugten Gaſe beſchaͤftigt 
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ig unb bag biefe Verſuche bisher günſtige Sefültate geliefert haben. (Comptes 
rendus, Maͤrz 1847, Nr. 11.) 


| Bequemes Verfahren Eiſenoxydulſalze ohne Veraͤnderung in trockenen 
oder kryſtalliſtrten Zuſtand zu verſetzen. 


Bekanntlich gelingt es nur dann die Ciſenoxydulſalze ohne hoͤhere Oxydation 
derſelben in trockenen ober. kryſtalliſirten Zuſtand au. verſetzen, wenn man fte bei aus⸗ 
geſchloſſener Luft abdampft. Qr. Bailly, Apotheker zu Sombreffe, ſchlaͤgt por bie 
Luft durch den Waſſerdampf abzuhalten, welchen die Auflöſung des Eiſenſalzes beim 
Einengen erzeugt. | 

Die Gitenauflbfung wird bei mittelft eines Trichters mit enger Oeffnung in 
9rametgláfer filtvirt, bte man au breit Viertel voll werden läßt unb mefde in. einen 
v ther erhitzten Ganbbab (reden, fo baf bie Flüſſigkeit ſchnell sum Kochen fommt. 
Siefe Arzneigläſer finb 4'/, Soll hoch auf 1', Soll. innern Durchmeſſer; fie finb 
cylindriſch bis gegem ifr oberes Ende, to fte plóglid) im einen engen Hals auéfaufen. 
Die Flüſſigkeit kommt bald ins Kochen inb ble Verdampfung geſchieht ſo fdnell 
als möglich, vorausgeſetzt daß man die Phiolen faſt gänzlich mit heißem Sand bedeckt 
hat, damit das in Dampf verwandelte Waſſer ſich nicht an den erkalteten Wänden 
verdichten und wieder in das Gefäß zurückfallen kann. Die Operation iſt beendigt, 
wenn ſich kein Waſſerdampf mehr entwickelt; man zieht dann die Phiolen auf die 
Oberfläche des Sandbads, verſtopft fie, läßt fie erkalten, zerbricht fie. hierauf unb 
bewahrt bas Produet in luftdicht verſchloſſenen Gefäßen auf. (Journal de Chimie 
médicale, April 1847 S. 236.) | 


" 
Uu 


Leichtes SSerfabren Sauerſtoffgas zu erhalten. 


Man pulveriſirt Braunſtein und chlorſaures Sali, jedes beſonders, und gibt (ie 
in ein. Arzneiglas woran man eine gekrümmte Roͤhre anbringt; man ſchüttelt die 
Phiole, um bie Subſtanzen zu vermengen, und erhitzt ſie gelinde über einer Kerzen⸗ 
flammes ber Sauerſtoff entwickelt fid) augenblicklich unb ift ſehr rein. (Journal de 
Chimie médicale, April 1847 G. 236.) v; 4e ean P. in eut cd 


— 


e 





fBerfafren die Flecken verſchwinden ju machen, welche ſalpeterſaures 
Silber auf der Haut hervorbrachte. "m is 
Man bringt auf bie Qaut eine Auflöſung von Sobfalium; es bibet fid) bann 


gobfllber von gelber Farbe, welches fid) am Licht nicht reducirt nnb feine Spuren 
zurückläßt. (Journal de Chimie médicale, Maärz 1846 S. 128.) 


— — — — ll 


Ueber die Eigenſchaft bec aͤtzenden Alkalien das Indigblau (auf Zeugen) 
bei Gegenwart von rothem Blutlaugenſalz zu zerſtoͤren. 


(C Dr. Playfair theilte ber. chemiſchen Geſellſchaft zu London eine Entdeckung 
tit, welche Ht. Mercer (ein bekannter Coloriſt IR Oakenſhaw (n Lancaſhire) made, 
daß naͤmlich aͤtzendes Kali, Natron unb Ammonlak bae Snbigbíau bei Gegenwart 
von rothem eiſenblauſaurem Kali wegzuaͤtzen o — vermoͤgen. Die einfachſte 
Erklaͤrung ber Reaction ſcheint bie gu ſeyn, vag das rothe Blutlaugenſalz, Fe? Cy"3K 
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: eine große Verwandtſchaft für eis weiteres Atvm Salium bat, um ín Fe? Cy54K, 
ober gelbes Blutlaugenſalz übergugeben, wobel ber Sauerſtoff im JSugenblid (rines 
Freiwerdens ben Farbſtoff zerſtoͤrt (durch Orybation entmift). Das rotbe Blut⸗ 
laugenfafg bildet alfo mit ben ágenben Alkalien ein kräftiges Dry. 
batíonémittel. (Chemical Gazette, Avril 1847, 9tr. 107.) 

Man fann alfo in ber falten Küpe inbigblau gefárbte Baumwollzenge in garten 
Siuflerm weiß ágen, indem man fte mit rothem Butlaugenfalg tränkt, bann trednel 
unb auf ber. Walzendruckmaſchine mit 9legfüli ober 9legnatron bedruckt. 





Dr. Jackſon's Goldſchwamm gum Ausfüllen hohler 3áfne. 


Dr.Sadíon in Boſton, ber Entdecker ber Echwefelaͤther-Narcoſe, hat wieder 
(ine für bit Zahnärzte wichtige Erfindung gemacht, nämlich bie Bereitungsart eines 
Goldſchwamms aum Ausfüllen fobler. Zähne: mau erhält ihn durch Einwirkung der 
kryſtalliſirten Kleeſäure auf goldſaures Kali, deſſen Auflöſung fo concentrirt ift daß 
fi bie Kleeſaäure-Kryſtalle im. ber kochenden Flüſſigkeit nicht gänzlich auflöſen. 

Gold in folder Form eignet fi aud) zur Queckſfilbervergoldung unb iff wohl⸗ 
feiler als Blattgold. (Comptes rendus, Maͤrz 1847, Nr. 12.) 


f 
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^ lleber bie Brodbereitung ofne Gauerteig. 


$r. Apotheker Albert Frickhinger au Noͤrdlingen 2 über bie im votbe 
gebenben Heft des polptedn, Sournalé S. 159 befprodene Brodbereitung aus Weizen⸗ 
mehl mit Anwendung von doppelt-kohlenſaurem Natron und Salzſäure anſtatt 
Sauerteig, Verſuche angeſtellt. Sie wurden nad) ber. erwähnten dovfdrcitt mit 
9Beienz, Kern- (Sinfel-) unb Roggenmehl wiederholt, theils mit der chemiſch 
äquivalenten Menge zwiſchen doppelt-kohlenſaurem Natron und Salzſäure, theils 
mit einem geringen Ueberſchuß des einen und ber andern. Gleichzeitig wurde eine 
gleiche Quantitaͤt desſelben Mehls auf bie herkömmliche Weiſe (unter Zuſatz vot 
Sauerteig oder Hefe und von Kochſalz) verbacken. Aus dieſen Verſuchen geht her⸗ 
vet: 1) daß bie neue Methode t bet That 123 Ptoc. mehr fDreb liefert als die 
alte, die Angabe ber Medical Times von 8 bis 40 Proc. mitbin übertrieben ii; ^ 
2) baf biejec Ueberſchuß einen. geringeren Werth bat als bie Ausgaben für bie 9Rittel 
betragen, denſelben hervorzubringen; enblid) 3) bap die Qualitaͤt des nad) ber neuen 
Methode ergeugten. Brodes weit. gurüd bleibt binter ber £iualitát des mit. Ferment 
bereiteten. — Weil ber. Sudergebalt des Mehls unzerſetzt geblieben. if, riecht unb 
ſchmeckt es unangenehm fate, fiffíd), welcher Geſchmack ſelbſt bei einem gtoͤßeren 
Zuſatz von Kochſalz mod) vorſticht. Jene Perſon unter. fünfzehn andern, welcher 
allein der Genuß des Brodes zuſagte, hat ſchwache Verdauungswerkzeuge und eine 
Idioſynkrafie gegen Sauerte ig — eim Fingerzeig, daß bie Angaben ber Medical Times 
über bie leichtere Verdaulichkeit ber neuen Art Brod begründet fſind. (Auszug aw 
bet Beilage zur Augsb. Allg. Zeitg. vom 24. April 1847.) 


Pollacks Sutrogat jur Brob⸗ unb Mehlſpeiſe-Bereitung. 


Hr. A. M. Pollack, t. f. priv. Fabrikant im Wien, empfiehlt als ſolches bie 
Repsoöl-Kuchen, b. b. bie Abfälle ober Rückſtaäͤnde beim Preffen des Reysoͤls, 
wovon ber Centner (welcher 40 bis 50 Kr. Conv.⸗M. koſtet) nad) hens SBerfabeen 
200 Pfd. Brod gibt, Dieſe Repsoͤl⸗Kuchen werden entweder (jux Brodbereitung im 
Großen) auf Mehlmühlen mie gewoͤhnliches Getreide misti i 10 Bis 15 riri 
Kleie (bie gum Viehfutter ſehr gut, bient) abgenommen ober üu Haus- unb Heine. 


« 
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Gebrauch ber Kuͤche auf. gewoͤhnlichem Reibeiſen gerieben unb. gefiebt. Um bie Bitter: 
feit aus bem fo erfaltenen Mehle zu entfernen, wird auf folgenbe Art verfahren: 
Das Mehl wirb in eim reines Faß ober in einen. Bottich gegeben, bann marne 
Waſſer batauf gegofien; bierauf mirb ed umgerührt unb ſodann ber Ruhe überlafen, 
bi8 fid) bae Mehl abfegt unb auf bemfelben eine lautere Flüſſigkeit (welche das Bitter 
aufgelost enthaͤlt) erſcheint; biefe bittere Flüſſigkeit wird abgegoſſen, das Mehl gum 
zweitenmal mit lauem Waſſer übergoſſen und wie das erſtemal verfahren; hernach 
wird das Mehl in Leinwandſaͤcke mit einer Schaufel gefüllt und durch Auspreſſen in 
gewoͤhnlichen Preſſen bie Flüſſigkeit vollende daraus entfernt; dieſes feuchte Mehl 
wird ſodann mit etwas Getreidemehl unb aufgegangener Hefe geknetet unb. wie ge 
woͤhnlicher Teig behandelt. 

Zur Bereitung im. Kleinen wird ein. gewöhnlicher Topf jur Haͤlfte mit bem 
Mehle angefüllt, laues Waſſer darüber gegoſſen, das Ganze umgerübrt unb nad 
einhalb- bis einſtündigem Weichen bie bittere Flüſſigkeit abgegoſſen, ber Satz durch 
Leinwand geſeihet, das feuchte Mehl mit etwas seti is Mehle gefnetet. unb 
Mehlſpeiſe (mit etwas Fett und Gal) ober Brod baraus bereitet. | 





- 


Gtárfe aus Reis. 


Die Stárfe, melde in England nad) einem daſelbſt patentirten Verfahren (poly⸗ 
techn. Journal Bod. LXXX S. 214) durch Maceriren des Reiſes mit kauſtiſchem Natron 
gewonnen wird, ſtellt kleine prismatiſche Nadeln von ausgezeichneter Weiße dar. 
Durch das Mikroſkop geprüft, erſcheint fie nadj Laſſaigne (Journal de Chimie 
médicale, 1846 9t. 4) in tegelmáfigen kleinen durchfichtigen Koͤrnchen; mittelíf 
$alium auf &tidftoff geprüft, fanb fid) felte Gpur bavon in n Die ftidftoffbaltige 
Subſtanz [ost fid) bei Bereitung dieſer Gtárfe im Natron gánjlid) auf: burd) Saͤuren 
baraué gefál(t, erſcheint fie in. grauen, nidjt zuſammenhaͤngenden Flocken, welche 
mebr bem Eiweiß al6 bem Kleber gleidjen. San fonnte fie bei ber Fabrication im 
Grofen als Düngerzuſatz benutzen. 


Zur Theorie der Kartoffelkrankheit. 


Wir haben im vorhergehenden Heft des polytechn. Journals €. 159 bie 9ur 
fichten einte Sachverſtaͤndigen über bie Urſache der herrſchenden Kartoffelkrankheit mite 
getheilt, wonach dieſelbe (trockene oder naſſe Faͤule) durch die Entſtehung und Fort⸗ 
pflanzung gewiſſer Pilze verurſacht wird, bie fid) zuerſt nur auf bem Kraut zeigen, 
bald aber tn raſcher Verbreitung ſaͤmmtliche Theilt ber Pflanze ergreifen und fie bet 
allgemeinen Zerſtoͤrung zuführen. 

Dieſer Anfſicht tritt der Verf. eines Artikels in ber Beilage zur Augsb. Allg. 
Zeitg. vom 20. April d. J. entgegen. Folgendes iſt der weſentliche Inhalt ſeiner 
Bemerkungen: 

„Es iſt eine gang allgemeine Erfahrung daß, unter übrigens gleichen Umſtaͤnden, 
immer nur ſolche organifitte Individuen am erſten von ben Parafiten heimgeſucht 
werden, beren eigene Lebensſtaͤrke bereits in gewiſſem Grade fid) vermindert zeigt, 
ſey es nun überhaupt durch Alter oder im beſondern durch Krankheit. Ein voll⸗ 
kommener, noch ſehr kraͤftiger Pflanzenorganismus wird daher einen Paraſiten nicht 
leicht aufkommen laſſen, mábrenb ein geſchwächter deſſen Entwickelung bereits nicht 
mehr zu widerſtehen vermag. n ber Regel aber wird dieſe Schwächung ſeiner £e 
bensfaͤhigkeit bem erſten Auftreten des Paraſiten als unerlaͤßliche Bedingung voran: 

ehen, man mag nun deſſen Entſtehung aus Samen oder auf andere Weiſe ableiten. 

o nun bie Paraſiten zahlreich erſcheinen und fortkommen, da befinden fid) 
bie Pflanzenſaͤfte bereits im Moment ber Selbſtentmiſchung, ober ſtehen ihm bo 
gang nahe, unb bie naͤchſte Urſache davon iff zu ſuchen in einem Mangel an Wirk— 
ſamkeit des Prineips ihrer Lebenskraft, alfo des Sonnenlichts. Die Pilze abet 
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gehoͤren gerade denjenigen Planzen am, welche au ihrem Wachsthum des wenigſten 
Lichtes bedürfen, ba fle eine minder entwickelte Organiſation beſitßen; fie müſſen alſv 
gerade unter Umſtaͤnden am beſten gedeihen, wo andere Gattungen aus Mangel an 
Lichtgenuß einen Nachlaß ihrer Lebensthatigkeit unb folglich eine krankhafte Ver⸗ 
aͤnderung ihrer Güfte erleiden werden. 


So gelangen mir zu bem Schluß: daß, in 9tüdfidt der Abweſenheit jeder em - 


dern zureichenden Veranlaſſung, die gegenwärtig verbreitete Krankheit der Kartoffel 
ihren letzten Grund in einer merklichen Abnahme ihrer Lebenskraft ſelbſt haben müſſe, 
herbeigeführt durch eine geringere Einwirkung bes Lichtes auf ihre Organe, als e$ 
ihrer Snbivibuafitàt angemeſſen iſt. Wir behaupten bann weiter: daß bet nach Sot. 
ſchrift ber üblichen Cultur meiſt dicht gebrángte Stand ber Kartoffelpflanzen in engen 
Reihen, wobei in fſpäteren Perioden ein großer Theil des Bodens fortwährend be 
ſchaitet bleibt, im Lauf der Jahre vornehmlich Urſache geworden iſt zu einer lang⸗ 
famen Aenderung der qualitativen umb. quantitativen Zuſammenſetung aller Pflanzen⸗ 
fáfte, in deren Folge nun bie chemiſchen Anziehungen ihrer Elemente nahe daran 
ſind das beſtehende unb nothwendige Uebergewicht bet. ihnen widerſtrebenden Lebens⸗ 
tbátigfeit aufzuheben, unb wodurch zugleich jene Saͤfte immer weniger. geeignet mut: 
bet ben ftotenben Gingriffen frember. Organismen benjenigen. Widerſtand entgegen: 
jufegen, auf welchem bie Erhaltung unb Wortbauer bed. eigenen. Lebens ber. gane 
Pflanze fo weſentlich beruht. 

Wir hoffen unb erwarten daher das baldige Heil ber Beſſerung weniger vou 
irgend welchen fäulnißwidrigen Düngerſtoffen ober Beizmitteln, ober Samenwechſel 
und anderm, deſſen Anwendung im Großen manchen Schwierigkeiten begegnen muß, 
als vielmehr von einer rationellen und der Eigenthümlichkeit der Kartoffelpflanze 
mehr angepaßten Culturmethode, bie jedem Individuum ben gehörigen Raum für 
ſeine freie Entwickelung geſtatten, und ſie nur in ſolche Naͤhe neben einander ſtellen 
wird, daß ihnen in jeder Lebensperiode ber fo hoͤchſt nóotbige Zutritt von Licht unb 
Luft unbedingt zu gute. kommit.“ 


[i 


Alaun als Duͤngmittel. 


Die Erfahrung hat gelehrt, daß durch Begießen des Weinſtocks mit geſättigter 
Alaunlöſuug ber Wachsthum desſelben unter gewiſſen Umſtaͤnden unb bei gehoͤriger 
Beſchneidung febr befördert wird. Beim Beginn ber. guten Jahreszeit gießt man an 
den Fuß des Stocks einige Liter Alaunwaſſer, dem man etwas Urin zuſetzen kann. 
Dasſelbe Verfahren laͤßt fuf) mit Vortheil aud) bei Küchengewaͤchſen und vielen Zier⸗ 
pflanzen anwenden, vorzüglich wenn ihre Wurzeln germ von Inſecten angefrefſen werben, 
welche den herben, Mi eges oor ti i d des Alauns burdaus vos uA de e 
fónnen. "Peofojen, Nelken sc. gedeihen deßhalb nur in alaunfaltigem Grbreitb. . 
Alaun, eit aus Schweſelſaänre, Thonerde unb ali, zuweilen and) Ammoniak be⸗ 
ſtehendes Salz, wirkt nicht nui auf angegebene Weiſe als Schutzmittel, ſondern auch 
durch bie Zerſetzung in feine. näheren Beſtandtheile, melde im Boden ſtattfindet. 
Lebrun. (Moniteur industriel, 1847 Nr. 1107.) E un 


J 
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Verbeſſerungen an gocomotiven, worauf fi i$ Elijah Gallo» 
map, Sngenieur au onbon, am 18. April 1846 ein 
Patent ertheilen ließ. 


Aus bem Repertory of Patent - Inventions , Gebr. 1847, S. 109. 
b S(bbifbungen auf Sab. IV, : 


Bei bet Gonfiruction von gocomotloen. fuͤr Gifenbanen wer e 
bis jetzt gebraͤuchlich, zwei oder mebreren der bie Maſchine fortziehenden 
Raͤdern Bewegung mitzutheilen. Vor mehreren Jahren wurde indeſſen 
der Vorſchlag gemacht, eine Centralſchiene an der Ciſenbahn und auf 
jeder eite derſelben Rollen oder Raͤder anzubringen, welche bued) einen 
Handhebel gegen einander gebdrückt würden unb deren eine von bet 
Achſe ber heiden Tragräder aus in Bewegung geſetzt wuͤrde. Nun bes 
ſteht einer bec Gegenſtaͤnde meiner. Erfindung darin, nicht laͤnger die 
Tragräder als Treibraͤder zu brauchen, ein anderer aber darin, die an⸗ 
gewandte Kraft jedem der zwei auf jeder Seite der mittleren Schiene 
angebrachten Raͤder mitzutheilen, unb ich erlange die noͤthige Adhaͤſton 
an die Mittelſchiene dadurch, daß ich zwei Raͤder gegen einander und 
folglich gegen bie Schiene andrücken laſſe. Es geſchieht dieß durch 
Federn und einen Apparat, der die beiden Raͤder meht oder weniger 

gegen dieſe Schiene preßt, je nachdem von Zeit qu, Zeit mehr oder 
weniger Adhaͤſion an ber Schlene erforderlich dit. 

Die Treeibraͤder der, in, Rede ſtehenden — ſind, wie die 
Abbildungen zeigen, in hprizontaler Page auf beiden Seiten einer Gene 
ttal oder Migtelſchiene angeordnet. Dieſe Treihraͤder werden mittelſt 
Federn, deren Druck durch Adjuſtirſchrauben ober durch andere pafjenbe 
Mittel regulirt werden fann, gegen einander gebrüdt. Dieſes Gegen⸗ 
einanderdrücken ber Raͤder kann mit: jedem Grade von Kraft, welchen 
die Federn aushalten, geſchehen. Der Druck iſt übrigens gleichzeitig 
gegen jede Seite der Mittelſchiene gerichtet. Es iſt einleuchtend daß 
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bel bieſer Enrichtung ble jum Vorwaͤrtsbewegen beó Zuges mótfjige 
Adhaͤſion von bem Gewichte ber Maſchine unabBángig ift, unb baf bie 
Adhaͤſion genau im Verhaͤlteniß der Kraft, womit bie Sreibrábet gegen 
bie Schiene gebrüdt werben, vermefrt ober verminbert voerben fann — 
ein Syſtem welches bem Abgleiten ber 9tüber uber bie Schiene vor: 
beugt, was ſonſt eite Folge bec Anwendung ber Sreibrüber aud) als 
Sragtüber war. Zugleich wird meine Grfinbung bem Uebelſtande be 
gegnen, ber bis jegt bie 9[mmenbung ber gocomotibe auf nahezu Dori 
gontale Bahnen beſchraͤnkte. 

Fig. 38 ſtellt die Seitenanſicht, 

Fig. 39 den Durchſchnitt einer meiner Grfinbung gemaͤß conftvuicten 
gocomotive bar. 

Fig. 40 ift ein Grunbrig, wobei abet ber feel unb biejenigen 
Theile welche bie Anſicht deaſelben ſtören würden, weggelaſſen finb. In 
allen dieſen Abbildungen ſind manche Theile, welche beiden Syſtemen 
gemeinſchaftlich ober bekannt ſind, weggelaſſen. a,a ſind bie durch 
Kurbelachſen in Bewegung geſetzten Treibräder. Jedes derſelben wird 
durch ein Paar uͤber einander liegender Cylinder, deren Kolben auf 
bie Achſen faſt auf dieſelbe Weiſe wie bei ben jetzigen Rocometiven 
wirken, in Bewegung geſetzt. Die Schieberventile können bei der in 
Rede ſtehenden Einrichtung qx beiben Seiten ber Eylinder liegen unb 
burch att den Achſen angebrachte excentriſche Scheiben in Thaͤtigkeit ge» 
ſetzt werden. Um bie nótfige Abhaſion an jeder Seite bec Central⸗ 
ſchiene zu erhalten, haben ble unteren Lager ber Achſen einigen Spiel⸗ 
raum, um ſich horizontal in Spalten, bie fuͤr dieſen Zweck in bem hoti⸗ 
zontalen Geſtell b,b angebracht ſind, bewegen zu koͤnnen. Dieſe Lager 
werden durch Federn c,c gegen einanber gedruͤckt, was aus der naͤheren 
Betrachtung bec Abbildungen deutlich hervorgeht. Jur erforderlichen 
Adjuſtirung des Drucks ber Federn find bie Stangen d,d,d,d an Mittel⸗ 
ſtuͤcke e, e befeſtigt, wovon das eine eine rechts, das andere eine linko ge⸗ 
gewundene Mutterſchraube enthaͤlt, deren Gaͤnge in die rechts und links ge⸗ 
wundenen Schrauben der Stange £f paſſen. An bem einen Ende von 
f ift ein Winkelradeg angebracht, welches üt. elit anderes Winfelradeh 
greift, deſſen Achſe born an der Feuerbüchſe Binaufgefüfrt ijt, mie ble 
punftivtét. Linien in Sig. 40 anzeigen, und dort eine bem Locomotiv⸗ 
fuͤhrer zugaͤngliche Kurbel befitzt, wodurch Per Druck ber Federn auf ble 
Treibachfen unb ſomit bie Adhäſton bec. Treibraͤber an ber Central⸗ 
ſchiene mitten im Laufe nad) Belleben adjuſtirt werden kann. 
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Br 
Beſchreibung eineà Oelkännchens zum Schmieren der Waſchinen, 
erfunden von den HHrn. Ligarde und Bouhon. 


aus Pen Bulletin de la Société d'Encouragement, Febr. 1847, S. 79. 


, 9nit Abbildungen auf Tab. WD i 


Dic jet gebraͤuchlichen Deltãnnchen haben heiannhich mehrere 
Fehler: | 

1) wegen. (fxer unbequemen Form if es ſchwer ſie in alle Theile 
der Maſchinen einzuführen; 

2) der Arbeiter kann das Auslaufen der Flüſſigkeit nicht nach Be⸗ 
lieben maͤßigen; in ſehr vielen Fällen ift er genöthigt, um bie erforder⸗ 
liche Menge Oel auf einen Maſchinentheil zu bringen, dasſelbe im 
Ueberſchuß auszugießen, welcher rein verloren iſt; 

3) oft beſchmutzt und beſchmiert das Oel, welches ohne Nutzen 
durch bie Ausgießoͤffnung entweicht, bie Maſchinen, und ſo koͤnnen auch 
bisweilen Stoffe, welche mittelſt derſelben bearbeitet werden, Flecken 
erhalten; 

4) wenn man aus Ungeſchicklichkeit durch einen Stoß 1c. bae Sel 
kaͤnnchen umwirft, geft baó ausgelaufene Sel ber[oren unb verurſacht 
eine große Unreinlichkeit in ben. Werkſtätten unb bei ben Arbeitern; 

5) madjt man bie Ausgießöffnung febr eng, fo läuft das Oel au 
fangíam aus, baBer bem vorfer angegebenen Nachtheil nur, auf eine 
ſehr unvolifommene Weiſe abgefolfen witb. 

Das Syſtem bec rn. Ligarde unb Bouhon zu Paris (place 
Dauphine, No. 7) filft bdieſen Maͤngeln vollffünbig ab. — 

Fig. 5 ift ein. ſenkrechter Durchſchnitt des Kaͤnnchens, welches fie 
burette inversable nennen. a iſt der Koͤrper des Kaͤnnchens, oder die 
ſogenannte Flaſche (la bouteille); b bie Ausgießroͤhre. Man loͤthet in 
' ba8 Innere unb auf ben Boden des Kaͤnnchens eine kegelfoͤrmige 
$ammer c, deren Spitze c' mit einem Loch von kleinem Durchmeſſer 
verſehen ift Man gießt das Oel in die Flaſche durch ben Hals d, 
nachdem man die Ausgießroͤhre abgeſchraubt hat, welche mit einem 
Pfropf mit Schraube unb Ohren g verfeben. ift; biejec Pfropf ift in 
Fig. 6 befonberó abgebilbet unb zwar auf ber Linie AB ber Fig. 5. 
Die kegelförmige Sammer ift [o Bod), bag fid) ifre Gpipe über bem 
Cpiegel ber Fluͤſſigkeit befinbet. 

16 * 
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e ift eine kleine Roͤhre, welche bie aͤußere Luft bei e^ empfaͤngt 
unb dieſelbe in bie Kammer c durch ifr Gnbe e" fuͤhrt. f ift ein An⸗ 
ſatzroͤhrchen, welches das Ende e" ber fíeinen Roöͤhre e gegen jedes Aus⸗ 
laufen von Oel beſchuͤtzt, fo daß bie Oeffnung e" nicht durch ſolches 
verſtopft werden kann. 

Wenn man das mit Oel gefuͤllte Kaͤnnchen umſtuͤrzt, fo laͤuft bie 
Fluͤſſigkeit, welche durch ihr Gewicht mitgeriſſen wird, durch die Oeff⸗ 
nung h au$, unb bie Luft, welche in bie innere Kammer mittelſt bec 
Röhre e bringt, tritt iv bem Maaße als das Oel auslduft burd) bie 
Cpige biejer Kammer aus unb fteigt an bem Boden bet Flaſche hinauf, 
das Oel durchziehend. SSevftopít man die Oeffnung e^ mit bem Singer, 
ſo Dort das 9fuéfaufen von. Oel auf. 

€6 treten immer einige Sxopfen. el in. bie &ammer e; es ift abet 
far, ba bie Wlüjfigfeit fid) mit bet Zeit in biefer Kammer weder an⸗ 
fáufen, nod) barin verweilen fann, benn beim Gebraud) beó Kaͤnnchens 
mug baé Oel ber Kammer unter bem. Luftdruck zuerſt auslaufen. Man 
begreift daher, daß in keinem Falle das Oel in bie 9tófre e. bringen 
fann. 

Wird bad mit Sel gefülfte Kaͤnnchen durch einen Stoß umgeworfen, 
ſo faͤllt es auf die Seite und die Fluͤſſigkeit kann ſich nicht verbreiten; 
ba naͤmlich in ber horizontalen age bie Ausgießroͤhre uud bie Deffnung c' 
ber guftfammer im Niveau (inb, fo muf ber guftbrud auf bie Fluͤſſig⸗ 
keit an den zwei Oeffnungen gleichmäßig wirken. 

Wir bemerken noch, daß wenn man eine etwas zu große Menge 
Oel auslaufen ließ, das Kännchen am beſten auf bie Art wieder aus 
recht gerichtet wird, daß man die Oeffnung des Schnabels in der Fluͤſſig⸗ 
feit eingetaucht lͤßt, wo bann in Folge des im Innern ber Flaſche 
entſtandenen Vacuums eine Abſorption erfolgt. 

Das neue Oelkännchen, deſſen Conſtruction eben ſo einfach als 
ſinnreich iſt, entſpricht allen Anforderungen in Bezug auf Bequemlich⸗ 
keit, Reinlichkeit und Wohlfeilheit, wurde auch bereits von mehreren 
ausgezeichneten Mechanikern und Babrilanten pu Paris in ihren Werk⸗ 
ſtaͤtten eingefuͤhrt. 


Sil ve ſtre, Berichterſtatter. 
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Verbeſſerungen an Gifen- unb SReffingaieBformen, wotauf 
ſich David Stewart,  Gifengiefer au Montroſe in 
Schottland, am 14. Jul. 1846 ein Patent ertheilen ließ. 


Aus bem Repertory of Patent- Inventions, März 1847, €. 155. 


Mit Abbildungen auf Xab. IV, 


Meine Grfinbung beſteht in einer Methode Formen gum Giefen 
von eiſernen unb meſſingenen Roͤhren zu verfertigen, wobei viel an bet 
bis jetzt zum Rammen des Sandes erforderlichen Arbeit erſpart wird, 
und zugleich die Fehler, welche bei der Conſtruction der Formen fuͤr 
ſolche Zwecke aus der Verfertigung derſelben in einzelnen Theilen ent⸗ 
ſprangen, verhütet und dagegen Formen von größter Richtigkeit und 
Genauigkeit erzielt werden. 


Fig. 24 ſtellt die Seitenanſicht einer Maſchine, wie ich ſie zur 
Ausführung meiner Erfindung anwende, dar. 


Fig. 25 iſt ein verticaler Durchſchnitt der verſchiedenen Theile; 
a,a ift eine cylindriſche Formbuͤchſe, bie id) am liebften aus zwei mit 
eitanber verbundenen Theilen befteen fafje, welche voie man fteft, mit 
burd) bie appen gefenben Bolzen aufammengefalten unb. mittefft Keilen 
befeftigt woerben. — Am unteren Ende befinbet fid) ein gage jut 9luf- 
nabme des unterem Endes beó Muſters ober Formſtuͤcks c, welches am 
beſten aus Metall beſteht. d iſt der Theil, den ich den Preſſer nennen 
will, da es dieſes Inſtrument iſt, durch welches der Sand in die Form⸗ 
buͤchſe a rings um das Muſter d gepreßt wird. Der Preſſer d beftebt 
aus einer Roͤhre von bünnem Metallblech, unb fat an feinem Ende 
eine hervorſtehende Flanſche d', ober ein Stuͤck Schraube, welche aber 
nicht ganz herumreichen, ſondern einen Zwiſchenraum zwiſchen den zwei 
Enden des Ganges ber Schraube ober Flanſche laſſen. f ift eine Gets 
porragung, welcher eine aͤhnliche auf der andern Seite entſpricht, oder 
es konnen aud) mehrere vorhanden ſeyn; fie lockern den Sand uͤber ber 
Flanſche oder geneigten Flaͤche d' auf. Die Roͤhre d nimmt das Muſter e 
in ſich auf und erhaͤlt dasſelbe aufrecht; ſie dreht ſich um das Form⸗ 
ſtuͤckk und indem fte fid) dreht, wird fte durch bie geneigte Fläche d', 
welche immerfort Sand hineingießt und denſelben auf den unmittelbar 
unter ihr befindlichen hinabpreßt, aufzuſteigen gezwungen; auf dieſe 
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Weiſe wird ber Sand feft in bie Borm gepreßt. Am oberen Cnbe dieſer 
SRófre d ift ein Gtitnrab e befefligt, — Dieſes obere Gnbe der 9iófre 
brebt fid ín einer Oeffnung des Querſtücks g, weldje bei feinem Auf⸗ 
ſteigen durch bie geitflange h unb be vieredige in bea Lagern j,j fd 
drehende Stange i geleitet wird. An bem oberen €nbe der Achſe 1 be: 
findet ſich ein coniſches Zahnrad k, welches ſeine Bewegung von der 
Achſel mittelſt eines andern daran befeſtigten coniſchen Rads erhaͤlt. 
Dieſe Achſe 1 aber wird von einer Dampfmaſchine eber andern Kraft 
mit Huͤlſe eines um bie feſte Rolle m geſchlagenen Riemens oder irgend 
ein anderes paſſendes Mittel in Bewegung geſetzt. n ift ein an ber 
Achſe i verſchiebbares, aber mit ihr herumgehendes Getriebe. Bei der 
Verſertigung einer Form für Cylinder ober Roͤhren wird ber Arbeiter 
folgendermaßen verfahren. 


Angenommen bie Formbuͤchſe a ſey leer, fo muß ex zuerſt das Form⸗ 
fiit an feinen Platz herabſchieben, hierauf ben Preſſer d, fo bap bie 
geneigte Side d auf ben Boden ber Büchſe a fomunt, worauf et be; 
ginnt alfmáblid) Sand hineinzuſchütten unb enbíid) bie Maſchine in 
Bewegung ſetzt, wobuxdj bie Roͤhre d in Umdrehung geſetzt werden 
wird. Der Preſſer d. wird hiedurch, weil bie geneigte Flaäͤche d' auf 
ben oben herabkommenden Sand drückt, aufſteigen; ber Sand zwiſchen 
bem Innern ber Buͤchſe a unb bem Formſtücke wird allmaͤhlich nieder⸗ 
gepreßt, indem die geneigte Fläche aufwärts gehoben wird; und ſo wird 
denn eine Form, außen unb innen vpon chlindriſcher Geſtalt gebildet 
werden. Wenn aber der zu gießende Cylinder eine Roͤhre mit iti 
bilden (oll, fo muf, jo voie bie geneigte Fläche über. ben Punkt a' in 
ber Buͤchſe a au (teen fommt, ber Preſſer d entfernt unb eine Gv 
Yoeiterung über das Formſtuüͤck a angeorbnet werben, [o daß fie ein ge: 
eignetes Muſter für bie Außenſeite ber Qüife ber Röhre bilbet; bie 
Form aber muf bann mit ber Hand vollenbet -werben, inbem man 
Sand um ben oberm Seil beó Wormflüdó c eintammt, nachdem bie 
Erweiterung daran angebracht morben. 


Nun wird das Formſtück mittelſt eines Krahns oder ſonſt geeig⸗ 
neten Mittels entfernt. Ich ziehe vor, die Erweiterung in der Form 
liegen zu laſſen, waͤhrend des Ausziehens des cylindriſchen Formſtuͤcks c, 
durch ble jum Zweck bec Bildung bec üífe mad) der oben beſchriebenen 
Weiſe angebrachte Erweiterung. "d 


Nach Entfernung des Formſtüůcks wird nun auch die Erweiterung 
herausgenommen, die Form iſt ſodann zum Trocknen fertig und bereit 
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den Sandkern aufzunehmen, weldjer (otgfáftig an feine Gtelle au bringen 
ift; das Metall fann nun in bie Form Dineingegoffen werden. 


Colfte verlangt werden, am Ende ber Röhre ober beà Cylinders 
eine Flanſche ober hervorragende Flaͤche angubringen, fo ſchiebe id) über 
das Gnbé be& Formſtücks e elit anderes e', vie Fig. 26 zeigt, in welchem 
Fall idj nad) Herausziehumg des Sormftüd& c das untere Ende bec 
Formbüchſe a entferne unb das Wormítüd c' finwegnebme; dasſelbe 
muf von" ber Geftalt ſeyn welche man bem Ende ber Roͤhre ober des 
Cylinders geben will, Zuweilen fann aud anftatt eines langen Form⸗ 
ſtuͤks c ein kurzes in ber Art angewendet merben, bag es aufgefjoben 
wird waͤhrend bie geneigte Flaͤche aufſteigt. SOber id) Óringe wie 
Wig. 27 aeigt, einen Gofinber c? an. bem Ende ber Shrefferftange d an, 
mit ber geneigten Fläche di; biefer Gylinber wird bann bie Gtelle beà 
Formſtücks vertreten unb —— ſo wie die Form gebildet wird; auf 
dieſe Weiſe wird zugleich der Uebelſtand vermieden, eine Länge des 
Formſtücks c durch ben Sand entfernen. gu. müſſen, — 52* die Form 
vollendet ijt. In dieſem Fall bediene id) mid), um ben Knauf ct ober 
eine anbere Vorragung zu biben, des Deckels a unb entferne benfelben, 
jo mie bie Worm für das Aeußere ber Röhre gebilbet ift, unb fee an 
beffen Stelle zur Aufnahme des Endes be8 fernó e einen paffenb gez 
formten Deckel a, Sig. 2T*, 


Wenn in biefem Fall ber geformte Cylinder eine Huͤlſe am Ende 
haben ſoll, ſo wird, ſobald der Cylinder c? entfernt. ift, ber. über bem 
Punkt a beſindliche Theil ber Form mittelſt Anwendung eines erweiterten 
Theils, wie oben beſchrieben, gebildet. Dieſer erweiterte Theil muß 
aber einem Stiel beſttzen, welcher in das Innere ber Form unter. bem 
Punkt a paßt; der Sand muß hineingetrieben und wie oben beſchrieben 
behandelt werden; es wird indeſſen einleuchten daß in der Anordnung 
der Theile manche Abaͤnderungen getroffen werden koͤnnen. 
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LIII. 


Verbeſſerungen in der Fabrication von Lettern, worauf ſich 
Willianm Newton,  Givilingenieur in London, am 
17. Nov. 1845, einer Mittheilung zufolge, ein Patent 
ertheilen ließ. « 

Aus tem London Journal of arts, Febr. 1847, S. 8. 
SRit Abbiſdungen auf Tab. IV. 


Dieſe Verbeſſerungen befteben in ber neuen Conſtruction einer 
Maſchine, bei welcher bie 3Watrigen unb Formen (von berjelben Art, 
mie fie gewöhnlich zum Gießen ber Lettern gebraud)t werben) durch 
einen. Mechanismus, anftatt, wie fonft burd) bie Hände ber Arbeiter 
in Thätigkeit geſetzt werden. Bei biefer neuen. medjanifcben Einrich— 
tung ift ein Siegel ober ſonſtiges Gefäß mit bem geſchmolzenen Lettern⸗ 
metal( uber einem nafen Ofen aufgebángt, liber welchem bie Form mit 
ber Matrize fammt Zugehör Defeftigt iff. Das gefdymolgene Metall 
wird sum Behuf des Guſſes einet €etter in. bie Form eingebrüdt, bie 
Worm aber wird, fo wie eine ſolche 8etter gegoffen ift, zur Cntfernung 
berjelben aufgemacht unb fogíeid) für eine zweite SOperation wieber ge: 
ſchloſſen. AUC AE — 

Fig. 41 ift eine Frontanſicht ber vollſtaͤndigen und zum Gebrauch 
fertigen Maſchine. Fig. 42 liefert. eine Seitenanſicht derſelben, von der 
linken Seite der Wig. 41 aus betrachtet. Die Gießform mit ihrem Geſtell 
und Zugehoͤr iſt hier entfernt, um die untern Theile deutlicher ſehen 
zu laſſen. Fig. 44 liefert einen. ſenkrechten Durchſchnitt der Maſchine 
durch die Mitte der Forn, des Ofens und des Tiegels mit dem ge⸗ 
ſchmolzenen Letternmetall. Der Durchſchnitt iſt in der Richtung der 
punktirten Linien zz, Sig. 42 unb 43, genommen, unb ein áfnfider ift 
in ber Richtung ber punftivten 2inien yy von Fig. 42 unb 43 burd) 
Sig. 45 bargeftellt. 

Die Gonftruction der Matrizen unb Formen gum Giefen ber Lettern 
in biefer Maſchine braucht nidjt gerabe von ben gewöhnlichen ettern, 
Matrizen unb Sormen, wie fie bis jet gefanbfabt vourben, verſchieden 
ju ſeyn, aufer in ber Hinſicht, bag fid) hier bie Form an einem Schar⸗ 
nier óffnet unb ſchließt, und daß dieſes Oeffnen unb Schließen auf 
mechaniſche Weiſe geſchieht und zwar mittelſt einer rotirenden Achſe, 
deren excentriſche Scheiben auf Stangen und Hebel einwirken. Die 
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Matrize unb Worm &nb an einem Hebelrahmen A,A. befeftigt, welcher 
in geneigtec Richtung am obern Theil bec Maſchine, zur rechten Geite 
der Fig. 41 liegt. Der obere Theil dieſes, bie Form enthaltenden 
Hebelrahmens ift in. Fig. 46 beſonders dargeſtellt, unb amar mit geöff⸗ 
meter Giefjorm, um dieſe deutlicher zu zeigen. Ebenſo ift ble Form in 
bem Durchſchnitt ber Maſchine Wig. 44 oWen dargeſtellt. a,a if ber 
Seil ober bie Haͤlfte ber Giefform, welder an das Gnbe beà Hebel⸗ 
rahmens A befeftigt ift; b,b ift ber anbeve an ben Seil B befeftigte 
unb um ben SUittelpunft c fid) drehende Theil ber (orm. Wenn bieje 
Theile a unb b auf einander gebrad)t werden (mie bie Fig. 46 burd) 
punktirte Linien zeigt), fo laſſen fte eine 2üde d zwiſchen (ib, üt welche 
. bet Sórper ber Letter ju. gieBen iſt. Die Matrize, in welche bie Sigur 
ber geifex geſchnitten ober geprágt-ift, liegt voie bie punfticten ginien 
bei e angeigen, auf bie gewöhnliche Art oberfalb ber Oeffnung. Sig. 47 
reprüfentirt einen. Laͤngendurchſchnitt dieſes Hebeltahmens, wobei bie 
Form und Matrize ziemlich in ſenkrechter Lage dargeſtellt iſt. Das in 
ber Pfanne (oder bem Gefaäß) c enthaltene Letternmetall (ſiehe ben 
Durchſchnitt Fig. 44) wird durch das Feuer des unten befindlichen 
Ofens D in einem geeigneten. fluͤſſigen Zuſtande erhalten. Aus dieſer 
Sanne c kann das flüffſige Metall auf. bie nachher zu beſchreibende 
Weiſe in einen Behälter B, in der Mitte der Pfanne laufen. Ein 
ploͤtzlich in ben Behaͤlter E niedertauchender Kolben druͤckt einen Strahl 
des geſchmolzenen Metalls aufwaͤrts durch ben Ganal g, in bie Oeff⸗ 
nung d. ber Worm, worauf ber Guß einer Spe vollendet ift. 

die Details be8 Apparats unb bie Art ſeines Gebrauchs finb 
felgenbe: Die Maſchine ift auf. einem mit Traͤgern unb Plattformen 
verſehenen Geſtell befeftigt. D ift etn. geſchloſſener Ofen, über welchem 
bie SBfame c mit bem Metall Bángt. Der Qebelrabmen A ruht 
zwiſchen adjuſtirbaren Spitzen h,h, an bem oberen Seil eines — feft 
ftefenben, im geneigter Nichtung an ben Plattformen befeftigten Traͤgers F. 
Die Siebfraft wird bet Drehungsachſe G. bud) eine vorn angebrachte 
Sutbel H mitgeteilt, und eine gleld)fórmige Rotation wird durch has 
Schwungrad I an bem hintern Gnbe dieſer Achſe erzielt. An bex 
Achſe G Befinben ftd) zwei Excentrica i unb k, welche bie Speiſung 
ber Form mit flüſſigem Metall veranlaſſen. Gin anderes Excentricum! 
an derſelben Achſe bewirkt das Herabdrücken des Hebelrahmens A, 
wodurch bie Oeffnung ber Form in Berührung mit bec Muͤndung g 
' be8 Behaͤlters E gebrad)t wirb, von welcher aue nun baó gejdymolgene 
Metall in bie Form getrieben voirb, Durch bie Drehung dieſes Grcene 
zricums wird ber Hebelrahmen nad) geſchehenem Guß der Letter ges 
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foben unb bie Wovim geoͤffnet, moburd) bie Letter herausfuͤllt. Das 
geſchmolzene Metall in bec Pfanne C fließt durch eime enge Oeffnung 
i ben. Behaͤlter E (f. Fig. 44). Dieſe Oeffnung mug, ebe das Metall 
durch bem Kolben f in bie Worm getrieben wird, gejd)lofjen werben, 
Dieſe erſte SDperation ber. Maſchine geſchieht buxd) ben. grofern Radins 
des Gxcentricé i, imbem biefeó gegem ben untern Seil be& Hebels m 
(f. Sig. 42 wnb 45) wirft, wodurch (beim Aufheben dieſes Hebels) bie 
fenfreóte &tange n gehoben wird, deren oberer Theil mit einem um p 
drehbaren Federhebel o. vecbunben iſt. Dex. füryere Arm dieſes Hebels o 
geht durch einen Schlitz im oberen Theil ber Stange q, welche ein, bie 
Communication zwiſchen bet. mit geſchmolzenem Metall gefuͤllten Pfannec 
unb bem Behaͤlter E bedeckendes Schieberventil in Bewegung fett. 
Wenn bafer bet gtófere Halbmeſſer der Scheibe i wie oben gejagt in 
Spátigfeit ift, fo volrb bie Communication zwiſchen ber Pfanne C unb 
bem Behaͤlter E. geſchloſſen imb das Metall iſt verhindert in. bie Pfanne 
zuruͤckzufließen. 

Unmittelbar nachdem dieſe Paſſage geſchloſſen iſt, kommt wuter den 
Hebel r (f. Sig. 42 unb 45) ein tiefer Einſchnitt im kleineren Halb⸗ 
meſſer des Exrentrico k, wodurch dieſer Hebel píoplid) durch das Ge⸗ 
wicht einer belaſteten &tange s abwaͤrts gezogen wird. An dieſem 
febel r ift eine Gtange t. befeftigt, deren oberes Ende durch cin 
Scharnier ungefaͤhr mit. ber Mitte eines horizontalen Hebels k vet; 
bunden ift; dieſer Hebel Bat (eine Drehungsachſe oben an. bent Träger L; 
am anbern Gnbe aber bíefeó Hebels k — ift der fdjon ermábnte Kolben 
befeftigt. — Es wird  einleud)ten bag, fo mie ber Hebel r in beu Cim 
ſchnitt des Greentricé k. einfálit, a(óbann ber Hebel K herabgehen muß, 
wodurch der Kolben € eine Quantitaͤt gefdjmolyenen Metalls aus bem 
Behaͤlter E, durch ben Ganal g, in bie Form unb Matrize gu. treiben 
vetaníaft wicb; bamit abet ift eine aegoffene metalfene etter au Stande 
gebracht. Die fecere Drehung ber Achſe G wird nun. den ſchon ge 
nannten Hebel K au[feben, Dieſer erhebt wieder ben Kolben f auó 
ſeiner tiefen. Stellung unb zu gleicher Zeit wird bie Gommunication 
geoͤffnet, wodurch jum naͤchſten Guß eine weitere Quantitaͤt eon ge⸗ 
ſchmolzenem Metall aud ber SBfanne c in ben Behäͤlter E. leidot nad» 
flteBen kann. Die SBeripferie bet. rotirenden excentriſchen Gdeibe 1 ift 
vor einem Reif u, u umgeben, am welchem ein. als Fuͤhrung für bie 
GCtange M bienenber Tragerarm v befeſtigt iſt. Durch das Verſchieben 
dieſer Stange aber wird ber Hebelrahmen A auf- und niederbewegt, 
um die Form mit bem Strahl des geſchmolzenen Letternmetalls g (f. 
Fig. 44) in. Beruhrung zu bringen und dieſelbe nad) vollbrachtem Guf 
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behufs ber Entfernung ber Lettern wieder in ble Höhe zu heben. Das 
obere Ende bec Stange M. (ft mittelſt eines Gelenks mit bem untern 
Theil des Hebelrahmens verbunden, wie aus Fig. 42, 45 unb 47 gu 
entnehmen iſt. Aus der Vergleichung mit ber Fig. 45 ift zu erſehen 
daß, fo wie bie excentriſche Scheibel herumgeht, bet fem v bie Stange M 
veranlaßt auf und nieber qu gleiten. Indem námlid) biefer Arm v 
mit bem Gtift ober ber Schulter w an ber Stange M. in Beruͤhrung 
kommt, wird biee Stange aufwaͤrts  gefd)oben und baburd) ber Hebel⸗ 
rahmen, welcher um bie Spitzen h,h fij bewegt, gehoben. Nachdem 
durch dieſe Bewegung bie Form geöffnet unb. bie gegoſſene Letter dar⸗ 
aus entfernt worden ift, ſenkt fld) ber Hebelrahmen wieder herab, bie 
Form ſchließt ſich und wird durch das Herabſteigen der Schiebſtange M 
auf bie fo eben beffviebene SBeife wieder mit bec bünnem ffüffigen 
Saͤule g in Verbindung gebracht, um hierauf wieder geſchmolzenes 
Metall für einen neuen Guß zu empfangen. Dieſes Herabſteigen der 
Schiebſtange M wirtb bird) zwei dit den Ohren bet. Reifes u, u (bet 
bie excentriſche Scheibe 1 umgibt) befeſtigte Stangen x, x erleichtert. 
Am oberen Ende dieſer Stangen befindet ſich naͤmlich ein Theil N, 
welcher dieſelben mit einander verbindet; dieſer druͤckt gegen das Ende 
einer um. bie Stange M. gewundenen ſtarken Spiralfeder und bringt 
dadurch die Stange ſammt dem Hebelrahmen, wie ſchon geſagt, herab. 
Die ſo mit dem engen Canal der Metallpfanne in Beruͤhrung gebrachte 
Form wird mdfrenb bec Operation des Schmelzens feſtgehalten; es 
bürfte jedoch wuͤnſchenswerth ſeyn, in dieſem Moment einem. gewiſſen 
Gab elaſtiſchen Drucks auf bie orm, waͤhrend ſte f) gegen ben. engen 
Ganal bemegt, auszuüben, um einer Erſchuͤtterung, voeldoe aus einem 
Deil von zufaͤllig dazwiſchen gerathenden harten Setteemmetull. entfteben 
moͤchte, su begegnen; dieſes wird durch den von der Spiralfeder mit⸗ 
getheilten Druck bewerkſtelligt. 

^ Se Hergang bec Oeffnung unb Schließung ber Form waͤhbend 
des Auf⸗- unb Niederſteigens des Hebelrahmens A. ift. folgender: An 
ber oberen Flaͤche des Hebelrahmens (im Fig. 46 unb 4^ dargeſtellt) 
befinden ſich verſchiedene kleine Hebel unb Schieber, um bie Matrizen, 
ſobald bie Form geoͤffnet ift, umzuſchlagen. Die Vorrichtungen aber 
zur Oeffnung der Form ſieht man am beſten in Fig. 48, welche eine 
Seitenanſicht des Hebelrahmens unb Zugehoͤrs, von ber rechten Seite 
ber Fig. 41 aus betrachtet, liefert, Der geneigte Traͤger F trügt das 
Lager und Spitzen, zwiſchen denen der Hebelrahmen ſich dreht. Die 
'Üfet, in welcher dieſer Hebelrahmen gehoben unb niedergelaſſen wird, 
iſt ſchon oben erklaͤrt; es bleibt nun noch uͤbrig zu zeigen, wie dieſe 
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ſteigende und fallende Bewegung zum Oeffnen und Schließen der Form 
behuͤlflich iſt. Ein kleiner an ber Seite des geneigten Traͤgers F be⸗ 
feſtigter Traͤger P articulirt mit. einer &pannftange 2; das hintere 
Ende dieſer Stange Q ift durch ein Gelenk mit bem Träger B, welcher 
ble beweglichen Theile ber orm b trägt, verbunden. Wenn nun bec 
Hebelrahmen gehoben wird, jo zwingt bie Spannſtange Q bie Worm 
fi zu öffnen, indem fd) ifr Traͤger B um bie Spitzen e, c dreht; 
wenn aber der Hebelrahmen niederbewegt wird, ſo ſchließt ſich die 
Form durch dieſelben Mittel. Sobald die Letter mittelſt der beſchrie⸗ 
benen Operationen gegoſſen iſt, veranlaßt die Deffnung der Form einen 
kleinen Haken i bie Letter zu faſſen unb aus ber Haͤlfte ber Form, in 
welcher fte liegt, auszuwerfen. Aber nod) wor dieſer Oeffnung bec 
Form mug bie Matrize e umgeſchlagen werden, um fie von der Vorder⸗ 
ſeite der Letter zu entfernen. Dieß geſchieht durch einen an der obern 
Flaͤche des Hebelgeſtells befeſtigten ocillirenden Hebel R, welcher durch 
einen Schiebleil s bewegt wird. Letzterer ſteht mit einem kleinen, durch 
ein Gelenk mit bem Traͤger U. verbundenen Hebel T. ín. Verbindung. 
Dieſe Theile ſind am deutlichſten in den abgeſonderten Figuren 46 und 
47 zu ſehen; mit Beytebung auf dieſelben wird nun. erhellen, daß wenn 
ber Hebelrahmen in bie Hoͤhe geht, ber Gdjiebfeil s. unter das Ende 
beó oscillirenden Hebels R. gebvángt wirb, wodurch ber fleine Haken z 
auf das Gnbe ber Matrize brüden unb biefebe umídifagen mug. Beim 
9tieberfteigen des Hebelrahmens wird ber Schiebleil fid) zuruͤckziehen, 
bie große Weber v aber, welche auf bie gewoͤhnliche Art mit ber Form 
unb Matrize verbumbem ift, wird bie Matrize in ihre (tüfeve Lage 
zurückbringen. 

Es wurde als wuͤnſchenswerth befunden, in einigen Faͤllen eine 
Methode zu befolgen, wobei die Form waͤhrend des Verlaufs der Ope⸗ 
ration kalt erhalten wird. Dieß kann ſehr zweckmaͤßig durch hohle 
Conſtruction des Hebelrahmens geſchehen, wobei man fortwaͤhrend einen 
Strom kalten Waſſers durch denſelben ziehen laͤßt. 
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Verbeſſerungen an Maſchinen jut Wabrication von Kautſchuk⸗ 
artikeln, worauf fid) 9fífreb 9tewton zu London, einer 


Mittheilung aufolge, am 28. Aug. 1845 ein Poatent er 
theilen ließ. 


Aus ben London Jowmal of arts, Sec. 1846, €. 325. 
Mit 9f66ifbungen auf Tab. IV, 


Dieſe Gvfinbung bezieht fid) 1) auf bie Ginrid)tung einer Maſchine 
jur 3ubereitung von Kautſchuk, um iln zur Verarbeitung für Fabri⸗ 
cate mit wellenfoͤrmiger oder geriefter Oberflaͤche geeignet. zu machen j 
3) auf eine Maſchine zur wirklichen Wabrication von ſolchen — 
waaren. 

Die Fig. 16, 17 unb 18 ſtellen die sunt eren 3 bell bet Erſen⸗ 
bung gehörige Maſchine dar, deren Aufgabe es iſt Kautſchukblaͤtter in 
Süben zu zertheilen. Fig. 16 ift eine &eitenanfid)t, Fig. 17 ein Gtrund⸗ 
tif unb Fig. 18 cine Gnbanfidjt bec Maſchine. aa bezeichnet bas 
Geſtell auf welchem bie ver[d)lebenen Theile bec Maſchine gelagert (inb, 
b if ein in bec Mitte ber Maſchine befiublidet Waſſer entbaltenbet 
Stog. Am linken Ende des Geſtells iſt eine belaſtete Walze gelagert, 
auf welche das in Faͤden zu zerſchneidende Kautſchulband gewunden iſt: 
Unmittelbar über bem Trog b befindet fid) eine mit kreidfoͤrmigen 
Meſſern beſetzte Walze d, deren Achſe in. Traͤgern beo. Geſtells laͤuft 
und am einen Ende mit eite Schraube e vexfeben ift, um eine m" 
zu beſchreibende Maſchine in. Thaͤtigkeit su. fegen. 

ff finb auf bem Geſtell a. befeſtigte Pfoſten auc Fuͤhrung unb 
Hnterfügumg ber adiuſtirbaren Walzen g urb h, deren Achſen Rd iu 
ifren vefpectipen- Lagern 1 unb 2 zwiſchen bert Fuͤhtungen bee Traͤget f 
bteben, — Die 3Balye g ift von Metall und hat Ginfdjnitte zur fuf» 
nafme ber Schneiden ber am bec unterm Walze d befindlichen Meſſer; 
dieſe Walze dreht fid) in gleider Richtung mit bden Meſſern, aber mit 
einer Rotationsgeſchwindigkeit wie 1 : 100- der letztern. h ift eine 
glatte Metallwalze, welche auf g druͤckt; über fie geht das vow bet 
Süale c herkommende Kautſchukband, vie es am deutlichſten Fig. 19 
darſtellt, wo man den Lauf des Kautſchuks durch die Maſchine ſehen 
kann. Durch dieſe Ginrid)tung wird das Kautſchulband ben vótitenben 
Meſſern ouf eine gleichförmige Weiſe übergeben. Die Art vede bie 
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Ctellung der Walzen g unb h regulict wird, laͤßt fid) aus Wig. 16 ent- 
nefmen, vo das ager 1 bec Walze z durch bie Schraube 3, das Lager 2 
ber Walze h aber burd) bie Schraube 4 gehalten dargeſtellt iſt. 

Außerdem ift moch eine. rechts und nta gewnnbene Schraube 3 
vorhanden, deren Gyuben in bie vefpectioen ager 1 und 2 grei(en, um, 
wenn fie ungedreht werben, bieje Lager einander zu naͤhern ober von 
einanber. ju entfernen , wodurch eine genaue Adjuſtitung ber Walzen 
erzielt wird. Es finb bemnad) beibe Gnben bec Walzen auf. gfeidje 
Weiſe mit Mitteln qur. genauen Adiuſtirung verſehen. An bem rechten 
Ende des Geſtells ſind Träger i, angebradjt, worin bie Walze k unb 
bie Spule 1 gelagert ſind. Letztere nimmt ben in Streifen oder üben 
geſchaittenen Hautſchuk auf. An der Achſe ber Walzenk hefindet ſich 
ein 9Binfelrab. xa, welches wieder in ein anderes n greift. Letztergs 
bildet ba& eine Gnbe eintv auf. bet Traͤgern à unb f. gelagérien Achſe, 
bere anderes Ende mit. einem Schraubenrad p. verſehen iß. Dieſes 
greift in bie Schraube p, deren ſenkrechte Cpinbel r in. bem Traͤger f 
und bem Grfel a- ihr ager hat. Am untern Ende dieſer Spindel be⸗ 
findet ſich ei Schraubenrades, welches in bie an der Achſe bec Schneid⸗ 
wage d ſißende Schraube e eingreift. An das andere Achſenende ber 

Walze d if eine Treibrolle feſtgekeilt, welche bie. ganze Maſchine auf 
die nun zu beſchreibende Weiſe in. Thaͤtigkeit ſetzt. 

Sid hem. mas cine. gewiſſe Quantitaͤt von Kautſchuf auf. bie 
Walzene gebrod)t und den Trog b. unter. der Walze d. wit Waſſer ge» 
fuͤllt fnt, um die Meſſer waͤhrend der Umdrehung feucht qu. erhalten, 
wird das Hautſchukband uͤber die glatte Walze h. (Fig. 19) unb wm 
big: eingeſchnuttene Walze g gezogen, von ba qu. ber mit Kautſchuk uͤber⸗ 
zogenen Walze k. gejiifoct, welche die Faͤden in leichter Spannung au ero. 
halten Bat, bis dieſelben auf bie zur Verhütung des Abruiſchene febers 
feit& mit einer Flanſche oder Scheibe verſehene Gipule 1 gewunden ſind. 
Jetzt ift es Zeit die Maſchige iw Gang an ſetzan, was durch irgend 
eine Trieblraft mittelft, ber. Rolle t. gefdyieDt, welche ble, Schneidwalze 
mit großer Geſchwindigkeit umtreibt, und vermittelſt ber. Gdytaube. e, 
welche in das Rads eingrei[t, ihre Bewegung ber ſenkrochten Weſle unb foanit . 
auch der Schrauße, bow -Gietviebe iq; p, Amb. ben Winkelrädern n unt m 
snittbriít.., Auf biejt Axt muß die Walze k ba6 Kautſchulband piden 
bie fueiéfbvmmigen Meſſer bec Walzen d und bie ejngeſchnittene Walze y 
geben und Re in bem Augenblick wo fie in Streifen odar Bdben aere 

ſchnitten (inb, aufwinben, Die langfame Sotatipg bey.SBalje g, wie 
— fie für bie geeignete C dmeibopexotion exforbevlid) ift; wird derſelben duxch 
ein ſchiefeg Gettieb m an, bec Achſe dieſer Walze, meliiuo .in bie 
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Schraubenq ber Xd)je r eingxeift; mitgetheilt. Am .aubetit Achſecnende 
bee 2Ba(se g befnbet Rd) ein Zahnrad v, welded. in be an-bee Side 
der Walze h befeffigte Rad w greift, wu dieſes Ig einet. für baó Sore 
ruͤcken des ——— übet i Walze g PAgeabew Geſchwindig⸗ 
leit umzudrehen. 

Es ift hiedurch klar daß das Kautſchulband in Streifen ober Faͤdan 
zerſchnitten wird, fe wie es zwiſchen den rotirenden Meſſern unb. ber 
gekerbten Walze durchlaäuft. (Die Meſſer müſſen aber hiebei immer naf 
Mon, damit ſie uidit. ankleben. Die Walzeng kann aus beliebigem 
Metall angefertigt werden, ihre Einſchnitte aber muͤſſen ganz vein. ger 
dreht und von ſolcher Weite ſeyn, bag ber Rand ber Schneidmeſſer ge⸗ 
rade hineinpaßt, und zwar mit hinlänglichem Spielraum, wn eiue ven 
der Schwingung der Meſſer etwa herxuͤhrende Reibung au. verhinderm 

Der zweite Haupttheil ber Exfindung, naͤmlich bie Maſchine wn 
mit Benutung dieſer Kautſchulfaͤden weellenfürinige oder gefopecte Fabri⸗ 
caie anzufertigen, erllaͤrt ſich aus ben Jig. 20 unb 21, Die Aufgabe 
dieſes Theils ber Erfindung iſt, bie Kautſchukfäden zu irgend einer ver⸗ 
langten Laͤnge auszuziehen und ſie auf beiden Seiten mit Sad) zu be 
decken. Fig. 20 zeigt eine Seitenanſicht, Fig. 21 einen theilweiſen 
Durchſchnitt einer ſolchen Maſchine. — a,a iſt das Geftell ; .b unb c ſind 
hoͤherne ober eiſerne, üt paſſenden Lagern ruhende Walzen. Die 
Walhtze b i8 fe; bie Walze c kann vermittelſt ber Schrauben 1,2, au 
Geitengeftell abjuftirt werben. — Dieſe Walzen werden zuerſt mit einer 
Aufloͤſung von Kautſchuk, dann mit einer duͤnnen Lage desſelben Stoffes 
bedeckt. Daxuͤber wird ein mehr ober. weniger dickes Tuch oder Filz, 
oder eine andere nachgiebige Fafexſubſtanz gerollt. Die Dicke des 
Ganzen darf zwiſchen und Zoll betragen, unb ba es feſtgekittet 
wird, ertheilt es den SBalpeu eine elaſtiſche Eruſte oder Ueberzug. Dieſe 
Valen heißen die Gomprefflonómalgen. d iſt eine am obern Ende be$ 
Geſtells angeordnete Somme, beren. ager im Seitengeſtell liegen 
Dieſe Trommel ifi ven gleichem Durchmeſſer wie bie Druckwalzen b 
whb c mit ihrem elaſtiſchen Ueberzug; fle muß ait einer duͤnnen Lage 
Kauiſchuks bedeckt ſeyn, um das Abglitſchen bec darüber hinweggehenden 
Fuͤden zu verhüten. Sie Trommel bewirkt in Verbindung mit bet 
Epule e eine Spannung ber Faͤden waͤhrend ihres Abrollens von bet 
Spule, indem bie. Faͤden rund um bie Trommel laufen und flach auf 
ihter Oberflaͤche aufliegen. Am einen Achſenende der Trommel iſt ein 
Winkeltadeſbefindlich, deſſen Groͤße fid) nach bem erforderlichen Grade 
von Spannung bec Báben richten muß. Dieſes Winlelxad greift in 
eit auderes g, deſſen Achſe i mit. bem Mittelpunkt ber Walze b unb 
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be6 Rades f Im einer inie gelagert ift umb in diagonaler Richtung ſich 
abwarts erſtreckt. Am unterm Eude befindet fif) wieder ein. Winkel⸗ 
rab bh, welches in eim eben ſolches kleineres feft an. der Achſe bet Walze b 
befeftigies greift. 

Auf dieſe Weiſe darf fid) die Trommel d bloß !|, oder , fo ſchnell 
umdrehen als bie Walzen b unb c, wodurch bie Kautſchukfaͤden in 
gleichförmiger Spannung erhalten werben, — Die Gpule e ift aleid) bec 
Gypule 1 in ber vorigen Figur mit Flanſchen an beiden Gnben verfeben; 
ba &e auf bec Stommel d auffiegt, fo werben ive Flanſchen eine un⸗ 
paffenbe ſeitliche Bewegung verhindern; ble Gpule ſelbſt aber wird, je 
nad)bem bie Faͤden ablaufen und ifc Durchmeſſer fub. verminbert, fid) 
herabſenken. Solcher &ypiden mu man. mehrere faben, um, ſobald ber 
Kautſchuk abgefaufen ift, bie Maſchine gleich mit. friſchen Faͤden ver: 
febert zu fónnen, Jede dieſer Spulen ift. mit. einem elaſtiſchen Tuch 
verſehen (f. Fig. 22). Dieſes muß eine ſolche Laͤnge haben, daß ee 
ausgeſpannt von dem obern Theil der Maſchine bis zu den Druckwalzen 
reicht. Es Bat ben Zwedk bie Faͤden bis zu ihren Ghben nad) ben 
Druckwalzen hetabzuziehen. Am Ende dieſes Tuchs befindet fib eine 
Platte w, an welcher mittelſt einet fangen. Spindel oder eines Drahts 
ein Fadenhalter befeſtigt wird (f. Fig. 22), fo daß er eine Art Scharnier 
bildet. Kleine in Lagern des Geſtells ruhende Walzen 1,1 nehmen das 
tementirte udo, welches bel bet Bildung der deiperien Waaren be⸗ 
nuͤtzt wurde, ab. 

Bei Betrachtung bec Wig. 21 wird man fid) ble Stellung der 
Druckwalzen unb ber andern Theile bet Maſchine leichter erklaͤren 
fónnen. m ftelit einen metallenen Kamm vor, deſſen Zaͤhne in gleichen 
Zwiſchenraͤumen von einanbec geftelít ſind; dieſer Kamm iff an ba$ 
Geſtell befeftigt und hat ben D bie ten ber Steibungétrommel d 
herkommenden Sáben zu leiten. n. dft. ein Leitjamm, auf deſſen einem 
Rande in gleichen Zwiſchenraͤumen ſich Kerben befinden, um die Faͤden 
gleichmaͤßig unb ſorgfaͤltig ohne Drehung von bec Frictionswalze d.au 
ben Druckwalzen zu leiten. 0o, o ſind etm Paar loſe Walzen, uͤber welche 
bie Faͤden hingehen; fle ſollen einen zu großen Druck auf. bie Kaͤmme 
verhuͤten unb in. Gemeinſchaft mit dieſen bie Drehung ber Faͤden auf 
ihrem Wege nad) ben Druckwalzen verhüten. p if eine große im 
Geſtell gelagerte Trommel, welche durch einen Riemen, ber. um eine. kleine 
Rolle q (an bec Achſe ber Druckwalze b) unb um. eine andere an bet 
eigenen. Achſe angebrad)te 9volle r. [duft,. in Bewegung geſetzt wird. 
Der Durchmeſſer biefer Trommel muß auf bie Laͤnge bet Wüben be: 
vedjnet ſeyn unb bat ben Zweck, bie gebilbeten Artikel inter nahezu poll: 





Newton's Fabrication ven. Kautſchukartikeln. 251 


lommener Ausdehaung aufzuwinden, bis eine zweite Preſſung zwiſchen 
den elaſtiſchen Walzen bewirkt werden kann, welche den Waaren eine 
volllommenere Vollendung gibt, Dieſe zweite Preſſung wird durch eine 
einfache Umlehrung des Ganges der Bewegung erzielt, nachdem das 
Stuͤck Waare gebildet und ehe es zwiſchen den elaſtiſchen Walzen her⸗ 
ausgenommen wird. s iſt eine Spulle welche auf ber. Trommel p auf⸗ 
liegt unb das Fabricat, ſo wie es durch bie Trommel herabgezogen 
wird, aufzunehmen hat. An ber Spulens iſt ein Sud) aus pafſendem 
Gewebe befeſtigt, welches ſo lang iſt daß es bis zu der Beruͤhrungs⸗ 
linie der Druckwalzen hinaufreicht. Auch am Ende dieſes Tuchs iſt 
ene metallene Platte u befeſtigt (ſ. Fig. 22), an welche einer. bet 
Fadenhalter v angehaͤngt wird. Dieſe Fadenhalter ſind ben Platten w 
und u aͤhnlich; fle beſihen jedoch eine Reihe von etwa Zoll von ein⸗ 
ander entfernten. Lochern. Die Faͤden werben, efe fle auf bie Spule 
geiidelt werden, an. ben. alter v. befeftigt, inbem man dieſelben durch 
Me feinen. Locher giebt unb. an ire Enden einen Knoten macht. Durch 
dieſe Methode bie Kautſchukfaͤden auf bie Maſchine zu ziehen, kann bie 
gebildete und vollendete Waare durch einfaches Ausheben bec Platten 
und Abſchneiden der Faͤden, genau an ihrer Verbindungsſtelle mit der 
Platte von der Maſchine abgenommen werden. 

Nach dieſer Darſtellung der zur Fabrication von wellenfoͤrmigen 
Waaren mitwirkenden Theile der Maſchine kann zur Beſchreibung der 
Art dieſer Wirkung ſelbſt geſchritten werden. Nachdem man die Faden⸗ 
halter v unb w mit Kautſchukfäden verſehen Bat, wird das Ende v' an 
das Tuch bet Cpule e angehaͤngt unb bie Faͤden auf dieſe Spule ge⸗ 
wunden, wobei man mur fo viel unaufgewickelt laͤßt, daß ſie wm bie 
Frictionstrommel d herum auf bie loſen Walzen o,o und uͤber dieſe 
Bin bis zu ben Druckwalzen b,c reichen, wo die Vereinigung mit bem 
Fadenhalter v, ber Platte unb bem Spulentuch ſtatt findet. Nun ſetzt 
man die mit dem cementirten Fabricat, welches zur Bedeckung der 
Kautſchukfaͤden dient, verſehenen Walzen 1,1 im bie Maſchine (f. Fig. 21) 
und zieht die Enden dieſes cementirten Fabricats vorwaͤrts bis zu der 
Beruͤhrungsſtelle ber Druckwalzen. Hierauf wird bie Maſchine mittelft 
einer Kurbel x, welche in einem am Geſtell gelagerten Zapfen befeſtigt 
ift, in Bewegung geſetzt. Das Getriebe y dieſer Kurbel greift in das 
an ber Achſe ber S:Drudwalye c fitzende Rad z und theilt dieſem ſeine 
Bewegung mit; das Rad z greift ebenſo in ein gleich großes Rad z', an 
bec Achſe der Walze b, wodurch beide Druckwalzen it gleicher Schnellig⸗ 
feit ungetrieben werben, Dieſe Bewegung pflanzt ſich durch bie Winkel⸗ 
raͤder h,g,f, auf bie Trommel d und von dieſer auf bie Spule e fout 
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unb veranlaßt biefe die Faden abzuwinden und dieſelben awifdien tie 
Preßwalzen zu bringen. Während nun die letztern rotiren, laufen bie 
Kautſchukfaääben von Dev Spule e hinab, unb. ber von ben Süaljen Ml 
Yommenbe Zeug ſchließt (ld) dicht an tiefelóen ^an, wodurch eim feſtes 
unb compacte& Fabricat entftebt, welches ſo wie es zwiſchen den 9Balyen b 
unb c durch bie Trommel p. hervorkommt, unter faft. vollkommner Span⸗ 
mung aufgenommen unb auf die Gyule s aufgewunden wird. 

Da bet Grundſatz, nad) weldjem 5 meinem Verſahren bie aut. | 
ſchukfaͤden gedehnt ober verlaͤngert werden,, in bec. Verbindung — vow 
Walzen oder Trommeln beſteht, ſo braucht man den Frictionswalzen | 
nicht gleichen Durchmeſſer mit ben Preßwalzen zu geben, wb fle. mit 
gleicher Geſchwindigkeit fid) drehen gu laffen; denn es kommt gana auf 
dasſelbe heraus, wenn man ben Frittionswalzen einen kleinern Durch⸗ 
meſſer als den Druckwalzen gibt. In dieſem Fall müſſen die Getriebe 
ſo eingerichtet werden daß gi Walzen ſich mit gleicher Geſchwindig⸗ 
keit um ihre Achſen drehen. Die zur hinreichenden Dehnung der Faͤden 
erforderliche Wriction kann ebenſo durch zwei beinahe hr Beruͤhrung ae 
ſtellte und wie oben rotirende Walzen bewirkt werden, welche durch 
feſtes Preſſen die elaſtiſchen Faͤden am Abgleiten hindern. 
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Verfahren um Blau mit redueirtem Indigo auf der Walzen⸗ 
druckmaſchine zu drucken, worauf ſich Bennet JO ob» 
croft zu Mancheſter am 99. Junius 1846 eit Fw 
ertheilen (tef. | 

Aus bert Repertory of Patent- Inventions, April i847, &. 196. 
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Fig. 28 jela! eie. gewoͤhnliche Kattundruckmaſchine im Durchſchnitt 
an ber Seite; ſie ift mit zwei Walzen verſehen, um zweietlei Blau mit 
desoxydirtem Indigo vermittelſt eines Gasapparats SRM wobei 
bie Farbe gegen. Oxydation geidiügt ift. ' 

Wig. 29 ift eine —— von Sgen baſccher oſchint und 
des Gadapparats. — 

Fig. 30 iſt ein Grundriß aines walelhalterpaares, woran eine 
Gasroͤhtre befeſtigt tft, durch welche Gas auf die Oberflaͤche der Farbe 
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im. Wasbttog geliefert: wird, unb. aud) auf benjeniger Theil ber farbe, 
welcher auf bee Walze zur Rakel (bent Abſtreichmeſſer) hinaufgenommen 
wird. 

Fig. 31 iſt ein Grundriß des fegenannten ſwingenden Gasgehaͤuſes, 
an der Linie a dn Wig. 29: durchgeſchnitten. 

Fig. 32 zeigt ben Deckel des Gasgehäuſes int Grundriß. 

Fig. 33 zeigt ben. ebern band des ER mit abgenommenem 
Derkel im. Grundriß. 

Fig. 84 zeigt den ganzen Gadapporat in eheihenem Maaßſtab 
im Durchſchnitt an der Seite. 

Wig. 35 tft eine Vorderanſicht von Fig. 34, cbenfalls in vergroͤßertem 
Maaßſtab, um Theile des Gasapparats zu zeigen. 

Dieſelben Buchſtaben bezeichnen dieſelben Theile in allen Figuren. 

b iſt der Deckel des Gasgehäuſes aus verzinntem Eiſenblech. cif 
eine Hohlrinne, welche um den obern Theil des Gasgehaͤuſes d làuft 
unb Waſſer enthaͤlt; bec untere Theil des Decels ruht in dieſer Rinne 
und das Waſſer ſperrt folglich alle Beruͤhrung zwiſchen der Luft im 
Gaégebüuje unb ber äußern Luft ab, ausgenommen am den unterſten 
Enden des Gefáufe&. d zeigt das Innere beó Gasgehäuſes, welches 
feine Oeffnung gegen. die äußere Luft hat, ausgenommen am Boden é 
unb bec Roͤhre aus waſſerdichtem Zeug s (Sig. 34 unb 35). Derjenige 
Theil des Gasgehaäuſes, worin ber bereits bedruckte Zeug fid) auf feine 
Walze g aufwindet, ift ebenfalls aus verzinntem Eiſenblech gemacht, abet 
zur Verſtäͤrkung mit einem. aͤußern Gehaͤuſe aus Holz verbunden. Der 
untere Theil des Gehaͤuſes, welcher ebenfalls aus verzinntem Eiſenblech 
verfertigt ift, ift an feiner Vorderſeite mit einer großen Glaétafel T 
verfeben, burd) welche man ben gebrudten Zeug ſehen fann, waͤhrend 
ec zur 98alje g Binauff&uft; um das Glas frel von Dunſt gu. ecfalten, 
haͤngt eine weite Roͤhre aus Kautſchukzeug von bem Boden be& Gíaé: 
rahmens bis zu einem Punkt herab, welcher niedriger als bie Oeffnung o 
ift, um das Entweichen des Gafed au verhüten, und durch dieſe Roͤhre 
fuͤhrt max einen Stecken mit. einem Stückchen Zeug ein, um ben Waſſer⸗ 
bunft theilweiſe von bem Gla& abzuwiſchen. Der untere Theil des Ges 
fáufe$ haͤngt von zwei eiſernen Citáben unb Oehren herab, unb ber 
mittlere S fell des Gehaͤuſes, melder mit i, i bezeichnet ijt, ift aus Kaut⸗ 
ſchukzeug verfertigt, fo bag er bie Rolle eineó Gelenks ſpielt unb durch 
(eine 93iegfamfeit bem unterm Theil beó Gehaͤuſes geftattet zu ſchwingen; 
aud) bamit man fegtern, wenn bec Apparat nid)t in Gebraud; ift, faft 
bi8 jur Leitwalze j hinaufziehen fann, (o bag ber Drucker beim Drucken 
von anbetn Warben i befinbert iſt. k ift eine Gasroͤhre in Ver⸗ 
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bindung mit einem Gaſomeier, welcher Kohlenwaſſerſtoffgas enthaͤlt. 
| ig ein Stab, durch welchen der Hahn geoͤffnet witd, um Gas in das 
Gehaͤuſe d zu laſſen, welches bie atmoſphaͤriſche Luft an ben Stellen e 
unb s heraustreibt; damit alle atmoſphaͤriſche Luft beſeitigt bleibt, laſſe 
id) waͤhrend des Druckens beſtaͤndig Gas durch bie Gehaͤnſe ſtroͤmen. 
Dieſer Gtab ] ift an feinem untern Cube, init einer Anzahl Juſtirloͤcher 
verſehen, welde auf eine an ber. Geite ber Macſchine befeftigten Gti[t 
paffen, bamit mam das Gas nidjt nur in das Gefiufe einlaſſen, fou 
bern aud) feine Menge veguliven. kann. m. umb n. (inb zwei Gaóróbren, 
welche Gas durch bie Streichmeſſer auf bie Farbe leiten, um deren 
Orydation fo viel als moͤglich zu verhuͤten. o ift eine anbere Gas⸗ 
roͤhre, wodurch Gas in eine kleine hölzerne Buͤchſent geleitet wird, 
welche man in Fig. 28 im Durchſchniti ſieht, um bem Zeug, bevor et 
bedruckt wird, und der abgeſtrichenen Farbe auf der gravirten Walze, Gas 
zuzufuͤhren; legtere& iſt jedoch nicht unumganglich nöthig. In der Kam⸗ 
mer d ift bie Abweſenheit freien Sauerſtoffs von der groͤßten Wichtigkeit. 


Aus ber beſchriebenen Anordnung erſteht man, daß wenn durch 
bie Röhre k Gaó in das Gefáufe d gefafjen wird, bis letzteres ganz 
gefüllt ift, unb zugleich bie Hähne ber Röhren o, m unb n geofmet 
werben unb bie Druckmaſchine in Gang gejebt wird, ba8 Aufrollen des 
Zeugs auf bie Walze g in bem Maaße, als letztere an Volum zunimmt, 
immer Gas genug verdraͤngen wird, damit ſolches beftànbig im das Gd 
an der Vorderſeite der Stücke auf den Walzen ausſtrömt und ſo die 
atmoſphaͤriſche Luft gehoͤrig von den Stuͤcken ausgeſchloſſen wird, waͤh— 
rend das an der Ruͤckſeite der Walzen ausgelaſſene Gas dasſelbe in 
Bezug auf die Farbe in den Farbtroͤgen unb ben auf bie Waljen fid) 
begebenben Zeug bewirkt. 


Es verſteht ſich, daß man ſtatt des Kohlenwaſſerſtoffs auch andere 
Gasarten, melde feinen fvelen Sauerſtoff enthalten, benutzen kann, um 
bie Kammer d ju füllen unb dadurch während des Druckens bie atmo⸗ 
ſphaͤriſche Luft von den Stuͤcken und Maid zu Midi unb aud; 
zuſchließen. 


Donhon'e Rampe füc Werkſtaͤtten x. 961 


Beſchreibung iit neuen €ampe für Werkſtten re., erfunden 
vor Hrn. Bouhon.“ 


Aus dem Nulletin de la Société d'Encquregemont, debr. 1867, &. 81. 
- Sit Abblidungen auf Rab. IV. 


Die neue Lampe ift Bauptfádjlid für ble axbeitenbe Glafft beftimmt ; 
ſie ift jo conftruitt, bag das Oel nidjt leid)t daraus entmeidjen fann; 
aud) fat fle vot ben Campen ber Werkſtätten unb vot ben Kerzen ben 
Vortheil, daß man ſie mit Leichtigkeit und ohne beſondere Vorſicht von 
einem Orte zum andern bringen kann; wurde ſie aus Unachtſamkeit 
umgeſtoßen, ſo hat man Zeit ſie wieder aufzuheben, ohne daß ſich Oel 
verbreitet. Wenn ſie gehoͤrig angezuͤndet iſt, ſo iſt ihre Flamme rein 
und verbreitet keinen Rauch; ſie erhellt dann vom Anfang bis zum 
Ende auf ziemlich conſtante Weiſe und ohne einen merklichen Geruch 
zu verbreiten. 

Hr. Bouhon verfertigte ſolche Lampen mit einer unb mit brei 
Flammen; erſtere geben ſo viel Licht wie eine friſch geputzte Kerze wo⸗ 
von ſechs auf das Pfund gehen, letztere geben etwas mehr Licht als 
zwei Kerzen unter denſelben Umſtaͤnden. 

Vergleicht man nun ben Preis des Lichts welches dieſe Lampen 
liefern, mit demjenigen des Lichts welches eine Kerze liefert, ſo ſtellt 
fif) bei den Lampen eine betraͤchtliche Erſparniß heraus. Die Beleuch⸗ 
tung durch eine. Kerze kann man. per Stunde qu 0,015 Francs an⸗ 
nehmen *, was nahe 0,03 Fr. für zwei Kerzen gibt; bie Lampe mit 
einer Flamme verbrennt aber. etwas weniger als fuͤr 0,010 Fr. Oe 
per Stunde, und diejenige wit drei Flammen bloß fuͤr 0,02 Fr. 

Die Lampen welche man gewöhnlich iw den Werkſtaͤtten benutzt, 
beſtehen meiſtens in einem Docht, welcher in einen Oelbehaͤlter mit 
veraͤnderlichem Spiegel taucht, und haben bekanntlich den Fehler, daß 
ſie ſchlecht beleuchten, nicht ohne Vorſicht von einem Ort zum andern 
gebracht werden fónnen, bag fle einen unangenehmen Geruch verbreiten, 
Unreinlichkeit in den Werlfaͤtten verurſachen und uͤberdieß nicht ſehr 
wohlfeil ſind. 

Die Dochte, welche Hr. Bou hon anwendet, werden mit Baum⸗ 
wollgarn verfertigt, welches ſehr dick iſt und ſo angeordnet wird, daß 
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man nach Belieben einen oder mehrere Faͤden ohne Schwierigkeit heraus⸗ 
ziehen kann; es ift daher immer fide, bem Docht eine ſolche Dicke zu 
geben, daß daß Oel in geeigneter Menge aum Speiſen ber Flamme 
aufſteigt. 

Fig. 7 iſt ein ſenkrechier Durchſchnitt der Lampe. 

A ift bec Koͤrper bec Lampe. B metallenec Pfropf mit Schraube. 
C StiveausSRófre. D Oelkammer. E Dodttvdget mit &djraube. a Huͤlſe 
ber 9tabel, mit welcher man ben Docht au[ bie gehörige Höhe bringt. 
F uftfammer, im welche das überffüfflge Oel auslauft. G Roͤhre, welche 
das überflüſſige Oel im bie Luftkammer fuͤhrt. Pfropf, um die Luft⸗ 
kammer vom Oel entleeeren zu koͤnnen. 

Dieſe zweckmaͤßigen Lampen werden in den Werblſtaͤtten zu Paris 
ſchon häufig benutzt. 

Silveſtre, Berichterſtatter. 
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Bericht des Hrn. Payen über ben von. Qru. Maccaud 
in Lyon erfundenen Gasbrenner. 


Aus bem - Bulletin de la Société 'd'Encouragement, Febr. 1847, €. 77. 
N^ di ^s 9r blfbungen. auf ab. IV, 


Das 9tene an dieſen Brennern für Gaslicht beef: iu einer Huͤlle 

von Metalltuch, durch welche die Luft zur Unterhalneng der Verbrennung 
zieht. Die Reibung, welcher bie Luft auf dieſe Art bet. ihrem Durch⸗ 
gang ausgeſetzt wird, gewaͤhrt offenbar zwei Vortheile: die Waͤrme, 
welche das Metalltuch annahm, geht an die Luft uͤber, wodurch der 
Glanz der leuchtenden Theilchen in der Flamme nii werden muß; 
ketztere wird zugleich regelmaͤßiger. 
Das neue Syſtem beſteht aus einem gewoͤtnlichen Brenner, bejjen 
comcentetídje Metallcylinder £ebod) eiwas kuͤrzer ſind und im. deſſen Deck 
plaite zwanzig feine Swffrumpen gium. Austritt des Gaſes gebohrt ſind. 
Die Gallerie, welche das glaͤſerne Zugrohr traͤgt, ift mit einem Me⸗ 
talltuch verſehen, welches bie Baſis des Zugglaſes einhuͤllt unb fid) 
trichterſförmig bis zum Cylinder des Bremers verlaͤngert (Fig. 1 unb 3). 

Wir haben dieſes neue Syſtem mit den jetzt gewöhnlich gebrdud) 
lichen Apparqten perglichen, wobei voir. [olgenbe Reſuſtgfe exhielten. 
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Gin--Dreuanm, von. gewoͤhnlicher orm, voefdyr wie der Maccaud⸗ 
ſche mit zwanzig Löchern verſehen war, wurde angeaünbet, alà ber 
Gaóbrud, ziemlich conſtant war. Wir fanden, daß dieſer Brenner 123 
Liter Gas in der Stunde verzehrte, wobei ein eben ſo intenſives Licht 
grzeugt wurde als baéjenige einer Lampe mit mechaniſcher Bewegung, 
welche in. bevjelben Zeit 42. Game Oel perbrennt. Wir erſetzten dann 
dieſen Brenner durch ben zeuen und verglichen dieſen mit derſelben 
Caxeel'ſchen Lampe, wobei mir fanden, daß bec neue Brenner in ber 
Stunde 110 Liter Gas verbrauchte; bey Druck Gaſes war wie beim 
erſten Verſuch. ud 

Dieſe Verſuche wurden mehrmals wiederholt, wobei die  Biuliate 
nut megig abwichen3. der gewöhnliche Brenner veryefjrte 122 bio 124 
Liter, der neue Vrenner aber unter denſelben Umſtaͤnden nur beilaͤufig 
110 Liter Gas. 

Um bie Refuliate dieſer erſten Verſuche zu controliren, ſtellten 
wir mit den zwei Brennern einen neuen Verſuch an; die zwei Brenner 
wurden gleichzeitig angezuͤndet unb das Einſtroͤmen des Gaſes in jeden 
derſelben fo veguHrt, daß bie Sntenfitàt des Lichts bei beiden gleich 
war; unter denſelben Umſtaͤnden erhielten wit fo ziemlich dasſelbe Re— 
fültat vote beim erſten Verſuch, ndmlid) baf ber neue Brenner nuc 110 
| Liter verbrauchte, wenn der gewöhnliche Brenner 123 iter verzehrte. 


Der Maccaub'ſche Gasbrenner gewaͤhrt daher eine Erſparniß von 
9! Proc., welches Reſultat genau ift, ſoweit bie Beſtimmung ber Licht⸗ 
intenſttaͤten ohne Fehler geſchehen kann. Die Anwendung des Metall⸗ 
tuchs macht bie Flamme regelmaͤßiger, ſelbſt wenn fie einem ſtarken 
Luftzug ausgeſetzt iſt; wenn man daher durch Oeffnen eines Fenſters 
unb einer Thuͤr eine ploͤtzliche Ventilation hervorbringt, fo gibt bet 
neue Brenner bod) immer biefelbe regelmáfige und ruhige Flamme. 
Unter dieſen Umſtaͤnden ergeugte ber gewöhnliche Brenner eine ſehr 
ſchwankende, oft verlängerte votfe unb rußige Flamme; bisweilen gez 
ſchah es ſogar, daß die Luft, welche die Verbrennung unterhaͤlt, die 
Flamme gegen das Glas trieb, auf demſelben Ruß abſetzte und es un⸗ 
gleich erhitzte, ſo daß es ———— Gewoͤhnlich geſchieht es aud) im 
Folge des Luftzugs, daß die jetzt gebraͤuchlichen Gasbrenner einen un⸗ 
geſunden Rauch hervorbringen, welcher die Ausmeublirung der Zimmer 
verunreinigt. 

Im Café de Fronte T Paris — wir beſonders Gelegenheit 
uns zu übergeugen, vie ruhig bie Flamme des neuen Brenners im Ver⸗ 
gleich mit den Flammen der gewoͤhnlichen Brenner ſich verhaͤlt; der 
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Unterſchied war beſonders bei ben Brennern auffallend, welche bie 
Treppen erleuchten; hier faf man bie Lichter be gewöhnlichen Brenner 
durch ben Wind bewegt, waͤhrend derſelbe leinen merklichen Einfluß auf 
bie Maccau d'ſchen hatte. 

Hr. Maccaud wendet zu ſeinen Brennern Metalltuch zwiſchen 
ben Nummern 40 und 80 an; letztere Nummer ift. bie Grünje, denn 
zu feines Metalltuch wuͤrde fid durch ben Staub verſtopfen. Bekanntlich 
zeigen dieſe Nummern bie Anzahl ber Draͤhte an, welche auf eine Laͤnge 
von 27 Millimetern enthalten ſind. 

Sn einigen beſondern Faͤllen und wenn bie Gaebrennet beftánbig 
einem ſehr ſtarken Luftzug ausgefetzt finb, bebedt Gc. Maccaud ben 
obern Seil des glaͤſernen Zugrohrs mit einem. kegelfoͤrmigen ut. aut 
Metalltuch, vo bann ber Wind bie Flamme nicht mehr zuruͤckſchlagen 
kann. 

Das Reſultat iſt alſo, daß man faſt 10 Proc. an Gas erſpart, wenn 
man mittelſt der neuen Brenner dasſelbe Licht wie mit den alten Bren⸗ 
nern unter gleichen Umſtaͤnden erzielen will; uͤberdieß bleibt die Flamme 
der neuen Brenner, ſelbſt wenn ſie einem Luftzug ausgeſetzt ſind, ruhig. 
Wegen dieſer Regelmaͤßigkeit ermüdet aud) das Licht bet. neuen Brenner 
das Auge weniger. Der Umſtand, daß ſich bei den neuen Brennern 
nicht mehr jo leicht durch Sufálle Rauch erzeugen kann, ift für bie Aus⸗ 
meublirung bec Wohnungen, bie Verzierung, Malereien und Vergol⸗ 
dungen ber Schauſpielhaͤuſer 1c. ſehr wichtig, weil fle nicht mehr ver⸗ 
unreinigt werden fónnen. 

Fig. 1 zeigt den vollſtaͤndigen neuen Brenner, bec phlogostatique 
genannt, im Aufriß. 

Fig. 2 ift ber (enfred)te Durchſchnitt desſelben. 

Sig. 3 zeigt bie Huͤlle aus Metalltuch beſonders. 

Fig. 4 zeigt bie Schale, weldje am unteren. Ende ber. Drahttuch—⸗ 
huͤlle angebracht iſt, im Aufriß und von unten. 

a Gasbrenner mit zwanzig Löchern. 

b Hülle aus Metalltuch. | 

c Gallecie, welche ba gláferne Zugrohr aufnimmt. 

d Schale unten am Brenner. 

e gebogenes Rohr, welches bem Brenner das Gas zuführt; e$ 
laͤßt fid) leicht abſchrauben, um ben Apparat reinigen gu fónnen, 

e',e' Canaͤle, durch welche das Gas aufſteigt. 


— — 
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LVIII. 


Ueber ben Einfluß ber atmoſphäriſchen Elektricität auf bie 
Drähte ber elektriſchen Telegraphen; von SBrof. oie 
Henry. 

Aus bem Philosophical Magazine, Marz 1847, G. 186. 


Die Einwirkung ber atmoſphaͤriſchen Elektricitaͤt auf die Draͤhte 
elektriſcher Telegraphen iſt zu jetziger Zeit ein Gegenſtand von hoher 
Wichtigkeit, ſowohl in praktiſcher Hinſicht, als wegen ber vielen rein 
wiſſenſchaftlichen Fragen, welche ſich daran knuͤpfen. Ich habe eine 
Reihe batauf bezüglicher Thatſachen geſammelt; es ſind theils Beobach⸗ 
tungen mehrerer Perſonen auf den vorzuͤglichſten (amerikaniſchen) Tele⸗ 
graphenlinien, theils von mir ſelbſt waͤhrend eines Gewitterſturms am 
19. Junius 1846 gemachte, wo ich mich durch einen gluͤcklichen Zufall 
gerade im Telegraphen-Bureau zu Philadelphia befand, waͤhrend eine 
Reihe febr intereſſanter elektriſcher Erſcheinungen ftd) darbot. Ich werde 
bei Gelegenheit des Vortrags derſelben mid) öfters auf bie Reſultate 
meiner fruͤhern Unterſuchungen uͤber dynamiſche Elektrieitaͤt berufen 
müſſen. 

Nach allem was man über die Einwirkung der atmoſphäriſchen 
Elektricitaͤt auf Telegraphendraͤhte weiß, koͤnnen auf verſchiedene Weiſe 
Wirkungen ſtattfinden: 

1) Die Draͤhte des Telegraphen fónnen vom einer directen Cnt» 
[abung be8 Blitzes aus ben Wolken getroffen werben; mehrere Faͤlle 
biefer Art wurden waͤhrend ber. gegenwaͤrtigen Jahreszeit aufgezeichnet. 
Am 20 Mai (1846) ſchlug der Blitz in den oberen Theil des Drahts, 
welcher von einem hohen Maſtbaum auf dem Platze, wo der Telegraph 
über ben. Hackinſackfluß gebt, getragen wird. Das Fluidum lief laͤngs 
des Drahts von bem Punkte an, wo bie Entladung ſtattfand, ſieben 
(engliſche) Meilen weit und ſchlug dabei in unregelmaͤßigen Zwiſchen⸗ 
raͤumen in bie Tragpfaͤhle hinab. Ueberall, wo eine Entladung in einen 
Pfahl ftattfanb, wurde eine Anzahl ſcharfer aufeinanber folgender 
Exploſtonen gehoͤrt, aͤhnlich bem ſchnellen Knall mehrerer Buͤchſen. Bei 
einem andern Sturm wurde der Draht an zwei Stellen auf der Straße 
zwiſchen Philadelphia und New-HYork getroffen; am einer dieſer beiden 
Stellen wurden zwoͤlf Pfaͤhle, an. ber andern acht Pfaͤhle getroffen. Sm 
letztern Fall wurde die merkwuͤrdige Thatſache beobachtet, daß je ein 
zweiter Pfahl der Entladung entging; dieſelbe Erſcheinung wurde, ob⸗ 
wohl in minderer Schaͤrfe, beim Hackinſackfluß beobachtet. Sn einigen 
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Faͤllen faf man ben Blitz laͤngs des Drahts als einen Lichtſtrom (laufen; 
in einem andern Fall wird er als von dem Drahte aus an gewiſſen 
Punkten explodirend beſchriebden, obwohl leine Seotyer in bet Nahe wa⸗ 
ven, ble ihn von dem Conductor anziehen fonnten. 

Bei Grórterung dieſer unb anderer ſpaͤter zu erwaͤhnenden That⸗ 
ſachen halten wir es für bas Zweckmäßigſte, bie Grundſätze unb Sprache 
jener Theorie anzunehmen, welche die Erſcheinungen der Elektricität der 
Wirkung eines Fluidums zuſchreibt, deſſen Theilchen einander zurück⸗ 
ſtoßen und von den Theilchen anderer Materien angezogen warden. 
Wenn auch nicht behauptet werden fann, daß dieſe Theorie bec Urſache 
der Erſcheinungen, wie ſie die Natur hervorbringt, wirklich gemaͤß iſt, 
fo if bod) fo viel gewiß, bag fie ein bem jetzigen Stand bec Wiſſen⸗ 
ſchaft angemeffener. genauer Ausdruck für bie Geſetze ber -eleftrijdoen 
9Birfung ift, fomeit biefelben exmittelt vourben ; unb baf, obwohl es eine 
Anzahl von Erſcheinungen gibt, welche mit biejer Theorie ned) nicht in 
Einklang gebracht wurden, doch auch keine direct mit ihr in Wider⸗ 
pud) ſieht. 

Daß bie Telegraphendraͤhte haͤufig von einer directen Gntlabung 
beà Blitzes .getvoffen voerben, ift nid)t au vermunbern, wenn wir bie 
große Laͤnge des Gonbuctorá unb folgíid) aud) bie vielen Punkte [ángà 
ber Grboberflád)e betrachten, welche er mit feiner befonberen SReigung, - 
bie Entladung des Himmels in. fid) aufzunehmen, paſſiren mu. Auch 
muß in Folge der großen Laͤnge des Conductors, die repulſive Wirkung 
ber freien Gleftricitàt ber Wollke bie natürlidje Elektricitaͤt des Con⸗ 
ductors um fo leichter gegen das Ende ber Linie hintreiben, unb dadurch 
ben negativen Zuſtand des naͤher liegenden Theils des Drahts intenfiber 
machen und folglich die Anziehung des Metalls für die freie Elektricität 
ber Wolke vergroͤßern. Es ift jedoch nicht wahrſcheinlich, bag bie 9In« 
ziehung einer fo kleinen Quantitaͤt von Materie, wie bie des Telegraphen⸗ 
drahts ift, an unb fuͤr ſich (ſo intenſiv ſie aud) ſeyn mag) eine elektriſche 
Entladung vom Himmel vexurſachen fónne; bod) kann, wenn bie Ent⸗ 
ladung von einer andern Urſache ausgeht, z. B. wenn fie durch bie 
Anziehung einer großen Maſſe eines leitenden Koͤrpers in der Naͤhe 
veranlaßt wird, die Anziehung des Drahts hinreichen, um die Richtung 
des herabfahrenden Blitzſtrahls zu veraͤndern und ihn theilweiſe oder 
ganz an den Draht zu ziehen. Man darf auch nicht vergeſſen, daß 
vermoͤge der vollkommenen Leitung eine Entladung an irgend einem 
Theile des Drahts auf jeden andern Theil der damit in Verbindung 
ſtehenden Linie Einfluß haben mij, wenn biefe audj Qunberte von 
Meilen lang ift. 
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Daß ber Draht fid) auf eine Anzahl aufeinqnderfolgender Pfaͤhle 
entladen werde, ift eine Thatſache, bie id) nad) meinen. frühern Unter⸗ 
ſuchungen über bie ſeitliche Entladung eines einen. Strom freier Glek⸗ 
tricitaͤt fortleiienden Gonbuctorà exwartet hatte. In einer der brittiſchen 
Geſellſchaft im J. 1837 eingereichten Abhandlung uͤber dieſen Gegen⸗ 
ſtand zeigte ich, daß wenn. Elektricitaͤt unter Exploßon in, einen Con⸗ 
ductor ſchlaͤgt, dieſer gern Funlen an alle ifs naheſtehenden Körper 
abgibt, wenn et aud) nod) jo guf. mit der Erde ig, Verbindung geſetzt 
if. Bei einem. Verſuche, wo man nou einer kleinen Maſchine Funken 
an bie Spitze eines Blitzableiters uͤberſchlagen. liefß, welcher in Ueber⸗ 
einſtimmung mit bec pem franzoͤſiſchen Inſtitute gegebenen Vorſchrift 
errichtet worden war, konnten aus jedem Theil ber Stange, ſogar zu⸗ 
naͤchft dem Boden, entſprechende Funken gezogen erben. In einer 
derſelben Geſellſchaft ſeitdem gemachten Mitthejlung gelang: e$ mir dieſe 
Erſcheinung auf bie Thatſache zurückzufuͤhren, daß waͤhrend ber Fort⸗ 
pflanzung einer Quantitaͤt Elektrigifaͤt durch einen. Blitzableiter die 
Oberflaͤche des Conductors fucceffine, gleichſam mit einer Welle ber 
Fluͤſſigkeit beſchickt wird, welche, wenn fie. einem gewiſſen Punkt gegen⸗ 
über angelangt if, einen. Funken au. einen benachbarten Körper abzu⸗ 
geben ſtrebt, aus demſelben Grund wie ber. geladene Gonbuctor: einer 
Maſchine unter gleichen Umſtaͤnden ebenfalls einen Funken abgibt. 

Man könnte auf ben erſten Blick vermuthen, daß bie ühberſchuͤſſige 
Gleftricitàt be8 Gonbuctoré ſich beim Abgeben des erſten Funkens er⸗ 
ſchoͤpfen muͤßte unb eine zweite Entladung nicht ſtattfinden kann; allein 
e$ mug bemerkt werden, bag bie Welle freier Elektricität auf ihrem 
Weg von jenem Antheil des noch nicht geladenen Conductors, welcher 
ihrem jeweiligen Aufenthalt unmittelbar vorausgeht, beſtaͤndig anges 
zogen wird, und daher rührt es, daß nur ein Theil des ganzen Ueber⸗ 
ſchuſſes von Gleftricitàt: am. einer Stelle abgegeben. wird, indem bie 
Schnelligkeit der Transmiſſion der Welle beim Voruͤberkommen an dem 
henachbarten Koͤrper unb ihre Anziehung zum Draht, eine gaͤnzliche Ent⸗ 
ladung an irgend einer einzelnen Stelle verhindern. Die Intenſitaͤt bec 
fuccefftoen Exploſtonen erklaͤrt ſich durch ben Umſtand, bag bie Entladung 
aus ben Wolken in bec Regel nicht aus einer einzelnen Elektricitäts— 
Welle beſteht, ſondern aus einer Anzahl von Entladungen, welche laͤngs 
derſelben Richtung ſchnell aufeinanderfolgen, oder aus einer continuir⸗ 
lichen Entladung von meßbarer Dauer; und daher kömmt es, daß der 
Telegraphendraht im Stande iſt eine ungeheure Menge des ſo auf eine 
lange Strecke des Conductors vertheilten Fluidums fortzuleiten. 

die merkwurdigen Thatſachen, bag bie Elektricitaͤt üt bie Luft exa 
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plodirt unb in bie Pfähle in ununterbrochener Aufeinanderfolge eit 
ſchlaͤgt, finben eine wahrſcheinliche Erklaͤrung im einem. andern elektri⸗ 
ſchen Geſetz, welches ich entdeckte, daß naͤmlich allemal, wenn das Gleich⸗ 
gewicht der Geſammt⸗Elektricitaͤt, welche wir als im ganzen Erdenraum 
exiſtirend annehmen muͤffen, geſtoͤrt wird, der Zuſtand der Ruhe durch 
eine Reihe abnehmender Oscillationen wieder erreicht wird. So zeigte 
ich, daß bel Entladung einer Leidener Flaſche ble auftretenden Erſchei⸗ 
nungen ſich nicht durch bloße Annahme des Uebergangs einer gewiſſen 
Menge des Fluidums von ber Innen⸗ zur Außenſeite der Flaſche er⸗ 
klaͤren laſſen, ſondern bag außerdem nod? das Vorhandenſeyn mehrerer 
Wellen hinten unb vorne, bis das Gleichgewicht erreicht ift, angenommen 
werden muß. Im Falle der Entladung aus einer Wolke wird eine Welle 
ber natürlidjen Elektricitaͤt des Metalls von bem Punkte aus, auf 
welchen bie Entladung fällt, gegem beibe Gnben des Drahts jurüd» 
geftofen, bann jurüdgemorfen und begegnet auf ihrem Ruͤckweg fuccefftve 
ben ver[djiebenen SBelfen , welche bie Gntlabung ber 9Bélfe ausmachen. 
Dieſe Wellen ſtoßen babet an. gewiffen Punkten laͤngs des Drahis auf; 
einander, erzeugen hier fuͤr einen Augenblick Wellen von der doppelten 
Groͤße unb erhöhen das Streben des Fluidums auf dieſen Punkten aus 
bem Conductor ju entweichen. Ich mill. nicht behaupten, bag bie bo 
obachteten Wirkungen in. ber That auf biefe Art veranlaßt vourben, 
ſondern nur bem Gedanken Gíngang verfdjaffen, bag bekannte Geſete 
ber. elektriſchen Thätigkeit uns unter gewiſſen Umftünben ſolche 3Refultate 
erwarten laſſen. 

2) Der Zuſtand des Drahts kann durch die Leitung eines elektri⸗ 
ſchen Stroms von einer Strecke zu einer andern, ohne Vorhandenſeyn 
einer Gewitterwolke eine Skörung erfahren, und dieſer Sall. kann bei 
einer langen Linie eintreten, wenn der elektriſche Zuſtand der den Draht 
an einer Stelle umgebenden Atmoſphäre verſchieden ift von demjenigen 
an einer andern Stelle. Nun iſt befannt, daß eine bloße Verſchieden⸗ 
heit in der Hoͤhe von einem Wechſel in dem elektriſchen Zuſtand der 
Atmoſphaͤre begleitet ift. Gin mittelſt eines Papierdrachen in. bie Hoͤhe 
gebrachter Conductor gibt an einem vollkommen heitern Sag pofttio elefs 
triſche Funken; wenn daher eine Telegraphenlinie über einen hohen 
Bergruͤcken geht, fo wird aud) bei. heiterm Wetter beftànbig cin Strom 
von ben höhern ju bem tiefern Punkten des Conductors ſtattfinden. 

Auch auf einer langen wagrechten Linie kann ein Strom erzeugt 
werden durch die Niederſchlagung von Dünſten in Form von Nebel an 
dem einen Ende, waͤhrend die Luft am andern Ende hell bleibt; oder 
durch das Eintreten eines Regen⸗- ober Schneeſturms auf einem Punkt 
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bec inie, waͤhrend bie anberen Theile beó Drahts blejem Einfluß nicht 
ausgeſetzt finb. 

Es wurben Stroͤme beobachtet, die von hinreichender Kraft waren, 
im bie zeichengebende Maſchinerie des Telegraphen im Bewegung zu 
ſetzen, und welche durch eine dieſer Urſachen veranlaßt worden ſeyn mußten. 
In einem Falle begann bie. Maſchinerie von freien &tüden qu arbeiten 
ohne Beihuͤlfe der Batterie, waͤhrend an einem Ende der Linie Schnee 
fie und am andern heiteres Wetter war. Ein anderesſmal beobachtete 
wan, baf ein elektriſcher Strom zwiſchen zwei Punkten, ba vo bec Draht 
gebrochen mar, uͤberging; ex glich einem beinahe erloͤſchenden Gaslicht. 
Eine conſtante Wirkung dieſer Art iſt ein Zeichen eines beſtaͤndigen 
Zufluſſes von Elektricitaͤt an einem Theile des Drahts und einer be⸗ 
ſtaͤndigen Entladung am andern Theile. 

3) Sie natuͤrliche Elektricitaͤt des Telegraphendrahts kann durch 
bie gewoͤhnliche elektriſche Induction einer entfernten Wolle geſtört 
werden. Man denke ſich, eine Gewitterwolke werde vom Winde ſo ge⸗ 
trieben, daß fie quer über das eine Ende ber Telegraphenlinie in ber 
Qe von eta einer Meile dahin faͤhrt; waͤhrend der ganzen Zeit bet 
Annaͤherung der Wolke ax ben Punkt, wo fie gerade über ben Draht 
zieht, wuͤrde bie Abſtoßung ber uͤberſchuͤſſigen Elektricitaͤt, mit welcher 
fie geladen ift, immer mehr von bec natuͤrlichen Elektricitaͤt des Drahts 
gegen das vordere Ende der Linie hintreiben und dadurch einen Strom 
erzeugen. Wenn bie Wolke an bem Punkt zunaͤchſt bem Drahie an 
langt, wuͤrde der Strom fuͤr einen Augenblick aufhören; und da die 
Abſtoßung durch das Weiterziehen ber Wolke allmaͤhlich geringer wuͤrde, 
[o kaͤme die natuͤrliche Gleftricitàt be& Drahts auch allmaͤhlich wiedet 
auf ihren normalen. Zuſtand zurück, wodurch eiu Strom in entgegen⸗ 
geſetzter Richtung entftünbe. SBürbe bie Wolke von bem Wind parallel 
mit der Telegraphenlinie getrieben, ſo würde ein Strom nach jedem 
Ende des Drahts erzeugt werden, und dieſe Stroͤme wuͤrden mit den 
verſchiedenen Stellungen der Wolke ihre Intenſität beſtaͤndig veraͤndern. 
Wenn auf dieſe Weiſe erzeugte Stroͤme auch zu ſchwach waͤren, den 
zeichengebenden Apparat in Gang zu ſetzen, ſo koͤnnen ſie doch ſtark 
genug ſeyn, um auf ben Strom ber Batterie ſo einzuwirken daß der 
Gang der Maſchinerie geſtoͤrt wird. 

4) Maͤchtige elektriſche Ströme werden in den Telegraphendrahten 
durch bie Einwirkung dynamiſcher Induction von jedem Bliztzſtrahl er⸗ 
zeugt, welcher im Umkreis von vielen. Meilen der Linie ſtattfindet; dieſe 
Einwirkung unterſcheidet ſich von der zuletzt beſchriebenen dadurch, daß 
fie das Refultat des Ginfluſſes in Bewe gam g beſindlicher Elektricität 


970 fenty, üBer ben. Ginfiug tec ahmofpbácifdjen Elektricitaͤt 


auf die natuüͤrliche Elektrickaͤt be& Conductors ift, — Die Wikung dieſer 
Induction, bie fruchtbarſte Quelle von Stoͤrungen, zeigen am deutlichſten 
einige von mir ſelbſt angeſtellte, ber amerikaniſchen Geſellſchaft bet 
Wiſſenſchaften im J. 1843 mitgetheilte Verſuche. Ein Kupferdraht 
wurde mittelſt ſeidener Schnuͤre an der Decke eines Zimmers im oberen 
Stockwerk ſo aufgehangen, daß er eim Parallelogramm von 60 Fuß 
Pánge auf 30 Fuß Breite bildete; im Seller desſelben Hauſes, gerade 
darunter, wurde ebenfalls ein Parallelogramm von denſelben Dimen⸗ 
ſtonen angebracht. Als man nun den Funken einer Elektriſirmaſchine 
durch das obere Parallelogramm leitete, entſtand in dem untern ein 
inducirter Strom, der ſtark genug war um. Nadeln zu magnetiſtren, 
obwohl zwei Geſchoſſe dazwiſchen unb bie Conductoren 30 Fuß weit vou 
einander entfernt waren. Bei dieſem Verſuch ging keine Elektricitaͤt 
durch bie Stockwerke von einem. Conductor zum andern uͤber, ſondern 
die Wirkung war ganz Folge der repulſtven Einwirkung der in dem 
obern Draht in Bewegung befmindlichen Elektricitaͤt auf bie natuͤrliche 
Elektricitaͤt des untern. Bei einem andern Verſuch wurden zwei etwa 
400 Fuß lange SDráfte zwiſchen zwei Gebaͤuden parallel geſpannt; ein 
durch den einen Draht geleiteter elektriſcher Funke erzeugte in. bem am 
dern einen Strom, obwohl ſich beide 300 Fuß auseinander befanden; 
aus allen Verſuchen ergab fid), baf bec Abſtand ins Unbeſtimmte ver⸗ 
größert werden darf, wenn nur den Draͤhten eine entfprechende Laͤnge 
gegeben wird. 


Daß dieſelbe Wirkung durch bie Repulſivkraft der elektriſchen Ent⸗ 
ladung am Himmel hervorgebracht wird, beweist folgende Abaͤnderung 
obiger Anordnung. Einer der Drähte wurde entfernt und der andere 
an dem einen Ende ſo verlaͤngert, bag er in meine Studirſtube unb 
»on ba burdj ein Kellerfenſter in einen. nahen Brunnen hinabreichte. 
Bei jedem Blitzſtrahl, der ſich innerhalb eines Umkreiſes von wenigſtens 
20 (engl.) Meilen von Princeton am Himmel zeigte, wurden durch den 
im Draht entſtandenen inducirten Strom Nadeln magnetiſirt. Dieſelbe 
Wirkung wurde hervorgebracht durch Anlöthen eines Drahts an das 
metallene Dach des Hauſes und Herunterleiten desſelben in den Brunnen; 
bei jedem Blitzſtrahl wurde eine Reihe von Strömen in abwechſelnden 
Richtungen in dem Drahte hervorgebracht. 


Dieſe Reſultate fuͤhrten mich auch zu ber Folgerung, daß über 
eite. Eiſenbahnlinie inducirte Stroͤme gehen muͤſſen, umb id) fand, daß 
dieß wirklich ber Fall ift. Da wo die Schienen zuſammenſtoßen, wurden 
bei jebem Blitze einer. entfernien Gewitterwolle Funken wahrgenommen. 
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Aehnliche 9Birfungen, aber in Bóferem Gabe, miüffen im Draht 
eine8 SelegrapBen bei jeder Entladung am Himmel eintreten, unb bie 
am 19. Junius im Telegraphen-Bureau zu Philadelphia beobachteten 
Erſcheinungen waren, voie ich überzeugt bin, dieſer Art. Waͤhrend bec 
Mittheilung ber Congreß-Nachrichten von Waſhington nad) Philabel⸗ 
phia unb von ba nad) New-NYork begann bet Apparat unregelmäßig 
au gehen. Der Operator am jebem Ende ber Linie aeigte zu derſelben 
Zeit einen Sturm zu Waſhington und einen bei der Stadt Jerſey an. 
Der Theil der Kette des Telegraphen, welcher in das Haus hineinging 
und mit dem einen Pol der galvaniſchen Batterie in Verbindung ſtand, 
war zufaͤllig weniger als einen Zoll von dem Draht entfernt, welcher 
dazu diente die Verbindung des andern Pols mit der Erde herzuſtellen, 
Ueber dieſen Raum ſah man in Zwiſchenraͤumen von je einigen Minuten 
eine Reihe Funken in raſcher Aufeinanderfolge überſpringen; und als 
eines dieſer Gewitter Philadelphia ſo nahe kam, daß der Blitz geſehen 
werden konnte, wurde jede Reihe von Funken zu gleicher Zeit mit einem 
Blitz am Himmel wahrgenommen. Nun kann durchaus nicht angenom⸗ 
men werden, daß es wirklich zu gleicher Zeit in den Draht ſchlug, ſo 
oft ein Blitz ſtattfand; und in der That wurde beobachtet, daß Funken 
erzeugt wurden, als Wolke und Blitzſtrahl mehrere Meilen öſtlich von 
ber Drahtlinie entfernt waren. Daraus muß man nothwendig folgern, 
daß die waͤhrend jenes Nachmittags wahrgenommenen elektriſchen Phaͤ⸗ 
nomene lediglich die Wirkung ber Induction, ober bloß bie Störung 
ber natuͤrlichen Elektricitäͤt des Drahts waren, ohne einen Uebergang 
des Fluidums aus der Wolke in den Apparat. 

Die Entladung zwiſchen den zwei Theilen des Drahts hatte über 
eine Stunde gedauert, als bie Wirkung [o ſtark wurde, baf bet Ober⸗ 
aufſeher, fuͤr die Sicherheit des Hauſes beſorgt, den longen Draht mit 
ben ſtaäͤdtiſchen Gasröhren in Verbindung ſetzte unb fo ben Strom ruhig 
in den Boden leitete. Ich war erſtaunt über die Stärke des Stroms; 
es ift bekannt daß, um einen gewoͤhnlichen Galvanometer durch bie ge» 
meine Elektricitaͤt zu afficiren, eine große Batterie entladen werden muß; 
der in obigem Falle inducirte Strom war aber ſo bedeutend, daß die 
Nadel eines gewohnlichen verticalen Galvanometers mit einem kurzen 
Draht von geringer Empfindlichkeit um mehrere Grade in Bewegung 
geſetzt wurde. 

Auch das von den Funken erregte ſtechende Sehmerzgefuht war 
natuͤrlich ſehr groß. Wenn man bie fette unterbrach und die Theile 
dann mit: dem Zeigefinger und Daumen vereinigte, fo wurde die Ent⸗ 
ladung durch bie Hand den ganzen Arm hinauf bis zur Schulter ſchmerzlich 
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empfunden. Der Oberaufſeher ſagte mir, daß bei einer andern Ge⸗ 
legenheit ein Funke über bie Drahtſpirale ber Schenkel des Hufeiſen⸗ 
magnets ging unb an Intenfität unb Quantität fo ſtark mar, daß alle 
Draͤhte, uͤber welche er hinfuhr, an Punkten, die in derſelben geraden 
Linie waren, geſchmolzen wurden, als waͤren fie mittelſt eines ſcharfen 
Meſſers entzweigeſchnitten worden. 


Die Wirkungen ber maͤchtigen Entladungen ber Wolken koͤnnen 
großentheils verhuͤtet werden, indem man in Zwiſchenraͤumen laͤngs der 
Eiſenbahn an ber Seite bet Tragpfaͤhle einen Metalldraht ſpannt, 
welcher am untern Ende mit der Erde in Verbindung geſetzt wird und 
ben man oben einen. halben Zoll vom Telegraphendraht entfernt enden 
(aft. Durch blefe Vorrichtung wird bie Iſolirung des Gonbuctoré nicht 
gefiört, waͤhrend ber größte Theil ber Ladung abgeleitet wird. Sd) halte 
dieſe Vorfichtsmaaßregel fuͤr Stellen, wo ble Linie uͤber einen Fluß geht 
unb von hohen Pfaͤhlen getragen wird, von großer Wichtigkeit; ebenfo 
auch in der Naͤhe des Telegraphenbureau's, wo eine in den Draht nahe 
bei der Station fallende Entladung einen Strom in das Haus leiten 
fann, ber ſtark genug waͤre um ernſte Ungluͤcksfälle zu veranlaſſen. 
Vergeſſe man ja nicht bae Schickſal des Prof. Richman zu Gt. Pe⸗ 
tersburg, welcher vermittelſt eines bünnen Drahts, der von einem hohen 
Pfahle aus in ſein Haus ging, vom Blitz getoͤdtet wurde, als er Ver⸗ 
fide über atmoſphaͤriſche Elektricitaͤt anſtellte. 


Die Gefahr jedoch, welche man von ber Elektricitaͤt befuͤrchtete, bie 
ben Draht verläßt unb ſich auf eine auf ber Straße befindliche Perſon 
entladet, ift nad) meinem Dafuͤrhalten febr klein; Elektricitaͤt von hin⸗ 
reichender Intenſitaͤt, um eine Perſon (t. einem Abſtand von 8 bis 10 
Fuß vom Draht ju treffen, wuͤrde eher ben. naͤchſten Pfahl hinunter⸗ 
geleitet werden. Doch gebietet die Klugheit, ſich, wenn ein Gewitter 
in ber Naͤhe ift, In. einer gewiſſen Entfernung vom Drahte zu halten. 


Als ein von zwei Seiten mir mitgetheiltes intereſſantes Factum 
erwaͤhne id), bag man eine Menge kleiner Vögel mit ihren Krallen am 
ben Telegraphen⸗-Draͤhten haͤngend jab. Höchſt wahrſcheinlich wurden 
ſie entweder durch eine unmittelbare Entladung, oder durch einen von 
einer entfernten Wolke inducirten Strom, waͤhrend ſie auf dem Drahte 
fafen, augenblicklich getoͤdtet. 

Obwohl Ungluͤcksfaͤlle durch directe Entladung fuͤr das Perſonal 
bet Telegraphen auf oben erwaͤhnte Weiſe verhuͤtet werden fónnen, fo 
kann doch die Wirkung auf die Maſchinerie nicht ganz vermieden werden. 
Der vüdfünbige Strom, welcher bec Entladung laͤngs ber ſenkrechten 
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Draͤhte entgebt, mu auf einen Augenblick ben Strom ber SBattecie 
neutealiféren unb. Unregelmaͤßigkeit im, der Wirkung des Apparats ver⸗ 
anlaſſen. 


Die directe Entladung der Wolkeſi in den Draht tritt verhälmißmäßig 
nicht oft ein, máffrenb ber dynamiſche inductive Einfluß in der — 
zeit ber Gimittesitifcme- eine- Quelle beftánbigec Stoͤrung ſeyn muf; es 
faͤllt mit gerade kein anderes Mittel bei, um dieſer Wirkung zu be⸗ 
gegnen, als die Batterie groͤßer zu machen und die Empfindlichkeit des 
Magnets zu vermindern, ſo daß wenigſtens die kleinern inducirten 
Stroͤme von ber Maſchinerie nicht gefuͤhlt werden. San mu fid) er— 
innern, daß der inductive Einfluß in einem gewiſſen Abſtand durch alle 
Köoͤrper, Leiter und Nichtleiter, hindurch ſtattfindet; daher fann aud) 
kein Ueberzug, welchen man bei Draht git, ds Entſtehung inducitter 
Ströme verhinderi. 


Ich falte es nicht fuͤr unwahrſcheinlich daß, da man jetzt bie Erbe 
als Ruͤckleiter des galvaniſchen Strone benutzt, auch Mittel werden 
entdeckt werden, um den einfachen Draht unter der Erdoberflaͤche zu 
iſoliren; es iſt dieß durchaus nicht ſo ſchwierig, als die Iſolirung — 
Draͤhte und die Verhinderung, bag ber Strom von einem. in den an« 
bern fahre. Ein in bie Grbe eingegrabener Draht wuͤrde in ben meiſten 
Faͤllen vor ber Wirkung einer directen Entladung geſchuͤtzt ſeyn; ber in⸗ 
ductive Einfluß aber wuͤrde ſich, wenn auch in geringerm Grade, noch 
immer aͤußern. — — 


Die Telegraphendrahie ſind zu bm unb von zu geringer Amzahl 
um, mie einige vermutfeten, auf den elektriſchen Zuſtand ber Atmo⸗ 
ſphaͤre, durch Ausgleichung ber Quantitaͤt des Fluidums an verſchiedenen 
Orten unb; folglich Erzeugung gine. minder veraͤnderlichen Zuſtands des 
Wetters, von Einfluß qu ſeyn. Doch fónnen die ſchwachen elektriſchen 
Ströme welche beftánbig längs ber Draͤhte einer langes Eiſenbahn 
hinziehen, ein, Mittel an bie Hand geben, um viele intereſſante That⸗ 
ſachen hinſichtlich des elektriſchen ——— Mer o" in — 
oom au Maii F 
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SBerfabren. ba8 Holz für Gifenbabnidellen : iC. zu conſerviren, 
worauf fid) Charles Payne zu Whitehall Wharfi in Weſt⸗ 

minſter, am 29. Sun. 1846 ein Patent. ertheilen ließ. 
Aus dem Lorídon Journal of arts , Avril $843, Q 485. . 


dm das Holz gegen bie Berftóxung durch Faulniß und Inſecten zu 
ſchuͤtzen, traͤnkt es ber SBatentttáger. zuerſt mit. einer Auflöſung von 
Echwefelbarium und hierauf mit einer Aufloͤſung von Eiſenvitriol. 

Die Schwefelbarium⸗Aufloͤſung darf keine geſaͤttigte ſeyn, ſondern 
ſoll 1,040 fpec. Gewicht haben; auf dieſer Staͤrke erhaͤlt man fie, inbem 
man 9on Zeit qu. Seit eine concentrirte 9[uffofung "on Schwefelbarium 
zugießt. 

: Das Schwefelbarium bereitet man auf gemófnlidje Weiſe, inbem 
man 16 Theile gepulverten ſchwefelſauren Baryt (Schwerſpath) mit 2 
Theilen gepulverter Holzkohle ober Kohls vermengt unb das Gemenge 
in einem Flammofen unter haͤufigem Umruͤhren beilaͤufig eine Stunde 
lang der Weißgluͤhhitze ausſetzt. Die erkaltete Maſſe wird mit Waſſer 
ausgekocht und die Aufloͤfung durch Sufegen von Waſſet auf bie an⸗ 
gegebene Gtürfe verbünnt. — ' 

Man mu bte 9Iu(fbfutig beg Schwefelbarlums degei den tZutrin 
der Luft ——— * fle ſonſt Kohlenſaͤure — 'und zerſetzt 
— E Un og dx Todo west bddp dieghgqs mm 

da hao ef mit bet Btüffigfeil - yu traͤnken, brimgt mak ed dn 
Hhen Cylinder, welcher ben. erforderlichen Druck auhatien und lufileer 
gemacht werden kann. Man fuͤllt ber Cylinder nun zuerſt mit Dampf 
"mb verdichtet dann denſelben durch Eintreiben einer Pottion Schwefel⸗ 

barinm⸗Aufloͤſung, indem man zugleich die Außenſeile des Cylinders 
mit kaltem Waſſer in Beruhrung bringt. Nachdem T^ etti theilweifes 
Vacuum im Cylinder etzielt iſt, TÀgt man bie Auflöſung durcheine 
Röͤhre aus ihrem Behaͤlter hineinlaufen. Dann wird Ber Sperthahn 
dieſer Roͤhre abgeſchloſſen, um das weitere Eindringen von Fluüuͤſſigkeit 
zu verhindern und hierauf die Luftpumpe in Gang geſetzt, um aus dem 
Holz unb Cylinder bie Luft fo gut als móglid) auszupumpen. Nun 
óffnet man ben erwaͤhnten Sperrhahn, damit fid) ber Cylinder ganz ober 
faft ganz mit ber 9fujfófung füllen fann. Dann fdjlieft man ben Sperr⸗ 
Bafn unb treibt mittefft einer Druckpumpe nod) Auflöſung in ben Gy: 
[inber, bis bec Druck auf feine inneren 2Bánbe 110 bis 140 pb. per 





Blanquarns Verfahten mt Photographie auf Papier. ov 


Butabeatjotf- belraͤgt. Dieſen Druck unterBll mar "tiva ethe' Stundẽ 
lang unb zieht dann bie vom Holz nicht abſorbirte Auftbfung ab. ^^ 
Das Holz wird nun getrocknet unb. auf ähnliche Weiſe mit einer 
Auflöſung von 1 9b. 12 otf Gifenvitrtol 5 10 Pfd. Waſſer ge 
tránft. 
Statt be$ Schwefelbariums kynn man iut Schwefelcalcium an⸗ 
—— — iſt aber —— 
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n bir. iBanb. peó polos Seurafó- &, 9 wurrde ha merlahren 
pen. Lag quare, Lichtbtlher. auf Papier darpiſtellen, beſchtieben. Der 
ſelbe ihailt in. den Gomptes rendus, April 1847, m E — 
Wadtrag ju. feiner Ahhandlung mtt: x 

, 30b uaiexlief. in. meiner SBefdoveibung . n beinerfen, paf — 
das Papier nad) ber Einwirkung des Lichts in das unterſchwefligſaure 
Natron bringt, lehteres 3Bnb, eine gewiſſe Menge Solhexſalz daraus auf: 
let, weil 638: Pmier fua, bip, poſitaven Viſder; pU febr. vini. ſalpetor⸗ 
jauvem. Silber getjankt wurde y GMebej. gef; das unterſchwefligfaur« hola 
in einen anharn chemiſchen Zuſtand aber, , veefrbre. hie fRenptionen. ver⸗ 
anlaßt bis (id. beſchriehen habe, naͤmlich daß das SBilt; nad) der anfangs 
rothlichen Farbe diejenige heb, Kupferſtiche im Aqua⸗ (inte amine. 

Der Umſtand, ba mag. dieſe Veraͤnderung des unlerſchwefligſaußer 
Vades nicht boxuͤgſichtigfe, neraclaßte das Mißlingen der bieherigen Werſuche 
Lichtbildeg quf Papier daxzuſtallenz Sao. untexſehwefligſaure Sab, welches 
Waekhief, gm. batraͤchtlich mwar, foyunte ſich nlt nicht hinreichend mit 
ſalpetex ſgurem : Güber- beladen, daher es flat; ena: obama, besote 
briug y, Un. Gegentheil bad, Bild angruff und deſſon Farbe verdarb. 

Rachdem ich blo Arſache bet. basherigen, Miſiüngeno bey Lichthilder 
oí Vepiar czlanmt abe, beileridy mide ieitlhe anzugeben bamit, ii 
Sufunít Jedermann in Gtanb geſetzt ift ſolche SBilber in genügenbet 
Mid feroorgubringen. | 

Meſinn wandaher 8 icht ge siv(e RRprbHb ue in rie 3elt datftellt. 
"nn Anlerſchwefligſzuxe Bab durch dieſelben alb in beg, gehorigen 
Zuſtand -&besgefüftt werden fam; ami imam. Adroaaf^ bie Sieb hekfen 
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daß man in das Bad f wenig von bet. ——— ſoſpe ſerſaren 
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Neuer Saccharimeter (Zuckergehaltsmeſſer) des Hrn. Soleil, 
Opticus in Paris. 


Aus bem Bulletin de la Société d'Encouragement, Oet. 1846, S. 543. 
Mit Abbildungen auf Xab. IV. 


Die Geſetze, auf welchen bie Conſtruction dieſes neuen Saccha⸗ 
rimeters beruht, ſind mehrfache; wir müͤſſen daher nothwendig bie 
Wirkungsweiſe eines jeden ſeiner Beſtandtheile beſonders erklaͤren. 

Bekanntlich beſitzt ein. Lichtſtrahl, menn er polariſirt wurde, eigen⸗ 
thuͤmliche Eigenſchaften; doch waͤre es hier nicht am Platze und wuͤrde 
du weit führen, bie Urſachen anzugeben, welche dieſe Polariſation ps 
anlaffen, fo voie bie verſchiedenen Mittel um fle. hetvorzurufen. 
ſoll hier mitt bas beim Se EET iind in TURNER) —— 
—— werden. 

Alle natuͤrlichen oder ramaichen Aryfſtulle, eee — Lryſtaul⸗ 
foftemen als bem Wuͤrfel ober dem regelmaͤßigen Oftasber angehören, 
Peftgen bie Eigenſchaft, einen in einer gewiſſen Richtung durch ſie 
gehenden Lichtſtrahl zu ſpalten und zwei polariſtrte Sttahlen, den g e⸗ 
wöhnlichen unb den ungewöhnlichen Strahl, b erzeugen. 

Sie liegen beide in der Flaͤche des Haupiſchnitts, 4 Ihre Pola⸗ 
riſatlensflächen [legen perpendiculaͤr zu einander. ZEN 

Das Maaß der Trennung dieſer Strahlen Bángt oon bec S 
des Kryſtalls unb. von ſeiner doppeltſtrahlenbrechenden Kraft db. - - 

fDec. telánbijdoe €patf beſitzt dieſes Vermoͤgen in ſehr — 
Gabe; allein es fint» inn der Natur ſchwierig hinlaͤnglich reine unb 
dicke Kalkſpath⸗Rhombosber zu ſinden, um bet Verſuchen eine bem 
Beduͤrſniſſe genuͤgende Ablenkung zu erhalten; als Erſat dafür fdineibet 
Wan ein Dre b vines Ryomboẽder in prismatifche Borm, Fig. 10. 
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Die Folge bavon ift, ba bie Strahlen, liben fie gebroden erben, 
eine ſtarke Ablenkung wit Faͤrbung erfahren; ba. abet. ife SBredbbat 
feit nid)t gleich iſt, wird ber eite mehr abgefenft als ber andere, unb 
fie bifben miteinander einen Winkel, woraus hervorgeht, baf bet fte 
ttennenbe Zwiſchenraum mit bec Entfernung (b. i. mit ber zunehmenden 
Wánge des Strahls) wmádjét; ein zweites Prisma von Glas, welches 
auf das Kalkſpathprisma geklebt wird, hat zum Zweck, einen der beiden 
Strahlen zu achromatiſtren und zugleich ihn in eine geeignete Richtung 
zurückzufuͤhren, bamit et feine Ablenkung erfahre. Dieſes alles zu— 
ſammen bildet das, was man eim doppeltſtrahlenbrechendes 
Prisma nennt; wenn man das Bild eines Loches durch ein ſolches 
Syſtem betrachtet, ſo erſcheint es doppelt. 

Dieſes Prisma, ſiehe d, fig. 10, polariſirt bae in bec Richtung bet 
Achſe be& Apparats hrrgefent eM e iiis mit dem Namen Po⸗ 
larífatot bezeichnet. 

Die Oeffnung o, in einem gewiſſen Abſtand vom Polariſator, 
dient zum Auffangen aller ſchiefeinfällenden Strahlen unb laͤßt nur 
ber achromatiſirien Strahl hindurch, deſſen Polariſationsebene fi in 
einer foriyontalen Richtung befinbet, bie immer im einer conftanten 
Stellung bleibt, mit Huͤlfe von Stiften - melde ben Polariſator in 
gleichbleibender fage feft erhalten. 

Gin zweites doppeltſtrahlenbrechendes Prisma, in a befindlich, welches 
in Fig. 1t beſonders abgebildet ift, der Analyſator genannt, laͤßt zwei 
Bilder ber Oeffnung o ſehen; es kann fid) frei um ſich ſelbſt in bent 
Sting, ber es haͤlt, drehen, und fo kann ifm eine beliebige Richtung ges 
geben werden; enolich kann man es mittelſt einer Drucſchraube P in 
einer beſtimmten Stellung feft erhalten. 

Bei einem bloß mit den beiden eben beſprochenen Elementen ver⸗ 
ſehenen Apparat, wird das Bild der Oeffnung o, durch den Analyſator 
geſehen, wie geſagt, doppelt erſcheinen; einerſeits hat das durch den 
Polariſakor gehende Licht feine horizontale Polariſationsebene; anderer⸗ 
ſeits erzeugt edr Analyſator zwei Strahlen, ble (fre Polarifationsebenen 
perpendiculaͤr gegeneinander haben; laͤßt man demnach, wenn der Haupt⸗ 
ſchnitt (die Richtung, in welcher die beiden Strahlen enthalten ſind) 
vertical ſteht, den Analyſator drehen, fo wird ber gewöhnliche Strahl 
ganz verſchwinden, und der ungewöhnliche allein ſichtbar bleiben. Dreht 
man den Analyſator ſo, daß er ein Azimuth von 90 Graden durch⸗ 
. Huft,'fo ift das Gegentheil der Fall. fud) wird mar bemerken, ba, 
ſo lange die Rotationsbewegung dauert, das eine Bild wachſende In⸗ 
tenſitaͤten durchlaͤuft, waͤhrend das andere abnehmende Intenſitaͤten 
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durchlaͤuft, unb ſo umgekehrt, wenn man den Schnitt wieder auf feine 
urſpruͤngliche Steljung zurückführt; mam fem. überein, letztere Stellung 
[ür bag pollkommen perſchwundene Qilb.5 Azimuth⸗Rull zu be 
nennem. In bem neuem Saccharimeter fann dieſe Erſcheinung des Ver⸗ 
ſchwindens nicht hervorgebracht werden, in. Folge ber 6ei e, Fig. 9, 
angebraóten Doppelten Quarzplatte Aplaque mn welche 
bleibend vor bem Polariſator befeſtigt ift. 

Hr. )9Lcago entheckte im Jahr 1811, daß wenn man in ben Weg 
des polariſirten. Strahls eine, zu ihrer Kryſtallifationsachſe perpendi⸗ 
culaͤre Quarzplatte iei, biefelbe die Eigenſchaft beſitzt, bie Polariſations⸗ 
ebene abzulenken, d. i. das idt wisderherzuſtellen; hier aber, if die 
Erſcheinung nicht mehr durch Intenſitaͤtoverſchiedenheiten wahrzunehmen; 
denn die verſchiedenen gefärbten Strahlen, aud welchen das weiße Licht 
zuſammengeſetzt iſt, erleiden durch die Einwirkung des Quarzes ver⸗ 
ſchiedene Ablenkungen; bie Folge davon ift eine Faͤrbung in jedem Bilde 
welche aus Ergaͤnzungsfarben beſteht. Die Giófie dieſer Ablenkung ift 
bey. Dicke ber, latte propoxtional; gewiſſe Exemplare lenben gagen die 
Rechte, andere gegen bie Linke des Beobqchters sv, immer abet gleidj« 
niel bei derſelben mide, 

GHr. Biot welcher über biefen Gegenftand iefilceidie Verſuche an⸗ 
ſtellte, fand daß mehrere Subſtanzen, vporzuͤglich aber ber. Sues, bit: 
ſelhen Eigenſchaften heſtzen wie Ber. Quar. | - 

Gewiſſe Judergvfen lenten. sed4ó, anbere.. woigbet. lint " lm 
bie Ablentung beim Zucker ſowohl, als beim Quarz zu mefſen, ayifte 
bem Analyſator eine rotixende Bewegung gegeben werben, dann wuͤrde 
in jedem Bilde eine Faxbenveraäͤndexung eintreten, und wenn man von 
Aziniuth-Null ausgehend, nichts als das Bild betrachtete, welches vor 
bem Dazmiſchanſetzen des Quarzes ober 3uderó nicht ſichthar war, [o 
wuͤrde wan dieſes Bild, welches wir pom votpex Farhe vorgusſetzen, 
nachejinander in Orangeroth, Gelb, Grün, Blau und Violett übergehen 
ſehen. Dex durchlaufene Azimuth, um zu dieſer letztern Farhe zu ge 
langen, würde die Groͤße der Ablenkung angeben; und die Richtung der 
Bewegung, welche bem Analyſator haͤtte gegeben werben müſſen, damit 
bie Faxben in dieſer Ordnung auf — "n" wütbe bie Richtung 
bet Ablenkung angeben. 


ab Diel.⸗ vollkommene Verſchwinden id einen ebet - qudern Vildes in eines 
doppeltſtrahienbrechenden Prisma bildet bie Entdeckung von Malus im x 1810 
Binfidtfid) ber Polariſation des Lichts buvé einem PM welcher durch eflexion 
auf eine Fenſterſcheibe yolarifict wurde. 
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Die vipletie - obey. fogenawae Durchgangsfarbe (teinte de 

passage) wuxde von iBiot,; wegen ihrer, großen €mpfinblid)feit, a(& 
Wedpuntt angenoptmen;- beu. ba. bie Abſenlung bei biefer Farbe auf 
ſehr enge Oxdwyen beſchraͤnkt iſt, ſo iſt bie fíeinfte SBeregung vun -ein. 
Mehr oder Weniger hinreichend die Farbe bebesttenb au. veraͤndern. 
*. Auf dieſe Principien ſech ſtützend, erſann Qr. Soleil bie Con⸗ 
ſtruction einer Platie welche aus zwei neben. einandergelegten Quarz⸗ 
bluͤttern van gleicher Dicke unb umgelehrter: Wirkung beſteht. Dieſe 
bet e; Fig. 9, angebrachte Plattie laͤßt zwei gefärbe Scheiben, Fig. 12 
und 13, eine violett, die andere gelb, ſehen; ſie ſind jegliche durch eine 
verticale Linie, die Trennungslinie der beiden Quarjarten getheilt; jede 
dieſer beiden Scheiben muß in der ganzen Ausdehnung ihres Feldes 
identiſch dieſelbe Farbe zeigen, wenn bec Analhſator ſich in. Azimuth⸗ 
Null befindet. Die kleinſte Bewegung aber reicht hin, um dieſe Farbe 
bedeutend zu verändern; allein. ba. dieſe Bewegung für jede Quarzart 
in entgegengeſetztem Sinne wirkt, ſo muß einerſeits die Aufeinander⸗ 
folge der Farbe die umgekehrte DSibniag befolgen, und andererſeits 
bie, kleinſte Bewegung eine doppelte Differenz zur Folge haben; außer⸗ 
bem wuͤrde, ba bie Ablenkungen den Dicken proportional ſind, dieſe 
Platte, wenn. fte verſchiedene Dicken haͤtte, bei. berfelben Azimuth⸗Nuill ver⸗ 
ſchiedene Farben darbieten. Es iſt daher von Wichtigkeit, den Azimuth 
genau zu beſtimmen; da aber die Dicke dieſer Plaite ber empfindlichen 
Farbe genau entſpricht, ſo braucht der Analyſator nur ſo gedreht zu 
werben, [o daß bie Identitaͤt im der Ausdehnung jeder Scheibe wieder 
hervorgerufen wird, um uͤberzeugt ſeyn ju können, fie in. dieſen Azimuth 
geſtellt zu haben, welcher in dem Apparat bei allen Beobachtungen 
conſtant bleiben muß. 
Die Dazwiſchenfetzung einer bei n. angebradjten Zuckerſaͤule, vor 
der doppelten Quarzplatte, hat dieſelbe Wirkung wie die Verruͤckung 
des Analyſators; denn wenn der Zucker rechts ablenkt, vermehrt er fuͤr 
die Platte gleichen Zeichens unb verminbert um eben fo vie[ für bie 
Platte entgegengefegten Zeichens, babet ble Fäärbung bann mt mebr 
mjammenſtiumt, Kee Wig. 14 unb 15. 

lim das Rotationsvermögen zu meffen, muͤßte niam vor bie tedjtó 
ablenkende Zuckerſaͤule eine links abfefenbe Quarzplatte von ſolcher 
Dicke bringen, daß fie bie Wirkung des Zudcers neutraliſtten könnte; 
auf dieſe Weiſe wuͤrde ein Paar erzeugt, deſſen wirkende Elemente, 


— — — — — — 


*5 Comptes rendus, tome XX, p. 1805, 
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Zucker und Quarz, ihre reſpectiven Kraͤſte genau. ausgleichen (rompen⸗ 
ſtren) mütben.'! Man hat aber nicht leicht eine ſo große Reihe von 
Platten zur Verfügung, daß ihre Dicken den verſchiedenen Saͤttigungs⸗ 


graden der Fluͤſſigkeiten dii Air um dieſe Reihe von &omperfationés - 
plattem zu erfehen, evjamn £r. & oleil ten von ihm Compenſator 


genannten Apparat. 9 — Derfelbe ift ix c befeftigt umb. beſteht aus zwei 
verlaͤngerten Prismen von gleidjem: Winkel, aus derſelben Quarzplatte. 
Dieſe mit Grundflaͤche auf Scheitel uͤbereinandergelegten Paiomen machen 
wieder eine Platte aus, deren aͤußere Flaͤchen unter fid). parallel ſind. 
Sie ſind beide in einer Faſſung mit einer. gezahnten Stange be— 
feſtigt und können ſo, mittelſt eines beiden gemeinſchaftlichen Getriebes, 
an einander vorübergleiten; auf dieſe Weiſe kann man die Dicke des 
Syſtemns mittelſt des Knopfs b leidjt wechſeln laſſen. Vor dieſem 
Syſtem ift eine einzelne Platte entgegengeſetzten Zeichens unb won 
gleicher Dicke voie dieſe vereinigten Prismen bleibend befeftigt. Dieſe 
Platte unb bie beiden Prismen veranlaſſen eine wechſelſeitige Compen⸗ 
ſation und die reſultirende Wirkung iſt dieſelbe, wie wenn die Geſammt⸗ 
dicke — Null'wäre; es ift dieß der Nullpunkt des Compenſators. Es 
leuchtet ein, daß wenn mdr bie Prismen ſo gleiten laͤßt, daß fte mit 
ihrem duͤnnſten Ende einander decken, das SBecmógen ber einzelnen 
Platte das vorherrſchende iſt; daß hingegen, menn man fie im umge⸗ 
kehrter Richtung in SBewegung' fett, fo daß fte mit ihren bidjten Theilen 
einanber beden, ba Vermoͤgen der beiden Prismen vorherrſchend wird. 


Auf der Faſſung des einen dieſer Prismen befindet ſich eine dop⸗ 
pelte Scala gravirt, mit einer für beide gemeinſchaftlichen Null. Die 
Initialen (Anfangsbuchſtaben) R. L. geben bie Richtung der Rotation 
an; bie auf febe Scala gravirten Ziffern 1 unb 2 zeigen an, daß hier 
genaue Compenſation einer Quarzplatte entgegengeſetzten Zeichens ſtatt 
fand, deren mit bem Cpfürometer genau. gemeſſene Dicke 1 unb 2 Milli⸗ 
metecn  ent[prad); bie Zwiſchenräume von O bié 1 unb 1 bis 2 finb in 
zehn gleiche Theile abgetheilt. 


Auf ber andern Faſſung befindet fid) eim doppelter Reriu⸗ gravirt, 
deſſen Null ebenfalls beiden gemeinſchaftlich angehört; dieſe Nonii 
erſtrecken ſich auf neun Grade der Scala, die hier in zehn gleiche Theile 
abgetheilt ſind. Die Initialen R. L., bie am Ende ber Ronii ein⸗ 


47 Die Nebertragung des in. Quarz erhaltenen Werthes vu Sudet ift febr ein⸗ 
fach, wie aus der Abhandlung des Hrn. Clerget zu erſchen iſt. 


48 Comptes rendus, tome XXI, p.. 426. 
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gravirt finb, zeigen an, welcher davon bei. einer Aufzeichnung ageieien 
metben mu. 

G6 werfteft "fij, bap bec Nonius immer ben Initialen gleidjen 
Zeichens durchlaufen muß. Im Ableſen eines Nonius Ungeübte 
koͤnnten vielleicht befuͤrchten, daß dazu eim beſonderes Studium erforder⸗ 
lich ſey, ein Beiſpiel wird aber zeigen, daß dieß etwas ſehr leichtes iſt. 
Jeder Theilſtrich der großen Scala muß als ein Zehner (zehn Ein⸗ 
heiten), jeder des Nonius als Einheit betrachtet werden; wenn man 
mun von bem Punkt ausgehend, woo bie Null bec Scala und biejenige 
be8 Nonius vollkommen zuſammenfallen, bem. Knopfe b eine Bewegung 
in derjenigen Richtung ertheilt, wo bie beiden gleichen Initialen fid 
einander naͤhern, jo bemerkt mam vorerſt, bag bie Null des Nonius 
eine Anzahl von Zehnern durchlaufen hat. Nehmen wir an, ſie habe 
deren vier überſchritten und ſey fer nahe an fünf, fo fage man 
vorerſt vierzig, unb richte dann das Auge auf ben Nonius, feben 
Theilſtrich muſternd, um denjenigen zu finden, welcher am befien toin⸗ 
cidirt. Angenommen, es ſey dieß der neunte, bann zeichnet man 49 
auf; wurde bie Bewegung weiter fortgeſeßzt unb faͤllt die Null bes 
Nonius mit ber Ziffer 1 zuſammen, fo wird 100 aufgezeichnet; mit 
einer kleinen Bewegung weiter, coincidire der Nonius mit. bem HR 
Theilſtrich, ſo waͤre es 101 u. f. f. 

Das dm Analyſator befeſtigte Ocular g dient dazu, bie Bilder 
fuͤr verſchiedene Augen reiner erſcheinen zu laſſen; es kann daher die 
Brennweite desſelben mittelſt des Auszugs g/ abgeaͤndert werden. 

Ehe man ſich des Apparats bedient, muß man ſich, wie bei jedem 
Meßinſtrumente übergeugen, ob ec gehoͤrig regulirt iſt. 

C$ müffen 1) bie beiden Null des Compenſators in vollkommene 
Coincidenz gebracht werben; 2) das Ocular im feinem Focus geſtellt 
werden, bamit man bie Trennungslinie bec doppelten Quarzplatte deut⸗ 
lich ſieht. Zu dieſem Behuf bringt man in den Apparat eine leere 
Roͤhre, um die ſchief einfallenden Strahlen, welche das Sehen behindern 
wuͤrden, aufzuhalten. Wenn bec Focus mit der leeren Roͤhre richtig 
geſtellt iſt, muß er, nachdem bte Roͤhre gefüllt (ft, nod) einmal juſtirt 
werden, weil das Waſſer eine groößere ſtrahlenbrechende Kraft hat als 
die Luft, und folglich die Brennweite des Oculars veraͤndert; um dieſen 
Uebelſtand zu vermeiden, kann man die Roͤhre mit reinem Waſſer, ohne 
allen Zuckergehalt füllen; 3) beſtimmt man bie Azimuth⸗Null des Ana⸗ 
yſators durch Umdrehen desſelben im ſeinem Ring, fo bag bie Iden⸗ 
titaͤt der Farben in bec. Ausdehnung jeder Scheibe hergeſtellt wird; 
hauptſaͤchlich ift auf bie violette arbe bie Aufmerkſamkeit zu richten, 
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woeil- fie: empfindlicher di; wenn dieß geſchehen iſt, fixrirt nan. ben. Ang⸗ 
lyſator. 

Zur Controle kann ian. den Knopf des Compenſators rechtẽ into 
links drehen und bann-auf bie: Rentität ber Farbe zurückkommen unb 
ſehen, ob die beiden Null wieder zuſammenfallen. 

Nachdem der Apparat gut regulirt i&, kann man ſich — 
ob bie zu machenden Aufzeichnungen richtig ſeyn werden. Qut: dieſem 
Behuf, füllt mam bie Roͤhre mit Zuckerwaſſer unb mift bie Kraft dieſer 
Fluͤſſigleit/ inbem man ben Compenſator im Bewegung [ets da aber 
dieſe Kraft unhekannt ift, unb. mam ihr, um fie qu compenſiren, Quarz 
cpntraͤren Zaichans entgegenſetzen muß, ſo ſetzt man vaverft in .einex Rich⸗ 
ng im Gang; ift dieſe Richtung gleichen Zeichens, jo fimbet- feine. 
Compenſation flat; alhann dreht man ben Knopfeb in umgefebctex 
Richtung, bis bie Gleichheit ber Farbe hergeſtellt itj. ſollte bie and) 
jet noch nicht gelingen, ſo waͤre bie ein Beweis, bap die Flüßſigleit 
für bie. Kraft des Gompenjetexà zu viel. Zucker enthaͤltz ſie muͤßte dann 
wit ſo viel Waſſer verdünnt werden, daß man bie Compenſation erhaͤlt 
und bie Aufzeichmng geſchehen khann. 

Sft. letztere gemacht, ſo verduͤnnt man baé Budeusefiet. ii beu 
gleichn Volum Waſſer, wozu man fd) eines Kolbens oder Flaͤſchchens 
mit engem Halſe bedient, auf welches man einen Meßſtrich macht; 
dieſe zeyur Miſchung bringt man in ein Gefaͤß von hinxreichender Groͤße 
unb ſchuͤttelt fie; gehörig; auf dieſe Weiſe Bat. man dann das 9tota« 
tionsvormögen der Aufloͤſung auf ſeinen halben Werth reducirt unb 
die neue Aufzeichnung wird dieſe Reduction auf die Hälfte ebenfalls 
angeben; dieſen Verſuch fann man wiederholen, inbem man bie Auf—⸗ 
loͤſung in verſchiedenem Verhaͤltniß verduͤnnt, unb bie Aufzeichnung 
sug immec proportional ausfallen. Es verſteht (id), daß ber Kolben, 
ee man das reine Waſſer im denſelben bringt, ſorgfaͤltig ausgeſchwenkt 
werden muß, indem die noch von dem Zuckerwaſſer befeuchteten Waͤnde 
desſelben kleine Irrthümer in. ben. Aufzeichnungen veranlaſſen koͤnnten. 

Die Vortheile, welche ber neue Apparat vor ben bióferigen bar. 
bietet, ſind 1) als Ausgangspunkt, die Leichtigkeit den Azimuth in der 
Polariſationsebene zu beſtimmen; in den andern Apparaten naͤmlich 
wird derſelbe durch ein Minimum von Intenſitäͤt beſtimmt, in dieſem 
aber durch die Uebereinſtimmung zweier nebeneinandergebrachten Farben. 
2) Sie Sntenfitát unb Art des Lichts, ſo voie bie Faͤrbung ber Fluͤſſtz⸗ 
feiteu, fib bier durchaus ohne allen Ginffug auf bie Beſtimmung ber 
Aufzeichnung; die Farbe bet Toͤne veraͤndert fid) wohl, abec ife Iden⸗ 
titaͤt nicht. Oft i es bet Fall, daß durch dieſe Farbengperänberungen 
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ber empfinblidoe. Ton geſchwaͤcht wird, mao bei bec. Aufzeichnung einen 
Spielraum zuließe, fo bag banm eine mittlexe Zahl behufs größerer Ges 
nauigfeit genommen werben muͤßle; biefem Uebelſtande abex hann baburdj 
begegnet. werden, bag man vor bie SDeff&ung o, in ein hiezu angee 
brachtes Zaͤngchen, eines ober mehrere gefaͤrbte Glaͤſer 9 bringt, welche 
wm dieſe Faͤrbung au compenſiren, zwedmaͤßig ausgewaͤhlt werden müffen; 
ift dieſe Compenſation eine vollkommene, fe ig durch fte ber violette 
Son wieder hergeſtellt; fle kann aber auch unvollkommen ſeyn in Folge 
ber großen Verſchiedenheit bec durch bie verſchiedenen Flüͤſſigkeiten obet 
durch bie. Art des Lichts, wie z. B. jenes einer Lampe hinzugefuͤgten 
Nuͤancen; durch Beigeben eines. zweiten blaͤulichen Glaſes wird alsdann 
eine empfindliche Farbe hervorgebracht. Durch dieſe mele ober weniger 
vollkommenen Compenſationen vermittelſt eines ober mehrerer zuſammen⸗ 
geíegtec Glaͤſer, erhaͤlt man aud) Empfindlichkeit im. zweiten 3Bilb k, 
Fig. 13; übrigens iſt es ſehr leicht zu erkennen, ob die ſich darbietende 
Farbe empfindlich ig, menn. das Auge aufmerkſam bleibt, waͤhrend bie 
Qanb beg Gompenjator bie Bewegung mittheilt. 

Die kryſtalliſirbaren Zugerarten fónnen- aber mit unbeyollificboven 
vermengt ſeyn, bie ebenfallé eim Ablenkungovermögen ven ber Pola⸗ 
tifationóebene, entweder nad) Rechts, ober nad) Links befigen, in welchem 
Salle bann, wie von $n. Biot empfoflen wird, bie ben Ginfluf beo 
wirklichen Zuckers ausdruͤckenden Ziffern von ben auf bie andern Gub. 
ſtanzen fid) beziehenden ausgeſchieden werden müfjen; was man baburd) 
erreicht, daß man die Aufloͤſungen mit einer Saͤure behandelt, welche 
bie Wirkung Bat, nut bie Ablenkung des kryſtalliſirbaren Zuckers jux 
Rechten in eine Ablenkung zur Linken zu verwandeln; dieſe Ablenkung 
wird übrigens durch bie Temperatur modificitt; eine ber Abhandlung 
bes Hrn.Elerget beigegebene Tabelle malft: jedoch jede Berechnung 
bei den Aufzeichnungen uͤberflüſſig. 9? 


Erklaͤrung der Abbildungen. 


Fig. 8 der vollſtaͤndige Saccharimeter. 

Fig. 9 Laͤngendurchſchnitt desſelben in der Richtung der Achſe. 

Fig. 10 der Polariſator beſonders, im Aufriß und im horizontalen 
Durchſchniti. 


—À 





^9 Dieſe Gíkfer fiub bem. Apparat immer beigegeben. 
50 Wir theilen bie ausführliche Anleitung des Hrn. Glerget zur Senf s edt 
m «taf — mittelſt ihret optiſchen Gigenídaften im Pw $ 
pelptedn, Ivurnals mit. 
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Fig. 11 ber Analyſator, im Aufriß unb im Durchſchnitt. 

Fig. 12 violett gefaͤrbte Scheibe. 

Fig. 13 anbere, gelb gefärbte Scheibe. 

Fig. 14 Balb roth, halb blau gefütbte Scheibe. 

Fig. 15 halb grün, halb orange gefärbte Scheibe. 

a Analyſator, aus einem doppeltſtrahlenbrechenden Prisma be⸗ 
ſtehend; b Knopf, deſſen Achſe mit einem Getriebe verſehen iſt, das 
bie graduirte Scala unb ben Nonius des Compenſators c im ben 
Falzen c',c/^ in entgegengefebten Richtungen gfeiten madjt; d doppelt- 
ſtrahlenbrechendes Prisma, bet Polariſator genannt; e boppefte Quarz⸗ 
platte; ſSyruproͤhre; g 9lugengíaó; g! Auszug; h fuf des Inſtru⸗ 
ments; i viofett gefürbte Scheibe; k anbere, gelb gefärbte Scheibe; l 
Scheibe, deren [ife Haͤlfte votb unb bie vedjte Haͤlfte blau ift; m 
Scheibe, betem [infe Haͤlfte grün unb bie redjte Güffte otange ift; n 
zuckerhaltige Fluͤſſigkeit in ber bidén Glasroͤhre u, welche in ber 9tófre f 
fleft; o Oeffnung, in einer. gemiffen Gntfermung vom fBofarifater; p 
Schraube jum Gtellen be Analyſators a; q "Drabtfeber im en 
bec 9tófre r, um bie Roͤhre s zu faften; t Knopf, um bieje Roͤhre in 
Bewegung pt ſehen; v (Pg des Snftrumente. 


LXII. 


Verbeſſertes Verfahren Chlorgas au bereiten, worauf ſich 
William Pattinſon, Chemiker qu Felling üt ber Graf. 
ſchaft Durham, am 14. Jul. 1846 ein vm ertheilen 
ließ. 


Aus dem London Journal of arts, April 1847, S. 157. 
Mit Abbildungen auf Tab. 1V. 


Der Zweck dieſer Erfindung ift mehr Chlor als gewoͤhnlich aus 
der gebraͤuchlichen Miſchung von. Braunſtein unb Galyfáure au erhalten, 
was dadurch bewirkt wird, daß man in einer gewiſſen Periode des 
Proceſſes einen Dampfftrahl in das bie Miſchung enthaltende Gefáf 
leitet. 

Gegenwaͤrtig bert man. zur Ehlorbereitung ein Gefaͤß obet eine 
Blaſe aus Steinzeug, welche mit einem eiſernen Sampfgef&ufe um» 
geben iſt; dieſes Gefäß iſt in Fig. 36 im Grundriß und in Fig. 37 
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im Darchſchnitt abgebilbet; aber ohne dag Nampfgehaͤuſe. a. ii. bad 
Gefaͤß gu6 Steinzeug ub b ein. falſcher Hoden gus Steinzeug, welcher 
durch Stuͤcke von Steinzeug c, e H bid 10, Zoll uͤber ban. Voden deq 
Gefaͤßes erhalten wird, d if eine Oeffnung zum Eingießen der, Salz⸗ 
ſaͤure. e ift eine audere Oeffnung, durch welche bie eingegoſſene Saͤure⸗ 
menge juſtirt werden fann; f ift bie Roͤhre, durch welche das Chlor in 
bie Kammer (mit Kaltthydrat 2c.) abzieht. — g ift eiue Roͤhre aud Stein 
aeug, wemit das Gefäß a verſehen wird, um nad) ber Methobe bed 
JBetenitzágeró. Dampf in dasſelbe zu leiten... 

Rach bem gegenwaͤrtigen Verfahren wird der Braunftein ín ge⸗ 
pülserics Zuſtande auf. bem falſchen Boden b gebxad)t, Galyfüure wen 
1,160 ſpec. Gewicht (19? 9Saumé) durch bje OHeffnung d' eingegoſſen 
unb bann 36 bis 48 Stunden lang Dampf in has Dampfgehaͤuſe ge⸗ 
laſſen; waͤhrend dieſer Zeit erhitzt ſich der Inhalt des Gefäßes und es 
entwickelt ſich viel Chlor, ſelten ſteigt aber die Temperatur der Materia⸗ 
lien über 660 R., daher man aud) viel weniger Chlor erhaͤlt als bie 
Materialien geben follten. — Der Patenttraͤger befd)idt das Gefaͤß a mit 
Salzſaäͤure unb SBraunftein in Gtüden und laͤßt mie gemófnlid) Dampf 
iu das ejſerne Gehaͤnſe, bis fi bie WEatecialien, fo weit erhibt haben 
als es auf dieſe Weiſe möglich ift (beiláufig 66? R.), was it etwa 18 
Stunden dev Sall feyn wird; waͤhrend dieſer Zeit wird Kd) eine große 
SiBenge. Chlor entbunden haben. Er laͤßt dann im das Gefaͤß a durch 
die Riͤchre Dampf von wenigſtens 10 Pfod. Druck auf ben Quadrat⸗ 
zoll cinficómen, um bie Temperasur beri Materialien auf. 80 bis B4" R. 
zu erhöhen unb dadurch feft albes rückſtaͤndige Chlor auszutreiben. Er 
laͤßt aber bem Dampf. nicht forwaͤhrend einſtröͤmen, ſondern nux eive 
halbe Stunde lang inb. ſperrt ihn dann eben. ſo lange ab, roseis fort⸗ 
gefahren wird, bis Me erhoͤhte Temperatur erreicht ift, a& in ctia & 
Stunden der Fall feyn wird; bar nun faſt alles Chlor autgéteiebeu ig 
ſo gieht man das ſalzſaure SUAM aub. ip Gefaͤß ab und — 
letzteres nenexbingé. i 

Die Anwendung eines Vempffurme etie nicht nur be Bor 
theil, bag manumehr Chlor erhaͤlt amb der Proteß beſchleunigt wirb; 
ſondern ſie macht auch das Mahlen des Braunſteias und ben. Rühr⸗ 
appavat im Gefaͤße a, welcher haͤuſig angewandt wird, unnoͤthig; denn 
der Dampfbringt eine ſolche Bewegung in bec. Fluͤſſigkett hervor, daß 
ſeder Niederſchlag, der fid): auf den Braunſteinſtüchen gebildet habeß 
kann, entfernt wind umb. dieſelben folglich der Einwirkung ber; Saͤure 
beſtaͤndig eine erneuerte Qberfluͤche darbitkten. Mandarfjedech den 
Hochdruck⸗ Dampfenicht eher in das Gefuͤß lafffen, als nad)brm bie vor⸗ 
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heſchriebene Teniperatur etrelicht iR, eH. fid? fen eme" grofe ferae 
Dampf im demſeiben verdichten unb dadurch bie-Gibrle der Saͤure ver⸗ 
mindert würde, ſo bap mam nicht nur Berlüſt erkelden wuͤrde, ſondern 
mud Gefahr durch die Bildung erplobitenber Verbindungen von Chlor 
und Sauerſroff (*). entſtehen koͤnnte; aus dieſen Gruͤnden muß mon 
Sjampf bon wenigſtens 10 Pfd. Druck auf ben Quabtatholl anwenden, 
wodurch man ble erforderliche Hitze mit bec getingflen Verdichtung ec 
haͤlt. Das bei der erhoͤhten Temperatur entbundene Chlor kann fich 
leichter mit Waſſerdampf vermiſchen, als das Dei 'nfébriget Temperalur 
entwickelke; es iſt daher noͤthig, wenn man Chlorkalk bereilen will, baa 
CEhlotgas ſorgfältig p rocknen: dieß kann dabutch geſchehen, "Pag ak 
das Chlor durch eine Roͤhte ſtreichen laͤßte welche Kohlsſtüce enthaͤlt, 
fec ne NE von Sit i 3 Sitroe[ ime fließen (di. 2 | 
RE t E £1.04 
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Die Chemie hat du neuerer Zeit sine. de Sieibeng. unfeus ei 
ditexe getadezu ontgegengeſttzte Achtung geiraimmetu: Waͤhrend biefe:eitie 
rein matevielle gewordeun, huben fid: ín ngon ben Ehemie vornehmlich 
ſolchen Unterſuchungen gugetientret , «blo. einen Beitrag zun Wefchichte ber 
Sheorien liefern. Seit/ der Serbotiféntiunima dex Apparaten vini Aus⸗ 
fübrung: otganiſcher Analyſen ifn wenig ober nichts von Seite vet 
Wiſſenſchaft geſchehen, was fuͤr bie. Technik ober batigabtitineen vou 
Stugen: geweſen. Dir Entdechuug hes kuͤnſtlichen Ultramarins ſteht uod 
(tutu: ſo zienlich veteinzelt da, undrauch: dieſer Zweig herrFalutocion 
favit vergeblich au. eite Entwickelung ſeiner Paincipien? Es iſt leines⸗ 
wegs zu tadeln bag, nachdem bae Gebiet ber anorganiſchen Chemien ſo 
gut wie ausgebeutrt ſchion, bie. Kraäfte der Ghimifen. fiy: dan Eidium 
der organiſchen zuwandteit, denn äin bec. Ratur des manſchlichen Geiſtes 
Hegt "eir Streben dus Getheimmißvolle qu. Ecgesm bb Dex Lebenaproceß 
bet; Pflanzen unb Thiere war bampló wody in großeh Dounkel gehüllt 
und es fof" jeder, der (ido nit. Floiß und Sidébouei on iie opum bietet 
Fragen woe, zum voraus .batiolyt fio ſeine MüheAllein nachden 
hierin der! Mifung gemnacht; und durch bie Wichtigkoit Her utdeckungen 
viele fuͤt vas Studium ber Naturwiſſenſchaften ewe wurden, trot 
auch bati. viti .anbereó .rebem án. eie Gitelieiber HBipbegieche, iod hod 
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Berſthmtheit. Man muß! ed in Der That aufs tiefſte bébauern, Ubi do 
viefe Kraͤfte auf rein theoretiſche Unterſuchungen verwendet werden, anf 
Arbeiten, ble vorausſichtlich nur fuͤr das Geſed Der Tyhpen ober das 
ver ein?⸗ occ mehrbaſiſchen Saͤuren von Werth ſeyn koͤnnen, waͤhtend 
Wié bed Bet eite Menge ven. anorganiſchen und organiſchen Verbin⸗ 
dungen ſo gut. voie nichts wiſſen. Um Beiſpiele für letztere anzuführen, 
brauche td) nur auf das vorteefflidje 9Be von Perſo ,Treité del'im- 
pressioh des ti$sás* ju vermelfen, reo ber fBecfoffev faf voit febéem 
Farbſtoff ſagen muß: l'histoire chimique de la — est encore à Sie " 


Of es denn fo unintereſſant, die Farbſtoffe der Godjengle, [9^ 
Fernambuls, des Krapps u. ſ. w. zu ſtudiren? oder ſind hiezu durchaus 
ptaltige Kenniniſſe nothwendig? — Ich gebe gerne zu, daß eine ſolche 
Arbeit in den Haͤnden eines Chevreul, Perſoz ober. Runge von 
mehr Grfofg. gefrónt ſeyn wird als ín denen eines bloßen Gelefrten; 
allein man verlangt ja nidt von Gelehrten, daß ſie ihre Entdecungen 
anzuwenden verſtehen, die Fabrikanten werden ſchon dafür Mu id 
ai nidt mugíoó gemacht (inb. 


Wie e8 aber in der organiſchen Welt notf) viele fi Me dedni 
s Stoffe gibt, bie bis jetzt vergeblich einer ſorgfältigen Unter⸗ 
ſuchung emgegen ſehen, ſo gibt es aud) -merfiodrbig. genug anorgeniſche 
Perbjndungen, die RA Weſen nach noch unergruͤndet finb,, sher 
Bbes,bit map. menigftent. vor Kurzemn nod im Ungewiſſen mar, 3d . 
Bebr (don, im Ginggug het fünfilicgn; Ulsrageciné, erpáfnt unb. fügf 

jeggt in Soroce,, ber. Gobabilbung hinzu. Grft vor wenigen, 3Ros 
socis ift. «8, burg. üngec: 9 erperimendell erwieſen worden, .baf die 
Mmingg ber; Soda auf einex Umwandlung, deo foflenjauren. alfa. in 
CaS-|-3CaO berufe. Bis bafin beutete faft jeter. bie Aetiologie bed 
Sodaproceſſes nad) feinem. Gutbünfen. 

Berxzelius nimmt an (f, befen efrbud) ber Gfemie, 5te Aufl.), 
daß bie Kohlenſaͤure des kohlenſauren Natrons von. ber Kohle unb. bem 
Cauerftoff ber. Schwefelſäure herſtamme, während ber burd) gemein- 
ſchafiliche Einwirkung der Hitze unb, Der. Kohle von ſeinem Sauerſtoff 
unb. ber. Kohlenſaͤure befreite Kalk ſich mit, bem. Schwefel zu ſchwer— 
loͤslichem Schwefelcalcium verbinde. Schubarth teilt dieſe Anſicht 
(man vergl deſſen Handbuch ber techniſchen Chemie), indem er hinzu— 
| fügt, man, bürfe aum Ausziehen ber xohen Soda fein heißes Waſſer 
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ansoenben, weil fonft;bad kohlenſaure Natcen und Cpor[eicalcium fib 
in, Schwefelnatrium unb. foblenfauren. alf. zerſetzen. Von einem Gal 
ciunoryſuifurid jagen alfo beibe nichts, .obipeb[ bie Erfahrung, daß 
zu einem guten Gelingen ber. Operation mebr alf. als dem Ginfady 
Schwefelcalcium entſpricht, noͤthig ift, vornweg darauf highdeutet. Du⸗ 
mas betrachtet, auf ben Umſtand geftügt, bag dieſes plus von 9alf 
nahezu 2 Aequivalente auf. 1 Aequivalent Schwefelcalcium auſmacht, 
es ohne weiteres für. gewiß, bag der 9tüdflanb ein Oxyſulfurid von 2 
Aequiv. Calciumoaxyd enthalte, unb erklaͤrt alfo bie Entſtehung ber Soda 
auf die Weiſe, daß ſich zuerſt aus dem ſchwefelſauren Natron und der 
Kohle Schwefelnatrium bilde, und daß dieſes ſich im Moment der Ent⸗ 
ſtehung mit bem kohlenſauren Kalk umſeße tit kohlenſaures Natron unb 
Schwefelcalcium. Da aber dieſes letztere in Waſſer loͤslich und beim 
Auslkaugen ſich ^ mit ' bem. kohlenſauren Natron wieder "umjege, ín 
foBlenfauven alf unb Schwefelnatrium, ſo muͤſſe eim weiterer An⸗ 
theil von. Kalk vorhanden fen, welcher fif) mit bem Schwefelcalcium 
verbinde, "ju. einem unloͤslichen Oryſulfurid. Liebig endlich halt es 
für wahrſcheinlich, daß fid) im Anfang der Schmelzung Aetznatron 
und Doppelt⸗Schwefelnatrium bilde, unb daß od legtere ns 
ſpaten mit bem kohlenſauren Kalk umfege a6. ,, 


^ - Gv tmwaven bie Anfichten ber verſchiedenen Chemiter über einen bet 
wichtigſten Fabricationszweige. Obwohl bie Ftage, welche vom ben 
breien die richtige, mit ei paar Verſuchen entſchieden geweſen ware, fo 
brauchte es bod) mehr als 30 Jahre, bis biefe gemacht wurden. Kein 
Wunder dm bet That, wenn wir nich im Ungewiſſen ſind, eb Be 
fiapp 1, 2, 3 ober 5 Farbſtoffe enthaält, denn zu einer ſolchen Unter⸗ 
ſuchung gehoͤrt die Geduld eines epe»: ceut unb nidi bie iiid 
lichkeit eines Preißer. 


Durch Un ger ift alſo ber, wahr⸗ Werlauf bet Sodabildung ein 
für allemal feſtgeſtellt, und es kann nicht meine Abſicht ſeyn, ſeine und 
bie Anſichten von Klemm, bet ſchon fruͤher zu benſelben Reſultaten 
gelangte, weiter auszufuͤhren. Ich wollte dagegen nach dieſer Einleitung 
zeigen, daß bie Soda außer ben béfannten Verfahrungsweiſen nod) auf 
eine andere Weiſe hergeſtellt und daß dieſe Methode auf den erſten 
Anblidk eine wirklich praktiſche genannt werden kann. Es gibt zwar 
viele Wege, au[ benen manm zur Erzeugung einer chemiſchen Verbinduitg 
gelangen kann, aber dem Spruͤchwort „der kürzeſte ift ber befte" hul⸗ 
digen gar wenige von denen, die hiezu Vorſchlaͤge machen. Welche Menge 
von Vorſchriften exiſtiren z. B. zur Vereuung on, Yremexblau unb 
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Schweinfurtergruͤn? fann wohl ein Fabrilant hienach arbeiten? Wer 
feinen. Begriff hat vom Jabrikweſen, thut beſſer daran, mit ſolchen Re⸗ 
cepten ju. Hauſe zu bleiben, denn in. bet Regel macht ex ſich mic laͤcherlich 
damit. 

Ich ſehe alſo ab von all den Methoden mit SfeigláHe, mit Pot⸗ 
aſche u. ſ. w, unb falte mid) vorlüufig an die Zerſetzung des Schwefel⸗ 
natriums turd; Kohlenſaͤure. 

Es iſt jedem bekannt, daß die Schwefelalkalien bei Gegenwart von 
Waſſer durch fobfenjáure zerſetzt werden, unb es Bat ſchon vor langer 
Zeit ein Fabrikant in Puteau bei Paris biefeé Verhalten in Anwendung 
gebracht. Wie uns ba Dictionnaire technologique berichtet, ift ev dabei 
zu Grunde gegangen. Auf eine ähnliche Weiſe verfährt John Wilſon 
(f. polyt. Journal 9b. LXXXVIII S. 58), indem ec eine Loͤſung von 
Schwefelnatrium mit boppelt » foBlenfauvem Natron kocht. Der eine ſtellt 
alſo durch Einleiten von Kohlenſaäͤure (n. Schwefelnatriumlöſung, ber 
andere (n. einfach-kohlenſaures Natron ſein Product her; es ift aber 
bekannt, welche Hinderniſſe der Druck einer hohen Fluͤſſigkeitsſaͤule dem 
Eindringen von Gasarten entgegenſetzt (das kohlenſaure Natron braucht 
allerdings nicht gelöſt zu ſeyn, iſt es aber wohlgethan, ein Praͤparat 
herzuſtellen, um mit Huͤlfe deſſen wieder dasſelbe zu erzeugen ?) unb 
ebenſo wie ſchwer es haält, eine Loͤſung von Schwefelnatrium durch 
Kohlenſäure vollitànbig zu zerſetzen (1 Atom ift jedenfalls nicht hin⸗ 
reichend). Dieſe beiden Uebelſtaͤnde zu beſeitigen, war der Zweck meiner 
Verſuche. Urſpruͤnglich war mein Augenmerk nur auf die Zugutmachung 
ber Mutterlauge gerichtet, und erſt in. der Folge wollte es mic duͤnken, 
als füónnte mein Verfahren auf bie Sodafabrication von vornherein 
Anwendung finden. 


Die Mutterlaugen ſpielen in manchen Fabriken noch eine große 
Rolle, und wenn gleich die gut eingerichteten nichts oder wenig damit 
zu ſchaffen haben, ſo iſt doch ein einfaches Verfahren, ſie in Soda 
umzuwandeln, von großem Werth. Die einen verwandeln ſie durch 
Eindampfen und Gluͤhen mit Kohlenſtaub in Soda, andere durch Er⸗ 
hitzen mit Saͤgeſpaͤnen (Kiebig), unb wieder andere glühen fle mit 
Chiliſalpeter, um das Schwefelnatrium in ſchwefelſaures Natron zuruͤck⸗ 
zuführen (f. 8vor n in dieſem Journal Bd. XCVIII S. 69). 


Die weite Methode ift. wohl bie beſte, wiewohl am wenigſten be: 
faumte, dagegen fann bie eve mit einer. feinen. Abaͤnderung »et: 
»olifommnet werden und biefe Vervollkommnung e$ 


we$.ba6 Weſen meinex Gntbedung ausmacht. 
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Sschyn vor langerer Seit: habe id. davanf aufmerkſam gemacht, daß 
bec Waſſerdampf einer viel ausgedehnteren Anwendung faͤhig, imb bap 
ec namentlich da von großem Nutzen 485 wo es fl um bie Zerſeßung 
eines Chlor-, Brom⸗, Sob« unb Schwefelmetalls handelt. Die Kohlen⸗ 
ſaͤure kann muc dann das Schwefelngtrium zerſetzen, wenn Waſſer zu⸗ 
gegen; es kann alſo aud) beim Glühen der Sodarückſtaäͤnde mit Kohlen⸗ 
pulver mut fo lange Schwefelwaſſerſtoff entweichen, als ein Vorrath.von 
Waſſer ober ben Elementen des Waſſers (in ber Kohle) vorhanden ift. 
Der Waſſerdampf iſt aber ferner guch nuͤtlich zur Bildung von Kohlen⸗ 
ſaͤure. Soll dieſe durch Verbrennen der Kohle auf Koſten der Luft ſich 
bilden, fo kann zu gleicher Zeit fid) aud) das Schwefelnatrium zu 
ſchwefelſaurem Natron oxydiren, und wir haben am Ende dasſelbe, was 
wir bei Behandlung mit Chili⸗Salpeter gewinnen, Freilich wird das 
Schwefelnatrium auch durch Gluͤhen in Waſſerdampf in ſchwefelſaures 
Salz verwandelt (nach Regnault), allein nad) unſerer Beobachtung 
tritt biefec Sall nur bann eim, menn bie Temperatur nicht richtig ge⸗ 
leitet wird. Daß von dieſer ſehr viel abhaͤngt, iſt gewiß, denn bei 
ſtarker Gluͤhhitze wird bie Kohle durch Waſſer nicht in Kohlenſaͤure ver⸗ 
wandelt, ſondern in Kohlenoxyd und Waſſerſtoffgas, waͤhrend uͤberdieß 
auch das kohlenſaure Natron zerlegt wird in Kohlenſäure und Natron 
(Gay-Luſſac). Es iſt alfo unſere Idee (o gende: man glühe bie ein— 
gedampften Mutterlangen mit, Kohle unter — von Waſſerdampf, 
ober man erhitze von vornherein das ſchwefelſaure Natron mit. einem 
Ueberſchuß von Kohle, bis es zu Schwefelnatrium reducirt, und leite 
bann Waſſerdampf zu, wodurch fid) aus ber vorhandenen Kohle Kohlen⸗ 
ſaͤure bildet, welche im Moment der Entſtehung das Schwefelnatrium 
zerlegt in Schwefelwaſſerſtoff und kohlenſaures Natron. 
Die Bildung von Hohlenſaͤure geht zwar etwas langſam, ſo daß 
id) nicht glaube, bie Sodafabrication werde fidj im Ganzen auf dieſe 
Weiſe betreiben faffen, allein bel fBeratbeitung ber Mutterlaugen waͤhrt 
e$ keineswegs zu lange. Wie bem aud) ſey, der Proceß laͤßt fid) be: 
ſchleunigen, wenn man fertige Kohlenſäure zuleitet, unb es ift meiner 
Anſicht nach ein. ſolches Verfahren immer nod) viel beſſer als bie Ein— 
leitung von Kohlenſäͤure (n das geloͤste Schwefelnatrium ober das Kochen 
desſelben mit doppelt⸗kohlenſaurem Natron. Man hoͤrt ſo oft davon, 
daß ſich Kohlenſaͤure ſehr leicht im Großen darſtellen laſſe, und es 
werden daher Andere ſchon Mittel unb Wege ſinden, fie billig. zuzu⸗ 
führen. Ich fuͤr meinen Theil geſtehe offen, daß mir außer der Kohlen⸗ 
ſaͤurequelle der Kalköfen keine bekannt iſt, bie für chemiſthe Fabriken 
umſonſt benuͤtzt werden koͤnnte, Uem Mineralquellen gibt es nicht uͤbevalt 
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und Siesbeauroriem unb Branntweinbrennexeien ſind ix ber Regel nicht 
damit verbunden. Man kann ſich welche aus kohlenſqurem Salt und 
Salgfaure entwickeln, obec durch Verbrennen von Kohlen in einem Luft⸗ 
Rrem, allein es entſteht hiebei die Frage, ob es nicht zweckmaͤßiger, ben 
Kalk bem ſchwefelſauren Natron zuzuſetzen, als Hunderte von. Gerthiteun 
Saͤure darauf au gießen. Ich wuͤrde nicht daran benfen, mein. Ser 
fahran für praktiſch zu halzen, wenn «d. nicht oben. Dusd) die Ver⸗ 
bindung mif einem Kalkofen moͤglich waͤre, bie. Kahlenſäure umfenſt an 
gewinnen, Die Sodafabriken ſind ag wielen Orten zugleich Chlorkall⸗ 
fabriken. Iß es nan nicht moͤglich, haß fid) beim Brennen des alfa 
bie Kohlenſaͤure ableiten unb über. das glühende Gemenge ven Schwefel— 
natrium und Kohle führen laͤßt? Die Herſtellung ber Soda ohne Kalkzuſatz 
hätte bann ben Vorzug vor bem Verfahren Leblanc's, ba man we⸗ 
niger Material zu erſchoͤpfen hätte, ſowie das kleinere Volumen den 
Zeitverluſt ausgleichen würde, ben man ducch bie längere Behandlung 
im Dfen erlitten. Ob die Behauptung, daß aman in der Praxis nur 
50—55 Theile ſtatt 75 Soda befommt (f. Knapp's Lehrbuch bet 
chemiſchen Technologie) gegruͤndet ig, weiß (d) nicht; waͤre (le wahr, fo 
koͤnnte ber Verluſt nur dadurch entſtehen, daß das Calciumoryſulfurid 
Alfkali zuruückbehielte, unb in dieſem Fall waͤre etn Weglaſſen des Kalks 
von weiterem Nutzen. — Auf die Verwendung das Schwefelwaſſerſtoffs 
lege ich keinen Werth. Man Bat zwar in- nmeauerer Seit. viel darüber 
geſchriehen, wie man aus beg Gobarüdgánben ben Schwefel wieder 
(rei. machen unb. bea Schwefelwaſſerſtoff im ben Bleilammern verwerthen 
fónnie,,aMein id) weiß nidjt, ob irgenbipo eine folde Einrichtung ge» 
troffen worden. Die tyabrication von Goba gefórt nicht in mein Be⸗ 
vet, id) uͤberlaſſe daher Andern bie Pruͤfung meiner Erfahrungen, unb 
weng fie einen Nutzen darqus ziehen fànnen, [o bin id) für meine 
Mühe reichlich belohnt. Ich weiß ſehr wohl, bafi beim JSexgleid) vom 
zwei Verfahrungsweiſen [efe viele Umſtaͤnde in Betracht fommen, unb 
baj oft die einfachſte einer umſtaͤndlicheren weichen mug, weil man- im 
Großen feine tauglichen Apparate coufecuirtn. faxa; allein id bilde mit 
dud nidi ein, bag weina Mechode einen Vorzug voc ber Leblan c'ſchen 
hat, und wiederhole bafer ausdruͤclich, daß fte nur fie bie Mutterlaugen 
bered)net iß. Wollte man fe (ur bie Darſtellung der Soda Recto 
verſuchen, fo: müfte folgenbec Vergleich angefielt werden: 

1) Wie verfaíten fid) bie Koſten ber foblenfáure des Lalles aut 
bem Preiſe ber aus feoblen erzeugten? 

2) Wie lange braucht es, um ein beſtimmtes Gewicht ober Volum 
ſchwefelſauren Natrons nad) der Leblanc'ſchen Methode umzuwandeln, 
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unb wie fange dauert bie 3evfegung bet gleichen Gewichtomenge mit 
Kohle unb Waſſerdampf? — ann, wenn legtere. doppelt fo viel 3eit 
erfordert, des geringern Volums wegen vielleicht bie doppelte Menge 
Glauberſalz in Soda verwandelt werden? und iſt die Verwandlung 
vollſtaͤndig? 

3) Wenn ohne Zufuhr von fertig gebildeier Kohlenſaure bie Um⸗ 
wandlung des Schwefelnatriums zu langfam geht, kann wohl durch 
eine Verbindung mit einem Kalkofen dieſer Nachtheil ausgeglichen 
werden? — ſeit einigen Jahren wird in den meiſten größeren Soda⸗ 
fabriken bie Salzſaͤure zu Chlorkalk verwendet, unb es fragt fi nur, 
ſteht der Verbrauch von Kalk in einem. geeigneten Verhaͤltniß zu bem 
der Kohlenſaͤure? letzterer iſt ohne Zweifel größer, allein die Kohle ſoll 
ja auch nicht alle davon herſtammen; wenn der Proceß dadurch True 
nigt wird, fo ift [don genug bamit gewonnen. 

4) bic bei Weglaſſung des $alfó eine groͤßere Ausbeute ou 
Soda gewonnen, als nad) bem gebraͤuchlichen Verfahren? unb Hefert 
bie fertige Maſſe foglcid) eine ffate auge? — letzteres war bel meinen 
Verſuchen immer ber Sall, über erſteres kann id) voie erwähnt nichts 
ſagen, weil ich kein Sodafabrikant bin. 

Die Dauer Pec Oefen wird fid) wohl bel bem einen wie bei bem 
andern Verfahren gleid) bleiben, benn wenn id) add) annkhme, baf bei 
SBeglaffung des Kalks im 9Infang Aetznatron unb DoppelteSchwefel⸗ 
natrium entſteht, ſo haben wir ja bei der andern Methode denſelben 
Fall, was uns beweist, daß die gegenſeitige Zerſetzung von Schwefel⸗ 
natrium unb kohlenſaurem Kalk nicht gleichen Schriit haͤlt mit der 
Bildung des erſtern. 

„Soweit meine Anſichten über bie SSifbung ber Soda auf bem ge» 
wöhnlichen unb auf einem 518 je&t unbekannten Wege. Fabrikanten 
werden, benfe (d) ben Wunſch mit mir theilen, daß ble vielen 9Rátbfel 
von benem id) fprad), bald "gelóót werben. Der Nutzen, bet inen au 
wiſſenſchaftlichen Unterſuchungen entfpringt, ift zwar flein, infofern in ber 
Regel bie Grfabrung fángft ba& Beſte gefunben, alfein angeneóm ift es 
immer, wenn man aud) weiß, wavum man fo unb. nidjt anberé vet- 
fá6rt. Die Gelehrten felbft haben fa bod) nichts von. Sabrifanten ju 
erwarten, benn wie natürfid), behaͤlt jebev feine Erfahrungen für fid, 
et ſey benn ein Englaͤnder, der mit ber SBatentnafme feit. Verfahren 
veroͤffentlicht. 
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LXIV, 

Heber bie SBilbung unb bie SSeflanbifeile eines ſchwarzen 
Niederſchlags an ber Anode, bei bet Zerſetzung bea Kupfer⸗ 
vitriols burd) den galvani(den Gtrom ; von SRarimilian, 
Herzog von Ceudjtenberg. 


Aus tem Bulletin de St. Pétersbourg. 


die Methode, das Kupfer unb bie Schwefelſaͤure in ben. Kupfer⸗ 
vitriolauflöfungen ſchnell quantitatio 3u beftimmen, welche id) beſchrieben 
fabe (poft. Soutttal 38b. CM S. 49), veranfaft, baf gegenwaͤrtig bei 
gafean. Unterſuchungen das Waͤgen bet Kathoden unb 9[meben nidjt 
mehr genügt, um pofitio gu beſtimmen: ob wirklich, durch Einwirkung 
be& galbanifdjen Stroms [o viel Kupfer vor ber 9Inobe aufgeíóet, als 
davon an bet £atbobe niedergeſchlagen wird. Bei der evften Verſuchs⸗ 
reihe nahm ich eine neutrale Kupfervitriolauflöfung, welche mit Waſſer 
bis zu 1,13 verdünnt war. Die Auflöſung wurde mit Waſſer ver, 
dünnt, um der Kryſtalliſation vorzubeugen, welche bei concentrirten Auf⸗ 
loͤſungen, durch bloße Verdampfung an der Luft waͤhrend der Arbeit, 
welche einige Tage dauert, immer ſtattfindet. Dieſer dem Anſcheine nach 
unbedeutende Umſtand hat großen Einfluß auf die Veraͤnderung der 
Auflöſung, b. B. auf bae Verhaͤltniß des Kupfers jur. Schwefelſaͤure, 
wenn man annimmt, daß bie Kupfervitriolaufloͤſung, bel der Einwir⸗ 
kung des Stroms, nach Verlauf einiger Zeit ſauer geworden ſeyn ſollte; 
denn die Auskryſtalliſirung des Kupfervitriols könnte die Urſache der 
Vermehrung des Procentgehaltes der Schwefelſäure im Verhaͤltniß zum 
Kupfer ſeyn. Alles Obenangefuͤhrte in Betreff der neutralen Kupfer⸗ 
vitriolaufloͤſungen findet bei ben ſauren Aufloͤſungen, welche in meiner 
galvanoplaſtiſchen Anſtalt gebraucht werden, wirklich ſtatt, wo die der 
Luft bloßgeſtellte Oberflaͤche 220 Quadratmeter betraͤgt. Bei fo be⸗ 
deutender Oberflaͤche iſt die Verdampfung der Auflöſungen in der That 
ſehr bedeutend, und man bemerkt an bem aus ber Fluͤſſigkeit hervor⸗ 
ragenden Wänden der Anoden unb am Boden ber Gefáfe immer eine 
Kryſtalliſation des Kupfervitriolls. Wenn man annimmt, baf bie faure 
Muffofung 12 Proc. Cu S unb 3 Proc. frele Schwefelſaͤure enthielt, fo 
wird das Verhaͤltniß des Kupferoxyds qu ber geſammten Schwefelſaͤure 
ie 2: 3; kryſtalliſirt aber, des Kupfervitriols aus ber Aufloͤſung 
in Folge der Verdampfung aus, ſo veraͤndert ſich das Verhaͤltniß des 
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LKupferoxyds zur Schwefelſaäͤure und wird wie 1 : 2; folglich werden 
bie Auflöſungen durch dieſe Verdampfung immer mehr unb mehr ſauer. 
Da es mir intereſſant ſchien zu wiſſen, ob bloß ans dieſer Urſache die 
Vetgroͤßerung des eleftto negativen Gliedes ber Proportion abhaͤngt, fe 
unternahm ich in" bieſer“ Abſicht bie erſte Vetſuchsvethe wie ſchon oben 
bemerft iſt, mit einer nemivalen. gupfermittofauftefung. | 


Die elektro⸗chemiſche Wirkung in ber Sfuffófung wurbe durch ein 
Bunſen'ſches Element erzeugt, und ber Strom ging durch eine In— 
ductionsmaſchine. Den Commutator dieſer Maſchine ſetzte ich vermittelſt 
eines kleinen oberſchlaͤchtigen Waſſerrades in. Bewegung, welches unter 
den Krahn eines Waſſerleitungsrohrs in meinem Laboratoxium geſtellt 
war, unb id). konnte alſo bei. vollkommen gleichen Umſtänden von zwei⸗ 
bis dreimal 24. Gtunben ununterbrochen operiren. Die Zahl der Um⸗ 
drehungen des Waſſerrades, folglich auch die des Commutators, in 
einer gegebenen Zeit, war bei allen Verſuchen dieſelbe, die Größe der 
Anoden und Kathoden, fo wie bexen Entfernung von einander, ebenfalls 
dieſelbe, bie Batterie wurde nach Verlauf einer beimmten Anzahl Stun⸗ 
ben von Neuem geladen, folglich war ble Staͤtke des Stromes bei allen 
Verſuchen gleich. 


Die folgende Labelle enthaͤlt die efte | ber Unterſüchungen: 
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Aus biefen Verſuchen foígt: 1) baf eime neutrale Kupfervitriol⸗ 
aufloͤſung bei Einwirkung des galvaniſchen Stromes nicht veraͤndert 
wird, b. f. daß das Verhaͤltniß des Kupfers zur Schwefelſaͤure faſt 
conſtant bleibt; 2) daß fid) bie Kupfervitriolauflöſung immer mehr an 
Waſſergehalt concentrirt, von 88,51 Proc. bei bem erſten bis 88,25 Proc. 
bei bem letzten Verſuch (bie Quantitäͤt des Waſſers war nad) bem Verluſt 
bel ben Proben mit 9Stormalauffofungen, fo wie aud) bei ben Analyſen 
beftimmt); unb 3) baf fid) bae SRefultat ber Analyſen bei S3eftimmung 
ber &dwefel(üure unb des Kupfers fer wenig von ben Verſuchen mit 
9tormalauffófungen von Schwefelnatrium unb Chlorbarium unterſcheidet. 

Zu den Anoden und Kathoden nahm ich gewoͤhnliches Kupfer, wie 
ſolches im Handel vorkommt. Nach einiger Zeit jedoch bildete ſich immer 
an bet Anode eim ſchwarzes Pulver, welches id) alle 12 Stunden von 
ber Platte abfpüfte unb barau[ bie 9Inoben forie aud) bie Kathoden 
abwog. Bei den erften Verſuchen, welche 48 Stunden, unb beim zweiten, 
der weiter beſchrieben wird und 72 Stunden dauerte, bedeckte der Nieder⸗ 
ſchlag die Anode vollkommen unb ftórte dadurch die gleichförmige Wir⸗ 
kung; denn nach Verlauf von 72 Stunden, bei dieſem letzten Verſuch, 
hatte bie Anode in ber Mitte noch eine beträchtliche Dicke, wáfrenb bie 
Kanten derſelben, wo der Niederſchlag ſich nicht feſt anſetzen konnte, ſo 
bünn unb ſcharf wurden, daß fid) Korke unb andere minder feſte Körper 
ſehr leicht damit ſchneiden ließen. Bei allen oben erwähnten Verſuchen 
war dieſer Riederſchlag unbedeutend und ſo fein auf die ganze Ober⸗ 
flaͤche vertheilt, daß man ihn ſchwer ohne Verluſt ſammeln konnte; 
barum Bat man denſelben aum Gewichtsverluſt ber Anode anzurechnen. 

Lange woutbe biefer Niederſchlag in meiner galvanoplaſtiſchen Anſtalt 
für Kupferoryd angefeben, unb mam forſchte nach ber Urſache feiner 
Bildung. Wie groB jebod) var meine Verwunderung, als id) bel gegen: 
waͤrtigen Verſuchen bem geſammelten Niederſchlag mit Salpeterſäure be. 
handelte unb beim Verſetzen dieſer ofung mit Ammoniak im Ueberſchuß 
nicht bie geringſte blaue Fäärbung wahrnahm. 

Zur weitern Unterſuchung nahm ich aus meiner Anſtalt den Nie⸗ 
derſchlag, welcher ſich an einer Anode gebildet hatte, und nachdem der⸗ 
ſelbe ausgeſuͤßt und getrocknet war, hatte er eine dunkelgraue Farbe mit 
einem Stich ins Grüne; Beim Erwaͤrmen in. einem Glascylinder wird 
die Farbe dunkler, wobei ſich anfaͤnglich ein Rauch entwickelt, der nach 
verbranntem Holzgeiſt riecht und von der Anweſenheit organiſcher Sub⸗ 
ſtanzen herruͤhrt; nachher aber, bei ſtäärkerer Erwärmung, bildet fid) an 
ben Wanden des Glaſes ein weißer Anflug; es entwickelt fif) hiebei 
ein Geruch nach verfaultem Rettig; und an den kaͤlteren Theilen des 
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Cylinders biben fid) Tropfen, welche das Radmuépapler roth faͤrben. 
Gluͤht man ben Niederſchlag vor bem Löthrohr auf Kohle in bec Re⸗ 
duetionsflamme, fo verbreitet fd) anfdnglid) ein Knoblauchgeruch, ſpaͤter 
aber ein Geruch nad) verfaultem Rettig. Mit Goba behandelt, ent. 
widelt fid) ber 9frfenifgerud) merfbaver; auó ber geſchmolzenen Maſſe 
ſcheiden fid) kleine Körner von weigem, ſproͤdem Metall auó, unb bie 
mit Soda durchtraͤnkte Kohle auf blankes Gilber gelegt und mit Waſſer 
befeuchtet, gibt bem Silber einen dunkeln Fleck. Bem mean ben Nie⸗ 
derſchlag mit Soda und Salpeter ſchmilzt, fo etfált man eim Gal, 
welches in Waſſer au[gelbót unb mit Salzfaͤure bis zur Vernichtung des 
Chlorgeruchs behandelt, durch Chlorbarium einen Niederſchlag gibt. Die 
von bet ſchwefelſauren Baryterde abfiltrirte Auflöſung erzeugt durch 
ſchwefligſaures Ratron einen ſchwarzen Riederſchlag. Die zu unter⸗ 
ſuchende Maſſe mit ſchwarzem Fluß in einem heſſiſchen Tiegel geſchmolzen, 
gibt eine ſproͤde metalliſche Legirung von weißer Farbe. Behandelt man 
dieſe Legirung mit Salpeterſaͤure, fo bleibt ein dunkel⸗roſenrothes Pulver 
unaufgelóót, welches beim Glühen weiße Daͤmpfe von arſeniger Saäure 
entwickelt; mit ſchwachem Koͤnigswafſer aber ferner behandelt, wird es 
mei und beſteht bann nur aus Zinnoxyd. Die dabei erhaltene Auf⸗ 
loͤſung mit Eiſenvitriol verſetzt, gibt eine Fällung von Gold. In der 
ſalpeter ſaͤrrehaltigen Aufloͤſung gibt bie Schwefelſaͤure eine Faͤllung von 
ſchwefelſaurem Bleioxyd, Salzſaͤure aber — eine kaͤſeartige Faͤllung 
ven Chlorſilber, bie in Ammomiak loͤslich ift. n ber abfiltrirten Fluͤſſig⸗ 
keit gibt Schwefelwaſſerſtoffgas eine ſchwarze Faͤllung, welche mit Sal⸗ 
peterſaͤure behandelt, eine Auflöſung gibt, bie von Ammoniak blau ge: 
faͤrbt wird. Die vom Schwefelwaſſerſtoff durch Kochen befreite und 
abfiltrirte Fluͤſſiglkeit zeigt durch Ammoniak Spuren von Eiſen. Aus 
der vom Eiſenoxyd abfiltrirten Auflöſung erhäͤlt man vermittelſt Schwefel⸗ 
waſſerſtoffammoniak keine Faͤllung. 


Demnach beſteht alſo der Niederſchlag aus Schwefel, Selen, Arſenik, 
Zinn, Gold, Silber, Kupfer und Eiſen. Eine fernere Unterſuchung 
wird ohne Zweifel erklaͤren, in welchem Zuſtande dieſe Körper ſich in 
bem Niederſchlage befinden. Gegenwäͤrtig kann man mit großer Wahr⸗ 
ſcheinlichkeit annehmen, daß Arſenik, Zinn, Silber, Kupfer und Eiſen 
ſich darin im oxydirten Zuſtande befinden, Gold in metalliſcher Geſtalt, 
Blei im Zuſtande eines ſchwefelſauren und ſelenſauren Salzes. Selen 
und Arſenik ſind wahrſcheinlich in der Schwefelſaͤure, womit die Kupfer⸗ 
vitriolauflöſung angeſaͤuert wird, als Säuren aufgelóót geweſen; bie 
uͤbtigen Beſtandtheile des Niederſchlags aber ſind Verunreinigungen des 
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im Handel vorklommenden Kupfers, welches nad) ben: Verſuchen im oben 
angeführter Tabelle 97,4 Proc. vreinen Metalls ewtbált, - 

Die Bildung dieſes Niederſchlags bietet eine höchſt intereſſante Gv. 
ſcheinung bat, indem alle elektro⸗negativen Koͤrper, welche in bem im 
Handel vorkommenden Kupfer, ſowie auch die, welche in der Kupfer⸗ 
vitriolaufloſung enthalien ſind, am ber Anode ausgeſchieden werden. Di 
Anweſenheit beo, Kupfers unb Eiſens in bem. Niederſchlage, welcher (id 
bei großen galvanoplaſtiſchen Arbeiten bildet, laͤßt ſich ſehr leicht dadurch 
erklaͤren, weil das im Handel vorkommende Kupfer immer Spuren von 
Eiſen enthaͤlt und bei bem. Gahrmachen einen Theil ſeines Oxyds auf; 
tàftn kann. Dieſe beiden SRetelle fub wahrſcheinlich deßhalb im Nieder⸗ 
ſchlage geblieben, weil ihre Quantitaͤten aͤußerſt gering und von den 
andern Beſtandtheilen ſo ſtark umhuͤllt waren, bag die Schwefelſäure 
auf diefelben nicht wirken konnte. Bemerkenswerth dabei iff nod, daß 
das Eifen, als elektro⸗poſitives Metall im. Verhaͤltnis sum Kupfer, ſich 
nicht aus ben Kupfervitriolaufloͤſungen durch die Einwirkung des gal; 
vaniſchen Stromes ausſcheidet, ſondern immer conſtant in einer. unb 
derſelben Quantitaͤt bleibt, wie man es durch bie Verſuche mit ben. Auf⸗ 
loͤſungen aus oben angefuͤhrter Tabelle erſehen kann. Dieſe Ausſchei⸗ 
bung des Riederſchlags, ober beſſer geſagt Concentrirung der im Kupfer 
enthaltenen fremden Beſtandtheile, bietet eim gutes Miltel dar, wm ben 
Grab bet Reinheit des Kupfers der Quantitäͤt nach au beſtimmen. Dapu 
muß man eine Aufloöſung von chemiſch reinem Kupfexvitriol nehmen unb 
diefelbe mit chemiſch reiner Schwefelſaͤure anſaͤuern. Aus dem zu unter⸗ 
ſuchenden Kupfer, z. B. 50 Gram. an Gewicht, wenn es als Anode 
in die Kette eingeſchaltet wird, kann man mit Hülfe des galvaniſchen 
Stromes alle fremden Beſtandtheile auf ber Oberflaͤche ausſcheiben. 
Dieſes Gewicht des gu unterſuchenden Kupfers wird durch ben. Verluſt 
im Gewichte der Anode beſtimmt, z. B. nach viertaͤgiger Einwirkung 
des Stromes, wobei das reine Kupfer an der Kathode niedergeſchlagen 
wird unb dadurch bie Zunahme an Gewicht ben Procentgehalt an. doe: 
mi(d) reinem Kupfer angibt. Aus 50 Gram. erhaͤlt man (don eine 
Binfánglidje Senge beó Niederſchlags, um alle $Beftanbtfeile genau quan: 
titatio zu beftimmen, waͤhrend man dieſes Gewicht durchaus nidjt zu 
einer gewoͤhnlichen Analyſe nehmen kann. Schon bei bem grt. 
moͤglichen Gewicht von 5 Gram. bei gewöhnlichen Analyſen werben alle 
Operationen der Unterſuchung ſehr erſchwert, und überdieß erhält man 
aus 5 Gram. Metall kaum 0,2 Gram. fremder Beſtandtheile, wenn man 
annimmt, daß das im Handel vorkommende Kupfer 96 Proc. reines 
Metall entfált. — Bel bec Unterſuchung jedoch, wie es oben angegeben 
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ift, ecBáft man aus 50 Gram. faft 2 Gram. frember Beſtandtheile — 
eine Quantitaͤt, bie hinreichend. Wt, uim eine Analyſe vorzunehmen. 


Der Niederſchlag, welcher ſich an ber Anode bibet, 3f einen 
großen Einfluß auf den Erfolg der galvanoplaſtiſchen Arbeiten in tech— 
niſcher Hinſicht aus, unb ber oben angefuͤhrte Verſuch, welcher 48 
Stunden dauerte, tvobei alle 12 €tunben bie Anode gereinigt wurde, 
gab an galvaniſchen Kupfer 13,076 Gram., welches fid an ber Kathode 
niederſchlug, unb vourbe im ber Abſicht gemadot, um auszumitteln, ob 
ba8 Verhaͤltniß bes Kupfers zur Schwefelſäͤure bei Einwirkung des 
Stromes fid) verändert. Ein vergleichender Verſuch bei einerlei Um— 
ſtaͤnden, ſowohl in Hinſicht ber Staͤrke des Stromes, Geſchwindigkeit 
der Bewegung des Commutators in der Snbuctionàmafdjine, 3ufammen: 
ſetzung ber ?luffofung, Größe ber Oberflaͤche ber Kathode unb Anode, 
ſowie der Entfernung derſelben von einander, aber ohne Reinigung der 
Anoden, gab in Zeit bon 72 Stunden 13,357 Gram. galvaniſchen 
fupferá am ber ftatfobé — alfo faft eben fo viel mie ber oben er: 
waͤhnte Verſuch in 48 Stunden Lupfer gab. Der Leitungswiderſtand 
des galvaniſchen Stromes durch bie SBilbung des Niederſchlags an der 
Anode vermindert alfo bie chemiſche Wirkung im Verhältniß von 2:3, 
b. f. bag man bei übrigené gam gleichen Umſtänden mit gereinigten 
Anoden im 2 Sgen eben fo viel Kupfer nieber(d)fagen fann, wie mit 
ungereinigten in 3 Sagen — ein Verhaͤltniß, welches ſchon fer be, 
beutenb ift unb nod) bebeutenber wird, menn man einen grofern Zeit⸗ 
raum zum Maaßſtab nimmt. 


Endlich fuͤhrt das Reſultat der Unterſuchungen dieſes Niederſchlags 
zu einem wichtigen Schluß in Betreff der Moͤglichkeit, auf galvaniſchem 
Wege bie edlen Metalle aus bem .golb » unb ſilberhaltigen, im Handel 
vorkommenden Kupfer auszuſcheiden; es bietet eine Methode bac, welche 
mit der Methode, die zur Scheidung des Goldes vom Silber angewendet 
wird, voetteifert unb bem Bereiche bec Technik ein neues Mittel gibt, 
bei günftigen Umſtaͤnden bie Schaͤtze ftd) au Nutze zu ziehen, welche die 
Natur, um gleichſam den Menſchen zu neuen Forſchungen zu reizen und 
ſeiner Wißbetierb⸗ zu genügen, in außerordentlich duͤrftigem Gehalte an 
verſchiedenen me bet Kupfererze zerſtreut Bat. 
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Anwendung des Chlorgolds wm zu erfahren ob gewoöhnliches 
Waſſer, trinkbares oder nicht trinkbares, eine organiſche 
Subſtanz aufgeló8t enthält; von Alph. Dupas quier. 

Aus den Comptes rendus, April 1847, Nr. 44. 


Im Waſſer ber Fluͤſſe, Quellen unb beſonders der Brunnen unb 
Ciſternen, ift immer mehr ober weniger organiſche Subſtanz aufgefóót. 
Sft beren Menge febr gering, was meiſtens ber Wall ift, fo Dat fie 
feinen Ginffuf auf bie Gite des Waſſers als Getrünf ober zur techni—⸗ 
ſchen Anwendung. Sehr haͤufig enthaͤlt aber das gewöhnliche Waſſer 
eine dieſe Graͤnze uͤberſchreitende Menge organiſcher Subſtanz, wo es 
bann als Getränk für bie Geſundheit nachtheilig unb zu manchen' ted 
niſchen Zwecken unbrauchbar ſeyn kann. Es iſt alſo wuͤnſchenswerth, 
ein leicht ausfuͤhrbares Verfahren zu beſitzen, wodurch man fid) über, 
zeugen kann, ob im Waſſer mehr organiſche Subſtanz als gewöhnlich 
enthalten iſt. Bei meinen zahlreichen Unterſuchungen von Trinkwaſſern 
habe ich mich überzeugt, daß das Probiren derſelben mit ſalpeterſaurem 
Silber nur unſichere und taͤuſchende Reſultate gibt; andererſeits iſt das 
Abdampfen derſelben zur Trockniß unb Gluͤhen ihres Rückſtands, welcher 
bei einem etwas großen Gehalt an organiſcher Materie ſchwaͤrzlich wird, 
ein langwieriges und überdieß ziemlich ungenuͤgendes Verfahren. 

Nach vielen unnuͤtzen Verſuchen habe ich gefunden, daß das Chlor⸗ 
gold eim verkäßliches Reagens ift, um zu erfahren ob ein Waſſer un⸗ 
gewoͤhnlich viel organiſche Subſtanz enthaͤlt; die Veranlafſung gum Pro⸗ 
biren dieſes Salzes gab Hr. Glenard, welcher bei der Darſtellung 
Daqguerre'ſcher Lichtbilder die Beobachtung machte, daß das Chlorgold 
veraͤndert und zerſetzt wird, wenn man es mit dem Condenſationswaſſer 
gewiſſer Dampfmaſchinen verſetzt ober überhaupt mit einem beſtillirten 
Waſſer, worin eine organiſche Subſtanz aufgelöst ift. 

Um vermittelſt Chlorgold zu erkennen, ob ein Waſſer eine anomale 
Menge organiſcher Materie entfáft, verfahre ich folgendermaßen. Ich 
bringe in einen kleinen Kolben 25 bis 50 Gramme von bem ju pro 
birenben Waſſer; bann fepe idj einige Tropfen Chlorgoldaufloͤſung au, 
fo bag ifm eine ſchwache gelbliche Warbe ertheilt wird; hierauf bringe 
id) bie Fluͤſſigkeit zum Kochen. Wenn das 9Baffer nur jo viel orga 
nijde Subſtanz enthält als gewöhnlich im Sxinfmaffer vorfommt, fo 
behaͤlt e& feine gelbliche Faͤrbung, welche vein Díeibt ſogar bei fort; 











| Cfbupatquiev, übet Unterſuchung des Waſſers. 904 


geíebtem Kochen. Enthaͤlt hingegen das Waſſer ene. ungewoöͤhnliche 
Menge organiſcher Subſtanz, ſo wird es zuerſt braun und nimmt Damm 
eine blaͤulich⸗ violette Farbe an, indem bag Golbíals durch ble organiſche 
Subſtanz zerſetzt wird; bei fortgefegtem Kochen wird ble blaͤulich⸗violette 
Faͤrbung immer deutlicher, wenn die Menge der organiſchen Materie 
betraͤchtlich iſt. Die braͤunliche Faͤrbung iſt aber ſchon ein hinreichender 
Beweis, daß die organiſche Materie * gewoͤhnliche Verhaͤltniß uͤber⸗ 
ſchreitet 


, 


| | 
Neues Verfahren um zu erfennen ob in einem 9Baffer boppelt- 
kohlenſaurer Kalk au[gelo8t ift; ven n Alphons U— 
quiet. 
Aus ben Comptes rendus, April 1847, 90x. 14. 


3n einer frühern Abhandlung (polytechn. Journal 9b. C &. 469) 
ber bie 9tüplid)feit be8 Kalk-Bicarbonats im Trinkwaſſer, Babe id) 
ermáfnt, bag eine geiftige Tinctur von Gampedjefoly ein vortreffliches 
Mittel ift um bie geringſten Spuren dieſes Salzes au erkennen. Man 
darf aber bei Anwendung dieſes Reagens nicht vergeſſen, daß die violette 
Faͤrbung, welche der urſpruͤnglich gelbe Farbſtoff dieſes Holzes hervor⸗ 
bringt, durch jede andere alkaliſche Subſtanz eben fo gut wie durch das 
Kalk-Bicarbonat veranlaßt werden fann; dieß verhindert übrigens 
nicht bie Campecheholz⸗-Tinctur zum Entdecken dieſes Salzes im Trink⸗ 
waſſer anzuwenden, denn in der Regel enthaͤlt ſolches Waſſer weder 
kohlenſaures noch doppelt-kohlenſaures Natron ober Kali. Die Moͤg— 
lichkeit, daß eines dieſer alkaliſchen Salze zufaͤllig in einem natuͤrlichen 
Waſſer vorkommt, veranlaßte mid ein Verfahren aufzuſuchen, wodurch 
man ermitteln kann ob ein Waffer Kalk⸗Bicarbonat aufer klohlenſaurem 
oder doppelt⸗kohlenſaurem Alkali enthaͤlt unb id) Babe ein ſolches ge⸗ 
funden, welches in biefer Hinſicht feinen. Zweifel uͤbrig laͤßfht. 
Dieſes Verfahren beſteht in der vergleichenden Anwendung zweier 
anderer Reagentien, des ſchwefelſauren Kupfers unb des ſalz— 
fauren KHalts (Chlorcaltiums). Wenn id) durch die violette Faͤr⸗ 
bung bet. Campecheholz⸗Tinctur mith uͤberzeugt Babe, bag ein Waſſer 
Kalk⸗Bicarbonat enthaͤlt, ſo mache ich zwei nette Verſuche, um mid) 
zu verſichern, bag dieſe Farbung nicht durch zufaällig vorhandenes kohlen⸗ 
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ſautes ober: boppitt -Telpiat(owwerb. Alkali peeurlndie roue: Ich (e 
zwei Glaͤſer mit. bemfeléen -SBafíer; in das erſte Slas giefe id eine 
Shuffajumg von (dyoefatfesone Kupfer (ohne Saͤurenbexſchuß) uab in 
das zweite eine Aufloͤſumg von: ſalzſaurem Kall. Wenn, was in der 
Megel der Fall iſt, das Waſſer wir durch Kalfk-Vicarbanal alkaliſch 
gemachtiſt, (o gerſetzt dieſes Salz das ſchwefelſaure Kupfer unb có 
bibet fid). ein Niederſchlag von bohlenſaurem Kupfer, deſſen Menge 
bem vorhandenen Kalk-Bicarbonat entſpricht. n demſelben Salle -tvbt 
bie 9fuffófung von ſalzſaurem Kalk das probirte Waſſer keineswegs, 
welches klar bleibt; waͤre aber zufaͤllig eine ſelbſt ſehr geringe Menge 
kohlenſaures oder doppelt-kohlenſaures Natron oder Kali in dem Waſſer 
vorhanden, fo wuͤrde beim 3ugiqigr qn ſalzſaurem Kalk eine um ſo 
auffallenbere Truͤbung entfteen, je mehr foblenjaureó oder boppelt- 
kohlenſaures Alkali in bem Waſſer enffaften iſi.! Durch tiefe Doppelte 
Neobe erfaͤhrt, máu alſa wit Sicherheit ob ein Waſſer. blog. KQalk⸗VBicar⸗ 
bonat enthält ober ob mit demſelben aud) ein doppelt-kohlenſaurqs Alkali 
vorkommt; letzteres ift bei ben Trinkwaſſern gewoͤhnlich nicht ber Fall, 
ME abet bei lim iani ds aai Mineralwaſſern. 
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mitgetheilt, Aus den Verhandlungen des Vereins zur CEP UNE i Grwccieffeies 
in Preußen, 1840, 6. — — 


Die —— Vamertungen uͤber. die SDapieriebiticotion in 
Großbritannien unb. Frankreich ſind die Reſultate ainer; gegem Enda 
vorigen unb Anfangs biefed: Jahrs durch fene Luͤnder unternommenen 
Reiſe, deren Zweck Die Erforſching der RESINA dT Mete e in 
bijan Indriſtriezweige war. 

Beim Xefmaterial baginnend, fb. fiaden fid): alie. gunden, — 
Deutſchland in ſeinen Fabriken oerbraudpt, im Lande ſelbſt, $m es werden 
ſagar aud.bey Oſt⸗ und Nordſeehaͤfen alljährlich woch ziennich bedeu⸗ 
tende Quaniſtaͤten ausgeführt. Rapierausfuhr findet gar nicht, oder 
dech nur hoͤchſt unbebewtenb. ſtatt; die Einfnhe iſt, zur Zeit nicht mele 
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von großer Bedeutung, wenigſtens nicht im Vergleich gegen bie Jahre 
1839 bis 1841, wo bie Zollvereinsſtaaten fórmlid) mit franzofiſchen 
unb befgijden Poſt- unb Gdjreibpapieren überſchwemmt wurden. In 
Frankreich finbet bagegen eine ziemlich bebeutenbe Lumpeneinfuhr flati 
wnb zwar von Italien, Griechenland, Ungarn unb ber Levante. — Die 
Ausfuhr geht nad) Deutſchland, Italien, den franzöſtſchen wnb in legtev 
Zeit aud) nad) ben engliſchen Colonien. Seit dem Jahr 1841, wo bie 
Preiſe in Deutſchland unter das Nivean ber franzöoͤſiſchen herunter⸗ 
gegangen fnb, fat ſich die Ausfuhr nad) dieſem Lande bebeutenb. ver⸗ 
mindert, und dieß iſt eine der Urſachen, weßhalb die — fami: | 
fien abeifen fo ungeheure Papierlager Baben. 


9n Grofbritannien ift bie SBapierfabrication verhältnißmaͤßig nod) 
Weit bebeutenber a(8 in Frankreich unb Deutſchland. Das anb ſelbſt 
liefert faum ein Viertel be& erforderlichen Materials, obgleid) man ben 
bebeutenben Abfall in ben. Baumwollſpinnereien feit 15 Jahren gleido» 
falls zur Anfertigung von Druck- unb anberen. orbindven Papieren bez 
mut. Die Einfuhr finbet hauptſaͤchlich aus Ungarn unb Indien ftat ; 
bie ungariſchen Lumpen gelten für bie beflen ausländiſchen unb werden 
in den Fabriken bis zu Liv. St. 25. die Tonne bezahlt. 


In Frankreich ſowohl als in Großbritannien wird eine ungemeine 
Aufmerkſamkeit auf das Sortiren und Reinigen der Lumpen verwandt, 
weit groͤßet als dieß durchſchnittlich bet uns ber all iſt. Die KReinheit 
des Fabricats liefert hierfuͤr den ſprechendſften Beweis. (Sine Fabrik, 
welche in feinen Sotten täglich gegen 3000 Pfd. Lumpen verbraucht, 
verwendet durchſchnittlich in Deutſchland nur 30 bis 35 Arbeiter auf 
bem Lumpenboden, in Frankreich unb England dagegen ein ſtarkes Drit⸗ 
theil mehr. — Mit Ausnahme ber Aufſeher ſind dieß Maͤbchen, welche 
bie Sortirung bet Lumpen nad) bem feineren unb. groͤberen Faden, das 
Auftrennen ber Nähte, Reinigen ꝛc. weit beſſer lernen, als maͤnnliche 
Arbeiter. — Das Sortiren iſt gang beſonders in Frankreich auf bem 
hoͤchſten Punkt ber Vollkommenheit, unb es gibt dort Fabriken, in. denen 
die weißen Lumpen allein in mehr als 20 Sorten geſchieden werden. 
In Bezug auf Reinheit des Fabricats fteben dagegen ble engliſchon 
und ſchottiſchen Fabriken obenan, wenn auch dort die Sortirung nach 
bem Faden und der Weiße nicht gat mit derſelben aͤngſtlichen Auf⸗ 
merkſamkeit betrieben wird. — Einen kleinen Unterſchied ſinder mom 
zwiſchen engliſchen unb franzoͤſiſchen Fabriken in ber Verwendung pes 
Pumpen qu einéc-buftimmten Papierſorte. Waͤhrend man in Frankreich 
gewaͤhnlich 3 bio 4 bec mit größter Sorgfalt getrennten Sorten voleboy 
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hierzu unter einander miſcht, nimmt man in Großbritannien MEINE 
nut eine, hoͤchſtens zwei Sorten Lumpen. 

—* Reinigen der Lumpen geſchieht durch die Hand, und wird 
dieſe Arbeit auch wohl nie durch mechaniſche Vorrichtungen verrichtet 
werben. koͤnnen. Lumpenſiebe unb Woͤlfe werden nachtraͤglich augewandt, 
ſind jedoch bei feinen Papieren nur von untergeordneter Wichtigkeit. 
Apparate dieſer Gattung, in denen die Lumpen auf ſehr gewaltſame 
Weiſe gereinigt werden, in der Abſicht hiedurch viele Arbeiter auf dem 
Lumpenſaale zu ſparen, ſieht man wohl auch mitunter, die Reſultate 
ſind jedoch nicht genuͤgend und zugleich der Verluſt an Material ſehr 
bedeutend. Das Geſagte gilt indeß nicht von ordinaͤren Lumpen, wofuͤr 
dieſe Apparate weit wichtiger, die Verluſte von Material zugleich aber 
von geringerer Bedeutung ſind. Empfehlenswerth iſt die Methode, dieſe 
Lumpen vor dem Sortiren ſchon einmal in ſolche Apparate zu bringen; 
dieß beſchleunigt bie ſpaͤten Arbeiten und entfernt viel Sand und 
Staub, welche die Behandlung ſolcher Sorten für ben Arbeiter fo un- 
andenehm machen. 

Jede Arbeiterin auf dem Lumpenſaal hat in Großbritannien einen 
viereckigen Tiſch vor ſich, der mit einem Drahtgitter uͤberzogen iſt, 
unter welchem ſich eine Schublade befindet. Der Tiſch hat 4 bis 6 
Quadratfuß Oberflaͤche; in der Mitte traͤgt er ein Meſſer oder eine 
Senſe, etwa 1 Fuß fang. Zur rechten Hand ſteht ein 3 Fuß hoher 
hölzerner Kaſten mit 3 bis 4 Abtheilungen. Mitunter fieht man auch 
dieſe Tiſche etwas größer unb für zwei Maͤdchen eingerichtet, bie ſich 
baun gegenüber ſtehen. — In den franzöͤſiſchen Fabriken ſtehen bie 
Arbeiterinnen meiſtens dicht neben einander an einem. [angen mit Draht⸗ 
gitter überzogenen Tiſch unb bie ſchmalen, der Laͤnge nach burd) drei 
Schieber getheilten Kaſten befinben ſich gerade gegernüͤber. Dieſe 9In- 
ordnung ſpart viel Raum und geſtattet den Aufſehern eine vorzuͤgliche 
Controle. 

Die Lumpen waren, wie fie auf bleje Tiſche iet. meiſtens be⸗ 
reits im Lumpenmagazine in mehrere Hauptunterabtheilungen geſchieden 
(„ausgezogen) worden. Viele Fabrikanten bringen dieſelben zwar quf 
bie Sortirtiſche, vie fle im Handel vorkommen, bod) dieſes Verfahren 
ift nicht empfehlenswerth, einmal weil verhaͤltnißmaͤßig viel Raum hiezu 
nothwendig iſt, und ſodann auch weil die Arbeiter ſich leicht in der 
großen Zahl von Abtheilungen irren, welche alsdann a6 neben inen 

ſtehende Kaſten faben mu. : 

Die Frage uber Den Werth der Maſchinen qua Lumpenſchneiden 
trifft in den genannten Laͤndern auf eben ſo verſchiedene Anſichten als 
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bei un$. Groß (inb ive Vortheile feinenfalló, febod) norte and) fein 
genügender Grund gegen. ihre Anwendung voríiegen, vorausgeſegt, baf 
dieſen Apparaten weiter nichts zugemuthet wird, ald das bloße Zer⸗ 
ſchneiden oder Zerreißen, und daß alſo auf dem Lumpenſaale die Lumpen 
mittelſt der Hand ſo weit zerriſſen worden waren, als die genaue Sor⸗ 
tirung unb Reinigung nöthig machten. — Die €yfteme dieſer Maſchine 
ſind in Deutſchland ſaͤmmtlich bekannt, jedoch findet man ſie in jenen 
Laͤndern gewoͤhnlich ven weit beſſerer mechaniſcher Conſtruction und 
Ausfuͤhrung. Das beſte Syſtem von Lumpenſchneidern ift unſtreitig 
dasjenige, wo ein ober zwei Meſſer, mittelſt Zug⸗ unb Dtuckſchrauben 
am gußeiſernen Fluͤgeln befeſtigt, ſcherenartig am einem im be⸗ 
feſtigten Meſſer vorbeiſtreichen. 


In Schottland findet man dieſelben beſonders haͤufig unb von vor⸗ 
zuͤglicher Conſtruction. — Die Cylinderlumpenſchneider haben zwar ein 
ganz ähnliches Princip, dagegen machen in ber Praxis bie Reparaturen 
unb das Schleifen ber doppeltgekrümmten Meſſer weit mehr Schwierig⸗ 
keiten als beim erſtgenannten, wo alle Meſſer gerade ſind. Die Lumpen⸗ 
ſiebe oder Woͤlfe findet man gewoͤhnlich mit ben Lumpenſchneidern in 
Verbindung geſetzt. 


Weſentlich neue Erfindungen ober formelle Abweichungen finden 
fj bemnad) in bem Lumpendepartement nicht viele unb bod) möchte 
es für bem beutjden Fabrikanten gerade eins ber lehrreichſten fem, 
inbem ec feft, melde ungemeine Aufmerkſamkeit bis in8 f(einfte Detail 
all. dieſen SRanipulationen von .Geiten ber Wabrifanten gezollt wird. 
Ja cà eriftict ſogar in manchen Fabriken bie Ginrid)tung, baf bie bee 
reits gereinigten unb geriffenen Lumpen einer abermaligen genauen. 9te- 
viflon von Geiten bec beften, ju. biefem Behufe ſpeciell angefteliten Ar⸗ 
beiter unterworfen werben, — Die Grfafrung fat Oeflütigt, bag biefe 
Einrichtung für Wabrifen, bie feine 3Bapiere madjen, von bem beften 
Einfluß ift. Es wird fieburd) vorerſt jeber Fehler, ber in ber Rei⸗ 
nigung unb Gortirung »orgefallen ſeyn mochte, nod) zur rechten 3eit 
vetbeffert unb anderntheils fann eine ganz vollfommene Gontvofe bet 
?eiftungen jedes einzelnen Arbeiters ſtattfinden. Letzteres ift. um [o 
nothwendiger, als auf dem Lumpenboden nicht im Taglohn ſondern im 





52 Die Lumpenſchneider ſind nicht weſentlich von Ii ir" de jum Gdneiben von 
* Gabel 1c. verſchieden, wovon Abbildungen im J. Bande des Recueil des 
nes, qui servent à l'économie rurale etc. par Leblanc, — 45, 
dud unb aud im III. Bande desſelben Werkes planene 65 nb E 6 entBalten 
üÜrtbobing. ^. 
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Geding gearbeitet wird. — Ohne Iweifel ift bie Grunbbebingung eines 
voxzuͤglichen Fabricats, daß die Lumpen genau mad) dem Faden ſortirt 
und gut gereinigt waren. Behaupte ich in dieſer Beziehung, daß die 
Englaͤnder und Franzoſen dieſen Punkt mehr beachteten als wir, ſo 
kann natürlich nur vom allgemeinen Zuſtand die Rede ſeyn; einzelne 
Babvifen, namentlich in Suͤddeutſchland, ſtehen mn nid)t gegen bie 
eudtanbifdjen zuruͤck. 

Sowohl in Frankreich als Großbritannien werden ſammiliche 
Lumpen gekocht. In Süddeutſchland iſt dieß Verfahren ebenfalls ziem⸗ 
dich allgemein, weniger jedoch im Rorddeutſchland, rmo. bie Gasbleiche 
faft allgemein eingefuͤhrt ift unb wo Rd) das Kochen bloß auf bie 
Hanf- unb gefärbten Lumpen erſtreckt. Im allgemeinen macht ſich 
jedoch allenthalben bei uns eine Hinneigung zum Kochen ſaͤmmtlicher 
Lumpen und zugleich Anwendung der Chlorkalkbleiche bemerklich und 
immer mehr Fabrikanten wählen dieſe Verfahrungsarten. Die Ein— 
richtungen zum Kochen finden ſich am vorzuͤglichſten in Großbritannien, 
mo bie Keſſel faſt ſtabile Formen unb Dimenſionen haben. Dieſelben 
beſtehen aus Gußeiſen, haben 5t, bis 6 Fuß Durchmeſſer unb 31, bis 
4 Fuß Höhe. Ungefähr 6 Zoll über bem Boden befindet fid) ein 
falſcher Boden mit vielen Lochern, auf dem die Lumpen ruhen; viel 
Sand unb Gdmug ſammelt fid) während des Kochens unter demſelben 
anb läuft beim Abzapfen ber Lauge davon. Ser Deckel wird dampf⸗ 
dicht aufgeſchraubt; will man die Lumpen herein oder herausbringen, 
ſo wird entweder ein Theil, ober auch der ganze Deckel abgenommen. 
Der Verſchluß ber Keſſel macht die Anwendung einer erhöhten Span— 
nung ber Daͤmpfe und alſo Steigerung der Temperatur möglich, unb 
dieß tft ein Hauptvorzug der brittiſchen Methode, da man in Frank⸗ 
reich und Deutſchland faſt ausſchließlich in offenen Keſſeln kocht, ja 
ſogar häufig bie Lumpen noch durch Gewichtſteine niederhält und hie— 
durch die Circulation der Lauge erſchwert. Der in England beim Kochen 
gebräuchliche Druck betrügt 5l, bis 19, Atmoſphären. Die entweichen⸗ 
ben Daͤmpfe leitet man oft. durch ein gebogenes Rohr in. einen Waſſer⸗ 
behaͤlier und benutzt das [o erwaͤrmte Waſſer fuͤr bie naͤchſte Fuͤllung, 
oder auch zu anderen Zwecken. — In Großbritannien geſchieht das 
Kochen meiſtens bdurch Dampf; wo Dampfmaſchinen als Reſerve obet 
jut Vergrößerung der Waſſerkraft angewendet werden, benutzt man 
haͤufig bem entweichenden Dampf hiezu, wenn bie Maſchinen naͤmlich 
mit hohem Druck arbeiten. Der (Gintvitt des Dampfes geſchieht vm 
oben miktelſt einer Rohre, welche durch bett "et und "e bte 
unter den Weiden Boden fuͤhrt. 


5 
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$tal£,. &oba, obec Potaſche werden beim. Kochen bex Lumpen ver⸗ 
wenbet, in. Großbritannien meiftenó Goba unb Kalk unb qmav oft in 
Quantitaͤten bis zu 10 Pfd. kryſtalliſttte Soda und A4 Pfbi £alf fuͤr 
ben Centner Lumpen. Uebertreibungen hierin können jedoch der Faſer 
febr leicht ſchaden. — Die Anſicht, daß durch zu ſchnelles Abkühlen 
ber gebochten Lumpen viele Fett⸗ urb. Farbſtoffe fid) denſelben wieder 
mitteilen, [anb id) überall in. jenen Laͤndern getheilt. 

Wir femen jur zweiten Hauptſtation in ber. Gryeugung  beà 
Slapitró, bem Waſchen umb Verkleinern der Lumpen in. ben Sollánberm, 
3n Bezug auf das Goftem dieſer Vorrichtungen, fo. imb bis fept atte 
Verfuche geſcheitert, bée Lumpen auf eire beſſere ober mehr kraftſparende 
Weiſe in Stoff zu verwandeln. Auch was ble Quantitaͤt betrifft, bie 


ein Hollaänder lieſert, ſo ſcheint eim Fortſchritt hierin nur auf Koſten 


ber Güte des Fabricats müglid) unb bie beſten Fabrikanten zeichnen fid 
gerade dadurch aus, daß ſie, im Verhaͤltniß zur Lraft ober jut Hol⸗ 
laͤnderzahl, am wenigfien Papier liefern. Das einzige, wodurch die 
Quantität etwas gefördert wird, ohne bet Qualität zu ſchaden, ijt ein 
raſcher Umzug des Stoffs in dem Hollaͤnder, wodurch in einer be— 
ſtimmten Zeit der Stoff ófter unb in größerer Quantität auf einmal 
bie Meſſer bert Rolle unb Platte paſſirt. — Bei ordinaͤren Sorten 
findet das Geſagte darum nicht die gleiche Anwendung, weil dieſe 
Papiere bod) für bie Praxis Feſtigkeit genug behalten, wenn auch die 
Verkleinerung raſcher vor ſich ging; hiebei kann man es durch ſtaͤhlerne 


oder gußſtählerne Schienen in Rolle unb Platte bis zu 500 Pfd. Papier 


in einem Hollaͤnder unb Tage bringen. Bei feinen Sorten mu jedoch 
die Hälfte hievon das Maximum bilden. | 

(Fine Abweichung von ber Bióferigen (jorm, nicht vom Syſteme, 
fommt in neuerer Zeit mitunter vor, inbem man Holländer conftcuict 
fat, welche ftatt ber elliptiſchen eine gang runde Geſtalt haben unb bie 
boppefte bis breifad)e Quantität Lumpen | faffen. Außen⸗ unb Mittel⸗ 
wand bilden hiebei concentriſche Ringe, erſtere von gegen 12, letztere 
von gegen 7 Fuß Durchmeſſer. Indeß abgeſehen davon, daß bie Gr. 
fahrung in Großbritannien ſich bereits über die Vebeutungsloſigfeit 
dieſer Neuerung ausgeſprochen fat, fo làgt fid) aud) gar nicht einſehen, 
worin eigentlich deren Vorzüge beſtehen ſollten; die Gerüchte, welche in 
Bezug hierauf über ben Ganal gedrungen ſind, berufen auf. argen Ueber— 
treibungen. Unterſcheiden ſich demnach die Hollaͤnder in England und 
Frankreich im Syſteme auch nicht von den deutſchen, ſo ergeben ſich 
doch in Bezug auf Conſtruction und Methoden des Waſchens und Ver⸗ 
kleinerns ebenſo weſentliche Unterſchiede als werthvolle Neuerungen. 
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Voxerſt ſind die Hollaͤnder in beiden Laͤndern und beſonders in 
Großbritannien größer als bie unſrigen. Die Halbzeughollaͤnder faſſen 
120 bis 150 Pfd. Lumpen, bie Gangtofffollónbex kieſern 70. bio 90 
Pfd. Papier. Cie finb im Lichten gegen 10 Fuß fang, 5 Fuß breit, ^ 
2!|, bió 2! Fuß tief, erſtere etwas grüfer, leptere etima& fíeiner. — Die 
Mittelwand befinbet fid) in Gnglanb mei 2 bi& 3 Zoll aus bec Site, 
it Frankreich oft bis 6 Zoll. Vortheilhaft für raſchen Umzug beó 
Stoffs und oft auch zur bequemern Verbindung mehrerer Hollaͤnder 
mit demſelben Stirnrade ift. die Conſtruction, bie Rolle nicht in die 
Mitte, ſondern faſt ans Ende ber Mittelwand ju. legen, (o daß bec 
hintere Theil des Bergs (Sattels) den Stoff um das Ende der Mittel⸗ 
wand fecum fügren. hilft. Die ſpaͤter exwaͤhnten Waſchtronmneln er⸗ 
halten alsdann ihren Platz der Rolle ſchief gegenüber. | 


Sn Grofbritannien beftefen bie Hollaͤnderkaäſten durchgängig aus 
Gufeijen; viefe davon exiftiren aud) in Sranfreid), obwohl Ganbftein 
unb Holz, mit Blei ausgeſchlagen, bott ebenſo häufig ift. ^ Die eifernen 
Holländer faben eine äußerſt gefüllige orm, beſonders durch bie Ver⸗ 
ftàcfungérippen, bie auf ber gegen "|, Zoll biden 9Banb fipen. ^ Man 
finbet fle oft in einem Gtüd gegoffen, oft aus 4 bis G Theilen zu—⸗ 
fammengejegt. Boden unb Berg beſtehen meiſtens au8 Holz mit 9Blei 
uͤberzogen. Gin nadjtfeifiger GinfluB von Roſt ift bei bem eifernen 
$ollánbern nicht zu verſpuͤren, felbft wenn man fte nidgt mit Oelfarbe 
anftreic)t; Uebergüge von Blei ftebt man nur, mo verbünnte Säuren 
jum Bleichen nadjtvágfid) im Sjollánber angemanbt werben. — — Sie 
Rollen finb in Gnglanb weit fd)merer, als in Frankreich unb Deutſch— 
anb; fe variiren zwiſchen 15 unb 20 Gnutr., in fegtern gànbern. ba- 
gegen zwiſchen 10 unb 12 Gntr. Jenes Gewidt ift offenbar eine 
lebertreibung, aufer bei ber SBermenbung für otbindre unb Hanf— 
[umpen. Die Walze Bat gegen 2!, Fuß Durchmeſſer unb 2! Wu 
Breite; für Halbſtoff Bat fie gegen 40 Meſſer von 34, 3olf, für Gan 
floff 55 bis 60 Meſſer von 3, bi8 , Zoll Dicke. Letztere fipen je 
brei náfer zuſammen, erftere in. gleichen Abſtaͤnden. Die tollen. beftefen 
tfeilà au& Holz mit Kupfer ober Blei ubergogen, tfeil8 au& Gifen, wo 
bann bie Meſſer in einer 9tutfe figen unb durch einen hoͤlzernen eil 
befeftigt voetben. Die Schienen in ben Rollen beſtehen faft burd)meg 
aus feinem Schmiedſtahl, mitunter Bel otbináren Corten aud) aus Guf- 
ſtahl, beibe jebod) natuͤrlicherweiſe nid)t gebürtet. In einigen venom 
mirten Fabriken Frankreichs Defteben bie Meſſer ber Rollen aus Metall 
Cupfer unb Zinn). Als praktiſche Regel gilt. in England, daß die 
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Scharfe eines Mefſers nie. unter bec Dicke eines ————— ſeyn 
dürfe. 

Die ſogenannten aget, b. B. Umwidelungen der Walzenſtange 
mit Lumpen, kommen theils fer locker vor, weil ble Anwendung bet 


Waſchtrommeln niebtige Saͤttel geſtattet, theils weil man nicht einen 


großeren Raum (gegen 2 Zoll) zwiſchen Rolle unb Wand laͤßt. Eine 
ſpiralfoörmige Rippe an den Seiten ber Rolle, welche dieſen Raum ein» 
niumt, verhindert ſolche ebenfalls. Die Platten fib. in England weit 
breiter als bei uns, etwa 8 bis 9 Zoll; fte haben 15 bis 20 und of 
nech mehr ſtaͤhletne Mefſer. Indeſſen findet man nod) immer ſehr viele 
metallene Platten unb gerade im ben beruͤhmteſten Fabriken. Dieſer 
Metallcompoſition eine eigenthuͤmliche Wirkung auf ben Stoff augu 
ſchreiben, iſt wohl kein hinreichender Grund vorhanden, vielmehr beruht 
wohl deren Ruf auf bem Umſtande, daß e$ bem Fabrikanten, welche 
metallene Platten beibehalten, mehr um bie Qualitaͤt als um bie Quan⸗ 
titaͤt zu thun iſt. Daß indeß aud) mit ſtumpfen ſtaͤhlernen Platten 
dasſelbe Reſultat qu. erzielen feo, ift ſowohl theoretiſch als erfahrungo⸗ 
muͤßig außer Iweifel. 

Wir kommen zu einer Verbeſſerung, welche den weſentlichſten Ein⸗ 
fii auf den Stand des ganzen Geſchaͤfts fat, naͤmlich ben Waſch⸗ 
trommeln (tambours laveurs) in ben Holländern. 5 In Großbri—⸗ 
tannien exiſtiren dieſelben ohne Ausnahme in jeder Fabrik und zwar 
meiſtens ſchon feit 5 bis 6 Jahren; in Frankreich ſind gleichfalls bie 
meiſten Fabriken erſten Rangs damit verſehen. Bei uns indeſſen findet 
man dieſelben nod) faſt gar nicht, obgleich man fie längſt kennt unb 
ihre Wirkſamkeit in Bezug auf Stofferſparniß nirgend bezweifelt. Der 
Grund dieſer auffallenden Erſcheinung muß wohl vorerſt in ber 9[b- 
neigung geſucht werden, bie bel uns uͤberhaupt gegen induſtrielle Neue⸗ 
rungen herrſcht, bann aber aud) darin, bag man bie neueſten Con⸗ 
ſtructionen dieſes Apparats nicht kannte, wodurch bec Waſchproceß ſtatt 
verlaͤngert, bedeutend beſchleunigt wird. Auch iſt man der Meinung, 
bag mah mit den Trommeln den Stoff nicht fo vein waſchen koͤnne als 


mt ben bisher uͤblichen Waſchſcheiben. Letzteres wuͤrde mum allerbings 


wb beſonders bel ordinaͤren Lumpen der Fall fert, wenn man ble An⸗ 
wendung der Waſchſcheiben in ben Halbzeughollaͤndern ganz ausſchließen 
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55 abeidrungen eines ſolchen ne s — befinden fj in 
IB.Sanbe des Reoueil  deg.machines . blanc, planche 37, 38 unp 89; 
aud) hour aud gibt it planche 11 P " bet poli ation industrielle des 
machines —8 von js ANandern im Eiſen ausgefüuhrt. S9ebbing. 
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wolite. Dieß geſchieht jedoch irm ben engliſchen und franzoöſiſchen Se 
briken nur äußerſt ſelten; gewöhnlich läßt man bie erſten 30 bis 45 
Minuten, bis bec Hauptſchuuß weggewaſchen ig, bie Waſchfcheiben ju 
gleich mit der Trommel waſchen. Waͤhrend dieſer Periode entſteht nod) 
kein Verluſt am. Stoff unb fo wird dunn zuglcich der Waſchproceß bes 
ſchleunigt unb jene bedeutende Erſparniß an Stoff erzielt, welche ſelbſt 
bie Gegner dieſer Neuerung nicht in Abrede ſtellen. Sn den Ganz⸗ 
ſtoffhollaͤndern, wo bie Waſchſcheiben nun gänzlich wegfallen, ſind beide 
Vortheile noch augenſcheinlicher; einmal geht kein Stoff verloren und 
zweitens kann bie Rolle ſogleich auf bie Platte geſenkt werden, was 
ſonſt erſt geſchehen konnte, wenn das Auswaſchen beinahe beendigt war. 
Bei gehöriger Benutzung dieſer Erfindung beträgt, bie Stofferſparniß 
gegen. 6 bis 8.Proc., bie Zeiterſparniß gegen 15 Prot. ine Vergleich 
zu ber Anwendung vom Waſchſcheiben; ein enormer Vortheil,, ber allein 
hinreicht, ein. Geſchaͤft, welches bisher kaum ble Jinſen aufbrachte, in 
em gewinnbringendes qu verwandeln. — Der Geſammtverluſt von. bem 
Gintritt der Lumpen in. bie Fabrik bis aum Haſpel der Maſchine be⸗ 
trágt in. ben. guten engliſchen unb franzöſiſchen Fabriken s 
20 bis 25. Proc. weniger al& bei uns! 


Sie €anbfünge befinben fid) gewöhnlich auf * vorderen und 
hinteren Theil des Sattels, fle beſtehen aus 5 Zoll breiten Gittern von 
dickem Meſſingdraht. Sm ben Halbſtoffholländern läßt man dieſelben 
die erſte halbe Stunde lang mitwaſchen. — een uͤber die Holländer 
im allgemeinen. 


Der Grad der Verkleinerung des Stoffs in den Halbzeugholländern 
iſt verſchieden, je nachdem man mit Chlorgas oder Chlorkalk bleichen 
will; für letzteres laͤuft der Holländer eine halbe Stunde laͤnger auf 
voller. Platte als fix. erſteres. 


Antftatt ben Halbſtoff it hohen ſchmalen $áfen Mm unb 
das Waſſer allmaͤhlich ablaufen zu laſſen, Ret man mitunter in Frank⸗ 
reich, wie aud) im Suͤddeutſchland, einen ſehr awedmófigen Apparat 
angewandt, welcher jeden einzelnen Hollaͤnder ſofort nach dem Ausleeren 
auspreßt. Dieſe Vorrichtung iſt dem vorderen Theil einer Papier⸗ 
maſchine aͤhnlich. Der Stoff fließt vom Hollaͤnder aus auf ein grobes 
Metalltuch, welches hierauf in langſame Bewegung geſetzt wird und 
denſelben zwiſchen zwei dicken Walzen, die durch Hebeldruck auf 
einander gepreßt werden, durchleitet. o bildet jeder Hollaͤnder voll 
Halbſtoff, wenige Minuten nach bem Ausleeren, einen etwa 10 Fuß 
langen, 4 Fuß breiten, fingerdicken ausgepreßten Bogen. Fürs Bleichen 
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ift biefe& ſtarke Auspreſſen hoͤchſt vorteilfaft; aud) ift bec Sogen bünn 
genug um für bie Gasbleiche nid)t nod) beſonders wieder aufgelockert 
(gesupft, geöffnet) werden zu muͤſſen. Gleichfalls bewahrt fid) ber Halb⸗ 
ſtoff in dieſer Form am beſten und raumſparendſten auf. 


Wo bie gewöhnlichen Halbſtoffkäſten angewandt werden, preßt man 
den Zeug vor dem Bleichen aus. Die Einrichtungen hiezu ſowohl, als 
jm Fortſchaffen des Zeugs nach bem Bleichhauſe unb ben Qollánbern 
ſind meiſtens ſehr bequem und praktiſch, beſonders in Großbritannien. 
Laͤngs den Halbſtoffkaͤſten, nach ben Preſſen, bem Bleichhauſe ꝛc. laͤuft 
eine Eiſenbahn, auf welcher ſich Wagen zum Transportiren des Stoffs 
bewegen. Es ſind viereckige eiſerne Kaͤſten von. 12 bis 15 Kubikfuß 
Inhalt mit vielen Loͤchern verſehen. Der Stoff wird aus bem alb. 
zeugkaſten hineingeworfen und hierauf unter ble Preſſe geſchoben, deren 
unterer beweglicher Theil im Niveau der Eiſenbahn liegt. Hierauf 
wird ber Wagen durch hydrauliſchen oder Schraubendruck emporgehoben 
und der Stoff durch einen Stempel ausgepreßt, der in dem obern Theil 
bet Preſſe feſtſitzt und im ben eiſernen Kaſten genau paßt. Die Aus—⸗ 
preſſung geſchieht bis auf !|, ober 'l, des vorherigen Volumens; das 
Waſſer entweicht durch bie Löcher des Kaſtens. Man ſenkt denſelben 
hierauf wieder unb ſchiebt ihn nad) bem Bleichhauſe. Soll. Gasbleiche 
ſtatt finden, ſo iſt ein vorheriges Auflockern des gepreßten Stoffs noth⸗ 
wendig; man Bat hiezu ſehr einfache Vorrichtungen. Der Stoff wirt 
im eine hoͤlzerne Trommel gebracht, deren Umkreis aus Latien beſteht, 
welche etwa einen Zoll von einander abſtehen. Sie wird vom laufen— 
ben Werke aus in Bewegung geſeßt; hiedurch koͤfen ſich Theilchen 
für Theilchen von bem ausgepreßten Klumpen los unb fallen durch bié 
Zwiſchenraͤume bec. Latten in. einen. darunter befindlichen Kaſten. 


Der Schluß folgt im miden Heft.) 


Ma. Btilceflen. 


Miscellen. 


σν. 


Bemerkungen uͤber die Cameotypie des Hrn. J. C. Schall. 


Schon vor einigen Jahren haben bekanntlich mehrere techniſche Chemiker und 
aud) id Mittheilungen gemacht über Darſtellung feſter alaunirter Gyps-Abgüſſe 9*; 
auch hat Hr. Fabrikant Maſch in Berlin ſchon vor mehreren Jahren Verſuche mit 
ſolchem alaunirten Gyps angeſtellt, um denſelben als Stuck für Wandbekleidungen zu 
verwenden, aud) ſind von demſelben Techniker und aud) von Anderen gefärblte 
Siudarbeilen gefertigt worden. 

Go viel mir bekannt ig, wurde dieſe Faäärbung des Gypſes gewoͤhnlich auf bie 
Weiſe veranſtaltet, daß ſchon gefärbte Metalloxyde ober deren ſchon gebil⸗ 
bete Verbindungen ju bem wit Waſſet auf bie bekannte Weiſe angerührten ge 
brannten unb gepulverten Gyps untec Umrühren augefegt murben, moburd) eine Srt 
künſtliche Marmorirung fid) erzeugte; dieſe Tegtere kann natürlich verſchieden⸗ 
farbig erhalten werden, wem verſchieden gefärbte Subſtaänzen bem Gypébrei hin⸗ 
wgeſtht werden. Auf dieſe Art habe auch ich früher ſchon aͤhnliche Verſuche an⸗ 


geſtellt. 

Betrachtet man num aber einen natürlich gefärbten armor, (o ig nicht pu 
läugnen, bag bie Färbungen desſelben gleichſam in zarten Nüancirungen fid) vet- 
lieren, daß bie Färbung mehr mie vermwaſchen erſcheint, als dieß bei den kuͤnſtlich 
gefärbten Gypſen ber Wall. if, menm nämlich bie künſtliche Marmorirung auf bie 
Weiſe flattaefunben Bat, wie id) oben augegeben Babe; wenigſtens Babe id) bief an 
Probeverſuchen beobachtet, welche td) angeftelft Batte. 

' é$r. 6 dali, auferbem (don brfannt burd) SBeefertigung ſehr gelungener So; 
guerteotyp s P'ilber, bat bie fünfilide Faͤrbung des alaunirten Gypſes dadurch bet 
natürliden Faͤrbung ber gefaͤrbten Marmorartfen ähnlicher M maden geſucht, daß 
et. bie verſchiedenen Faͤrbungen erſt im ber Maſſe des Gypſes ſelbſt ſich erzeugen läßt, 
b. h. er ſetzt nicht ſchon gefärbte Subſtanzen ber Gypsmaſſe zu, ſondern láft bie 
Faͤrbung dadurch fid) bilden, daß ev ber Maſſe verſchiedene Salzloͤſungen hinzuſetzt, 
bei deren gegenſeitiger Berüͤhrung fid). jetzt in ber Maſſe ble verſchiedenen Faͤrbungen 
erzeugen; dieſe Faͤrbungen laſſen natürlich eine große Anzahl móglidjet Abaͤnderungen 
zu, und in der That zeigten die vorgelegten Proben, daß dieſe Faͤrbungen inſofern 
ben natürlichen Faͤrbungen ſehr aͤhnlich ſind, als aud) bei ihnen, außer ſcharfen 
Farbenbegränzungen, auch die oben ſchon erwähnten, mehr in — Stitancirungen 
verſchwindenden Färbungen deutlich wahrnehmbar fnb. So z. 3B. entftet ein Blau 
in ber Gypsmaſſe durch Beimiſchen von Auflöſungen von. gelbem blauſaurem 
Eiſenkali (faliumeifencganür) unb einem Ciſenoxydſalz; eim Gelb durch chrom⸗ 
ſaures Kali und ein Bleiſalz; ein Braun, durch chromſaures Kali und ein 
Queckſilberſalz ober eim Silberſalz; ein. ſchoͤnes Roth durch eine Aufloͤſung von ob: 
kalium und ein Queckfilberoxydſalz u. ſ. w. Solche in der Maſſe durch hinzu⸗ 
gemiſchte Salzlöſungen erſt gefaͤrbte alaunirte Gypsabgüſſe würden fid gewiß 
febr vortheilhaft in der Architektur zu mannichfachen Zwecken verwenden laſſen, als 
etwa zur Darſtellung ſogenannter kuͤnſtlicher gefärbter Marmorplatten, qu. Frieſen, 
Füllungen, Conſolen u. f. m., aber aud) alle Arten plaſtiſcher Kunſtgebilde laſſen 
ſich bamit nachahmen, als Statuetten, Gypsabgüſſe von geſchnittenen Steinen, Ca⸗ 
meen, weßhalb auch Hr. Schall ſein Verfahren Cameotypie genannt hat. 

Gtatt gewoͤhnlichen Gypſes ben alaunirten zu obigem Zweck anzuwenden, ijt 
deßhalb vorzuziehen, ba bekanntlich ein gut bereiteter alaunitter Gypt- 
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abgnuf im bre. groͤßten Geile und Haltbarkeit jeben. andern Gypeabguß, aus ac 
woͤhnlichem nicht alaunirtem Gyps gefertigt, bei toeitem vortheilhaft übertrift. Qr. 
Schall Bat aud ben Abgüſſen anf bie befannte Weiſe mittelſt trocknender Dele unb 
Leimabkochung eine arófere Haͤrte zu geben. geſucht; jedoch fdeint für bie Reinheit 
bet Sjarbenn&ancirungen die Anwendung von alaunirtem Gyps ben erue u ver⸗ 
dienen. Hr. Schall hat der Verſammlung der polytechniſchen Geſellſchaft in Berlin 
Proben feiner Verſuche vorgelegt, unb münjdt nur, ba ev ſelbſt anderweitig be: 
ſchaͤftigt, mit ber weiteren Verfolgung snb Vervollkommnung des genannten Sec 
fahrens fid) nicht naͤher einlaſſen kann, daß von irgend Jemand Anderem dieſen 
Gegenſtande die nótbige Aufmerkſamkeit geſchenkt werden móge, damit derſelbe moͤg⸗ 
licherweiſe ſich zu einem. neuen. Induſtriezweige geſtalte. (Berliner Gemerbes, In⸗ 
duſttie- unb Handelsblatt Bod. XXI, S. 293.) 
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Ueber Furchau's elaſtiſche Radirungsplatten. 


Sm polytechn. Journal Bd. CIII S. 172 wurde aus ben Verhandl. des Vereins 
ut Befoͤrd. bea Getpexbfl. in Preußen das Verfahren des Hrn. Furchau aut An⸗ 
—** und Benutzung elaſtiſcher Radirungsplatten mitgetheilt. Seitdem lie ber 
Verein eine Platte nach dieſem Verfahren durch einen pferſtecher radiren. Im 
Widerſpruch mit ber Angabe des Our. Furchau a. a. O. „daß man naͤmlich von 
einer gehoͤrig dicken und tief genug radirten Platte mehrere Tauſend gute Abdrücke 
gewinnen koͤnne,“ ſtellte fich dabei heraus, daß bei Anwendung von guter Kupfer⸗ 
druckerſchwaͤrze die Platten hoͤchſtens 100 Abdrücke aushielten. Es mußte daher eine 
febr feine lithographiſche SDrader(djmárge genommen, und dieſe mit Firniß febr flüſſig 
gemacht werden, dann lieferten bie Platten etwas mehr als 300 Abbrücke. Ser Druck 
geht uͤbrigens langſamer von ſtatten als gewöhnlich, denn bie Farbe haftet zu ſtark 
auf den Platten und muß jedesmal noch mit einem Oellappen nachgeputzt werden, 
um eine reine Flaäͤche gu haben, ba ſonſt ber. Abdruck bie erforderliche Reinheit ent⸗ 
behren würde. Bei ber. noͤthigen Anwendung von ſehr flüſſiger Schwärze tritt zu⸗ 
weilen dieſelbe bei dem Abdruck über bie Conturen hinaus unb gibt unreine Linien. 
Sehr feine Radirungen, deren Linien nur leicht in ber Oberflaͤche ber Platten ein⸗ 
geritzt werden fónnen, liefern. kaum 50 Abdrücke. Kraäftigere Zeichnungen werden 
entweder durch wiederholtes Nachgehen der einzelnen Striche, oder dadurch erzielt, daß 
man beim Gebrauch recht ſtarker Radirnadeln moöglichſte Kraft anwendet, um bie Dicke 
bet Platten tiefer durchſchneiden zu können; hiebei ſpringen aber öfter, bei recht 
eng gehaltenen Schattenpartien, bie ſcharfen Kanten aud unb bet Druck wird un⸗ 
rein, abgeſehen von bem Austreten ber. binnen. Schwäaͤrze, welche Bier in groͤßerer 
Quantitaͤt lagert. 





Kupferdrahtdichtungen. 


Mechaniker kommen nee in bie Verlegenheit, bel Verkuppelung von Roͤhren, 
bei 9tuffegung von Deckeln auf 5oble Cylinder unb Retorten einen. gas⸗, luft-, 
bamp[- ober mafferbidoten Verſchluß bewerkſtelligen zu müffen, ofne bod au Kitten, 
SBerbletung unb becgleidjen greifen au fónnem. Um in jenen fyállen. eine gute Wir⸗ 
lung ju erzielen, Bat man nur die Fläche ber sufammenftofenben Roͤhrenenden genau 
abzudrehen, zwiſchen bic beiben Flaͤchen einige 9Binbungen ftarfen. Kupferdrahis zu 
legen. unb bann auf gemófníide 9Beife su verſchrauben. Mit bem 9tuebrud „Win⸗ 
bungen" verſtehen mir, bap ber Supferbtabt einigemale tunb herum auf bie abge 
brebten Flaͤchen gefegt mutbe. Henſchel tm Kaſſel benugt biefe Dichtung bei feinen 
fótágliegenben Roͤhrenkeſſeln, bie unter. hochdruͤckender Dampfſpannung arbeiten. 
Yraktiker, welche dieſes Syſtem ber Dichtung anwenden, loben es ſehr. (Deutfche 
Gewerbezeit. und ſaͤchſiſches Gewerbebl.) 
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Werfahren das Gijenbled) gegen. Drybatien qu fien: 


Es it gar nicht leicht, Metalle weldje ber feuchten Shimojplies ober beo Gin 
wirkung des Waſſers austzeſetzt fimb, volllommen gegen Drvbatien. zu verwahren. 
Auf folgende einfache Weiſe gelang es mir bie Metalle höchſt wirkſam gegen den 


verderblichen Cinguß der Oxydation zu ſchühen. d) tauche den Artikel zuerſt in 


eiue — Saͤure, námlid) eiue Miſchung aus 2 Th. Schwefelſäure, £ Th. Sal⸗ 

peterſaäͤure und 9 Th. Waeſſen; nach bem Gantauden in. dieſelbe wird der metallene 
Artikel in reinem Waſſer abgewaſchen, aber durchaus nicht gerieben, abgewiſcht oder 
mit ben Fingern berührt. Man läßt ihn bann abtropfen und ſobald ec trocken 
erſcheint, ſtreicht man ihn wit Gopal⸗ ober Lackfirniß au; bet Fixniß haͤngt fid 
feft an bie geſaͤuerte Oberflaääche des Metalls an unb ſchuppt fi niemals ab,  Gepal- 
firniß, mit etwas Bleiglätte verſetzt, ſcheint zu dieſem Zweck am geeignetſten zu 
ſern. Ich habe ſo behandeltes Eiſenblech mehrere Monate lang der ununterbrochenen 
Einwirkung des Seewaſſers ausgeſetzt, ohne daß es im geringſten beſchädigt wurde. 
(Practical Mechanics! Magazine, Maärʒz 1847 €. 134) 


Bereitung von ſchwefelſaurem Gifenorpb fuͤr Kattundruckereien. 


Ich bereite das ſchwefelſauxe Ciſenoxyd anf folgende einfache unb ökonomiſche 
Weiſe. Ich verſetze ſchwefelſaures Ciſenoxydul (gruͤnen Vitriol) mit ein wenig 
Natronfalveter unb glühe das Gemenge beider Pulver in einem Tiegel. Das fo et 
haltene ſchweſelſaure Eiſenqryd ift, uicht chemiſch vein, weil es aud) ein. wenig ſal⸗ 
vpeterſaures Salz enthäli, aber zum Gebrauch der Faͤrbereien, fattunbeudereien xc. 
vollkommen geeignet, in welchen es jetzt regelmaͤßig mit gutem Erfolg angewandt 
wird. S'D:ville Eractical Mechanics Magaaine, Marz 1847, S. 180.) 
Bei dieſem Verfahren mu ſchon deßhalb eme nicht unbebeutenbe Menge im 
Waſſer unaufloͤsliches baſiſch ſchwefelſaureq Gifenorpb entſtehen, weil bie Schwefel⸗ 
fáure gu Sättigung des aus bem Oxydul gebildeten Oryds nicht hinreich. A 
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Verfahren zur SBereitung von fafpeterfaurem. Kupfer unb andern fab 
-- vpeterſauren Metallſalzen. 


Gewödhnlich bereitet man das ſalpeterſaure Kupfer für Faͤrbereien xc. durch Auf⸗ 
löſen von Kupfer in Salpeterſäure, wobei viel Säure als Stickſtoffoxyd fret wird 
und ſo verloren geht. Um dieß zu vermeiden, pulveriſire id) äquivalente Gewichte 
von Natronſalpeter und Kupfervitriol 55 unb ein wenig Waſſer zu; ſie werden 
dann zuſammengeſchmolzen unb ibt Kryſtallwaſſer nebſt bem. zugeſetzten Waſſer be: 
wirkt daß fie leicht eine gefáttigte Flüſſigkeit bilden. Sobald man das gerimgſte 
Anzeichen von rothen Dämpfen bemerkt, muß wan die Compoſition aus dem Feuer 
nehmen und abkühlen laſſen. Die EE if banu eine Miſchung von ſalpeterſaurem 
Kupfer unb ſchwefelſaurem Natron; leptere8 fanm jur Kryſtalliſation abgebampft 
werben. Wenn das fafpeterfaure üpfet aber aum Beizen von Gtoffen für bas 
Faͤrben benugt mirb, ift dieß nid uótfig, weil bie ZBaate.e8 in fid) aufnimmt unb 
bae ſchwefelſaure Natron faft. vein zurückläßt. Salpeterſaures Gifenorgb, Sinforyb ic. 
laffen fid wahrſcheinlich auf. ähnliche Weiſe bereiten. (Practical Mechanics' Maga- 
zine, März 1847, S. 135.) | | ' 
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55 882/0 Natronſalpeter auf 125 Kupfervitriol. 
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SBereitung be8 Cyan-Gold-Kaliums zur galvanifdjen Vergoldung, von 
9ller, femp. 


Man ióét 1 Theil Gold iw Königewaſſer auf umb macht bie Auflöſimg butdy. 


Abdampfen guy Trockne (o neuteal als moͤglich; das zurückgebliebene Chlorgold [ot 
man im 8 Theilen Waſſer auf unb. erhitzt bie Aufloſung bié fie kocht; mam verfetzt 
fie bann mit fo viel geglühter Magnefia al$ ber Hälfte oom Gewicht bes Goldes eni⸗ 
ſpricht unb kocht bae Gane, bis bie Flüſſigkeit ibre gelbe | verliert; bet ent 
flebenbe Niederſchlag ift Goldoryd mit bem Ueberſchuß der Magneßa. Man bringt, 
ihn auf ein Filter und waſcht ihn mit kochendem Waſſer, bis dasſelbe geſchmacklos 
ablauft. Nun löst man 8 Theile von- Liebig's Cyankalium in 80 kochenden Waſſers 
auf unb gießt bie Flüſſigkeit nod) heiß auf das Filter; fie loͤst das Goldoxyd auf 
unb läßt bie Magneſia unveraͤndert zurück. Dieſelbe Methode läßt ſich auch gut 
Bereitung des Cyan-Silber⸗-Kaliums anwenden, indem man das Metall in Galpetet: 
ſäure auflöſst. (Chemical Gazette, Maärz 1847, Nr. 100.) 





Ueber Schießpulver, von Prof. Faraday. 


Giner Vorleſung, welche Prof. Faraday am ber Royal Institution über bie 
Sufammenfegung unb. Eigenſchaften des Schießpulvers hielt, entnehmen wir Folgen— 
des: — Das Pulver ift ein. mechaniſches Gemenge von. 75 Theilen Salpeter, 15Th. 
Holzkohle unb 10 Th. Schwefel; in Aequivalenten berechnet, geben dieſe 1 Kalium, 
1 Stickſtoff, 6 Sauerſtoff, 3,4 Kohlenſtoff und 0,85. Schwefel. 

Wirkung des Schießpulvers. — Das Schießpulver entbindet bei ſeiner 
Verbrennung eine ungeheure Menge Gas und überdieß Wärme. Bei ſeiner Ent— 
zuͤndung beginnt die Verbrennung durch den Schwefel, welcher aber ſelbſt keineswegs 
durch bem Sauerſtoff des Salpeters verbrannt. wird, ſondern fid hauptfächlich mit 
dem Kalium dieſes Salzes zu Schwefelkalium vereinigt; letzteres trägt dazu bei, der 
Schießpulverſlamme eine intenſive Hitze zu geben. Läßt man Schießpulver unb 
Stahlfeile mit einander durch eine Flamme von vier bis fünf Zoll Länge fallen, 
fo wird bie Stahlfeile glühen, das Pulver nicht. Man kann eine Gasflamme 
einige Seeunden auf. eim Haͤuſchen Schießpulver ſpielen laſſen, omne daß dieſes fid) 
entzuͤndet; nachdem es ſich aber entzündet Bat, entwickelt es ſehr viel Higße. Der 


ungeheuren Hitze, melde fid an. ben feſten Berbrennungsproducten beé Schießpulvers 


concentrirt, ift bie Gewißheit feiner vollſtääͤndigen Berbrennung großentheils zuzu⸗ 
ſchreiben. In dieſer Hinſicht unterſcheidet ſich das Schießpulber weſentlich von ber 
Schießbaumwolle. Letztere entzündet fid) bei einer Hihe melde erſteres nicht afficirt; 


bie Waͤrme welche bie Schießwolle durch ihre Verbrennung hervorbringt, i£ aber, 


anderen Korpern viel weniger mittheilbar. Welche Wirkung bie erzeugte Hitze, un⸗ 
abhaͤngig von bem Uebergang eines feſten Koͤrpers in. ben gasfoͤrmigen oder dampf⸗ 
—6 Zuſtand, hervorbringt, beweist uns bie Erplofion einer Miſchung von 
1 Vol. Sauerſtoff mit 2 Vol. Waſſerſtoffgas, welche, ben Behaͤlter dieſer Gaſe mit 
Heftigkeit zerſprengt, bloß im Folge bet bet ihrer Verbrennung ftei gewordenen 
Hitze; denn ber Raum welchen bie unverbundenen Gaſe einnahmen, iſt um die 
Haͤlfte groͤßer als derjenige welchen der erzeugte Dampf einnimmt. 

Koͤrnen. Daoſelbe iſt von großem ECinſſuß auf bie Wirkung bes. Schieß⸗ 
pulvers als treibende Kraft ober beim Sprengen; das gekörnte Pulver bietet nündid 
eine Anzahl von einander getcengtet Dberfiden bar, welche gerabe groß genug find 
um bei der Entzindung des Pulvers in demſelben Augenblick mit Flamme umgeben 
qu werden; ohne dieſe Powoſttaͤt, welche einer Rulvermaſſe durch ihre Zertheilung in 

Koͤrner verliehen wird, koͤnnte bie Exploſion des Ganzen weder augenblicklich noch 


gleichzeitig erfolgen. Um Kd) davon gu übergeugen, braucht man muc Pulverteig 


um Theil in gekörntes unb zum Theil in Mehlpulver zu verwandeln unb bie lang: 
Verbrennung einer Qünbfdnur von Mehlpulver mit. der ſchnelleren Entzim—⸗ 
dung der Süafete und der augemblidlid)en Entzimdung einer Flintenladung zu varn 
gleichen. Alle dieſe Wirkungen haͤngen vor bem Buſtand ab, in welchem fid) vit 
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einzelnen Theilchen im Innern ber Pulvermaſſe beſinden, naͤmlich ob fit von der 
Slamme ber zuerſt entzuͤndeten Theilchen mehr ober weniger burdjbrungen werden 
fónnen. Den aäußern Zuſtand ber Pulvermaſſe betreffend, beruht das langſame Ver⸗ 
brennen bet Zündwürſte darauf, bag bem fótnigen Zuſtand des Pulvers in feinem 
Gehaͤuſe tef Druck beo. Bindfadens entgegenwirkt, welcher ſehr dicht um baefelbe 
ickelt iſt; während andererſeits in. einer locketen Hulſe ein. aͤhnlicher Gat augen- 
licklich abbrennt unb beim Abbrennen ſdes Schwaͤrmers dieſe Wirkungen abwech⸗ 
ſelnd hervorgebracht werden. 

Der große Einfluß ber Seit bel ben Wirkungen bee Schieß— 
pulvers. — Prof. Faraday zeigte, indem er bie Wirkung des Schießpulvers 
mit derjenigen des Knallqueckfilbers unb. Knallſilbers, ſowie mit bem nod) fürchter⸗ 
licher explodirenden Chlorſtickſtoff unb Jodſtickſtoff verglich, daß menn bie Grplofion 
des Schießpulvers ebenſalls eine augenblickliche waͤre, es zu allen ſeinen gegen⸗ 
waͤrtigen Anwendungen unbrauchbar ſeyn würde. So aber kommt das Gdjief- 
pulver, welches in ber Kammer des Gewehrlaufs entzündet wurde, nicht eher aur 
vollen Intenfitaͤt ſeiner Wirtung, als bis ber Raum, welchen e$ einnimmt, um ben: 
jenigen vergroͤßert worden iſt, durch welchen die Kugel im erſten Augenblick der 
Entzündung fortgetrieben wurde. Dabei wird ſeine Spannkraft vermindert und 
bleibt untet derjenigen, welche bec Pulverſack aushalten kann, waͤhrend bet Kugel 
ein ſich anhäufendes, ſicheres und wirkſames Moment mitgetheilt wird, welches den 
beabſichtigten Effeet genau hervorbringt. Im Gegenſatz wurde bie Wirkung des 
Sobftidfüoffó gezeigt, wovon mam eim wenig auf einem Teller brachte unb durch Be⸗ 
rühren mit dem Ende eines langen Steckens erplodiren machte. Die Theile, welche 
mit dem Jodſtickſtoff unmittelbar in Berührung waren, wurden zerſchmettert, d. h. 
das Ende des Steckens mat zerſplittert unb die Stelle des Tellers, worauf bie Gub. 
ſtanz lag, durchbohrt, wie menn man eine Kugel hindurchgeſchoſſen hätie. Dabei 
fühlt aber bie Hand frin Beſtreben ben Stecken zu heben, máfrent bad Schießpulver 
in Folge ſeiner allmaͤhlichen Wirkung die ſchwaͤcheren Subſtanzen, Vorladung und 
Geſchoß, hebt und hinausſchleudert. (Civil Engineer and Architects Journal, 
Maͤrz 1847, S. 84.) 


Entdeckung des Cocosnußöls in bet Seife. 


Das Cocosnußoͤl wird befanntlid) qur Bereitung einer Seife benutzt, welche 
ſehr viel Waſſer enthalten kann, ohne ihre Feſtigkeit zu verlieren. Nach Rolffs 
fau men fid) ver bet Gegenwart des Cocosnußoͤls im ber Seife febr leicht überzeugen, 
menn mon ju einer heißen Aufloͤſung berfelben einige Tropfen Schwefelſaͤure bittet 
wodurch augenblicklich ber charakteriſche Geruch bed Gorotnufol& Bervortvitt. (Archiv 
bec Pharmacie, Vd. XLVII, S. 27.) 


Verfahren ben Werth ber Gerbematerialien qu. beſtimmen, von Robert 
Warington. 


Man benutzt als Probeflüſſigkeit eine Gallerteaufloͤſung von ſolcher Staͤrke daß 
jedes Maaß von 10 Gran ber. alkalimetriſchen Roöhre (das Volum von 1000 Gran 
deſtillirten Waſſers iſt bei derſelben in 100 gleiche Theile eingetheilt) einen Zehntels⸗ 
gran reinen Gerbeſtoffs niederzuſchlagen vermag. Man bereitet nun von bem zu 
präſenden Material (nõothigenfalls im zerriebenen Zuſtande) eine heiße Infuſion, 
ſeiht fic durch unb verfet fie nad unb nad mit Probeflüſſigkeit bis fein. Nieder⸗ 
ſchlag mehr entſteht. tim von Seit qu Seit Portionen ber zu prüfenben 9Iufíófung 
im Herem Quftanbe gu erhalten unb folgkid) bem Fortſchritt ber. Dperation. beu 
teilen. zu fénnen, wendet man. eine Gíastófre von beiliufíg einem halben oll 
innerem Durchmeffer an, deren untere Oeffnung wit einem kleinen Stück nafſen 
Schwamms loſe verſchloſſen wird; dieſelbe taucht man in die Infuſion, welche bald 
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durch bem Schwamm ſiltrirt unb in ber, Roͤhre aufſteigt, worauf man das Filtrat 
im ein. kleines Reagensglas gießt unb. mit. weiterer Probeflüſſtgkeit verſezt; macht 
dieſe es trüb, fo gießt man das Filtrat in. bie zu unterſuchende Flüſſigkeit zurück 
wnb ſetzt den Proceß fort. Auf dieſe Art fan man nach kurzer Uebung eine große 
Genauigkeit erreichen. (Chemical Gazette, April 1847, 9tv. 107.) 
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Surrogat des Cichorienkaffees. 


Hr. Lecoq qu Clermont⸗Ferrand ließ ſich am 25. Sun. 1846 für Frankreich 
auf 5 Sabre folgende Bereitungsart eines ſolchen patentiren. NRan roͤſtet Mais ge⸗ 
tabe ſo wie bem Kaffee, aber nicht fo lange, unb mahlt ibm bann auf gewoͤhnliche 
Weiſe. Das Pulver ijt nicht fo bunfel tie ba& von Kaffee, Bat abet. einen * 
nehmen Geruch; es beſitzt beruhigende Eigenſchaften, welche nur durch ein zu ſtarkes 
Roͤſten zerſtoͤrt würden. (Journal de Chimie médicale, Maͤtz 1847, G. 136.) 


403 
M—— € —— IRR € 


neber ben verſchiedenen Klebergehalt beó Mehls unb bie Verfalſchung 
desſelben in Frankreich, von J. Barſe. 


Man muß das Mehl in zwei Claſſen eintheilen; ſolches, welches viel Kleber 
enibalt unb ſolches, worin das Staͤrkmehl vorherrſcht. 

Mehl, welches nicht 24 Proc. feuchten Kleber enthaͤlt, ift zur Brodbereitung un⸗ 
tauglich, man müßte es denn mit anderen Subſtanzen verſetzen; das gewoͤhnliche 
Mehl entbált 24 bis 34 Proc. feuchten Klebers. 

Man vermengt das Mehl (in Frankreich) oft mit Bohnen. Dieſen Betrug et: 
kennt man am Geſchmack des Mehls und dem eigenthümlichen Geruch, welchen es 
beim Erhitzen in einer Glasroͤhre verbreitet. Auch mit Reis, Mais, Staͤrkmehl, 
Schminkbohnen, infer und Erbſen wird das Mehl verſetzt; fo verfälſchtes Mehl 
gibt bei ber Deſtillation ein neutrales, ſaures ober alkaliſches Product; einen Zuſa 
von Kartoffelſtärke erkennt man an ber. dunkelvioletten Färbung des Mehls 
Jodwaſſer. Auch bie Vermengung des Mehls mit 3—4 Proe. gepulverten Knochen 
Alaun, Kreide, Gyps oder Kupfervitriol kommt vor; dieſe Subſtanzen ſind durch 
Steagentien leicht zu erkennen. Endlich jet man bem Teig Potaſche, Soda oder 
kohlenſaures 9Immioniaf zu, damit das Brod langſamer austrocknet. 

Um dieſe Betrügereien zu verhüten, empfiehlt ber Verf. bie Ginfübrung poli⸗ 
zeilicher Vorſchriften, — 

1) Müller, Händler ober Sáder in Zukunft nuc ſolches Mehl fabriciren, halten, 
verkaufen oder anwenden duͤrfen, welches in eine ber drei folgenden Claſſen gehoͤrt: 
bie erſte Claſſe begreift das Mehl, welches 30 Proc. unb daruͤber feuchten Klebers 
(ſogenannten Kleber von Beccaria) enthaͤltz bie zweite dasjenige, welches 27 Proc. 
unb darüber enthaͤlt; bie dritte ſolches, welches 24 Proc. unb daͤrüber enthaͤlt; 

2) bei jedem Mehl müßte, ehe es in den Handel kommt, der Gehalt nach dieſer 
nenen Eintheiluug beſtimmt werden; alles Brod müßte als Zeichen ben Gehalt des 
Mehls führen, woraus es bereitet wurde; m eS 

3) jáfrlid) müßte burd) eine befonbere Vorſchrift beſtimmt werben, wie »iel 
Waſſer bódjitene in bae Brod fommen darf; 

4) Krod, welches über 10 Proc. Waſſer entbált, bürfte nidjt verkauft merben. 
Gournal de Chimie médicale, Maͤrz 1847, €. 146.) | 


* 
* 


218 . Micecellen. 


Recepte fuͤr Speiſen aus Welſchkornmehl. 


| Ge ift befannt bap der Mais (das Welſchlkorn) m benjenigen fánberm, wo er 

eigentfid) au. Hauſe ift unb. in grófter Ausdehnung gebaut wird, namendi in 
9 metifa, auf bie mannidfaltigite Art als Gpeife für bie Menſchen benugt wird, 
waͤhrend er bel uns faſt einig unter ber (orm von Brei oder höchſtens von &nópfeIn 
verſpeist wird. Da es nun aber fdeint baf bie gegenmáttige große Steuerung aud 
bie Folge bei uns haben bürfte, ba bie ip ors des Welſchkorns zu menſchlicher 
Nahrung theils durch ben. vermehrten Aubau desſelben im Land, theils durch Ankauf 
desſelben aus bem Ausland eine größere Verbreitung als bisher erhaͤlt, ſo fünben 
wir es paſſend, hier einige — Recepte gu Maisſpeiſen au. vecóffentliden. 
Dieſelben murben wen bem wuͤrttembergiſchen Gohfur $c. Brauns in JBaltimore 
wit ber Verſicherung milgetfeilt, bag ex fie gang ſo niedergeſchrieben, foie fie ibm 
von praftijden Gauébdlterinnen vorbictirt worden ſeyen. 


pof s |4) Oeosbulides Srob (Corn Bread). 

5 Pfd. Mehl, 1/, Pfd. Schmalz, eine Oanb voll Sal4 mit fodenbem Waſſer be 
goffen, einen biden Teig bavon gemacht, mit einem 2óffel angecüfrt (nid)t mit bet 
$anb), in eine eiſerne oder blecherne Brodyfanne gethan unb. im Ofen. gebaden. 
Abends angemacht, Morgens gebaden. — &olf gíeidj aebaden mexben, fo muf etwas 
(Meg ober de Dou geihau wetben. Das Vrod bleiit bena zwei bis drei Sage gni. 


2) Jonny-Cakes, fluͤchtig unb ſchnell gu gebrauchen. 


Etwas mehr Schmalz wie oben; em Eiſen mit Fett befiridjen, den Seg finger 
dick darauf gelegt. Nachdem er auf der untern Seite braun geworden iſt, umgedreht 
wnb auf der andern Seite braun werden laſſen — dann iſt's gar. Man ſchneidet 
durch die 9RHte auf, macht Butter dazwiſchen unb. ißt zu fuffee oder Thee friſch 
weg und warm. 

NB. 1v im Lande, ro man effene Kamine in ber Kuͤche bat, legt man bit 
"HRaffe auf eim som einfaches eichenes Brett und ſetzt ſolches bem Feuer gegenüber. 
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So bereitet, fümedt es am beſten. 


3 Pfannenkuchen. 


3 Spfb. Mehl, drei Eier (Weiß unb Gelb), 14 Pfd. Schmalz, gut Salz, dann 
lauwarme Milch unb Wafſſer, macht davon einen Teig, nicht gat ſo bim wie gt 
woͤhnlicher qpiemiudenteig, ruͤhrt es wohl unter einander und backt es wie gewoͤhn⸗ 
lichen Pfannkuchen in Pfannkuchenpfannen. 


4) pone. | 


Eine Maſſe, ebenfo jubes aber etwas mehr Mehl barunter unb in Tortep⸗ 
pfannen gebadem, ſchmedt aud) fer gut. — Warm gegeſſen, wird bier pone gc 
nannt. 


5) Stei 

Ebenſo mie Noggenbrei, nur ziemlich fang gekocht (Gal, Mehl unb fodenbre 
Waſſer); wird mit kalter Milch ober Syrup gegeſſen. 
6) Rlſe. 


Steifen Teig mit lauwarmem Waſſer, etwaq Gal; unb Schmalz — runbe Klsſ⸗ 
in Salz und Waſſer oder in Fleiſchbruͤhe gekocht. (St ied e's Wochenblatt, 1847, 90.18.) 
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Erkennung dar Verfälſchung be8 Weizenmehls wit altem Bohnenmehl. 
Nach bem Apotheler Deffferre ift dieſe Verfaͤlſchung dadurch zu erkennen, daß 
das Mehl bec Bohnen unb anderer Huͤlſenfrüchte bem Kleber (Gluten) aller Getreide⸗ 
arten ſeine Claſticitaͤt, bindende Kraft, Zähigkeit, kurz alle ihm eigenthümlichen 
Merkmale benimmt; aud) kann dieſer Kleber, der ungefähr des Getreidemehls 
beträgt, wenn ein ſolcher Zuſatz ſtattgefunden hat, nicht mehr auf die gewöhnliche 
Weiſe abgeſchieden werden, welche bekanntlich darin beſteht, einen Teig des Mehls 
unter einem dünnen Waſſerſtrahl [o [ange durchzukneten, bis das Waſſer hell ab— 
läuft, alſo kein Gummi, feinen. Zucker unb. Eiweißſtoff mehr aufíóót, mo dann ber 
Kleber als graue, weiche, elaſtiſche Maſſe in der Hand zurückbleibt. Der zurück— 
bleibende Teig hat im Falle der Verfälſchung keine Zähigkeit, und einen Geruch 
ähnlich dem eines trocknenden Oeles, weil zu dieſer Verfälſchung immer alte Bohnen 
benutzi werden. Es verſteht fib, bag ſolches Mehl fid) zur Brodbereitung ſehr ſchlecht 
eignet, weil ber Teig nicht bie nöthige Glafticitàt und Zähigkeit erhält, um bie bei 
bet Brodgaͤhrung fid) bildende Kohlenſäure einzuſchließen, um fo eim leichtes, po⸗ 
roſes Brod zu bilden. (Moniteur industriel, 1847, Nr. 1109.) 


— —8R 
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Saperda gracilis, gin beim Getreibe fer ſchaͤdliches Sinfect unb Schutz⸗ 
mittel gegen baéfelbe, e ^ : 


, Sn ber limgebung von S3drbegieur, berichtet $v. Guévin-SRenevilfe, unb 
wahrſcheinlich in andern Gegenden Frankreichs, exiſtirt ein fehr kleines Smfect, 
welches man dafelbſt aiguillonier (etwa Spießer) neunt, von dem das Getreide 
eine Krankheit ecfáft, beret Urſache man lange nicht erkannte. Wenn das Getteite 
ber Reife nahe tt, fallen affe vom. Infecte befallenen Aehren beim. geringſten Wind 
ab; die fo ihrer Aehren beraubten Halme bleiben unter den reifen, durch ihr Ge⸗ 
wicht niedergedrückten Aehren, aufrecht unb augenfaͤllig ſtehen. Man nennt fle 
Sp'ieße (aiguillons) tnb das Getreide ſpießig (aiguillonné). Der Verluſt 
durch dieſe Krankheit betrágt 1/,, *., zuweilen ſogar . ber Ernte. Das Inſeet 
e$órt ben. Coleoptern (Käfern), Familie ber. Langfühler, und ber Gattung Saperda 
(GCdnedenfüfer) an, vor melder ed eine neue Tintergattung bildet, bie Qr. Guérin 
Calamobius (vom Griediijden: Halm-Leben) su nennen vorfdfágt 5 bte Species 
hieße dann Saperda (calamobius) gracilis. — Dieſer kleine Käfer zeigt fid) im 
Junius, menm das Getreibe mit 9tebren verfefen ift unb- Bfabt. - Das Weibchen bohrt 
alébann im bem Salm, nahe ber Aehre, ein fleine8 od) unb legt ein Ei hinein. 
Da t6 mabrfdeinlid) über 200 Gier in feinem Gierftóden fat, im jeben alm aber 
nur eines abfegt, unb amar nur in bie ſchoͤnſten, mit ben aróften Aehren verſehenen, 
fe kann ein. einziges Weibchen über 200. Getreibepalme verheeren unb. ebenfo viele 
Aehren abfallen machen. Das bis aum erften Knoten be8 Halms Dinabgefallene Gi 
gibt bald ein Würmchen obet eàredien, weiches im ber Halmroͤhre hinaufſteigt bie 
nafe gut Aehre unb biefe Röhre im Kreiſe Berum zernagt, iin etwas übrig zu 
laſſen, als bie Epidermis; bie auf dieſe Weiſe getrennte Aehre erhält feine nábtenben 
Saͤfte mehr zugeführt, bleibt körnerleer, trocknet aud, wenn bie Koͤrner ihrer Reife 
zugehen unb faͤllt beim erſten Wind ab Nachdem bie Larve in ber 9táfe bet Aehre 
ben Halm f» geſchwächt bat, geht fie ben Halm hinab, Po einen. Knoten nad, 
bem anbern durch unb laͤßt id unten im. Halme in. einer. Hoͤhe von 2—3 Zoll übet 
bem Boden nieber, tim Bier, im einem aus Trümmerchen unb. iren Grerementen. be: 
ſtehenden Staub. eingebüllt, beri Winter zuzubringen. Wenn baó Getreide veif ift, 
gut. Grntegeit, Bat fie in "blefem Winterquartier LAM gange Gitófe erreicht. — Am 
9infange des Monats Junius des folgenden Sabró verpuppt fie fid) unb tenige Sage 
barauf fdjlüpft bad vollenbete Snfect aus, friedt ben Halm wieder finauf unb bohrt 
fif mit feinen finnbaden ober Sábnen ein 2od, burd) welches es auskriecht, momit 
ein neuer. Cirkel biefe8 Lebens 1c. beginnt. Die unter bem Namen Spießer befannte 
Larve kann eine große Kaͤlte ohne Nachtheil erleiden unb. aud) 1 bis 2 Sabre im 
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Stroh bleiben, obne fid) — wenn dieſes Stroh nicht im Boden fedt; 
zuletzt aber ſtirbt ffe aus Mangel an Feuchtigkeit. Folglich erhalten ſich, wenn man 
den Halm im Boden ſtecken laͤßt, dieſe Larven und machen im folgenden Jahre ihre 
Metamorphoſen durch, waͤhrend fie mit bem Stroh herausgenommen, ſich nicht meta⸗ 
motpbofirem und endlich vot Trockne umkommen. — Aus dem allen geht bae Mittel, 
ſie zu vertilgen, einfach hervor. Man braucht nur das Getreide ein paar Jahre 
fang anders zu ſchneiden; ſtatt naͤmlich (wie zu Barbezieur) 9 bis 11 Soll hoch zu 
ſchneiden und den Halm behufs der Duͤngung im Boden zu laſſen, wodurch die 
Larven bis jum andern Jahr erhalten werden, mug bae Getreide entweder 
ſehr nahe am Boden abgeſchnitten werden, um die Larven mit dem 
Stroh zu entfernen, oder man ſchneidet es wie gewöhnlich, reißt 
aber die Halme aus und verbrennt ſie an Ort und Stellez dieſe Art 
von Abſchwendung gibt einen guten Dünger und vertilgt zugleich die Larven der 
Saperda gracilis und anderer minder ſchaͤdlicher Inſecten. (Comptes. rendus, 
Febr. 1847, Nr. 8.) 


— — — — 


Drei Kartoffel⸗Ernten in Einem Jahr in demſelben Boden. 


Hr. Maſſon, Gärtner im Experimentir-Garten ber Gartenbaugeſellſchaft 
Paris, legte in ben erſten Tagen des Septembers 1845 ín einem Quadrat Kartoffe 
desſelben Jahres. 3n 5-0 diode gingen fte auf; in ber Mitte Novembers haͤufte 
et Grbe uim fe ferum an, unt zur Seit. ber Üleife bebedte er fie gum Theil mit 
Glocken unb barüber mit aub, aum Theil bloß mit aub. 3m Mai murben ft 
auégegdgen ; fie waren alle gtof unb gut ju effen; nidjt eime einjige biefer bem 
Winter über im Boden gebliebenen Sartoffein war franf. S9tun murbe eine zweite 
gegung mit &artoffeln vom 3. 1845 vorgenommen, welche im Auguſt — 
mem wurden. Mit Kartoffeln vom laufenden Jahr máte man um 5 Wochen unge 
fähr zu ſpät hinausgekommen. Am 25. Auguſt endlich wurden neuerdings im Fruͤh⸗ 
jahr geerntete Kartoffeln gelegt, die bald darauf in die Höhe gingen. Im October 
hatten ſich noch keine Knollen gebildet, am 10. Nov., wo ſie zugedeckt wurden, waren 
welche von Fingersdicke vorhanden. Als ſtarke Reife eintraten, wurde noch eine 
Schicht Laub darauf gelegt, unb gegen Ende December hatten bie Knollen ire ganyt 
Groͤße erreicht, ohne jo au ſagen äußerlich zu madjfen. — Dieſer erſte Verſuch einer 
dreimaligen Kartoffelernte koͤnnte wohl beim Ackerbau Anwendung finben, um nad 
ber Getreideernte Kartoffeln zu legen, bie im Herbſt geerntet würden. Qin von 
Lieutenant Qouébre angeſtellter derartiger Verſuch fiel gut aus. (Moniteur in- 
dustriel, 1847, Nr. 1120.) 


— — 


Berichtigung. 

Sd bedanre, bag ich in meiner Abhandlung über bie Affinirung des 
Goldes x. in biefem Bande des polytechn. Journals burd) Schreibfehler mehrere 
Errata veranlaßt habe, die ich zu berichtigen bitte. 

Seite 119 Gehalt ber Kronenthaler an Golb: 7, anſtatt 7/, 

— 122 die Aufloͤſung des Goldes in Salpe teri alif áurt amat ^ Gal 
petevíáure^. 

Seite 123 Seile 14 v. o. ,über 970 konnte“ anftatt ,fann^. 

Seite 123 Zeile 21 ber Satz: „dieſe Grfaprungen über bie lnloslid)feit bet 
le&ten Gilberantfeife 1." muß vor bem Gage fte&en 3eile 18: ,Sí ba$ Gold aut 
bea. SronentBalermm einmal auf biejem Punkte angelangt x.“ 

r. Max Pettenkofer. 





Augsburg, Buchdruckerei bec J. G. Cott a'ſchen Buchhandlung. 











Polytechniſches Zournal. 


acheintywanhtglie —— 
€itftes- $66 — 





IXvVII. 


Mallet's und D awſ on's neue Eiſenbahn⸗ Drehſcheibe. 
Aus bem Mechanies' — Nr. 1227. 
Mit Abblldungen auf Tab. V 


Die Hauptpunkte, welche bie Hhrn. Mallet unb S atwfoi on bei 
ber Gonftruction ber vorliegenben Drehſcheibe im Auge heuten, nud 
folgenbe: 

1) bie Qaupttfeile ber Drehſcheibe unabpüngig von bem Mauer— 
werk, woran fie befeſtigt ift, adjuſtirbar zu machen; 

2) den Schwerpunkt der ganzen beweglichen Conſtruction ſo viel 
wie moͤglich unter bem Stuͤtzpunkte derſelben qu erfalten; — 

3) bie Drehſcheibe in ben Ctanb zu fepem, máfrenb. ihrer Um⸗ 
drehung an ihrer ganzen Peripherie aufzuliegen; 

4) ben Reibungswiderſtand (o weit zu reduciren als es fib mur 
mit bet Staͤrke unb Golibitát ber Conſtruction vertraͤgt. 


tig. 21 felit ben. Verticaldurchſchnitt einer mad) diefen Principien 
conſtruirten Drehſcheibe dar. Fig. 22 iſt der Grundriß derſelben in der 


Höhe ber Schienen. Sig. 23 eim Durchſchnitt nach ber. Linie AB, 


Gig. 21. Fig. 24 liefert einen Verticaldurchſchnitt durch bie. Central⸗ 
(iue; Fig. 25 einen Durchſchnitt nad) ber Linie CD, Bie 21 - unb 
gig. 26 einen Durchſchnitt nad) ber 2inie EF. : 

a,a finb Theile be8 Fundamentgemaͤuers; b if bie: Gentralfáule | 
um unb au[ welcher fid) ba6 Gange breft; fte ift aus Gufeijen, hohl 
unb unten an eim großes vierarmiges, in. das Mauerwerk eingelafſenes 
Quergeſtell c gejd)raubt. Die Gnben bec Arme beó letztern finb. mit 
harten Holzkeilen befeftigt, welche in vier ober mehrere bei d,d in: bet 
gemauerten Verſenkung angebrad)te Vertiefungen eingefügt rvexben, Das 
untere Ende ber Säule b befigt it der Höhe von e,e einen cylindriſch 
abgebrefjten Theil mit einer. horizontalen Hervorragung ober Qeifte, ble 
gleichfalls abgebrebt ij. Das obere Gnbe bec Saͤule ya einen. cy⸗ 

ut polyted)n. Journal £8t. CIV. $. 5. 
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lindkiſchen ſchmiedeiſernen Zapfen g, auf bem das ganje Gewicht be 
Drehſcheibe unb ifrer SBelaftung vuft. Das Gejftell der Drehſcheibe 
beftebt au& einem großen vieredigen gußeiſernen Seil h, im befjen 
Mitte fid) eine cylindriſche Buͤchſe befinbet, mit einem geeigneten ager 
au$ Geſchuͤtzmetall oder einer fonftigen. Gompofütion, welches au[ bem 
oberen Japfen g rubt. Dieſes Lager laͤßt fid in bev genannten Buͤchſe 
ſowohl ſeitwaͤrts mit Huͤlfe von Stellſchrauben, als auch ín berticale 
Richtung mittelſt Keilen adjuſtiren. Da ſämmitliche Theile des Geſtelles 
ber Drehſcheibe mit dieſem mittlern Theile h in Verbindung ſtehen, jo 
folgt aus ber Adjuſtirung dieſes centralen Lagers nad) ber Seite und 
in verticaler Richtung, die Adjuſtirung der Oberflaͤche der ganzen Scheibe 
nad) denſelben Richtungen. An ben Theilek ſind zu beiden Seiten zwei 
gußeiſerne Haupt-Tragbalken 1,1 geſchraubt, von deren äußeren Seiten 
andere feſtgeſchraubte Träger oder Sparren rechtwinkelig hervorragen. 
Letztere haben eine ſolche Laͤnge, daß ſie bis an den Umfang der Dreh— 
ſcheibe reichen. Bei der in der Abbildung dargeſtellten Drehſcheibe ſind 
dieſe letzteren Träger oben mit Bohlen bedeckt dargeſtellt, bie im biago 
naler Richtung quer über dieſelben gelegt unb feſtgeſchraubt find. Wir 
ziehen es indeſſen vor, bie Träger mit gußeiſernen Platten zu bebeden. 
An ben unteren Rand der beiden Hauptbalken i, i ſind zwei Geftelle kk 
geſchraubt unb mittelſt diagonaler Streben 11 befeftigt, welche dieſelben 
mit ben aͤußeren Theilen der Hauptbalken verbinben. Der untere Seil 
ber Geftelle k,k ift zur Aufnahme be8 Boflen, über bie Cüule fetal: 
geſchobenen Heiſes e,e eingerichtet. Dieſer Hals iſt inwendig cylin⸗ 
driſch gebohrt und hat einen ſolchen Durchmeſſer, daß rings herum 
zwiſchen ihm und dem unten an der Saͤule befindlichen inneren Hals 
ein Zwiſchenraum von einigen Zollen bleibt. In dieſen Raum paßt 
das bewegliche rfngfórmige Geſtell bet Frictionsrollen m. Jeder durch 
eine ungleiche Belaſtung ber Drehſcheibe hervorgebrachte Geitenbrud 
wird demnach vermittelſt dieſer Rollen. von bem Halſe e auf bie Saͤuleb 
uͤbergetragen. Die Conſtruction dieſes ringfoͤrmigen Rollengeſtelles iſt 
aum beſten aus Fig. 24 unb 25 zu entnehmen. Es ſind naͤmlich ſechs 
abgedrehte gußeiſerne Rollen vorhanden, deren Durchmeſſer etwas kleiner 
iſt als bie Haͤlfte des Unterſchieds zwiſchen bem uͤußeren Durchmeſſer bet 
Saͤule bel e unb bem inneren Durchmeſſer des ausgebohrten Halfes, fo 
baf ein menig Spielraum bleibt. Die 9tànber dieſer Rollen (inb. etwas 
abgerundet, auch werben Ke mittelſt zwei flacher, horizontaler ſchmied⸗ 
eiſerner Ringe, durch welche ihre Achſen gehen, immer in gleichem Ab⸗ 
ſtande von einander erhalten. Die game Gonfruction der Ringe unb 
Rollen wird durch drei ober mehrere kleinete Rollen getragen, welche 
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an ben unteren ing befefligt ſind unb auf ber abgebrebten Leiſte f,f 
tollen. Die Achſen biejer kleinern Rollen ftefen, in vabialer 9Rid)tung 
ſenkrecht zu bec Achſe bev Saäule b. SBenn bie Gdeibe in Umdrehung 
geſetzt wird, (o dreht fid) dieſer loſe Rollenring gleichfalls, jebod) nid)t 
im gleichen Maaße und traͤgt viel zur Verminderung der Reibung bei. 
Zwiſchen ben aͤußeren Enden ber Hauptbalken i, i ift ein SQuergeftell n, n 
befeſtigt und mit geeigneten Lagern auc Aufnahme der horizontalen 
Wellen p, p verſehen, welche in radialer Richtung zur Saͤule ſtehen und 
ſich in ihren Lagern frei drehen. 

o,0 ſind gußeiſerne, concentriſch abgedrehte unb gebohrte Rollen, 
bie fid) frei um bie Wellen p,p drehen unb zwiſchen bem Geftell n,n 
angeotbnet ſind. Diejenigen Theile ber Wellen p, p, auf benen ftd) bie 
Rollen o,o brefen, ſind ercentrijd), b. f. bie Achſe des Cylinders, meldjet 
ben Theil ber innerhalb bert Rolle o befinbfiden 9Belle p bilbet, coins 
cidirt nid)t mit bec Achſe aller übrigen Seife ber Welle, jonbern ifi 
in Beziehung auf bie genannte Achſe excentrijd), obgleich bie Achſen aller 
Theile bec Wellen paralleli ftnb. Die inneren Enden bec Wellen p,p 
(inb mit Kettenraͤdern serfefen, mit deren Hülfe burd) bie Bewegung 
be8 Qebeló r, Wig. 23, ber Selle p,p im Halbkreis eine rückwaͤrts ober 
vormátté erfolgende Bewegung erteilt werden fann. Die Gombination 
ift [o abjuftict, ba voenn ber Hebel r an bem einen Gnbe des Kreis— 
begenó, worin er fid) bewegt, fid) befinbet, bie excentvi[djen Theile ber 
Wellen p,p innerhalb ber Xollen abwaͤrts gefefrt finb ; befinbet et. fid) 
an bem entgegengefegten Gnbe jeineà Bogens, jo finb biefe excentriſchen 
Theile aufwaͤrts gefebrt. In Fig. 26 ift einer dieſer excentriſchen Theile 
nebſt Rolle abwaͤrts gekehrt dargeſtellt. Ein horizontaler gußeiſerner 
Ring ruht adjuſtirbar rings herum auf einer Mauerbank unter den 
Rollen o,o. Wenn die excentriſchen Theile der Wellen p,p abwaͤrts 
gewendet ſind, fo liegen bie Rollen o,o hart auf ber Oberflaͤche dieſes 
Ringes unb tragen im dieſer Lage ben äͤußern Rand ber Drehſcheibe, 
deren freie Drehung ſie geſtatten. Sind bie excentriſchen Theile dagegen 
aufwaͤrts gewendet, fo werden bie Rollen o,o im verticaler Richtung 
von bem Jing s abgehoben unb zwar um eine Höͤhe gleich ber boppelten 
Diſtanz zwiſchen ber Achſe ber ercentrijdjen Theile unb berjenigen bet 
anberm Theile ber Welle p,p. In biefem Zuſtande ruft bie Drehſcheibe 
muc auf bem mittlern Zapfen g, unb ba fie burd) ben tragenben Hals 
unb bie 9tollen bei e verfinbert wird zu o8cilliven, (o fann ſie fid) frei 
mit ober ofne Belaſtung drehen. Es müffen fernec Vorkehrungen vor 
Danben ſeyn, um bie Drehſcheibe an jebem gegebenen Punkte anhalten 
ju fónnen; deßwegen finb an jebem duferm Gnbe ber 9Bellen p,p dicht 
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bei ben Rollen o, o bie Sperrfegel tt angebracht, welche fid) loſe um 
bie Wellen drehen. Der Ringes iſt mit keilförmigen Aufhaͤltern w, w 
verſehen, welche zur Aufnahme dieſer Sperrkegel adjuſtirt und an den 
geeigneten Punkten angebracht ſind, ſo daß wenn die Sperrkegel gegen 
dieſe Aufhaͤlter fid) lehnen, fie bie Scheibe ohne irgend einen Stoß 
gegen ben Centralzapfen in Stillſtand bringen. Die Lage ber 9fuf- 
haͤlter w,w (dft fid) nad) Belieben veraͤndern; ſind fie in ihre gehoͤrige 
Lage gebracht, ſo werden ſie mittelſt Bolzen oder auf irgend eine andere 
geeignete Weiſe befeſtigt. Dicht bei dem Sperrkegel iſt an jedem Ende 


eine gußeiſerne Buͤchſe x auf bie Wellen p, p feſtgekeilt; eit Theil von 


bem Umfange dieſer Buͤchſe an ber Seite nächſt bem Sperrkegel ift weg- 
geſchnitten, und ein Bolzen ragt von der Seite des Sperrkegelauges in 
ben fo weggeſchnittenen quadrantenfoͤrmigen Raum. Dieſe Anordnung 
fat zur Folge, bag wenn bie Roͤllen o,o auf ber ringfoͤrmigen Bahn 
aufliegen, die Sperrkegel frei in die Aufhaͤlter w, w einfallen können; 
werben dagegen die Rollen o,o mit Hülfe ber erwähnten excentriſchen 
Theile gehoben, ſo werden es auch die Sperrkegel, ſo daß nun die 
Scheibe ohne irgend eine Hemmung beliebig gedreht werden kann. Die 
Anwendungsweiſe dieſer Drehſcheibe erfordert nur nod) eine kurze Er— 
laͤuterung. Angenommen die Scheibe ſtehe ſtill, bie Rollen o,o ruhen 
auf ihrer ringfoͤrmigen Bahn s unb. bie Gperrfegel t,t lehnen fid) gegen 
ifre Aufhälter, fo wird bie Locomotive ober ber Gijenbafnmagen auf 
bie Schienen bet &djelbe geſchoben unb ber Sebel r ſodann burd) feinen 
bolfen 3Bogen bewegt. Hierauf werden bíe Gperrfegel beinafe in eine 
horizontale 2age unb bie Stollen o,o0 von bem Sting s gefoben. Die 
Scheibe wird Bierauf fo weit als es nótbig ift gebreBt, unb wenn fte 
an bem SBunfte anfommt, wo fle angeBaften werben foll, fo wird ber 
Hebel etwas mehr als halbwegs nad? feiner vorferigen age hinbewegt; 
dadurch fallen bie Sperrkegel herab unb ſchleifen laͤngs ber ringförmi— 
gen Bahn, bis ſie gegen ihre Aufhaͤlter ſtoßen und die Scheibe in 
Stillſtand bringen; im dieſem Augenblicke wird ber Hebel r durch ben 
uͤbrigen Theil ſeines Bogens in ſeine urſprüngliche Lage zuruͤckbewegt, 
wodurch bie Rollen o,o wieder feft auf ben Sting s. au liegen kommen, 
um ben Rand ber Scheibe zu tragen, waͤhrend bie Laſt von berſeiben 
weggeſchoben wird. 
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LXIX. 


Verbeſſerungen at. Dampffeie[ » Oefen, worauf fid Ambroſe 
Lord au Allerton, Grafſchaft Gbefler, am 24. Junius 
1846 ein Patent ertheilen ließ. 

Aus bem London Journal of arts, 80ár 1847, G. 91. 
Mit Abbildungen auf Tab. V. 


Die Erfindung beſteht in der Anbringung zweier Oefen oder Roſte, 
welche abwechſelnd mit Kohlen verſehen werden, an einem Dampf: 
keſſel, ferner in einer ſolchen Einrichtung ber Feuercanaͤle unb Regu⸗ 
lirung ber Daͤmpfer, daß ber Rauch unb das Gas, welches fid) aus 
dem zuletzt beſchickten Feuer entwickelt, durch die Gluth des andern 
Feuers ſtreicht und dadurch verzehrt wird. Wenn das zuletzt mit Brenn⸗ 
material beſchickte Feuer die Rothgluͤhhitze erreicht hat, ſo daß es keinen 


Rauch mehr gibt, jo werden bie Daͤmpfer umgekehrt, wodurch ber Jug 


eine andere Richtung annimmt. Hierauf kann die andere Feuerſtelle mit 
Brennmaterial verſehen werden, worauf der aus dem letztern ſich ent⸗ 
wickelnde Rauch durch das mit rother Gluth DEINDE Feuer ſeinen 
Weg nimmt und ſo fort. 

Der 9Batenttrágec erlaͤutert zwei Modificationen, eine mit beweg⸗ 
lichen Roſten, bie andere mit ſtationären Roſten. Fig. 17 ſtellt einen 
cylindriſchen Dampfkeſſel mit den an demſelben angebrachten Verbeſſe⸗ 
rungen im verticalen Laͤngendurchſchnitte, Fig. 18 in der Endanſicht dar. 
a, a,a iſt das Gemaͤuer, auf welchem ber Dampfkeſſel b,b ruht; dieſer 
hat zwei ovale von einem Ende bis zum andern ſich erſtreckende Feuer⸗ 
candle c,c unb d, d. Der untere Feuercanal c, c ift mit Schienen e,e 
verſehen, auf denen bie mit Raͤdern h,h verſehene 9tofte f unb g laufen. 
Ungefähr in feiner Mitte ift ber Dampfkeſſel mit einem Waſſerraum i,i 
verſehen, ber fid) quer über bie Hälfte des Feuercanals c, c erſtreckt unb 
eine SBrüde bifbet, woeld)e bem Rauch jeine Richtung anmeiét, Der 
Feuercanal c,c ift mit Querſtaͤben k,k verfefen, von benen bie Sürenl,l 
fDerabfángen. Wenn biefe Thuͤren gejfd)loffen finb, fo geben fie bem 
Rauch unb ben Gajen bie gefórige Richtung; geóffnet bienen fte gum 
Wegraͤumen ber Aſche. m unb n finb zwei fenfredte in ben Schorn⸗ 


ſtein füfrenbe Canaͤle; o,o die Feuerthuͤren, welche zur Regulirung des 


Zugs mit Luftventilen verſehen ſind. 
Soll nun der Keſſel geheizt werden, ſo werden beide bewegliche 
Roſte f unb g gegen die Feuerthuͤren geſchoben unb bie Feuer angezuͤndet. 
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Gobann werben alle Dampfer geoffnet, inbem man bie Hebel p unbq 
in eine perpenbiculáre gage bringt. Sobald jebod) ein. Seuer, 4. 99. g, 
eine felle Rothgluͤhhite erreicht Bat, wird ber bewegliche Roſt auf bem 
e8 brennt, auf ben Schienen e,e nad) bec Brücke iji. zurückgeſchoben 
unb ber Gebel q nad) außen gegogen, woburd) ber Daͤmpfer r geojfnet 
unb ber Dämpfer s gefd)foffen wird. Mit Hülfe ber SSerbinbungéftanget 
unb be8 Hebels p öffnet fi ber Dämpfer u unb jdliet fid) bet 
Dämpfer v. Der Apparat befindet fid) alóbann im der abgebilbeten 
"age; 9taud) unb brennbare Gafe gefen von bem 9toft f unter i,i fie 
weg durch bie Gíutf) be& auf bem Roſte g brennenben Feuers, werben 
baburd) vergefrt unb in Waͤrmeſtoff verwandelt. Wenn das euer auí 
bem Roſte f Dell brennt unb ber Ofen neues Brennmaterial erfordert, 
[o aieft man ben Jtoff g vorn nad) ben Seuertbüven, bejdjidt ihn mit 
Brennmaterial unb fdjlebt bagegen ben 9toft f nad) Binten bis bid)t an 
bie Brücke 1,1; hierauf fert man bie Dämpfer mittelft eines bet Hebel pq 
um unb ánbert baburd) bie Richtung des Zugs burd) bie Feuercanäle, 
fo baf num ber aus ben Kohlen beà 9tofteó g fid) entiwidelnbe Rauch 
burdj das Belle Feuer des Roſtes f aieen muß u. ſ. w. Soll bie Ofen— 
hitze gemildert werden, ſo kann dieß leicht dadurch geſchehen, daß man 
beide Roſte gegen bie Feuerthuͤren ſchiebt unb. ſaͤmmtliche Daͤmpfer 
öffnet. — 

Fig. 19 iſt der Horizontaldurchſchnitt und Fig. 20 die Endanſicht 
eines cylindtiſchen Keſſels mit zwei ſtationären Roſten. 3,a ift das 
Mauerwerk; b,b ber Keſſel, welcher mit zwei ovalen Feuercanälen ec 
unb d,d verfeBen ift, bie fid) in gleid)ev Höhe von einem Gnbe bis yum 
andern butd) denſelben erſtrecken. Dieſe Seuercanále entfalten. zwei 
ſtationaͤre Roſte e unb f, an febem Ende des Keſſels einen. An jedem 
Ende des Keſſels befindet ſich ferner ein Ganat g,g*, welcher bie Enden 
beider Ganáfe c unb d verbinbet; ble mit Luftventilen verſehenen Feuer⸗ 
thüren h,h* finb in ben Feuercanälen g,g* befeftigt. Letztere communi 
citen mit ben nad) bem Schornſtein füfrenben. Oeffnungen i,i*. Die 
Seffnungen ſind durch einen. unter bem Keſſel hinweggehenden Ganal 
mit einanber verbunden. Angenommen mun. ber 3toft e Babe eine friſche 
$oblenfabung empfangen unb bie Kohlen auf bem Süoft f brennen mit 
einer. hellen Rothglühhitze, fo mug ber Dämpfer k* in bem Ganafe g* 
unb gleidjjeitig ber mit ber Oeffnung 1*. communicirenbe Daͤmpfer mit 
Hülfe be8 Hebels 1* gebffnet, beBgleidjen ber Dampfer n* ber nad) bem 
Schornſtein füfrenben Oeffnung i* gefd)foffen werben. — An bem anbern 
Gute des Dampfkeſſels ift der Daͤmpfer m ju. àffnen umb bie Daͤmpfer k 
unb w finb gu félieen. "Der Rauch des gulegt beſchickten Feuers e zieht 
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buvd) ben Wenetcanal e, c laͤngs des Canales g* durch baó belle euer 
be8 Roſtes f, wodurch ex verzehrt wird; bie Daburd) erzeugte Waͤrme 
zieht durch ben Ganaf d nad) ber Oeffnung 1 hinab, unter bem Keſſel 
weg nad) ber Oeffnung i* unb »on ba nad) bem Schornſtein. Wird 
baé Feuer f mit [rifdem Brennmaterial verfeen, fo mug man bie 
Daͤmpfer umfefren unb baburd) bem 3ug unb mit biefem bem Rauch 
. unb ber erbipten Luft bie entgegengejegte Richtung geben. 


LXX. 


Verfahren bie Sruflenbilbung in ben Dampfkeſſeln zu ver— 
hüten, worenf fid Sofepp Delfoſſe ju Paris, am 
25. Aug. 1846 in Gnglanb eim Patent ertheilen Tief. ] 


Aus bem London Journal of arts, pri 1847, &. 193. — . 


Durch biefeà Verfahren foll nicht nur die fevuftenbilbung in ben 
Dampfkeſſeln verfinbert ſondern aud) bie bereité vorfanbenen Kruſten 
befeitigt werben; man verſetzt námlid) das Waſſer mit einer Miſchung 
welche beftebt: 

1) aus trockenem Gerbeftoff ober Gallusſäure⸗Exrtract (aue Eichen⸗ 
rinde, Gallaͤpfeln 1); 

2) au& geſchmolzenem Aetznatron; 

3) aus Kochſalz; 

4) aus einfach-kohlenſaurem Kali (Potaſche). 

Wenn man den Keſſel einer ſtationären Maſchine mit friſchem 
Waſſer ſpeist, fo wird bie für 336 Stunden per Pferdekraft erforder— 
liche Miſchung durch Vermengen von 12 Unzen Kochſalz, 2!5 Unzen 
geſchmolzenem Aetznatron, 2 Drachmen trockenem Eichenrinde- oder Gall— 
aͤpfelextract unb. Unze Potaſche bereitet; für Locomotivenkeſſel welche 
táglid) etwa 140 engl. Meiken laufen, wird bie Quantität ber Miſchung 
per Pferdekraft um eim Fuͤnftel erhöht. Werden bie Dampfkeſſel mit 
Seewaſſer geſpeist, jo laͤßt man das Kochſalz meg unb nimmt 6 Unzen 
geſchmolzenes Aetznatron anſtatt 2/, unb 5 Drachmen trockenes Eichen— 
rinde- ober Gallaͤpfelextract anftatt 2. Die ftationáten Keſſel verfieht 
man gleich mit ſo viel von ber Miſchung, daß fie fuͤr zwei, drei oder 
mehr Sage ausreicht; die Keſſel ber Locomotiven umb Schiffsbampf—⸗ 
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maſchinen hingegen verſieht man taͤglich mit dem erſorderlichen usn 
ber Miſchung. ** 


. LX XI. 


Lärmvorrichtung aur Beſchützung be8 Gigentbum8, beſonders 
für Sanbmirtbe, worauf fi John Gillett au Brailes, 
Grafſchaft Warwick, am 22. Sun. 1846 ein Patent et- 
tbeilen lie. 

Aus bem London Journal of arts, febr. 1847, €. 27. 
Mit Abbildungen auf af. v. 


Vorliegende Grfinbung bezieht fi auf bie Gonftvuction. unb. An⸗ 
wenbung von Weckern ober 9ürmappataten zur Beſchuͤtzung von Gigen. 
tfum, 4. 99. orn, Fruͤchten unb anderen SBegetabilien gegen bie Be⸗ 
taubung durch Voͤgel, inbem man biefe 9 ppavate in Weltern aufſtellt, 
wo friſch geſaͤetes orn liegt, ober bei S9áumen in Gárten unb anbern 
Plaͤtzen, wo Früchte ober anbere SBrobucte ber Plünderung durch 9Bógel 
ober atbere Thiere au$gefegt ſind. Der ?fpparat ift fo conftruivt, baf 
er in. gewiſſen Zeitraͤumen, 34. B. affe Ctunben oder halbe Ctunben, 
einen. lauten Knoll hören láft; unb et wird bief, nachdem er einmal 
ridjtig aufgegbgen ober aufgeftellt iſt, mehrere Stunden lang. fortfeten. 
Gr ift it ben Abbildungen in verſchiedenen Anſichten dargeſtellt und 
beſteht aus zwei Theilen: 

1) aus einem Uhrwerk, von welchem bie Laͤnge ber Zwiſchenräume, 
in denen der Laͤrm ftattfinbet, abhaͤngt und welches in Wirklichkeit die 
Triebkraft des Apparats bilbdet; 

2) aus bem gármappatate, oder bemjenigen Theile, welcher ben 
Lärm ober das Geráufd) in abgemeffenen. Zwiſchenräumen hervorbringt. 
Derſelbe fann auf verſchiedene Beifen, deren einige in ben ———— 
dargeſtellt ſind, modificirt werden. 

Im allgemeinen beſteht aber die Erfindung in der Anordnung 
eines Uhrwerks an. dem Laͤrmapparat in ber Art, daß der 2árm inbe⸗ 
ſtimmten Zwiſchenraͤumen Tice gegebene Zahl von Gtunben vet. 


56 An ber Vicchamteit dieſer Subſtanzen iſt wohl nicht zu zu zweifeln; uͤbrigens 
dürfte die Anwendung des Salmiaks au dieſem Zweck nach Dr. Ritterbrandre 
Verfahren (polytechn. Journal :8b. CIII €. 304) vorzuziehen ſeyn. 
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urſacht wird. Die von bem Patenttraͤger angewandten Mittel zur 
Hervorbringung des Laͤrms ſind Percuſſionshütchen von beliebiger 
Groͤße und Art, melde vom Hammer des Apparats geſchlagen, mit 
einem lauten fnall erplobiven ; ober es werben fleinere, auf 3ünbfegeln 
aufgeftellte Huͤtchen mit fleinen 9abungen von Schießpulver verbunben, 
unb rings um ein Gehaͤuſe paffenb arrangirt. Durch biefe Mittel 
— Witb eine [aute Exploſion verurſacht, ſowie eine8 ber Hütchen mittelft 
be$ Uhrwerks ben Schlägen des Hammers auégejegt wird. In einigen 
Fallen wendet der Patenttraͤger anſtatt ber explodirenden Maſſen eine 
fleine Glocke an, welche in beſtimmten Zwiſchenräaͤumen durch einen. ge⸗ 
eigneten Apparat angeſchlagen, einen hinrkichenden Laut und anhalten⸗ 
den Laͤrm von ſich gibt, ſo daß Voͤgel oder andere Thiere, welche dem 
Ertrage des benachbarten Bodens Schaden bringen koͤnnen, aufgeſchreckt 
und verjagt werden. 

Fig. 35 ſtellt einen ſolchen Laͤrmapparat in der Frontanſicht und 
Fig. 36 im theilweiſen Verticaldurchſchnitt bar. aa ift das Federhaus 
einer Uhr, in welcher eine febr ſtarke zuſammengewundene $eber fid) 
befindet. b,b ift bie Schnecke, um welche bie fette fid) windet, wenn 
ber Apparat aufgezogen wird. c unb c* ift das Sémmingétab unb 
bie Unruhe, unb d,d,d ein Theil be8 gewöhnlichen Räderſyſtems eine 
Uhrwerks, vooburd) bie Wirkung ber (n bem Federhaus a befinblidjen 
Beber auf eim grofe$ Zahnrad e ber 9[dyfe f. fortgeleitet. wird, welche 
ein Stirnradeg unb einen. gußeiſernen Golinber ober Glefáufe h trágt, 
welches wir ben Alarmceylinder nennen, Dieſe zwei Theile (ba8 Stirn⸗ 
rab unb ber Alarmcylinder) ſind mittelſt Stiften ober Leiſten 1, Fig. 36, 
mit einander verbunden, ſo daß ſie ſich gleichzeitig umdrehen. Auf der 
Vorderflaͤche des Alarmcylinders ift bis auf bie geeignete Tiefe eine 
Anzahl Löcher i,i,zi eingebohrt, in welche Ladungen von Schießpulver 
gefuͤllt werden, welche durch Zuͤndhuͤtchen entzündet werden unb explo—⸗ 
bien. Letztere ſfind auf ber Zuͤndkegeln 2,2,2 wie die Figuren zeigen, 
aufgeſteckt. Unmitielbar über ben Hütchen erhebt fid) ein. Hammer j; 
an einer Achſe unb am Ende des Hammers befindet fid) ein Frictions— 
roͤllchen 3, welches auf die gebogenen oder geneigten Seiten der Arme 
des Stirnrads g, Toirft, was am beſten in Fig. 35 zu ſehen ift. 

Die Sache ift nun fo zu verſtehen: waͤhrend das Stirnrad e unb 
das 9Rab g ſammt bem Alarmcylinder langſam herumgeht, wird ber 
Hammer j durch die ſchiefen Seiten der Arme des Stirnrads gehoben; 
in dem Augenblick aber, wo die kleine Frictionswalze 3 am Ende des 
Hammers uͤber bem hoͤchſten Punkt des Arms am Stirnrad weggeht, 
wird betfelbe durch bie Kraft einer in dem kleinen Gehäuſe k aufge⸗ 


330 Gillett's Laͤrmvorrichtung auc Beſchützung te6 Eigenthums. 


rollten Feder mit Gewalt auf ben. Kopf eines bec. Zundhuͤtchen aufge⸗ 
ſchlagen, welches bann durch ben Schlag erplobirt, unb bie Pulver⸗ 
fabung in ber entſprechenden Höhlung des Alarmcylinders entzuͤndet, 
wodurch ein. Geráu[d) verurſacht wird, (aut genug um Voöͤgel und am 
bere Thiere bie fid) in ber Raͤhe befinben, gu verfagen. — Nachdem eine 
Ladung ſo abgebrannt ift, wird das Gtirntab g unb bec Cylinder h 
fortfahren fid) ju bvefen, unb ber Hammer wird fid) auf. gleidje Weiſe 
für eine andere Grploflon erheben; bieB wird peviobi(d) flattfiben, bis 
alle gabungen abgefeuert finb. — Um Beſchaͤdigungen ber etroa waͤhrend 
ber Exploſion nafeftebenben Perſonen ju verffüten, finb das 9tab und 
ber Cylinder h mit einem metallenen Schieber 1,1, fig. 306, bebedt, in 
weldjem (id) ein od) 4 befinbet, um Watte burdyufteden; dadurch wird 
ba$ erplobirte Huͤtchen verhindert herauszufahren, was Bie unb ba mit 
großer Gewalt geſchehen wuͤrde. 

Fig. 37 ift bie Frontanſtcht und Fig. 38 der Grundriß einer 
Modification des obigen Apparats, worin das 9tab g weggelaſſen iſt 
unb ber Hammer auf andere Art gehoben wird. Ein großes 3afntab g 
fitzt auf der Welle f be& Alarmgehaäuſes h, in welches Löcher zur Auf— 
nahme von Pulverladungen gebohrt finb, unb das mit Zuͤndkegeln unb 
Zündhütchen ganz auf dieſelbe Att wie bet vorige Apparat verſehen 
iſt. Die Achſe des Hammers iſt mit einer aufgewundenen Feder in 
bem Gehaͤuſe k verfefen, unb an bem entgegengeſetzten Ende bec Achſe 
des Hammers iſt eim krummer ober geneigter Hebel m befeftigt, wie 
Fig. 37 durch punktirte Linien zeigt. Das Zahnrad g befitzt Stifte 
oder Rollen n,n,n, deren Zahl derſenigen bec Hütchen 2 unb Höh—⸗ 
(ungen i, i im Alarugehauſe entſpricht. Wenn mun das große SRab g 
im ber Richtung des Pfeiles fid) dreht, fo kommen bie Stifte n, n gegen 
die untere Seite des Hebels m, welchen ſie, wie Fig. 37 zeigt, ſammt 
dem Hammer heben; in dem Augenblick aber, wo das Ende des Hebels m 
von dem Stift abgleitet, faͤllt der Hammer durch die Kraft der in dem 
Gehaͤuſe kubefindlichen Feder auf das Zuͤndhütchen eines ber Zuͤndkegel 
herab, wodurch bie Ladung explodirt. 

Sn Fig. 39 unb 40 ift eine Modification des Apparats bargeftellt. 
Bei biefer Anordnung finb bie betonirember unb erplobitemben Gon 
pofttionen weggelaſſen, unb ber Laͤrm wird burd) das Anſchlagen einet 
Glocke hervorgebracht. Dieß geſchieht mittelft. eines feinen. Apparats 
welcher in raſche Bewegung gefe&t wird, um auf bie kurze Seit von. 
einer oder zwei Minuten einen. Laͤrm hervorzubringen. Fig. 39 ſtellt 
einen. ſenkrechten Querdurchſchnitt, Fig. 40 ,einen Grundriß des Appa⸗ 
rats dar, wobei nur die Glocke im Durchſchnitt gezeichnet iſt. Die 
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Triebkraft des ganzen Apparats iſt wie in den frühern Figuren eine 


ſtarke Hauptfeder, unb bie Seit für bie Erregung des Laͤrmens wird 
wie dort durch ein Uhrwerk beſtimmt. Das Werk iſt in ein hölzernes 
oder anderes Kaͤſtchen A, A eingeſchloſſen; B ift bie Glocke, deren An⸗ 
ſchlagen ben gárm hervorbringt. a ift das Gehaͤuſe mit bet Haupt⸗ 
feber; an ber Achſe bevfefben fit ein S3aBnrab b, b, wodurch vermittelft 
be8 gemófnliden Raͤderwerks die Bewegung ber Hemmung unb Unruhe 
mitgetheilt wird. c ift eine verticale Spindel, zur Seite des Feder⸗ 
hauſes, welche an ihrem obern Ende einen horizontalen Arm d trágt, 
deſſen aͤußeres Ende mittelſt einer kleinen Feder 4 mit. bee Peripherie 
eines horizontalen Scheibenrads e in Beruͤhrung gebracht wird. Die⸗ 
ſelbe verticale Spindel c Bat einen zweiten kurzen 9fem. f, welcher ſich 
unter das horizontale Zahnrad b erftredt, unb durch kleine Stifte oder 
Naͤgel an ber unterm Seite des Rads b (f. Wig. 39), zurückgedrückt 
wird, menn fid) biejeó 9tab umdreht. Eine ameite mit einem zweiten 
SfRüberfoftem bh, h,h »erbunbene, zuſammengewundene Feder g ift am bert 
verticalen Spindel 1,1 Befeftigt, welche bie Gíode B trágt.  3Bel 98e: 
trachtung ber Abbildungen wird fid) ergeben, baf bae Raͤderwerk h,h 
bie Feder g mit ber Scheibe e in SBerbinbung bringt, weldje mit großer 
Cdnelligfeit, fo tie biefe Weber g aufgezogen ift, fid) brefen woürbe, 
went nidjt zwiſchenliegende Hinderniſſe bieB verfüteten. 

Die Scheibe e wird an einer foldjen raſchen 9Rotation burd) einen 
an ihrer Peripherie vorftefenben Stift 6 gefinbert, weder mit bem 
Cnbe be8 foriyontalen Arms d bet verticalen SBelle c. in. Beruͤhrung 
gebradjt unb gegen benfefben angedrückt wird. Die Weber be8 (Ge 
fáufe& a wird mittefft eine& Schlüſſels an tem viereckigen Wellzapfen 
am Dinterm, Gnbe ber Welle aufgesogen; bie ambere debet g wird durch 
Drehung des geránbertem. Kopfes k oben aufgegogen. Wenn das lift: 
merf in Serbinbung mit ber Weber a im SBemegung gejebt wird, fo 
metben bie Gtifte 5 an. ber unterm Cette des Zahnrads b, inbem fte 
ft) gegen. ben furgen Arm ober Hebel f ber verticafen 9Befle c. bemegen 
unb ifn zuruͤckdraͤngen, gleichfalls ber laͤngeren oberen Arm d jurid- 
brüden unb baburd) ben Stift 6 ber Scheibe e frei machen. Dieſe 
Cdjeibe wird nun — fo von bem Hinderniß befreit unb von ber 
Beber g. früftig angetrieben — fid) mit. grofer GCdjnelligfeit in ber 
Widjtung be8 Pfeils zu breben beginnen. — Der Grfolg hievon wirb 
ſeyn, baf bie zwei Hammerklötze 1,1, weldje mur fofe am Gtifte oder 
Bolzen ber oberen Seite ber Scheibe befeftigt ſtnd, burd) bie Gentri 
fugalfraft auswaͤrtsfahren, unb ber innern Geite ber Gode eine Reihe 
ſchnell fofgenber Schlaͤge verfeben , Yooburd) ein. großer Laͤrm verurſacht 
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wirb. In bem 9[ugenblid aber, wo ber. Stift 5 des Zahnrads b über 
baé Gnbe be& kurzen qebela f weggebt (was etwa in einer Minute 
erfolgt), wird ber Hebel d am obern Gnbe ber Welle burd) bie feine 
Weber 4 wieber in 3Berübrung mit ber Peripherie ber Cdjeibe e ge: 
bracht werden, unb beven fernere, Umdrehung fo (ange Binbern, bió bie 
Hervorragung 6 von neuem. entfernt wird. 


L 
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LXXH. 
Horne's 9Xagenpumpe. 
Aus bem Pharmaceutical Journal. 
; Mit S(6bifbungen anf ab. V. 


Chirurgiſche Inſtrumente ſollten auf ben Bódjflen Grab von Bol 
fommenfeit unb GinfadjBeit gebrad)t werden; biefem Erforderniſſen ent 
fprid)t bie 3Otagenpumpe des Qrn. Corne, welcher burd) feine pnew 


matiſchen Sicherheitsklyſtire vüfmlid) befannt ift, volffommen. Dieſe 


9tagenpumpe ift fo einfad) unb gut erdacht, baf gewiß ber unerfahrenſte 
Aſſiſtent fte mit eben (o fidjerem Erfolg anmenben wird al8 ein geübter 
Chirurg. Die Grfinbung beftebt einfach barin, daß anftatt eine ju 
brebenben Hahnes, eines Drückers ober Ventils zum Oeffnen unb 
Schließen, um die Communication mit dem Magen oder einem Baſſin 
herzuſtellen, hier eine immer offene und nie verſtopfte Paſſage unter 
unb zwiſchen der Pumpe unb ben Röhren vorhanden ift. Durch eine 
bloße Drehung ber Pumpe um bem vierten Theil eines Kreiſes vot: 
ober rückwaͤrts oͤffnet fid) naͤmlich, wie bie Abbildungen zeigen, eine 
vollkommen freie Pafſage abwechſelnd zwiſchen dem Magen unb einem 
Becken, bei jedem Kolbenhub. Indem einfach bie Pumpe in bie Rich⸗ 
tung des Magens oder Baſſins geſtellt wird, kann eine Irrung un⸗ 
móglid) ſtattfinden. Es bedarf kaum bet Bemerkung daß, wenn z. B. 
der Magen nach jeder Waſſereinſpritzung von einem Theile ſeines In⸗ 
haltes befreit werden foll, bann die Pumpe nur für bem nächſten Hub 
in derſelben Stellung belaſſen werden darf wie beim Waſſereinſpritzen, 
wobei bann beim Zurüuͤckziehen des Handgriffs ber Inhalt des Magens 
folgen wird; unb ſollte man dieſen Inhalt behufs ber Analyſe au er⸗ 
falten wünſchen, ſo fann ble Roͤhre in bem Baſſin in. einem Augenblick 
in eim anderes Gefdf zu beffen Aufnahme geleitet werben, 
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Es gibt kein chirurgiſches Inſtrument, von deſſen ſchneller oder 
verzögerter Vorbereitung für den Gebrauch oder von deſſen Unordnung 
waͤhrend des Gebrauches fo unmittelbar das Leben abhaͤngt; denn bet 
hoͤchſte Grad des Nachlaſſes der Natur, welcher den Gebrauch der 
Magenpumpe erfordert, verlangt gebieteriſch eine Maſchine, welche ohne 
irgend eine Verzögerung durch Jedermann (m Anwendung gebracht 
werden kann unb bann unfehlbar ihren Zweck erfuüͤllt. Das Vorkommen 
ber geringſten Verſtopfung in. einem Hahn oder Ventil ber gewoͤhnlichen 
Magenpumpe kann die einzige Moͤglichkeit der Rettung eines Menſchen⸗ 
lebens vernichten. Dieß wird bei der in Rede ſtehenden Magenpumpe 
nie ber Fall ſeyn. Manches Menſchenleben wuͤrde gerettet worden ſeyn, 
hätte man ein Inſtrument dieſer Art zur Hand gehabt, welches nicht 
mur diejenigen retten konnte, bie ihrem Kummer durch Gift ein ſchreck⸗ 
liches Ziel zu ſetzen ſuchten, ſondern auch manche unſchuldige Opfer 
ſowohl der Rache durch fremde Hand als des Mißverſtaͤndniſſes. 

Wig. 27 ift eine aͤußere Anſicht der Magenpumpe mit allem Zu⸗ 
gehoͤr; ; Wig. 28 ein Durchſchnitt des unteren Theiles ſammt ben Röhren. 
A ftelít bie Sumpe, B ben. Kolben, C einen. Zweiwegehahn mit Hand⸗ 
griff c bar. In bie ilie P beó Hahns fiet man Fig. 28 bie Röhres 
ber Spritze ſeitlich eingeſchraubt. S ift eine laͤngliche Deffnung in bem 
Gehaͤuſe des Hahns, welche bec Roͤhre s mit ber ifie eine Viertels⸗ 
drehung geſtattet, wodurch die Richtung der Paſſagen ſich auf die durch 
Punktirungen angedeutete Weiſe veraͤndern laͤßt. 
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LXXIII. 


Verbeſſerungen in der Conſtruction von Seſſeln, worauf ſich 
Thomas Coulſon zu Aſſington-Hall, Grafſchaft Suffolk, 
am 29. Sun. 1846 ein Patent ertheilen lief. 

Aus bem Repertory of Patent-Inventions, Maͤrz 1847, G. 153. 
Mit Abbildungen auf &ab. V. 


Meine Grfinbung beftebt in der Gonftruction bec Ruͤcklehnen von 
Seſſeln, um bem Stüden ber barau[ fipenben Perſonen beſſere Unter⸗ 
flühung zu gewaͤhren. 

In den verſchiedenen Figuren ſind zur Bezeichnung gleichbedeutender 
Theile dieſelben Vuchſtaben gewaͤhlt. 
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Fig. 29 ſtellt bie Frontanſicht eines Seſſels mit ber meiner Grfinbung 
gemág eingerichteten Ruͤcklehne bar. 

Fig. 30 ift eine Geitenanfid)t des Seſſels, welche bie Theile in 
bem 3uganbe aeigt, voo fie nit im Gebraud) (tnb. 

$ig.-31 ſtellt eine Ceitenanfid)t beó Geffeló waͤhrend beó Ge 
brauchs bar. 

Der fier abgebilbete Cefjel ift ein ordinaͤrer Speiſezimmer⸗Stuhl, 
Arm⸗ unb anbere Arten von Seſſeln koͤnnen jedoch auf ähnliche Art 
eingerichtet werden. Der bewegliche Theil ber Ruͤcklehne beſteht aus 
ben Seitenleiſten a,a, welche jid) beide um eine Achſe b bewegen laſſen; 
c unb d finb zwei Polſter, deren jedes wieder Achſen befipt, welche in 
den Seitenleiſten a,a gelagert ſind, ſo daß dieſe Polſter zugleich mit ben 
Seitenleiſten bewegt werden können, unb außerdem jedes ber SBolfter c 
unb d eine ſelbſtſtaͤndige Bewegung um ſeine Achſe fat. Das Gewicht 
ber Theile c unb: d muß jo regulirt ſeyn, daß fle in ber. bei. Fig. 30 
angezeigten Lage bángen, wenn bec Ceffel nicht im Gebraud) ift ober 
wenn bie Rüuͤcklehne nicht burd) eine auf bem Seſſel figenbe Perſon ge 
brüdt wird. (Ge ift leicht eingufeen, bag voenn eine Perſon auf einem 
au[ bie oben bejd)riebene Art conſtruirten Stuhl figt, alébann jemefr 
ber Kopf unb bie Schultern gegen. das Polſter c .brüden, beftomebr das 
Polſter d gegen. ben Süden ber Perſon gebrüdt wirb, unb bie Mitte 
des Juidené ber Perſon auf joldje Weiſe eine in bem Grabe zuneh—⸗ 
menbe lnterftügung erfált als ber Theil c mehr angepreft wird. e, e finb 
Bolzen aum Feſtſtellen ber 2ebne, wenn man nicht au[ bie I ggiebent 
Art Gebraud) davon madjen will. 
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LXXIV. 


Apparat zur Moͤrtelbereitung von S. L. Sjordfielb in 
Gotbeuburg. . 


Mit Abbildungen auf Sab. V. 


3m bager. Kunſt- unb Gemerbeblatt, 9[prilfeft 1817, S. 261 ijt 
nad) einer ſchwediſchen Zeitſchrift fofgenbe Beſchreibung dieſer Maſchi⸗ 
nerie mitgetheilt. 

Sie beſteht aus einem Cylinder von ſtarken Dielen, an deſſen beiden 
Boden bie beiden zur Befeſtigung ber Zugſtange nothwendigen Achſen⸗ 
zapfen mit Schrauben angebracht ſind. An ben aͤußeren Kanten bet. 
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ſelben ſind 6 Zoll hohe mit ſtarken Radreifen beſchlagene Scheiben. In 
ber Mitte des Cylinders ift eine zur Füllung unb Entleerung finlánglid) 
große Oeffnung, welche an dem einen gut ſchließenden Deckel anger 
bracht ift. 

Jur volfftánbigen Vermengung und gehörigen Bearbeitung der 
Mörtelbeſtandtheile, bie im beliebiger Menge in das Gefaͤß gebracht 
werden, ſind ſechs Stück 24 Pfündner- unb ſechs GCtüd 12Pfündner⸗ 
Kanonenkugeln beizugeben, welche durch bie Bewegung des Cylinders 
die ganze Maſſe zu einem gleichartigen Brei gehoͤrig verarbeiten. 

Gewoͤhnlich wurden in Gothenburg 1!j ſchwediſche Sonnen (6!], 
bayer. Metzen) Kalk und Sand ſammt hinreichender Menge Waſſers in 
den Cylinder gebracht und 15 bis 20 Minuten lang gefahren, worauf 
der Mörtel vollkommen fein und plaſtiſch war, ſo daß man keine Kalk⸗ 
körner mehr darin wahrnehmen konnte. 

Dieſe Maſchinerie, welche in Fig. 32, 33 unb 34 in '|j, wirklicher 
Größe bargeftellt ift, lieferte täglich Mörtel für 9 Arbeiter unb. fonnte 
oft au[ einer. halben Sag »oratbeiten. Die Dimenftonen dieſer Mörtel⸗ 
maſchine finb 4 Fuß 3 Zoll Länge unb 3! Fuß Durchmeſſer. Die 
Scheiben haben 6 Zoll Hoͤhe unb Oeffnung, 2 Fuß günge unb 115 Fuß 
Breite. 

A Cylinder. B 39tafmen für bie Zugſtangen. C Eingieß-Oeffnung. 
D 9[djfengapfen. E bie 3Bobentfeile, F 3ugftangen. .G Kugeln. H 
Deckelbeſchlaͤge. m 


LXXV. 


deber bie Anwendung einer Miſchung von S8eingeift unb 
Gampbin zu einem idt für opti[de Zwecke; von John, 
Children. 


Aus bem Philosophical Magazine, Maͤrz 1847. 


Sd) conftruivte unlaͤngſt mit. einem Sreunbe einen 2[pparat au SRebeL 
bildern 1c, ber fo grof war, baf bie befte Argand'ſche &ampe qu feinex 
Beleuchtung nid)t hingereicht hätte. Nach einigen SSerfudjen erhielten 
wir ein leidliches Licht auf die Weiſe, daß wir eine Weingeiſtflamme 
durch einen Strom von Sauerſtoffgas auf eine Flaͤche von gebranntem 
Kalk leiteten, einigermaßen bem Drummond'ſchen Verſuche aͤhnlich. 
Doch mar uns bie Beleuchtung mit ber Weingeiſtflamme allein. zu 
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ſchwach; burd Jufag von Camphin (tectificictem Terpenthinoͤl) aber, 
welches fid) in Alkohol fogleid) aufloͤsſt, 1 Seil auf 8 Theile Weingeiſt 
vot 0,841 fpec. Gewicht bei. 139 R., erhielten wir ein Licht, welches 
nicht nur gu Nebelbildern, ſondern aud) fuͤr das Mikroſkop vollkommen 
ausreichend war und ohne alle Gefahr oder auch nur Moͤglichkeit einer 
Exploſion angewandt werden konnte. Meines Freundes Bilderwand ift 
22—28 Fuß groß; waͤre fie aber auch zweimal fo groß, fo fónnte dieſes 
Licht fie nod) glaͤnzend beleuchten unb ein von Zoll auf 30 Fuß, obet 
120mal vergroͤßertes mifvoffopi(dje& Object zeigte e8 fefe ſchoͤn unb mit 
ber grófiten Deutlichkeit. Ohne dieſes Ridjt mit dem Drummon d'ſchen 
Oxry-Hydrogen-Licht vergleichen zu wollen, fand id) bod) feine Wirkung 
bei einem. andern eilfertig conſtruirten Apparate mit dem Wheateſtone' 
ſchen Photometer gemeſſen, dem von 76 Wachskerzen gleich; bei obigem, 
ſorgfaͤltiger conftvuivtem Apparat aber, mit friſchgebranntem Kalk, ein⸗ 
mal 108 und einmal 120 ſolcher Kerzen gleich. Bei dieſen Verſuchen 
wurde uͤbrigens kein Theil der Strahlen aufgehalten. 

Wenn bie ſogenannte Naphtha, das Steinkohlentheeröl, nicht einen 
jo eigenthuͤmlichen Geruch hätte, welcher Vielen fo febr zuwider ift, fo 
fónnte dasſelbe, vollkommen rectificirt, in. okonomiſcher Hinſicht mit Vor⸗ 
theil ſtatt des Weingeiſts benutzt werden. Vier Unzen Campher in einer 
Pinte desſelben aufgelösſt, geben unter gleichen Umſtänden ein faſt eben 
ſo ſtarkes Licht als der Weingeiſt mit Camphin. 

Das Licht von Camphin allein iſt ein paar Secunden lang intenſiv 
glaͤnzend, erliſcht aber bald in der ungeheuren Maſſe unverbrannten 
Kohlenſtoffs, welcher ſich zum Theil an. bem Kalk anlegt, zum Theil in 
die Luft entweicht und das Zimmer mit einer dichten, beinahe erſticken⸗ 
den Wolke ſchwebender ſchwarzer Theilchen erfuͤllt. Ein hinreichender 
unb wohl regulirter Zufluß von Sauerſtoffgas könnte vielleicht dieſem 
Uebelſtand abhelfen. 

Unſer Apparat beſteht aus einer kupfernen Lampe mit zwei anein⸗ 
ander befindlichen Roͤhren, wovon jede einen cylinderförmig gerollten 
Baumwolldocht enthaͤlt; ferner einem 3l; Zoll langen Kalkcylinder von 
iZoll Durchmeſſer in. einem. kupfernen Gefáufe. Die das Sauerſtoffgas 
von bem Gaſometer zufuͤhrende Röhre endigt im einer kleinen aufwaͤrts⸗ 
gehenden Spitze, welche ſich zwiſchen den behufs ihrer Aufnahme etwas 
auseinanderſtehenden Dochten faum Zoll von ber runden Kalkſcheibe 
entfernt und . Zoll über bem oberen. Ende des Kupfergehaͤuſes be: 
findet. 
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LXXVI 


Ueber bie Sufammenfegung bet — er; von H. Deville. 
Au⸗ den Comptes — April 1847, Rr. 16. 


Die Stadt Beſancon, welche gegenwaͤrtig eine Waſſerleitung ps 
zuſtellen beabfid)tigt, wm fid Trinkwaſſer von einer entfernten. Quelle 
zu verſchaffen, beauftragte midj bie Waͤſſer verſchiedenen Urſprungs, 
womit fte gegenwärtig verſehen wird, einer genauen Analyſe gu unter⸗ 
ziehen. Ich glaubte meine Unterſuchungen auch auf die Trinkwaͤſſer 
einiger wichtigen Staͤdte, Paris, Orleans, Straßburg, Genf, Dijon 
unb Toulouſe ausdehnen ju müſſen unb übevgebe bie Reſultate der⸗ 
ſelben der (franzoͤſiſchen) Akademie ber Wiſſenſchaften. 

Die Analyſe ber gemeinen Waͤſſer ift etwas ſchwierig, weil. die in 
denſelben aufgelóóten Subſtanzen gewöhnlich zahlreich unb in geringer 
Menge vorhanden ſind. Man kann die Beſtandtheile des Waſſers hin⸗ 
ſichtlich der Anwendung desſelben im dreierlei Claſſen theilen: 1) Gub: 
ſtanzen welche in bem Leitungsröhren Kruſten bilden fónnen; 2) Gub. 
ſtanzen welche in ben Keſſeln- Kruften bilden koͤnnen; 3) febr leicht 
loͤsliche Subſtanzen welche man nach bem Abdampfen aut Trockne er⸗ 
hielt. Die erſteren ſcheidet man bekanntlich durch bloßes feodjer des 
Waſſers ab; die zweiten durch das Einengen desſelben und die letzten 
durch das Auswaſchen des jur Trockne gebrachten Ruͤckſtands. Dieſe 
Eintheilung der Beſtandtheile des Quell- unb Flußwaſſers nut. man 
berückſichtigen, wenn es ſich um eine techniſche Anwendung derſelben 
handelt. In dieſer Hinſicht iſt auch das Verhaͤltniß der in den kruſten⸗ 
bildenden Subſtanzen enthaltenen ici add zur (tom iind ud 
ju beachten. 

Icch war fe:glüdild) bel. meinec. Arbeit zu einigen. Refſuliaten von 
algemeinem Intereſſe zu gelangen; ſo fanp id) daß bie Trinkwaͤſſer 
immer Kieſelerde enthalten unb zwar in beträchtlichet Menge. 

Im Waſſer ber Loire, welches id) in bem. Mugenblick ſchöpfte wo 
es zu Tage kam, fand ich kieſelſaures Kali. Dieſe Thatſache erklaͤrt 
iut: Genuͤge den befruchtenden Einfluß des Waſſexs welches fid) auf 
den Wieſen verbreitet, deren Graͤſer viel kieſelſaures Kali enthalten. 

Das gemeine Waffer, enthalt weiflené ſalpeterſaure Salze, oft (m 
betraͤchtlicher Menge. 

Auf die Faͤrbung großer Maſſen ven. Waſſer welche im reflectirten 
9jd oft dunkel indigblau erſcheinen, duͤrfte qum. Seil ihre chemiſche 

, Dingler'e polyt. Soutnal Bd. CIV. $. 5. 22 
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Zuſammenſetzung von Einfluß ſeyn; wenigſtens ſpricht dafuͤr das Vor⸗ 
kommen einer gelben Materie in dem Rückſtand vom Abdampfen des 
Waſſers. Reines Waſſer ober ſolches welches feinen. fremdartigen Farb⸗ 
floff entbáft, ſcheint blau gu ſeyn; dampft man 3. B. eine große Menge 
von bem Waſſer des Genferſees ab, je kann man feine Spur gelber 
oder gefaärbter Materien darin entdecken. 


Grünes Waſſer gibt beim Eindampfen ein wenig gelber Materie, 
ſo daß die urſpruͤnglich blaue Farbe desſelben modificirt iſt. 


Bei gelbem Waſſer ift der abgedampfte Ruͤckſtand gefaͤrbt, fo daß er 
ſchwaͤrzlich ausſieht. Man begreift, daß dieſe vorwaltende Farbe die⸗ 
jenige des reinen Waſſers gaͤnzlich maskiren muß. 

Wahrſcheinlich ſpielt dieſe ſtickſtoffhaltige Subſtanz eine wichtige 
Rolle bei der Befruchtung der Wieſen durch das —— und Quell⸗ 
waſſer. 


LXXVII. 


Ueber bie aut Verdunſtung des Waſſers auf der Erdober— 
fläche jährlich verbrauchte Wärmemenge und über die 
dynamiſche Kraft der fließenden — be8 Gontinentó; 
"won OQaubtée. 

Aus bem Comptes rendus, $Ráry 1847, 9tr. 13. ( 


0 Quantität der jährlich jur. Verdunſung bet: 
braudjten Wärme ober Triebkraft. — — Sie Girculation beà 
Waſſers burd) bie Atmoſphäre kann nicht flottfinben, ohne daß eine ge⸗ 
wiſſe Waͤrmemenge in Thatigleit kommt, welche id). hier annaͤhernd zu 
berechnen ſuche, wobei id mid) aber immer — unter id TOAMIS 
Werthen halten, als fe überſchreiten werde. — 


Behufs dieſer Berechnung kann bie jahrſich von TA gungen (rb; 
oberflaͤche in Dunſtgeſtalt davongehende Waſſermenge bitrd) das Solum 
des in gleichviel Zeit aus der Atmoſphaͤre fallenden Meteorwaſſers 
ausgedrückt werben. Stellt man nun die in verſchiedenen Breiten in 
beiden Hemiſphaͤren angeſtellten Beobachtungen zuſammen, fo erhalt 
man für dieſes Volum bie Ziffer von 708,435 Kubiklilometer, was 
einer die Erde bedeckenden 4,379 Meter bien Waſſerſchicht gieid fme. 

pies (00. 1j ZU Eo (ox. 
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Die fuantitàt Waͤrme, weldje bie Verdunſtung biefeó Waſſers 
ber Rinde des Meeres oder Feſtlandes ber Grbe entzieht unb in bie 
Atmoſphaͤre überfüfrt, wuͤrde hinreichen, eine ble gange Crbe umgebenbe 
10,70 Meter dicke Eisſchicht von O? au verffüffigen. — Vergleicht man 
bieje$ 9Refultat mit jenem des Hrn. Pouillet über bie Wirkungen 
bec Sonnenwaͤrme, *. fo finbet man bag bie Verdunſtung eine 
Wärmemenge vermenbet, melde ungefähr einem Drit— 
tBeil der »on bert &onne in gleidjer Jeit ber Grbe juge 
jenbeten gleidfómmt. 


Alles in Frankreich in einem. Jahr verbrauchte Brennmaterial 
fónnte nur eine ganz Frankreich bebedenbe Eiskrufſte von 0,0017 Meter 
Dicke, alſo 16 Zehntauſendſtel der der Verdunſtungswaͤrme entſprechen⸗ 
den mittlern Dicke ſchmelzen. 


Berechnet man dieſe Erwaͤrmungskraft auf dynamiſche Einheiten, 
ſo findet man, daß die Kraft (Leiſtung) welche in einem Jahr verwendet 
wird, um Waſſerdunſt in der Atmoſphaͤre zu verbreiten, fuͤr die ganze 
Erde wenigſtens 16,214,937 Mill. Pferdekraͤften, ober für bie Hektare 
318 Pferdekraͤften gleichkömmt, welche ebenfalls ein Jahr lang unaus⸗ 
geſetzt in Thaͤtigkeit ſind. Letztere Ziffer zeigt unà daß bie ſelbſt in 
induſtriellen Laͤndern, wo das Maſchinenweſen die größte Entwicklung 
Bat, in Anwendung kommenden Triebkraͤfte nur einen kleinen Bruch⸗ 
theil jener ungeheuren Kraft ausmachen, welche bie Natur beim Act 
der Waſſercirculation in aller Stille entfaltet. 


, 2) Von der durch ben Fall des Waſſers, insbeſondere 
durch bie fließenden Waäſſer des Continents erzeugten 
$raft ober Leiſtung. — In ber abſteigenden Periode bet Gir» 
culation fnb vorzuͤglich zu unterſcheiden: 1) bie Riederſchlagung des 
Waͤſſers aus ber Atmoſphäre im fluͤſſigen ober feſten Zuſtande: 2) bie 
Bewegung ber fließenden Waͤſſer des Continents, bie ber Eisgletſcher 
inbegriffen. 

Das Waſſer welches uns die Wolken in Geſtalt von Regen oder 
Schnee niederſenden, fómmt unter am Ende ſeines Weges mtt einer (n 
der Regel ſehr geringen Geſchwindigkeit an, die der eines Falls von 
mur einigen Meiern eniſpricht. Beinahe ſaͤmmtliche lebendige Kraft 
dieſes Waſſers wird daher zur Grjeugung für uns wenig fübfbarer 
Witkungen vetivenbet, 


5! Comptes rendas Sul. 1838. 
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Den Werth bec Triebkraft bet unſeren Continent durchziehenden 
Buͤche unb Flüͤſſe birect zu ermitteln, ift nicht wöglich; nimmt an aber 
eine Formel zu Hülfe, welche bie Oberflaͤche ber Gegend, deren mittlexe 
Höhe über bem Meere, das jährliche Volum des Meteorwaſſers nnb 
ben Bruchtheil des Geſammtvolums, welches als laufendes Waſſer bis 
jum Meere gelangt, in fidj begreift, fo erhaͤlt man zwei Graͤnzen, 
zwiſchen welchen bie geſuchte Kraft liegen muß. Fuͤr Europa betragen 
dieſe Gräͤnzen 273,508,974 und 364 678,620 Pferdekraͤfte, welche 
waͤhrend eines Jahrs unausgeſetzt in Thaͤtigkeit ſind. Dieſe raft: 
quantitäten entſprechen für den Quadratkilometer den Mittelzahlen 
25,06 unb 36,04 ebenfalls eim Jahr beſtaͤndig fortwirkender Pferde—⸗ 
kraͤfte. 

Nach ber ermüfnten hoöheren Grünje verhaͤlt fid) bie Triebkraft 
ber fließenden Wäſſer Europa's ju ber durch bie Verdunſtung auf ber 
Erdoberflaͤche verloren gehenden, beibe auf ben Suabrdtfilometer vebu- 
cirt, wie 1:883. Die Sriebfraft ber faufenben Waͤſſer aller Feſt— 
[anbe fann nid) über fla, ber ber Verdunſtung gewidmeten Kraft, 
oder ungefaͤhr 9 Milliarden Pferdekraͤfte betragen. 


LXXVIII. 


"- bei Nicotingehalt des Tabals zu melimnun- von. 
| 25. 86 Li fing F 


aue den Annales de Chimie et de Pirügds: eir. 1842, e. 230. 
— m ber im^ polytechn. Journal 335. CIII. S. 2 flier Santo) 


üm das Nicotin in itgenb einem Saba gu einn. muß man 
baéjelbe  mittelft Ammoniak ijofiren unb in Aether auffófens durch 
Kochen des Aethers vertreibt man. das überſchüſſige Ammoniak, g^ 
bie alkalifche Reaction des Ruͤckſtandes mur von Nicotin herruͤhrt: 
teres kann man dann leicht mittelſt Suede von bekanntem E 
halt beſtimmen. 

Man beginnt damit den Tabak in Pulver zu verwagdeln, wenn 
er es nicht ſchon iſt; dieß geht ſehr leicht wenn ſein Waſſergehalt nicht 
über 10 Proc. betrágt. Das erhaltene Pulver vermengt man. gut unb 
wiegt davon 10 Gramme fuͤr die Analyſe ab: 10... anberg,, Gramme 


-| w^ , 
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werden im Waſſetbad zwei Stunden fang ausgetrocknet, um den Waſſer⸗ 
gehalt des Tabaks zu erfahren. 

Die Verdraͤngung des Nicotins durch 
Ammoniak und die Behandlung mit Aether 
geſchehen gleichzeitig in einem kleinen Appa⸗ 
tat zur ununterbrochenen Deſtillation, aͤhn⸗ 
lich bem von $n. Payen angegebenen. 7 
Er beflebt in einem tubulirten  £olben | 
welcher bem ſechſsten Theil eines Liters 
faßt, worin das Kochen des Aethers vor⸗ 
genommen wird. An ſeinem Hals iſt eine 
Röhre angebracht, welche durch eine glaͤ⸗ 
ſerne Hülſe geht, worin von unten nach 
oben ein Strom kalten Waſſers circulirt, 
ſo daß die aus dem Kolben durch die 
Röhre B entieidenben Dämpfe verdichtet 
in eine dritte Röͤhre D von 2 Genti- 
meter Durchmeſſer, die den Tabak enthaͤlt, 
gelangen. Das untere Ende ber Roͤhre D 
ijt ausgezogen und gebogen, um bie mit 
Nicotin belabene Fluͤſſigkeit in ben. Seolben — Die 10 
Gamme Sabaf werben imn fleinem Portionen in bie 9t0ve D einge⸗ 
(ragen; auf jebe firteingebradjte SBottion  giegt man einen Sxopfen 
Ammoniak. Hierauf bringt man. in. ben £olben bie erforderliche Menge 
Aether und ſetzt den Apparat in. Gang. Die Aetherdämpfe verdichten 
fid) fo vollftaͤndig, daß man ben Kolben ohne bie geringſte Gefahr über 
freiem Feuer erhitzen kann. Die Behandlung dauert zwei bis vier 
Stunden, je nachdem der Tabak mehr oder weniger leicht iſt: das Kochen 
muß man ſo leiten, daß der Tabak immer von Flüſſigkeit bedeckt iſt. 
Um fid ju übergeugen daß ber Tabak vollſtaͤndig erſchoͤpft ift, ſammelt 
man einige Tropfen von bem aus ber SRófre ablaufenden Aether, laͤßt 
fle verbunften, unb probirt ob bec Stüdftanb bei gelinbem Erhitzen nod) 
"ben Geruch beà Seicotinó verbreitet. 

Man erſetzt bann bie Röhre mit Sabaf durch einen. kleinen Re⸗ 
cipient, und nachdem man die Tubulatur des Kolbens verpfropft hat, 
laͤßt man ben Aether kochen, um das im demſelben aufgelo8te Ammoniak 
auszutreiben. Die Aetherdaͤmpfe find anfangs ſtark alkaliſch, dieſe 
Eigenſchaft derſelben verſchwindet aber bald; man hoͤrt mit dem Kochen 
auf, ſobald man befuͤrchten mu, bag eit groͤßeres Einengen der Fluͤſſig⸗ 
feit, welches eine hoͤhere Temperatur erfordert, einen Verluſt am RNicotin 
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zur Folge hat. Uebrigens mug man fid überzeugen daß bie Aether⸗ 
daͤmpfe, welche ſich in dem Augenblick verdichteten wo die Operation 
unterbrochen wurde, weder Nicotin nod) Ammoniak entfalten. 

Nach bem Austreiben des Ammoniakgaſes gießt man bie Flüſſig⸗ 
keit in dem Kolben in eine kleine Schale, waſcht den Kolben mit ein 
wenig Aether aus, welchen man ber Flüſſigkeit beifügt unb laͤßt fie an 
freier Luft verdunſten: man darf nicht zu viel Flüſſigkeit auf einmal 
in bie Schale gießen, denn bie Nicotinauflöſung breitet ſich über bie 
Waͤnde bec Schale aus unb ſucht über deren Rand zu gelangen. n 
dem Maaße als der Aether verdunſtet, ſondern ſich in der Flüſſigkeit 
braune Flocken ab, bie fid) beim Umrügren vereinigen und eine weiche 
Subſtanz von farjartigem Anſehen bilben, weld)e ben Gevud) beó Tabaks 
beíígt. Ungeachtet bec 9[bjonberung biefer Subſtanz Bleibt bie Fluͤſſig⸗ 
feit gefärbt, weil das freie Sticetin eine gemifje 9Renge bavon auflóót: 
im Zuſtand eines Salzes verliert. es glücklicherweiſe dieſe Eigenſchaft, 
fo bag ſchon vor feiner vollſtändigen Neutraliſation mit Schwefelſäure 
bie 2Ingaben des 2admuépapieré alle wünjdjbare Gmpfinblid)feit Baben. 
lim fider zu ſeyn, baf ber harzartige Koͤrper kein Nicotin zurückhält, 
mug man ihn, wenn bíe 9teutralifation beendigt ſcheint, in der Fluͤffig⸗ 
feit ſelbſt kneten; eine merkliche Wiedererſcheinung des baſiſchen Gfa- 
rakters bemeiét daß biefe Vorſicht nicht unnuͤtz ift. 

Bei mehreren Analyſen von verſchiedenen Sorten von Tabak habe 
id) mid) uͤberzeugt, daß man von denſelben eine ſolche Quantität an⸗ 
wenden muß, daß die Nicotinaufloͤſung 200 bis 800 Milligramme dieſer 
Baſis enthaͤlt, weil ſonſt ihre Beſtimmung durch Neutraliſation mit 
einer Saͤure von bekanntem Gehalt nicht mehr genau genug bewerlk⸗ 


ſtelligt werden kann. Sit einer Probefluͤſſigkeit welche mur m waſſer⸗ 


freie Schwefelſaͤure enthaͤlt, kann man eine Annaͤherung von ay 
erreichen. 500 waſſerfreie Schwefelſäure neutraliſiren 2025 Nicotin. 
Um den Nicotingehalt des Schnupftabaks zu beſtimmen, braucht 
man dieſes Verfahren gar nicht abzuaͤndern. Bei ber Analyſe von 
Schnupftabakmuſtern, die in einem Zwiſchenraum von vier Monaten 
fabricirt worden waren, fand ich in dem erſten 2,01 Nicotin auf 100 
trockenen Tabaks; im zweiten 2,09; im Mittel 2,04. 
Der Schnupftabak enthaäͤlt gewöhnlich 33 Proc. Waſſer; fein Nico⸗ 
tingehalt reducirt fid) alſo auf 1,36 Procent. Nach der bekannten 
Zuſammenſetzung der Gemenge von Blaͤttern, welche zu ſeiner Fabri⸗ 
«ation dienen, Babe id) berechnet daß dieſe Gemenge anfaͤnglich 5 bis 
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6 Proc. Nicotin enthielten; ſie verloren. alſo ungefaͤhr zwei Drittel 
davon während ihrer zwei Gáfrungen in Maſſe unb ín ben Kaͤſten. 
Es wäaͤre intereſſant qu. unterſuchen, was aus dieſem verlorenen Nicotin 
wird, eb bie Güte des Schnupftabaks bei deſſen Zerſtoͤrung gewinnt, 
oder ob ber Fabrikant dieſen Verluſt au bedauern hat. Die Aufloͤſungen 
von Blaͤttertabak reagiren ín. ber Regel merklich ſauer und wenn man 
ſolchen Tabak in dem beſchriebenen Apparat mit reinem Aether (ohne 
Zuſatz von Anmoniak) behandelt, koͤſst fid) mur ſehr wenig Nicotin auf 
weil dasſelbe als ein in Aether ſchwer auflösliches Salz vorhanden iſt. 


Anders iſt es bei dem Schnupftabak; ich konnte ihm mit Aether 
ohne Zuſatz von Ammoniak im drei Stunden das Nicotin vollſtändig 
entziehen, ſo zwar, daß er nur noch den Geſchmack des Kochſalzes hatte. 
Soll man daraus ſchließen bag das Nicotin im Schnupftabak frei iſt? 
Nein; denn bie beim vorhergehenden Verſuch erhaltene Aufloͤſung er⸗ 
forderte, obgleich ſie ſogar nach dem Kochen noch alkaliſch reagirte, zu 
ihrer Neutraliſation nur fo. viel. Schwefelſaͤure als 0,59 Nicotin auf 
100 trockenen Tabaks entſpricht. Nun enthaͤlt aber letzterer 2,04 Proc. 
Nicotin; ber grófere Theil desſelben ift alfo als ein in Aether auf⸗ 
lösſsliches Salz darin enthalten, wenn nicht das Ganze als baſiſches 
Salz. Das Nicotin hat folglich feine Saͤure waͤhrend ber Gaͤhrung 
gewechſelt unb fid) zuletzt ohne Zweifel mit Eſſigſaͤure verbunden: denn 
einerſeits iſt das eſſigſaure Nicotin eines der wenigen Salze dieſer 
Baſis, welche in Aether auffóélid) finb; andererſeits faͤrbt das im 
Schnupftabak enthaltene Nicotinſalz eine verduͤnnte Aufloͤſung von 
ſchwefelſaurem Eiſenoxyd roth und entbindet beim Erhitzen mit Schwefel⸗ 
ſaͤure den Geruch der Eſſigſaͤure 

Aus dem Vorhergehenden folgt, daß die große Menge Ammoniak, 
welche der Schnupftabak enthaͤlt, darin als Salz vorkommt; denn neben 
einem Nicotinſalz kann kein freies Ammoniak beſtehen. 

Das Ammoniakſalz und das Nicotinſalz bringen mit einander 
durch ihre Aufloͤſung den Reiz der Naſenſchleimhaut hervor. 

Der ſtechende Geruch des Schnupftabaks ruͤhrt vielleicht von kohlen⸗ 
ſaurem Ammoniak her, welches bei ſeiner Verfluͤchtigung Nicotin in 
freiem. oder ſalzartigem Zuſtande mit fid) reißt. Das Arom ruͤhrt von 
anderen Subſtanzen her. 

Zu einem genügenben Studium des Tabaks gehoͤren noch viele 
Unterſuchungen, beſonders um die ſo dunkle Frage ſeiner doppelten 
Gaͤhrung aufzuklaͤren. Man müßte Dies nicht nur bie Subſtanzen 
beſtimmen, welche er urſpruͤnglich enthaͤlt, ſondern auch die bei ſeiner 
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Zerſezung entſtehenden, naͤmlich das Ammoniak, ben Stickſtoff, bie 
Aepfelſaͤure und Citronenſaͤure, Eſſigſäure, Kohlenſaͤure, das Harz, ben 
Holzſtoff, das weſentliche Oel, bie Aſche ꝛc.; man müfte zuerſt das 
Verhältniß dieſer Subſtanzen im Blaueriabat beſtimmen und dann 
ihre Veräaänderungen waͤhrend ber ganzen Dauer ber Gaͤhrung ver⸗ 
folgen. 


Dieſe Unterſuchungen wurden im Laboratorium der koͤnigl. Tabak⸗ 
fabrik zu Paris bereits begonnen, und das Reſultat derſelben wird 
ſeiner Zeit veröffentlicht werden. 


Ich habe noch einer Eigenſchaft des Nicotins zu erwaͤhnen, welche 
in den Lehrbuͤchern der Chemie nicht angegeben iſt, naͤmlich daß es 
ſehr ſchnell Feuchtigkeit aus der Luft anzieht; in einem Tag kann es 
dadurch um ein Zehntel an Gewicht zunehmen; es haͤlt aber dieſe 

Feuchtigkeit nicht zurück, wenn man es in ein trockenes Gas bringt. 


LXXIX. 


Ueber bie Analyſe be8 Zuckers unb guderfaltiget Subſtanzen 
mittelft ber optilden Eigenſchaften ihrer Auflöſungen 
unb Verfahren 3um Berechnen be8 Zuckerertraͤgniſſes beim 
Raffiniren; von H. T. Clerget. 


Aus bem Bulletin de la Société d'Encouragement, Det. 1846, S. 549. 
Y . Wit Abbildungen auf Tab. V, 


Die Société d'Encouragement madjte ſchon vor langer Zeit auf 
ben Nuten aufmerkſam, welchen ein praktiſches Verfahren, mittefft beffen 
man bie im bem verſchiedenen zuckerfuͤhrenden Körpern enthaltene Quan⸗ 
titaͤt wirklichen Zuckers leicht unb ino beftimmen fónnte, ber Zucker⸗ 
inbuftrie gewaͤhren wuͤrde. 


Dieſer Aufforderung entſprechend, theilte (d) der Geſellſchaft in 
ihrer Sitzung am 19. Maͤrz 1846 in kurzem Ueberblick ein ſolches Ver⸗ 
fahren mit, welches ſich auf die optiſchen Eigenſchaften der Zucker⸗ 
loͤſungen gruündet (polytechn. Journal 99b. CII S. 311); ba heute 
Hr. Soleil, der Erfinder des vortrefflichen Polariſationsinſtruments, 
welches bie Anwendung dieſer Eigenſchaften erleichtert, eine ausfuͤhr⸗ 
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liche Beſchreibung ſeines Apparats vorlegt, B will id) bie Details dieſes 
Verfahrens entwickeln. 


Obgleich im theoretiſcher Hinſicht bie Polariſation, des Lichts einen 
bet abſtracteſten Theile ber Optik bildet, ift ble Anwendung derſelben 
in dieſem concreten Fall vom rein vraftiffjen Gefid)tépunft au$ bod) 
hoͤchſt einfach. 

Um was handelt es ſich eigentlich babel? lm bie Gompenfation 
be8 auf bie Färbungen eines polarificten Strahls durch das Oa 
zwiſchenſetzen einer. Zucker entfaltenben Flüſſigkeitsſaäule ausgeübten Gin» 
fluſſes, mittelſt der zweien Quarzprismen ertheilten Bewegung. 


Das bei o, Fig. 1 in ben Koörper des Inſtruments 9. einfallenbe 
Licht ergeugt bei. feinem. Durchgang burdj bie Prismen unb bie Quarz⸗ 
Troftalle ein doppeltes Bild ber Oeffnung burd) weldje e8 einbringt. 


Dieſes Bild, Wig. 2, beftebt au& zwei Scheiben, deren jebe durch 
eine Mittellinie abgetheilt iſt, und im Normalzuſtand des Inſtruments 
fnbet man daß bie beiben Haͤlften feber Scheibe gleich gefärbt ſind. 
Bringt man aber in V, Fig. 1, eine Roͤhre an, welche eine zuckerhaltige 
Flüͤſſigkeit enthaͤlt, ſo wird bie llebereinftimmung aufgefoben; jebe Haͤlfte 
derſelben Scheibe, Fig. 3, nimmt andere Toͤne an. Nun braucht man, 
um ſowohl bie Staͤrke als bie Richtung ber Wirkung ber (n ber Loͤſung 
teagírenben Subſtanz, b. B. beó Zuckers zu ermitteln, nur ben. fuopf b, 
Fig. 1, jo lange umzudrehen, bis bie Quarzkryſtalle, welche er vorein⸗ 
ander voruͤbergleiten macht, durch die Veraͤnderungen, welche in Folge 
ihrer Geſtalt (Fig. 4), die Summe ihrer Dicken beim Durchgang des 
Strahls erleidet, bie Gleichheit ber. Farben wieder herſtellen unb bie 
Reſultate werden durch die Anzahl der Grade ausgedruͤckt, welche ein 
Nonius rechts oder links von Null der Scala des Inſtruments angibt 
(Fig. 5). | 

Nach Angabe biefer einfadjen SBeBanblung des Inſtruments will 
id) fogleid) in das Verfahren ber Analyſe ſelbſt eíngefen, wobei id) 
zuvörderſt annehme, bag bleSYuantitàt kryſtalliſtrbaren Zuckers in einet 
Subſtanz zu ermitteln ſey, von der man im Voraus weiß, daß nur 
dieſe Zuckerart darin entfalten ift, was voryüglid) bel ber Analyſe des 
Zuckerrohrs der Fall ſeyn wird, wenn es ſich beſtätigt, wie Peligot's 
Beobachtungen ergaben, daß das Zuckerrohr nur eigentlichen kryſtalli⸗ 


58 Gie wurde bereits im vorhergehenden Heft des polytechn. Journals S. 276 
mitgetheilt. 


5* Fig. 8 bie gig. 15 auf Tab. IV, 


y 
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ſirbaren 3uder enthält, deſſen Jufammenjegung genau beſtimmt ift — 
CAH20!!, 

San fat in. biefem Fall vote fefgt au verfahren. 

Man nimmt eine durchſchnittliche Portion mit bem SReffec aec 
ſchnittenen Suderrofr(djeiben von 200 Grammen Gewicht; biefe &d)eiben 
werben in einer feinen Preſſe Fig. 6 ausgepreßt, deren Kraft, bem 
Verhaͤltniß ber Preßflaͤche jur Hebelkraft entfpredjenb, viel groͤßer ift, 
als bie ber ſtaäͤrkſten Walzenmuͤhlen ín ben Plantagen; mit bem et: 
Baltenen Saft füllt man einen. Solben, Fig. 7, bis gu bem Meßſtrich 
am untern Seil ſeines Halſes, bis wohin ſein Rauminhalt 100 fubit: 
centimeter beträgt; hierauf ſetzt man ungefaͤhr 5 Kubikcentimeter Hauſen⸗ 
blaſenloͤſung zu, 9 miſcht ohne zu ſchütteln, damit ſich fein Schaum er 
zeuge, was man leicht erreicht, wenn man ſich darauf beſchraͤnkt, ben 
mit einem Finger verſchloſſen gehaltenen Kolben wiederholt langſam 
umzukehren; hierauf gießt man gewöhnlichen Weingeiſt auf bis zum 
hoͤher oben beſindlichen Meßſtrich, dis zu welchem von bem erſten Strich 
aus ber Raum ein Zehntheil des ganzen Inhalts, alfo 10 Kubikcen⸗ 
timeter betraͤgt; alsdann wird ſtark geſchuͤttelt. Durch beu Weingeiſt 
gerinnt Die laͤuternde Subſtanz unb in höchſtens 2 Minuten ift bet 
Saft vollkommen geklaͤrt; derſelbe ift uͤberdieß in einem bekannten Ver⸗ 
haͤltniß, naͤmlich um ein Zehntheil ſeines Volums, verdünnt. Nach 
dieſer ſchnellen, ohne Erhöhung ber Temperatur bemerfftelligten dw 
terung, gießt man bie Flüſſigkeit mittelſt eines mit Filter verſehenen 
Trichters, Fig. 8, in eine Beobachtungsroͤhre von 22 Centimeter Laͤnge, 
unb nachdem man dieſe Roͤhre mittelſt einer gläſernen Deckſcheibe a 
unb des Sperrrings c9! verſchloſſen hat, bringt man ſie auf das In⸗ 
ſtrument, um die Anzahl der Grade zu beobachten, welche zur Rechten 


6o Dieſe Loſung wird bereitet, indem man 5 bis 6 Gr. der im Handel unter 
dem Ramen natürliche Hauſenblaſe bekannten Subſtanz, die nichts anders iſt als der 
getroknete innere Theil der Schwimmblaſe des Störs, drei Stunden lang in etwa 
$5 Centiliter Waſſer kalt maceriren lͤäzßt Die Maceration wird dadurch Defórbert, 
daß man dieſe Haut in ſehr kleine Stückchen zerſchneidet, welche man, wenn die zu 
ihrer Anſaugung erforderliche Seit verſtrichen ig, tüchtig durchknetet. Der fo er 
haltene Teig wird durch ein Seidenſieb oder Leintuch mit gehoͤrig weiten Oeffnungen 
getrieben und bann mit 4 Deciliter weißem Wein, ober Waſſer bem man Weingeiſt 
zuſetzte, angerührt. Man erhaͤlt ſo eine gallertartige, opaliſirende Maſſe, die man 
mit Waſſer verbünnt, indem man das Volum ber ganzen Miſchung auf 1 Liter 
bringt. So zubereitet läßt ſich die Flüſſigkeit in einer verſchloſſenen Flaſche je nach 
der Temperatur wenigſtens 15 bis 20 Ps lang aufbemafren ofne zu verberben. 
Wenn fie ſtark ſauer wird, darf man fid) ihrer nidt mehr bebienen. 

$1 Um eine vollkommene Adhäfion der Deckplatte au bewirken, folglich alles Aus⸗ 
laufen von Flüſſigkeit zu verhindern, muß man bem horizontalen Rand bet Glae—⸗ 
roͤhre ſchwach mit Talg beſtreichen. 
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ber Null om Nonius bie Ablenkung angibt, bie das polarificte idt 
au( feinem Weg burd) bie Flüſſigkeit exleibet; wenn man biefe Zahl 
mit 16,471 multiplicivt unb das Product mit 100 bipibirt, erhaͤlt man 
das Gewicht des im Liter der analyſirten Fluͤſſigkeit enthaltenen Zuckers 
in Grammen unb Gentigrammen. 9 

Uebrigens ift man burd) bie Jifferm in. ben beiben fegten (mit A 
unb B bejcidjneten) Gofumnen in. der dieſer Abhandlung beigegebenen 
Tabelle, aller SBecedjnung entfoben. — Von den verfdjiebenen Grabjablen 
welche das Inſtrument bei dieſer Analyſe angibt unb bie man in ber 
Golumne A fuden mug, finb bie SBrobucte bec 9Rultiplication in bec 
Columne B angegeben. (Man vergleiche bie Bemerkungen zur Sabelle;) 

Wenn man nun mittelſt eines ſehr kleinen aber mit großen Ab⸗ 
theilungen verſehenen Araͤometers (Fig. 9), welcher Zehntelsgrade an⸗ 
gibt, bie Dichtigkeit ber Flüſſigkeit mißt, ſo kann man aus dieſer Dich⸗ 
tigkeit, dem Zuckergehalt des Safts und dem Gewicht des ausgepreßten 
Rückſtands, berechnen wie viel Procente vom Gewicht beg Zuckerrohrs 
der im ausgepreßten Saft enthaltene Zucker betraͤgt. 

Ungefaͤhr 15 bis 20 Minuten reichen zu dem ganzen Verſuch hin. 
Hier folgt ein Beiſpiel bec Reſultate einer. ſolchen Analyſe. Ein 200 
Gramme ſchweres Stück auf den Antillen gebauten Tahitiſchen Zucker⸗ 
rohrs wurde in ber Verſuchspreſſe ausgepreßt und hinterließ einen 48 
Gramme wiegenden erſchoͤpften Ruͤckſtand; es gab ſonach 152 Gramme 
Saft, deſſen ſpecifiſche Schwere mittelſt des Dichtigkeitsmeſſers — 
108,5 beſtimmt wurde 9, unb dieſer Saft verurſachte, im Saccharimeter 
beobachtet, eine Ablenkung zur Rechten von ber NRull des Nonius um 
1240; multiplicirt man nun dieſe Anzahl der Grade mit 16,471 und 





62 Wir wollen mun erklaͤren warum mon mit 16,471 multiplicirt. Dieſe Zahl 
brüdt bie Quantitaͤt reinen unb trocknen wirklichen, b. 5. Candiszuckers in Grammen 
unb Milligrammen aus, deren 9tuflofung, auf das Volum von 100 Kubikeentimeter 
gebracht, in einer 20 Centimeter langen. Röhre beobachtet, eine Ablenkung zur 
Rechten voit. 1000 bewirkt. Sa nun bie Wirkung ber Zuckerlöſungen auf das pola⸗ 
riſirte Licht immer proportional ift der Menge Zucker, welche fie entfalten, oder ber 
Dichtigkeit bel welcher das Licht durch fie fülft, folglich der Quantität wirkender 
9fRoleckle welche der polatifitte Strahl auf feinem Wege antrifft, fo leuchtet etn, daß 
eben dieſe Zahl 16,471, als Multiplicator der Anzahl der beobachteten Grade an⸗ 
gewandt, ein Product geben muß, welches die Quantität des in einem beſtimmten 
Volum Flüſfſigkeit enthaltenen Zuckers ausdrückt. Sm vorliegenden Fall hat die 
SBeobadjtungstófre nicht bie normale Laͤnge von 20 Centimetern, ſondern iſt 22 Gen: 
timeter lang. Das Zehntheil mehr bei dieſer letzteren Zahl hat bie Beſtimmung, 
bie Verdunnung sim ebenfalls ein Zehntheil, welche ber Zuſatz von Fiſchleim unb 
Weingeiſt verurſachte, auszugleichen. 

65 Der Dichtigkeitsmeſſer ift für die Temperatur von 159 C. eingerichtet, welche 
im ber Regel bec au prüfenden Flüſſigkeit dadurch leicht zu geben iſt, daß man das 
fie anthaltende Probirglas in Quell⸗ oder Brunnenwaſſer taucht. 
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dividirt ba8 9Brobuct mit 100, fo finbet man bie Menge $e6 Zuckers 
im iter &aft — 204 Grammen 24 Gentigr., unb biefen Gehalt finbet 
man aud) in ber erwähnten Tabelle gegenüber bet Gradzahl 124. 
Andererſeits geht aus der Proportion 1085. (Gewicht des Liters): 
204,24 (Gewicht des 3uder8) — 1 : x, welche als Werth von x 0,1882 
ergibt, hervor, baf dieſer Saft 1882 Gewichtsprocente Zucker entbjielt. 
Wenn man endlich 0,1882 mit 152 Grammen, bem Gewicht des Safts 
multiplicirt, fo erhält man bie Gejammtmenge des Zuckers, welcher in 
bem Saft enthalten war, ber durch bloßes Auspreſſen von. 200 Grammen 
Zuckerrohr erhalten wurde, naͤmlich 28,60 Gramme, alſo 14,30 Gc 
wichtsprocente des Zuckerrohrs. | 

fBon bet Analyſe des Zuckerrohrs gebe id) zu derjenigen — bet 
Runkelruͤbe über, — Das Fleiſch ber Wurzel wird jercieben; man waͤgt 
300 Gramme davon ín einer Schale ab unb gewinnt ben Saft bac 
aus durch einfaches Auspreſſen desſelben (m ſtarker aber feiner Lein⸗ 
wand mit ben. Haͤnden, was anfangs nur allmaͤhlich, ſpaͤter mit bet 
groͤßtmöglichen Kraft verrichtet wird. Die Dichtigkeit dieſes Saftes 
wird mit bem ſchon beſchriebenen Aräometer ſogleich ermittelt, dann bie 
Fluͤſſigkeit in den Kolben, Fig. 7, wie beim Rohrzuckerſaft, bis an den 
untern Meßſtrich hinauf gegoſſen. Dieſe vollkommen undurchſichtige 
Fluͤſſigkeit faͤrbt fich in Beruͤhrung mit ber Luft mehr ober weniger 
braun, wird aber durch eine Aufloͤſung von bafiſch-eſſtgſaurem Blei 
von ungefäaͤhr 359 Baumé, wovon man bis gum zweiten Meßſtrich zu⸗ 
gießt, in wenigen Augenblicken vollkommen gelaͤutert und entfärbt. In 
dieſem Zuſtand wird ſie, wie der Zuckerrohrſaft, in Unterſuchung ge⸗ 
nommen; allein der Zuckergehalt iſt hiemit noch nicht mit aller Ge⸗ 
nauigkeit ermittelt, weil die Runkelrübe bisweilen kleine Mengen von 
Subſtanzen enthält, welche wie ber kryſtalliſtrbare Zucker eine ablen⸗ 
kende Kraft auf die Polariſationsebene ausüben. Um mum von bet 
Ziffer ber totalen Ablenkung diejenige ber lediglich bem Zucker ange 
fórenben auszuſcheiden, benutzt man ein Hülfsmittel, welches darin be- 
ſteht, eben dieſen Zucker ſaͤmmtlich mittelft einer Saͤure in unkryſtalli⸗ 
ſirbaren Zucker zu verwandeln, welcher auf das polariſirte Licht in (dem 
kryſtalliſtrten Zucker) entgegengeſetztenm Sinne einwirkt. Die Anwen⸗ 
wendung dieſes Mittels erfordert aber eine Correction: denn die Tem⸗ 
peratur fat auf bie optiſchen Eigenſchaften ber Zuckerloͤſungen welche 
zur Linken ablenken, einen bedeutenden Einfluß, worauf zuerſt Hr. 
Mitſcherlich aufmerkſam machte; ich habe ſeitdem auch deſſen Geſetze 
ermittelt. Ohne auf die vielfaͤltigen Verſuche einzugehen, bie id) au 
dieſem Behufe anſtellen mußte, beſchraͤnke id) mid) darauf, sit bemerken, 
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bag fe mir bie fefie Ueberzeugung verjdjafften, bag bie Sntenfitàt des 
Vermoͤgens bet S3uderarten bie Polariſationsebene mad) linfó abzu—⸗ 
fenfen, gleichviel o6 biefelbem burd) Behandlung des kryſtalliſtrbaren 
Zuckers mit Saͤuren entſtanden ober urfprünglid) in ben Pflanzen ente 
Balten fnb, von bem Gefalt ber gófungen unb "ber Semperatur ab: 
Bàngt, bei welcher bie Beobachtung angegellt wird; baburd) mar id) 
in ben. Gtanb gefegt, eine Gorrvectionótabelle zu verfertigen, welche bei 
ber Analyſe aller zuckerhaltigen Subſtanzen anmenbbar ift, bie nad) 
ber Umkehrung mittelft Säuren beobad)tet werben muͤſſen. Dieſe Xa. 
belle, welche id) bei Gefegenfelt ber ſpeciellen Anwendung ihrer amet 
fepten Golumnen bei. ber Analyſe des Zuckerrohrs ſchon erwähnte, ift 
blog fuͤr die Temperaturen zwiſchen 4. 10? und 35? bec (100 tfeifigen) 
Sbermometer(cala confituivt, denn anbere. kommen bei ſolchen Verſuchen 
doch nicht wohl vor. 

Damit man die Aufzeichnungen leicht und genau machen kann, 
conſtruirte id) eine beſondere Beobachtungsroöhre für bie ſauerlichen 
Fluͤſſigkeiten; dieſe Roͤhre, Fig. 10, iſt in der Mitte ihrer Laͤnge mit 
einer verticalen Tubulatur verſehen, in welcher ein Thexmometer ſo 
ſteckt, daß man durch eine reibende Bewegung feine. Kugel nach Ses 
lieben bis in bie Mitte bec Roͤhre hinunterſenken, ober über ben durch⸗ 
gehenden Strahl heraufziehen kann, damit bag Licht hindurchfann, 
In Fig. 10* iſt dieſes Thermometer beſonders abgebildet. 

Die Säuexung geſchieht auf folgende Weiſe: "E" 

Die Slüffigleit wird in einen bejonbern Kolben gegoſſen, welcher 
wie der in Fig, 7 zwei Meßſtriche hat, die aber, ſtatt den Rauminhalt 
sen 100 unb 110 Kubikcentimeter anzugeben, nur beu pon 50 und. 
$5 Subifentimeter anjeigen, 9 Man laͤßt bjefe Fluͤſſigleit bis zum 
erſten Strich heraufgehen unb gieft (obann veine, concenivirte Salz⸗ 
füure bis gum zweiten Strich, alſo im SBerpáltnig von 0 bed genjeu 
Volums auf, crt um unb bxingt ben feelben, nadpbem maj eit Ther⸗ 
mometer Bineingeftedt, in. ein. Waſſerbad, Wig. 11; mon erhitzt dasſelbe 
mittelſt einer. Weingeiſtlampe bi& auf -I- 689 G., wobei man den Docht 
fo porrichtet, bag bie Erhitzung ungefähr eine Viextelſtunde (ang dauern 
faun unb fegt Dierauf ben Kolben (ogleic) im ein ameiteó, mit faltem 
Waſſer gefülltes Gefaäͤß, 12, um die "T wieder auf bie 
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« Dite Gayacitüten fnt nit ' —— erlociediss man . T i6 denſelben 
nur zu naͤhern, indem man bie beiden Meßſtriche immer (o anbringt, bag ber, 
fe auf bem Hals bet vid trennende BUM ütrabr das Stbntfei des 
gauzen Inhalte anamacht. J —— 
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Temperatur der Luft zurückzuführen. Man hat nun mit dem Inſtru⸗ 
ment eine neue Aufzeichnung zu machen, zu welchem Behufe man in 
bie Thermometerroͤhre die geſäuerte Flüſfigkeit mittelſt eines Trichters 
filtrirt, deſſen Hals man in bie verticale Tubulatur ſteckt. Dieſes 
Filtriren Bat sum Zweck, dreifach⸗-baſiſches Chlorblei zuruͤckzuhalten, 
welches ber Ueberſchuß des pir Laͤuterung angewandten baſiſch-eſſigſau⸗ 
ven Bleis mit ber Salzſäure bildete. Nach bem Filtriren iff bie Flüſſig⸗ 
keit vollkommen hell und farblos; ſie geſtattet die Grade, welche ſie jetzt 
zur Linken ber Rull des Ronius anzeigt, ganz leicht zu beobachten; bie 
Anzahl dieſer Grade, welche man um ein Zehntheil vergroͤßert, um die 
von dem Zuſatz der Saͤure herruͤhrende Verdünnung zu compenſiren, 
wird dann zur Anzahl der Grade zur Rechten, welche man vor der An⸗ 
ſaͤuerung ermittelte, addirt; man ſucht nun auf der Tabelle in der 
Columne der Temperatur, bei welcher die Beobachtung angeſtellt wurde, 
bie ber Summe ber beiden Zahlen fid) am meiſten nähernde Ziffer unb 
findet dann am Ende der horizontalen Linie, in der letzten Columne 
der Tabelle, den Volumgehalt, d. h. die Anzahl der in einem Liter 
enthaltenen Grammen Zuckers. Endlich wird, wenn man es fuͤr noth⸗ 
wendig erachtet, das ruüͤckſtaäändige Rübenfleiſch in ein Tuch eingeſchlagen, 
unter die Preſſe gebracht und wie beim Zuckerrohr angegeben, erſchöpft, 
wobei jedoch ber Druck nur allmaͤhlich ausgeübt werben bdtf, damit 
bie Zellen ber Runkelruͤbe ihre Elaſticitaͤt nicht ausuͤben fónnen, welche 
ſonſt den Recipient, trotz des ſtarken Widerſtandes des Metalls, woraus 
et beſteht, zerreißen koͤnnte. Der Preßkuchen wird endlich herausge⸗ 
nommen unb gewogen, unb aus bem Berhältniß ſeines Gewichts zu bem 
urſpruͤnglichen Gemidt ber Subſtanz, ſowie gum Zuckergehalt unb zur 
bekannten ſpecifiſchen Schwere ſeines Saftes ev[dfrl! man, wie beim 
Zuckerrohr, wie viel Procente vom Gewichte der Ruͤbe das Gewicht des 
Zuckers betraͤgt. 

Von ber Analyſe ber 9tunfefrübe komme id) auf bie PUUng beó 
Rohzuckers unb ber Melaſſe. 

Hinſichtlich dieſer Körper beſteht das Verfahren —— bie Wir⸗ 
kung von Auflöſungen derſelben, deren Volumgehalt man kennt, auf 
das polariſirte Licht, mit bec Wirkung einer Aufloſung vom dem⸗ 
ſelben Gehalt an abſolutem Zucker, deſſen Typus vollkommen trockner 
und reiner Candiszucker iſt, zu vergleichen. 

Nun ift bec Biefür angenommene Normalgehalt ber bei Gelegen⸗ 
feit ber Analyſe be& Zuckerrohrs angefüftie, von 16,471 Grammen in 
einem. Deciliter üfung; dieſer wuͤrde, wenn man mit teinent Zucker 
zu thun haͤtte, eine Ablenkung von 100? bewirken: daraus felgi, taf 
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ble Anzahl der Grade, welche irgend eine Zuckerſtoff-⸗Anfldſung von 
demſelben Gehalt ergibt, die in ihr enthaltene Menge Oen Zuckers 
in Procenten ausdrücken wird. 

Es ift nun nod) zu erklaͤren, wie ſolche Auflöſungen von Roh—⸗ 
zucker oder Melaſſe fuͤr die Analyſe bereitet unb noöthigenfalls gelaͤutert 
ober entfaͤrbt werden muͤſſen, damit fie fid) zut Beobachtung eignen. 

Man praͤparirt von denſelben ungefähr 200 bis 300 Kubikcen⸗ 
timeter. Hiezu benutzt man hinlaͤnglich große Kolben, die, ohne gerade 
mit Abtheilungen von fe 100 Kubikcentimetern verſehen zu ſeyn (menn 
man keine ſolche haben kann), doch noch gute Dienſte leiſten, wenn nur 
ihr Rauminhalt Multipeln bet. Zahl 5 ausdrückt. Iſt dieſe einzige 
Bedingung erfuͤllt, (o reicht eine Reihe von ſieben beſondern Gewichten, 
welche in Fig. 13 angegeben finb, bin, um bie Waͤgungen ſchnell vor⸗ 
nehmen unb bie Löſungen genau darſtellen zu können. Die je nad, 
bem 9tauminBalt des Kolbens erforderliche Menge Zucker ober Melafſe 
wird in dieſes Gefaͤß gebracht unb bann in fo viel Waſſer aufgeloͤst, 
als bis zum Meßſtrich herauf geht, wenn bie Flüuͤſſigkeit nicht geläutert 
zu werden braucht; die Menge des Waſſers muß aber etwa um 20 
Kubikcentimeter unter dieſem Strich bleiben, wenn bie Aufloöſung 
truͤbe unb ſchleimig ift. In letzterm Fall lääutert man ſie entweder mite 
telſt Hauſenblaſe und Weingeiſt, wie in obigem Beiſpiel beim Rohr⸗ 
zucker, ober mit baſiſch-eſſigſaurem Blei, ohne daß bie Geſammtmenge 
dieſer Subſtanzen genau gemeſſen zu werden braucht. Man ſchuͤttet 
in dem einen Falle das Bleiſalz, und im andern Falle zu etwa gleichen 
Theilen, zuerſt bie Hauſenblaſe, welche mit ber Löſung vermiſcht wird, 
unb bann ben Weingeiſt hinein bis zum Megßſtrich hinauf, ſchuͤttelt 
um und gießt das Ganze auf ein Filter. 

Wenn man nach dem Filtriren findet, bag bie Farbe bec Flüuͤſſig⸗ 
keit geſtattet die Ablenkungen der Polariſationsebene zu erkennen, ſo 
nimmt man fte ſogleich in Unterſuchung; ſollte hingegen bie gelaͤuterte 
ober nicht geläuterte Fluͤſſigkeit zu ſtark gefäärbt ſeyn, fo -entfürbt man 
ſie mittelſt Thierkohle. 

Man bedient fid) hiezu einer Bed Glasröhren, Fig. 14, bie man 
im Sig. 14*. im Querdurchſchnitt auf ber Linie AB ſieht. Sie ſind 
unten mit einer. doppelten mejfitgenen Swinge, Fig. 15, perſehen, bie. 
einen Wollenfilz ober. ein. Baumwollfutter enthaͤlt. Auf dieſe Roͤhren 
paſſen Trichter ton Weißblech, Fig. 16, bie mit einer Klappe oder 
einem Stoͤpſel verſehen ſind, welche mit einem. daran befeſtigten Eiſen⸗ 
draht aufgezogen werden koͤnnen; wenn ber Stopſel an feiner Stelle 
ift; wirft man in ben. Trichter eine Quantitãt gfeinkörniger Thierkohle, 
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bem Volum nach ein Viertheil bec zu entfaͤrbenden Fluͤſſigkeit. Dieſe 
Menge iſt ſehr leicht abzumeſſen mittelſt eines der graduirten Glaͤſer V, 
Wig. 14. Die Kohle wird mit einem Theil der Flüuͤſſigkeit befeuchtet, 
umgeruͤhrt unb durch Aufziehen des Stöpſels im bie Roöhre gebracht; 
fle wird durch Schütteln feft zuſammengehäuft unb bie übrige Flüſſig⸗ 
feit darauf gegoſſen, damit fte durchfiltrirt. Wuͤrde man ohne Unter⸗ 
ſchied das ganze Filtrat, aufſammeln, ſo ergäbe dasſelbe einen trüg— 
lichen Gehalt: denn die Kohle abſorbirt anfangs Zucker; wenn man 
aber den erſten Theil des Filtrats, etwa ein der Kohle gleiches Volum 
beſeitigt, ſo hat das ſpäter durchlaufende ben urſprünglichen Gehalt. 
Bei vielen Zuckern ijt bie Entfaͤrbung auf das erſtemal ſchon hinlaäng⸗ 
lich; wenn aber bie Faͤrbung noch ju ſtark ift, was beim orbinátem 
Zucker und der Melaſſe oft vorkommt, ſo muß man die Fluͤſſigkeit wieder⸗ 
belt durch dieſelbe Kohle laufen. laſſen, wodurch man bann bald bie er⸗ 
forderliche Enifaͤrbung erzielt. 


Die entfärbte Flüſſigkeit beobachtet man zuerſt direct in einer 
20 Centimeter fangen. Roͤhre, bann aber in angeſäuertem Zuſtande mit 
Beobachtung der fuͤr den Runkelruͤbenſaft gegebenen Vorſchrift. Zuletzt 
beobachtet man ſie abermals in ber 22 Centimeter langen, mit Thermo— 
meter verſehenen Roͤhre, um die Intenſitaͤt der Umkehrung des Ablen⸗ 
kungsvermoͤgens zu ermitteln. Die Ziffern der beiden Aufzeichnungen, 
Det directen unb indirecten, werden addirt und das Product dient, 
mittelſt der Tabelle, wie in bem Beiſpiel mit bem Runkekruͤbenſaft, zur 
Ermittelung des Gehalts, und zwar hier nicht nach ben Solum, fon* 
bern. nad) Geroidytéprocenten ber Subſtanz. 


Wenn jedoch die Aufzeichnungen vor und nach der Anſaͤuerung 
nicht entgegengeſetzten Zeichens ſind, was der Fall ſeyn kann wenn 
der kryſtalliſirbare Zucker mit ſehr viel unkryſtalliſirbarem vermengt iſt, 
nimmt man nicht die Summe der beiden — ſondern noth⸗ 
wendig ihre Differenz. 


Beiſpiele: 


1 ) Geſetzt eine Fluͤſſigkeit gebe vor ber — | | 
eine birecte Aufzeichnung von . - . Ll. 0. V O75 Graden 


.. ^ nad) ber Umkehrung aber (bei einer Sempetatur bon 

-J- 15? G.) eine inbixecte — b. * jr ginten, 

S0. . s. n. n . ett 65€ wx. 20 n 
pem - Aufeichrungen 95 Grade. 
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2) Eine andere Fluͤſſigkeit gebe vor der Umkehrung 
bie directe Aufzeichnung, b. h. zur Stedjten, von. . . . 80 Graben 
90ad) ber Umkehrung aber, bei einer Temperatur von 
-- 20? G. eine 9fufyeldjnung immer P" Zeichens, 
b. h. jur Xediten, vorn. . . e ww Ww. Low 
Groͤße ber bie Umkehrung auébrüdenben Differenz .. 94 Grab. 


Die Judergebalte bec betben gófungen ſindet man nun, wie folgt. 
Bei bet erfen, inbem man ſucht, welde Ziffer in. bec zur Temperatur 
von 15?gefórenben Columne fich der Umkehrungoſumme von 95? am meiften 
náferi; man wird bie Ziffer 95,6 finben, welche bem Gebalt von 10. 
Proc. ent(prid)t, bet auf berfelben Horizontallinie in ber Golumne bet 
auf bie Gewichte begüglidjen Gefalte verzeichnet ig. 

Fuͤr bie zweite Aufloͤſung wird bie Zahl 54 durch bie Zahl 53,6 
in ber für bie Temperatur von -- 209 vorhandenen Columne veptás 
ſentirt unb. bec gejudyte Gehalt ift ber von 40 Procent bet derſelben 
Temperatur in der Columne der Gewichtsgehalte. 

Dieſes Rub ſaͤmmtliche analytiſche Verfahrungsarten, welche id) 
[für bie mannichfaltigſten vorkommenden Faͤlle als ausreichend erachte. 

Bei Verſuchen mit Rohrzucker dauern wie geſagt die Operationen 
im Ganzen eine Viertelſtunde; bei der Runkelruͤbe dauern ſie eine halbe 
Stunde, wenn die doppelte Beobachtung nothwendig iſt, was aber 
meiſtens nicht der Fall iſt. Ebenſoviel Zeit wird fuͤr Rohzucker und 
Melaſſe erforderlich ſeyn. 

Der beſchriebene Saccharimeter iſt fuͤr die Zuckerinduſtrie jedenfalls 
ein ſchaͤtzbares Probirmittel, man mag ihn mum für fid) allein. am 
wenden, obet gugleid) bie ſinnreichen Verfahrungtarien zu Huͤlfe nehmen, 
welche von Hrn. Sagen 9 für ben Rohzucker, und von Peligot 
für zuckerhaltige Subſtanzen uͤberhaupt angegeben. wourben; feine An⸗ 
gaben genügen aber nod) nid)t, um bie wichtigſte Frage ber Suder: 
inbuftvie unb ber darauf bezüglichen Gefeggebung, bie des Grgebniffeó 
beim Raffiniren ju loͤſen. Um fid) bavon zu übergeugen, braud)t man 
nur bie Melaſſe naͤher ju betrachten; meine Beobachtungen beweiſen, 
dß man in her Regel bie betraͤchtliche Menge von 36 bis 50 Proc. 
wivf(iden Zuckers bavin finbet, bie man aufgibt, weil man fte nicht 
mehr qum Kryſtalliſtren bringen, unb nid einmal einen Seil bavon 
gewinnen fann, ofne Sofen, bie ben 9tugen wieder abfotbiten ober 


55 Polytechn. Journal 38». C &. 127. 
*5 Polytechn. Sournal 85. CI € 130. 
Dingler's polyt. Journal $5. CIV. 6. 5. 23 
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ſogar um vieles überſchreiten. Die Unmöglichkeit, Zucker aus ber 
Melaſſe zu gewinnen, fand ſchon lángft ihre Erklaäärung, obwohl man 
fruͤher fein. Verfahren beſaß ihren Gehalt am xeinem Zucker leicht ju 
beſtimmen. Bekanntlich iſt die Urſache dieſer Unmoͤglichkeit, welche viel⸗ 
leicht nie uͤberwunden werben wird, das Vorkommen anderer Gub 
ſtanzen gufer bem Suder in. bet Meiaffe. 

Da es jetzt ſo leicht iſt den Gehalt der Syrupe, Melaſſen 1c. am 
reinem 3udec zu ermittela, fo ſchlage id. vor. bae Ergebniß derſelben 
beim 9taffiniven aus ftem. Zuckergehalt und dem Gehalt an. fremb⸗ 
artigen Subſtanzen, welchen ihre Dichtigkeit ergibt, annaͤhernd zu be⸗ 
rechnen. 

lim ben Nutzen biefer Annaͤherung einleuchtend gm. maden, SINN 
Hu mut folgenbeó Beiſpiel anzufuͤhren: 

Eine mad) meinem Becfabven- analyſtrte Melaſſe wurde 
m AT' Shroc, wirklichen Zuckers entfaltenb befunden unb. ive. ^L 
Dichtigkeit mit der Wage — aló am Dichtigkeitemeſſer er⸗ 
mittelt, gleichh . . Ua p.e cw gs de ur oce MD 

Gin reiner Syrup, b. $. eine SRiffjung vot Zucker und 
Waſſer, bec ebenfalló 47 Proc. Suder enthaͤlt, hat eine Dich⸗ 
66 dH 

Wtteeífoteb /- 2. 0. 7. 7 24 

Da bie Melaſſe bel. bem. gegentoltigen Raffnirvetfahren keinen 
Zucker mehr zu liefern vermag, aus bem Syrup bec Zucker hingegen 
vollſtaͤndig gewonnen werden kann, was wirklich der Fall iſt, ſo muß 
die Schwierigkeit ſeiner Gewinnung aus den dazwifchenliegenden Mi⸗ 
ſchungen durch das Berhaͤliniß "bebingt ſeyn, welches zwiſchen bem 
Zuckergehalt unb der Dichtigkeit bel dieſen Miſchungen ſtattfindet. 

Man kann daäher eine Tabelle fuͤr bie Prarxis Eme) welche 
ich mit nächſtem anzufertigen gedenke. 

Das eben Gefagte bezieht fid) auf fluͤſſige Subſtunzen; hinſichtlich 
des Rohzuckers iſt das Verfahren, ſein Ergebniß beim Raffiniren zu 
berechnen, noch einfacher, veil es bei ifm nicht einmal! md ift 
bie '"Didtigfeit feiner Aufloͤſungen zu ermitteln. — 

Die Berechnung gründet fid) Bier auf folgende Bekrachtungen: 

Die Rohrzuckermelaffe enthalt im Mittel 40 Proc. wirklichen 3udet 
unb: 20 Proc. Waſſer;  fenad) finb 40 Proc. verſchiedener feſter Sub⸗ 
ſtanzen mit der gleichen Menge Zuckers darin verbunden; eB leuchket 
daher ein, daß die feſten Beſtandtheile welche der Rohzucker außer dem 
reinen Zucker enthaͤlt, wenn fte ju Melaſſe concentrirt ſind, eine ihrem 
Gewichte ziemlich gleiche Quantitaͤt wirklichen Zuckers zuruͤckhalten. 
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Nehmen wir als Beiſpiel am, eim Rohzucker zeige folgende Zu⸗ 
fammen(egung ; 9 


wirklicher Zucker 20.7. 88. 
feſte —— außer m Bnder ; e us *-"' 
Waſſer £039. 8. 

. 40 


Offenbar werben, wenn er cafftnivt wird, ble 9 Proc. frembartiget 
Gubflanyen &d) in ber Melaſſe, bem legten Product der Operation, 
wieder finben unb man wird im berjelóen Melaſſe aud) 9 Proc. mixte 
lichen Zuckers antreffen. Der Rohzucker dieſer Qualitaͤt kann alfo 
naf) bem bisherigen Raffinirverfahren nicht mehr als 79 Proc. raf⸗ 
ſfinirten Zuckers liefern. 

Haͤtte der Rohzucker einen groͤßern Gehalt gehabt, z. B. von 
94 Proc., fo waͤre ber wenigſtens moͤgliche Verluſt, ben Waſſergehalt 
als conßant angenommen, nicht über 3 Proc. gegangen. Ein ſolcher 
Rohzucker würde bann 91 Proc. wirklichen Zuckers liefern. 

Hieraus ift galſo zu erſehen, daß ber Coöfficient des Ergebniſſes 
bein Raffiniren im Verhaͤltniß mit bem Zuckergehalt waͤchſt oder ab⸗ 
nimmt und daß man ihn nach einer ſehr Ibn einen Voraus⸗ 
ſetzung berechnen iann. 

Um zu zeigen wie wichtig bie Einführung dieſes Verfahrens das 
Ergebniß beim Raffiniren zu berechnen, werden koͤnnte, lege ich eine 
Reihe Muſter von Zucker und Melaſſe, 47 an Zahl, vor, auf denen ich 
ihren burd) bie Polariſation ermittelten Gehalt, baó- berechnete Ergeb⸗ 
niß beim Raffiniren und ihren Handelswerth notirt habe, ſo wie ſie 
aud) nad) ben Nüancen (durch Vergleichung mit ben geſetzlichen Typen) 
claſſtficirt ſind, ſo daß man das ——— der SUMA ju ihrem 
wirklichen Gehalt beurtheilen fann. 

Man begreift, welche Freiheit der Colonial und einheimiſchen 
Zuckerinduſtrie durch eine nad) dieſen Grundlagen regulirte Beſteuerung 
verliehen wuͤrde, wenn dieſelbe mit allen die Zuderfrage beherrſchenden 
Intereſſen wirklich vereinbar iſt. 

Doch wuͤrde id) mid) von bem ſpeciellen Zweck, den ich mir vor⸗ 
zeichnete, durch eine ausfuͤhrliche Beſprechung dieſes Gegenſtandes zu 
weit entfernen und theile ſchließlich als Beweis welchen Nutzen die 
Saccharimetrie der Zuckerinduſtrie gewähren kann, bie Reſultate meiner 
Analyſen mehrerer Runkelxrüben mit, deren Zuckergehalt id) beſtimmte. 

Eine derſelben, in der Umgebung von Saint-Quentin gebaut, von 
bem. bedeutenden Gewichte von 9,500 Gr., gab cine. Saft von. 102,5 
8? Dieſes Beiſpiel entſpricht einer gutem. vierten. Gorte. 

23 * 
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Dichtigkeit, welcher im iter 30,30 Gr. Zucker enthielt, waͤhrend drei 
andere Runkelrüben von bem gewöhnlichen Gewicht von 1 bis 1,5 
Kilogr. in ber Umgebung von Paris gewachſen, Saͤfte gaben mit ben 
Dichtigkeiten von 105, 107 unb 108, welche im Liter 88,90 unb 
95 Gt. 3uder entfielten. 

Man erftebt aus dieſen 3ablen wie verſchieden bec Zuckergehalt 


iſt, und daß er keineswegs der Dichtigkeit proportional bleibt, welche 


doch allgemein in der Induſtrie, ſowie bei Erhebung der Zoͤlle, als 
Bafis zur Berechnung des Gehalts der Säfte unb Syrupe dient. 
Endlich fand ich bei Abaͤnderung der Verſuche, indem ich bald den 
oberen bald den unteren Theil der Wurzeln analyſirte, ebenfalls be⸗ 
deutende Verſchiedenheiten, daher das Verfahren ds Abſtechen beó 
Kopfes bev Rüben nicht gleichgültig ift. 

Es war in dem Vorſtehenden nur von dem Snfeumente des $m. 
Goleil ble 9tebe, welches fuͤr ben fpeciellen Zweck ber. Saccharimetrie 
unbeftveitbare Vorzuͤge beſttzt. Das Inſtrument beffen fi Or. iot 
jum allgemeinen Studium ber Erſcheinungen der Circularpolariſation 
bedient, unb das unlaͤngſt von $n. Mitſcherlich vorgeſchlagene 
fónnen aber auch bei meinem Verfahren angewandt werden; nur muß 
ich bemerfen, daß bei dieſen zwei Inſtrumenten es nothwendig ift, 1) 
ſich eines conſtanten kuͤnſtlichen Lichtes zu bedienen, um vergleichbare 
Aufzeichnungen zu erhalten, die mit bem Tageslicht ſehr ſchwer zu ete 
halten ſind; 2) die Normalgewichte zu veraͤndern, um ſie den Abthei⸗ 
lungen der Inſtrumente anzupaſſen; 3) die Fluͤſſtgkeiten beinahe gimp 
M zu entfaͤrben. 


Tabelle zur Analyſe zukcerhaltiger — — ——— 


Fuͤr nicht angeſaͤuerte Fluͤfſtgkeiten haben bie beiden letzten Colum⸗ 
nen den Charakter einer beſondern Tabelle. Die Ziffern der Columne A 
repraͤſentiren dann die Zahlen der gefundenen Grade und die der 
Columne B das Gewicht des in einem Liter tüffigteit entfaltenen 
Suder8 in Grammen unb. Gentigtammen. 

Die bei ber Analyſe ber fefen Zucker erhaltenen Zahlen find 
nothwendig im ben 100 erſten Linien der Tabelle enthalten; bie 30 
folgenden Linien wurden fuͤr die Analyſe der vorzuͤglichſten natürlichen 
zuckerhaltigen Fluͤſſigkeiten von ſtarkem Gehalt beigefuͤgt, namentlich 
zur Analyſe des Rohrzucker- unb Runkelrübenſaftes. Sollten Fluͤſſig⸗ 
keiten von nod) ftürferm Gehalt vorkommen, fo bringt man ſie dadürch 
in bie Graͤnzen ber Tabelle, bag man fte im einem beſtimmten Ver⸗ 
haͤltniß mit Waſſer verbünnt unb biefe Becbünnung in Stedjnung giebt. 


-— e a — — — — — — — 
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1,4 1,4 1, 
o8 | 28| 243| 13| 13| 13 1,3 
42 | 41| 446| 26| 26| 26 2.8 
56 | 55| 539| 39| 38] 38 21 
69 | 69| e92| 52| 51| 51 54 up. 
83 | 83| 835| 64| 64| 64 6,3 8,23 
97 9,7 9, 8 T4 Lfrí Lori 1,6 5 
11 | 1,1 | 1101] 90| 90]| 90 22 i51 
125 | £25 4| 103 | 103 | 102 101 
139 | 13,8 6| 116 | 116 | 115 
153 | 152 9 | 129 | 128] 128 
18 1 155 | 154 | 155 
* 16,8 Io 16,6 
-L-4o£s: Lb 
1251 111.9 [1124 | 113.9 
i255 1162 |1156 | 1152 
ias 1188 | 1182 | 117.8 
ce 120.1 1119.5 | 119,0 
"Ee 121.4 | 1208 | 120.3 
14 226 | 122,1 | 121,6 
Dep: 123.9 | 123,4 | 122,9 
; 1252 |1246 | 1242 
137,6 126.5 | 1259 | 125,4 
139,0 1278 | 127,2 | 126,7 
140,4 129,0 | 1285 | 1280 
141,8 130.3 | 1298 | 129,3 
143,2 142,1 | 131,6 | 1311 | 130.6 
144,6 143,7 | 132,9. | 132.3 1131,8 
145,9 1449 | 1342 | 1336 | 133,1 
1473 1463 | 135.4 | 1349 | 1344 
148,1 147,7 | 136.7 | 1362 | 135,7 
150,1 1490 | 138,0 | 137,5 | 137,0 
151,5 1504 | 1393 | 1388 | 1382 
152,9 151,8 | 1406 |140,1 | 1395 
1543 153,2 | 141,9 | 141,3. | 1408 
155, 154,0 11432 |142,6 | 1421 
157,1 155,9 [1445 |143,9 | 143.4 
158,5 1 21, 3 1 45,8 1452 144:6 
159,8 138,7 | 447.1 | 1465 | 1459 
161,2 160,1 11483 | 1478 | 1472 
1626 161,9 149,6 | 1491 | 1485 
TM Wei 150.9 | 1503 |1498 
n 164,2 14522 11516 | 1510 
8 1 65, 6 1 53.5 1 929 152,3 
167,0 |154,8 | 1542 |153,6 
168^ 1156,11 | 1555 | 154,9 
169,7 1457,4 | 1568 | 1562 
171,1 [111587 | 1580 | 1574 
112, 460,0 |1593 | 1587 
173,9 (1161.2 | 160,6 | 160.0 
115,2. [462,5 | 1619 | 161.3 
176,66 (163,8 | 163,2 | 162,6 
178,00 1465,11 |164,5 | 162.8 
179,4 |. 165.8 | 1651 


Digitized by Google 


Verfahren neuſeelaͤndiſchen Flachs in Leinwand zu erkennen. 357 

LXXX. 
Ueber Vincent's Probe um zu erkennen, ob ein Hanf⸗- obet 
Leinengewebe Fäden von Phormium tenax enthält; von 


Sou[fingault. 
Aus beu Comptes rendus, Maͤrz 1847, 9t. 13. 


Qr. Vincent, Oberapotheker der Marine, übergab bet fram. 
Akademie ber 9Biffenfdjaften eine Abhandlung, weldje das in ber Ueber⸗ 
ſchrift erwaͤhnte Verfahren zum Gegenftanb Bat. 

Ungeachtet der bedeutenden Ausdehnung, welche ber Hanf⸗ unb 
Flachsbau feit bem Anfang dieſes Jahrhunderis gewann, kommen doch 
noch große Quantitaͤten fremdlaͤndiſcher ſpinnbarer Faſerſtoffe nach Frank⸗ 
reich. Die eingefüfrten Subſtanzen ſind aber. nicht lauter Flachs unb 
Hanf; ſo wird ſeit einigen Jahren zu gewiſſen Geweben die Faſer des 
Phormium tenax, neuſeelaͤndiſchen Flachſes, verwendet. Das 
ohne Wiſſen bec Marine⸗-Adminiſtration geſchehende Einweben derſelben 
in das Segeltuch unb in bie Cquipir⸗-Leinwand ift ein wahrhafter Betrug. 
- &idjt baf bec neuſeelaͤndiſche Flachs viel wohlfeiler waͤre al8 bet anf; 
aber ſeine Gite als Gefpinnft ift offenbar viel geringer. Die Grfabrung 
vernichtete bie Hoffnungen, welche man vom meufeelánbifdjen Flachs 
hegte; die aus ihm verfertigten Gewebe verderben ſehr bald durch das 
Laugen; ihre Faͤden brechen unter der geringſten Kraftaͤußerung, wenn 
fie der gleichzeitigen Einwirkung bec Waͤrme unb Feuchtigkeit auogeſetzt 
werden. 

Die Wichtigkeit einer Probe um fremdartige Faſerſtoffe in Lein⸗ 
und Flachsgeweben qu exfennen, wird daher einleuchten. Durch ver; 
gleichende Unterſuchung des Verhaltens dieſer verſchiedenen Stoffe gegen 
verſchiedene chemiſche Agentien, fand Qr. Vincent, daß das Phor- 
mium mittelſt Salpeterſäure von ben beiden andern unterſchieden wer⸗ 
ben kann. Bei Wiederholung ſeiner Verſuche uͤberzeugte ſich die Gom» 
miſſion der Akademie von folgenden Thatſachen. 

Hanffaäͤden, welche man einige Secunden in gewoͤhnliche Salpeter⸗ 
ſaͤure taucht, werden blaßgelb gefaͤrbt; Leinenfaͤden faͤrben ſich gar nicht; 
die Fäden des Phormium aber nehmen, nachdem bie Saͤure kaum ein⸗ 
geſogen ift, ſogleich eine ſehr auffallende blutrotbe farbe an. Hr. 
Vincent ſchreibt dieſe Faͤrbung einer ſtickſtoffhaltigen Subſtanz zu, die 
nad) ifm in ber ſpinnbaren Subſtanz des neuſeelaͤndiſchen Flachſes ent⸗ 
halten, in dem geroͤſteten Flachs und Hanf aber nicht zu finden iſt. 
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Bekanntlich roͤſtet man aud) das Phormium nicht, um feine Faſern vein 
zu erhalten; man bedient ſich dazu eines mechaniſchen Verfahrens, einer 
Art Kaämmung. Jedenfalls benehmen ba. Bleichen unb Appretiren 
den Faͤden des Phormium die Eigenſchaft nicht, ſich (durch Salpeter⸗ 
ſäure) zu färben. Go wurde eine grobe Leinwand, aus welcher Hem⸗ 
den fuͤr Galeerenſclaven verfertigt werden und von der man wußte, daß 
fie Phormium enthält, in Salpeterfäure getáudit; man faf, daß alle 
Einſchlagfaͤden blutroth wurden, wahrend bie Eettenfáben fid) gat nicht 
verünbetten. Als man fic aus ber Saͤure nahm, hatie bie Leinwand 
das Anſehen eines Schachbretts mit rothen und weißen Feldern. 


Unm zu ermitteln, cb ein vollkommneres Bleichen dieſer Leinwand 
ihr fene Eigenthuͤmlichkeit nicht benehme, wurde eine Proba davon iu 
einer alkaliſchen Fluͤſſigleit mit 3 Proc. Aetnatron moitbergott behandelt; 
die erſſen Laugen wurden ſehr ſtark braun gefaͤrbt. Nach zweitägigem 
warmen Laugen hatte bie Leinwand aber bie Eigenſchaft nicht "— 
daß ihre Einſchlagfaͤden ſich roth faͤrbten. 


Die Tommiſſton ſuchte ſich zu uͤberzeugen, ob nicht aud anbere 
Faſerſtoffe biefe Eigenſchaft mit bém Phormium theilen. Sie unterſuchte 
in bieſet Hinſicht die Holz- unb Rindenfaſern von Cocos nucifera und 
aurora, mehrere Species von Pandanus nnb Cordyline, bie Mauritia 
flexuosa, mehrere Agave-Arten, das Phellandrium aquaticum, meh- 
rere Cissus-Arten, ben Raphahus: sativüs, bie Abeaca von Manilla, 
imei Postres aué Braſtlien i. Alle biefe Faſern nahmen in ber Sal⸗ 
peterſaͤure eine roͤthliche Ruüance an unb. zwar wurde der Pitio⸗Hanuf 
(aus der Agave) blaß roſenroth, die Abaca etwas dunkler; doch war 
bie Faͤrbung dieſer in ihrer Heimath fefc geſchaͤtten Geſpinnſtſubſtanzen 
hinfichtlich ihrer Sntenfitàt mit berieiigen des ——— danfe 
nicht zu vergleichen. —— 

Iſt demnach Pas von $m "intei angegebene Mittel auch kein 
abſolutes, indem aud) andere iPflanzenfaſern mehr oder weniger von 
Salpetetfaͤure geroͤthet werden, ſo erfuͤllt es doch ſeinen Zweck, weil 


man ſich durch dasſelbe übexeugei fann , 05 Lein oder Hanf andere 
Faſerſtoffe enthalten. 
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Serfabren bie 9Bolle zu reinigen unb zu bleiden, worauf - 
fl George Senior yu Bradford in ber Grafſchaft Sort 
-- em 3. Gepfór. 1846 ein Patent ertheilen ließ. 


Aus bem London Journal of arts, — 1847, S. 200. 


Die Wolle wird zuerſt in ein Bad eingeweicht, beſtehend qué 1 
bis 2 Pfd. calcinitter Coba, 2! bis 33, Maaß 9 Reiswaſſer (auf 
unten angegebene Weiſe bereitet) unb 180 Pfd. Waſſer, welches auf 
13 bie 179 Reaumur erwaͤrmt iſt; in dieſer Miſchung laͤßt man bie 
Wolle 5 bis 10 Minuten lang, je nach ihrem Zuſtand; obige Ver⸗ 
haͤltnifſe teidjen: für 24 Spb. Wolle fin. Die Suantitáten von Soda 
unb Reiswaſſer wechſeln nadj bem Zuſtand bet Wolle; wenn fie ſehr 
gefärbt, fett unb. ſchmutzig iſt, wendet man das groͤßere Verhältniß 
(2 Pfd. Soda unb 39, Maaß Reiswaſſer) an; iſt ſie aber nicht ſehr 
gefaͤrbt unb nicht ſehr fett unb ſchmutzig, fo befolgt man das kleinere 
Verhaͤltniß (1 Pfd. Soda und 2j Maaß Reiswaſſer). Die aus bem 
Bad genommene Wolle trocknet man, indem man ſie zwiſchen Walzen 
paſſirt, nad) der gewöhnlichen Methode bie Wolle zu reinigen; fte wird 
bann im eim Bad getaucht, welches aus 1Pfd. Soda, 2!, Maaß Reis— 
waſſer unb 160 Pfd. Waſſer von 130 R. Temperatur beſteht. In dieſem 
Bad läßt man bie Wolle 10 Minuten ober eine Viertelſtunde, libere 
haupt bis ſie hinreichend gereinigt erſcheint; ſie wird hierauf durch 
Paſſiren zwiſchen Walzen getrocknet. | 

Wolle welche mit Oel getvánft ift. (ſogenannte greased wool) be^ 
rteifet man für obige Operation buvd) Gintaudjen in eim Bad wot, 
welches auà 1 Pfd. gelöſchtem Kalk unb. 180 Pfd. Waſſer von 13 bie 
17? St. beftebt unb iorin man fte 10 9Xinuten lang läßt; fte wird 
fierauf durch Paſſtren zwiſchen Walzen getrocknet. Man beenbigt dann 
das Reinigen der Wolle nach dem oben beſchriebenen Verfahren. | 

Um ba Reiswaſſer zu bereiten, kocht man 5 Pfd. gelben oſtindi⸗ 
(en Reis, welcher zu feinem. Pulver gemaflen ift, unb 1 Pfd. Soda 
in 160 sir. Waſſer beiláufig eine Stunde [ang unb feibt bann bie 
Fluͤſſigkeit durch ein Sieb. Das Steióivaffer mug im 3 bis 4 Sagem 
nad) feimer SBeveitung verbraud)t metben, námlid) ebe es in Gaͤhrung 
übergeht. | 








a 1 'fiaof gleich beni Statu welchen 2 9. Waſſer einnehmen. 
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Meber ben Stand bet SBapierfabrication in Ortofbritannien 
unb Frankreich; von Hru. 379. Dedelbáuf er im 
Siegen. 

Von bem f. preuß. Finanz⸗Miniſterium dem Gewerbsvereine zur Bekanntmachung 


mitgetheilt. Aus ben Verhandlungen bed Vereins zur Befoͤrderung des Gewerbofleißes 
in Preußen, 1846, 6. Lieferung. 


(Schluß von S. 311 des vorigen Hefts.) 


In Bezug auf die Bleichmethoden haben die meiſten Fabriken ſo⸗ 
wohl Chlorgas⸗ als Chlorkalkbleiche adoptirt. Für feine Lumpen kommt 
aber letztere immer mehr in Aufnahme, ganz beſonders in England und 
Schottland unb man findet hier unſtreitig bie vorzuͤglichſten Einrich⸗ 
tungen und beſten Verfahrungsarten. 

Die Einrichtungen zur Bleiche mit Chlorgas und zur Erzeugung 
desſelben weichen wenig von den deutſchen ab. Die Bleichkaͤſten faſſen 
10 bis 12 Gntr. unb ſind durch eine ober zwei horizontale Latten⸗ 
ſchichten getrennt. Die Erzeugung des Gaſes geſchieht mittelft Dampf 
in bleiernen Retorten; von gleichem Metall ſind bie Röhren. Alle 
Verbindungen werden durch Waſſer gegen die Luft abgeſperrt. 

Die Vorrichtungen zur Chlorkalkbleiche beſtehen in Reihen von 
ſteinernen Behältern, deren jeder 80 bis 100 Kubikfuß haͤlt. Der aus⸗ 
gepreßte Stoff. wird in denſelben der Einwirkung des Chlorwaſſers aus⸗ 
geſetzt, dabei von Zeit zu Zeit umgeruͤhrt. Im Boden bec Behaͤlter 
befinden ſich kleine Platten mit Loöchern, durch welche bie Fluͤſſigkeit ab⸗ 
gelaſſen werben kann, um fte fpiter wiederum zu benutzen. 

Wo in Deutſchland bie Chlorkalkbleiche angewandt wird, geſchieht 
dieß meiſtens ſchon im Hollaͤnder; bald darauf wird derſelbe gewoͤhn⸗ 
lich geleert und man laͤßt die Bleiche im Halbſtoffkaſten noch einige 
Stunden wirken, bevor man ben Stoff abziehen laͤßt. (ine Wieder⸗ 
benutzung der ablaufenden Fluͤſſigkeit findet ſo zu ſagen nirgends ſtatt. 
Von weit groͤßerem Vortheile iſt aber noch die jetzt in Großbritannien 
für feine Lumpen gebraͤuchliche Anwendung des Chlorkalks ohne Zu⸗ 
ſatz von Säure, welche bei uns gewoͤhnlich 4. bis !|, ber Chlorkalk⸗ 
menge betraͤgt. Wie fid evfafrungémáfig ber überwiegende Vorzug 
dieſer Bleichmethode dort bereits herausgeſtellt hat, ſo wird eine kurze 
Betrachtung des Bleichproceſſes dieſes auch durch die Theorie be⸗ 
ſtaͤtigen. 


in Grofbritannien unb Frankreich. | 361 


Welche primáren unb ſecundaͤren chemiſchen Proceſſe beim Bleichen 
ſtattfinden, daruͤber ſind die neueren Chemiker ſelbſt nicht einig, wohl 
aber darin, daß es nicht die Bleiche ſelbſt, ſondern vielmehr die nach⸗ 
herige Einwirkung frei gewordener Saͤuren iſt, welche jenen nach⸗ 
theiligen Einfluß auf bie Feſtigkeit der Faſer ausuͤbt, wodurch bie 
chemiſche Bleiche fo. im. Verruf gekommen ift. Hieraus ergibt ſich 
ganz einfach, daß bloß bei der Bleiche mit unterchlorigſaurem Kalk 
(Chlorkalk) ohne Saäure bie Möglichkeit gegeben ift, zu bleichen ohne 
der Faſer zu ſchaden, indem bei dieſer Bleichmethode die genaueſte 
Analyſe feine freie Säure im Ruͤckſtande zeigen wird, was doch bei ben 
andern beiden Arten zu bleichen in ſo hohem Grade der Fall iſt. 
Bildete ſich auch im Augenblick der Zerſetzung des unterchlorigſauren 
Kalks freie Salzſaͤure, ſo wird ſie doch ſofort durch den zu gleicher 
Seit frei gewordenen Kalk neutraliſirt unb der ſchaäͤdliche Einfluß auf 
die Faſer verhütet. Ein Vergleich der Feſtigkeit von Papieren, welche 
auf dieſe verſchiedenen Arten gebleicht wurden, beftátigt bie Richtigkeit 
dieſer Hypotheſe. 

Allerdings wirkt die bloße Chlorkalkbleiche weit langſamer als bei 
Anwendung von Säuren ober bei Gasbleiche; ber Stoff muß 30 bis 
40 Stunden derſelben ausgeſetzt bleiben unb es ſind alfo große Raͤum⸗ 
lichkeiten unb Behälter erforderlich. Auch ift für ganz ordinäre Lumpen 
hiedurch der höchſte Grad von Weiße nicht auf einmal zu erreichen, 
und man wendet in ſolchen Faͤllen entweder nachtraͤglich verduͤnnte 
Saͤure an, ober man bleicht fle vorher ſchwach mit Gas. Da bie Faſer 
dieſer Lumpen ohnehin weit feſter iſt, ſo ſchadet es in der Praxis nicht; 
die Hauptſache iſt, daß man ſich fuͤr die weißen Lumpen auf ein⸗ 
malige Anwendung von Chlorkalk ohne Saͤure beſchraͤnkt. 

Man kann behaupten, daß in England durchſchnittlich das Bleichen 
nicht ſo auf die Spitze getrieben wird als in Frankreich, wo man faſt 
ausſchließlich zweimal und ſehr oft ſogar dreimal bleicht, d. h. ein⸗ 
oder zweimal mit Gas und darauf mit Chlorkalk und Saͤure im Hol⸗ 
laͤnder. Das franzoͤſiſche Papier zeigt daher aud) bem hoͤchſtmoͤglichen 
Grab von Weiße, wo hingegen das engliſche einigermaßen grau ete 
ſcheint, gleichſam als waͤre es mit Berlinerblau, ſtatt mit Schmalte 
ober mit Utramarin, geblaͤut. Eine ſtarke Blaͤuung, die Anwendung 
von thieriſchem Leim und das Walzen zwiſchen Kupferplatten tragen 
gleichfalls bei, dasſelbe etwas ju bunfefn. Unſtreitig ſind aber dieſe 
engliſchen Methoden vorzuziehen, denn da die Bleiche immerhin ein 
Uebel, wenn auch ein nothwendiges iſt, ſo wende man ſie nicht zu ſtark, 
ſondern ſo wenig als eben moͤglich, an. — Die gewiſſen Lumpenſorten 
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élgenen- ſchwarzen Flecke (Schewen) werden nur gebleicht, wenn man 
erſt Gas und nachher Chlorkalk anwendet. 

Das Schlußverfahren bei der engliſchen und ſchottiſchen Sleich— 
methode ift ebenfalls ſehr wichtig. Der gebleichte Zeug wird naͤmlich 
wiedetum ebenſo ausgepreßt, als vor bem Bleichen geſchah. Hiedurch 
wird einmal alle Fluͤſſigkeit wiedergenommen, welche noch ſtark bleichende 
Eigenſchaften hat, tmb ferner at bec Holländer ſodann tut einen hoͤchſt 
geringen. Theil von Bleichſtoffen mehr wegzuwaſchen. Deßbalb fuͤhlt 
man auch die Nothwendigkeit der Anwendung von Reagentien .bort 
fange nidjt fo bringenb als bei uns, um fo" weniger, als bei Anwen— 
dung ber Waſchtrommeln das Auswaſchen bet. Bleiche — Verluſt 
an Stoff noch an Zeit verurſacht. 

Sum Auswaſchen ber Bleiche dienen in Frankteich unb Großbri⸗ 
tannien ſehr haͤufig beſondere Holländer, welche dann gewöhnlich fo 
geſtellt ſind, daß aus denſelben der Stoff in die Ganzzeughollaͤnder 
laufen kann. Letztere haben ſodann weder Waſchcylinder, noch Waſch⸗— 
ſcheiben, ſondern eine eng um bie Rolle anſchließende Haube (SBerbed). 
Dieſe Waſchhollaͤnder werden oft mit Riemen gettieben unb haben 
feicte 9Rolfen, fo baf fle duferft wenig Kraft gebrauchen. — Aus— 
gezeichnet iſt die Einrichtung in mehreren Fabriken Schottlands, das 
zum Auswaſchen der Bleiche verwandte Waſſer nochmals üt bem Halb— 
zeughollaͤnder zum Waſchen ber Lumpen zu benutzen. Man bezweckte 
hiebei urſpruͤnglich fiuc bie Erſparung at Waſchwaſſer, fand ſedoch 
bald, daß dieſes 9Baffer weit beſſer als friſches ſey, indem es einige 
Beidyenbe Eigenſchaften beſitzt. 

Wir kommen nun zum Hauptpunkt in der ganzen Papierfabrication, 
bem Verkleinern des Stoffs in den Ganzzeugholländern, einer Ope— 
ration, welche am directeſten auf bie Qualitaͤt be8 Papiers einwirkt. 
In dieſer Station haben weder Frankreich noch Großbritannien etwas 
neues aufzuweiſen; jeder Fabrikant weiß, daß ein weicher langgemah— 
lener Stoff das kernigſte und beſte Papier gibt und weiß auch, wie er 
es zu machen hat, einen ſolchen Stoff zu erzielen. Dieß geſchieht indeß 
leider nur zu ſelten, weil hiebei die großen Fragen Qualitaͤt unb Quan— 
titaͤt in. Colliſion gerathen. Weſentlich unterſcheiden ſich námfid) zwei 
Arten die Lumpen in Stoff zu verwandeln; die eine durchs Zerſchneiden, 
die andere durchs Zerquetſchen der Faſer. Das Zerſchneiden geht natuͤr⸗ 
lich weit ſchneller vor ſich, dagegen iſt hiebei bet Zuſammenhang der 
Faſern in fertigen. Papierbogen bei weitem" nicht To ſtark, als beim ge: 
quetſchen Stoff, wo bié Faſer bebeuienb jrófere Laͤnge behielt. Der 
Einfluß duf geimung; Angriff, Haͤrte ber Oberflaͤche i, aͤußert fid) 
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ganz im derſelben Weiſe wie auf die eigentliche Feſtigkeit; da bie Art 
des Trocknens hiebei jedoch ebenfalls eine große Rolle [pieft, ^[ó wirb 
barüber ſpaͤter im Zuſammenhang geſprochen werben. 

In den engliſchen und ſchottiſchen Fabriken wird der Proceß des 
Verkleinerns durchſchnittlich am ſorgfaͤltigſten geleitet und in allen 
beſſeren Fabriken bie Sualitàt keineswegs ber Quantitaͤt geopfert. Um 
bie langfame Verkleinerung des Stoffs ganz vom Arbeiter unabhaͤngig 
zu machen, wendet mam ſogar haͤufig eine Vorrichtung an, wodurch 
das langſame und gleichmäßige Senken der Rolle auf mechaniſchem 
Wege hewerkſtelligt wird. Dieſe Vorrichtung vertritt bie Stelle bec 
ſonſt gebraͤuchlichen Luftſchraube und wird von der Welle der Rolle 
aus in Bewegung geſetzt. ,ganger weicher Stoff“ ift in England bie 
erſte Regel unb man gibt ſogar bie Klarheit derDurchſicht auf, um ein 
möglichſt fefieó unb folibeó Fabricat qu erlangen. Die engliſchen Pa⸗ 
piere zeigen daher aud) faſt ſaäͤmmtlich eine ſogenannte wolfige Durch⸗ 
ſicht; werben indeß bie Bogen fpáter zwiſchen Metallplatten gewalzt, 
fo verſchwindet dieß wieder mehr ober minder. — Obgleich es in Frank⸗ 
reich ſo wenig als bei uns an einzelnen Fabrikanten fehlt, die nach 
denſelben Grunbfügen arbeiten; fo wird durchſchnittlich bod) in beiden 
Ländern ber Zeug raſcher unb kürzer gemahlen unb dadurch zwar eine 
ſchönere Durchſicht, aber aud) geringere Feſligkeit herbeigeführt. 

Der Buͤttenleim wird in Frankreich eben fo allgemein. für alle 
Schreib⸗ unb- SDBoftpapiere angewandt, als in Deutſchland. Die bot 
tigen Bereitungsmethoden ſind vorzuͤglich; für feine Sorten bleicht man 
denſelben haͤufig, obgleich dadurch ber Haltbarkeit etwas geſchadet wird. 
Kartoffelſtaͤrke wird oft zugeſetzt. Dem Druckpapier ſetzt man, wie bei 
uns, wenig ober gar feinen Leim zu, mit Ausnahme des Zeitungs⸗ 
papiers, welches in Frankreich fo ſtark a unſer Gidjreibpapier geleimt 
wird. 

In der Leimung nun iſt es, — ſich bie großbritanniſchen 
Fabriken ſo charakteriſtiſch und meíentlid; von.bem franzoͤſiſchen unb 
deuiſchen untevfdjeiben. In dieſem Lande wird nümíid) feit Grfinbung 
ber Schnelldruckpreſſen ſaͤmmtliches Druckpapier jo ſtark mittelſt Bütten⸗ 
leim geleimt, als unfer Schreibpapier. Bei Zeitungspapier findet man 
dieß nod) nicht einmal hinreichend, ſondern dasſelbe wird gewöhnlich 
auf beſonders dazu conſtruirten Maſchinen, die ſpaͤter beſchrieben werden, 
doppelt geleimt. Für alles Schreib- und Poſtpapier, ſey es auf der 
Maſchine oder von der Hand gemacht, wird dagegen die ſeit 10 Jahren 
von uns verlaſſene Methode der thieriſchen Leimung noch fortwaͤhrend 
unb aüsſchließlich angewandt. Ueber bie Gruͤnde hiefuͤr, fo wie uͤber 
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bie Vortheile unb Nachtheile ber beiben Leimmethoden wird etwas voeiter 
unten im Zuſammenhang bie 3Rebe ſeyn. | 


fobgleid) in Grofbritannien nod) viele, unb aud) im Wranfreid) 
nod) einzelne Buͤtten betrieben werden, welche vorgiglid)e Einrichtungen 
zeigen unb deren Fabricat febr Bod) geſchaͤtzt wird, [o kann im dieſer 
Abhandlung bod? nur vor ber Papiermaſchine bie Rede ſeyn, ba fte 
ben Fortſchritt in unſerm Fache repräſentirt. Die SRapiermafdsinen 
haben in den letzten 10 bis 15 Jahren eine faſt ſtabile Conſtruction 
erhalten und unterſcheiden ſich heutzutage nur mehr durch unbedeutende 
Differenzen in einzelnen Dimenſtionen. Sie haben eine Siebpreſſe, 
zwei Naßpreſſen und drei Trockencylinder, denen gewoͤhnlich nod) eine 
zum Trocknen des erſten Trockenfilzes oder als untere Satinirwalze 
hinzugefuͤgt wird. Alle neueren. Maſchinen in Frankreich unb. Deuiſch⸗ 
land haben dieſe Conſtruction, fo bag man faſt gat feine andere ftebt. € 
Viele Abweichungen fiet. man jebod) im Grofbritannien. — (Dort. finb 
voretft die Maſchinen fd)on weit lánger in 9fnmenbung unb e$. exiftiven 
deßhalb ſehr viefe afte Gremplare. Dieſe haben feft oft nuc eine Naß⸗ 
preffe; bie Zahl ber Srodencplinber wechſelt von 3 bió 7 Gtüd, wovon 
bie erſten gewoͤhnlich feine Trockenfilze Baben; Preſſungen finbet man 
ébenfalló jelten auf ben Srodenmalyen. — Die Ginbrüde von Sieb unb 
Naßfilz ſind baber meift aud) nod) febr ſichtbar und bie Glaͤtte beider 
Seiten mehr ober minber verſchieden. Die Quetſchwalzen beftefen feft 
BAufig aus Holz, befonberó bie obere, welche oft im bev Art eines 
Faſſes conſtruirt ift unb gegen 2 Fuß Durchmeſſer Dat, was bel biden 
Papieren ober jer weichem Gto(f nid)t unvortfeilfaft ift. — — Außer 
biefen veralteten Maſchinen exiſtiren aud) nod) mandje Exemplare nad) 
bem fogenannten Dickin ſon'ſchen Syſtem, wo bie SBogenbilbung auf 
einez Gitterwalze, ftatt. auf einem. endloſen SRetalítudje vot fid) gebt. 
Mochte dieſes Syſtem feine Vorzüge faben, fo lange man mit ber 
Sabrication ber SRetalitüd)et nod? zurück mar, fo tft e8 bod) Beutgutage 
nut als veraltet zu betrachten. Alle biefe verſchiedenen neuen ſowohl al$ 
veralteten Syſteme zeigen indeß klar, daß die Qualitaͤt des Fabricats 
bei weitem nicht fo weſentlich durch bie Conſtruction ber Maſchine be⸗ 
dingt wird, als manche Fabrikanten annehmen; ja e8 trifft fid) ſogar, 
daß in den Gegenden Großbritanniens, welche den groͤßten Ruf in 
unſerm Fach haben, gerade die meiſten ſchlechten oder veralteten Maſchi⸗ 


69 Abbildungen einer. ſolchen Maſchin⸗ roe " im IIl. Sanbe d Recueil 
des machines par Leblanc, planches 1, 2, 8, 4 u. 22. Sebbing. 
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nen exiſtiren. Allerdings influirt bei uns bec Suftanb, in welchem bet 
Bogen die Maſchine verlaͤßt, bedeutend auf die Rentabilitaͤt des ganzen 
Geſchaͤfts und iſt deßhalb von großer Wichtigkeit. Aber ſelbſt dieß iſt 
in Großbritannien weit weniger der Fall, indem bei nachheriger An⸗ 
wendung der thieriſchen Leimung, Lufttrocknens und des Walzens zwiſchen 
Metallplatten es ziemlich gleichguͤltig war, ob der Bogen rauh oder 
glatt von der Maſchine kam. Hieraus folgt ganz natürlich, daß in 
jener Gegend Mittel- und ordinäre Sorten, welche gleich von bet 
Maſchine im ben Handel kommen, weit eher eines neuen unb voll 
kommenen Maſchinenſyſtems bebürfen, als feine, unb fo finbet man e$ 
deßhalb aud. | 

Die erwaͤhnten 9[bweidjungen von ber normalen Papiermaſchine 
(wie wit ba8 Didot'ſche Syſtem nennen fórmen) gehoͤren in. das Ge⸗ 
biet des Veralteten. Nun hat aber auch die thieriſche Leimung, deren 
Vortheile für bie Feſtigkeit und bie Haͤrte ber Oberfläche man in Groß⸗ 
britannien duͤrchaus nicht aufgeben mill, wahrhaft großartige Maſchinen 
hervorgerufen. Dieſe ſuchen in den verſchiedenartigſten Conſtructionen 
ſowohl das Eintauchen im heißen thieriſchen Leim, als aud) bie Luft— 
trocknung in eine wohlfeilere und beſchleunigte mechaniſche Operation 
umzuwandeln. Sie erreichen ihren Zweck gerade in demſelben Verhaͤlt⸗ 
niſſe, wie ſie ſich dem normalen Verfahren mehr naͤhern oder von ihm 
entfernen. | 

Ehe toit in$ Detail ber Gonftruction einer fofdjen Maſchine ein⸗ 
geben, wird e8 am Sape feyn, bie directen unb. inbirecten Ginflüffe bet 
geimung zu erörtern. — Das Leimen tft weiter nid)t8 a[8 ein mecha⸗ 
niſches Verſtopfen der Poren im Papier, damit es bis zu einem ge» 
wiſſen Grabe undurchdringlich für Tinte und andere Fluͤſſigkeiten werde. 
Papier aus lang gemahlenem weichem Stoffe, deſſen Faſern innig in 
einander verwebt ſind, welches alſo ſchon durch ſeine Structur dem 
Durchdringen von Feuchtigkeit beſſer widerſteht, erfordert daher auch 
zur Haltbarkeit eine weit geringere Quantitaͤt Leim. So ſtehen Feſtig⸗ 
keit und Leimung in einer genauen Wechſelwirkung; was der einen 
ſchadet oder nuͤtzt, ſchadet und nuͤtzt auch der andern. 

Die beiden Arten Leim, welche jetzt ausſchließlich angewandt werden, 
ſind ber vegetabiliſche ober Buͤttenleim, unb ber thieriſche Leim. Ver⸗ 
gleicht man verſchiedene Leimmethoden, ſo muß deren Einfluß betrachtet 
werben: 1) auf bie abſolute Feſtigkeit, 2) auf bie Haͤrte ber Oberflaͤche; 
unb bei jeber biefer beiben Gigen[djaften ift wieder zu unterſcheiden, 
weldjen Ginffuf a) bie Qualitaͤt des Leims fe[bft unb b) bie jebem eim 
augebórige Methode des Trocknens Batte. 


9366 Dechelhäuſer, über den Gtonb ber Sapier(abricatiou 


1) a. O5 der thieriſche ober vegetabiliſche Leim durch ihre bejon- 
dern Qualitaͤten einen Einfluß auf die Feſtigkeit des Papiers ausüben, 
welcher einem von beiden hiedurch ben Vorrang ſichert, läßt ſich eben 
ſo ſchwer theoretiſch entſcheiden, als es durch Erperimente dargethan 
werden kann. Der Buͤttenleim ift eine Seife, deren Theilchen nur ge 
ringe Cohaͤſion haben; nachdem er gar im Hollaͤnder durch Alaun zer—⸗ 
ſetzt und mechaniſch an den Stoff gebunden worden ijt, hoͤrt dieſe Go- 
haͤſton total auf unb er bildet bann feine Flocken, bie, zuſammenhang⸗ 
(o8 unter fid, in ben Poren des Stoffs lagern. — Der thieriſche eim 
fat ganz abweichende Gigenfdaften; er befinbet fid) nidi im Innern 
beó Bogens, fonberm überzieht benfelben vie[mefr mit einer Gallexte, 
deren Atome einen. dugevít intenſiven 3ufammenfang Baben, unb be 
fovbert Bieburd) alſo wefentfíd) bem Sufammenfang ber Theilchen des 
SBapietbogené. — 9Inftatt bigfeó directen Einfluſſes auf bie Weftigfeit beà 
Papiers gemáfrt aber ber vegetabiliſche Leim einen fecunbáten Vortheil, 
ben ber Thierleim nid Bat. Da er nám(id) (fon vor der Bogen—⸗ 
bildung fid) im Gtoffe befanb, fo wirkt er bei berfelben dahin ein, baf 
ba$ 9Baffer weit weniger an ben Stoff gebunben wird, ber Bogen auf 
bem Giebe alfo länger im Waſſer bleibt unb bie Faſern fid) beffer in 
einanber vermeben fónnen. So fat jebe von beiben Leimmethoden ihre 
eigentfümlidjen Vorzuͤge in Bezug auf bie Feſtigkeit, welche, fobalb bie 
zugehörige Methode be& Sxodnenó aufer 9ted)nung gelafjen wird, fid) 

wohl gegenjeitig ausgleichen möchten. 
—19) b. Das mit Buͤttenleim geleimte Papier wird uf ben Trocken⸗ 
cylindern ber Maſchine binnen 1 bió 19, Minuten getrocknet, das mit 
thieriſchem Leim geleimte dagegen langſam unb allmaͤhlich an ber Luft, 
oder auf ſchwach erwaͤrmten Trockenböͤden. Wuͤrde man letzteren auf 
der Maſchine trocknen, ſo verloͤre er auf der Stelle ſeine Eigenſchaften 
als Gallerte, ſeine Theile wuͤrden zuſammenhanglos unb damit waͤre zu 
gleicher Zeit ſein Einfluß auf die Feſtigkeit und auch die Haltbarkeit 
des Papiers vernichtet. Gan beſonders gefaͤhrlich ift eine hohe Tem⸗ 
peratur für das erſte Stadium des Trocknens; ſpaͤter kann ber Thier⸗ 
leim ſchon etwas mehr Waͤrme vertragen. unb zuletzt wirkt fte ſogar 
wohlthaͤtig. Die bloße Lufttrocknung kann deßhalb, bei gehöriger Be⸗ 
rückſichtigung der verſchiedenen Stadien des Trocknens, ganz bedeutend 
abgekuͤrzt werden. — Beim Buͤttenleim dagegen iſt eine hohe Tempe⸗ 
ratur beim Trocknen durchaus nicht nachtheilig für ſeine Haltbarkeit, 
inſofern man nur die Einwirkung der Hitze auf ſeine eigentliche Qua⸗ 
litàt betrachtet, was aus bem hierüber Geſagten ganz natürlich folgt. 
— Dieſe, jeder von beiden Leimarten zugehörige Trockenmethode iſt es 
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nun aber, welche jo ganz bedeutenden Ginjluf auf. bie. abſolute Feſtig⸗ 
keit des Papiers hat. Hierin liegt der erſte Vorzug des thieriſchen vor 
dem vegetabiliſchen Leim; ; bie Erfahrung unb. bie Analogie ſaͤmmilicher 
Körper, welche aus einem. feuchten oder flüffigen in einen trocknen ober 
feſten Zuſtand uͤbergehen, ſprechen aufs unzweideutigſte für biefe 38e; 
fauptung. Beim Trocknen des Bogens am ber Luft fanm fid) berfelbe 
usgebinbert nad) allen Seiten zuſammenziehen; bie 9[tome Íagern aljo 
je bidt,. als überhaußt móglid) neben einanber, was ja bie Feſtigkeit 
bedingt. Beim Trocknen auf der Maſchine dagegen kann nur ein ge— 
ringes Einſchrumpfen in der Breite ſtattfinden, in der Laͤnge findet ſo⸗ 
gar noch ein Auseinanderziehen ſtatt, um die nöthige Spannung zu 
exreichen. Der getrocknete Bogen fat deßhalb mur eine. febr wenig 
kleinere Quadratflaͤche als er auf bem Metalltuch einnahm. Welche 
Trockenmethode alſo bem Bogen bie größte Feſtigkeit gibt, liegt. aufer 
Zweifel und kann ſich jeder hievon durch einfache Verſuche uͤber die 


Belaſtung, welche verſchiedene Papierſtreifen zu tragen. vermoͤgen, über» 
zeugen. Folgerecht müfte das Maſchinenpapier aud) im ber Breite fefter 


ſeyn aló in ber Pünge, ba e& nad) ber Breite ſchrumpft, in ber Laͤnge 
aber fid) ausdehnt; dieß iſt allerdings auch der Fall. — Intereſſante 
Verſuche über die in Rede ſtehenden Fragen finden ſich mitgetheilt im 
96ſten Bande von Napier's Encyclopaedia britannica, wonach z. B. 
bei feinem Schreibpapier die abſolute Feſtigkeit um 25 Proc. zu Gunſten 


des thieriſch geleimten Papiers differirt. 


Im gewöhnlichen Leben werden ſehr oft die Beftigteit des Papiers 
unb bet ſogenannte Angriff ober Klang verwechſelt, bie bod) ganz vere 
ſchiedener 9tatur ſind. Hat zwar cud) gewoͤhnlich das fefte Papier 
Angriff, ſo iſt dieß doch durchaus nicht umgekehrt anzunehmen. Ja es 
kann ſogar dieſelbe Urſache den Angriff befördern und zugleich der Feſtig⸗ 
keit ſchaden, z. B. das ſtarke Spannen des Bogens auf der Staying, 
Ueberhaupt wuͤrde das thieriſch geleimte Papier ſchlecht wegkommen, 
wenn man ſeine Feſtigkeit im Vergleich zum büttengeleimten nad). bem 
Klang. beurtheilen wollte, welcher ebenſogut ein Attribut der Feſtigkeit, 
als aud) her Sproödigkeit ſeyn kann. Sym allgemeinen unterſcheidet ſich 
ber Angriff beider Leimmethoden dadurch, daß das thieriſch geleimte 
elaſtiſcher, das büttengeleimte fpróbet ift. — — 

Außer bem ſchaͤdlichen Ginflufje des ſchuellen Trocknens auf die 
Feſtigkeit, aͤußert ſich noch ein ähnlicher auf die Intenſität der Leimung 
ſelbſt. &djlet, naͤmlich, ivie gegelgt, bie ipe ber Qualität des Buͤtten— 
leims ſelbſt auch gar nichts, ſo entſtehen doch durch das Verdampfen 
der Waſſertheilchen neue Poren. Da nun das Einſchrumpfen auf den 
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Trockenwalzen burdjaus nidjt nad) Maaßgabe ber Verdampfung ſtatt⸗ 
finben fann, fo bfeiben dieſe Poren, welche das Papier durchſichtiger 
(glaſiger) machen und jenes Durchſcheinen der Dinte veranlaſſen, wo⸗ 
durch fich das Maſchinenpapier ſo charakteriſtiſch von dem thieriſch ge⸗ 
leimten unterſcheidet. Dieſe Erſcheinung verſtaͤrkt fid) in directem Ver⸗ 
haͤltniſſe als der Bogen naͤſſer auf die Trockenwalzen kam, oder dieſe 
ſtaͤrker erhitzt wurden. Maſchinen mit bloß einer Trockenwalze beduͤrfen 


daher weit mehr Buͤttenleim als ſolche mit mehkeren. Ja bringt man 


einen Bogen aus feinen Lumpen in dem Zuſtand wie er die Siebpreſſe 
verlaͤßt auf eine ſehr erhitzte Trommel, fo ift ev trotß ber ſtaͤrkſten Zu⸗ 
ſätze von Buͤttenleim gar nicht mehr haltbar ju machen; ber darin be⸗ 
findliche Leim iſt zwar nicht zerſtört, aber es ſind ſo viele neue Poren 
entſtanden, daß eine Fluͤſſigkeit ohne gerade durchzuſchlagen, wie man 
es nennt, bod) in feinen Troͤpfchen durch dieſe Poren ſickert. 

2) a. unb b. Ser Unterſchied beider Leimarten, wovon bie eine in 
Sloden im Innern bec Maſſe lagect, bie anbere ben Bogen mit einer 
Gallert uͤberzieht, mug natuͤrlich einen verſchiedenen Einfluß auf bie 
Oberflaͤche des Bogens Baben, deren Beſchaffenheit biefelbe Wichtigkeit 
fat, als bie Feſtigkeit. Beim SBüttenlelm gleitet bie Weber über bie 
Papiermaſſe felbft, beim thieriſchen ber ben Leimuͤberzug. Hieraus 
fofgt nun an unb für fid fein Vorzug ber einen Methode vot bet 
anberm, ſondern bie Praxis muß entfdeiben, unb da faͤllt denn zuletzt 
der Vorzug dem thieriſchen Leim anheim, weil die Lufttrocknung den 
Bogen feſter unb alſo aud) ble Oberflaͤche haͤrter gemacht hatte. Beim 
Schreiben mit der Gaͤnſefeder tritt dieſer Vorzug durchaus nicht hervor; 
ja das thieriſch geleimte beſchreibt ſich unter Umſtänden nicht ſo gut 
als das büttengeleimte, falls die Leimung gar zu ſtark oder das Sati⸗ 
niren uͤbertrieben worden war. Unbedingt iſt aber das thieriſch ge⸗ 
leimte Papier vorzuziehen beim Gebrauch von Stahlfedern und bei 
allen mit bem Zeichnen zuſammenhängenden Operationen, bem. Tuſchen, 
Faͤrben, bem Gebrauch ber Reißfeder und des Gummis. Letzteres be⸗ 
ſonders ift ber wahre Probirſtein für eine feſte compacte Oberflaͤche. 
Beim büuͤttengeleimten Maſchinenpapier ſetzen fid) Faͤſerchen im bie 9teife 
feder, bie Raͤnder ber ſtarken Striche werben nicht fo ſcharf, beim Faͤrben 
und Tuſchen ſinkt die Fluͤſſigkeit zu ſchnell ein und das Gummi greift, 
wenn man eine Stelle nur etwas anhaltend damit reibt, tie Oberflaͤche 
an, macht ſie wollig, nimmt feine Striche der Reißfeder weg ꝛc. Beim 
Zeichnenpapier zeigt ſich demnach der Vortheil der thieriſchen Leimung 
und Lufttrocknung am evidenteſten und jeder, der ſich mit Zeichnen be⸗ 
ſchaͤftigt, wird hievon zu ſagen wiſſen. Selbſt die allervorzuͤglichſte Zu⸗ 











-— vm — — -- 


-- — — — — c-— bind WS cPCEEO — -—— "A. 


-— - — — - -—— — — — — -—— — — 


in Großbritannien unb Ftanlreich. 369 


bereitung des Stoffs, welche immer ble Grundbedingung einer harten 
Obetflaͤche bleibt, gleicht hiebei bie Nachtheile des thieriſchen Leims imb 
des ſchnellen Trocknens nicht aus. Ja wollte man aud? das bütten⸗ 
geleinite Papier aw der Luft trocknen, fo kaͤme es wohl in ber Feſtig⸗ 
feit bem thieriſch geleitet naͤher, allen deſſen eigenthuͤmlicher Einfluß 
auf bie Beſchaffenheit der Oberflaͤche tate: doch noch nicht erreicht. — 
Das vorſtehend Geſagte wird dud) durch mifcoffeptfdje Unterſuchungen 
beſtaͤigt und zeigt das burtengeleimte Papier eine weit wenen Ober. 
flaͤche als dad thieriſch geleimte. 

Natuͤrlicherweiſe ſoll hier nicht die Behauptung aufgeſtellt Werben, 
bag alles thieriſch geleimte beſſer als jedes büttengelelmte Papier fev. 
War z. B. bei erſterem ber Stoff kurz und roͤſſch, bei letzterem lang 
und weich gemahlen, ſo kann jenes in Feſtigkeit und Haͤrte recht wohl 
durch dieſes übertvoffen werden. Es wird nur behauptet, daß bei Ver⸗ 
wenbung eines und desfelben Stofſs bie genannten Vorzuͤge des Thier⸗ 
felit und ber Lufttrocknung fid) herausſtellen werben, oder mit andern 
Worten: bag das moͤglichſt vollkommene Fabricat i6 nut durch ai 
Anwendung erzielen [affe 

Ebenfo wenig ſoll die Anwendung des Bättenleims unb. das 
3xodnen mit Hitze als eine. abſolut nachtheilige Neuerung bekrachtet 
werden. Cie iſt es nur inſoſern, als man fie auch für Papiere an» 
wenbet, ble in Bezug auf Feſtigkeit, Dauer unb. Sete: vollldmmneres 


verlangen als bei dieſen Methoden zu erzielen if. — — Daß unſere 


Maſchinenpapierfabriken dieſelbe ausſchließlich anwenden, kann ihnen 
indeß nicht zur Laſt fallen, bà ble gegenwaͤrtige Conjunctur weder er⸗ 
laubt die Mehrkoſten der thieriſchen Leimung und Lufttrocknung im 
Großen aufzuwenden, noch auch ble. dazu noͤthigen Vorrichtungen anzu⸗ 
legen ober nur beizubehalten, ber geringen Quantitaten halber, die gd 
hoͤheren Preiſen abgeſetzt werden fónnen. — Dieſe geringen Quautitauen 
aber, welche hauptfaͤchlich aus bem Bedarf bet Behoͤrben beſtehen, liefern 
bei uns ble Ganbpapteríabrifen, — In Großbritannien witd Maſchinen⸗ 
und Handpapier mit. Thierleim geleimt; daher exiſtirt bottiim Munde 
des Volks jener Unterſchled dot Durdjaus nicht, beri man bei uns zum 
Nachtheil des Maſchinenpapiees macht.: Handpapier iſt bel uns ebenfo 
identtfch mit. thieriſch geleimtem unb: dit. der Luft getrocknetem, als 


Maſchinenpapier wit. büttengeleimiem umb in der Hite getrodieMtti 


Sobald erſtere Methoden aur) fuͤr legteres angewendet werden, wirb 

unſer Publicum fo gut als das engliſche aufhoͤren bao Handpapier vor; 

zuziehen. Allerdings bleibt auch dann noch letzterem der kleine Vorzug, 

daß es auch als Waſſerpapier an der Luft getrocknet worden war, der⸗ 
Dingler's polyt. Journal 38b. CIV. G. 5. 94 
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ſelbe ift. jebod) iu der Praxis von feinet Vedeutung mehr. Dei une 
unb in Frankreich verzichtet das SDublicum- au[ bab beftutépfide SBapiev, 
ſohald ein woplfeilere& zu haben unb zu bewelhen Zweck verwendbar 
ig. Sm Giefbritannien dagegen findet das befte Fabrieat fortwaͤhrend 
im Großen Abfatz, wenn aud) wohlfeileres zu haben in. Die Fubri⸗ 
kanten mußten alſo dort bie thieriſche Leimung beibehalten, die Preiſe 
blieben aber aud) jo hoch, bafi dieß forzwaͤhrend mágiib iſt. Nun Bat 
mam aber großartige Anſtrengungen gewacht, die damit pexbundenen 
langwierigen Operationen abzukuͤrzen und in Maſchinenbetrieb zu ver⸗ 
wandeln, ohne ble genannten Vortheile dabei fahren zu laſſen. Man 
bat zu dieſem Behuf bie großartigſten Maſchinen gebant; dieſelben eni: 
fpreden. mehr ober weniger ihrem Zweck, wie wir zeigen werden. 
Mit bem Einfacheren beginnend, finden voie Maſchinen, denen ein 
zweites Syſtem von drei Trockenwalzen hinzugeſügt iſt. Das gum 
erſtenmal getrocknete Papier wird zwiſchen zwei mit Manchons uͤber⸗ 
zogenen Walzen durchgeleitet, ven. bene bie. untere. in heißem thie⸗ 
riſchem Leim taucht. Hierauf paſſirt es die ſolgenden drei Trocken⸗ 
cylinder. Daß hiedurch ber Bogen etwas feſtey und haͤrter werden 
mw, als auf. ben. gewoͤhnlichen Papiermaſchinen, iſt Hac, ehenſo klar 
aber, daß bel, vonitem nicht alle Vortheile «bec normalen thieriſchen Lei⸗ 
mang erreicht werden. Denn einmal müßte ein ſolches Papier ſchon 
ziemlich ſiark in der Buͤtte geleimt ſeyn, um ohne au zerreißen durch 
heißen Leim geleitet werden au, können; hiedurch aber und durch bie 
Sure bec Zeit lonnte bec letztere ben Bogen nicht gehoͤrig durchdringen. 
Ferner d bie nachfolgende Trocknung zu ſchnell, um ſowohl bem Thier⸗ 
leim ſeine Eigenſchaften zu bewahren, als auch dem Bogen die Feſtig⸗ 
feit voie durch fufttrodnung zu geben. — Dieſes Maſchinenſyſtem bringt 
deßhalb nur ein Reſultat, welches ungefaͤhr bem des ——— Matri⸗ 
— gleichkommt. | 

.. fine. weitere Auobildung dieſes Syſtems findet man bei Maſchinen, 

we doa trodnt Papier ſiatt einmal, zweimal durch heißen eim. geführt 
anf und ftatt drei Trockenwalzen fünf angebracht ſind. Nach jebem 
Eintauchen macht das Papier erß gegen 25. Fuß frei durch bie: Lußt, 
Set Einrichtungen ſind (dont vollkommner; bec Leim durchdringt ble 
iBegen beſſer, ber Hißgrad beim Trocknen (t. geringer und bönnen ber 
ſanders bie erſten beiden Trokenwalzen ſehr ſchwach exwaͤrmi ſeyn. Sie 
Vortheile der normalen thieriſchen TOM — natuͤrlich auch biefe 
Maſchine noch nicht. | 

Eine andere Canſtruetion ift. in ber — Seit. auegefuͤhrt 
worden unb. módjte auch wohl uod) beſſer als bie vorige ſeyn. Sat 
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Papier wird (in. bec Buͤtte moͤglichſt ſchwach geleimt; vor bem Durch⸗ 
leiten buxd) heißen Leim wird eà nicht vollſtaͤndig getrocknet, fottbern 
paffirt bloß eine 2!,füglge Trockenwalze. Rad) bem. Durchleiten wickelt 
ſich der Bogen auf. eine Trommel, deren vier Stuͤcke in einem beweg⸗ 
lichen Rahmen angebracht ſind. Nach ungefaͤhr einer Stunde leitet 
man das Papier auf die folgende leere Trommel und ſo fort bis die 
vierte an die Reihe fommt, worauf man das Papier vom erſten Haſpel 
eui bie Trockenwalze leitet. Derſelben ſind fünf vorhanden; bie beiden 
erſten haben Manchons, um einen moͤglichſt geringen. Waͤrmegrad fuͤr 
das erſte und gefaͤhrlichſte Stadium des Trocknens herzuſtellen. Hiedurch 
ſowohl, als inbem der Leim gegen 2 bis 3 Stunden Belt. Bat. ben 
Bogen zu durchdringen, werden offenbar die beiden vorigen Maſchinen⸗ 
ſyſteme verbeſſert. Nur iſt nicht gut. abzuſehen, welche Vortheile es 
haben (elf, den Bogen halbnaß in ben thieriſchen Leim gu. tauchen; 
denn wenn. bie Poren noch mit Feuchtigkeit gefüllt ſind, ſo haben fie 
feine ſo große Neigung, eiue andere einzuſaugen. — Eine Maſchine 
nad) dieſer Conſtruction wird naͤchſtens aud) in ben Zollvereins⸗Staaten 
in Gang kommen. — Auf ben Maſchinen nad) den drei beſchriebenen 
Syſtemen wird faſt ſaͤmmtliches Papier für die großen engliſchen Zei⸗ 
tungen gemacht. 

Endlich gibt e$ noch Maſchinen für Anwendung des Thierleimo, 
beren Mechanismus zwar aͤußerſt weitläͤuftig (t, bie aber auch alle Vor⸗ 
theile bec normalen Leimung faſt volllommen erreichen. Dae Papier 
wird vorerſt auf einer gewoͤhnlichen Maſchine gemacht, getrocknet unb 
in Rollen von 1bis 2 Entr. aufgewickelt. Dieſe Rollen bringt man 
auf bie ſogenannte Leiumaſchine, welche ben Bogen durch heißen Leim 
ſührt und hierauf auspreßt, dieß alles aber auf fo ſubtile Weiſe, daß 
et nur wenig oder gat nicht in ber Buͤtte geleimt js ſeyn braucht wnb 
bod) burd) bieje Operation nichts leidet. Hierauf wieder aufgerollt, 
läßt man bem eim mehrere Stunden Seit um. ben Bogen recht durch⸗ 
dringen zu koͤnnen, worauf die Rollen nach der dritten Station der 
Trockenmaſchine gebracht werden. Dieſe beſteht aus einem Syſtem von 
abwechſelnden Windraͤdern unb ſchwach erwaͤrmten Defen oder Cylin⸗ 
dern; bir Bogen wird langfam zwiſchen denſelhen dirrchgeleitet, aber fo, 
daß er mehrere Zoll Reto Dort der Oberflaͤche der Oefen entſeent bleiba. 
Qx macht auf dieſe Weiſe cinen SBeg eon aea als WWO Fuß, worauf 
et. fo melt trocken iſt, um ohne fernexe Gefahr pic den Leim eine große 
ſchwach erwaͤrane Trockenwalze paſſiren gu können. Das [o gefertigte 
Papier ſteht ſo wenig dem auf die alte Art geleimten nach, daß man 
in ber Praxis leinen Unterſchied mehr dazwiſchen — 
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SRan fiet au$ biejer SDarfleffung, baf bie Maſchinerie  imunet 
complicivter unb tfeurec, bie Sabricationófeften bedeutender unb. natuͤr⸗ 
lich auch bae Ausſchußquantum großer wird, je vollfommenet das 
Fabricat werden foll. Doch dieß alles wird in Großbritannien nicht 
geſcheut und braucht auch nicht geſcheut zu werden, weil die Papier⸗ 
preife e$ geſtatten. Außer ben erwaͤhnten Maſchinen für bie thieriſche 
Leimung wird indeß vielfach, ja ſogar meiſtens noch auf alte Art ge⸗ 
leimt unb auf bem Boden getrocknet. Sehr zweckmaͤßige und bequeme 
Vorrichtungen zum Eintauchen unb Auspreſſen ſieht man hiebei an⸗ 
gewendet. 

Dieſes Thema verlaſſend, welches die Hauptfragen unſeres Fabri⸗ 
cationszweiges behandelt, bleiben noch einzelne zur Papiermaſchine ge⸗ 
hoͤrende Theile ſpeciell zu erwaͤhnen. Die Regulatoren fuͤr bie gleich⸗ 
maͤßige Staͤrke des Papiers findet man ín Großbritannien äußerſt 
ſelten, ebenſo üt Frankreich; in letzterem Lande jedoch exiſtirten bereits 
febr viele, bie aber verworfen wurden, weil bis jegt fein Syſtem ben 
Anforderungen vollfommen «ent(prad). — Die Reinigungsvorrichtungen 
haben ſaͤmmtlich bie befannte ftabil geworbene Conſtruction. Syn Frank⸗ 
reid) menbet mam neuecbingó bei feinem Papieren eine doppelte 9tei- 
nigung an; ber zweite Apparat wirkt bann von unten und beſteht aud) 
nicht aus einzelnen Staͤben, ſondern aus einec Meſſingplatte mit feinen 
Einſchnitten. — Statt des Lederſtreifens, welcher ben Stoff unmittelbar 
aufs Metalltuch leitet, wendet man in England haͤufig einen mit Gummi⸗ 
elaſticum uͤberzogenen leinenen Stoff an. Er iſt wohlfeiler, bümne 
unb ſchmiegſamer als Leber, unb. daher beſonders fit breite Maſchinen 
zu empfehlen, fuͤr welche Kalbleder nicht breit genug iſt. — Die Vor⸗ 
richtungen zum Satiniren des Papiers auf bec Maſchine haben füt 
Frankreich unb England durchaus nicht bie Wichtigkeit als für uns. 
Außer ben. erwaͤhnten Gruͤnden liegt dieß aud) nod) hauptſaͤchlich darin, 
daß mam im beiden Laͤndern unſer Gonceptpapiet gar nicht kennt. 
Dieſes bildet h bis ? unſers ganzen Bedarfs in. Schreibpapieren umb 
gerabe bel dieſer Sorte iſt es, ber großen Mengen und des niebrigen 
Preiſes halber, ſehr wuͤnſchenswerth, das Papier von der Maſchine weg 
gleich in den Handel bringen zu koͤnnen. In Frankreich und England 
ig unſer Mittel⸗Propatria zu 4 bis 4!|, Sgr. das Buch das ordinaͤrſte 
Schreibpapier. Die Schreib⸗ und Poſtpapiere werden gewalzt, Druck⸗ 
und ordinaͤre Papiere beduͤrfen keiner Satinirvorrichtungen und ſo ſieht 
man denn in beiden Laͤndern oft gar keine ſolchen Apparate, oft die 
vorhanden geweſenen entfernt ober. in Stillſtand geſezt. — Eine Satinir⸗ 
vorrichtung, deren Wirkung ſehr bedeutend iR. umb deren Theile ſich 
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aicht ſchnell abiuben, eriftitt aud) bis jet nod) nidjt, unb es ſcheinen 
ber mechaniſchen Ausfuͤhrung ſehr bebeutenbe Hinderniſſe entgegenaus 
ſtehen. Die bisherigen beſtehen aus 2 bis 5 uͤbereinander ober um 
bie Trockenwalze herum gelegten polirten eiſernen Walzen; an ben 
neueſten Maſchinen ſieht man letztere Anordnung gewoͤhnlich. Sn Frank⸗ 
reich hat man in der letzten Zeit Verſuche gemacht, das Papier hinter 
der Maſchine durch polirte marmorne Walzen zu glaͤtten, welche ſich 
außerordentlich ſchnell drehen, waͤhrend das Papier unter gelindem Druck 
daruͤber hingeführt wird. Doch ſcheinen der praktiſchen Anwendbar⸗ 
keit große Schwierigkeiten entgegenzuſtehen, unter andern auch, daß jedes 
Schmutzfleckchen durch die raſche Drehung der Walze in einen langen 
Strich verwandelt wird. 

Das Schneiden des Bogens der Laͤnge nach geſchieht auf bekannte 
Weiſe durch zwei Rundmeſſer, welche ſcherenartig ſchneiden, oder durch 
ein einziges, welches in. einem feinen Spalt laͤuft, über ben ber Bogen 
hinſtreicht. — Maſchinen zum Querſchneiden findet man in Großbritan⸗ 
nien faſt überall angewendet; bei unà unb in Frankreich ? bagegen ift 
man durch ungenaue ober gu complícicte Apparate gang davon zurück⸗ 
gefommen. Die neueſten engliſchen Schneidmaſchinen finb auferft ein; 
fad) unb ſchneiden (efr genau. Die Vortheile fofdjer Vorrichtungen 
finb nidjt gering. Einmal fparen fte vielen Abfall im Vergleich gum 
Haſpel, bann fann man ofne Muͤhe jebe Gecunbe baó Gewicht be$ 
Papiers controfiren, unb enblid) bient bei Druck- unb orbindren Papieren 
ba8 Abnehmen von, bec Schneidmaſchine zugleich al Verleſen, fo baf 
ba$ Papier gar nicht mehr ím bie Verſchießſtube kommt. Die Be⸗ 
trachtung dieſer Vortheile ließ die Englaͤnder nicht ruhen, bis alle 
Schwierigkeiten beſiegt unb brauchbare Apparate hergeſtellt waren. — 
Schneidmaſchinen, welche von der Maſchine getrennt ſind, haben weit 
geringeren Werth; man ſieht derſelben in Großbritannien und auch in 
Frankreich nach bem Fourd rinier'ſchen Syſteme, wo 4 bis 5 Bogen 
zugleich geſchnitten werden. — Faſt durchweg ſind in Frankreich unb 
Deutſchland bie Haſpel gebraͤuchlich, ble man neuerdingso ſehr ſinnreich 
conſtruirt, ſo daß man durch Drehung eines Raͤdchens ſaͤmmtliche Latten 
zu gleicher Zeit verrückt. Aehnlich finb bie Riemenſcheiben fuͤr bie 
zweite Preſſe unb bie Trockenwalzen conſtruirt, ſtatt deren man ſich 
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feífec bet Umwickelungen unb. Tuchſtreifen bebiente, um die relativen 
Geſchwindigkeiten zu corrigiren. — Die Beſchneidetiſche weichen wenig 
von unſern Confſtructionen ab; nux. in Frankreich fibt man. mitumiet 
ſolche, wo das Meſſer vom Werk aus in Bewegung geſetzt wird. 


Die Papiermaſchinen unb was dazu gehoͤrt verlaſſend, bleibt nur 
noch das Satiniren und Beſchneiden der fertigen Rieße zu betrachten. 
Erſteres geſchieht in Großbritannien auf den bekannten Apparaten 
zwiſchen Kupfer- ober Zinkplatten. Die Glaͤtte, welche polirte Kupfer⸗ 
platten einem mit thieriſchem eim geleimten Papier geben, iſt die höchſte, 
welche man uͤberhaupt zu erreichen im Stande iſt; man muß ſich indeß 
vor uͤberſtarkem Druck hüten, weil ſonſt ber Bogen leicht ſchwarz 
(ſchwarzblau) wird. Man ſieht dieß nicht ſelten bei engliſchen Papieren. 
Die Glaͤttmaſchinen haben in Großbritannien gewohnlich drei Waljen⸗ 
paare hintereinander, wodurch man das Papier nur ein⸗ bis zweimal 
durchgehen zu laſſen braucht. Der Druck wird ſtatt durch Schrauben 
durch Hebel bewirkt. — In Frankreich ſatinirt man entweder zwiſchen 
Zinkplatten, oder indem man abwechſelnd eine Zinkplatte und einen 
Glanzdeckel nimmt. Alle dieſe Methoden ſtind bem bei uns gebraͤuch— 
lichen Glaätten zwiſchen bloßen Glanzdeckeln vorzuziehen, indem hiedurch 
ber Bogen auseinandergedehnt und weicher wird; ein febr hoher Grab 
von Glaͤtte iſt auch gar nicht damit zu erreichen, beſonders bei großen 
und dicken Papieren. Kupferplatten behaupten unſtreitig den erſten 
ftang. Das Walzen zwiſchen Metallplatten verſchoͤnert auch bie Durch— 
ficht auf eine ganz eigenthümliche Weiſe, was man beſonders in. ng, 
land bemerkt, wo das Papier, wie es von der SRafdjine: kommt, eint 
ſehr wolkige Durchſicht hat. 


Fuͤrs Beſchneiden der fertigen Rieße hat man, außer ben befanniea 
Gdjneiblaben, nod) febr [djóne umb einfadje Apparate, wo mittelft eines 
breite: Meſſers eiue ganze Seite mit. einemmal  abgefd)nitten wird. 
Einige biefer 9[pparate (inb aud) bereitó in Preußen gefertigt. worden. 
€ie Baben für große Wabrifen weſentliche Vortheile, inbem fie ſchnell 
arbeiten, ſehr geringe Abfaͤlle geben unb ftet$ genau winkelrecht be 
ſchneiden, was jonft fo oft von ben Arbeitern vernachlaͤſſigt wird, 
Eolche Maſchinen müſſen uͤbrigens von vorzuͤglicher mechaniſcher Aus⸗ 
führung ſeyn. 

Das Stempeln in der linken Ecke der Cahiers iſt ſeit Anwendung 
der Maſchine überall. eingefuͤhrt, allein man fat neuerdings auch mehrere 
recht ſinnreiche Vorrichtungen angebracht, um Wafſerzeichen auf bet 
Maſchine hervorzubringen. Dieſelben beim Satiniren einzupreſſen iſt 
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laͤngſt bekannt, aber koſtſpielig unb unpraktiſch; ſolche kleine Vorkheile 
muͤſſen feine Koſten verurſachen. Jetzt (ft es indeß gelungen, dieſelben 
auf eifade Weife und fec fehoͤn herzuſtellen, und zwar ſo, daß bec 
Name ſtets auf bdieſelbe Stelle im Bogen (Mit, feb menn Haſpel ge 
braucht werben. 


Schließlich nod) einige Worte über Surrogate zur Papierbereitung 
an Stelle der Lumpen. Das einzige Material, welches hier zur Sprache 
kommen kann, iſt das Stroh. In Deutſchland hat man es noch nicht 
weiter damit gebracht, als zur Verwendung fuͤr ordinaͤre Papiere und 
zwar mit bedeutenden Jujügen von Lumpen, ſo bag das Stroh eigent⸗ 
lich bei der Structur des Bogens gar keine Rolle ſpielt, ſondern nur 
in kleinen Stuͤckchen auf der Oberflaͤche liegt. In Frankreich iſt man 
etwas weiter damit gekommen, jedoch nur höchſt unbebeutenb im Ver⸗ 
gleich zu den überraſchenden Fortſchritten, die man in neueſter Zeit in 
England gemacht hat. Ich ſah ſchöne weiße Schreibpapiere aus bloßem 
Stroh, ohne den mindeſten Lumpenzuſatz, welche in Weiße, Anſehen, 
Klang und ſelbſt Feſtigkeit faſt gar nicht von bem Papier aus leinenen 
Lumpen zu unterſcheiden waren. So möchte denn wohl den — 
in naͤchſter Seit eine ſcharfe Concurrenz bevorſtehen. 


LXXXIII. 


Meber bie Anwendung des Malzteiges zur Brodbereitung 
von Dr. Jul. Schloßberger, Prof. in Tuͤbingen. 


Malzteig nennt man in ben Bierbrauereien bie nach bem Proceſſe 
des Ginmaijdjen& bei ber Würzebereitung nieberfallenbe teigattige Maſſe, 
welche groͤßtentheils auf ben Sxebern liegt (bafer aud) Oberteig ge⸗ 
nannt), tfeiló aber aud) bei bem Stehenlaſſen bet butd) ben Siebboden 
burdjgelaufenen Wuͤrze fid) nod) ablagert. — Cie wurde bisher theils zur 
SBereitung des íogenannten Nachbiers, vorzugsweiſe abet jur SBiefe 
fütterung unb gum Sranntmeinbrennen bemüpt. Daß dieſelbe nicht fo 
acm an Bierbeſtandtheilen ſeyn fann, exgibt [don bie ganze Art ifrex 
Pildung, dann ihre Tauglichkeit, bei neu aufgegoſſenem warmen Waſſer 
noch eine, wenn auch ſubſtanzarme, doch immer noch Bier genannte 
- Wüffigfeit (eben das Nachbier) zu liefern. Auch wurde vor einigen 
Jahren ſchon in bet Gbenrical Society zu London von Septimus Pieſſe 
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bexau[ aufmerkſam gemacht, bafi ſelbſt die Tarber eine. micht unbedeu⸗ 
tende Menge Staͤrkmehl entfalten, umb wie damals 3Dieffe etae ein⸗ 
ſeitig annahm, hierin ihre große Brauchbarleit aur Vichfuͤtterung be⸗ 
gruͤndet liege. 71. Ded) auch dieſe Sachq wurde waͤhrend bec Zeiten des 
Ueberfluſſes liegen gelaſſen, bis erſt in neueſter Zeit, durch die Noth 
gedraͤngt, derſelben wieder eine größere Aufmerkſamkeit zugewandt, und 
namentlich bie Frage geſtellt wurde, ob dieſe bisher ju ben Abfaͤllen 
gerechnete Subſtanz nicht faͤhig waͤre, in ber Brobbaͤckerei eine nuͤtliche 
Verwendung zu finden, und dabei namentlich einen erklecklichen Antheil 
an Getreidemehl zu erſparen. 


Zuerſt gingen einige praktiſche Verſuche voran, bie wir be— 
ſonders Hrn. Eſſig in Leonberg verdanken, unb bie [aut ben ver 
oͤffentlichten Nachrichten ſehr günſtig ausfielen. Ich wandte mich nun 
an den Redacteur des Hohenheimer landwirthſchaftlichen Wochenblatts, 
Hrn. Prof. Riecke, der dieſe Nachrichten in ſein Blatt aufgenommen 
hatte, unb erhielt durch feine gütige Vermittlung eine reiche Anzahl 
von Proben von Malzteigbrod zugeſandt, theils ſolche, die von Hrn. 
Eſſig ſelbſt bereitet, theils ſolche, bie anberwürtó ſchon in ziemlich 
großem Maaßſtabe gebacken worden waren. Sie waren zum Theil aus 
Malzteig allein dargeſtellt, zum größeren Theile aber aus demſelben in 
Verbindung mit verſchiedenen Quantitaͤten gemófnlid)en Get veibemebló 
bereitet; fo. wenig fid) das Ausſehen unb bie Beſchaffenheit ber erſteren 
empfahl, (o febr beſaß ein großer Theil ber letzteren alfe Gigenfdjaften 
eines guten. Schwarzbrodes, unb ba bie Berechnungen ben finanjiellen 
Vortheil einer ſolchen Verwendung erwieſen, fo griff id) bie Gadje auf 
unb unternahm zuerſt eine Unterſuchung des Oberteigs ſelbſt. 

Sie mikroſtopifche Unterſuchung desſelben ergab nun vor Allem 
darin, neben einer Maſſe von zerkleinerten Huͤlſentheilchen, eine gat 
nicht unbetraͤchtliche Menge von theils veraͤnderten, theils ganz unver⸗ 
&nberten. Staͤrkmehlkoͤrnern, bie durch Sob bei vetídjiebenen Proben in 
affen Nuancen des Weinrothen bis beo Tiefdunkelblauen gefärbt vourben. 
Die directe Beſtimmung des Staͤrkmehls geſchah nach der althergebrachten, 
freilich wenig befriedigenden Methode (Auskneten in Leinwand, mit 
Waſſer u. f. w.), ba bie von Kroker in der juͤngſten Zeit vorgeſchlagene 
Methode (Liebig's Ann. 1846) wegen der Anweſenheit von viel Zucker 
nicht wohl anwendbar war. Die Mengen des ſo aus dem Malzteig zu 
erhaltenden Staͤrkmehls waren ſehr verſchieden, ſchwankten zwiſchen 4 
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und 7 Proc., ja Qr. Wieder heim erhielt aut einer SSuobe einmal 
in meinem Laboratorium 8 Proc. (in ber feuchten Subſtanz). Die ein⸗ 
zelnen Acte des Brauverfahrens, je nachdem fie mehr ober weniger voll⸗ 
ſtaͤndig gelingen oder durchgeführt werden, haben natuͤrlich den größten 
Einfluß auf bie in ben Teig übergehenden Staͤrkmehlquantitaͤten; be⸗ 
ſonders reich daran war der beim bayeriſchen Brauverfahren erhaltene 
Oberteig, wie natuͤrlich überhaupt da, wo es ſich darum handelt, ein 
ſehr ſubſtanzreiches Bier zu erhalten. Die angegebenen Staͤrkmehlmengen 
muͤſſen ſehr beträchtlich erſcheinen, wenn man in Erwäaͤgung zieht, daß 
ber Oberteig 75—778 Proc. Waſſer enthaͤlt. Die Menge des Zuckers 
und Dextrins, ſowie die des nicht geronnenen Eiweißes variirten we⸗ 
ſentlich je nach der Art der einzelnen Verfahrungsarten im Brauen; 
immer aber fanden ſich die angegebenen Subſtanzen, manche in mehr 
als einem Procente in dem Oberteig vor. Die übrige Maſſe beſtand 
aus kleinen Huͤlſentheilchen, die zum Theil bedeutend aufgequollen waren, 
und aus Gerinnſeln von Eiweiß nebſt den amorphen Partikelchen von 
Pflanzenfibrin. 

Das widtigfte Reſultat lieferte abet bieStidſtoff 
indem dieſelbe im getrockneten Malzteig eine betraͤchtlich höhere Zahl 
ergab, als dieſelbe fuͤr das Getreidemehl ſelbſt aufgeſtellt iſt. Es fanden 
f naͤmlich bei mehrfachen Analyſen verſchiedener Malzteigproben, bie 
von meinem Aſſiſtenten, Hrn. Schramm, mit großer Sorgfalt und 
unter meiner Aufſicht angeſtellt wurden, ſtets 3,9, zuweilen ſelbſt 4,8 
Proc. Stickſtoff darin, Zahlen, die alſo dem durchſchnittlichen Stickſtoff⸗ 
gehalt der Huͤlſenfruͤchte gleichkommen. Es war mir dieſes Ergebniß, 
nad) ber Bereitungsart ber Maiſche unb Würze zu ſchließen, fein une 
erwartetes, indem bei ber Wuͤrzegewinnung offenbax fefc viel geronnenes 
Eiweiß fid niederſchlaͤgt, unb bieje8 mad) ber. Gigeníd)aft ber Eiweiß— 
gevinnfel bie fuópenbirten Klebertheilchen mit njeberreifen mu. Gbenjo 
entgeft gemif aud) bei bem vollendetſten Brauverfahren ein ziemlicher 
Antheil von Gtürfmef[ ber Veraͤnderung durch bie Diaſtaſe, unb dieſe 
Stärkekörner finden fid) größtentheils in bem Oberteige, unb nur bie; 
jenigen, die den größeren Huͤlſentheilchen anhaͤngen oder die noch ganzen 
Hülſen nicht verlaſſen haben, gehen ſelbſt in die Treber uͤber. Noch 
zeigte der Malzteig, wie nach ſeinem großen Gehalt an ſtickſtoffhaltigen 
Subſtanzen mit Sicherheit erwartet werden durfte, einen bedeutenden 
Reichthum an. phosphorſauren Salzen. | 

Dieſe Grgebniffe ber dyemifden Pruͤfung moͤgen hinreichen, die 
vorzuͤgliche Tauglichkeit des Malzteiges zur Brodbereitung phyſiologiſch⸗ 
dd nadjumeifen; e8 enthaͤlt derſelbe durchaus bem Ge 
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treidemehl ſelbſt aleidactige, ober (ſoweit durch bie Malzberei⸗ 
img, bie.féfee Temperatur u. iſ. f. Veranderungen hervorgerufen 
wurden) demſelben wenigſtens höchſtaähnliche Subſtanzen, wie 
ja jen Urſprung ſchon erwarten ließ. Aber fein. größerer Reichthum 
«v plaſtiſchem Naͤhrſtoff (pt ihn gerabe in Betreff der allerwichtigſten, 
anentbehrlichſten Nahrſubſtanz ſelbſt bem Getreidemehl ben Vorrang ab; 
gewinnen, ba et wenigſtens in is Tune gleichſam eine Goncen: 
tration erlitten fat. 


Allerdings ift fein Reichthum an Starlmehl gegen ben des Ge 
treides ſehr zuruͤckgetreten; allein bte Stefpirationómittelgufubr. ift. aud) 
relativ entbehrlicher als bie an plaſtiſchem Naͤhrſtoffe, und der etwaige 
Mangel an Reſpirationsvorrath im Malzteige durch viele an ſtickſtoffiger 
Subſtanz arme Mehlſurrogate wohlfeil unb leicht zu erſetzen, und wem 
ſollte nicht hier der Gedanke kommen, bag auf dieſe Weiſe das (bel bei 
niederen Graben. meiſt gar nicht veraͤnderte) Staäärkmehl ber kran— 
fent? Kartoffeln, nach völligem Auswaſchen u. f. w. mit Malzteig 
verſetzt, zu einem brauchbaren Brode fid) duͤrfte verbacken laſſen. 

Außer bem eben geruͤhmten phyſiologiſch⸗chemiſchen Vorzuügen und 
ben: ökonomiſchen Vortheilen, bie ſpaͤter gx Sprache kommen ſollen, fat 
aber der Malzteig noch die nicht genug anzuerkennende Eigenſchaft, daß 
das aus ihm mit etwa einer gleichen Menge Getreidemehl dargeſtellte 
Brod vollſtändig das Ausſehen, die Poroſität, die Farbe, 
den Wohlgeſchmack unſeres Schwarzbrodes beſitzt, ſo daß es 
oft faft unmöglich erſcheint, die Beimengung von Malzteig im ſolchem 
Brode überhaupt zu erkennen. Wie ganz anders verhält ſich dieſes bei 
einem. Brode, bem irgend größere Mengen des Mehls von Bohnen, 
Erbſen oder Linſen beigefügt rourben! Ich bin überzeugt, jeder 8e 
bilrftige fónnte fid) glücklich [d)&pen, ein ſolches Malzteigbrod táglid) unb 
i gefóriger 3Renge auf feinem Tiſche gu ſehen. Auf bie Tafel des 
Reichen wird e8 fid) allerdings feinen Gingang verfdjaffen, fo wenig 
als bíefe& mit unferem trefflichen 9toggenbrobe ber Wall ift; bie SReBL 
futrogate foffen aber junádjft bem Armen unb minber SBob[Babenben 
bie Ertragung bet teuren. Zeit feid)ter madjen, unb biefe werben in 


^? Sm Winter 1845. wohnte id. ju. ber Royal pobytechnical Institution i& 
£onbon pole mesi fung an, in ber febr viele Spunfte ber. immerfin t nügliden 
Verwendung bet — Kerioffeln wufgefüfrt wurden; beſonders aber nachge⸗ 
pde wurde, wie vortrefflich bie nut marg unb felbft in mittlerem Grade ecfkantten 
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ber Fatbe beo Malzteigbrodes gerade ſo ihr —————— wieder er⸗ 
femen, vie in dem Geſchmack. 


Aus ber oben gegebenen djemifdjen Analyſe beó "T "€ 
fi (don entnefmen, bag fein Zuſatz gum Brode ben Gtidftoffaefalt 
be&felben (abgefeBen om Waſſer) erhoͤhen unb ben an Staͤrkmehl etwas 
Berabbrüden müffe. Die birecten bon mir unb »on Qu. Schramm 
unter meiner Leitung vorgenommenen Unterſuchungen beſtaͤtigen benn 
auch dieſe Vorausſetzung auf das entſchiedenſte. Gehen doch alle Be⸗ 
ſtandtheile des Malzteigs in das Brod über, aufer etwa. einem Theile 
ſeines Waſſers und wohl allem oder einem Theile ſeines Zuders, der 
aber gerade durch ſeine Umwandlung in Weingeiſt unb Kohlenſaäͤure 
anerkanntermaßen ſo weſentlich zum ſogenannten Gehen des —— und 
zur Poroſitaͤt des Brodes beitraͤgt. 


bie verſchiedenen, von rn. Gffig unb Hrn. Prof. 3tiede mic 

zugeſandten Malzteigbrode, fomie biejenigen, bie im bet Gegenb vor 
Sübingen an mandjem Orten von Landleuten dargeſtellt worden waten, 
entBieften, je nad) ber Quantität be$ zugeſetzten Teiges, 3—4 Proc. 
Ctidftoff, waͤhrend ſelbſt fünftfid) panificirtes Brod aus Glasgow (nach 
R. Thompſon) nur 2—2,5 Proc. davon enthaͤlt. Die Vorſichts⸗ 
maaßregeln, bie bel ber Bereitung eines wirklich guten unb. gebórig 
lockeren Malzteigbrodes zu nehmen ſeyn duͤrften, werden übrigens als⸗ 
bald bei der Beſprechung des techniſch⸗chemiſchen Geſichtspunktes naͤher 
erörtert werden. Hier möchte nur fo viel noch beüyufügen ſeyn, daß 
das gut zubereitete Malzteigbrod ſelbſt nad) 1dtàgiget Aufbewahrung 
ſich noch feucht und ſehr ſchmackhaft erhielt, ohne auch nur eine Spur 
von Schimmelbildung oder von dem Beginne eines Uebergangs in die 
ſaure oder faulige Gaͤhrung zu zeigen. Ein Brod, das zu gleicher Jeit 
in einer Portion bloß mit gewöhnlichem Schwarzmehl, in einer andern 
mit gleichen Theilen des letzteren und von Malzteig, auf meine Veran⸗ 
laſſung hin bereitet worden war, wurde in der angegebenen Zeit bei 
reinem Schwarzmehle ſchon ganz fart unb wenig genießbar, waͤhrend 
bei der Miſchung (alſo in der zweiten Portion) das Innere der Krume 
noch ſehr feucht und wohlſchmeckend ſich erhalten hatte. 


Die Gewinnung eines poroͤſen, gut gebackenen Brodes if betaumi 
an das Vorhandenſeyn jener eigenthuͤmlichen Subſtanz gehtikylt, bie 
man Kleber nennt unb welche vermoͤge ihrer Elaſticitaͤt bel bem Gehen 
des Teiges unb eines eigenthümlichen Erſtarrens bel. dem Vacken im 
Staude ift, das Skelett der ſchwammigen Maſſe zu bilden, bie wit 
eben ein. gut. gebackenes Brod nennen. Außer dem Kleber kommt in 
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zweiter Linie zur Darſtellung eines wahrhaft brodaͤhnlich ausſehenden, 
ſchmeckenden unb wirkenden Gebaͤckes ein bebeutenber Stärkmehl— 
gehalt in Anſchlag, deſſen Zuckerbildung bei ber Brodgaͤhrung ſammt 
ber nachherigen Verwandlung des Zuckers in Weingeiſt unb Kohlenſäure 
weſentlich zur Gewinnung eines leicht verdaulichen Brodes beitraͤgt. 


Der Malzteig nun iſt in Betreff dieſer zwei einzig weſentlichen 
Beſtandtheile des Getreidemehls im Vergleich mit dieſem im Vorzug 
ruͤckſichtlich ber ſtickſtoffhaltigen Subſtanzen, im Nachtheil ruͤckſichtlich be 
Staͤrkmehlmengen. Durch feinen. großen Klebergehalt ift er aber ſicher 
im Stande, einen Zuſatz von reinem Staͤrkmehl oder daran überreichen 
Subſtanzen, phyſiologiſch wie techniſch auszugleichen, ja er wird bo 
durch ſelbſt nur in ſeiner Brauchbarkeit zur Brodbereitung gewinnen. 
Cine ju große Menge Kleber naämlich ſetzt an ſich bem Poröoͤs⸗ 
werden auch wieder eine beſtimmte Gränze, indem dann die bei der 
Brodgaͤhrung unb bem Backen fid) entwickelnden Gaſe unb Dämpfe in 
verhaͤltnißmaͤßig zu geringer Menge auftreten, um die ganze Maſſe locker⸗ 
zellig zu geſtalten unb ber ganze Teig zu zaͤh unb klebrig wird. Das 
Brod kann naͤmlich ebenſogut deßhalb ſpeckig und ſchwer werden, weil 
es zu viel Kleber, als weil es zu wenig enthaͤlt. Erſterer Grund findet 
ſich denn nun auch bei allen denjenigen Broden, die ausſchließlich oder 
mit vorwiegenden Mengen von Malzteig bereitet wurden; unb es duͤrfte 
als techniſche Regel aufzuſtellen ſeyn, daß zur Erzielung eines 
wirklich guten, poröſen Malzteigbrodes mindeſtens eine 
bem Malzteig ſelbſtegleiche Gewichtsmenge von Mehl, be 
ſonders gut von Getreidemehl, ſollte zugemiſcht werden, welch letz⸗ 
terem recht leicht bann nod) eine ftárfmeblreid)e, aber ſtickſtoffarme Sub⸗ 
ſtanz in mäßiger Menge beigeſetzt werden könnte. Von allen mic ju 
geſchickten Proben von Malzteigbrod waren diejenigen ſicher die vor⸗ 
zuͤglichſten, im welchen etwa gleiche — gewoͤhnlichen Schwarzmehls 
und Oberteig verbacken wurden. 


Von gtoftem Einfluß auf bie Veſchaffenhei des Brodes iſt die 
Operation des Knetens und Einteigens. Man hat öfters be⸗ 
hauptet, daß eine Mehlſorte um ſo vorzuͤglicher ſey, und um ſo reicher 
an Kleber ſeyn werde, je mehr Waſſer ſie zu verſchlucken und zu binden 
im Stande ſey; wenn dieſes Kriterium aber aud) manche Ausnah⸗ 
men zeigt (ſo nach Fontenelle ber. beſte Odeſſaer Weizen), ſo muß 
doch zugeſtanden werden, daß im allgemeinen um ſo mehr und um ſo 
inniger Waffer gebunden wird, je mehr Gluten vorhanden ift, umb in 
dieſer Beziehung ſollte fid) ſchon beim Einteigen des bloßen Getreide⸗ 
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mefíó ber Waſſerzuſah einigermafen nad) bec Ghite, b. h. vorzugsweiſe 
bem Kleberreichthum des letzteren vid)ten (geben bod) mandje. Praktiker 
bie Vorſchrift, bag man ſelbſt je nad? der Jahreszeit in der beim Gin- 
ſeigen zuzuſetzenden Waſſermenge Unterſchiede treffen müͤſſe!). Bei gutem 
Getreidemehl wird nach dem Dietion. technologique im allgemeinen 
mindeſtens ein. Drittheil bis bie Haͤlfte Waſſer nem Kneten erfordert, 
ganz anders muß fid).aber bie nöthige oder zweckmäßige Waffſer⸗ 
menge beim Malzteig verhalten. Der letztere enthaͤlt naͤmlich nicht 
weniger als 75 Proc. Waſſer (einige Analyſen ergaben ſogar 77 und 
78 Moc.), waͤhrend das Getreidemehl unter ben. gewöhnlichen Umſtaͤn⸗ 
ben nur etia. 12 — 16 Proc. enthaäͤlt. Wenn man nun erfahrungs⸗ 
maͤßig jum Einteigen des Getreidemehls 50—30. Proc. Waſſer anwen⸗ 
ben darf, fo läͤßt fid) aud ben vorher angefüfrten Daten ermeſſen, daß 
ein ſolcher Waſſerzuſatz bein Einteigen eines Gemenges oon Mehl 
unb Oberteig viel su Bod) ſeyn müfte, unb daß bei der Nichtbeachtung 
dieſer Vorſichtsmaaßregeln ba8 Malzteigbrod dann durch eine über 
máfige Waſſermenge zu feucht und ſpeckig werden muf.? 
Es iſt dieſes um ſo ſorgfaͤltiger zu beruͤckſichtigen, als der Malzieig eben 
durch feinen Reichthum an Kleber unb Eiweiß aud) das Waffer viel 
feſter binden bürfte, fo bag wohl ſelbſt ein. laͤngeres Verweilen ſolcher 
Brode im Backofen ben Nachtheil eines beim Einteigen geſchehenen zu 
reichlichen Waſſerzuſatzes nicht ganz ausgleichen moͤchte. Durch das Aus⸗ 
ſehen und bie augenſcheinliche Gonfifteng des Teigs darf man fid) hier 
nicht allein leiten laſſen, ſondern es muͤſſen dabei die genannten Eigen⸗ 
thuͤmlichkeiten des Oberteigs wohl mit in. Erwaͤgung gezogen werden. 
Aus denſelben Gründen möchte ich beim Malzteigbrod ein ganz 
beſonders ſorgfältiges Kneten vorſchlagen, unb hiebei bie Knet⸗ 
mafdjine (Kambertine und A.) wieder in Erinnerung bringen, bie 
fo viele entſchiedene Vorzüge bec Reinlichkeit, der Gleichförmigkeit bes 
Products, ber Unabhaͤngigkeit von ber Laune unb. bem Fleiße des Ar⸗ 
beiters, der großen Erſparniß an Arbeitslohn u. ſ. w. vor dem Kneten 
mit ben Haͤnden darbietet. Wenn Gemeinden fid) ebenſo ſolche 
Knetmaſchinen erkaufen wollten, wie ſie jetzt in groͤßerer Aus⸗ 
dehnung Gemeinbebadófen einrichten, ſo ließe ſich entſchieden dadurch 


... 7 Der Waſſergehalt des gutgebackenen, aus etwa gleichen Theilen Malzteig unb 
Getreidemehl bereiteten Malzteigbrodes betrug nach fünf von mir gemachten Analyſen 
bei Proben, bie mir von febr verſchiedenen Seiten mgekommen waren, ſtets 50.—58 
Proc. G6 ſtimmten dieſe Zahlen ſehr gut mit ben. Angaben über ben. Waſſergehalt 
des ſogenannten Commisbrodes u. f. m. (fo bei Dumas); dagegen fanb Bouſſin⸗ 
gault in verſchiedenen Gortón- weißen Weizenbrodes /2544 Proc. Waſſer. » 
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ein. Gvfíediiched erſparen, unb bie Gite des — fönnte dabei na 
gewinnen. - 

Ebenſo moͤchte id. wegen des —— — unb nod) mebt 
wm ber fo hohen waſſerbindenden Kraft bed Oberteigs willen durchaus 
anrathen, den Malzieig nux in. kleinen, flachen Laiben zu ver⸗ 
baden, umſoemehr als baà Malzteigbrod am allerwenigſten der Gefahr 
ausgeſetzt ig, ſchnell unb vollſtaͤndig audzutrocknen unb. durch Haͤrte un 
genießbar zu werden. 

Die yum Verbacken des Malzteiges nöthige Menge Hefe oder 
Sauerteig wird wegen (nicht trog) des hohen Klebergehaltes darin eher 
vermehrt als vermindert werden muͤfſen, wofür fid) aud) bie mir vou 
Seite verſchiedener Praktiker zugekommenen Mittheilungen durchaus 
erklaͤrn. Dann möoͤchte ber Zuſatz einer fleinen £&od)falgmenge beim 
Malzteigbrod viel: entfdyiebener als beim gewöhnlichen Getreidebrod au 
zuempfehlen ſeyn, ob es gfeid) aud) bei legterém nur von Vortheil (in 
SSetreff be& Wohlgeſchmacks mub. bez Verdaulichkeit) jegn fann. Es Bat 
námíid) das Malzbrod oft eineu malzaͤhnlichen, etwas füfliden Sad 
geſchmack, bec zwar affecbing6 kaum je wnangenebm ſeyn büvfte, abet 
bod) gemaͤß mehrerer oben ausgeſprochenen Maxime febr zweckmaͤßig burd 
das Salzen des Brodteiges verbeſſert werden kann. Der Salzzuſaztz bei 
ber Brodbereitung wird uͤberhaupt bei uns (in Süddeutſchland) meiſt 
viel zu ſehr vernachlaͤſſigt, wb dieſes eben fo wohlfeile als werthvolle 
MWürzemittel bec wichtigſten Nahrung auf eine unverzeihliche Weiſe ſehr 
oft geradezu überſehen. Doch hüte man ſich davor, den Sauerteig 
mit einer Kochfalzlöͤſung anzumachen; biefer Vorſchlag iſt entſchieden 
unpraktiſch, benn ſeine Befolgung ſtoͤrt bie Brodgährung weſentlich. 

Der Umſtand, daß bec Malzteig nuc. in gewiſſen Seiten des Jahres, 
waͤhrend der Brauzeit, zu erhalten iſt, waͤre allerdings ein Hinderniß 
fuͤr ſeine fortwaͤhrende Anwendung, umſomehr als derſelbe im feuchten 
Zuſtande und bei warmer Temperatur ſich nuc gang furge Zeit vor 
Schimmelbildung unb ſaurer ja faufigex Gaͤhrung verwahren laͤßt. in 
gegen aber moͤchte ich den Rath geben, denſelben zur Zeit ſeiner Ge⸗ 
winnung bei 80—1009 G. ju trocknen, bie trockene braune Maſſe mit 
Qietveibe zuſammen zu »ecmablen unb mit benfelGen Vorſichtsmaaßregeln 
aufzubewahren, bie ja aud) fo nótfig aur vólligen Gonferbitumg des 
Getreidemehls ſelbſt finb. Es bürfte fid) nad) biefen SBorbereitungen 
ba$ Mehl be& Oberteiges auf unbeſtimmte 3eit aufbewahren, unb. im» 
wer, menn es wuͤnſchenswerth vodre, auc Brodbaͤckerei verwenden laffeu. 

Es waren vorzuͤglich bie zwei letztbeſprochenen Punkte — bte 9 [ut 
fit näͤmlich, daß bec Malzteig zu einem dauern den Erſatz⸗- unb Er⸗ 
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ſparnißmittel eines Theils Getreidemehld )»ecben büviie (ſo &orge men 
Bberbauyt Bier brauen wird, und da iſt, glaube (d), kein Ende abzug 
ſehen), unb die Möglichkeit denſelben aufbewahrbiax unb yw beki «4 
bigen Zeit verwendbar zu machen — die mich veranlaßten, den 
Malzteig fo nachdrücklich gu empfehlen; ohnedieß haben wir ja nichts 
weniges als eine Buͤrgſchaft, daß in. laufenden Jahre bie. Kartoffel⸗ 
krankheit ijr Ende erreicht Kate und eine der Roth entſprechend reiche 
Grnte ſicher ju erwarten ſtehe. Noch aber kann "mit Recht erwartet 
werden, daß id) jum Schluſſe thatſaͤchliche Belege für ſein gehörig 
maffenhaftes Vorkommen unb bie nöthige Wohlfeilheit vorbringe, unb 
id) werde daher Bier noch die Angaben von Hrnu. Efſig und von dem 
Hohenheimer Wochenblatte eben übec dieſe Momente anſchließen. 


Nach bem neueſten Erhebungen werden naͤmlich in Württemberg 
jaͤhrlich ungefaͤhr anderthalb Millionen Simri Malz in bem Bierbraue⸗ 
reien verbraucht; jedes Simri liefert aber beilaͤufig 2 fb. Teig. Da 
num nad) ben Erfahrungen von Hrn. Eſſig unb Anderen aus 7 Pfd. 
Seig 4 (b. Brod gewonnen werben, ſo könnten durch Benuͤtzung ſaͤmmt⸗ 
lichen Brauereiteigs zum Brodbacken jährlich im Württenberg 
über 1,700000 Pfo. Brod mehr gewonnen werden. Man 
denke, wenn unſer kleines Wuͤrttemberg ſolche Zahlen liefert, am bie 
Quantitaäten, bie fid) in ben großen, jo bedeutend mehr biererzeugen— 
ben nordiſchen Laͤndern, z. B. in Großbritannien, würden gewinnen 
laſſen! id d | 


Was enblid) ben Preis des Oberteigs anbetrifft, [o finbet fid an 
bem ermábnten Orte nod) folgenbe SBered)nung: „da bei bex SBrobbereitung 
eu$ Malzteig 9 9Bfb. Mehl durch 21 Pfd. Seig erjebt voecben, fo ver⸗ 
werthen fid), wenn das Brodmehl 5!/, fr. per Pfd. foftet, 3 *Dib. Teig 
zu 65], fr., waͤhrend gegenwärtig 3 Pfd. Teig bei ihrer Verwendung af 
Viehfutter, wenigſtens in ber Gegend von Leonberg, nut mit, 2 fx. bee 
zahlt werben. Aber ſelbſt bei höherem Preiſe waͤre bie Benuͤtzung biejer 
Abfaͤlle zu Brod immer nod) entſchieden vortheilhafter als ihre Wer⸗ 
wendung zum Viehfutter.“n Es Bat. dieſe Ausemanderſetzung ber That⸗ 
ſachen auch manchem Bierbrauer ſchon ſo eingeleüchtet, daß ſie jetzt ſelbſt 
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^: Wird nad) Obigen bie Gefammtmafje bed baburd) BerbeigufüBrenben jähr— 
liden Zuſchuſſes an Brod für Württemberg zu 1,700,000 Spfb. angeſchlagen, unb 
baó fphunb biefeó Brobes gu bem febr mápigen Spreife von 255 fr. berechnet, fo be- 
lauft fid) ber Geſammtwerth onf nahezu 70,009 fl. Wird. davon bie Summe ab: 
 gnepm, bie der Malzteig bej ſeiner Benatung als Viehfutter (zu.3 fo. à 2 fr.) 
ergäbe, [o bleiben nod nahezu 60,000 f. Grminn, — . Bs 
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ihren Oberteig zu Stob verbaden, und ſo nidit alífein, wie Liel⸗ 
metet ſagte, das fluͤſſige Prob, bae Btet, ſondern aud ba6 
jene Brod'erzeugen. | 


— iR eine Stau elithg ber: Benedhingm be$ Verf. übe 
dieſer wichtigen Segenſand in ber kittzlich erſchienenen Schrift: 

dur Orientirung im ber Stage von ben Erſatzmitteln des Getreidemehls, 5o 
ſonders im ber Brodbereitung, nebſt einigen analytiſchen Belegen zur Wuͤrdigung 
derſelben. Von Julius Schloßberger, Dr. Med. et Chirur., außerordentl. Pro⸗ 
feſſor ber Chemie an der Univerſitäͤt Tuübingen. ———— bel Ebner unb Ceu 
bert, 1847. (314, Bogen)" 

3n béfem gebiegenen. 3Bertjeu. got ſich der Belit bie Aufgabe afit, Jeder 
mann in Stand zu ſetzen, an der Hand der Wiſſenſchaft und Erfahrung über den 
Werth oder Unwerth der vielen bis jetzt empfohlenen Brodſurrogate cin rich⸗ 
tiges Urtheil zu faͤllen. Möchten folgende kurze Auszüge aut — und zum 
Studium desſelben beitragen. 

Bei Beurtheilung ber Stabrungemittel hat man vor Allem zu unterſcheiden zwi⸗ 

ſchen Reproductionsmitteln unb Reſpirationsmitteln, je nachden 
naͤmlich dieſelben zur Bildung von Blut unb Geweben im thieriſchen Koͤrper oder 
mehr für den Athmungsproceß unb bie Wärmeentwickelung dienlich ſind. Zu be 
erſteren, melde bie cigentliden Nahrſtoffe ausmachen, gehoͤren alle ſtickſtoff⸗ 
haltigen Beſtandtheile (Kleber, Ciweißſtoff, Käſeſtoff, Faſerſtoſſ ꝛc. ober die ſoge⸗ 
nannten Proteinſubſtanzen), gu bem Reſpirationsmitteln die ſtickſtofffreien Beſtand⸗ 
theile (Staͤrkmehl, Stärkegummi, Zucker ober bie ſogenannten Kohlenhydrate unb 
bie Wette). In ben meiſten unſerer Nahrungsmittel finden ſich beiderlei Stoffe vec 
einigt, abet das Verhaͤltniß, in welchem fle fid) vorfinden, iſt febr verſchieden. I 
vortheilhafteſtes Verhaͤltniß zwiſchen den 9üeprobuctionés unb. Reſpirationsmitteln in 
bet. täglichen Nahrung ſtellt Thom pſon das von 1: 8 auf; je groͤßer bie letztere 
Zahl unb je kleiner bie ber. ſogenannten Proteinſubſtanzen wird, um ſo weniger 
vollſtaͤndig geſchieht bie Ernaͤhrung. 
In dieſen Verhaͤltniſſen liegt aud) ber Grund, warum man in der neueren Zeit 
den Werth der verſchiedenen Nahrungsmittel einfach nach der in ihnen enthaltenen 
Stickſtoffmenge zu beſtimmen verſucht hat. Allerdings bedarf bet menſchlicht 
Koͤrper in ſeiner Nahrung außer den genannten organiſchen Stoffen auch noch eine 
gewiffe Menge von anorgemiſchen Salzen; ba aber bet Gehalt an phosphorſauren 
Galen mit ben an ſticktoffhaltigem Stoff immer parallel zu gehen ſcheint. jo in 
mit der Angabe der Menge des ſogenannten Proteins auch die Zahl für jene Salze 
gegeben. Doch ijt immer gu beachten, daß bie Tauglichkeit einer zur Nahrung amv 
gewandten Subſtanz nicht bloß durch bie Menge an plaſtiſchem Nährſtoff bedingt ifi 
ſondern auch durch die Form, in der ſich derſelbe darin beſindet (als Kleber oder 
Kaſeſtoff c), indem davon bie groͤßere ober geringere Leichtigkeit bet Aneignung oder 
Berdaulichkeit abhaͤngt. 

Der Verf. zeigt vor Allem, daß ſich wohl ſelten Theorie und Erfahrung in ſo 
vollſtaͤndiger Uebereinſtimmung finden, voie. in der Anerkennung unſeres gewoͤhnlichen 
gut. zubereiteten Getreidebrodes als der gefunbeften unb zwekmäßig— 
fen Nahrung. Daher iſt e$ aud) erfahrungsmäßig beinahe als voͤllig feſtgeſtellt 
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zu betrachten, daß kein vollſtaͤndige« Mehlſurrogat vorhanden i, unb nur. nad) 
einem partiellen Erſatzmittel des Getreidemehls geforſcht werden kann. 

Die verſchiedenen in Vorſchlag gebrachten Mehlſurrogate ſind: 

a) ſolche, welche in einer Beimengung von Stoffen zum Getreidemehl beſtehen, 
bie gar feinen ober bod) mur außerordentlich wenig Nahrſtoff entfalten, bei welchen 
e& (omit groͤßtentheils nur auf eine Anfüllung des Magens mit einem. voͤllig um 
vetbauliden Ballaſte abgeſehen iſt. Hieher geboren bat Holzbrod, das Brod 
aus Baumrinde, dann die Beimengung von großen Quantitäten Kleie, von Hafer⸗ 
hülſen, von feingemahlenem Roggenſtroh, ſowie das Brod aus verſchiedenen Flechten⸗ 
arten und die Benützung der Biertreber und Malzkeime zu dieſem Zweck. 


Holzbrod. Kanzler Autenrieth ließ fd im S. 1817 bel feinen. Verſuchen 
burd) bie Aehnlichkeit von. Holzfaſer unb Gtürfmebl zu bem Schluſſe verfeiten, daß 
es moóglid) ſeyn müfe, bie erſtere fünflid) unb burd unfexe Rittel in das letztere 
übergufübren (fo beſonders durch leichtes Stóften 1c). Go feft aber aud) mande in 
ber Pflanze vorgehende Proceſſe nicht nur [für bie Moͤglichkeit dieſer Ueberführung, 
ſondern ſogar für ihre Wirklichkeit ſprechen, ſo ſteht doch ſo viel feſt, daß bis jetzt 
dieſes nicht durch unſere Mittel geſchehen kann, und wenn Autenrieth glaubte, 
daß es ihm durch die in ſeiner Schrift angerathenen Operationen gelungen ſey, ſo 
erklaͤrt ſich das Ergebniß ſeiner Verſuche jetzt wohl auf eine ſehr ungezwungene 
Weiſe. Siebzehn Jahre ſpäter wies nämlich Hartig das Vorkommen einer unerwartet 
großen Menge Gtárfmebl in vielen unſerer Bäume während bee Winters nad, 
Mengen, die nahezu mit der Quantität davon übereinſtimmen, die Autenrieth 
durch 9üoften ꝛc. aus dem Holze gebildet zu haben glaubte. Wenn man aber aud) 
den groͤßtmoͤglichen Staͤrkmehlgehalt in dem zum Brodbacken empfohlenen Holzmehle 
vorausſetzt, ſo iſt demſelben doch immer ſo viel durchaus unverdauliche Subſtanz in 
der Form von der an Menge weit überwiegenden Holzfaſer beigegeben, daß wohl 
ſchwerlich ein Magen ſich finden dürfte, der auf die Dauer ohne Schwächung eine 
ſolche Nahrung bemeiſtern koͤnnte. 


Biertreber. 3n Betreff bee Stickſtoffgehalts waͤren fie wohl fer vortheilhaft 
zur Brodbereitung, mie fie aud) nie vollkommen von Staärkmehl befreit ſind. Niemand 
wird ſie aber doch ernſtlich zur Brodbereitung empfehlen, da fie durch ihre weit 
überwiegende Menge von Hülſenſubſtanz ſehr ſchwer verdaulich ſeyn müſſen. 


Malzkeime. Sie ſind ebenfalls ſehr ſtickſtoffreich, unb menn fie aud) ſchon 
wegen der vielen ihnen gewoͤhnlich beigemengten Unreinigkeit ſich nicht zur menſch⸗ 
lichen Nahrung eignen, fo módjten fie doch, in Waſſer aufgeweicht, ein gutes Vieh⸗ 
futier abgeben, woburd) fe fid hoͤher diia — als bei ihrer — 
Verwendung auf bec SDungftátte. 


b) Begetabiliſche Stoffe, tie gewoͤhnlich fonít, aber meift nidjt in ber Form von 
Brod, zur menſchlichen Nahrung verwendet werden. Sie zerfallen wieder in zwei 
Abtheilungen, naͤmlich in ſolche, welche bedeutend aͤrmer an plaſtiſchem Raͤhrſtoffe 
ſind als die Cerealien, und in ſolche, welche letztere daran übertreffen. Zu den 
erſteren gehoͤren die eßbaren Wurzel⸗, Zwiebel⸗ unb Knollenfrüchte unb eine Reihe 
von Samen, wie Eicheln, wilde Kaſtanien ꝛe., qu ben letzteren (mit überwiegendem 
Stickſtoffgehalt) tie Hülſenfrüchte und bie eßbaren Schwaͤmme. 

Kartoffeln. Durch ihre vergleichungsweiſe bedeutende Armuth an ſtickſtoff⸗ 


haltigen Materien wird aud) das mit groͤßeren Kartoffelmengen verſezte Brod me 
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niger tauglich zum Wiedererſatz des Bluis unb ber Gewebe. Der. Wohlhabende iſt 
wenig im Stande ben Nachtheil, den ein an ſtickſtoffhaltiger Subſtanz armes Svo 
Berbeifübrt, an. fid) ſelbſt au erfahren, da er taͤglich nebenbei auch Fleiſch, Milch, 
Eier 1c. genießt, bie mehr als hinreichen, jenes Deſteit zu decken. Anders beim 
armen Mann; ec fieht fid) entweder gezwungen eine. weit größere Menge bet. Kar⸗ 
toffelbrods zu genießen, ober feine Ernaͤhrung geſchieht mangelhaft unb bie übeln 
Folgen (die Symptome ſchlechter Ernährung) werden nicht ausbleiben. 


Noch iſt ein Umſtand im ber Bereilung des Kartoffelbrods, ber von gar nicht fo 
geringer Bedeutung ſeyn dürfte. Wenn man nämlich die geſchaͤlte Kartoffel geradezu 
zum Brodteig miſcht, ſo erhaͤlt dasſelbe von den im Safte derſelben enthaltenen 
Extractivſtoffen und Spuren eines aͤtheriſchen Oels oft. einem ſehr unangenehmen 
Geſchmack; zugleich wird das Brod meiſt ſchwer und compact. Man 'hat deßhalb 
vielfach durch Auspreſſen, Auswaſchen sc. jene unangenehmen Beimengungen zu ent⸗ 
fernen anempfohlen, abet bei dieſer Behandlung geht vollends die ſtickſtoffhaltige 
Subſtanz verloren, mit ben. Extractivſtoffen des Saftes wird auch ſein Eiweiß ent⸗ 
fernt unb fo gerade ber Nachtheil unendlich geſteigert, ber eine Folge ber natür⸗ 
lichen Armuth bec Kartoffeln an plaſtiſchem Naährſtoff (ft. 


Runkelrübe Sie empfiehlt fid) dadurch febr als Brodſurrogat, baf fie nicht 
ſonſt ſchon direct zur menſchlichen Nahrung verwendet wird, und daß ferner durch 
ihre maͤßige Beimengung zum Getreidemehl Geſchmack unb Ausſehen, ſowie aud 
bie Verdaulichkeit des daraus bereiteten Brodes kaum verändert werden. Das vor—⸗ 
theilhafteſte Verhaͤltniß iſt nach Payen 1 Theil Runkelrübenmaſſe auf 2 Theile 
Getreidemehl.75 Bei dieſem Verhaͤltniß kann allerdings ber Schaden, abet ſicher 
aud) ber Gewinn nicht fer groß ſeyn, ba bie Runkelrübe nicht weniger als etma 
85 Proc. Waſſer enthaͤlt. Deßhalb differirt aud) ein ſolches Brod im. ſeinem Stick⸗ 
ſtoffgehalt nur wenig von anderem Brod, obgleich in der trockenen Subſtanz der 
Rübe eine bedeutende Armuth an ſtickſtoffhaltigen Materien nicht zu läugnen ift. 
Payen glaubt, bag durch einem Zuſatz von 5 Procent Mehl aus Hülſenfrüch⸗ 
ten das ganze Minus an Stickſtoff fif würde erſetzen laſſen, das durch 1 Run⸗ 
kelrũbenmaſſe als Zugabe qum Brodteig herbeigeführt wird. Der Zuſatz von 9tunfel- 
tüben barf dbec das angegébene 3Berbáttnig nidjt überſteigen, ſonſt wird bae Brod 
^ febr leicht fpétig unb ſchwer. Demgemäß ift. bie 9tübe als Surrogat nicht getabe 
zu verwerfen, alfein praftifd) moͤchte ihr Werth hiezu weit überſchätzt worden ſeyn. 


Mais. An Staͤrkmehl nho ſtickſtoffhaltigen Subſtanzen kann ber Mais mit 
bem Weizen, Roggen sc. wetteifern, abet leiber macht ihn ein. großer Gehalt an 
fettem Del ſehr geneigt, beſonders wenn ec in Brod verbacken iſt, demſelben einen 
ranzigen Geſchmack unb Geruch zu ertheilen. Die zahlreichen bisher, beſonders in 
Frankreich und England angeſtellten Verſuche, in auf wohlfeile unb unſchaͤdliche 
Weiſe von dieſem Fette zu befreien, koͤnnen bis jetzt nicht als vollſtaͤndig gelungen 
angeſehen werden. Doch wird Jeder, ber auch nur einige Zeit in gewiſſen Gegenden 
Tyrols zugebracht hat, bie große Nahrhaftigkeit unb ben Wohlgeſchmack des dortigen 
Maisbrodes, ſowie ber unzähligen andern Gerichte aus. Welſchkorn anerkennen. 

Hülſenfrüchte. Sei ben. Hülſenfrüchten, alſo den GErbſen, Linfen, ge⸗ 
meinen Bohnen, Ackerbohnen tino Wicken, ſteigt der Stichkſtoffgehalt in der trockenen 
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Subſtanz auf etwa 4 Proc., ja ec erhebt ſich bei einigen bis zu 51, Proc., uͤber⸗ 
trifft alſo den der Halmfrüchte um bas Doppelte, wülyrenb. iht Mehalt an Stͤvnlmchl 
meiſt auch nicht gering, wenn auch dem der Halmfrüchte nachſtehend iſt. Aber ſie 
alit eignen. fid) deſſenungeachtet wenig zur Brodbereitung, waͤhrend fie als Gemüfe 
meiſt angenebm unb fefr nahrhaft finb. Sie entfalten námlid) vergleidjungstveije 
nut febr wenig Kleber; bagegen. ift ihre ſtichkſtoffhaltige Subſtanz zum groͤßten 
Theil in ber Form ven Pflanzencaſein, Legumin vorhanden, eine Materie, bie 
im Waſſer auflöslhich ift, nicht blog wie ber Kleber damit aufquillt, bie alfo 
weder das Waſſer (o früftig binbet, nod) durch eine eigenthümliche Giafticitát bie 
Poroſitaͤt des Brodes fo zu vermitten fábig ifl, moie wir bieje8 von bem im Waſſer 
unaufloͤslichen Pflanzenfibrin wiſſen. Faſt alle mit irgemb groͤßeren Zuſaͤtzen von 
Leguminoſenmehl verſetzten Brode find deßhalb ſchwer, wenig poroͤs unb wenig 
verdaulich. | 


Gfbare Schwämme. Gite finb nad ben Unterſuchungen des Verf. eben. fo 
reich an ftidftoffbaltigen Subſtanzen als bie Leguminoſen; bod ift ihr Vorkommen 
zu beſchränkt und die Gefahr einer Verwechslung mit den giftigen zu groß. 


Verſchiedene ſpecielle Vorſchläge. 


Gerſtenb rob. In einigen Gegenden wird zwar Gerſtenbrod genoſſen, aber 
es ſteht bem Weizen⸗ unb Roggenbrode bedeutend nad) unb it nur ín ber Miſchung 
mit 5, Weizen nahrhaft, brobartig und leicht verbaulidy. 


Anwendung von Kleienwaſſer yum Ginteigen des Brodes. Das 
Kleienwaſſer, welches man entweder durch Auskochen oder Auspreſſen, oder bloße 
Digeſtion von Kleie mit Waſſer unb Abſpuͤlen derſelben erhaͤlt, kann, wenn es aum 
Einteigen des Brodes ſtatt bloßen Waſſers genommen wird, in der That die Menge 
desſelben nicht unbetvádjtlid), unb zwar (ba bie Kleie noch immer viel Mehlbeſtand⸗ 
theile enthaͤlt) durch eine Beigabe von. abren. Nahrungsſtoffen vergrößern. Von 
5 Pfd. Kleie kann man jo eine Gewichtsvermehrung bes Brodes um 1 Pfd. 24 Loth 
erhalten, und das ſo bereitete Brod trocknet beim Backen weniger ein, haͤlt ſich 
lánget friſch unb Bat einen kraͤftigeren Geſchmack als bae mit bloßem Waſſer be 
reitete. Dieſe ſehr empfehlenswerthe Methode if feit bem 3. 1771 too fle zuerſt (in 
Frankreich) bekannt gemacht wurde, ofters in verſchiedenen Zeitſchriften erwaͤhnt 
worden, gerieth aber in ben. Seiten des Ueberfluſſes immer wieder in Vergeſſenheit! 
Die vom Auskochen der Kleie zurückbleibende Maſſe fann man nod) zum Füttern beà 
Viehes unb des Geflügels benutzen. 


æünſt fid e Danification. Sie fünflide — welche eine Erſparniß 
ſowehl an plaſtiſchem Naͤhrſtoffe als an Zucker herbeifuͤhrt, will bel uns trotz wieder⸗ 
holter Tupfehlungen nicht recht aufkommen. Anders ig es in Großbritannien, wo 
Colquhoun's Verfahren an manchen Orten recht ſehr im Großen ſchon 
eingeführt ift. Am meiſten eignen fid) qu. bec Entwickelung bec Kohlenſäure (um 
bem Zeige bie nótBlge SBorofitát zu verleifen) kohlenſaures Ammoniak unb doppelt⸗ 
tohlenſauret Natron mit etwas Salzſäure; das entftanbene ſalzſaure Ammoniak ent 
weicht beint Backen unb das Chlornatrium erſetzt das Salzen des Teiges. Der Verf. 
fatte mábrenb. ſeiner Anſtellung in Edinburgh taͤglich Gelegenheit künſtlich panificirtes 
Brod zu prüfen unb erklaͤrt dasſelbe als vorzuglich hinſichtlich des Wohlgeſchmacks, 
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des Ausſehens unb ber Verdaulichkeit; viele engliſche Aerzte haben ſolches Best 
namentlich auc Krankendiaͤt empfohlen. 


Brod aus Oelkuchen. Die Erfindung des Hrn. Pollack, bie Oelkuchen 
aus Rübſamen zur Brodbereitung zu verwenden, konnte der Verf., da die Methode 
desſelben erſt vor Kurzem in den Zeitungen (ziemlich mangelhaft) veroͤffentlicht wurde ? 
nod) nicht praltiſch prüfen. Ueber das neue Material fehlt es aber nicht an ſorg⸗ 
faͤltigen chemiſchen Unterſuchungen. 

Sie Rückſtaͤnde von ber Oelbereitung haben einen. bedeutenden Gehalt an Sti d: 
floff; bie trodenem. Oeffudjen aus Madia sativa entfalten nad) fSBSouffingaulte 
Analyſen 5,7 Proc. &tidfloff; bie aus ein 6 33roc.5 aus Reps 51, Proc.; aus 
2einbotter 5,9 Proc. Hienach entfalten bie Oelkuchen oft bis zu 34 roc. glei[d: 
beſtandtheile unb zwar im (orm von fáfeftoffartigen Subſtanzen. Außerdem 
halten alfe Oelkuchen immer nod) ſehr beträchtliche Mengen fetten. Oeles jurüd 
(8 bis 15 Proc.); ba nun bie fette ungleich reicher an. Kohlenſtoff und Waſſerſtoff 
ſind als bie Kohlenhydrate (Staͤrkmehl, Zucker 1c), fo folgt, daß bie Oelkuchen in 
ſehr beträchtliche Menge Reſpirationsſtoffe einſchließen. 

Dieſe Ergebniſſe ber chemiſchen Unterſuchung erklääͤren genügend den anerkannten 
Werth bet Oelkuchen zur Viehfütterung unb Maͤſtung. Dagegen begründen eben⸗ 
dieſelben zwei weſentliche Einwendungen gegen die Benützung der Oel⸗ 
kuchen zur Brodbäckerei. Erſtens nämlich befinbet fid) bie ſtickſtoffhaltige Materie 
darin im ber Form des Kaͤſeſtofft unb es ifi daneben ſehr wenig oder meiſt fein 
Kleber vorhanden; alle Nachtheile, welche aus dieſem Grunde vat Brod ber Hülſen⸗ 
früchte befitzt, müſſen aud) für das Brod aus Oelkuchen gelten, babet aus denſelben 

wohl eine Art Zwieback, aber ſchwerlich ein äͤchtes poroͤſes Brod erhalten werden 
dürfte. Git zweites Bedenken iſt aus dem Mangel an Stärkmehl unb bem 
großen Oelgehalt der Oelkuchen herzuleiten. Ohne Staͤrkmehl iſt kein poroͤſes 
Brod zu erzielen; der Oelgehalt iſt zwar phyfiologiſch vielleicht ein Aequivalent für 
ben Staͤrkmehlgehalt, aber ſicher nicht techniſch, nicht in Bezug auf Geſchmach, 
Verdaulichkeit c... Entweder nimmt num bie Methode von Pollack ben Oelluchen 
alles ober faft alles Oel meg, unb dann felt bem Gebüde bataus das 9tefpirationt 
mittel; ober das Oel bleibt zurück, bann mirb aud) ein Seil ber Geruchſtoffe bem 
Gebáde anbángen unb bie 9teigung aum Nanzigwerden foribauern. 

Daß ein Zuſat von Getreidemehl vortheilhaft ſeyn müffe, ift unzweifelhaft, baf 
et nolfmenbig fey um ein verbaulidje$ unb poröſes Brod gu erzielen, ift 5odj 


wahrſcheinlich. 
Mit dieſen Bemerkungen will aber der Verf. weitere Verſuche nicht —— 
ſondern im Gegentheil anregen. 


Ein Mittel, ſchließt ber Verf., haͤtte id) nod) anzuführen, das alle Mehlſurro⸗ 
gate an Wirkſamkeit weit übertrifft, es ift dieſes die &taate[ürforge für eint 
reiche Zufuhr unb eine moͤglichſt beſchraͤnkte Ausfuhr des Getreides — Ber werth⸗ 
vollecen Mehlſurrogate. 


76 €. 238 in dieſem Bande des polytechn. Journals. 
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LXXXIV. 


Beobachtungen über bie Gultu unb Subereitung des frappe, 
auf einer 9teife in Zeeland gemacht von $n. $e 
caisne. 

Aus ben Comptes rendus, Marz 1847, Nr. 11. 


Mein fruͤheres Gitubium ber Cultur be& Krapps unb ber Gntioides 
(ung ſeines Watbftoffó veranlafte mid), bie feit Herausgabe meines 
Werks im $rappbau eingetretenen Veraͤnderungen, deren mehrere ſich 
von dieſen Unterſuchungen herſchreiben, aufmerkſam zu verfolgen. Die 
neue Bewegung im Anbau ſowohl als im Handel mit dieſem Artikel in 
Zeeland datirt ſich naͤmlich genau ein Jahr nad) bec Herausgabe meines 
Werkes, wie dieß die von der hollaͤndiſchen Regierung uͤber die Krapp⸗ 
cultur, bie Fabrikzeichen, die Ernennung geſchworner Probirer ic. er⸗ 
laſſenen Verordnungen beweifen. 

Die Cultur unb Fabrication des Krapps in Zeeland hatten daher 
fuͤr mid) ein doppeltes Intereſſe; id) war begierig, bie hollaͤndiſchen Ver⸗ 
fahrungsweiſen mit denjenigen in Der Grafſchaft Avignon zu vet 
gleichen. 

Die drei Zeeland'ſchen Inſeln, welche id) beſuchte, (inb Schouwen, 
Walcheren unb Zuyd-Beveland; bie (djónem Krapp⸗Culturen befinden 
fi anf ber erſten unb letzten derſelben. Das ihren Polder ausmachende 
Erdreich iſt ungemein kalkhaltig und naͤhert ſich in ſeinen phyſiſchen und 
chemiſchen Eigenſchaften jenem, in welchem der Avignoner Krapp ge⸗ 
wonnen wird. Die uͤbereinander liegenden Erdſchichten der Inſel Zuyd⸗ 
Beveland ſind im Ganzen genommen beinahe identiſch mit jenen des 
Bodens des eigentlichen Hollands (nad) Glie besBeaumont'$ Lecons 
de géologie pratique, p. 262). Das Torfmoor, wovon id) viel ges 
fórt fatte, unb auf welchem am becüfmten Wilhelmina⸗Polder ber 
Krappboden liegt, gefórt einer Suͤßwaſſer⸗Formation an; bie grofe 
Menge Laubs von Sphagnum, welches einen Beſtandtheil biefe Torfs 
ausmacht, laͤßt hierüber feinen. Zweifel übrig. Die Lage dieſer Torf⸗ 
ſchicht unterhalb des Niveau's ber Ebbe ift wahrſcheinlich einem Ein⸗ 
ſinken oder Gegen des Bodens zuzuſchreiben, welcher mit ben Gemádjjen 
auf dem Meeresgrunde nichts gemein hat. 

Die auf Zeeland lange vernachlaͤſſtgte Krappcultur erhielt von Seite 
der Regierung ſeit dem Jahr 1837 einen neuen Impuls, und die Krapp⸗ 
fabrikanten hoffen, daß ihr Product bald wieder ſo in Aufnahme kom⸗ 
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men werde, voie es mehrere Jahrhunderte fort. ber Sall war. Ich hatte 
die Genugthuung zu bemerken, daß die neuen Verfahrungsweiſen, ſowohl 
des Anbaues als der Verfertigung des Pulvers, gegenwaͤrtig nach der 
in meiner Abhandlung enthaltenen wiſſenſchaftlichen Anleitung betrieben 
werden. 


Ich glaube nachgewieſen zu haben, daß die Maſſe der Wurzeln 
und ihr Gehalt an Farbſtoff um ſo groͤßer ſind, je weiter der Krapp 
im Alter vorgeruͤckt iſt; was fuͤr meine Behauptung ferner ſpricht iſt, 
daß gegenwaͤrtig, wo immer die Eintheilung in Schlaͤge es geſtattet, 
bie Zeelaͤndiſchen Landleute die zweijaͤhrige Cultur verlaſſen, um bie 
dreijaͤhrige Bewirthſchaftung einzufuͤhren. Ein ausgezeichneter Land⸗ 
wirth, Eigenthümer eines Theils des Wilhelmina⸗Polders in ber Ge⸗ 
gend von Goes, berechnete im verfloſſenen Jahr bae mittlere Ertraͤgniß 
der Hektare ſeiner 60 Hektaren dreijaͤhrigen Krapps zu 6096 Kilogr. 
Dieſes Ertraͤgniß naͤhert ſich dem von Hrn. v. Gasparin für die 
Faͤrberröthe ber Grafſchaft Avignon angeuommen (50 bis 55 metrijd)e 
Centner). 


Ich hatte beobachtet, daß daß Rindenparenchym, welches die eigen⸗ 
thuͤmliche Subſtanz enthaͤlt, in ben unter bem Boden gewachſenen 
Stengeln ſich febr ſtark entwickelt; dieß veranlaßte mid), das 9Infáufen 
bes Erde um bie Pflanzen als das wirkſamſte Mittel zu empfehlen, um 
bie Entwickelung des Farbſtoffs in ben unterirdiſchen Stengeln zu be⸗ 
fördetn, und dieſe fruͤher nuc zu oft vernachlaͤſſigte Operation ift gegen; 
wuaͤntig eine regelmaͤßig befolgte; es wurden zu dieſem Zweck zweierlei 
Pfluͤge conſtruirt, einer mit beweglichen Streichbrettern. 

Ich glaube behaupten zu können, daß das Klima keinen Einfluß 
auf ber Grab ber Faͤrbung des Krapps hat. Wirklich beſteht ber auf 
ben kalkigen Poldern cultivirte Krapp ble Concurrenz mit bem Avignoner 
Krapp auf den Maͤrkten der vorzuͤglichſten Fabrikſtädte Curopa's und 
ber Vereinigten Staaten; er erforbert keinen ufa von. kohlenfaurem 
Kalk beim Sücben unt liefert unmittelbar dauerhafte Farben. Wollte 
mar einwerſen, daß nicht alker Zeeland'ſche Krapp Ule angegebenen 
Eigenſchaften beſtzt, fo muß ich darauf erwiedern, baß bieſe Ausnahmen, 
wenn fle ftattfinder, ihren Grund nur in ber chemiſchen Zuſammen⸗ 
ſetzung des Erdreichs haben. Enblich haben ble Zeeland'ſchen Fabrikanten 
in Folge meiner Beobachtungen über ben Einfkuß welchen das Sonnen⸗ 
licht unb feuchte Luft auf das Pulver haben, aud) bie Nothwendigkeit 
eingeſehen, die Wurzeln in durch kuͤnſtliches Licht erleuchteten und durch 
eine gleichmaͤßige Temperatur trocken erhaltenen Saͤlen gu pulvern. Das 
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Erdreich einiger Polder enthaͤlt wirllich nad) Qu. Gíie be Beau⸗ 
mont'ó Seobadjtung 75 Proc. Kieſelerde unb befigt folglid) bie für 
bie Faͤrberröthe erforderliche Menge Kalls nicht. 
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Ueber bie Bereitung ber. phosphorſauren Ammoniak⸗-Bitter⸗ 
erde mittelſt Urin; von Bouſſingault. 
Aus den Annales de Chimie et de Physique, Mai 1847, S. 117. 


Hr. Stenhouſe hat vor einiger Zeit ein Verfahren angegeben 7", 
wodurch man in Stand geſetzt iſt, die Phosphorſaͤure der im menſch⸗ 
lichen Urin enthaltenen phosphorſauren Alkalien fuͤr die Landwirthſchaft 
zu benutzen. Man braucht naͤmlich dieſe Fluͤſſtgkeit nur mit Kalkmilch 
zu verſetzen, welche einen Niederſchlag von phosphorſaurem Kalk hervor⸗ 
bringt. 

Ich vermuthete, daß es gelingen bürfte, mittelſt eines Bittererde⸗ 
ſalzes nicht nur bie Phosphorſäͤure abzuſcheiden, ſondern aud) einen 
Theil des Ammoniaks, welches fid) waͤhrend ber Faͤulniß des Urins 
entwickelt. Die Verſuche, welche ich deßhalb anſtellte, überzeugten mich, 
bag es im ber That febr leicht ift dieſes Reſultat zu erzielen; man er⸗ 
haͤlt (o einen Duͤnger, welcher zwei für bie Vegetation nuͤtzliche Be⸗ 
ſtandtheile des Urins enthaͤlt, die Phosphorſaͤure und das Ammoniak. 79 


Im Monat Junius vermiſchte ich 63 Kilogr. friſchen, Morgens ge⸗ 
ſammelten Urins mit ſalzſaurer Bittererde. Nach fünf Tagen Batte ber 
Urin ein. milchartiges Ausſehen unb von dieſer Seit an nahm ber Nieder⸗ 
ſchlag von phosphorfaurer Ammoniak⸗-VBittererde raſch zu. Einen Monat 
ſpaäͤter goß id) ab unb ſammelte das phosphorſaure Cal, auf Leinwand, 
um es auszuwaſchen. Dieſes Salz war ſehr weiß und beſtand aus 
lauter kleinen Kryſtallen; au. bec Luft getrocknet wog es 460 Gramme: 
bec Urin lieferte alfo. beilaͤufig roc. pfoBplorfaute PImmoniaf- Bitter: 
erde. Das bem Urin beigemiſchte Bittererdeſalz verminbecte fefc ben 


7^ Polytechn. Journal 28b. XCVIII S. 448. 

7: Gin engliſcher Chemiker, Dr. Smith, hat Beceit& denfelben Vorſchlag ge⸗ 
macht; er benubte qur. Gewinnung des phogphorſauren Doppelſalzes kohlenſaure oder 
ſchwefelſaure Bittererde, waͤhrend ber Verfaffer ſalzſaure Bittererde anwendet; man 
vergl. polytechn. Journal Bo. CIII S. 408. 
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uͤblen Geruch, welchen ec ſonſt bei ſeiner Faͤulniß verbreitet; man be. 
greift uͤbrigens, bag feine Entwickelung von kohlenſaurem Ammoniak 
ſtattfinden konnte, weil fid) dasſelbe ſogleich im eim fire& Salz umſetzen 
mußte. 

Das beſchriebene Verfahren ſcheint mir in allen Anſtalten, wo man 
eine große Menge Urin ſammeln kann, eine vortheilhafte Anwendung 
zu geſtatten, à. B. in. ben Fabriken, Spitaͤlern, Gefaͤngniſſen, welche 
fi in ben Gtábten befinden; denn mam erhaält auf dieſe Weiſe einen 
fer wirkſamen Duͤnger in Worm eines leicht zu verſendenden Pulvers. 
Die Verminderung des üuüblen Geruchs verdient ebenfalls Beruͤckfſichti⸗ 
gung; offenbar muß ein Bittererdeſalz in dieſem Falle als desinficirender 
Körper wirken. Wenn ſich aber bie erwaͤhnten Anſtalten auf bem Lande 
befinden, wuͤrde das Verfahren wenig Nutzen gewaͤhren; denn es ſpringt 
in die Augen, daß wenn die Frage des Transports wegfaͤllt, man nichts 
beſſeres thun kann, als große Maſſen Urin, woruͤber man zu verfuͤgen 
fat, ohne alle Zubereitung direct anzuwenden; bec. Zuſaz eines Bitter⸗ 
erdeſalzes wuͤrde in dieſem Falle nur ben Vortheil gewaͤhren, daß ex 
ben Verluſt durch ammoniakaliſche Dümpfe verhindert, welcher jedoch nad) 
meiner Meinung bei weitem nicht ſo groß iſt als man anzunehmen 


pflegt. 
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Crampton's neuefte fBerbefferungen an. ben. ocomotipen., 


Se Ingenieur S. 988. Grampton ließ am 25. Wugu& 1846 in England 
ein Spatent auf. Secbefjerunge an ben. ocomotiven ertBeilen, welches am 25. febr. 
b. J. einregiſtrirt wurde. Seine SBetbefferungen. beſtehen in Folgendem: 

1) Der Patenttraͤger bringt bie Treibachfe feiner Maſchine am Ende bec Feuer⸗ 
büchſe unb zwar beiläͤufig im ber Mitte zwiſchen ber obern Fläche des Keſſels unb 
ber untern bec Feuerbüchſe an. Damit aber ble Entfernung zwiſchen ben. aͤußerſten 
Nadern nicht au. groß werde, [o macht er bie Feuerbuchſe kürzer, verlaͤngert ſie abet 
behufs ——— ber Heizflaͤche, ſowohl unter ber Achſe bet Treibräder rückwärts, 
als pr MEM bed Roͤhrenkeſſels nad) vorn unb gibt ibr bort biefelbe orm wie 
bem Keſſe 

2) Gt verbinbet bie Anwendung ber verlángerten. Feuerbüchſe mit Maſchinen, 
welche bie Treibachſe unterfalb des colinbrifden Theils des Keſſels haben in bet 
Weiſe, daß et bie Treibachſe in. ben Winkel bringt, melden bie Feuerbuͤchſe mit 
bem feffel bildet, erſtere aber um bie Achſe berum biegt unb nad) vorm. verlángett, 
woburd ber Vortheil erwaäͤchst, baf nidjt bie Weuerbüdjfe im bet. ganzen gánge beé 
Moſtes oin Ende bee Keſſels fid) befinbet, jonberh bort viel kürzer ſeyn fann, unt 
ſo das überbüngenbe Gewicht bei gleich großer Heizflaͤche geringer wird. 
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3) Die britie Verbeſſerung beſteht in ber Anbringung ber Tragfeder für bie 
Treibraͤder pataffel mít bet Ruͤckwand bet Feuerbuchſe, mas ben Vortheil gewährt, 
baf auf ſchmalſpuriger Bahn bie Feuerbüchſe breiter gemacht toevben kann, als wen 
bie Weberit wie gewoͤhnlich an ber Geite berfelben fi) befinben. E 

4) Bei Maſchinen, melde bie Sreibad)fe unterhalb des Keſſels Baben, ſtellt bec 
Girfnber bie Tragfeder quec über ben Keſſel, inbem ec zwiſchen ben kde Md unb 
Federenden in geeigneter. Weiſe Gtangen obe? Träger anbringt. Dieſe Stellung ber 
Feder geſtattet mehr Raum für die funem unb andere Maſchinentheile umb et; 
leichtert baler ble Reyaratur bevfefben. 

5) Gr vetbinbet bie Anwendung von aufenliegenben Cylindern mit aufentiegen: 
ben Ercentries für bie SBeregung ter. Dampfſchieber bei folden Maſchinen, welche 
mit aufenliegenben Gylinberm unb geraben, hinter bet Feuerbüchſe liegenden Treib⸗ 
adfen verſehen fnb. — Die Grcentric& werben. hiebei an. emen. ruͤckkehrenden Arm 
des Hauptkurbelzapfens angebradót. Die Gteuecung ift. übrigens mie bei ben at 
wóbnliden gocomotiven. ' 

,. 8) Die Anwendung ber aufenfiegenben. Excentries bei. Maſchinen, welche ble 
Treibachſe unter bem. cylindriſchen Seil des Keſſels Baben, aeftattet, baf ber Keffel 
ber Achſe näher gebradbt, alfo tiefer gelegt werden fan. 

7) Die ftebente Verbeſſerung beſteht in bec 9Inbringung ber Heizthüre untetbalb 
ber Sreibad)fe bei Maſchinen, weldje biefe hinter ber Feuerbüchſe unb letztere, wie 
untet 1) angegeben, rückwaͤrts verlaͤngert haben. Auch kann eine zweite Heizthür 
oberhalb der Achſe angebracht ſeyn, nur mug bie Platform unterhalb ber. untern 
Heizthüuͤre fe befinden. 

8) Sie Pumpen tnb bie Excentries für Bewegung ber Dampfſchieber werben 
außerhalb bes Rahmens bet Maſchine angebrad)t, moburd) biefelben bei benótfigtec 
ir leidjter zugänglich finb, aud) von bem Führer leichter überwacht werben 
ónnen. 

9) Der Crfinber madjt bei 9(Rafdjinen mit bet Treibachſe hinter ber Feuerbüchſe 
ben Keſſel oval, was: ifm geſtattet größere Reffel bei. ſchmalſpurigen Bahnen aiv 
jumenben, ohne ben. Schwerpunkt ber Maſchinen bóber au bringen. Wohl Bat man 
ſchon früfer Locomotivkeſſel etwas oval gemadjt, jebod) nut um etta 3 bis 4 Solf, 
weil man. eben ben. Schwerpunkt ber. Maſchine nicht nod) bóber bringen molte. Bei 
ber Maſchine des Erfinders dagegen fanm ber Keſſel beliebig tief geftelt, und deßhalb 
bie ovale Form bis zu 14 oder 15 Zoll ausgedehnt werden, wobei bloß ble Vorficht 
zu gebrauchen iſt, ben. Keſſel inwendig gefórig zu verankern. 


10) Der Tender der Locomotive wird am Rauchkammerende angehängt, ſo daß 
derſelbe von ber Maſchine geſchoben wird. Gr entbált jedoch bloß das Speiſewaſſer, 
waährend ber Behälter für ftobfe auf bem Keſſel über bec Feuerbuͤchſe vorhanden tft. 
Eine Vorrichtung ift in. ber Weiſe angebracht, baf ber Locomotivführer von ber 
Platform aus bie Tenderbremſe angiefen fann. 

11) Sie Achſe ber Treibräder wirb an bae. Gnbe des Rauchkaſtens gelegt, was 

bit d Dat, baf bie Treibräder bie ocomotioe nad) fif sieben ftatt fle ju 
ſchieben. 
i 12) Sie zwoͤlfte Verbeſſerung beftebt in einer. beſondern Gombination bezüglich 
ber Lage ber Treibräderachſe, der aufenliegenben Gylinber, Sumpen unb Excen— 
tries. Der Keſſel Bat oben eine Slertiefung zur Aufnahme ber Treibachſe, wodurch 
ein mäßig großer Keſſel ohne zu große Sxeibráber angebracht werden kann. Sut 
freien Entweichung des im Keſſel erzeugten Dampfes iſt eine Sao! für benfelben 
über ber Treibachſe vorfanben unb ber Dampf mirb nad) ben Cylindern ebenfalls 
mittelſt einer über bem Keſſel angebraditen Dampfroͤhre geleitet. 

13) Außenliegende Gylinber, .Gxeentrice unb. Pumpen werden an. 9Rafdóinen, 
welche bie Treibachſe am Gnbe bec verfángerten Feuerbüchſe haben, angebtadbt, mo; 
butd) bieje náfer am bie Achſen gebrad)t, Bieburd) Raum erípart, unb bie gane 
Maſchine compacter iirb. 

14) Die vierzehnte Verbeſſerung beſteht in einer beſondern Eonſtruction ber 
Feuerbuͤchſe, welche geſtattet ben cylindriſchen Sell des Keſſels von größeren Si 
menfionen di irri unb fo eine groͤßere Anzahl Gieberóbren — als 
. fenft bei den Mafchinen für ſchmalſpurige Bahnen móglid) iſt. Der Keſſeldurchmeſſer 
iR groͤßer dis die aͤußere Weite der Obübex unb es reicht ber Keſſel in bec Mitte ébec 
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bie Laufräder hinaus. Die Weuer: und NRauchbüchſe haben hiebei geeignete Er⸗ 
höhungen über bem oberen Theil des Keſſels. 

15) Zwei Locomotiven koͤnnen an den Feuerbüchſen aneinander gehängt werden 
unb ber Tender am RNauchkaſten-Ende vor einer ber beiden Maſchinen fid) beſinden, 
fo daß beide Loeometiven aus demſelben geſpeist werden. Die Kohklsbehälter ſind 
über ben Feuerbüchſen. Eine ſolche Anordnung geſtattet, bap dasſelbe Maſchinen⸗ 
perſonal beide Maſchinen zugleich bedienen kann. 

16) Die ſechzehnte Verbeſſerung beſteht darin, beu Dampfſchieber ſo au con: 
ſtruiren, daß der Dampf nicht auf die ganze Räckſeite desſelben drücken kann. Der 
Erſinder bewirkt dieß, indem er auf ber Rückſeite des Schiebers eine. ving(órmige 
fRippe ven moͤglichſt großem Durchmeſſer anbringt, innerhalb dieſer Rippe einen 
dünnen Ning oder eine Feder von Meſſingblech einfügt unb an dieſen außerhalb einen 
andern dickeren metallenen Ring befeſtigt, deſſen obere Fläche am bie parallel mit 
bem Schieberſitz bearbeitete Flaͤche des Schieberkaſtendeckels ſchließt. Wird nun der 
Dampf auf ben Schieber gelaſſen, fo drückt derſelbe bloß auf bie außer ber Nippe 
beſindlichen Ecken, unb dieß reicht bin, ben Schieber feft genug auf ſeinem Gig zu 
halten, máfrenb durch ben. Sting über ber Rippe bec Dampf von ber übrigen Fläche 
des Schiebers abgeBalten mirb. — Gine fleine — im Schieberkaſtendeckel geſtattet 
be — des Dampfs welcher etwa (einen Weg in das Innere des Rings 

n módje. 

Sie engliſchen techniſchen Zeitſchriften befdjaftigen fid) feit einiger Seit febr mit 
dieſem neuen 2ocomotivioflem. Grampton begmedte burd) daeſelbe für bie ſchmal⸗ 
ſpurigen Bahnen biefelbe Stabilität unb Gidjerbeit zu ergielen, welche bie Gifen: 
bahnen mit breitem Geleis barbieten, (o bap bie Vortheile des (d)malen Geleijes in 
Bezug auf Schnelligkeit benugt werben fónnen. Da ber Gdmerpunft. bei. feinen 
Locomotiven viel niederer liegt ale bei allen andern, ſo finb bie ſchwingenden unb 
Sidgadbetegungen febr verminbert.. Grampton wendet nad) Belieben vier, fede 
unb adt Raͤder an, ohne alle SBecánberung in ber. Anordnung bec Bewegung; aud) 
bie Vortheile ber grofen Räder gerinnt man. bei. feinem Syſtem, weil ber Durch⸗ 
mefjer ber Räder feinen. Cinfluß auí ben. Schwerpunkt hat. 

Als ein. Vortheil ber neuen. £ocomotiven ift aud) bie age ihres Keſſels hervor⸗ 
zuheben, melde bie Heizflaͤche nótfigenfallá auferorbentfid) zu vergrößern geſtattet, 
ohne nachtheiligen Einſſuß auf bem Schwerpunkt. Durch feine Erfindung gewinnt 
man alſo nicht nur an Kraft und Geſchwindigkeit, ſondern auch an Sicherheit der 
Locomotiven. 

Das Mining Journal berichtet folgendermaßen über die erſten Verſuche, welche 
mit einer ſolchen Locomotive auf der London-Northweſtern Eiſenbahn angeſtellt 
wurden. „Dieſe Locomotive, der „Namur“ genannt, wurde von Crampton fit bie 
Eiſenbahn von Namur nach Lüttich gebaut. Git Bat ſechs Raͤder; ber Durchmeſſer 
bet Treibräder ift ſteben Fuß. Eines ber. groͤßten Hinderniſſe, um mit großer Geſchwin⸗ 
digkeit auf bem ſchmalen Geleiſe zu fahren, mat immer bet. ſogenannte Gegenbrud 
(back pressure) im Cylinder. Um dieſem Uebelſtande abzuhelfen, vergróferte R. 
Stephenſon den Durchmeſſer der Treibräder bei ſeinen Locomotiven (mit langem 
Keſſel und außenliegenden Cylindern) bis auf ſechs Fuß, dann ſechs Fuß ſechs Zoll 
unb ſogar fieben Fuß. Wir fürchten aber febr, daß Or. Stephenſon dadurch bie 
Geſchwindigkeit auf often ber Sicherheit vergrößerte. Ohne ed poſitiv behaupten 
zu wollen, glauben wir, daß feine Locomotive mit Rädern von fieben Fuß nicht viel 
weniger als neun Fuß hoch iſt von der Schiene bis zur obern Keſſelflaͤche. Ange⸗ 
nommen eine [olde Maſchine befige Kraft genug, um mit einem nicht übermáfig 
beladenen Train ſechszig Meilen in der Gtunbe zurückzulegen, [o würden mir feinen 
großen Uebelſtand bei dieſer obe bea Keſſels unb ber angegebenen Geſchwindigkeit 
ſehen, wenn ſich bie Ciſenbahn im vollkommenſten Zuſtand beſindet. Wir 
glauben aber nicht, daß auf ber beſten Eiſenbahn mit ſchmalem Geleiſe ein. Giſen⸗ 
bahningenieur es gefahrlos ſinden fónnte, cine derartige Locomotive in. Anwendung 
i bringen. Um dieſe Gdjmierigfeit be&  Gegenbrudó zu verminbetn, brachte 

ramptox bée Achſe feines Treibrade hinter bem Keſſel on, unb ba et aufen- 
liegenbe Gyfinber ammenbet, fo kann er ben Durchmeſſer ſeiner Räder vergroͤßern 
ohne bem Schweepunkt zu erhoͤhen. Während — um Treibräder von 7 Fuß 
Durchmeſſer zu haben, Stephenſon genoͤthigt iſt ſeiner Maſchine eine Soͤhhe von 
8 bi$ 9 Fuß über der Schiene zu geben, bringt Crampton mit ähnlichen Rädern 
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bie obere Flaͤche ſeines Keſſels aur auf 6 Fuß neun Soll: das heißt, der Schwer⸗ 
punkt ber erſtern Maſchine liegt 2 Fuß hoͤher als derjenige ber zweiten. Falls man 
daher nicht behaupten kann daß tie Sicherheit darunter leidet, wenn man das Treib⸗ 
rab hinter bem Kefſel ſtatt im der Mitte der Maſchine anbringt, ſo bat Crampton 
einen. doppelten Zweck erreicht: bei Ruͤdern nit großem Durchmeffer, bie Sicherheit 
welche eine Folge der niedern Lage des Schwerpunkts iſt. Crampton ſuchte auch 
fo viel als moͤglich ben Gegendruck zu vermindern, indem er ble Dicke des Kohle⸗ 
betto in. feinem. Ofen verringerte unb bie Flaͤche ber Roſtſtangen vergroͤßerte. 9tod 
ſeiner Theorie geſtattet bie verminderte Dicke ber Brennmaterialſchicht einen geringern 
Jua anzuwenden unb folglich ben Durchmeſſer des Dampfausblaſerohre au. ver⸗ 
griern. | E 
| Nach biejem Erlaͤuterungen gefen iit zu ben. Proben mit bem „Namur“ über. 
Dieſe €ocomoti»e wurde SRittage an. einem Train vorgefpannt, ber von. Cuſton⸗ 
Square abging unb aué neun Wagen von beildufíg 50 Sonnen Gewicht beftanb. 
Swifden Cuſton⸗Square und bem eilften Meilenzeiger betrug bie Geſchwindigkeit bei 
entr. Girigung von 1 auf 350 bie 49 (engl.) Meilen in ter. Stunde. Von hier 
nad Boxmoor, bem erſten Platz wo bec Zug anhielt, wurden die Achſen des Tenders 
brennend heiß, daher man die Geſchwindigkeit der Locomotive verminderte; ſie hatte 
jedoch bis 562 Meilen per Stunde bei einer Steigung von. 1 auf 1056 erreicht. 
Der Zug fam au fBormoor 6 Minuten 30 Secunden vor ber beſtimmten Gitunbe 
an, obgleid man obne 9totb einen Theil des Dampfs entweichen fief. — 9n dieſem 
Ort fand man bie Achſen nod) bei unb bec Maſchiniſt erbielt ben Auftrag nidt 
mit voller Geſchwindigkeit zu fabren. Die Gejd)minbigfeit war daher nicht fo groß 
als fle bie Locomotive geftattete unb bod) durchlief fie bie Gtation von £eigbton in 
10 fitinuten 46 Gecunben unter bet. firirten Seit. Die Achſen waren nod) heiß ale 
bet Zug Leighton verließ; ex gemann nenerdings 8 SRinuten über bie für bie Gnt- 
fermung ſixirte Seit unb. erreichte nahezu bie Geſchwindigkeit von. 57 Meilen per 
Gtunbe. Man ließ faft wáDrenb bet ganzen Seit Dampf vetloren. acben. 

Man verſichert daß der Namure um 40 roc weniger raft Bat als eine 
Locomotive welche gegenwärtig für bie London-Northweſtern Eiſenbahngeſellſchaft 
unter Crampton's Direction gebaut wird. Letztere muß alſo die ſtaͤrkſte Loco— 
motive, welche gegenwärtig auf. ben Bahnen mit ſchmalem Geleis in Gebrauch iſt, 
noch um 5 Proc. an Kraft übertreffen; fie wird ihnen allen ohne Zweifel hinſicht— 
lich der Sicherheit überlegen ſeyn. Es bleibt nun noch zu unterſuchen, was der 
„Namur“ leiſten kann, wenn er vollkommen in Ordnung ift, nämlich fein Erhitzen 
der Achſen mehr ſtattfindet.“ 


Die Stylographie von Speuler in Bruͤſſel. 


Dieſes neue Verfahren Kupferſtiche hervorzubringen, beſteht in Folgendem: man 
ſchmilzt Stearin, Copal, ad unb Kienruß zuſammen unb gießt daraus eine Platte, 
welche mam bann mit Silberpulver bedeckt. Der fünftler arbeitet mit einem Sriffel 
aud Metall, welcher mehr oder weniger tief in bie Subſtanz eindringt. Durch tie 
verſchiedene Breite und Tiefe der Striche bringt man den verlangten Effect hervor. 

Bei dem Graviren für das Aetzen mit Scheidewaſſer bietet das auf einem 
ſchwarzen Grund bloß gelegte Kupfer dem Künſtler einen wenig günſtigen Anblick 
bar, waährend fiet bet Strich des Griffels ſchwarz auf einem weißen Grund ift, mie 
derjenige des Bleiſtifts auf bem Papier. Endlich ift bie Gravirung vollftánbig, ſo⸗ 
bald die Zeichnung beendigt iſtz man braucht dann nur noch auf galvanoplaſtiſchem 
Wege Kupfer auf bie Platte niederzuſchlagen; mit dieſer Relief⸗Platte verſchafft 
man fid) eine porte vertiefte galpanoplaſtiſche Platte, mit welcher die Abdrücke ge⸗ 
macht werden. (Bulletin de la Société d'Encouragement, Narz 1847, G. 161.) 
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Aetzen auf. Efenbein. 


Aus englifden Journalen theilen bie Wiener Jahrbuͤcher übev bad 9lepen auf 
Elfenbein Folgendes mit: Das gewoͤhnliche Verfahren, um Elfenbein mit ſchwarzen 
Zeichnungen zu verzieren, beſteht darin, dieſe Zeichnungen in das Elfenbein zu gra⸗ 
viren unb dann mit einem hartten ſchwa Firniſſe anzufüllen. Um ſolche Ver⸗ 
zierungen feinerer Gattung, bie oft fet. geſucht ſind und es noch mehr waͤren, wenn 
bit Srt ihrer Herſtellung ſie nicht (o koſtſpielig machte, qu verfertigen, ſchlägt man 
im Englaud vor, das Elfenbein mit Aetzgrund zu überziehen, mit ber 9tabirnabel in 
denſelben zu zeichnen unb bann mit einer. Flaſſigkeit zu agen, torídje aue 120 Gran 
feinem. &ilber, in. einer gemegenen id Galpeterjáure aufgelóet, unb mit 1. Quart 
beftil(ietem SBafjer verbknnt, beſteht. d) einer falben Stunde (mehr ober weniger, 
je nachdem bie Farbe bunfíer ober heller feyn foff) gieft man bie Flüſſigkcit ab, 
wafcht bie geüpten Süge mit deſtillirtem Waſſer rein unb trocknet Ke mit Fließpapier. 
Gine Stunde wird mun bie Zeichnung bem Tageslichte, am beſten iummittelbar 
ben Sonnenſtrahlen amnégejept, moramf man ben A durch Terpentinoͤl 
wegſchafft. Die Zeichnung erſcheint jetzt auf dem Elfenbeine mit ſchwarzer oder 
ſchwarzbrauner Farbe, welche nach einem. oder zwei Sagen. erft ganz dunkel wird. 
Andbere Farben kann man hervorbringen, indem man ſtatt des ſalpeterſauren Silbers, 
eine Auflöſnng von Gold oder Platin in. Koͤnigswaſſer, oder von Kupfer im Gab 


peterfaͤure anwendet. 


—— 


Verbeſſerte djemi(dje 9lpparate, von Thomas Taylor. 


$t. $5. Taylor tbeille bec chemiſchen Gefelfffaft zu onbon einige Ver— 
beſſerungen in. bet Form chemiſcher Apparate mit, welche ex anzuwenden pflegt. Die 
erſte betrifft eine Methode die Muͤndung von Flaſchen zu *5 welche man 
zur Bereitung von Gasarten anzuwenden beabfichtigt. Man ſchleift zuerſt den 
oberſten Rand ber Flaſche ſchwach ab, um eine wagrechte Flaäche zu erhalten; bann 
bringt man ein Stuͤck Kautſchukblatt zwiſchen den Flaſchenhals und eine Holzſcheibe 
von ber Groͤße des Flaſchenhalſes um letztere dicht niederzuhalten, benußgt man eine 
kleine Querſtange, durch deren Mitte eine Druckſchraube geht und Korke welche 
unter bern Rand des Halſes hinabgeſteckt werden; bie Glasroͤhren werden durch bie 
hölzerne Scheibe in die Flaſche geſteckt und dann verkittet. Wenn man kleine 
Flaͤſchen anmenbet, braucht man nur eknen Bindfaden dicht über ben oberen Rand 
und um den Hals herumzuziehen. | 

Sic zweite Verbeſſerung betrifft eine SRetfobe fapelfenproben zu madjen, inbem 
man bie Muffel burdj zwei Grapbittiegel erſetzt, deren Mündungen flach auf ein: 
anbet geſchliffen murbens in bem oberen Siegel madjt man. eine Definung in. bem 
aufwaͤrts gefebrten. Ende, unb eine Balbfreiefórmige Oeffnung an bem oberen oder 
unteren Rand. Bei bec Anwendung wird ber unfere Siegel mit Ganb beinabe am 
acfülít, auf bie Gtangen des Ofens geflelft unb. auf bie niebrige Rothgluth gebracht; 
fierauf fleflt man bie Kapelle mit. bem zu behandelnden Material hinein unb. be 
bedt (ie mit bem anterm Siegel fo, bafi bie feitfide Oeffnung ber. Dfentfüt gegen: 
über if. S9tadbem bie $ige geſteigert worden íft, óffnet man bie Ofentbür unb 
fdiicbt tie Roblen behutſam vor ber halbkreisförmigen Oeffnung meg, bamit bie Luft 
Sutritt ecbált. Auf dieſe 2Beije fant. man. &apellen von bemfefben Durchmeſſer mie 
Pie Tiegel anwenden. (Chemical Gazette, 1847, Nr. 107.) 


Á 


Wirkung des Aetznatrons auf Gefáfe aus Steinzeug. 


Hr. Trenham Reeks wurde darauf aufmerkſam, als er eine große Menge 
Thonerde bei bet. Analyſe einiger Bronzen und Eiſenerze fand. Bei bet Unterſuchung 
bet angewandten Reagentien ergab fib, daß dieſe Thonerde im Aetznatron aufgelóst 
war, welches man einige Zeit in einem Krug aus Steinzeug aufbewahrt hatte; das 
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Aetznatron Batte bie Thonerde aud. bem. Cteinaeng aufgeloͤſt, mábrenb bie Kieſelerde 
— anhängend als dicke Kruſte zurückblieb. (Chemical Gazette, April 
1847, Nr. 107.) 


Eiſenfolie. 


Die graͤflich Har rach'ſchen Eiſenhüttenwerke gu Janowitz in Mähren, Olmützer 
Kreiſes, haben zur Wiener Induſtrie-Ausſtellung eine Sorte von Ciſenblech geliefert, 
welches auf den Beifall von Jedermann vollen Anſpruch hat. Dieß ſogenannte 
Schwarz⸗ unb Weißblech iſt au. einer. ſolchen Dünne qu ire baf bie aur 9tué- 
ftellung eingefenbeten 300 Tafeln dieſes Bleches faum über 20 Pfd. gewogen baben. 
Gine ſolche Blechtafel ftebt an S: Dünne bem Schreibpapiere faum etwas nad, unb jut 
fReditfertigung bet biefem tyabricate gegebenen 9tamen& „eiſernes Briefpapier“ 
wurde baé nad) Wien .beftimmte obenerwähnte paquet in. eine. foldje verzinnte Olech⸗ 
tafel couvertirt unb. biefe mit ber gebórigen Adreſſe verſehen, obne einen. Umſchlag 
vot Sapler im geringſten vermiffen zu laſſen. 

Dieſem wirklich einzig in ſeiner Art daſtehenden Producte e ein günſtiger Um⸗ 
ſtand zu einer Anerkennung verholfen, welche über die demſelben in Wien allent⸗ 
halben gezollte fid) hinaus erſtreckte. Der Konig von Schweden Bat naͤmlich iu Er⸗ 
mügung ber vielen Vortheile, welche eine eigene Ausſtellung inlaͤndiſcher Erzeugnifſe 
über die geſammte Landesinduſtrie ausuübt, zwei feiner. tüchtigſten Profeſſoren nad 
Wien 3 entſenden geruht, mit dem Auftrage, das bei Veranſtaltung der dortigen 
Gewerbs⸗Produeten⸗Aueſtellung feſtgehaltene Syſtem zu beobachten und es in feiner 
Anwendung auf einer derlei Grpofition in Schwedens Hauptſtadt zu prüfen. Dieſe 
beiden Maͤnner haben nebſt mehreren anderen Landeserzeugniſſen auch auf dieſes 
eiſerne Briefpapier ihr beſonderes Augenmerk gerichtet und ſich von den Repraͤſen⸗ 
tanten der Janowitzer Eiſenwerke ein Paar ſolcher Tafeln erbeten, um ſie der Stock⸗ 
holmer Akademie ber Wiſſenſchaften unb Künſte als ein ganz vorzügliches Metall⸗ 
product qur Prüfung vorlegen zu können. (Polytechn. Notizblatt 1847, Nr. 4.) 

Sn bem Bericht über bie dritte allgemeine öſterreichiſche Gewerbe⸗ 
ausſtellung in Wien im J. 1845 (gedruckt unb im Verlage ber. f. f. Hof⸗ unb 
€taatébruderei, Wien 1846) ift bie Gifenfolie unter beu. ausgeſtellten Erzeugniſſen 
des Graͤflich Harra sip Eiſenwerks zu Janowitz (ein Gortiment. von oen 
unb meifem Dachbleche, Rinnen⸗, Senkler- unb. &reugblede) nid t aufgefübrt. Die 
febr gute Beſchaffenheit bee Bleches, welches dieſes Werk liefert, ſowie bie Fort⸗ 
ſchritte, welche dasſelbe ſeit kurzer Seit im ber Verzinnung machte, werden in Bericht 
hervorgehoben unb insbeſondere bie verzinnten großen Blechtafeln rühmlich erwähnt. 

E Sie Redaet. b. 9. €. 


e 





Neues Verfahren das Kupfer au feinen Erzen zu geminnen. 


Qin ſolches haben bie angehenden Bergwerks⸗Ingenieure Rivot unb Philips 

'ber Société d'Encouragement mitgetheilt. GEs beſteht darin, bis ſchwefelhaltigen 

Erze zu roͤſten, um fie großentheilt in. Kupferoxyd au. verwandeln; bann ſchmilzt 

man Ke mit kieſelerdehaltigem Zuſchlag, um fte in Silicate yu. vermanbeln, und aus 

bem Bad geſchmolzener Silicate ſchlägt man bann das Kupfer durch Bineingefielite 

eer nieber. (Bulletin de la Société d'Ecouragement, Maͤrz 1941, 
. 162.) | 
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Verbeſſerter Gasbrenner. 


Der gewoͤhnliche Fledermausflügel-⸗-Brenner hat wegen feiner eigenthämlichen 
Geſtalt den Mangel, daß in gewiſſen Stellungen ſein Licht unwirkſam iſt. Wenn 
bie flache Geite der Flamme gegen das Auge gekehrt ift, ift baa Licht allerdings 
ſtark unb glänzendz menm aber ber Rand ber Flamme bem Beobachter zugewendet 
if, finb bie gegen ibn gerichteten Strahlen matt unb. ſchwach. Dieſem Fehler be 
aegnete id) dadurch, bag id) einem zweiten Fledermausflügel einfdnitt, rechtwinkelig 
p bem gemébnliden einfadjen, (o baf bie zwei Flammenflaͤchen einanber freuen. 

iefe Abaͤnderung entſpricht vollkommen und tas Licht if qii gut, ím twelder 
Bini man e8 dreht 9hud) fann mam fele Brenner mtt. einem. Zugglas ver⸗ 
feben. 3. C. (Practical Mechanics' Magazine, Maͤrz 1847 S. 139.) 





— — « 


Leuchtgas aus Traubentreſtern. 


Hr. Balard Bat ber Société d'Encouragement in ihrer Sitzung am 17. Maͤrz 
b. J. ble SRittbellung gemadjt, baB et mit rn. ayen einem SSerfud) beiwohnte, 
Leuchtgas durch Deſtillation von. Traubentreſtern nad) ber Methode beó Hrn. v. Ker⸗ 
fabiec gu bereiten. Dieſes Gas enthaͤlt feinen Schwefelwaſſerſtoff; es if geruchlos 
und gibt ein Licht von großer Weiße, deſſen Leuchtkraft eben ſo groß, wo nicht 
groͤßer als die des Steinkohlengaſes iſt. Dieſe Anwendung der Traubentreſter iſt für 
bie weinprodueirenden Laͤnder nicht unwichtig. Gine Beſchreibung ber Apparate des 
Hrn. v. f£. wird bald veröffentlicht werden. (Bulletin de la Société d'Encourage- 
ment, Maͤrz 1947, €. 159.) 


Toöpferwaaren aus roſenrothem Kaolin. 


Solche Taäpferwaaren wurden in. einer Verſammlung bec Société d'Encourage- 
ment in Paris vorgezeigt. Die plaſtiſche Maſſe, der roſenrothe Kaolin, worans ſie 
beſtehen, wurde in ber Naͤhe von Billom (Dpt. Puy-de-Doôme) aufgefunden; ſie 
if von merkwürdiger Reinheit unb von außerordentlicher Zartheit, fo daß man barau 
eine Art undurchſcheinenden Porzellans verfertigen kann, deſſen Safe ſelbſt gefärbi 
iſt unb welches ſich für bie reichſten Verzierungen und zarteſten Cindrücke eignet. 
Schon bie Roͤmer kannten dieſen roſenrothen Kaolin; fie verfertigten daraus urat 
gefaäͤße, wovon mehrere faſt unverſehrt in ber. Naͤhe von Billom aufgefunden wurden. 
(Bulletin de la Société d'Encouragement, Marz 1847, S. 102.) 


Feuerfeſter Son zu Tiegeln u. ſ. w. 


Gaffatb hat im l'Institut, Nr. 594 €. 175 angegeben, daß man ba, wo 
bie Natur feinen. feuecfeften € in ber Naͤhe liefert, einen folder hervorbringen 
kann. Der Mangel an Feuerfeſtigkeit rührt von ber Gegenwart von. SRetallorpben 
ber, welche ihn verglaſen. Dieſe Oryde, Kalkerde, Magneſia, Eiſenoxyd, ali, 
fdwpen durch Behandlung / des Thons mit voher Salzſäure entfernt. werden, indem 
men ihn damit ju einem Teig anrährt, unb dieſen, nachdem bie Gáure Seit. gehabt 
hat darauf einzuwirken, bis zum Sieden erhitzt, worauf man ihn nach —— 
abtropfen laͤßt. Dann wird ber Thon mit Waſſer ausgewaſchen unb getrocknet. 
Mit einem ſolchen Thon hat Gaffard Tiegel verfertigt, in welchen Stabeiſen ge⸗ 
ſchmolzen werden konnte, ohne ba fie erweichten. (Polytechn. Notizblatt, 1847 
Nr. 5.) 


* 
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Erkennung bec Verfälſchung des Jalappenharzes mit Guajakharz durch 
Ghlornatron. 


Bekanntlich ertheilt tae Chlor bem Guajakharz eine blaue Satbe; mad) Hru. 
be Smebt (Apotheker zu Borgerhout in Belgien) beſttzen Chlornatron wt 
Chlorkalk dieſelbe Eigenſchaft, ſo daß man;bie geringſten Spuren vou Guajufharz im 
Jalappenharz durch fie entdecken kann. 15 Centigr. des letztern mit. 1. Gentigr. 
Guajak vermengt unb. in Weingeiſt von 40 S8roc. aufaeíost, geben mit. einem ein⸗ 
zigen Tropfen unterchlorigſauren Natrons einen. grünen Streifen, welcher niederſiuft 
unb ſich im Glaſe in einer von. der überſtehenden Flüſſtgkeit, die ihre Farbe bei- 
behaͤlt, ſich wohl unterſcheidenden grünen Schicht abſetzt. Die Empfindlichkeit des 
Reagens beträgt z0. Or. Boudet überzeugte ſich, daß bas Chlornatron das 
Guajakharz im Scammonium eben ſo gut anzeigt wie im Jalappenharz. (Journal 
de Chimie médicale, Febr. 1847.) 


SBerfafren um zu erkennen ob ein G[fig aus Gtárfeguder bereitet. ift. 


Wenn man baé Karfioffelſtärkmehl mittelſt Diaſtas (Gerſtenmalz) in Gtárfe- 
zucker verwandelt, bleibt immer mehr oder weniger Dextrin in letzterm zurück. 

Wenn ein Eſſig ſelbſt ſehr wenig Dextrin enthält, kann uan es durch Alkohol 
niederſchlagen. Vermuthet man alſo daß ein Gífig aus Staͤrkmehlſyrup (welcher 
mit Gerſtenmalz erzeugt iſt, ſogenannte Glucoſe) dargeſtellt wurde, ſo vermiſcht man 
1 Vol. dieſes ain⸗ mit 2 Vol. Alkohol von 909 Tralles; das Dertrin füllt in 
Flocken nieber, teld)e fid auf bem Boden ber Wiüjfigfeit ſammeln. — Man  fann 
aud) ben Eſſig auf bie Qülfte ſeines Volums abbampfen unb ihn banu mit feinem 
gleiden Solum Alkohol vermiſchen. 

Die fleine Menge fdleimiger Materie melde ber. Eſſig enthält, mirb burd) ben 
Alkohol in leid)ten Faſern niedergeſchlagen, bie fid) burd) ijr 9tuefeben unb Ver⸗ 
halten von bem Dextrin unterſcheiden. 

Das Dextrin läßt fid) aud) auf folgende Weiſe im Eſſig erkennen: man dampft 
denſelben im Waſſerbad jur Syrupeconſiſtenz ab, nimmt ben Rückſtand im Alkohol 
von 850 auf, filtrirt —X gereinigte thieriſche Kohle und dampft wieder im Waſſer⸗ 
bab ab, um bie Flüſſigkeit tn. ſyrupartigem Zuſtand au erhalten, mo fie bann nad 
einigen Sagen fryftalfifirt. Dieſe Flüſſigkeit faͤrbt fid) ſchwarz, wenn man fie mit 
Sali vermiſcht aum Kochen bringt; fie gibt mit ber Sqrobeffü[flgfelt von Barreo⸗ 
wil metalliſches Kupfer. (Journal de Chimie médicále, März 1847, S. 127.) 
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— — —— — — — 


Centralverein fuͤr Induſtrie, Handel und Gewerbe. 


Endlich iſt es gelungen, durch vereinte Kraͤfte, durch den neu erwachten Geiſt 
der Aſſociation, eine ſeit Jahren gehegte und vorbereitete Idee zur Ausführung zu 
—— fee galt bem induſtriellen Deutſchland, feinem. Handel unb. feinen. Ge⸗ 
werben. 

9tadjbem nunmehr bie Wahl bes Directoriums zu biefem unter ber. genannten 
Firma begrünbeten Unternehmen in ben. Unterzeichneten getroffen. unb. bem. Qaufe 
Tobias eil bie SBanfiergefdbüfte übertragen finb, geben wir ófentlide Rechen⸗ 
ffjaft über bie Tendenz des Unternehmens. 

Um Deutſchlands gemerblide Kraͤfte mehr zu concentriten. unb. ber Induſtrie, 
bem Handel unb ben Gewerben maͤchtigere Hebel pm Aufſchwung zu verleiben, Bat 
fid an hiefigem Platz eine Geſellſchaft gebilbet, bie ed fid) zur Aufgabe (telit, beut- 
ſche Wabricate, namentiid) Maſchinen, Apparate unb Werkzeuge, forie neue. Grfin- 
bungen zu prüfen unb banm beren An- ober Verkauf zu vermitteln. Es ift gu dieſem 
Zweck bereits eine. Gommijfion gewaͤhlt, welde bie eingefnen Gegenftánbe qu prüfen 
bat unb welche bei jebém betreffenden Gegenſtand gut ' S8erbürgung ber. Aechtheit 


400 SRiteeflen. 


beéfelben abgebrudt wird. Erſt bam, wenn biefe Prüfungs⸗Commiſſion bie 
Gegenſtaͤnde bewaͤhrt —— werden fie von Seiten des Vereins ben. Intereſſenten 
durch verſchiedene Berichte, wie fie im Proſpectus des Centralvereins naͤher 
angegeben ſind, von Zeit zu Zeit durch ganz Deutſchland verbreitet. Der Central⸗ 
verein übernimmt bie Garantie für bie durch ibn vermittelten Verkäufe unb ſieht 
nicht allein auf bie Wedjtbeit ber Maſchinen unb neuem Erſindungen, ſondern 
vorzugsweiſe auf deren praktiſche Mutzbarkeit. Der SBerein. tritt. alfo vet 
mittelnb auf zwiſchen Verkäufer unb Kaͤufer unb mill ecfterem. Quellen des Abſatzes, 
bie jebem einzelnen bei. allem. Koſtenaufwande weder burd) patente, nod) durch 
Reiſen, nod) durch oͤffentliche Blaͤtter móglid) fnb, ecóffnen, unb legteren bie neueſten 
unb bemábrteften Utenfilien bieten. Durch feine innere. Ginriditung, begüglid) beten 
wir auf ben Sprofpectud verweiſen, wird das Bureau bed Vereins ben. Gentralpunft 
abgeben, mo, weil fid) alles Gemerblide unb Techniſche bier concentrirt, e$ be 
Verein in. Gánben Bat, ba6 Gingegangene zu begutadjten unb. untec bem Guten. fteit 
das Beſte gu waͤhlen unb gu empfeblen: eim. gemidjtiger Vortheil für bem Kaͤufer. 
— lim bieB Unternehmen in. bec That zu einem nationalen ju madjen, finb in 
allen einigermafen bebeutenben Gtábten 9S genten angeftelit, durch weldje bie Wirk⸗ 
famfeit des Gentralvereint im allen deutſchen Gauen vertreten. wird — in ſechs 
Wochen iſt jeder von der dir ln inda bemáfrt gefunbene Artikel in. gam 
Deutſchland befannt unb jebet Verkäufer oder Erfinder etbaft in. Verlauf dieſer Seit 
bie ibn betreffenben Auftraͤge. (86 ergeht deßhalb an. alle Snbufttiellen Deutſchlands 
bie freundliche iden bie Unternebmen burd) uie 1A qt Gin- oder Ver⸗ 
fáufen von 9Rafdinen, Werkzeugen unb. Utenfilien, burd) Modellzuſendungen, be: 
ügliche Mittheilungen ober. fonft etwa megen neuer. Gefinbungen contvactlid) au. et 
Füllenbe Verbindlichkeiten qu. unterftirgen. ' 
Waͤre fomit im. Snteteffe der gewerblichen und induſtrielleu Zweige bem am 
eſtammten Fleiße unſerer deutſchen Landsleute, bie es ben Auslaͤndern gegenüber fo 
e verblenen, einem. ſchon lange und ſtill gefüblten SBebürfniffe —— ſo iſt 
nod) insbeſondere ben deutſchen Erfindern damit mádjtig unter bie Arme gegriffen! 
Der deutſche Erfindungsgeiſt, der im Auslande ſtets anerkannt und bewundert wird, 
faun jetzt bic Fruͤchte ſeines angebornen Tiefdenkens im Vaterlande genießen und 
fat nicht mehr nöihig, an bie Thüren eines reichen Englaͤnders oder bes unter⸗ 
nehmenden Franzmanns anzuklopfen, der ihm wohl den Ruhm — und dieſes nicht 
immer — aber nie die reichlichen Guineen überließ. Der Centralverein bietet gern 
die Hand, bietet Mittel und Wege, um als Deutſcher Deutſchen nützlich zu werden 
und den deutſchen Nationalruhm zu vermehren. Und wie manche Erfindung oder 
Verbeſſerung, ble im ſtillen Käͤmmerlein unter Sorgen gemacht, mug ſchon wieder 
im Keime erſticken, da es bem Erfinder an. Geld unb namentlid an Routine fehlt, 
ſeine Erſindung zu verbreiten. 

Das Geſchaͤftslocal des Centralvereins befindet ſich qu eip3ig, Grimmaif 
Straße Rr. 2, und werden dortſelbſt bie Proſpeetus des Centralvereins, auf we 
wir nod) beſonders auſmerkſam machen, gratis ausgegeben. 

Leipzig, im Nai 1847. 

Iagas Sisectorium bes. Centralvereins. 
Adolf Heuze. G. Poenicke. 
Wagner, Secr. unb KMend. 


Augeburg, Buchdruckerei ber 3. G. Cott a'ſchen Buchhandlung. 


Polytechniſches Zonrnal. 


Achtindzwangiger Jahrgang. 
Zwölftes $ef.t 





Ueber Verhütung der Achſenbrüche bei Eiſenbahnwagen; von 
F. Buſſe, Bevollmaͤchtigter ber Leipzig Dresdener Eiſen⸗ 
bahn⸗ —————— 


gui Abbiſdungen auf Tab. VI. 


Hiemit uͤbergebe id) allen Verwaltungsbehoͤrden von Ciſenbahnen 
meine nachſtehend beſchriebene Erfindung, wodurch denſelben vielleicht 
die ſchwerſte Sorge unb Verantwortlichkeit abgenommen werden dürfte. 
Ich ſtelle dieſe Erfindung zu unbeſchraͤnkter Benutzung unter nachfolgen⸗ 
ben Bedingungen, deren Erfuͤllung id) einzig unb allein ber Ehrenhaf⸗ 
tigkeit ber gedachten Verwaltungsbehörden anheim gebe, anſtatt daß id 
ſolche unter. Privilegien- ober Patentſchutz ſtelle. 


Ich geſtatte demnach jeder Verwaltungsbehoͤrde ihre Wagen nach 
meiner Erfindung neu erbauen oder alte danach einrichten La lajjen unb 
alle beliebigen Verſuche bamit anzuſtellen. 


Fuͤr ben fall jebod, baf meine Grfinbung in. Gebrauch genommen 
wird, bebinge id) mir eim Honorar von fünf Thaler für jedes Rad, 
welded tnter bet nad) meinem. Principe evbaueten ober eingerid)teten 
Wagen auf bie Bahn gebracht wird. 


Man wird dieſe SBebingung nicht unbillig finden, ba es befannt 
ift, daß durch einen einzigen Achſenbruch oft Tauſende an Steparatur- 
loſten verurſacht worden ſind. 


Von dem mir auf ſolche Weiſe zuſallenden — beſtimme ich 

25 Proc. als Geſchenk ben Unterſtuͤzungscaſſen ober Penſionsſonds [ür 

bie Gifeubalnbeamten. — Davon ſollen 20 Proc. dem Penſionsfond ber 

Eiſenbahnbeamten zufallen, deren Verwaltungsbehoͤrde das Honorar 

zahlt, unb 5 Proc. ber Unterſtuͤgungscaſſe ber Leipzig⸗Dresdener Eiſen⸗ 

bahn⸗Compagnie, fo lage. ich dem Betriebe derſelben vorſtehen werde. 
Dingler's polytechn. Journal 38b. CIV. G. 6, 26 
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Beſchreibung bet vou mir erfunbenen Gonftuction »on Gi(ew 
bahnwagen qu bem Zweck Achſenbrüche unb deren verderbliche 
Folgen zu verhüten. 

Jedermann, der mit den Eigenthuͤmlichkeiten des Eiſenbahnbetriebs 
ſich vertraut gemacht hat, wird auch die Ueberzeugung gewonnen haben, 
bag bie Achſen der Fahrzeuge ein. Gegenſtand von höchſter Wichtigkeit 
find, weil durch den Bruch derſelben nicht nur die groͤßten Gefahren 
fuͤr bie Reiſenden, ſondern aud) bie koſtſpieligften Reparaturen an ben 
Fuhrwerken wie an ber Bahn herbeigefuͤhrt werden. 

Ich habe mir deßhalb ſeit Jahren ſchon die Aufgabe geſtellt alle 
m oglidteiten zu Fiere um das iilam bet Achſen zu ver 

uͤten 

Zunachſt habe ich verſucht, duch verſchiedem Conſtructiouen von 
Achſen dieſelben in ſich ſelbſt haltbarer zu machen und unter andern 
auch Achſen ohne durchgängige Schweißung in Vorſchlag gebracht. 
In meinen oͤffentlichen Mittheilungen habe id) bie Gruͤnde entwickelt, 
weßhalb ich glaube, daß namentlich die nach meinem Syſtem conſtruirten 
Achſen aus Flach- ober Winkeleiſen (polytechn. Journal Bd. CII S. 99) 
ber Zerſtoͤrung laͤnger als andere widerſtehen düͤrften. 

Um jebod) dieſe Vorausſetzungen vollſtaͤndig erweiſen zu koͤnnen, 
bedarf es einer Reihe von Jahren unb aud)" dieſe werden kaum ein 
ficheres Reſultat geben koͤnnen, denn nad) allen bisherigen Beobach— 
tungen ſcheint es leider nur zu feſt zu ſtehen, daß die Beſchaffenheit des 
Eiſens überfaupi ein. unuͤberwindliches Hinderniß entgegenſtellt, um 
Achſen in ihrer jetztgen Geſtalt ober vielmehr (ir bie bisher go 
braäuchliche Anwendungsart bevfeCben ſo haltbar DECR CUN, 
bag fte nicht brechen. | 

Es iff ſogar mit Gewißheit anzunehnen, daß alle Achſen, 
ſolche mie jetzt benutzt werden, über kurz ober. lang brechen, ihre ^m 
ſtruction móge fegn, wie fie immer wolle. 

Es liegen Grfafrungen vor, nad) welchen von einer Anzahl Achſen 
aus einer Fabrik bei voͤllig gleichartiget Benutzung einige nach wenig 
Sagen ſchon gebrochen finb, waͤhrend andere davon ín fef verſchieden⸗ 
artig laͤngern Zeiträͤumen brachen unb wieder andere von benſelben 
nad) sebnjübrigem Gebrauch fied). halten. 

9Rán Bat bemnad) durchaus Britt. Mittel, um mit Sicherheit wien 
zu fónnen, ob eine Achſe uüberhaupt Waltbar; wie [ange ſolche bienſtiũqh⸗ 
tig oder wann ein Srwd) derſelben zu befürchten je. c 

Die verſchiedenen Hypotheſen, ble doni. bie Urſachen bee Achfen⸗ 
bruͤche aufgeſtellt ſind, will ich hier unberuͤhrt laſſen umb nür zwei her 

uq caso etes p vade 
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einleuchtendſten davon hier anfüfren, naͤmlich daß biefe Urſachen! ài bem 
mit jebec. Raddrehung veraͤnderten hämmeruden Schlage des Gewichts 
der Achſe zwiſchen beiden Rädern auf bie gewöhnliche Bruchſtelle bidif 
an bet Nabe begruͤndei fnb, oder aber nad) andern Anfichten in dem 
Druck bec auf ben Zapfen ber Achſe liegenden Laſt des Wagens auf 
Me Räder als Hebelpunkt und ber hieraus erfolgenden, immerfort f 
drehenden, biegenden yiip ael den gy. ber. Aden — vn 
Ndern. 

US$ mag: bab geteilt bleiben, welche von vli nien " 
mec obec minber richtige iſl. 

Die Aufgabe, welche zu loͤſen i Wit teli: Babe ; i: "m 
Wirkung zerſtoͤren der iL anf vremeren — 
zu machen. J— 

Daß burch bie Conſtruction der Achſen bei ber — 
Anwendungsart bec Bruch derſelben zu vermeiden ſeyn werde, bent 
ſteht nach meiner jetzigen Anſicht, wie ſchon geſagt, bie naturliche 
mangelhafte Beſchaffenheit des Eifens entgegen. 

Ich habe deßhalb meine ſeitherige Hoffnung, auf biefeni Wege das 
erwuͤnſchte Ziel zu erreichen, aufgeben und auf andere Mittel ſinnen 
muͤſſen. 

Dieſe Mittel bietet die Mechanik und zwar, wie ich giäuben 
darf, in hinlaͤnglicher Vollkommenheit. | 


Sd unterftilge bie Achſe an ben befannten Bruchſtellen. Daducch 
wird, voie id) weiterhin naͤher erlaͤutern will, bie Achſe zwiſchen den 
Stübern verkuͤrzt, aljo nicht allein bie Sxagfáfigfeit außerordentlich 
vermehrt und die hämmernde Laſt derſelben bedeutend vermindert, ſon— 
dern auch die Einwirkung nach der zweiten Hypotheſe (nàmlido bet 
Druckpunkt ber aft) ín bie Mitte der Radnabe verlegt, mithin faſt 
unwirkſam und unſchaͤdlich gemacht. | 


. Sd) vevinbere ſonach bie; Siolefulacizennumg, —— debian 
des Eiſens ober bringe foldje bod). auf bas aͤußerſte qRinimum, 

Bei bet ſeitherigen Anwendungsart ber. — P cen " 
ein. 9fuffager in ber Achſenbuͤchhe. jh doo dd 

Xd) gebe aber jebem 9tabe zwei Aufleger und zwar zu beiden 
Seiten desſelben dicht an der Nabe und lege auf, jedes derſelben, eine 
Fedet. Dürch dieſe Anordnung wird bie 9aff eines viexräderigen 
Wagens auf adt Punkte der Achſe gebracht und amat zu beiden Seiten 
der Raͤder, anffatt bag ſolche febt eui nut » Punlten amb eina 
feitig neben isa (fegt: 
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Um dieſes in Ausfuͤhrung zu bringen gebe ich dem Wagen, oder 
vielmehr ben Achſen, einen beſondern Rahmen à. (Wig. 16 u. 17), ben. id) 
Achſenrahmen nennen. will, welcher in. ble Celle ber jegigeu Achſenbüchſe 
tritt, bie Raͤder qu beiben Geiten. umſchließt mnb wie bie Wdyfe ſelbſt, 
von einem 9tab sum anberu hinuͤberreicht a,a 7, — Unter biejen Rahmen 
Werben bie adt Achſenpfannen b befeftigt, im welchen ble zu beiben 
Geiten ber Raͤder auf eigenthuͤmliche Weiſe abgedrehten Achſenſchenkel o 
laufen, bie mit ſelbſtwirkenden Oelhebern d. verſehen ſind, ganz im bec 
Art wie meine ſchon veroͤffentlichte Patentachſenbüchſe, wamit die WBagen 
taufenbe von Meilen durchlaufen koͤnnen, ohne einer ernenerten Schmie⸗ 
tung zu bebürfen, was beſonders Dei dieſer Gonftruetion wichtig ift. 
Auf ben Achſenrahmen kommen ble Federn e zu liegen, welche auf ben 
entſprechenden Punkten bem correſpondirenden Wagenrahmen A. tragen, 
an welchem die ſogenannten Achſenhalter befeſtigt und mit dem Achſen⸗ 
rahmen verbunden ſind. Dieſe Achſenhalter brauchen uut einfach zu 
ſeyn und koͤnnen in ſehr beliebiger Geſtalt entweder mit der aͤußern 
Achſenbuͤchſe, wie Bier angenommen, ober mit ſonſt einem. Punkt des 
Achſenrahmens in Verbindung gebracht werden. 

Dem Einwande, daß dieſer Wagen in ſeinen acht Achſenpfannen 
mehr Friction haben werde, begegne ich durch die Bemerkung, daß ein 
jetzt gebraͤuchlicher Wagen mit ſechs Raͤdern, den ich hier als Gegen⸗ 
ſatz aufſtelle, nicht weniger Friction hat, aber keine ſo ſchwere Laſt zu 
tragen vermag, als der meinige auf vier Raͤdern. Auch koͤnnen die 
Reibungsflaͤchen in den Pfannen b beliebig grófer ober kleiner ge» 
nommen werden. Ueberdieß ift es fa aud) bekannt, daß nicht bie Rei— 
bungsflaͤche, ſondern der Druck auf dieſelbe den Frictionswiderſtand 
bedingt. 

Ein etwaniger Einwurf, daß dieſe Conſtruction theurer ſey als die 
bisher gewohnte, wuͤrde ſich ſelbft widerlegen. Was ber Achſenrahmen, 
bie doppelten Federn 1c. koſten, balancirt fid) allein ſchon überreichlich 
durch die ſchwerere Ladung, welche hier vier Raͤder mit groͤßerer Sicher⸗ 
heit tragen, als ſechs Raͤder nach der jetzigen Conſtruction. Ueberdieß 
aber foften bie Bier in Wegfall fomntewben zwei Käder mit Achſe mehr 
als mein ——— mit allem — 


79 Dieſe Conſtruction mit jn pd enramen, verluͤrzten él iab: doppe elten 
Lagern zwiſchen ben Raͤdern habe ich ipe d zwei Juhren ſchon aue i 
tnb — manchem in⸗ und auelánbij e omm ant — geſtellt. 
beabfichtigte bei dieſer Ausführung zugleich [^ óglidteit tn vida en, jebed Rad 
fitr fid umlaufen zu laſſen. Woßhalb id) bieft, füv Gurv chtig Iceinend eCon⸗ 
ſtruction ſiſtirt habe, darauf komme ich vielleicht ſpaͤter i iMd mi. 
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Man fónnte vielleid)t meinen, baf ber Achſenrahmen gat nidjt 
noͤthig unb es gemiaemnb ſey zu beiden Seiten bed. Radé wut eine 
Achfenbüchſe mit Feder aufzuſetzen, allein dieſer Meinung muͤßte ich 
aufs entſchiebenſte widerſprechen, weil bain die Einwirkungen ber ver» 
ſtehend in Frage geſtellten Einfluͤſſe auf bie nachgiebigen innern Febern e,e 
druͤckend ober haͤmmernd bie, Zerſtoͤrung be Achſen im gleicher Weiſe 
vole bioher herheifuͤhren wuͤrden. | 

Durch bie fefte unterſtuͤtzende Auftage des Rahmeus auf die Achſ⸗ 
aber wird dieſe verluͤrzt, gleichſam in drei Achſen (zwei tragende unb 
eine verbindende) zerlegt, erhaͤlt dadurch eine. (tfr große Tragfaͤhigkeit 
und wird, wie ſchon geſagt, gegen bie gebachten zerſtͤtenden Einwir⸗ 
kungen vollfidubig geſchuͤtzt. 

So wird aud) unter andern durch ben Achſenrahmen die Mög⸗ 
lichkeit gegeben, den Wagen auf eine beliebig große Zahl von ſehr 
ſchwachen Federn zu legen und demſelben dadurch eine — biis 
unb fanfte Bewegung au ertheilen. 

Der Achſenrahmen fann nad) Beduͤrſniß aud) für eine Achſe allein 
in Anwendung fommen, à. 93. für bie Vorderachſe ber Socomotiven, 
deren Bruch der gefaͤhrlichſte iſt. In biefem Fall kommt der Achſen⸗ 
halter getrennt aft. beide Endpunkte des Rahmens, ober man braucht 
nur die Feder umgekehrt, mit den Spitzen nach unten zu legen. 

Das Ungluͤck auf der Verſailler Bahn z. B. wuͤrde wahrſcheinlich 
verhindert worden ſeyn, wenn die Vorderachſe der Locomotive einen 
ſolchen Tragrahmen gehabt haͤtte. 

Um bie Wagen mit vier ober acht 9tábert ber jetzigen Conſtruc⸗ 
tion für bie meinige einzurichten, iſt nur. erforderlich durch ent(predjenbe 
Ginfepusg ber beiben gángenftüde B ober au[ fonft eine beliebige Weiſe 
at bem Tragrahmen A das nöthige Auflager fuͤr die innern Dem 
zu erhalten. 

Es iſt übrigené ſelbſtredend, daß meine Conſtruction m unzaͤh⸗ 
ligen Abaͤnderungen auszufuͤhren ſteht; als meine Erſindung aber 
nehme id) hauptſaͤchlich in Anſpruch: 

die Anwendung von vier Unterſtützungspunkten an einer Achſe, 

 anftatt daß bisher mut deren zwei benutzt worden ſind, ſowie bie 

Anwendung eines beſonderen Achſenrahmens, welcher bie tragen» 

den Theile der Achſen unterſtützt reſpective verfügt, wodurch den⸗ 

ſelben eine außerordentlich große Tragfaͤhigkeit gegeben und die 

Serftütung des Eifens ar^ beu Bruchſtellen verhuͤtet ober ind üt 

hohem Grabe verminbert wirb. 
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ym ——— wird meine BPeſchreibung vollhammen deut⸗ 
T ſeyn, uͤberdieß aber beziehe id mid) auf. big angafugter Jeichnungen, 
wovon Fig. 16 bie Seitenanſicht des Wagens, wit bem daruͤberliegen⸗ 
ben Wagenrahmen A, Big. 17, ben Querſchnitt durch bie Mitte bex 
Achſe der Laͤnge nad bavitelen, 

Eine Erklaͤrung der Fig. 16 if für ben E verſtandigen nicht 
erforderlich unb ſelbſt über Wig. 17 duͤrften, außer bem Vorſtehenden 
wod)^vatütete Erlaͤuterungen uͤberflüͤffig ſeyn, bn die Couſtructien meiner 
Bx benutzien, mit ſelbſtwirlendem Oelſchmierapparat verſehenen Achſen⸗ 
buͤchſe durch meine Beſchreibung derſelben im polytechn. Journal 
$8b, XGV (€, 168 bebennt ig, auf welche id) mich beziehe. 

Se Achſe ift anftatt des bisher gebräuchlichen Borderkopfes mit 
einem NRing ober Wulſt in bec Mitte des Zapfens d abgebreht, welcher 
als Oelheber dient. Dieſe Wulſt taucht t das darunter befinbliche, 
ber Unteriheil der Achſenbuͤchſe bildende Oelbehaͤltniß m und führt bas 
Oel bei ber Drehung des Rades inmet(ort mad) oben. in. bie Achſen⸗ 
pfanne, welche, nad) ber bekannten Art an den Zapfen gegoſſen iſt. 
Auch verhuͤtet dieſe Wulſt die ſeitliche Abnutzung ber Pfanne, ba bie 
Reibuggsflaͤche n, welche hurch einfliegenden Sand x. ſich ſchnell ab⸗ 
wi, nun nad o gebracht unb bert untere Theil bec. Buͤchſe buxd) 
einen. in. bem doppelten Oeldamm p befnbliden, fbp an die Achſe leges. 
bem Filzwulſt (welchem beliebig aud) eine Feder untergelegt werben 
fenn) geſchloſſen ift, Es liegen Pfaunen vor, welche ein Jahr lang 
auf dieſe Weiſe gelaufen ſind und keine Abnutzung ſeitwaͤrts an dem 
Wuſſſt zeigen. Der Einguß des Oels geſchieht entweder von vorn oder 
ſeitwaͤrts durch bie Oeffnung 5. 

Es fnm ſolches aber auch von * her —— as obe 
bud) einen- im den SReum s geítgten Docht überziehen. Das Einfachſte 
bleibt aber, das Sel unten einjugiefen, well alle Dochtvorrichtangen 
under fnb. So lenge gun. das Oel in. ben Behaͤltniß m Bod) genug 
feft, daß ber Wulſt d es exreicben kann, fo lange erfolgt aud) bie voll 
fommenfte Schmierung ber Achſenpfanne. Der »on ber Pfanne fid 
abſchleifende Schlamm legt ſich in die Vertiefung bei m unb treibt das 
binne Oel nad) oben, Man fann in das Oelbehäͤltniß aud) einige 
Kortftͤpſel legen, welche oben ſchwimmen, ſich an den Zapfen legen 
unb. ſich dtehend, demſelben immerfort das Oel mittheilen. 


jj  Soncaleidjen Achſenbuͤchſen hahen uͤher 3000 Meilen hurchlaufen⸗ 
glne. bef pin Trypfen Oal — — eine T: warm gemorben 
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Es bleibt mir nur nod) übrig bie hauptſaͤchlichſten Vortheile zu⸗ 
fammengu(tellen, meldje meine Conſtractlon den Eiſenbahnverwaltungen 
gewaͤhren wicrh: 

1) Achfenbruͤche und bed gefährliche oder toſtſpielige Folgen er⸗ 
ſcheinen faſt als unmoͤglich. Selbſt dann, wenn ein Achſenbruch bei 
dieſer Conſtruction nod) als moͤglich angenommen werben ſoll, ſo wird 
derſelbe nur dicht aa. ber innata. Achſecpfanne g erfolgen Cógnen, deß⸗ 
Balb, aber, ohne ſchaͤdliche Wirkuyng ſeyn, da das Stab in ſolchem Fall 
in (einen. beiden an dam Achſenrzahmen lieganden-Achſenpfamnen, alſo 
auch auf ber Schiene, Bleiben würde. 

2) Gne Ueberladung und deren verderbliche Einwirkung ift. auf 
keine Weiſe zu befürchten, ba mein Wagen auf viec Raͤbern mit ge⸗ 
ſtuͤten xefperiioe- vexlürzten. Achſen, bie drei⸗ ober mehrfach groößere 
Laſt tragen wird als es die bisher gebraͤuchliche Conſtruction geſtattet. 
3) Meine Conſtcuction wird demnoch mehr Sicherheit als jede 
andere gewaͤhren, füy das Leben ber Reiſenden ſowie fuͤr alle Trans⸗ 
portgeg eaſtaͤnde; unb. gegen bie Beſchaͤdigungen, koſtſpieligen Reparaturen, 
Verluſte 2€., welche durch Achſenbruͤche fo haͤufig em bem Fuhrwerken, 
Wt. Bahn, ben Frachtgütern oder ſonſtigen ———— ent⸗ 


hen. 

4) Mein Achſenrchmen bietel das Rie um wirkſame Hemm 
aprarate wohlfeiler unb [o dii ie daß bie Federn voöͤllig 
ís&eieó Spiel beBaliem ; 

5) Dieſe Gonftruction. ift mehr alf jebde andere geeignet uw bie 
Achſen des Tender unb einer beliebigen Simanbi von Wagen eines 
Trains durch Treibriemen oder andere geeignete Bewegungsmittel mit 
ben Taeihraͤdern ber Locomotive in Verbindung qu ſetzen, wodurch das 
Gleiten ber Treibraͤder vecinktet unb bie dadurch verloten gehende Loco⸗ 
motionskraft auf die verbundenen Tender und Wagenraͤder übertragen 
wuͤrde. Man wird ſo auf eine. einfache Weiſe mit ungekuppelten unb 
nicht ſchweren Locomptiven bie Erſteigung pon Anhoͤhen ſowie ble regel⸗ 
maͤßige Fortbewegung des Trains bei Glatteis sc. erlangen. 
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LXXXVIIL 
Die Borſig'ſche Dampfpumpe für Locomotiven. 


Mit ———— auf Tab. VI. 


Die aus bet großartigen Locomotivenbau⸗Anſtalt von Borſig in 
Berlin hervorgehenden Locomotiven (inb mit Dampfeumpen ausgerüſtet, 
initteft welchen die Maſchinen waͤhrend des Stationirens unb erforder⸗ 
lichen Falls, wenn bie andern Pumpen unbrauchbar werden, auch waͤh⸗ 
rend bec Fahrt geſpeist werden fónnen. In ben Verhandlungen des 
preußiſchen Gewerbvereins vom Jahr 1846 befitbet ſich eine Abbildung 
und Beſchreibung dieſer Pumpen, etſtere iſt in nachſtehenden Abbilbun⸗ 
gen wiedergegeben und aus der Beſchreibung fügen wit zur Erlaͤuterung 
Folgendes bei. 

Fig. 5 unb 6 ſind zwei Anſichten, Fig. 7 ein Verticaldurchſchnitt 
ber Dampfpumpe. Das Saugrohr derſelben £ münbet. it. das Speiſe⸗ 
rohr der an der linken Seite des Locomotivekeſſels angebrachten Speiſe⸗ 
pumpe, das Druckrohr muͤndet unmittelbar in ben Mantel des Feuer⸗ 
kaſtens. Der Dampfkolben (ſiehe Fig. 7) hat einen Durchmeſſer von 
4 Zoll, bie Kolbenſtange, etwas dicker als ber Kolben ber Pumpe, Bet 
3 Zoll Durchmeſſer, ſo daß der Dampf beim Aufſteigen des Kolbens, 
alfo beim Saugen bec Pumpe, mur auf eine Ringflaͤche von Joll 
Breite druͤckt. Die ſonſtige an ſich ſehr einfache Anordnung iſt aus den 
Jeichnungen deutlich zu erſehen. 

. Wm. bie Vorzuͤge dieſer Dampfpumpe im Vergleiche mit einer. qu 
demſelben Zweck angemenbeten. Handpumpe herauszuſtellen, mag ange 
nommen werben, daß bie Locomotive ten Bahnzug mit einer Geſchwin⸗ 
digkeit von 6 Meilen in der Stunde fortbewegt, daß in Folge der 
vadung ſtuͤndlich 90 Kubikfuß Waſſer verbraucht werden, unb daß bet 
Dampf im Keſſel eine Spannung vor 85 Spfb. habe. Die Handpumpe 
Bat alfo das Waſſer gegen einen. Ueberdruck von MWPfb. oder 4 Atmo⸗ 
ſphaͤren in bem Keſſel zu drücken; bem Ueberdrucke von etwa 4 Atmo⸗ 
ſphaͤren entſpricht eine Waſſerſaͤule von 4x 322—128 Fuß; unb. nimmt 
man für bie Pumpe einen Waſſerverluſt von !|, an, fo ſind bie Dimen⸗ 
ſionen berjelben auf ein. ſtuͤndliches Waſſerquantum von 90 x 7], —112,5 
fubiffug au beftimmen. Die medjanifdge Arbeit, welche in ber Stunde 
gut Leſſelſpeiſung waͤhrend der Fahrt aufgewendet werden muß, iſt hier⸗ 


nach gleich 112,5 X 66 x 128Pfd. Fuß, alſo auf die Minute ——— 
15840 Pfd. Fuß, wenn bie Reibung des Drucklolbens bet Pons 
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in bec Stopfbüͤchſe gan) aufec Acht aefaffen wird. Ein Mann, weliber 
ax bem Hebel bec Druckpumpe einen Druck von 40 Pfd. autübt und 
den Hebel in bec Minute 30mal 2 Fuß Dod) febt umb niederbdruͤckt, ver⸗ 
richtet eine ſehr anftrengenbe Arbeit unb leiftet beim Stieberbtüden einen 


medjanijden Gffect von 40x 3 x 2— 2400 Pfb. Fuß; e& ſind alſo on 


zz6,0 ober im gamer Zahl T Mann erforberlich, um das zur fele 
ven 6 Meilen erforderliche Waſſer in ben Keſſel zu ſchaffen. Da aber 
an bec Pumpe muc 2 Mann arbeiten fóunien, fo duͤrfen ble Dimenſtonen 
bev leyteren auch nur auf 2, des verlangten Waſſerguantums beſtimmi 
fen und die aft lann nur mit 3; bet verlangten Geſchwindigkeit fov 
geſezt werden; ber Bahnzug wird alfo anſtatt 6 Meilen nur 15, Meilen 
in bet Stunde zuruͤcklegen, wenn uͤbrigens bec Pumper durch Abloͤfung 
hinreichende Ruhezeit finden, um ſich von der anſtrengenden Atbeit zu 
erholen. 

Durch Auwendung der Dampfpumpe hingegen iR. bec. Führer in 
ben. Stand geſetzt, mit einem geringer. Dampfaufwande zur Bewegung 
ber Pampe ben Keſſel hinreichend mit Waſſer zu verſehen, um bie Salut 
mit bet verlangten Geſchwindigkrit fortzuſetzen und auch bei Szeigungen 
ber Bahn bie Speiſung zu unterbrechen, um ble Dampfentwickelung im 
Keſſel durch ben Zutritt des falten Waſſers nicht zu PETI: 
(Vſenbahn⸗ Seltung, 1847 9tv. 13.) 


LXXXVIII. 


Beſchreibung eine8 Pfluges mit mehreren Scharen, — 
von rn. Giiénne Gobefroy, Director ber landwirth- 
ſchaftlichen Arbeiten in der — (bouches - » 
Rbóne) erfunden wurde. | 

Aus bem Bulletin de la Société d'Encouragement, Sov. i646, €. as 

nit Abbildungen auf Tab. VI. 


Mie Pſtuge mit mehreren Scharen, welche bieher conſteuirt wurden, 
haben Fehler, welche theils tn bec Schwiecigkeit beſtehen, ihr Gingveifem 
gu reguliren, b. f, Re tiefer in ben SBoben einbringen. zu laffen, oder 
aus bemfeiben: in ble (56e au Beben, theils barin, daß Re haͤuſig bon 
bet. Wigemg des Vordertheils abweichen. Dann wirken ſie auf. ble 


6e Sjebeíssr'e Sue mit meietten Gdosre. 


Scqhaven, 6s: durch die Zahigkleit des Solent im demſelben fajoun: 
beweglich gehalten (werden, und veranlaffen Seitendeuck, welcher ben 
9Biberflawb. vetmehat. Direſe Schierigkeiten ſind ohne Zweifel bec Grund, 
maru man Maſchinen dieſer Art wiedet aufgegeben Bat. 

Der vielſcharige Pflug (charrue polysoc-autorecteur) des Hrn. 
GSodefroy zeichnet ſich dadurch aus, daß bie vier Pflugſcharen fein 
(yaugt (das unterſte horigontale exit Holz, worauf bit Schat auf: 
geſteckt iſt) haben unb mb: bem Syftem pon. Lambrucheni cou⸗ 
ſtruivie helitoidiſche Streichbeetier beſihen. Dieſer Pflug wurde fuͤr bie 
Gamargue, em ebenes anb mit. gleichförmigem, ſteinloſem unb. leichten 
Doden, «dufitwiti. Qo Belt. auf drei Raͤdern pon. gleichen Durchmeſſer, 
Wr durch eine Stange, welche beliebig verlaͤngert und verkuͤrgt werben 
fan, uit einander in Veybindung gebracht ſind umb. dn ihrer Sage ex⸗ 
halten werden. Diefſe Raͤder, welche Hd) je nach der Tiefe in weicher 
man pfluͤgen will, Deben unb ſenken können, bienen um ben Gong der 
Maſchine zu xeguliren. Debet Pon ihnen Bat. einen bᷣefonderen 9tamen. 
Das «exit. ober obece Rob A, Fig. 1 unb 3, laͤuft linis auf dem nod) 
ungeyflgtan Sadoc, und nitntaló in einer Furrhe. Das zweite obet 
Leitxad, welches vorne auf Der rechten Seile angebracht iſt, gibt bem 
Furchen immer genaun die naͤmliche Richtung; es laͤufi ir ber Mitte 
der zuleht gezegenen Furche, wie breit auch bit einzelnen Dette ſeyn 
mógen, nur mug zwiſchen demſelben unb. ber erſten Schar immer die 
naͤmliche Entfernung ftattfimben, wie zwiſchen ber erſten und zweiten, 
zweiten und dritten, dritten unb vierten Schar. Dae dritte Rad C 
oder das Hinterrad (roue suivante) laͤuft in ber Furche welche 
die vierte Schar macht, je nachdem ſie eben offen bleibt. Die drei 
Stüber geben demnach ín drei⸗ verſchiebenen Spuren, bie aber parallel 
ynier ſich ſind. Das Leitrad , welches ín der zuletzt geöffneten Furche 
geht, und deßhalb nicht abweichen kann, ſichert dem Pflug beſtaͤndig 
ſeine Stitung. Die fibrigen beiben ftáber ſtuͤtzen benfelben bloß, umb 

es 'kann deßhalbd weber auc Rechten ned) zur Linken itgend eine' 906; 
weichung vorkommen. Die Leichtigkeit, mit welcher nian bie Hoͤht ber 
Raͤder regulixen kann, geftattet dem Pflug eine volllommen horizontale 
Lage zu geben, ſo daß alle Scharen genau gleich tief eingreifen. 

Die anderen Theile des vielſcharigen Pflugs beſtehen 1) aus einem 
(engen. holzernen Raͤhnling D, dem ſogenannten Pflugbaum (Ddene oder 
yenitre epo), emit: weſchem:nnen ein Parallelogramm E, et Scharintraͤger 
(poste-896) verbunden iſta dieſer bildet mit. bes Pflaghnume einen ſpiten 
Winkel, beſſen Groͤße verndetlich ift, indem ovs. Schargutraͤger am Deme, 
Mughaum beweglich iſtz 8) aud vesticabn ſchuiedeiſermen Gitangrm WP, Q, 
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welche in Form einaxber gleid) fub unb mon denen jede unten die 
Achſe g eines Rades traͤgt; bie eine diaſer Stangan, welche Ded) ben 
vorderen und laͤngeren Arm des Scharentraͤgers gehi, wigt Sas. Reit 
tab, bie andere das obere Rad, unb bie dritte das Qatemobs bie 
letzten beiben geben burd) ben Pflughaum, 3) aus zwei Holzſtuͤcken G,H, 
welche fid) in entgegengeſetter Richtung auf einander verſchieben (offen 
unb von ber boppelten Huͤlſe a des Regulators N für bie Zugkette Z 
umgeben fnb; fle dienen um ben. Sdjacentrágec dem Pflagbaiun zu 
naͤhern, ober beibe von cinaubec ju entfernen, um dujrch dieſelbe $e 
wegung unb im ſelben Verhaͤltniß das Leitxad be exfugv Gian. Miet 
bec zweiten u. f. [. aw nüfern, ober fle qu entfernen; Dioje; Vewegung 
geſchieht durch eine Schraube f, welche an. einem. der Holzſtuͤde befeRigi 
it, waͤhrend bie Mutter für dieſelbe auf bem anderen beweglichen Holz⸗ 
ſaa fd befindet Dus) bie Zämliche SRanipulajtey, verſchieta we ben 
Regulator für bie Jugfette ſeitwaͤrts Din. unb Bex; [ppique d amit-vintt 
verticalen Schraube i verſehen, deren Gnbe eine Gabel j, bilbet, . welche 
bie Kette in ber. gewün(djten Hohe erhaͤlt; 4) aud einer Stuͤtze I, 
welche über bem evften Arme des Scharentraͤgers liegt, unb den zweiten 
wit demſelben verbindet; ſie ift mit ben beiden Armen durch zwei 
Schrauben und Quereiſen kk. vereinigt, zwiſchen welchen Be ſich jehoch 
daun verſchieben kann, wenn max bem Scharentraͤger eine andere Lag⸗ 
geben will; 5) aus ben beiden Deichſeln R.unb S, welche oen. bem 
9eittab unb bem oberen Rad ausgeben unb überall gleid)e Entferaung 
wem einander haben; ein Riagel aber Queaholz K, ba. mit. den beiben 
Deichſeln verbunben ift, verlángert oder verkuͤrzt ſich, ben wan bie 
GCdoraube b. mit beweglicher Mutter dreht. 
Sft bie Tiefe, bis auf wolcha mon pflügen will behinm, ^ tri 
wen bie Getriehe, melde ia die Zahnßangen U eingreifen, bie ag ben 
Radtraͤgern angebrad)t finb; bie velt fin, um bie Schaxen in-. beu 
Boden einbringen zu madjen, eber fie, darnus zuruͤczugiehen. «Dai beim 
Uwinesben beo. Pflugs Qeit«- unb Hinternad gus ihren Furchen geben, 
fo muf bie Zahnſtange be$ oberen Rads abwaͤrta hemegt mevben, wzur 
ber Pflug beim Arbeiten wie beim Umwenden ſeine borügontole Lage 
beihehalten fol. Hr. Godefroy derſtchert daß pi einziger Aders⸗ 
wann hinreicht wm. ben. wielídarigen Slug. zu dirigiren, Dir Pfende 
honnen ven. ber beſtimmten Richtung nicht abweichen; denn fie. fin 
dj. den Miderftand der Brei. Pfiugtaͤder genaihiot, Mefeibe. eint 
halien. Die Maſchine wiegt nicht meal rej gapohnliche Pluͤga 
wab haug aud) Min orient Quglenft s. fe ann: cuj, jen. eticbige 
Siefe atbeiten, je nad) bet SBreite, bie man ben. Scharen mb ad. bes 
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SN. ; bit man *en Streichbrettern gibt; man kann fie. jeden Augen⸗ 

blick mehr ober. weniger in ben. SBoben. eingreifen. laffen und gaͤnzlich 
daraus zuruͤckzſiehen, was man am Ende einer jeben durche t$ut ; uber⸗ 
We i ſe ſcht deuerhaft. 


| Errlarung der Wypitonugen. 
gig. t verticale Anſicht des Pflugs von der ungepfluͤgten Acker⸗ 
file Ber. Es ift hieraus erſichtlich daß, obgleich eines ber Raͤder nid) 
in derſelben Ebene liegt voie bie anderen, ber Pflug dennoch in $e 
ziehung auf ſeine Hauptbeſtandtheile, naͤmlich diejenigen welche auf bie 
Erbe einzuwirken haben, ſeine horizontale Lage behaͤlt. 

Fig. 2 Haupigrundriß des Pflugs. Er bildet in. Bezug auf bie 
Stellang ſeiner Raͤder eine. Art Dreieck, deſſen kleinere Seite man ver⸗ 
hangern und verkuͤrzen kann, fe nachdem man die — von ein⸗ 
ander entfernen will. 

Fig. 3 Anſicht des Pflugs von vorn. 

Fig. 4 Anſicht desſelben von hinten. 

Aus ben verſchiedenen Anfichten it. zu erkennen, mie das obere 
jab auf bem noch ungepfluͤgten Boden laͤuft unb eine Pflugſchar ifm 
folgt. Das Leitrad laͤuft in einer bereits aufgeriffenen Furche umb 
das —— ee in eec: da wahrend des Pfluͤgens ſich bifbenben 


rche. 

In allen "infin blé bie namlichen Buchſtaben denſelben 
Gegenſtand. | 

A obere 9tab. — B Leitrad. C. Hinterrad. D Hauptpſtugbaum, 
mit welchem der ganze Apparat verbunden ' ift. 

E großte Seite oder Hauvtarm beo pm welches ben 
—— bildet. 

kleinerer Arm bet Scharenttaͤgers. 

G, H Querhoͤlzer. Durch bas Ende des einen geht der verticale 
Dager be8 oberen tis, durch Tue €nbe des anderen ber Traͤger des 
Leitrads. 

Die freien Gibeh dieſer uerit: Hegen neben -eitianber, unb 
Bitnéh fb in einander verſchieben. Sie fnb durch ben. boppeften 
fhilgel i a des Regulators füc' ble Zuglette mit: einanber vereinigt, ene 
dadurch feft. verbunden zu ſeyn, unb bet Doppelte "fBüpel ſelbſt laͤßt fed 
auf benjMbeii verſchieben. Dieſe Stuͤcke dienen den Scharentraͤget bon 
bent Pftughaume yu entfernen vder iini Li rici unb in der 
gewuͤnfchten pm zu "m. LE 





| 
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I Stuͤtze, welche uͤher den Arm EK. be6 Scharentraͤgend geht und 
ben kuͤrzeren Arm F feſthaͤlt. 

K Riegel oder Querſtuͤck, welches verlaͤngert und — Terben 
fann, unb zwar mittelft einer, feftlegenben Schraube, deren iuter b 
verſchiebbar ift, fo bag dieſe zur Regulirung dient. 

L Wage. M,M bie Ortſcheite. N Regulator für bie Zugkette, ber 
durch eine Gdjraube unb bemeglidje Mutter c Binz unb fetbemegt 
werben fann. 

O verticaler Traͤger für das Leitrad. P Traͤger für das obere 
Rad. Trager für das Hinterrad.KReDeichſel des Leitrads; S 
Deichſel für das obere Rad; dieſe beiden Deichſeln ſind an ihrem Ende 
durch ben Querriegel K vereinigt. T Stange welche bie drei Raͤder 
mit einander verbindet unb ſie von einander abhaͤngig macht; T/ Arm 
an bem Hinterradtraͤger; durch dieſen Atm unb bie Stange T ift dieſes 
und das obere Rad in der Bewegung von einander abhaͤngig. Die 
Arme finb mittelſt Vierecke auf bie verticalen Radtraͤger aufgeſteckt. 

U,U Zahnſtangen am ben Radträgern O, P, Q. In jede derſelben 
greift ein Getriebe d ein und eine Sperrtünie e faͤllt zwiſchen die 
Zaͤhne des letzteren. Dieſe Zahnſtangen unb Getriebe 1c. c dienen ben 
Pflug au Deben, gu. fenfen unb im bet gewuͤnſchten Hoͤhe qu erhalten. 

V,V,V gufeijerne feine Pflugbhaͤume. V,V/V' bie Pflugmeſſer. 
X helicoidiſche Gtreid)bretter von Eiſenblech. Y ſchmiedeiſerne .3Bflugs 
ffaren. Z 3ugfette, 


A' SBügel, welche feft auf ben Pflugbaum D und den großen Sion 
beó Parallelogramms E aufgeíd)raubt finb. — In dieſen Buͤgeln ver⸗ 
ſchieben fid) bie Radtraͤger, unb fte bienen um biejelben in ihrer ver⸗ 
ticalen age pt erhalten; bie Getriebíager unb bie Sperrklinlen di 
ebenfalls an ihnen befeſtigt. 


B' gekroͤpfter Theil bet Radiraͤger, in viden bie ——— 
feſtigt Rab. 

a doppelter Sigel, welcher bie Stuͤcke 6 fib H minit. 

b Schraube mit beweglicher Mutter, burd) welche ie. Gntiernung 
ber beibem Arme, bec Querriegel K. unb folafid) ber — B umd 
S teguliet werden kann. 

c Schraube, woburd) ber vaͤlter fuͤr die Zugkette domine ev 


— werden kann. RE 
d Gexwriebe, welches mit, bec Zahnſtang⸗ U ii. Anci * 
e Gipesdiinfe dieſes Getriebed. 


. f €dranbe zur Regulirung ber. eue ^ um U. 


A14 Venſers "nb Pettiro Scheauberyſug 


g Me Achſen ber ber. h Echaber, wm ten Mite av 
hangenden Koth abzuſchaben. 

à verticale Schraube des agens. 
.Aabel dieſes Negulatoxs. 

k M — übe der ids E. 


* 
———————Ó—— — -— 


Mont er's unb  metlifà &draifenyfig 
| ps bem. Mechanier Magazine, 1847. ær. 1225. 
— Ve Vitam auf eb, VI. 


—— aſtuding iſt eine ſinnreiche Anwendung ber Schraube, 
dieſes wirkſamen Inſtrumentes, zum Pflügen. Inwieweit derſelbe 
aber füfig ift, ben jet gebraͤuchlichen Pflug mit Vortheil zu erſetzen, 
baruͤber kann mur bie praktiſche Erfahrung entſcheiden. Wir koͤnnen 
aunehinen, bag eim Pflug dieſer Art mit. Vortheil in leichten Boͤden 
gebraucht werden kann, muͤſſen aber feine Anwendbarkeit in naffem unb 
Pe Grunde septefen. Die ER beſchreiben ihre Erfindung 

wie folgt. 

Unſer Pflug beſteht aus einer cylindriſchen Weullee oder Trommel, 
woran eine Anzahl von vrablak geftellten gevaben-oer gekrummten 3effern, 
Zacken oder Zaͤhnen rechtwinkelig befeſtigt und ſpirakfdtmig rund herum 
geſtellt (Gib; ſo daß fle das Anſehen einer Schraube darbieten. Werner 
beſteht unſere Erfindung in der Gombinattón: ber. zut Vurchdringung 
des Bodens nöthigen mechaniſchen Huͤlfsmittel mit bem genannten Ver⸗ 
beſſerungen. Sn $i... 19 ſind cabiale Meſſer B, B. angewande, welche 
Abſchnitte einer Schraube bilden unb mit bem Rande rechtwindelig «x 
ble chlindriſche Welle befeſtigt ſinad. In Fig. 44 Rab vier Vlatter B,B 
ſortlaufend ums bie Welle gewunden, fe bafi fle etne ganze Schraube bilden. 
Sig; 16 ift ble Seitenanſicht einer Mlugratſchene aet. ſchraubenfbruiigen 
Meſſern. D ift das Geftell,. vooran ein. Pferd .sber. anbeces Spir ge⸗ 
fpaunt witb;: E- ifi eine Walze odrr eitles Sow einem Paur Möern, das 
in bem Geſtell D ſein Lager fat. F ift ein an dem einen €nbe der 
Achſe jew. Nabes boefeſtigtee Stirnrad, das in ent: anderrsSgreift, 
welches das am Ende ber Achſe des Plluͤgappatates Ac befeſtigte Ge⸗ 
triebe H wumtveibti. Ai. Bat fine aget. am hintoren nte NRaſchine. 
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Das Muaginſtrument kommt auf dem Vobrn quet. zu lisgen, unti da es 
buxdy:bie: Umdrehung des Rades E. unb des zwiſchenliegenden Raͤber⸗ 
werls F, G unb:H. mittelft. einer geeigneten Triebktaft in Rotation wv 
zugleich fortſchreitende Bewegung geſetzt wird, ſo merten: ble Meſſer, 
Zacken oder Zaͤhne den Voden nicht nuc ſehy witkſam durchbringen, 
theilen, aufbrechen amb. zerbroͤckeln, ſonbern aud). dazu dienen, Unkraut/ 
Wurzeln at. ß. w., welche iÉ batis. verwickelt — ici m * 
ees 


3. T. Débory ^ palenliziet Damvfpfiun 
P Aus bem Mechanics Magazine, 1847 9tr. 1225. mu " 
| Mit Abbildungen auf tof. vi. — 


m 


E Dampfpflugſyſtem unterſcheidet fi. weíenttidy - — 
&bfem feiner Vorgaͤnger unb befteft in ber Anwendung von meii 
Maſchinen unb: zwei Pflügen, anftatt. eineb ; fuͤr jebere Gang, wobei 
jebe. Maſchine mit zwei Trommeln und Geifew ober Ketten verſehen 
iſt, was eim gleichzeitiges und abwechſelndes Vorwaͤrtsgehen deider 
Pfluͤge in entgegengeſetzten Richtungen .3ur-folne: fat; Belgeitbe wien 
Rub eim. Auszug aus. Oſborn's Patentbeſchreibung. X 
1) Um miittelſt Dampfkraft ein offenes Feld ober Suud Lanb, mà 
nidjt durch Straßen, Ganádle ober bteite Graͤben, unterbrochen iſt, zu 
PRügen, bediene id) mid) zweier Locomotiven, Deren Cinrichtung — 
jenigen auf Eiſenbahnen aͤhnlich iff unb fid won denſelben muc: dabdurch 
unterſcheidet, bag bie Kraft bec Kolben auf andere Art benuͤtzt wird. 
Ich ſtelle dieſelben auf das zu bepffügenbe Land in einer Gntfernung 
yon. 100 bi$ 200. Nards von einander nnb genau einander gégendloeto 
Ich laſſe ſie auf temporaͤren gu. dieſem Zweck in paralleker Richtung 
rechtwinkelig zu der Richtung des Pfluͤgens oder zu den zu muchenden 
Furchen gelegten Schienen uͤber das Land hingehen. Der Molben jeder 
Maſchine muß mittelſt eines zwiſchenliegenden Räaderwerks eine uwatie 
terbrochene Umdrehung zweier mit der Maſchine auf demſelben Geſtell 
angeordneten Trommeln bewirken. An dieſe Trommeln ſind KRtteu 
Qber Geile befeſtigt, wodurch zwei Pfluͤge oder Pflagmaſchinen gleich⸗ 
zeitig in entgegengeſezten Richtungen won. einer — dee — qué 
andern gezogen werden. NI D x — 
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. i9. B felit ben. Querdurchſchnitt und Big. .9 bem Girunbrif einer 
ſolchen Anordnung dar. A, A fnb. bie temporaͤren Schienen, welche 
aus hohlen, kreisrunden eiſernen Roͤhren von. 15, bis 2. Zoll Durch⸗ 
meſſer unb 12 bis 15 Fuß Laͤnge beſtehen; dieſe werden init ben Gwen 
am einander geſchraubt und auf bewegliche Unterlagen 5, a gelegt, bie 
wieder auf hoͤlzenen Schwellen b,b liegen. B,B fxb bie Locomotiven, 
wovon bie figures 10 unb 14 einen Aufriß unb Grundriß nad) einem 
groͤßeren Maaßſtab enthalten. Die Tragraͤder W,W  fjaben. breite 
flade Felgenkraͤnze mit halbkreisformigen Hohlkehlen in bec 9Ritte, von 
demſelben Durchmeſſer wie bie röhrenfoͤrmigen Schienen, fo baf bie 
gocomotiven auf gemófnliden Straßen an ben Ort ihrer Beſtimmung 
gezogen unb bann auf bie Röhrenſchienen geſtellt werden fónnen. 
D!,D?, D? Da finb bie Trommeln; E ift eine furbeladjfe, welche durch 
bie Kolben P, bewegt wird. An dem einen Ende derſelben befinbet 
ſich ein verticales Getriebe F, welches in ein. horizontales Winkelrad G 
eingreift. Letzteres greift in ein horizontales Stirnrad H, welches zwei 
an ben entſprechenden Achſen bec Trommeln angebrachte Stirnräder K, K 
im entgegengeſezier Richtung umtreibt. Mi, M? (inb poet. SBüige, deren 
jeder mit Hülſe des einen Paares bet gegenuüͤberliegenden Trommeln Dt, D* 
ober D5,D' unb ber daran befeſtigten Ketten ober Seile hin⸗ unb her⸗ 
gefuͤhrt wird. Rehmen wir z. B. an; ber Pflug M! fange bei p fit arbeiten 
am, fo finb zwei fetten. rir? bie eine r/ vorn, bie andere r? hinten 
an ihn gehaͤngt, deren erſte zu bec Trommel D! gefórt, von welcher ſie 
beim Beginn faſt ganz abgewunden ift, deren zweile aber zur Trommel D? 
gehört, um bie fie zu derſelben Zeit beinahe gat aufgewickelt iſt. 
Sobald bít Locometive in Thaͤtigkeit iſt, windet bie Trommel Dt. bie 
Kette r'. auf. und zieht den Pfiag Mi vorwaͤrté, waͤhrend dieſer bei 
feinem. Fortruͤcken bie Kette 1? von. bet Sxeminel D? abwickelt unb. zu⸗ 
gleich bis mun Punkt q- wo bie tüdgüngige Operation ber. Trommel 
erfolgt, mit fid) fortzieht. Die nachgezogene Sette r?. ij nicht direct 
an ben Pflug befeftigt, voie bie ambere, fonbern an eitte Hervorragung 
(outrigger) O, fe daß fic immer am bec Außenfeite des Pflugs in einet 
Entfernung von deunſelben aleido bec Breite, bie man bec Furche zu 
geben beabſichtigt, niedergelegt werden kann. Waͤhrend nun auf dieſe 
Weiſe ber. Pflug M! in. einer Richtung arbeitet unb die Kette oder das 
Grit, durch das er zu bet Seite, son welcher ev ausging, zuruͤckgefuͤhrt 
werden ſoll, niederlegt, vollbringt der andere Pflug Meinen aͤhnlichen 
Lauf ín entgegengeſetzter Richtung. Sowie beide Pflüge, jeder einmal, 
ben Boden durchlaufen haben, fo werden bie Locomotiven mittelſt einer 
Kette V um bie Breite einer Furche vorwaͤrts bewegt. Dao eine Ende 
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biejer Sette ift, vie Sig. 9 zeigt, an einen 9Infer, baó anbere am eine 
in ben Abbildungen nicht ſichtbare mit ber Kurbelwelle verbundene 
Trommel befeſtigt. Wenn bec Pflug Mi wieder bis zu Der. Stelle, vo 
bec Pflug M? angefangen, aufgepfluͤgt hat, fo werden bie Locomotiven 
wieder um eine bem ganzen Raum (eta 5 Fuß) zwiſchen ben aͤußer⸗ 
ſten Punkten jedes Trommelpaars entſprechende Strecke vorwaͤrts be⸗ 
wegt, [o bag fle die Trommeln D! unb D? um bie Breite einer Furche 
über den Punkt wo. bec Pflug M? fo eben feine Arbeit vollenbet Bat, 
Binauébringen. Damit aber bie Pfluͤge unb Geile ober fetten in ent- 
ſprechendem Maaße vorrüden, fnb foígenbe 9fnorbnungen getroffen. 
Jeder Pftug (ft mit einer. beſondern, loſe auf zwei Kruͤcken bes Pflug⸗ 
geſtells angebrachten Hervorragung von einer der Breite der Pflüugung 
waͤhrend jeder Verſetzung der Locomotive und der Breite einer Furche 


gleichkommenden Laͤnge verſehen. Dieſe Hervorragung wird anſtatt ber 


andern genommen, wenn ber Pflug au feinem letzten Gang gelangt, fo 
baf er bie Sette. ober. ba6 Geil. für ben nádjften 9tüdgang auf ber 
Linie, in welcher dieſer Pflug feine Arbeit zu wiederholen Bat, nieder⸗ 
legen muß. 

Jeder Pflug wird wiederum, ſobald er an das Ende ſeines letzten 
Ganges gelangt iſt, von der die Arbeit beaufſichtigenden Perſon auf 
eine geneigte Flaͤche gebracht, die auf der der Maſchine zugekehrten 
Seite in. Angeln eingehaͤngt ift unb. ihn ſtufenweiſe aus dem Grund 
hebt. Auf dieſer Flaͤche wird er auch waͤhrend der Verſetzung der Loco⸗ 
motive gehalten. Und ſo geht die Arbeit fort, bis das ganze Feld 
umgepflügt iſt. Man kann entweder auf einmal für ben ganzen Raum, 


welchen bie Maſchinen zu durchlaufen haben, Schienen legen, ober bloß 


von zwei Laͤngen Gebrauch machen, wovon die eine ſtets zur Unter⸗ 
ſtuͤtung ber Maſchine gebraucht, bie andere dagegen bei jeber ganzen 


Vorwaͤrtsbewegung ber Maſchine hinterher aufgehoben unb in das vor⸗ 


dere Ende der auf dem Boden gelaſſenen Schiene wieder eingeſchraubt 
wird. 

2) Wo das zu bepflügenbe Feld auf ben zwei Seiten, laͤngs deren 
bie Locomotiven zu arbeiten haben, von Canaͤlen oder Waſſergraͤben 
eingefaßt iſt, deren Waſſer hinreichende Tiefe hat, um Boote oder 
Pontons zu tragen, da ſtelle ich die Locomotiven in ſolche Boote und 
mache die Trommeln an ihren Achſen verſchiebbar, ſo daß ſte der rela⸗ 
tiven Oberflaͤche des Bodend entſprechend, hoͤher ober niederer geſtellt 
werden koͤnnen. Fig. 12 ſtellt eine Anordnung von dieſer Art dar. 
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AS Sf65y6 Apparat zum Treunen bet. Mehls von bec Kleie. 


XCI. 


SNerbefferter 9[pparat gum Trennen des Mehls von ber Kleie, 
. worauf fid) William Aſhby, Mühlenbauer ju Croydon 
in ber Grafſchaft Surrey, am 25, 9pril 1846 ein Patent 
ertheilen lief. 
Aus bem London Journal of arts, Maͤrz 1847, €. 94. 
Mit 9f66ifbungen auf Xab. VI. 


Sie Sxennung be$ Mehls pon ber leie geſchieht gewehnlich in 
einem mit Draht⸗ ober Seidenflor überzogenen Cylinder. Durch dieſen 
Slor wird das feine Mehl mit Hülfe einer Anzahl von Buͤrſten getrie⸗ 
ben, welche an einer innerhalb des Cylinders mit großer Geſchwindig⸗ 
keit cotixenbeu Achſe befeſtigt ind. Das Mehl wird an dem einen Ende 
des Cylinders aufgegeben, unb bie Kleie verlaͤßt dieſen nad) erfolgter voll 
ſtaͤndiger Trennung vom Mehl am andern Einde. Um zu verhuͤten, daß 
das Mehl zu raſch, oder ehe es vollſtaͤndig von der Kleie abgeſondert 
worden iff, durch ben Cylinder gebe, wurde es ſtqts füx noöthig exachtet, 
ben Cylinder in beinabe Dprigentaler Lage, b. b. amit einer Neigung 
ampwoxbnen, walche eben hinreicht das alfmáblide Herabſteigen be 
Mehls vermoͤge feiner eigenen Schwere qu. geftatten, 

Die durch den Pahenaisager ergenemmaene Hauptabändexung om 
dieſem Apparate beſteht nun darin, daß man die mi Drahtgeweben 
uͤberzogenen Cyljnder pextical, anſtaft horizontal Kellt. n Folge dieſer 
Veranderung ift es dann aber noͤthig, bie Buͤrſten mit einex größeren 
Geſchwindigkeit als bei ber gewöhnlichen Angroming xotiren zu laſſen. 
Dieſes kann mit einem geringeren Kraftaufwande geſchehen, indem das 
Mehl feinen. jo großen Widerſtand darbietet, als wenn Der Cylinder in 
beinahe horizontaler Lage angeordnet iſt. Auch iſt die Anordnung gt 
troffen, daß der Cylinder um ſeine Achſe rotirt, wodurch die ganze 
Operation erleichtert wird. Das durch bie Drahtmaſchen getriebene 
Mehl faͤllt auf rotixende Tafeln unb. kann »pn ba mittelſt geeigneter 
Inſtrumente in bie qu ſeiner Aufnahme beſtimmten — geſchafft 
werden. 

Fig. 20 ſtellt einen petilonlen Durchfchnitt bud bie WMitte be? 
Apparates bar. Wig. Q4 if rin horizontaler Durchſchnitt mad): bec 
Linie AB, Fig. 20, mit Hiaweglafſung fer Xrribrefle umb bet Zufuͤhe⸗ 
troges; Wig. 22 ift ein anderer Horizontaldurchſchnitt nad) ber Linie C, D, 
Sig. 20. a,a,a ift ber Cylinder, deſſen Ginrid)tung von ber gemóbn- 
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Hdjen nidjt wefentlid) abweicht; ble durch bie abgednberte Sage bebingten 
Modifieationen follen Me: naͤher beffrieben werben. — Die hoͤlzernen 
Rippen oder Baͤnder e, a',a/, welde bem Drahtflor die noͤthige Feſtig⸗ 
keit ertheilen, ſo daß beiſelbe einem. inneren. Drucke nicht nachgeben 
fenn, ſind, wie Wig. 20 zeigt, abgeſchraägt, damit das Mehl fib nidk 
mif benjelBen ablagern kann. Der Cylinder ift an. feinem. oberen Ende 
mit einer irichterförmigen Muündung b,b vetfeben, in welche das Mehl 
durch eine Stinné c einfließt. An dem unteren Ende des Cylinders iſt 
ein ſtarkes gußeiſernes Querſtuͤck d. angebracht, mit bem ex in verticaler 
Stellung «uf dem Mefſinglaget e be& €teg8 f vubt. g, g und h, hiſtnd 
Tafein, bie mit dem Cylinder verbunden finb unb fld) mit dieſem drehen. 
Die obere Tafel g, bient sur Aufnahme bed. ſeineren Mehls, welches 
zuerſt durch bie Seiten des Cylinders kommt, waͤhrend die untere Tafel 
das groͤbere Mehl oder bie zweite Qualitaͤt aufnimmt. Der Cylinder 
enthaͤlt ferner an ſeinem oberen Ende ein großes horizontales Zahnrad i, i, 
Fig. 20 unb 21, welches mittel einer an bet. horizontalen Welle k 
befnblichen endloſen Schraube j in. Umdrehung geſetzt wird. Die Belle k 
enthaͤlt ax. ihrem Ende eine 9Rolle 1, bie mitlelft eines endloſen Riemens 
umgetrieben wird. Durch bie Mitte des Cylinders erſttedt ſich eine mit 
VBuͤrſten befegie ſenktechte Welle. Das untere Enbe dieſer Welle gehr 
durch das Sager.e- be8. Ouecftüda .£. unb. ruht in einem meſſingenen 
faget & auf bem gufelfemen, aw das Geſtell geſchtaubten Steg o. 
Das obere Gnbe bec Welle m. teitt durch eme mit Abjuſtirſchrauben ver⸗ 
ſehene meſſtugene Huͤlſe, welche an. dem Ende der hotizontalen Stag» 
atme p,p angebracht iR, unb ttaͤgt eine Stelle q, mit deren Huͤlfe fie 
in. Notation geſetzt wird. Die Buͤrſten finb von gewoͤhnlicher Goufivuction 
unb mit bec ſenkrechten Welle m durch eiſerne Ringe r,r,v und Stell⸗ 
ſchrauben z,, s verbunden. Mit Hulfe bec letzteren laſſen ſich bie Buͤrften 
gleichzeitig ben Seiten des Cylinders naͤhern oder von denſelben ente 
ſernen. Det Druck ber Bürſten gegen. den Flor des Cylinders wird 
wit Hulfe der Schrauben s,s adjuſtirt. Die Wirkungoweiſe ber Ma⸗ 
ſchiue ift folgende. 

Die Welle m mit ihren Buͤrſten wird m Huͤffe des um bie Rolle q 
geſchlagenen Riemens in tuſche Umdrehung geíet! und bao Mehl aues 
dem Gerinne. c allmaͤhlich bec Maſchine zugefuͤhrt. In Folge der Ro⸗ 
tation der SSüvfien und der dadurch erzeugten Luftſtrömung werden bie 
leichten Partikelchen nach den Seiten des Eylinders unb durch bie Ma⸗ 
ſchen bre Drahtflors getrieben, wo fle dann auf die Safel gg fallen. 
Die Kleje unb. bie ſchwereren Mehlpartikelchen werben durch ihr eigenes 
GSewicht tieſer hinabgefuͤhrt unb eine weitere Quantituͤt dutch den un⸗ 

27 * 


420 Aſhbye Apparat guae Trennen des Mehls pon der Kleie⸗ 


teren Theil des Drahicylinders getrieben, wo ſie auf bie zweite Tafel h, b 
faͤllt. Da biefe Tafeln g unb h mit bem Cylinder eine langſame ro» 
tirende Bewegung haben, jo zieht fid) das auf benfelben fid) ablagernde 
Mehl gegen bie Stünbungen t unb u fin, und wird durch dieſe ver⸗ 
mittelſt ber geneigten Flaͤchen v, entíeett, . Der Apparat v,v beſteht 
lediglich aus zwei flachen unter einem Winkel gegen einander geſtellten 
Holzſtuͤcken, bie fid), wie Big. 22: zeigt, um einen Bolzen drehen. Da 
bie Tafeln g ober h das Mehl gegen. eine der geneigten Seiten v dieſes 
Inſtrumentes hinführen, ſo wird dasſelbe in der Richtung der Pfeile 
nad) ben Ausmuͤndungen unb durch dieſe im einen untergeſtellten Be⸗ 
haͤlter geleitet. Die fleie aber faͤllt vermoͤge ihres groͤßeren Gewichtes 
im Innern des Cylinders abwaͤrts durch die Rohre w in einen geeig⸗ 
neten Behaͤlter. | 

Die ſenkrechte Welle m,m (8g. 23 unb 24) wit de büdfenrir, 
in melden bie an bie Buͤrfien befeftigten Schrauben s,s arbeiten. Da 
ſich die Buͤrſten abnuͤtzen, fo muͤſſen fie gegen. bie Seiten des Draht⸗ 
cylinders angedruͤckt werden; damit ſie ſich nun alle gleichzeitig bewegen, 
ſo ſind fle mit den Schrauben s,s verbunden, welche in. ben. Muttern 
ber Büchſen r,r laufen. Fig. 23 ſtellt bem horizontalen unb. Fig. 24 
ben verticalen Durchſchnitt einer dieſer Vuͤchſen nach einem größeren 
Maaßſtabe dar. Die äußeren Enden der Schrauben s,s tragen, wie 
Fig. 24 zeigt, radiale Sie 1*,t*, unb dieſe ſind zur Aufnahme bec bie 
Buͤrſten befeſtigenden Bolzen mit Schlitzen verſehen. Die nndern Schrauben⸗ 
enden treten durch eine Buchſe r und enthalten ein kleines Winkel⸗ 
getriebe x,x. Die expandirende Buͤchſe hat einen Deckel, durch welchen 
bie Verticalwelle m geht. Unmittelbar unter. dieſem Deckel befinbet fid) 
loſe an der Welle m ein horizontales Zahnrad y, welches durch ein 
kleines an bem untern Ende ber Stange z! ſitzendes Gletviebe in Um⸗ 
drehung geſetzt wird. Das Stirnrad y ift an. ſeiner untern Seite mit 
coniſchen Zaͤhnen 2,2 verſehen, welche durch ihren Eingriff üt bie Zaͤhne 
ber Winkelgetriebe x dieſe letzteren in. Thatigkeit ſetzen und dadurch bie 
Buͤrſten je nad) Erforderniß einwaärts ober auswaͤrts bewegen. Jede 
Buͤchſe r,r,r beſtht eine beſondere Stange 21, welche durch ein in ber 
obern Querplatte 22 (Fig. 20). beſtindliches god) aufwaͤrts fid) erſtreckt 
und ſich in einen viereckigen Kopf endigt, um mittelſt eines Schrauben⸗ 
ſchlüſſels leicht nach beiben Richtungen gedreht werden zu koͤnnen. Sem: 
nad) laͤßt Rd) durch einfache Drehrng des Kopfs der Stange z! bec 
obere Theil, bie Mitte oder das untere Ende der Buͤrſten unabhaͤngig 
von ben übrigen Theilen abjuften, — Eine au den oberen Theil des 
Cylinders geſchraubte ringformige Platte ruht auf der oben erwaͤhnten 
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feſten 3Blatte betgeftalt, bag fid) bec Golinber feel drehen kann. Anſtatt 
ben Golinbér vollkommen cylindriſch su machen, gibt ibm ber Patent⸗ 
traͤger Bie unb ba eine etia contfdje Geftaft unb Táft bie Buͤrſtenwelle in 
einem beweglichen Lager laufen, [o bag fe mittelft einer unten. ange⸗ 
bradyten Gtell(dytaube höher ober niebriger geſtellt werden kann. 9fuf 
biefe Weiſe fónnen bie Buͤrſten, ofne baf man fte beſonders adjuſtirbar 
madjt, i bem Maaße al8 fle fid) abnuͤtzen, durch einfaches 9tieberlaffen 
ihrer 9Belle mit ben Waͤnden be8 Cylinders im SSerüfrung gebradjt 
werben. 


XCIL 


Verbeſerutgen an Mahlmühlen, worauf ſich Alfred Newton, 
Patentagent in London, einer Mittheilung zufolge, am 
11. Febr. 1846 ein Patent ertheilen ließ. 


Aus bem London Journal of arts, Febr. 1847, €. 13. 
Mit Abbildungen auf Tab. vi. 


Vorliegende auf das Mahlen von Korn und andern Subſtanzen 
bezügliche Erfindung betrifft 1) eine Methode, die pulveriſtrten Sub⸗ 
ſtanzen unmittelbar nach vollendeter Pulveriſtrung zwiſchen den zer⸗ 
mahlenden Flaͤchen herauszuſchaffen, wodurch dieſe Flaͤchen verhaͤltniß⸗ 
maͤßig frei erhalten werden unb eite groͤßere Quantitaͤt in einer be» 
ſtimmiten Zeit gemahlen werden kann, als bei ber gewoͤhnlichen Ein⸗ 
richtung der Mahlmuͤhlen. Der zweite Theil der Erfindung beſteht im 
Hineinleiten erwaͤrmter Luft zwiſchen die Mahlflaͤchen der Muͤhlen, 
wenn Feuchtigkeit enthaltende Subſtanzen gemahlen werden ſollen. 

Fig. 25 iſt ein ſenkrechter Durchſchnitt von einem Paar Steinen, 
welche ber vorliegenden Erfindung gemäß in Thaͤtigkeit geſetzt werben 
können. A ift der Bodenſtein; B bec Laͤufer; C eint luftdichtes Ge⸗ 
haͤuſe, welches die Steine ſo einſchließt, daß ſie von jeder Verbindung 
mit der aͤußeren Luft abgeſchloſſen ſind, ausgenommen von derjenigen 
Luft, welche durch das Läuferauge zugleich mit dem Korn oder andern 
zu mahlenden Stoffen eindringt. D ſtellt eine von zwei nebeneinander 
an einer Seite des Gehaͤuſes oder der Zarge angebrachten Luftpumpen 
dar, welche mit Oeffnungen verſehen iſt, wodurch eine Communication 
zwiſchen feber der Luftpumpen unb bem Inneren des Gehaͤuſes mittelſt 
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eines Canals E fergefteit wird. Dieſer Canal hat ben. Zweck, baa 
Mehl, fo wie es von ben Mahlflaͤchen abfällt, zu einem geeigneten 
Behaͤlter zu leiten, von wo eà bann nad) S8elieben beo Muͤllers weg: 
genommen unb im Güáde gefüllt werben famn. a ift eine biegíame 
Röhre von Leder ober einem andern Material, weldje an bie Zarge be 
feftigt unb birect über bem Laͤuferauge aufgebangen ift. — Diele Sobre 
fat bie Beſtimmung, bie mit bem Korn einbringenbe Luft zu verbin 
bern, baf fie fid) über bie Oberflaͤche des Laͤufers auóbreitet unb 
zwiſchen bie 3XaBiflfáden an ifrer Peripherie eindringt. Um  biejfen 
Zweck nod) vollftànbiger zu erreichen, ift eine bünne metallene Röhre b 
an bem Laufer angebradt, weldje in das Laͤuferauge bió zu ber Tiefe 
ber Roͤhre a hinabgeht unb eine Umbiegung beſitzt, womit fie ben 
unteren 9tanb ber S9t0fre a umfaßt, jebod) nod) Binreid)enben Raum 
geftattet, um eine Beſchaͤdigung dieſer Roͤhre waͤhrend ber Umdrehung 
des Laäufers zu verhüten. c, c ſind Holzſtücke, melde in einer paffenben 
Entfernung von einander am ber Peripherie des Laͤufers B* befeftigt 
unb dazu beſtimmt ſind, das Mehl ober ambere Subſtanzen vorwärts 
it bie Canaͤle E. zu leiten, welche mit zwei auswaͤrts ſich öffnenden 
Klappen d unb e verſehen finb, deren 3iped. nun erlaäutert werden foll. 

Angenommen, es werde bem Laͤufer durch die gewoͤhnliche Anord⸗ 
nung des Raͤderwerks eine rotirende Bewegung mitgetheilt, und das 
Korn ben Steinen durch bie Nöhre a zugeführt, bie Kolben bet 
Pampen D aber werden in Bewegung geſetzt, um zwiſchen den Mahl⸗ 
flaͤchen einen. luftleeren ober. ſehr luftverduͤnnten Raum gu. erzeugen, ſo 
wird dieſes ben Erfolg haben, daß ein Luftſtrom durch das Laäuferauge 
herabdringt. Dieſer Luftſtrom wird das Mehl zwiſchen ben Mahl⸗ 
flaͤchen unmiitelbar, nachdem es gebildet iſt, heraustreiben. Waͤhrend 
bey Kolben in bie Hoͤhe geht, wird das Mehl in den Canal E. geblajen 
werden; beim Niedergang des Kolbens dagegen wird das Süentil e 
aufgeſtoßen werden und ſo das Mehl herabfallen und in dem Behaͤlter 
fid) anſammeln. Die Vortheile dieſer Anordnung wird der praltiſche 
Müller leicht einſehen; denn ſobald das Korn in Mehl verwandelt ig, 
fo werben bie feinen Theilchen zwiſchen ben Mahlflaͤchen in trockenem 
Zuſtand hervorgetrieben, und ſomit wird die Neigung der Steine, ſich 
zu verſtopfen und dadurch fid) qu erhitzen, in hohem Maaße beſeitigt 
werden. Ein weiterer Vortheil der ſchleunigen Entfernung des Mehls 
von ben Mahlflaͤchen ift ber, daß bie letzteren, ba fie verhaͤltnißmaͤßig 
[vei werben, jur Aufnahme eineó weiteren. Kornzufluſſes beveit inb. 
Dieſes Korn wirb nun auf gleidje Weiſe, fo wie bie feinem Partikel⸗ 
chen gebildet finb, weggeblafen, anflatt bag es unnoͤthigerweiſe über 
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ber, Flaͤche des Vodenſteins herumgetrieben wird, bis der friſche Zufluß 
daoſelbe heraustreibt, mie dieſes bei ber gegenwaͤrtigen Art qu mahlen 
der Fall iſt. 

Fig. 26 zeigt im Gramdriß zwei Mahlgaͤnge, welche nicht mit Luft⸗ 
pumpen, wie nach der obigen Beſchreibung, ſondern mit rotirenden 
Ventilatoren verſehen ſiad. Dieſe Ventilatoren haben die Beſtimmung, 
die zermahlene Maſſe in den Behaͤlter zu treiben und einen Luftſtrom 
abwaͤrts durch bat Laͤuferauge dadurch ji erregen, daß fie in ben bie 
Mahlgaͤnge einſchließenden Zargen einen leexen oder faſt leeren Raum 
hexvorbringen. 

^ Sig, 27 iſt ein ſenkrechter Durchſchnitt der beiden Steinpaare nad) 
ber Linie 1 bis 2, Wig 26. A,A,A ſind bie auf bie gewohnliche 
Weife awfgrftcten Müchlſteinez B,B, B ifte 3axgen; C, C bie £àufeve 
augen; D,D bie Ventilatoren. E ift eine Kaumer zur Aufnahme beó 
Mehls, fo wie dasſelbe zwiſchen ben Mahlflaͤchen hervorkommt; F ift für 
beu Austritt ber Sn[t und G.— eine Seitenöffnung am Behaälter E, um 
bad SAcebuct auf bequeme Weiſe Beoeuónefmen au. koͤnnen. H,H (iub 
bie mit bem Reſervoir E. in Verbindung fteenben Ventilatorkammern. 
k it ein. Schieber, welcher eine in dem Behaͤlter angebvad)te. Oeffnung 
verſchließt, durch bie mau. inó Jnnere des Behaͤlters gelangen kann. 
Set Boden k beó Behaäͤlters ift ſo eingevid)tet, bag ev wmgebrebt 
werben kann, wenn bie Maſchine im Glaug if,  £ ift ein Schieber in 
ber Sarge unb g ein, kleiner Schieber am Boden derſelben, um es bem 
Aufſeher moͤglich zu machen das Product zu yrüfem. — Die groͤßere 
fOefmung f oben auf ber Zarge dagegen dient für ben. freien Eintritt 
ber Luft, wenn g gebffnet ifi; denn fomfü würde das Product mit zu 
großer Geſchwindigkeit hindurchſtreichen. Dieſe zwei Oeffnungen muͤſſen 
alfo zugleich geöffnet unb dann wieder fo bald als moͤglich geſchloſſen 
werden. h if eim flaches Gtüd Holz, welches durch Führungen unter⸗ 
flit, auf der rotirenden Schebbe x vuft, das ven ben Steinen her⸗ 
heenmende Product aufnimmt unb nad) ber Ausmuͤndung Dei g leitet. 
Dieſe Fuͤhrungen fnb mit bem einen Ende an bie Ceite des Behaͤlters, 
mit bem andern an bie in. bec Mitte des Behaͤliers angebrachte Roͤhre!, 
um welche fid) bie Platte k breft, feſtgemacht. 

E iſt einleuchtend, bafi zur Erzielung eines vollfommenen Erfolgs 
bie Luft nur durch das Laͤuferauge zugelaſſen werden darf, weßwegen 
joder Theil moͤglichſt luftdicht ſeyn follte, indem innerhalb des Mahl⸗ 
ganges immer Die Neigung zu einem luſtleeren Raum vorhanden iſt. 
2 bem Ende ſollte die Verbindung zwiſchen beg Ventilatoren unb. bet 
Zarge und eben jo der Boden der Zarge mit Canevas oder einem. 
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andern biegſamen Stoffe ausgekleidet ſeyn. Dieſe Auskleidung koͤnnte, 
wenn bie Mühle in Stillſtand gebracht unb in Gang geſetzt werden 
ſoll, leicht abgenommen und wieder adjuſtirt werden. Aus demſelben 
Grunde miüften aud bie Fugen bei a,f,g fo dicht als moͤglich ver, 
ſchloſſen ſeyn. 

Korn, Samen und andere zu mahlende Sabftanzen werden durch 
eine ſenkrechte Roͤhre k, welche ein adjuſtirbares in bie kleine Schale 1 
im Laͤuferauge eintaudenbeó Gnbe befipt, in die Muͤhle geleitet. — Um 
ben Zufluß beó Getreides nad) Beduͤrfniß vevgrófern ober. vermindern 
ju fónnen, wirb das abjufitbare Gnbe verhaͤltnißmaͤßig gefobem oder 
geſenkt. Wenn ble Muͤhle sum Gang bereit i, fo werden bie Laͤufer 
unb eben fo bie Ventilatoren in SBemegung gejegt. — Dieſe fónnen mit 
von einanber unabhaͤngigen Stollen verjefen feyn, fo baf nad) Beduͤrf⸗ 
nif einer ober beibe arbeiten, vo naͤmlich mehr als cin Paar Gteine 
vorfanben fnb. 

Der Grfolg ift nun ein ahnlicher wie der mit Bezug auf Fig. 25 
oben beſchriebene. Die zermahlenen Maſſen werden naͤmlich durch den 
von bem Lauferauge Berabficomenben durch bie raſche Rotation bet 
Ventilatoren erzeugten Luftſtrom zwiſchen den mahlenden Flaͤchen 
herausgedraͤngt und treten mit dem Luftſtrom durch den Kaſten H in 
ben Behaͤlter E. Die Luft wird ſofort durch bie Roͤhre F abziehen, 
indem ſie die frei gewordene Feuchtigkeit und Waͤrme mit ſich fort⸗ 
nimmt; das Mehl aber wird auf bie ben Boden des Behaͤlters bil. 
dende Platte k niederfallen. Dieſe in Rotation beſindliche Scheibe 
fuͤhrt das Mehl rings um das SXett b. fecum, wo baéjelbe am wei 
teen. Fortziehen gehindert durch bie Deffnung g herausgedraͤngt mirb, 
fo wie e& fid an biefem Ort anſammelt. Wenn aber. bie Anhaäufung 
überbanbninmmt, (o wird das Mehl, inbem e$ gegen das an feinem 
unteren Rande ſchief gerichtete Brett h. anbrüdt, das legtere in. feinen 
Füͤhrungen heben unb unter baéfelbe fid) begebenb, einer Erſchuͤtterung 
des Mechanismus begegnen. — Die Dimenfionen bec Pumpen in. bem 
Grunbri$ Fig. 25 unb bec SBentilatoren in Fig. 26 umb 27 müffen 
nad) ber Grófe bec Muͤhle, der Zahl bec Giteine oder ber Ausdehnung 
bec Mahlflaͤchen regulirt werden. 

Beim Mahlen von Farbhoͤlzern unb andern Feuchtigkeit entfalten: 
ben Subſtanzen wird von bem Patenttraͤger vorgeſchlagen, bem zweiten 
Theil der in Rede ſtehenden Erfindung, naͤmlich die Einfuͤhrung von 
erwaͤrmter Luft zwiſchen die mahlenden Flaͤchen der Mahlgaͤnge anzu⸗ 
wenden. Dieß wird bewerfſtelligt durch die Herſtellung einer Com⸗ 
munication zwiſchen einer geeigneten. erhitzten Kammer (ober Luftroͤhren 
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in den Feuercanaͤlen eines nebenflefenben Ofens) unb bem Laͤuferauge, 
eine Einrichtung, durch welche die atmoſphaͤriſche Luft ausgeſchloſſen 
unb die heiße Luft ber Gommunicationévófre mit Huͤlfe ber oben er⸗ 
waͤhnten Ventilatoren zwiſchen bie Mahlflaͤchen geleitet tirb. — Das 
linke Paar bet Steine ift. nad) Sig. 27 mit einer Röhre m nm Hin⸗ 
auleitung von Beifex Luft nad) bem Mahlgang verfeben. Bei Betrach⸗ 
tung biefec Sigur tirb man bemetfen, baf bas güufevauge luftdicht 
verſchloſſen ig. Das Gnbe ber Zufuͤhrroͤhre k [ágt man. in die Röhre - 
treten unb. zwar an bem Theil, bec direct über bem Laͤuferauge fid) be⸗ 
finbet. Die 3atge duͤrfte, wenn. heiße guft —— wird, xs Vor⸗ 
men aus virt) angefertigt werden. 


xcm. 


fiecbeffenmgen an Mahlmuͤhlen, worauf fid George Sov itl; 
Sngenicur gu Mill-wall in ber Grafſchaft Middleſer, 
einer Mittheilung zufolge, am 18. Auguſt 1846 ein Patent 
ertheilen ließ. 


Aus bem Repertory of Patent- Inventions, April 1847, S. 202. 
Sit Abbildungen auf Sab, VI. 


de Giegenfianb meiner Gefinbung bibet | 

/4) ein. Verfahren das Auge des Süuferó zu verſchließen, wodurch 
wan in ben Stand geſetzt ift. Luftſtrömungen zwiſchen bie Steine zu 
leiten, ſo Pag dieſe das Mehl im kühlem Zuſtande liefern, imb. bie 
Operation des Mahlens raſcher von Statten geht; 

2) die Anwendung von Ventilatoren in der Mitte der Steine, um 
euft zwiſchen bie Mahlflaͤchen zu ſchaffen; 

3) die Anordnung von Blaͤttern am bet Peripherie des Laͤuſers, 
um den noͤthigen Luftſtrom zwiſchen den Mahlflaͤchen zu erzeugen; 

4) die Anwendung doppelter Zargen, um den Mahlſtaub zu con⸗ 
benfven unb ben Mehlverluft zu vermeiden. 
.  ffig. 28 ſtellt ein Paar bem erſten Theil meiner Erfindung gemaͤß 
eingerichtete Muͤhlſteine im Querſchnitte dar. A, A fnb bie Muͤhlſteine; 
B if das Muͤhleiſen, an deffen Steg die Schal⸗ C befeſtigt iſt. Die 
Speiſungsroͤhre D wird auf bie gewoͤhnliche Weiſe mittelft des Hebelo 
und ber Stange E,E vegulirt, . F if bie boppelte Zarge, deren oberer 
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Theil durch eiwe fefügefdeaubte gußeiferne Platte G verſchloſſen wirb. 
An dieſe Platte ift das Röhrenſtück HE befefiigt, das mit eine Droſſel⸗ 
venti J verſehen ift, um ben durch bie Röhre K. iexbeigelesieten Vitftatig 
nach bem. Steinen veguliven zu ſoͤnnen. Diefer Luftzug voixb. mittelft 
eines gewoͤhnlichen Ventilators oder eine& andern Seblaͤſes erzeugt. 
L ig eiae hohle gußeiſerne Saͤnle mit offenen Staͤben, zwiſchen denen 
bie Zapfen des Speiſfungéhebels au. bie Speiſungsroöhre D geſchraubt 
ſind. Letztere geht durch ble Saͤule in ben oben auf bec Saͤule ſtehen⸗ 
be: Rumpf M. N if cin gußeiſerner nugs um das Laäuferauge be⸗ 
feſtigter Ring mit. einer Vertiefung, in be ein kweisrunder Lederring O 
eingefügt unb am bie Zarge F befefligt iſt. Dieſe Anorduung Dat. bra 
Swed, qu verhuͤten bag ber Luftſtrom ober das Getreibe einen anberm 
Weg als zwiſchen bie Mahlflaͤchen nehmen fónne. Wenn nun bie Muͤhle 
in Gang geſetzt unb ein Luftſtrom aus einem Geblaͤſe durch bie Röhre K 
herbeigeleitet wird, ſo zieht dieſer zwiſchen den Steinen von der Mitte 
ausſwaͤrts nad) allen Richtungen, und ba das Laͤuferauge durch ben 
Lederring O unb bie Platte G geſchloſſen iſt, je kann jener Luftſtrom 
nicht durch das Laͤuferauge entweichen. In Folge dieſes Luftſtroms 
verlaͤßt das Mehl bie Steine In. elem. kuͤhlen Zuſtande. 

" fig. 29 ift ein Querſchnitt, welcher eine andere Anordnung dieſes 
Theils ber Grfinbung aeigt. Die mit ig. 28 gleichbedeutenden Theile 
finb Bier mit denſelben Buchſtaben bezeichnet. Das Laͤuferauge ift burd) 
ein oben an ben Stein befeſtigtes Leder O geſchloſſen. Dieſes eber ift 
mit einer freiórunben Oeffnung verſehen, in melde bie von bem Ge⸗ 
bláfe Berfüfrenbe 9t0fte K pat. Auch hier iſt ein Droſſelventil J. zur 
Stegufirung des Luftzutrittes vorhauden, unb bie Speiſungsröhre D 
witt-bnrd) das Euftrofr in ben Rumpf M, welcher auf dem Truͤger L 
ruht. Wenn bee Laͤufer in Zütigfeit ift, fo käuft ba6 au benfelben 
befeftigte 9eber O frei aum. bae Luftrohr K.. Das. untere. Ende be$ 
letztern laͤßt (id) teleffopartig piemmumédileben unb. abnchnnen, um bao 
Laͤuferauge ohne Aufenthalt vos allem Staube befreien: zu können. Im 
Uebrigen it bert Verſchluß des Läͤnferauges unb bie Zuführung des 
Windes dieſelbe voie. bei der oben beſchriebenen Anordnung. 

Fig. 30 felit eine andere Methode zur Erreichung desſelben Zweckes 
bat, Die Speiſungsroͤhre D tritt iw dieſem Falle durch eine kreisrunde 
Oeffnung des Lederdechels O, unb der Luftſtrom durch bip Roͤhre K in 
einen. das Mähleiſen B- umgebenben: gußeiſernen Cylinder, deſſen obecex 
Theil mit einer durchlöcherten Platte O bebedt ift, um eine Berſtopfung 
des Luftrohres durch eindringendes Getrride qu. verhuͤten. Das an bet 
Cylinder P befeſtigle Roöhrenſtuͤd HB. ift mit einem Drofftloentil sur Ses 
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gulirung des Luftzutrittes verſehen. Der Boden des Cylinders beſigt 
eine freiórunbe Oeffnung, in. welcher fid) bae Muͤhleiſen luftdicht dreht. 

Wig. 31 ſtellt ein Paar bem zweiten Theile meiner Erfindung gemaͤß 
eingerichtete Muͤhlſteine im Querſchnitte bar. — A, A bie Muͤhlſteine; 
B das Muͤhleiſen; C bec Schuh von gewöoͤhnlicher Conftrucuien D bet 


Staffelring; E das Gei( aux Regulirung des Getxreidezufluſſes; F bie 


boppelte Satge, um. ben Mehlſtaub auf bie nachher gu beſchreibende Weiſe 
zuruͤckzuhalten; G. eit an dem Laͤuferauge angebrachter abnebmbaxer 
Ventilator. Die Blaͤtter oder Fluͤgel dieſes Ventilators ſind an eine 
Spindel befeſtigt, an deren oberem Ende ſich eine feine Rolle H be⸗ 
findet, mit deren Huͤlfe der Ventilator in raſche Rotation geſetzt wird. 
Gin an ben Staffelring befeſtigtes Lager nimmt bie Spindel be8. Ven⸗ 
tilators auf. J if bie Treibrolle, von bet aus das endloſe Baud K 
über bie kleinen Raͤder LL. um bie erwaͤhnte kleine Rolle des Ven⸗ 
tilators geht. Wenn num bie Muͤhle in Gang. ift, ſo eryeugk bec raſch 
votitenbe SBentilator einen ftatfen. burd) ble Mitte beo Laͤufers abiodxtó« 
geBenben Luftſtrom, welcher das Mehl fogleid) nad) ſeiner Entſtehung 
zwiſchen den Mahlflaͤchen hervortreibt. Das Getreide geht ungehindert 
durch den Ventilator nach den Steinen. 

Fig. 32 ſtellt einen bem dritten Theile ber Erfindung gemaͤß ein⸗ 
gerichteten Mahlgang dar. Der Rumpf M, der Schuh C und der 
Schuͤttelapparat D finb von gewöhnlicher Conſtruction. An bem Laͤufer A 
befeſtige id) mittelſt Daumenſchrauben H,H,H eine Anzahl Ventilator⸗ 
flügel G, G, ſo daß fle leicht abgenommen werben koͤnnen. Ein gquß— 
eiſerner nit einer Rinne verfebener Ring N. umgibt bad güu[erauge. 
Die inne dieſes Rings nimmt ben geberring O auf, deſſen anbere& 
Ende oben an bie Zarge F befeftigt ift. S9Benn bie Muͤhle im Gang 
ift, fo verjeben bie Flügel G,G bie Functionen eines SSentilatoró unb 
bíajen bie Luft burd) bie Schlitze d,d,d,d in baé Innere ber Zarge F 
unb abwárté nad) bec Luftausmuͤndung, wüfrenb baó Mehl auf bie 
gewoͤhnliche Weiſe ber Steblaudmünbung s zugeführt wird. Der ebet» 
ring O verhuͤtet bie Entweichung ber Luft ober des Getreibes uͤber bie 
Ruͤckſeite des Steins. In Folgo bec Verdraͤngung der Luft durch bie 
Fluͤgel G,G entſteht ein durch das Laäͤuferauge abwaͤrtsgehender Luft⸗ 
ſtrom, welcher zwiſchen bie Mahlflaͤchen tritt, das Mehl im Augenblick 
ſeiner Entſtehung von den Steinen wegweht und ſomit auch kuͤhl erhaͤlt. 

Der latzte Theil bee Erfindung beſteht in ber Anordnung doppelter 
Zargen zur Verhuͤtung des Staͤubens, wodurch agleid) ein großer 
Verluſt vermieden unb bec Muͤller ven einer Unannehmlichleit beſreit 
wird. Fig. 33 ſtellt einen horizontalen Durchſchnitt bee doppelten Jarge 
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bat, aja ſind breite Streifen aus Eiſenblech, Zink ober einem. andern 
Metall, bie unten an ben Sting. b unb oben an bem edel c befeftigt 
finb. Dieſe Reife oder Einfaſſungen fteben. ungefäähr 2 Zoll eon ein⸗ 
ander ab; ber innere beſitzt eine Anzahl Einſchnitte d,d,d,d, ungefaäͤhr 
an der Vereinigungsſtelle des Laͤufers mit bem Bodenſteine. Yn Folge 
dieſer einfachen Anordnung wird die mit Mehlſtaub geſchwaͤngerte Luft 
an ber Peripherie ber Steine durch tie centrifugale Wirkung des Laͤufers 
durch bie erwaͤhnten Einſchnitte d, gegen bie äußere Einfaſſung ge; 
trieben, wo ber feine Staub wegen ſeiner natuͤrlichen Feuchtigkeit haͤngen 
bleibt. Der auf dieſe Weiſe gebrochene Luftſtrom entweicht, von allem 
Staube befreit, abwärts durch die Luftausmuͤndung e. Oben auf der 
doppelten Zarge ſind vier kleine Thüren f, f angebradot, damit der Muͤller 
ben zwiſchen ber inneren und aͤußeren Einfaſſung abgelagerten Mehl⸗ 
ſtaub durch die Luftausmuͤndung e, e hinab in einen unterſtellten Sack 
fegen koͤnne — eine Operation, meltbe alle 24 Sofuntes nur einmal vor⸗ 
genommen zu werden braucht. 


Fig. 34 ſtellt die Anordnung dieſer doppelten Zarge dar, wenn der 
ecmáfnte Luftzug mit Hülfe einer Luftpumpe oder eines Ventilators 
erzeugt wird. Die Saugröhre K ift zur Regulirung des Luftzugs mit 
einem. Droſſelventil J verſehen unb an das Luftrohr e befeſtigt. An 
dem Laͤufer ſind mehrere Schaber T, T angebracht, welche das Mehl der 
Mündung S jufüfren. Sowohl bie letztere als auch das Rohr e ift 
mit einem Gleichgewichtsventil V verſehen, welches ben Eintritt bet 
Luft verfinbett, bagegen bie Entweichung des Mehls geftattet. 


— 
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Heber bie Anwendung beó SBolumenometeró zur Beſtimmung 
be8 wirklichen Volums ber Koͤrper und folglich ihres 
ſpeeifiſchen Gewichts; von Dr. Graſſi. 
kin bent ———— de Pharmacie et de Chimie, Tu 1847, S. 184. 

Sit Abblſdungen. 


Im J. 1797 conſtruirte Hr. Say einen — womit man das 
wirkliche Volum ber Koͤrper unb folglich ihr ſpecifiſches Gewicht finben 
kann (Physique de Péclet, t. 1 p.:266). Dieſer Apparat laͤßt fid) 
vortheilhaft durch einen. andern erſetzen, welchen Hr. Regnault Cim 
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ber. Annales de Chimie et. de Physique, :3me série; t. XIV p.307) 
beſchrieb. Er beflebt aus einem fleinen Glasballon A, von. beilaͤufig 
350 Lubikcentimeter Rauminhalt, deſſen Hals wit einen metalenen 
Beſchlaͤg verſehen ift, um ibn luftbidót an bem. manometriſchen Appa⸗ 
rat a, b,c,d mittelſt vier Schrauben unb dazwiſchen gelegten fetten 8e» 
ders befeftigen ju fónnen. Der Manometer beſteht aus zwei Röhren 
won beiläufſig 14 Millimeter innerem Durd)meffer, welche in. einen 
eiſernen Anſatz gefittet finb, ber mit einem Hahn werfeen if, damit 
man bie Gommunication ber beiben Roͤhren ober jeber eingelnen mit bet 
außeren Luft herſtellen kann. Die Jtófre, welde mit bem Glasballon 
durch eine feft enge Roͤhre communieirt, fat an ihrem oberen Theil eine 
9[uébaudjung von ritiuig. 60 Kubikcentimeter umb me —— 
«c unb 6. Es 











TM LI 
lim Pen 9tauminfalt ber Roͤhre von ber Stelle am, wo fie ſich mit 
bem Ballon verbinbet, Bió zu jebem ber Punkte e unb 6 zu beſtimmen, 
wiegt man genau das in dieſen Raͤumen enthaltene Queckſilber, was 
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wegen ber eigenthuͤmlichen Anordnung des Hahns leicht m bewerl⸗ 
Belligen ift. 

Es fe9 v das Volum zwiſchen o unb 8, V bas — $e8 Slas⸗ 
ballons und ber Rhre bis jum Punkt o. Dieſes Volum wird be 
ſtimmt, indem man den Ballon voll NR (durch Kochen ven Luft 
befreiten) Waſſers wiegt. 

Auf folgende Seife verfaͤhrr man mim, um bao Volum oder tie 
Dichtigleit eines Koͤrpers zu ſinden. Nan bringt denſelben in ben 
Ballon, welchen man zuvor und nachher wiegt; bie Differenz dieſer 
zwei Waͤgungen gibt das Gewicht des Koͤrpers. Nachdem der Ballon 
mitielſt ber Schrauben befeſtigt und ber Hahn r geöffnet it, girßt man 
Quedſuber in den Manometer bis zum Punkt o, wo ſich Pann das 
Niveau in den zwei Roͤhren herſtellt, weil. beide mit ber Atmoſphaͤre 
communiciren; man ſchließt ben Hahn r'unb mißt bie Höhe H des 
Barometers. 

Nennt man x das Volum des —— ſo iſt das Volum der im 
Apparat eingeſchloſſenen Luft V —x unter bem Druck H. Man laͤßt 
bann Queckſilber durch bem Hahn R auéfaufen, bis es bei 6G ſteht; 
man mißt bie Differenz bec Queckſilberhoͤhe h in ben. zwei Roͤhren unb 
bie Sarometerofbe H'..— Die im Apparat enthaltene Luſt nimmt in. 
biefem Falle einen Staqum V —x--v unter bem Sud H'—h ein. 


Das St ariottefde Geſetz gibt bann bie Gleicung —À— VEU T ; 
woraus 
H'—h 


Dieſe Gleichung ergibt das geſuchte Volum 

Man kann unmittelbar einen neuen Werth von x erhalten, wenn 
man ben $abn r öffnet unb Queckſtilber eingießt bis es 6 erreicht. 
Schließt man bann ben Hahner, fo ift das Volum bet Luft V —x -F-v 
unter bem. atmoſphaͤriſchen Druck H““. Man bringt ba6 Cuedfibere 
Stiveau wieber auf a&, inbem man die Luft comprimirt, deren Volum 
fi auf V—x vermindert, wáfrenb ihre Gfafticitàt H"'-]- I woirb; 
begeid)net man. bie neue Differenz des Duedfilberniveau in. ben. zwei 


Gdjenfeln mit h', fo hat man in biejem Salle ble Gleichung ILU 


H^" 4 h 
— H^ 





: woraus 





Hé 














gut Boſriemung des fpe Gewichts der Koͤrper 431 


Jeder bieſer VBerſuche erfordert zwei Barometer⸗ Voſtimmungen unb 
eine Meſſung der Differenz der Quedſilber⸗ Niveaur. Mes wurde 
immer mittelſt eines Kathetometers gemacht. 


Falls man keine ſo große Genauigkeit wünſcht, kann man auch 
zwei eingetheilte manometriſche Roͤhren anwenden, auf welchen man die 
Differenz ber Stiveaur direct abliest. 


Streng genommen braucht man die barometriſchen Beobachtungen 
nicht zu machen; ſondern man kann annehmen, daß ſich der Barometer⸗ 
ſtand waͤhrend der Dauer dieſer aei Verſuche nicht veraͤndert, b. B. 
H', H",H" gleich H annehmen und H zwiſchen ben zwei Gifeidjungen (1) 
unb (2) eliminiren; man erBált fo einen id von x alé Function 
der bekannten Groößen v, V, h, h.. 

Ich habe dieſe Methode bei meinen Verſuchen niemals angewandt, 
weil ſich der Barometerſtand waͤhrend ber Dauer Ber Veiſuche oft febr 
merffid) aͤndert. Auch muf mam bip Verſuche im einem Zimmer an⸗ 
ſtellen, deſſen Temperatur fuf wenig aͤndert, weil bie, Temperatur⸗ 
Oifferengen auf. einen Apparat, welcher wie ein fft» Thermometer wirkt, 
von großem Ginffig (inb unb Irrthuͤmer veranlaſſen muͤſſen. 

Ein Vortheil bei dieſem Verfahren iſt der, daß es die Korper, 
deren Volum man beſtimmen will, bei verſchiedenen Temperaturen aus⸗ 
zutrocknen geſtattet. Man braucht hiezu nur das Röhrenende über dem 
Hahner mit einer. Uförmigen 9Rófre zu verbinden, welche mit concen⸗ 
trirter Schwefelſture getränkten Bimsſtein entfált; mittelſt einer kleinen 
am Ende ber Ufoͤrmigen Roͤhre angebrachten Pumpe kann mam den 
Appararat oft nacheinander luftlerr machen und wieder trockene Luft 
eintreten laſſen. Um dieſe Austrocknung noch vollſtaͤndiger zu machen, 
kann man den Glasballon erwärmen, während man das Vacuum darin 
areugt. Dieſe Vorſichtsmaaßregel ift beſonders bei Koͤrpern — 
welche bie Qeubtiafeit febr ftavf zuruͤchalten. 

Wenn bie im Apparat entfaltene Luft volllommen icol war Éi 
bat. Maviottre'ſche Gefe& abſolut genau waͤre, urkften bie zwei Werthe 
vor. x, Weide man. burd) Ausdehnung unb durch Comprefſion (bec Luft 
in Apparat) gefunden fat, ganz gleich fegn ober maw.oon ben ver: 
meidlichen fBeobaditungéfellern herruͤhrende Berſchiedenheiten barbieten; 
Wenn hingegen bie Luft ſehr feucht ift, kann man ba8. Mari att eſch⸗ 
Greg. ohne merllichen Irrthum nicht mehr auwenden, wie Qu. Reg⸗ 
nault in feiner ſchoͤnen Abhandlung uͤber Hygrometrie gezeigt Bat. 
Deßwegen bewerhkſtellige id) im Glasballon eine, wenn vollſtaͤndige, 
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Sd) unterſuchte auch, welche Unterſchlede in ben Reſultaten man 
unter ben unguͤnſtigſten Umſtaͤnden erhaͤlt, naͤmlich menn bie Laft mit 
Feuchtigkeit geſättigt iſt. Es iſt klar, daß man in dieſem Fall die ebei 
angegebenen. &ormeln corcigiven mug, inbem man ín biejelben bie Ela⸗ 
ſticitaͤt des für bie ftattfinbenbe Temperatur gejáttigten Waſſerdampfs 
einfübrt. Die zwei Werthe von x werben bann: . 


€ -V—'UBTH! 
H* —f 
(4) xzzY-—v H^—H-rh 


In folgender Tabelle finb bie für deſtillirtes Waſſer erhaltenen 
Zahlen zuſammengeſtellt. 





5515335 31063 
B --— 1 -— 
4 - - 
IM e. 
am Ztüb 
mgtet. 
766,07 |765,99 |349,70 |347,145/67,087 |203,41 |204, 097/0,9968 22? (20,29 
766,07 [765,97 |350,40 |347,238|07,092 | dto. |204,403|0,9951 $0,9954 
405,95 |765,95 |349,58 |347,241166,873 | dto. |204,80€ — 
766,25 |765,95 |238,18 |347,265 66,792 | dto. |205,1360,9919 
766,99 |165,97 238,46 |347,324|66,907 | dto. |205,023 "a 9918 
760,17 705,91 |288,24 |347,401/06,872 | dto. |205,0860,0918 
6,9036 





Dieſe Tabelle zeigt klar, bag man conſtante Stefultate exfült, wenn 
man dasſelbe Verfahren beibehaͤlt; es geht aber auch daraus hervor, 
daß ſich rime Differenz ergibt, wenn man nacheinander durch Aus⸗ 
dehnung und durch Compreſſton der Luft die Beſtimmung macht. Dieſe 
Differenz bleibt fd) meiſtens in bemielben: Sine gleich; hier kann man 
fie gaͤnzlich vernachlaͤſſtgen, denn bie größte Differenz zwiſchen bem 
Mittel und den verſchiedenen —— iſt geringer ate Maso bet 
i cai 

Die Zahl, welche Hallſtrom für bie — des VEU 
Waſſers bel bíejer Temperatur fanb, ift: 0,9980. 2 

Ich Babe burd) bicjelbe Methode bie Dichtigkeit einer Miſchung von 
Schwefelſaͤure und Waſſer beſtimmt; ſie entſprach nach der Analyſe der 
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Zuſammenſetzung Su3-I- 12 H?O. Von dieſer verduͤnnten Ste fat 


$r. Xegnault bie Gfafticitát des Dawmpfs beſtimmt; ſie ift für bie 
Sempevatur, bei weldjer man opevitte, 0,7 berjenigen. des geſaͤttigten 
Waſſerdampfs; bieg ift beiláufig bie Gränze, bei weldjer man das 
Mar iotte'ſche Geſetz ofne merffidjen Webler nid)t mefr anmenben fan, 

Die Dichtigkeit bieer Säure, wie man fte birect durch Waͤgen in 


einem Glasfläſchchen fand, wat 1,2438. — Der Volumenometer gab 


durch Ausdehnung ber Luft 1,2364 unb durch Compreſſion 1,2428. 
Das Mittel diefer zwei Zahlen, 1,239, ſtimmt mit directen Be⸗ 
ftimmnng ſehr gut überein. | 

Durch eine Reihe von Verſuchen über bie Dichtigteit des Qued⸗ 
ſilbers Babe id) mid) uͤberzeugt, daß man unter bem gewoͤhnlichen Um⸗ 
ftàánben, námlid) wenn ber 9Bafjerbampf febr weit von feinem Saͤttigungs⸗ 
punft entfernt ift, ben Ginffuf beójelben auf das Reſultat gang vers 
nadjlájfigen fann. 

Qr. Jzarn, welder fid ſehr mit ber Anwendung beà 9Bolumeno- 
meters beſchaͤftigt Bat, tfeilte mit folgenbe Süefultate mit, bie er mit 
Puͤrſchhagel Nr. 7 erbielt : 


Gewicht des Bleies. VBolum. Dichtigkeit. 
850 Gramme. 74,992 11,334 
74,801 11,363 
75,118 . 11,315 
Mittel 74,910 11,337 


9 tan. beftimmte bie Dichtigkeit desſelben Bleies mittelft des Glas⸗ 
flaͤſchchens, welches man unter ben 9tecipient bec uftpumpe fiellte, wo⸗ 
durch aber bie bem Blei anhaͤngende Quft mur theilweiſe, nicht voll 
ftánbig befeitigt voecben fonnte. Die burd) dieſes Verfahren gefunbene 
Dichtigkeit war 11,242. — Gnblid) lieB man baà Waſſer it bem Flaͤſchchen 


welches das Blei entfielt, fodyn, wobei alle Luft entwich unb man 


erhielt bie Zahl 11,31. 

Aus biejem SBeifpiel erftet man, bag ber Volumenometer birect, 
auf eine leichte Weiſe unb mit Genauigfeit Dichtigkeiten anjeigt, welche 
man nur mit grofer Suae durch das Peppe mit bem bbs ! 
erzielen koͤnnte. 

Es gibt aber viele — Koͤrper, welche, wenn man fie mit 
Waſſer in Berührung vingt, fid) entweder verünbern, obet. eine ge: 
wiffe enge Waſſer abforbiven; foldje, welche aus nebeneinanberliegen- 
bet Faſern befteben, Baften aud) in iren Poren viel Luft zuruͤck, bie 
bei bem gewoͤhnlichen Verfahren mit bem Flaͤſchchen febr ſchwer burd) 
das Waſſer zu verbrángen ift. Daher fennt man für eine grofe Anzahl 
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dieſer Koͤrper ihre Dichtigkeit nur für ein fd)einbareà SBofum. Für dieſe 
laäͤßt ſich nun das Verfahren mit dem Volumenometer vortheilhaft au— 
wenden. Man hat dabei nur die Vorſichtsmaaßregel zu befolgen, daß 
man fte zertheilt, damit ftd) bie Luft zwiſchen ben Stuͤckchen frei be— 
wegen kann. Dieß ift durchaus noöthig, damit man ihr wirkliches Volum 
erhaͤlt; je beſſer dieſe Bedingung erfuͤllt wirb, deſto mehr naͤhert man 
fi ber Wahtheit. 

Es gibt aber aud) Koͤrper, deren Dichtigkeits⸗-Beſtimmung un⸗ 
geachtet dieſer Vorſichtsmaaßregel erſchwert iſt: dieß ſind die ſehr ſchwam⸗ 
migen, welche in hohem Grade zertheilt werden muͤßten. So ſind bie 
kleinen Stuͤckchen, welche ber Kotk mit. einer Raſpel liefert, nod) au 
voluminös, als daß bie in ihnen enthaltene Luft ſich mit Leichtigkeit 
bewegen koͤnnte. Wenn man babet ihre Dichtigkeits⸗-Beſtimmung im 
Volumenometer mittelſt Ausdehnung ber Luft verſucht, fo variirt bas 
Niveau des Queckſilbers zwar langſam, aber andauernd, ein Beweis, 
daß beim verminderten Druck die in den Korkſtückchen enthaltene Luft 
ſich nad) unb nuch entbindet, mit ber umgebenden Atmoſphaͤre vermiſcht 
unb deren Spannung erhöht, fo daß ber Niveau-Untetſchied, welcher 
den Ueberſchuß des atmoſphäriſchen Drucks anzeigt, waͤhrend einer ge⸗ 
wiſſen Zeit kleiner wird. Macht man ben Verſuch mittelſt Compreſſion 
bec Luft, fo fitbet eine. aͤhnliche Wirkung ſtatt, aber in entgegengeſetztem 
Sinne, bie comprimirte Luft bringt nàmlid) nur allmaͤhlich und langſam 
in die Poren des Korks ein. Man mußte, um dieſem Uebelſtand zu 
begegnen, bei jebem ſolchen Verſuch bie Herſtellung beó Gleichgewichts 
abwarten; wahrend dieſer Zeit kann ftd) aber bie Tempetatur ber Luft 
im Glasballon merklich aͤndern unb eben fo unguͤnſtige Umſtaͤnde ver⸗ 
anlaſſen. Fuͤr ſolche Körper, deten Anzahl gluͤcklicherweiſe klein iſt, 
kann man daher ben SBolumenometer nicht anwenden. Ich erhielt im 
der That ſehr abweichende Reſultate, als ich damit die Dichtigkeit des 
Korks durch Ausdehnung oder Compreſſion bet Suft zu — beftimmen 
ſuchte. 

Der abſolute Irrthum, welchen man beim Meſſen von h begeben 
fann, ift unter. allen. Umſtaͤnden ziemlich gleich. Der Fehler, womit 
das befinitive Stefultat behaftet ſeyn kann, wird bafer um fo gevinger 
ſeyn, ie groͤßer ift oder auch Je größer das wirkliche Volum des 
Korpers üt Verhaͤltniß qu. V ift.— Von Koͤrpern, welche ein feft be- 
traͤchtliches Volum faben, mug man ein fo großes Gewicht als angeht, 
aum Verſuch nehmen; man muß ben Glasballon nicht nur damit fuͤllen, 
ſondern fie im demſelben aud) mod) ſchwach zuſammendruͤcken. Vieſes 
Zuſammendruͤcken darf man aber nicht ſo weit treiben, daß bir gut i im 
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Apparat verhindert wird fich ſchnell inà —————— des Du i 
feben. 

Galpeter. Bei je ſechs Verſuchen, wovon immer - — 
Gomprefflon unb drei durch Ausdehnung ber Luft gemacht vourben, fanb 
man im Mittel das ſpecifiſche Gewicht des 


Salpeters in großen Kryſtallen2109 
zerſtoßener und Aeiner Kryſtalle . — 2143 - f 
geſchmolzenen Salpeters 2,132. | 


Wan fiet hieraus, baf bie ffeinen Kryſtalle eine größere Dichtig— 
feit haben als bie großen Kryſtalle. Die größen Kryſtalle ſind ein 
Agglomerat kleiner Kryſtalle, welche unter ſich mehr ober weniger be- 
traͤchtliche Zwiſchenraͤume laſſen können. 

Schießpulver. Folgendes iſt das Reſultat der angeſtellten 


Berſuche: 
Stückpul ver (fyabrif von Saint-Medard). 
Gewicht des Pulvers Volum. bita. 
476,482 Gtatimt. $4,984 ' 3,076 ds 
y : $4,008 .— 2,083 | 
84,350 . 2,092. 
84,294 . 2,093. — 
84,781 2,051 Th 


Site — 82024 2085. 


Muskretenpulver (abri voti Stipautt). 


T Gewicht be& SBufoerd. — — — Solum. *Pidjtigtett. 
143,900 Gramme. 65,700 2,190 
65,681 $494 
, 06,085 2,177 
66,086 2,191 
65,584 2,194. 
5,742 2,189 
Mittel — 05,898 ,188. 


Bei je p Verſuchen, wovon imet bret durch —— und 
drei durch Ausdehnung der Luft gemacht wurden, fand man im sitet 
das fpecififibe Gewicht von 


audgetrocknetem uid — : e. v n ; iun 
Steinſtelz e 0. 5 5. 5. P204 — 
J$wxrifsEagedl . . . . . . . 5016 m 
Winibeon : e " . *. e^ . " 4,5203 ——— 
getrodnetem Wichenholz e 4. 525 s c5 — 5 1,5000 
SBaumtool(t . E "M e l7; * . 1,9490 

fele 0. 0. 0. 0. 145, 6140 
Uc. 0. 0. 0. 0. s. 7. e. s. 18920 
Saugeſaelmin 2. 2.02 0. — l1 Q0 
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Alle dieſe Verſuche wurden im Laboratorium umb unter bec Aufſicht 
des Hrn. Regnault angeſtellt. 
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XCV. 


Ueber das Brennen des ächten Porzellans mit Steinkohlen; 
von Vital-Rourx, Porzellanfabrikant zu Noirlac bei 


St. Amand (Dpt. Cher). 
Aus bem Technologiste, Mai 1847, G. 346. 
'— gni Abbildungen auf Gab. MA 


Bisher hielt man e8 faft für unmoͤglich ober wenigſtens für ſehr 
ſchwierig, ble Steinkohle zum Brennen des ddjten Porzellans anzu⸗ 
wenden. Hr. Brongniart ſpricht in ſeinem vortrefflichen Traité des 
arts céramiques von derartigen Verſuchen, welche ehemals zu Lille an 
geſtellt wurden unb von Anwendungen dieſes Brenmmaterials welche 
die Porzellanfabrikanten in Deutſchland machten. Zu Lille wurden 
dieſe Verſuche fángft aufgegeben und das Brennverfahren in Deutſch⸗ 
land finde ich unvollkommen und ziemlich unſicher. 

Oa ich entſchloſſen war die Loͤſung dieſes Problems mit Aus⸗ 
dauer zu verfolgen, mußte id) zuerſt über bie weſentlichen Bedingungen 
jum Brennen des ächten Porzellans im Steinen. ſeyn. Dann wat. bie 
Aufgabe die Steinkohlen ſo anzuwenden, daß dabei nicht nur an Brenn⸗ 
material erſpart wird, ſondernedie Methode fid) aud) für bie jet ge⸗ 
braͤuchlichen Porzellanoͤfen eignet, b. D. bag bie Fabrikanten ifre gegen- 
waͤrtigen SjOefen von jeder Grófe unb Sorm blog mittelft einer wenig 
foftípiefigen Abaͤnderung ber Feuerungen benugen fónnen. 

Die Grfabrung bat míd) geleftt, bag eine [ange unb reichliche 
Flamme, welche ben. ganzen Hohlraum des Ofens ausfuͤllen fann, eine 
unumgaͤngliche Nothwendigkeit für dieſe Art von Fabrication iſt. Denn 
einerſeits erfordert die unſchmelzbare Maſſe des Porzellans, um gebrannt 
zu werden, und andererſeits die harte Glaſur desſelben, um in Fluß 
zu kommen, eine betraͤchtliche Hitze und folglich viel Flanme. Gerade 
die Schwerſchmelzbarkeit und Undurchſcheinenheit des Products ſind 
nach meiner Meinung die Urſache, daß das Porzellan ſo ſehr geneigt 
ift fi im. Ofen zu füárben urb e& muß daher bie Flamme in ſolchem 
Ueberſchuß vorhanden ſeyn, baf ber Ofen beſtaͤndig damit angefuͤllt ift 
und uͤberdieß dieſe Flamme mit ſolcher Geſchwindigkeit abgezogen werden, 
daß der Rauch nicht verweilen kann. In der That habe ich mich auch 











— — -— "EC — Ó— 


mit Steinfoblen. A37 


überzeugt, daß wenn im Folge einer ſchlechten Anordnung bed Zugs 
oder beim Einſetzen der Kapſeln, die Flamme in einem Theil des (mit 
Holz ober Steinkohlen geheizten) Ofens fehlt, bie Producte dieſes 
Theils immer gefärbt (nad) dem techniſchen Ausdruck gelb) finb. 

Man betrachtete daher die Steinkohle als ein Brennmaterial welches 
ſehr ſchwierig oder gar nicht angewandt werden kann. Ihr Rauch 
kann ſchaͤdlich ſeyn, weil er fette und ſchweflige Subſtanzen enthaͤlt. 
Außerdem nahm man an, báf bie Steinkohle bei ihrer Verbrennung 
nicht ſo viel Flamme erzeugen kann als zum Brennen des Porzellans 
erforderlich ift. 

Ich mußte alſo einen neuen Weg einſchlagen und ſtellte meine 
erſten Verſuche mit Kohks an, wobei ich folgendermaßen verfuhr. Ich 
brachte ben Roſt "unter bec Ofenſohle an unb nachdem id) einige Seit 
Kohks aum: Vorfeuern gebrannt Batte, verſchloß id) bie u[tfánge ber 
Feuerungen genau; hierauf hoffte id) mittelft eines Ventilators welcher 
durch verſchiedene Leitungen comprimirte Luft unter den Roſt fuͤhrte, 
eine hinreichende Menge brennbares Gas entwickeln zu können. In 
der That wurde auch betraͤchtlich viel Hitze und Flamme erzeugt; nach 
Verlauf weniger Stunden hatten dieſelben aber" alles zerſtört, die Ge⸗ 
wölbe der Feuerungen, die Backſteine und Kapſeln; doch erhielt ich 
nach ſiebenftündigem Feuern gut gebranntes und weißes Porzellan. 

Deffenungeachtet gab ich dieſes Verfahren als unanwendbar auf;“ 
da die comprimirte Luft ſo ſehr viel Flamme entwickelte, ſo folgerte ich 
daß es moͤglich ſeyn dürfte die Flamme der Steinkohlen dadurch hin⸗ 
reichend zu verlängern, daß man ihr eine betraͤchtliche Menge Luft von 
gewohnlichem Druck zufuͤhrt. Um einen Verſuch hieruͤber anſtellen zu 
fónnen, erbaute id) einen Ofen von 2,66 Meter Durchmeſſer unb 


brachte ben Roſt in einer Hoͤhe von 0,5 Meter über ber Aſchenraum⸗ 


ſohle an. Ich erhielt beffere aber bod) nod) unvollfommene Reſultate; 
bie Flamme war nod) nid)t veid)fid) genug. Sd) Befam in gemiffem 
Theilen des Ofens ein ſehr weißes Porzellan; aber zwiſchen jeder 
Feuerung, ba wo bie Flamme unzureichend mar, fürbte fid) das Porzellan. 

Nun unterſtützte mich Hr. Merkens mit ſeinem Rath und wir 


— wanbten ein Syſtem, naͤmlich Oefen mit doppeltem Luftzug an, welches 


zu einem vollſtaͤndigen Erfolg fuͤhrte. Ich ließ nun meine Aſchen⸗ 
raͤume von 1,50 Meter herſtellen unb mittelſt eines Gewoͤlbes aͤußere 
Luft einziehen. Meine Röſte wurden einerſeits durch bem Luftfang 
geſpeist, voeld)er von ber Ofenſohle bis qum Roſt 0,5. Meter hoch war 
und andererſeits durch den ſogenannten Luftfang welcher unter dem 
Verbindungsgewoͤlbe nad) ber Roͤſten zog. 
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Drei nach einander vorgenommene Braͤnde lieferten uns voll⸗ 
kommene Reſultate; wir hatten nicht ein einziges gefaͤrbtes Stück; bas 
Glattbrennen ließ nichts zu wünſchen übrig und das Verglühen war 
vollkommen; kurz, es verhielt ſich alles wie in einem mit Holz geheizten 
Ofen; bie zum Breunen verwendete Zeit war beilaͤufig dieſelbe wie 
mit Holz, auch die Flamme der — unb des Schornſteins eben 
ſo reichlich wie mit letzterm. 

Ich wandte hierauf dieſe Verſuche im Großen an und Babe nut 
in tdglidjem Gebrauch: 

1) Einen Ofen von 4,66 Meter Durchmeſſer, 3 Meter Hoͤhe am 
Viereck des Gewölbes unb 433 Meter am Schluͤſſel (Schieber) des 
Gewoͤlbes Cober Schornſtein) des oberen Raums. Dieſer Ofen ift mit 
acht Feuerzigen verſehen; das Gewölbe des oberen Raums ift mit adt 
Feuercanaͤlen (Deffnungen) zwiſchen jedem Feuerzug verſehen und in 
ber Mitte dieſes Gewölbes ift ber Schornſiein angebracht. 

2) Ginen andern Ofen von 5,66 Met. Durchmeſſer, 3. Met. fe 
am Viereck des Gewölbes, 4,33 Met. Höhe am Schlüſſel des Gewoölbes 
des oberen Raums. Dieſer Ofen ift mit zehn Feuerzügen verſehen; durch 
das Gewoͤlbe des oberen Raums gehen zehn Feuercanaͤle zwiſchen jedem 
Feuerzug und in der Mitte des Gewölbes iſt der Schornſtein angebracht. 

Die Dimenſtonen bec Roͤſte beider Oefen ſind dieſelben, naͤmlich 
0,84 Meter Laänge auf 0,48 Meter Breite; ber Zwiſchenraum der 
Stangen betraͤgt 18 Millimeter. 

Außer beu Abaänderungen am ben Feuerungen unb Luftfängen 
wurde alſo am ben Varhaͤltniſſen unb Dimenſionen der gewöhnlichen 
Oefen nichts geaͤndert. 

. S908 bec Ofen ven 4,66 Meter Durchmeſſer mit Holz geheizt 
wurde, fae ex fünf Feuexzuͤge; mit Steinlohlen fat er deren acht; 
ber Ofen von 5,66 Met. Durchmeſſer Batte Dei, ber Holzfeuerung fede 
Feuerzuge, mit Steinkohlen Bat er beven zehn 

,  Ceit ber Anwendung der Steinkohlen ſtatt des Holzes in ben 
Oefen zu Noirlae, welche (eit mehr als drei Monaten in Gebrauch iſt, 
fiet gd) bie Erſparniß am bem Koſten des Breunmaterials folgender⸗ 
maßen heraus: 

Der Ofen von 4,66 Meter Durchmeſſer verbrauchte iw SRüMi per 


Brand 96 Sters Eichen⸗ ober Buchenhoiz, wovon im Bezirt on Gt. 
Amand ber. €ter. gefpalten * an ban Ofen transportirt auf 7 Sees. zu 


firhen lommt, alſo für — . E. tdg à: " 5... 2 8t. 
Er verzehrt lebt gie 15e —* pissed pem 
à 4 Fr. 80 Gent. bet. OeftoHtex 220 , 
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Ser Sfen von 5,66 Meier Durchmeſſer verbrauchte per Brand 120 
Sters Holz à 7 Fres. ES Se ds . 840 $t. 
Gt verzehrt jest ſtündlich 220 Hektoliter Gteinfoblen à 1 Fr. 80 Gent. 396. , 
Diften] . —. —. — A44 Fr. 


Außer biejer Grfparnif an Srennmatetial Bat man aber. nod) an» 
dere Vortheile: 

1) Ein vollkommeneres Breunen, indem die Artikel ganz gleichfoͤrmig 
gebrannt werden, in der Mitte wie an den Seiten, oben wie unten. 

2) Die Kapſeln, deßgleichen die Ofenwaͤnde und Gewoͤlbe werden 
viel weniger beſchaͤdigt. Bei Anwendung von Holz verbindet fid) bie 
Aſche desſelben mit ber Kieſelerde ber Kapſelmaſſe unb ber Backſteine 
an ben Waͤnden ber Oefen unb verglast fle am ber Oberflaͤche; in 
Folge biefet Verglaſung zerbrachen bisher bie Kapſeln beim Grfalten 
leicht. | | ; 

„Beim Brennen. mit Steinkohlen findet hingegen feine Perglaſung 

fatti; bie Waͤnde ber Oefen bleiben wie vor bem Heizen und bie 
Kapſeln bleiben ohne alie Veraͤnderung (o voie man fie ftellte, 9" 


Erklärung bec Abbildungen 


Fig. 18 iſt der Durchſchnitt auf der Linie CD des Grundriſſes. 
Sig. 19 ift zur Hälfte ber Durchſchnitt auf. ber Linie AB des 
Grundriſſes Sig. 18, unb zur Hälfte bie äußere Anſicht auf ber Linie EF 
Fig. 18. 
1 innerer Theil des Ofens (Gutofen oder Glattbrennofen). 
2-oberer Theil, ſogenannter gewoͤlbter Raum. 
3 oberer Schornſtein. 
4 Schornſtein des inneren. Theils (Gutofens), welcher ín ben ge» 
wölbten Raum hineinreicht. J 
5 Thuͤre des inneren. Theils des Ofens. 
6 Thüre des oberen gewölbten Raums. 
7 Ausmuͤndung ber Feuerungen in den Ofen. 
.8 kleine Oeffnung um ben Roſt zu wechſeln, menn ber innere 
Theil des Feuerraums verftopft ſeyn ſollte. 
9 Aſchenraum unb Luftungsgallerie. 


so Einem Auszug dieſer Abhandlung in. ber Comptes rendus (welcher bereits 
im polyechn. Joumal mitgetheilt wurde) (aie. Dr. Aler. Prongnigri bie Se 
merkung bei, daß Hr. Renard " Gt. Qonb bei Etoges n . Marne) Verſuche 
anſtellt um aͤchtes Porzellan mit den aus. Torf erzeugien Gaſen au. brennen. unb 


daß dieſelben bis ipt günſtige Reſultate lieferten. 
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10 Feuercanäle im Gewölbe des oberen Raums. 
11 Sohle des oberen Raums. 
12 Sohle des Ofens. 


— — — — — — 


XxCVI. 
Ueber das Belegen des Spiegelglaſes mit metalliſchem Silber 
ſtatt mit Zinnamalgam; von Hrn. Buſſy. 


Aus bem Bulletin de la Société d'Encouragement, San. 1847, S. 55. 


Das Belegen der Spiegel, voie. es gegenwaͤrtig geſchieht, beſteht 
darin, auf einem vollkommen horizontalen und ebenen Stein ein Staniol⸗ 
blatt auszubreiten, auf welches man Queckſilber genug gießt um es 
vollkommen zu bedecken; auf dasſelbe legt man dann den zu belegenden 
Spiegel, deſſen Oberflaͤche vollfommen vein ſeyn muß; man laͤßt iu 
über das Blatt amalgamirten Zinns fo gleiten, daß er alles Quedc⸗ 
ſilber welches in Ueberſchuß zugegoſſen wurde, vor ſich hertreibt und 
ſich nicht die kleinſten Luftblaſen zwiſchen das Glas und das Metall 
legen können. Nachdem der Spiegel in dieſer Lage mit Gewichten 
beſchwert wurde, klebt ihm das Amalgam ſtark genug an daß er ohne 
Nachtheil ſenkrecht geſtellt werden kann; iſt er einige Zeit in dieſer Lage 
geblieben, fo lauft das uͤberſchuͤſſige Queckſilber ab, das Amalgam wird 
trocken und nach 5 bis 6 Tagen kann der Spiegel fortgeſchafft werden. 
Dieſes Verfahren, deſſen Urſprung man nicht genau kennt, ſcheint ſeit 
ſeiner erſten Anwendung keine weſentliche Veraͤnderung erlitten zu 
haben; doch beſitzt es mehrere Maͤngel, denn es iſt unter einigen Um⸗ 
ſtaͤnden ſchwer anzuwenden und liefert nicht immer vollkommene Pro⸗ 
ducte; es ift z. B. febr ſchwierig krumme unb unregelmaͤßige Glas⸗ 
flaͤchen darnach zu belegen, daher man genöthigt ift in dieſen beſondern 
Faͤllen ſtatt des Zinnamalgams verſchiedene mehr ober weniger ſchmelz⸗ 
bare Amalgame oder Legirungen zu benutzen. Letztere reflectiren aber 
das Licht nur ſchwach und haben eine mehr oder weniger bleigraue 
Farbe, daher fte ihren Zweck mur ungenügend erfuͤllen unb dieß ift der 
Grund daß man ſich ſo ſchwer gute Spiegel mit krummer Oberflaͤche 
für bie Optik verſchaffen kann. 

Ein anderer Fehler des Queckſilberamalgams beſteht darin, daß ein 
Theil des Queckſilbers fid) viel frͤher abſondert als das Zinnamalgam 
auf das Glas niederfaällt, beſonders wenn bec Spiegel ber Waͤrme aute 
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geſetzt uf ; in Folge hievon muf fi) das Queckſilber im unter. Seife 
des Spiegels anfammefn unb wenn man letztern alsdann umkehrt, "fo 
daß der Theil welcher ſich unten befand nach oben kommt, ſo ſteigt das 
uͤberſchuͤſſige Queckſilber wieder in die Hoͤhe und bildet auf der reflectirenden 
Flaͤche Streifen unb Flecken. Endlich verurſacht eim zu intenſtves Licht 
in bem Amalgam eine Art Kryſtalliſation, welche feinem. Reflexions⸗ 
vermögen ſehr nachtheilig iſt; dieſer Uebelſtand iſt beſonders bei den 
Inſtrumenten ſehr fuͤhlbar welche man dem directen Sonnenlicht aus⸗ 
ſetzt, aber auch bei den Spiegeln unſerer Wohnungen. 

Das Verfahren des Hrn. Touraſſe (in Paris, rue Neuve- 
Saint-Mare, No. 6) beſteht darin, auf das horizontal gelegte unb 
vollkommen gereinigte Spiegelglas eine 9fujlófung von ſalpeterſaurem 
Silber zu gießen, welche man vorher mit einer gewiſſen Menge Ammo⸗ 
niak unb einem fluͤchtigen Oel verſetzte, das ber Erſinder Quaſſia⸗Oel“ 
nennt. Nach einer Beruͤhrung von verſchiedener Dauer, welche jedoch 
in bet Regel nicht uͤber eine Stunde betraͤgt, beſeitigt man bie Auf⸗ 
löſung welche über dem Silberniederſchlag ſchwimmt und waſcht letzteren, 
fo daß er von bem uͤberſchuͤſſtgen ſalpeterſauren Silber unb einem Reſt 
weſentlichen Oels gereinigt voirb, worauf man bem Spiegel in einem 
geheizten Zimmer trocknet. Auf biefe Seife Taffen fid) natüvlid) bie 
unregelmaͤßigſten frummen Flaͤchen eben [o leicht verſilbern voie bie Plan⸗ 
ſpiegel. 

Dieſes Verfahren, für welches fid) ber Englaͤnder Drayton t 
in Frankreich ein. Patent ertheilen ließ, das er fpáter am rn. Tou⸗ 
raſſe cedirte, iſt nur die Wiederholung eines bekannten chemiſchen Gr- 
periments in großem Maaßſtab, naͤmlich die Reduction des Silbers 
nach Liebig's Methode mittelſt Aldehyd und Ammoniak; id) fefbft er⸗ 
hielt eine ähnliche Verſilberung mittelſt des flüchtigen ——— von 
ber Deſtillation des Ricinusols. 

Dieſes Verfahren, welches ſo einfach und leicht ausführbar fint, 
fonnte febod) erft nad) fange fortgeſetzten Bemuͤhungen auf eine fidere, 
regelmüfige unb praktiſche Weiſe im. Grofen angemenbet werben; nad) 
ben Fabricaten melde £t. Touraſſe gegenidrtig fiefert, fann mar 
nidt mehr jweifeín, bag e& auf Spiegel jeder Größe anwendbar ift. 
Die neue Belegung fat vor bec altem ben Vorzug das Licht voll 
fommen zuruͤckzuſtrahlen; wir haben uns davon dbergeugt, inbem wit 


sa Man verxgl. bie Beſchreibung von Drayton's Verfahren im polytechn. 
Journal Bd. XCIII S. 137 und die Bemerkungen darüber Bd. XCVI G. 81 unb 
Bd. XCVIII S. 292. 
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zwei Theile bedjelben Cpiegelgfajeó, wovon ber cine nad) ber alten unb 
ber anbere nad) bet neuen. Methode befegt wurde, ſehr oft mit einan- 
ber verglichen. Hr. Gfe»alier, einer unſerer geſchickteſten prak⸗ 
tiſchen Optiker, erklaͤrte ſich dahin, bag bie neue Belegung wegen der 
vollſtaͤndigeren Zurückſtrahlung des Lichts ſehr zur Vervolllommmung 
bec optiſchen Inſtrumente beitragen muͤſſe. 

Das neue Verfahren gewaͤhrt aber auch ölonomiſche Vortheile 
durch Erſparung des Queckſilbers, welches in ben legten Jahren fo ſehr 
im Preiſe ſtieg. Jeder Quadratmeter mit Zinnamalgam belegter Spiegel⸗ 
flaͤche enthaͤlt beilaͤufig 193 Gramme Queckſilber unb' 550 Gramme 
Zinn, im Geſammtwerth von 4 Fr. 40 Cent.; auf jeden Quadratmeter 
Verſilberung kommen abet, abgeſehen von ben übrigen Koſten, mur für 
1 Fr. 53 Gent. Silber. Endlich gewährt das neue Verfahren den 
großen Vortheil bag ber nachtheilige Einfluß des Quecſilbers auf bie 
Geſundheit der Arbeiter bei der Spiegelfabrication beſeitigt wird. 

Nur ein Uebelſtand, aber ein großer, ift beim Verſilbern des 
Spiegelglaſes ju befürchten, nämlich bie chemiſche Veraͤnderung bet 
Silberſchicht in Berührung mit Luft welche ſchwefelhaltige Ausdün⸗ 
ſtungen enthaͤlt. Um dieſem zu begegnen, uͤberzieht Qe. Touraſſe 
ſeine Verſilberung mit einem Firniß vom beſonderer Zuſammenſetzung; 
bekanntlich wird auch die gewöhnliche Spiegelbelegung der Schiffsin⸗ 
ſtrumente überfirnißt, weil fid) ſonſt in kurzer Zeit das Amalgam durch 
bie feuchte Seeluft veraͤndern würde. Um ju erfahren, wie weit bie 
Schutzkraft dieſes Firniſſes geht, habe ich einen verſilberten Spiegel, 
wovon muc ein Theil mit Firniß überzogen wat, vier Sage fang bem 
Schwefelwaſſerſtoffgaſe auógefegt; babei fárbte fid) ber nicht gefirnifte 
Seil gelb, verlor (cin 3teflerionóvermogen unb wurde an. vecjdjiebenen 
Giellen flefig, wüfrenb ber gefirnipte Theil vollfommen unverſehrt 
blieb. 

Es waͤre jebod) voveilig, aue biefem Verſuch ſchließen zu wollen, 
bag bie neue Belegung gar feine Veränderung erleiden kann; mur bie 
Jeit kann über dieſe Frage Gewißheit verſchaffen; übrigenó hat man 
. ellen Grund anzunehmen daß bie Erfahrung zu Gunſten des neuen 
Verfahrens ausfallen wird. 
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XCVII. 


ueber Arſenik- unb Phosphorgehalt des Eiſens; von I 
Dr. Schafhäutl in München. | 


Aus Erdmann's Journal für. praktiſche Chemie, 1847 "" 5. 


Das wiederholte 9fuffinben von Arſenik in. Gifenergen. butd) Hrn. 
SBrofeffor Walchner (polytechn. Journal 38b. CIII S. 227) hat viel 
Aufſehen gemacht (obwohl, ber Arſenikgehalt ber meiften Eiſenerze (don 
früher bekannt war) und endlich zur Entdeckung eines Arſenikgehaltes 
ſelbſt in bem Niederſchlägen ber Mineralwäſſer gefuͤhrt. So Bat z. B. 
Dr. Buchner jun. in bem Bodenſatze ber feiffinger Quelle nicht nut 
Arſenik gefunden, ſondern in andern ahnlichen Riederſchlaͤgen —— 
Quellen ſogar Kupfer und Zinn. 

Waͤhrend meiner Reiſen in England, Frankreich und Spanien von 
1833 — 42 hatte id) bie meiſten engliſchen, franzoöſtſchen unb ſchwedi⸗ 
ſchen Eiſenerze, Gußeiſen⸗, Stabeiſen⸗ mb Stahlſorten analyſirt, wobei 
fid) eir nur ſelten fehlender Arſenik-, Antimon⸗, Zinn unb Phosphor⸗ 
gehalt ergab. An den Zinn⸗ und Antimongehalt in Roheiſenſorten 
hatte wohl fruͤher nod) Riemand gedacht. 

In ben Jahren 1839. trug ich bie Ergebniſſe meiner analhtiſchen 
Unterſuchungen in einer der Sitzungen der engliſchen Naturforſcher zu 
Birmingham vor, unb im London and Edinburgh philosophical Ma- 
gazine, Jahrg. 1839 — 40, machte if einen Auſſatz oͤber denſelben 
Gegenſtand bekannt, welcher im Journal fuͤr praktiſche Chemie 80. XIX bis 
XXI in ſeiner ganzen Ausdehnung ins Deutſche aüͤbertragen wurde. Auf 
€. 129 des XXlſten Bandes heißt es woörtlich: „Kaum Del irgend 
einem analytiſchen Verfahren ift bie Anweſenheit elektro⸗negativer Me⸗ 
talle mehr uͤberſehen worden, als bei beu Anqalyſen von Gußeiſen, Stahl 
unb Schmiedeiſen. Die beſten ſchwediſchen Eiſenſoxrten enthalten eine 
betraͤchtliche Menge Arſenik unb das berühmte engliſche Low⸗Mooreiſen 
enthaͤlt noch mehr. Beim Schmieden bed beſten engliſchen Gußſtahls 
(aus Dannemora-Eiſen verfertigt) verflüchtigt fid) Arſenik unb. kann 
ſehr bald am Geruch erkannt werben, unb bie Schmiede, welche Low— 
Mooreiſen verarbeiten, beklagen fid) Büufig über ben unangenehmen 
Geruch waͤhrend des Schmiedens, den ſie Schwefelgeruch nennen und 
ber ihnen oft geſchwollene Lippen verurſacht. Aus dieſem Grunde über—⸗ 
trifft das Low⸗-Mooreiſen alles andere engliſche Eiſen an Haͤrte unb 
Zaͤhigkeit. Dasſelbe Eiſen iſt wegen ſeiner Eigenſchaft bekannt, ſich 
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leicht in Stangenſtahl zu Kutſchfedern umwandeln zu laſſen, obwohl es 
feinen höhern Grab von Umwandlung (Cementation) vertraͤgt. Be⸗ 
kanntlich ift Wootz ober indiſcher Stahl ebenſowohl als Gußſtahl, welcher 
aus Dannemora-Eiſen bereitet. wurde, ganz beſonders zu Schneid⸗ 
inſtrumenten geeignet, welche eine äußerſt feine und ſcharfe Schneide 
erfordern. Aber in ſolchen Fäͤllen, wo eine große Zähigkeit ohne 
ein beſonders feines orn erforderlich ift, ober wo ber Stahl in einem 
hohen Hitzgrade unb in großen Maſſen geſchweißt werben (oll, dazu i& 
das berühmte ruſſiſche, in England ſogenannte CCND-Eiſen (aus den 
Eiſenwerken der Familie v. Demidoff zu Niſchnetagilsk, 21 Meilen 
von Katharinenburg) weit vorzuziehen, welches außer Silicium und 
Mangan auch eine bedeutende Quantitaͤt Phosphor enthaͤlt.“ 


Aus obigem geht hervor, daß das ſchwediſche Dannemora Eißen 
neben ſeiner Eigenthuͤmlichkeit, die es durch das raſche Friſchverfahren 
erhaͤlt, einen Theil feiner. guten Gigenfdjaften aud) bem darin enthaltenen 
Arſenikeiſen verbantt. Ich Babe ein aͤhnliches Gifen für ſolchen Stahl 
aud) auf kuͤnſtlichen Wege ju ergeugen gelebrt, wovon ber Artikel 
Stahl in bem zunaͤchſt erſcheinenden Bande ber Prechtlſchen ted 
nologiſchen Encyklopaͤdie das Naͤhere herichten wird. 

Neben Arſenik in engliſchem und franzoöſtſchem Roheiſen "unb 
Eiſenſort habe ich das Vorkommen von Antimon und Zinn in einigen 
engliſchen Roheiſenarten in ber oben citirten Abhandlung zuerſt nad 
gewieſen. 

Gin Jahr ſpaͤter machte Wöhler gleichfalls die Bemerkung: „im 
Roheiſen ſcheint häufiger Arſenik vorzukommen als man vermutfet 1c." 
unb es ift dabei auf meine Abhandlung Bingerotejere worden. 

Um dieſelbe Zeit machte in Bezug auf bie berüͤchtigte Laffarge'— 
ſche Vergiftungsgeſchichte der Franzoſe Couerbe die Erfahrung, daß alle 
Eifenoxyde mehr oder weniger Arſenik enthalten. Ich beſprach denſelben 
Gegenſtand inm einem engliſchen mediciniſchen Journal „The Lancet-, 
1840 S. 335, unb erklaͤrte, bag das in ber neuern Zeit in Menſchen⸗ 
knochen gefunbene Arſenik höchſt wahrſcheinlich von ben Eiſengefäßen 
herruͤhre, in welchen unſere Speiſen gekocht unb aufbewahrt wuͤrden, 
zum Theil mit von eiſernen Werkzeugen, Meſſern, Gabeln, Löf⸗ 
ſeln und dergleichen, welche immer mehr ober weniger von bem 
Speiſen angegriffen wuͤrden. Ich unterſtützte ba meine Behauptung 
durch Beobachtungen und Experimente. In Menſchenknochen aus 
einer Zeit, wo noch Gefdfe aus Bronze im Gebrauch waren, fonnte 
ich trotz aller Bemuͤhungen keine Spur von Arſenik, wohl abet von 
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Lüupfer entdecken. Ferner bei conſequent fortgeſetzten Verſuchen an 
Hunden, bie id) taͤglich mit einer genau gewogenen unb analyſirten 
Quantität von überbaſiſchem arfeniffaurem Eiſenoryde bis zu ihrem 
Tode fütterte, ergab ſich nicht nur, daß bie Knochen einen nicht une 
bedeutenden Gehalt an. Arſenik zeigten, ſondern bag das im Den fovge 
ſaͤltig geſammelten Excrementen enthaltene Eiſenoxyd mod) baſiſcher ge⸗ 
worden war. In demſelben Aufſatze berief ich mich auf eine Erfahrung, 
welche id) im dieſer Beziehung im unſerm bayeriſchen Vorgebixge am ber 
Familie eines Arbeiters gemacht, welche an einer obwohl ſehr langſam, 
doch mit aller Beſtimmtheit zunehmenden Abmagerung litt. Ich unter⸗ 
ſuchte den eiſernen Keſſel, in welchem die taͤgliche Speiſe gekocht wurde, 
und rieth, ihn zu entfernen. Das Blech des Keſſels war wirklich ſehr 
ſchiefrig, zeigte uͤberall, daß es ſich nur ſchwierig unter dem Hammer 
behandeln ließ, unb enthielt wirklich eine bedeutende Quantitaͤt Arſenik, 
die ich jedoch damals ihrem Gewichte nach nicht genau beſtimmte. Ver⸗ 
gebens bemuͤhte id) mich bie Schmiede aufzufinden, aus welcher ber 
Keſſel hervorgegangen war, da die setate Gijenerge in biejem Ge: 
birge fein. Arſenik entfalten. 


Der Phosphor findet ſich nicht weniger haͤufig in Eiſenerzen ſo⸗ 
wohl, als in dem daraus erblaſenen Roheiſen. Der Phosphor iſt bisher 
ſehr häufig überſehen worden, weil bei manchen Eiſenſorten der größte 
Theil desſelben während ber Auflöſung im Salzſäaͤure als Phosphor⸗ 
waſſerſtoff unb in einer nod) unbekannten gasförmigen Verbindung ent- 
weicht, voeld)e weder von. Queckſilber- nod) Gilberfalen zerlegt wird. 
Ich will zum Schluß dieſer Bemerkungen noch eine Methode angeben, 
durch melde man den gasförmigen, mit bem Waſſerſtoffgaſe entweidjen- 
den Phosphor u. bg. fefr einfach unb direct bejtimmen kann. 


Sm ben durchbohrten Korkſtoͤpſel einer gewöhnlichen Entbindungs⸗ 
flaſche ſchiebe man ein etwa 3" langes Glasröhrchen, vorn an bec Spitze 
etwas zuſammengezogen, gleich bem einer gewoöhnlichen Spritzflaſche. 
Dieß Roͤhrchen dient als Brenner für das entweichende Waſſerſtoffgas. 
Es muß jedoch über bem Stoͤpſel bei etwa ' feiner Laͤnge ſeitwaäͤrts 
gebogen werben, (o bag es einem Winkel von 25 —30? mit bem Ho⸗ 
rizont madjt. In berjelben Richtung befeftige man eine gegen. 12" lange 
imb gegen !h" weite, an beiden Guben offene Glasroͤhre, jo daß ibre 
amtere SRünbung höchſtens in einer Linie Entfernung von der des Bren⸗ 
ners qu ſtehen kommt. Unter bie untere. Ende ber Glasroͤhre ſetzt man 
ein Porzellantiegelchen. Die Entwickelungsflaſche wird hierauf mit maͤßig 
verdünnter Salzſaͤure fo weit gefuͤllt als moͤglich, ohne ein Ueberſteigen 
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ber Fluͤſſigkeit befuͤrchten zu muͤſſen, dann das gröblich zerſtoßene zu 
unterſuchende Eiſen hineingebracht unb ber Gaaftrom angezundet, fobalb 
ber grófite Theil atmoſphaͤriſcher Luft aus ber Flaſche iſt. Sobald man 
nun das Flaͤmmchen des brennenden Waſſerſtoffgaſes gegen die untere 
Mündung der eben beſchriebenen geneigten Roͤhre bringt, entſteht ein 
Luftzug in derſelben, vooburd) das Flämmchen gtößtentheils hinein⸗ 
geriſſen wird. Alle nicht fluͤchtigen Verbrennungoͤproducte, aud) ſogar 
das entſtandene Waſſer u. bal. condenſiren unb ſammeln fi im dieſer 
geneigten Röhre und fließen dann in Tropfen in das untergeſetzte Tie⸗ 
gelchen herab. Ein Theil ter entfiebenben Phosphorſaäure fet ftd) ge 
woͤhnlich ſchon in feſter Geſtalt am untern Theile bet. gluͤhenden Glas⸗ 
roͤhrenmuͤndung ar, umb eó ift merkwuͤrdig, daß man auf dieſe Weiſe 
im ber Regel ſogar eim genaueres quantitatives Reſultat erhaͤlt, als 
wenn man das Gas übet glüfenbes Kupferchlorid ober Schwefelkupfet 
feitet, Durch grófere ober geringere Steigung ber Röͤhre kann wan ben 
Luftzug verftàtfen ober ſchwaͤchen. Mehr toerbe id) barüber in vínet 
analgtijden Arbeit übet unſete deutſchen 9tofjelfenfortek jagen, meldje 
erſcheinen wird, fobalb id) Zeit ues fant fie für ben Druck aus⸗ 
zuarbeiten. 
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XCVIII. 


Berbeſſerte Apparate und Oefen um mittelſt des Stickſtoffs 
ber atmoſphäriſchen Luft Cyanverbindungen (Blutlaugen⸗ 
ſalz) zu erzeugen, worauf ſich Thomas Bramwell, 
Chemiker zu Newcaſtle-⸗ upon⸗Tyne, am 8. Uri. 1846 
ein Patent ertheilen ließ. 


Aus dem Repettory of Patent-Inventions, Mai 1847, S. 280. 
Mit Abbildungen auf Tab. VI. 


Bei bec Fabrication von Cyankalium x. mittelſt des Stickſtoffé bet 
atmoſphaͤriſchen Luft, ließ man bisher ble falte, erhitzte oder verbrannte 
Luft eine lange Roͤhre aus feuerbeſtaͤndigem Son hinabziehen, welche 
durch einen Ofen fo ſtark als moͤglich erhitzt wurde, nachdem man bie 
Röhre zuvor mit alkaliſtrtet (in. Potaſchelauge getraͤnkter imb. gettoth⸗ 
neter) Holzkohle gefuͤllt batte; die atmoſphaͤtiſche Luft trat babel mit 
an einer, hoͤchftens zwei Deffiumgen in. bie ZJerſetzungsröhre Hn. (Man 
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vergleiche Newton's Peiertheſheeidurg im polytechn. Journal 98b. xcv 
S. 293.) 


Ich habe bei Anwendung dieſes Verfahrens mehrere Verbeſſerungen 
desſelben ausgemittelt. Ich laſſe naͤmlich erſtens bie erhitzte oder ver⸗ 
btannte Luft aus einem Ofen in bie Zerſetzungsroͤhre mittelft zahlreicher 
ín derſelben angebrachten langen und engen. Oeffnungen ober Schlitze 
eintreten. Dieſe Einrichtung gewährt zweierlei Vortheile. ie were 
hindert bie alkaliſirte Kohle au. einer Maſſe zuſammenzuftießen, was fer 
leicht geſchieht, wenn ble Luft nuc an. einer oder zwei Oeffnungen ein⸗ 
tritt; wenn fid) dieſe Deffnungen über eine betraͤchtliche Laͤnge der Zer⸗ 
ſetzungsroͤhte erſtrecken, entſteht uͤberdieß eine viel groͤßere Saͤule von 
erhitzter Kohle, als man bisher erzielte. Auch habe ich gefunden, daß 
es ſehr vortheilhaft iſt, wenn man die lange Saͤule ſtark erhitzter Kohle, 
durch welche man ble Luft ſtreichen laͤßt, frei unb offen erhäͤlt, bamit 
die heiße Luft durch jeden Theil circuliren kann; um die Schlitze offen 
zu erhalten, muß man in bem. dufeven Mauerwerk 3táume. frei laſſen, 
durch welche man eine Stechſtange einfuͤhren kann, wobei man dieſe 
Raͤume mit Lehm verſtopft unb nur von Zeit qu. Zeit öffnet. 


Meine zweite Verbeſſerung beſteht darin, daß ich die Luft durch 
bie Zerſetzungsröhre aufwaͤrts ziehen (affe, ſtatt abwaͤrts wie es bisher 
geſchah; man kann dann die Kohle naß (ſo wie ſie aus der alkaliſchen 
Aufloͤſung genommen wird) ohne voríüufige8 Trocknen in bie Röhre 
bringen. Die heiße Luft, welche von unten in ber verlängerten 9tobre 
auffteigt, trodnet zuerſt die Kohle aus unb bringt biefelbe bann gut 
pollen Rothgluͤhhitze, ehe bieje Kohle in ben ſtark erhitzten zerſetzenden 
Theil der Roͤhre gelangt. 


Die dritte Verbeſſerung bezieht ſich auf den Ofen zum Erhitzen des 
erwaähnten Apparats. Ich habe gefunden daß bie grófte Hitze in einem 
Ofen dann entſteht, wenn das Verbrennungsproduct Kohlenſäure und 
nicht Kohlenoxyd ift. lm dieſes Reſultat für das Erhitzen ber 3er 
ſetzungsroͤhre zu erzielen, muß man ſo wenig Luft zulaſſen, als bei einem 
ſchnellen Zug die Verbrennung unterhalten kann. Mein Ofen hat keine 
Roſtſtangen, ſondern bloß am Boden einen engen Schlitz, welcher 2 Zoll 
weit und 12 bis 14 Zoll lang iſt; derſelbe iſt hinreichend, damit die 
Schlacken auéfliegen unb zugleich Luft genug einziehen kann, welche 
wan nicht durch bie ganze Maſſe des über bem Gdjlig befindlichen Brenn⸗ 
materials ſtreichen laͤßt. Man leitet naͤmlich mittelſt eines Fuchſes den 
Zug nad) der Zerſetzungsröhre ab, nachdem bie Luft bloß 3 bis 4 3ol[ 
in dem Brennmaterial aufgeſtiegen iſt; ſo wird die Verbrennung gaͤnzlich 
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in dieſer fdunalen Schicht concentrivt, Ueber dem erwaͤhnten Geiten: 
canal errichtet man eine Kammer für vorraͤthiges Brennmaterial; bie 
Kohks ober Steinkohlen in dieſer Kammer werben niemals glühend. 


Fig. 35 zeigt einen nad) meiner Erfindung conſtruirten Ofen unb 
Apparat im ſenkrechten Durchſchnitt. A ift eine gußeiſerne Roͤhre, welche 
uͤber der thoͤnernen Zerſetzungsroͤhre angebracht iſt und die naſſe Kohle 
aufzunehmen Bat. Die heiße Luft, welche von ber Zerſetzungsröhre B, B 
aus durch bie Kohle hinaufzieht, trocknet dieſelbe vollſtaͤndig und erhitzt 
fie aud) genuͤgend, bevor fie in ben zerſetzenden Theil bet Rohre herunter⸗ 
ſinkt, welcher aus feuerbeſtaͤndigen Ziegeln mit zahlreichen in den Fugen 
gelaſſenen Zwiſchenraͤumen oder kleinen runden Loͤchern hergeſtellt iſt. 
Ein Kamin zieht denjenigen Theil der Producte des Ofens ab, welche 
nicht in bie zerſetzende Roͤhre ſtreichen. Oben ift bie Roͤhre A durch 
einen Deckel c mit hydrauliſchem Verſchluß luftdicht gemacht; dieſen 
nimmt man weg, wenn man eine Beſchickung in den Ofen bringt oder 
wenn man eine eiſerne Stechſtange hinabſenken will, was von Zeit zu 
Zeit geſchehen muß, damit ſich im Inhalt der -— feine leeren Zwiſchen⸗ 
raͤume bilden fonnen. 


Fig. 30 ift ein Durchſchnitt von Wig. 35 bei 1,1. 
Wig. 37 ift eine dufeve 9Infldjt ber Zerſetzungsroͤhre. 


. Wig. 38 ift ein Querdurchſchnitt meines Heizofens; berfelbe Dat 
feine Jioftftangen, ſondern bloß am Boden einen Schlitz von beiláufig 
2 Zoll Breite unb 12 bi& 14 3oll inge, je nad) feiner Größe. Go- 
balb bie Luft in bie eigentlid)e SBrennmatetial - &djid)t bringt, zieht fte 
burd) ben Geitencanal R ab, fo baf bie Luft im Ofen nur butd) eine 
febr bünne Schicht des Brennmaterials ſtreichen kann. Das verzehrte 
Brennmaterial wird durch das barüber befindliche erſetzt. Bei dieſer 
Anordnung findet einerſeits ein guter Zug ſtatt und andererſeits entſteht 
bloß Kohlenſäure, folglich bie móglid) höchſte Temperatur durch das ver: 
zehrte Brennmaterial. D, Fig. 35, iſt der untere Theil der Roͤhre, in 
welchen mai das entftanbene Product aus ihrem zerſetzenden Theil B 
durch Drehen ber Klappe E ferabfinfen läßt; dasſelbe fällt dann in 
das Gefäß F, welches Waſſer enthält unb wird aus dieſem von Zeit 
zu Zeit zur weiteren Behandlung entfernt. Die Luft muß beſtaͤndig 
burd) einen geeigneten ſowohl mit ber Roͤhre G. al& mit ber Roͤhre H 
communicivenben Apparat ausgepumpt voerben; bie 9&0fven I unb J 
taudjen in Waſſer ober eine Auflöſung von Alkali, um ammoniafalifde 
ober flüchtige Producte, welche aus ber Zerſetzungsröhre abziehen, zurück⸗ 
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zuhalten; das Waſſer in den Gefäßen K, L wird von Zeit zu Zeit ge⸗ 


wechſelt und je nach ſeiner Beſchaffenheit verwendet. 


Fig. 39 ift ber fenkrechte Durchſchnitt eines andern Apparats, bei 
welchem bie Roͤhre nicht uͤber den zerſetzenden Theil hinab verlaͤngert 
iſt, fondern das erzeugte Product in einen Flammofen gelangt, worin 
pan e$ (wie das gewöhnliche Gemenge mit thieriſchen Subſtanzen) au 
einer Maſſe ſchmilzt und von Zeit zu Zeit abzieht. Statt des bei 
Fig. 35 beſchriebenen Ofens wird hier ein Flammofen angewandt, aus 
welchem bie erhitzten Gaſe in einen ble zerſetzende Röhre B. umgebenden 
Canal ſtreichen; fte bringen bann gum Theil durch bie zahlreichen Oeff⸗ 
nungen im bie Roͤhre B, wáfrenb bec Reſt im einen. Kamin entweicht. 
Die Jerjegungéropre ift oon berjenigen in Wig. 35 nut baburd) vet 
ſchieden, bag flatt ber zahlreichen fleinen oder in ihr viele enge unb 
ange Schlitze angebrad)t finb. 


Fig. 40 zeigt einen ſenkrechten Durchſchnitt eines Zerſetzungsofens 
mit einem aͤhnlichen Heizofen wie in Fig. 39. Die Zerſetzungsroͤhre iſt 
mit zahlteichen langen Schlitzen verſehen, wie bie dufere Anſicht der⸗ 
ſelben Fig. 41 zeigt. 


Fig. 42 bis 45 ſind horizontale Durchſchnitte durch Wig. 41, unb 
zwar Fig. 42 auf ber Linie 1,1; Fig. 43 auf bet Linie 2,2; Fig. 44 
auf ber Linie 3,3 unb Fig. 45 auf ber Linie 4,4. Durch das aͤußere 
Mauerwerk gehen Oeffnungen N, N, damit man zu den Schlitzen ge⸗ 
langen und dieſelben mittelſt einer Stechſtange reinigen kann, worauf 
man die Oeffnungen wieder lutirt. In anderer pem ift ber 9[ppatat 
wie ber in Sig. 35 conftruict. 


3n Fig. 99 ift eine Zweigroͤhre o angebracht, um bie Shire A 
mit ber naſſen Kohle beſchicken zu fónnen; biefe Einrichtung ift deßhalb 
getroffen, damit bec Zug durch die Roͤhre B unterbrochen wird, 
wenn ber Deckel c weggenommen ift. 
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XCIX, prr | 
SBerbeflerungeu in bet Wabrication explobitbarer SBerbiubun- 
qeu, worauf fi Sobn Taylor, Gentleman ín Adelphi, 
Grafſchaft Sibblefer, am 8. Oct, 1846 in Wolge einer 
Mittheilung (von Prof. Schönbein) ín England ein 
Patent ertheilen ließ. 
Aus dem Repertory of Patent- Inventions, 9 Mai 1847, G. 292. 


Die Grfinbung beſteht im ber Sabrication erplobitbarer Verbindun⸗ 
gen, welche als Erſatzmittel be& Schießpulvers gum Cprengen, Schießen xc. 
bienen, und zwar durch Behandlung ober Vereinigung vegetabiliſcher 
Subflanzen mit Saͤuren. 

Die vegetabiliſche Subſtanz, welche ſich zum Zweck der Erfindung 
am beſten eignet, iſt Baumwolle, in bem. Zuſtand voie ſie bei uns ein⸗ 
gefuͤhrt wird, aber ven aller. fremdartigen Materie gereinigt, ſo daß 
man nur bie reine Baumwollfaſer behandelt, weldje trocken ſeyn muß. 
Die Säuren, welche ich anwende, ſind Salpeterſaͤure pon 1,45 bie 1,50 
ſpec. Gewicht unb Schwefelſaͤure von 1,85 ſpec. Gewicht. So weit 
meine Erfahrung geht, beſteht die beſte Verſahrungoweiſ⸗ darin, fie im 
Verhaͤltniß vom einem Maaßtheil Salpeterſaͤure umd bre Sitaaftieilen 
Schwefelſäure in einem Gefäß aus glaftrtem Steinzeug zu vermiſchen. 
Bei dieſer Vermiſchung wird viel Waͤrme frei. Man laͤßt ble Miſchung 
abfüffen bis die Temperatur auf 600 bis 50? Fahr. (12 bis 89 R.) 
geſunken iſt. Dann taucht man die Baumwolle itt. das Säuregemiſch, 
fo bag fle ſich durch unb durch damit anſaugt. Sie ſollte [o geöffnet 
(zertheilt) als thunlich hineingebracht werden; unb. um vexſichert zu 
ſeyn, daß bie Baumwolle volllommen mit xy, ; Gáuren getraͤnlt und 
jeder Theil derſelben im gleichem Grade, ihrer Einwirkung auggeſetzt 
wird, ruͤhrt man bie Baumwolle is der Miſchung mit, einem Glasſtab 
um. Die Säuren werden bann abgegoſſen ober abgezogen. Die Baum⸗ 
wolle wird nun in bem Gefaͤß welches fie enthaͤlt, mit einem Piſtill 
aus glaſirtem Steinzeug ſanft gedruͤckt, um ſie zum Theil von den 
Sauren zu befreien, ſodann zugedeckt unb beilaͤufig eine Stunde lang 
ſtehen gelaſſen, worauf man ſie wieder ausdruͤckt, um ſoviel als thunlich 
von Den Säuren daraus gu entfernen; hernach wird fie unter einem 
Waſſerſtrahl fo lange ausgewaſchen, bis bas 9Baffer Lackmuspapier nicht 
mehr roͤthet. Die Baumwolle muß nun wieder ausgedruͤckt werden, um 
fie fo gut als móglid) von bem Waſſer zu befreien; um ſicher ſeyn au 
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können, bafi feine Spur ungebunbener Saͤure in. ihr zuruͤckbleibt, taucht 
sag Re ned) üt. eine ſehr ſchwache Auflöſung von. kohlenſaurem Kali; 
eine liue kohlenſaures Hali wird dazu in zehn Pfund Waſſer auf—⸗ 
edótt, Sie Baumwolle muß nun sum. Theil getrocknet werden, was 
auf die Art geſchehen kann, daß man ſie in eine Preſſe bringt, um die 
Potaſche⸗Aufloſung audzupreſſen. Obgleich bie jo prápacirte Baum— 
wolle nach voſllkommenem Austrocknen ſchon in. hohem Grade explodirbar 
ift, (o ſollte man fie bod) noch in eine ſehr ſchwache Aufloͤſung vem 
reinem ſalpeterſaurem Kali tauchen unb. darin gut umruͤhren; ich löſe, 
hiezu eine Unze ſalpeterſaures Sali. in zehn Pfund Waſſer auf. Die 
Anwendung dieſer Aufloͤſung ſcheint bie Verbindung wirffamet qu machen, 
doch iſt ſie nicht weſentlich, ebenſowenig als das Traͤnken der Baum⸗ 
wolle mit kohlenſaurem Kali. Die Baumwolle muß nun wieder aus⸗ 
getrocknet werben, um bie Aufloͤſung daraus zu entfernen; hierauf wird 
ſie auseinandergezupft und getrocknet; letzteres geſchieht dadurch, daß 
man ſie in einem Zimmer, welches durch Dampf oder auf ſonſtige Weiſe 
auf beilaͤufig 150? Fahr. (520 Reaum. geheizt iſt, auf Flächen dünn 
ausbreitet. 

Salpeterſaͤure allein bringt auf Baumwolle eine aͤhnliche Wirkung 
hervor wie bie erwaͤhnte Miſchung; wollte man aber Salpeterſaͤure allein 
anwenden, fo miüfte man bie Baumwolle unmittelbar nadjbem fle bie 
Saͤure eingeſogen fat, herausnehmen unb auswaſchen; id) glaube aber, 
bag durch Anwendung vor Salpeterſäure allein kein ſo gute Stefuftaf 
etfaften erben fann unb ba8 SBrobuct foftfpieliger ift. Ich beſchraͤnke 
uͤbrigens bie Grfinbung nidjt auf bie 9Inmenbutig von. SSaumtolle, ob: 


gleid) fid) meine Beſchreibung ihrer Ausführung nur auf bie Baumwolle 


bezieht, wegen ber Wohlfeilheit bieje8 Materials unb feiner befonbern 
Brauchbarkeit zu bem Zweck; man fann aud) anbere Subſtanzen vege- 
tabiliſchen Urſprungs hurch dieſelben Saͤuren in explodirbare Verbin— 


dungen verwandeln und folglich anſtatt Baumwolle anwenden, obgleich, 


' foweit meine Erfahrung reicht, nicht mit fo vortheilhaftem Reſultat. 
Auch beſchraͤnke ich mich nicht auf das oben angegebene ſpec. Gewicht 
ber Saͤuten; man kann auch Saͤuren von geringerem ſpec. Gewicht an⸗ 
wenden, obgleich, fo weit meine Erfahrung geht, nicht (o vortheilhaft. 
Bei Anwendung der obigen mit Baunwolle dargeſtellten explodirbaren 
Verbindung anſtatt Schießpulver, muß man wohl beachten, daß man dem 
Gewicht nach viel weniger von erſterer als von letzterem anzuwenden 
hat, um ein gegebenes Reſultat zu erhalten; als allgemeine Regel glaube 
id) aufſtellen zu koͤnnen, bag drei Gewichtstheile Schießbaumwolle we⸗ 
nigſtens eben fo wirkſam ſind als acht Gewichtstheile durch Probe be 
29 * 
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waͤhrtes engliſches Schießpulver (tower-proof* gunpowdet, welches 
im Tower von London probirt vourbe). Da die mit Baumwolle bate 
geſtellte explodirbare Verbindung in faſerigem Zuſtande iſt, ſo kann man 
fte direct in eine Kanone, Muskete oder Flinte einſtoßen, ober man kanm 
daraus Patronen machen; auch kann man ſie, wenn ſie ſchwach feucht 
if, in. Formen preſſen, ble ben verſchiedenen Kalibern von Jagdflinten 
unb Geſchuͤtz angepaßt fmb, unb fte behaͤlt bann beim Trocknen ihre Geſtalt 
bei. Ich habe auch gefunden, daß die Schießbaumwolle in Huͤtchen 
angebracht, wie man fte jetzt als Percuſſionshuͤtchen anwendet, durch 
den Schlag explodirt. Die auf angegebene Weiſe bereitete Schießbaum⸗ 
wolle unb aͤhnliche explodirbare Verbindungen find aud) zum Sprengen 
in Bergwerken anwendbar und zu anderen Zwecken, wozu man bisher 
Schießpulver benutzte. 


Was ich als Patentrecht in Anſpruch nehme, iſt die Fabrication 
explodirbarer Verbindungen aus Subſtanzen vegetabiliſchen Urſprungs 
mittelſt Salpeterſaͤure, oder Salpeterſaͤure unb. Schwefelſaͤure. 

Einregiſtrirt am 8. April 1847. — | 

John Sayplor. 


[Das Traͤnken ber Schießbaumwolle mit ſchwacher Salpeterauf⸗ 
loͤſung — welches der Erfinder ſelbſt als unweſentlich erklaͤrt — kann nach 
ben im polytechn. Journal Bd. CIII S. 48 miitgetheilten balliſtiſchen 
Verſuchen die Wirkung derſelben nur unbedeutend verſtaͤrken. Daß ſich 
bie Schießbaumwolle im Großen nur in Verbindung mit ber Schwefel— 
ſäure-Fabrication vortheilhaft herſtellen laͤßt, wird jeder Sach— 
verſtaͤndige zugeben; denn nur in dieſem Falle iſt man in Stand geſeztzt, 
bie ruͤckſtändigen ſchwachen Säuren direct nutzbringend zu verwenden 
und folglich die Schießwolle zu einem Preiſe herzuſtellen, welcher ihre 
Anwendung au ben Sprengarbeiten in bem Bergwerken ꝛc. geſtattet, 
wofür ſie weſentliche Vortheile im Vergleich mit dem Pulver gewaͤhrt. 
Uebrigens laͤßt ſich keineswegs vorherſagen, welche Rolle in Zu⸗ 
kunft bie Schießwolle hinſichtlich der Jagdflinten und Musketen ſpielen 
dürfte; dieſe wird von der Form abhaͤngen, in welche man das neue 

Schießmaterial nod) bringen kann unb von bem. ifm angepaßten Ver⸗ 
ünberungen im ber Gonftruction der Gewehre. E. D.] 
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Verbeſſerungen tm Raffiniren be8 Zuckers, worauf fid) Richard 
Wright, Raffinateur in Hermitage⸗-terrace, Grafſchaft 
Middleſer, am 6. Sul. 1846 ein Patent ertheilen ließ. 
9tu6 bem London Journal of arts, Mai 1847, €. 251. 
| qut einet WeetuMe auf Tab. VI, 


| a6 T worin bie Grfinbung auégefübrt wird, d we⸗ 
nigſtens vierzig Fuß Dod) ſeyn unb aus drei bis vier Stockwerken be⸗ 
ſtehen. Man laͤßt einen Cylinder aus Eiſenblech von dreißig Zoll Durch⸗ 
meſſer und fünfundzwanzig Fuß Laͤnge von bem Boden des obern Stock⸗ 
werk zu bem naͤchſten hinabreichen; an bem oberen Ende des Gylinberdy 
welches fd) beilaͤufig einen Fuß über bem oberen Boden befinden foll, 
wird ein Trichter angebracht, welcher zwei Fuß lang iſt und an ſeinem 
oberen Theil etwa drei Fuß im Durchmeſſer hat; in die Seite des Cy⸗ 
linders werben. kleine Dampfröhren geftedt, beilaͤufig fuͤnf Fuß von ein⸗ 
ander entfernt (ſie haben einen. halben Zoll im. Durchmeſſer und ſindb 
mit bem Hauptroht eines Dampfkeſſels verbunden), mit ihren Enden 
innerhalb des Eylinders abwaͤrts gekehrt. Auf bem Boden, uͤber welchem 
fid) das untere Ende des Cylinders befindet, bringt man einen Be⸗ 
haͤlter an, welcher den hindurchgefallenen Zucker aufnimmt. 


- . fS) Rohzucker wird zuerſt grob. zerſtoßen und dann Dampf von 
40—50 Pfd. Druck auf ben. Quadratzoll aus einem Keſſel in. ben Cy⸗ 
linder gelaſſen, worauf man bem Zucker durch ein grobes Sieb (deſſen 
Draͤhte einen halben Zoll von einander abſtehen) in den Trichter ſchuͤttet. 
Indem nun der Zucker durch ben Cylinder in ben unteren Behaͤlter faͤllt, 
wird er erwaͤrmt und ſchwach befeuchtet, und in dieſem Zuſtande bringt 

man ihn nun in eine ſehr kraͤftige Preſſe, um den Farbſtoff aus ihm 
auszutreiben. Bevor er im Die Preſſe kommt, wird er im Kuchen von 
beilaͤufig achtzehn Zoll im Quadrat unb drei bis vier Zoll Dicke ge 
formt, zwiſchen welche man Stuͤcke grober Leinwand einſchaltet. Nach 
Verlauf von drei bis vier Stunden wird der Zucker aus der Preſſe ge⸗ 
nommen und zerſtoßen, wo er dann in ——— Sue und oon 
ſchoͤner Farbe ift. 

Die aus ber Preſſe abtropfende Fluͤſſigkeit enti Sudet, zarbſtoff 
unb Melaſſe. Sie wird in jo viel kochendem Waſſer aufgeloͤſt, bag bie 
Fluͤſfigkeit 200 an Baumé's Zuckermeſſer zeigt; 100 Gallons derſelben 
verſetzt man mit 1 bis 115 Pfd. Schwefelſaͤure von 1,845 ſpec. Gewicht, 
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bie man vorher mit 1 Gallon (10 9Bfb.) Waſſer vermiſcht hat. Rach⸗ 
bem bie Auflöſung fünf Minuten fang gekocht & fat, neutvalifttt man 
bie Säure mit Sveibe unb fodit bie Zucker⸗Auflöſung wie gewöhnlich 
mit thieriſcher Kohle ober filtritt fie. 


Das Filtriren wird in folgenbem Pppatat VOUEMI RH. a,a', Big. 46, 
fnb vier Filtrirchlinder, oben offen unb geſchloſſen am Bodcen, am 
welchem geeignete Haͤhne b,b angebrad)t finb; c,o' ſind vier Behaͤlter, 
mit Haͤhnen d,d verſehen, welche gum Gpeifen ber Gylinber a,a dienen. 
e,&' finb vier Behaͤlter, um ben. Rítvirten Syrup aufzumehmen; ſie finb 
durch kurze Roöhren f, f, welche mit Haͤhnen gg verfelen ſind, smit bet 
Hauptroͤhre h verbunben; dieſe Roͤhhre communicirt mit. bec Pumpe i, 
mittelſt deren ber Syrup durch bie Roͤhre j und ihre Zweigröhren in 
die Behaͤlter c,c hinaufgepumpt wird; bie Gpeifung dieſer leglterm wird 
bud) die Haͤhne kk regulirt. 1,1 ſind Dampfröhren, durch welche bet 
Eyrnp im ben. Behaͤltern o, c unb e,e^ auf einer erhoͤhten Zzempecatut 
erhalten wird. Der zu befanbeinbe Syrup wird in. ben erſten Be⸗ 
haͤlter e/ gebracht unb gelangt durch das Filter a^ in ben darunter be: 
ſindlichen Behaͤlter e'; wenn bet Syrup bann mod) nidjt hinreichend 
entfaͤrbt iſt, wird ev durch die Pumpe à in bem zweiten Behaͤlter c 
hinaufgetrieben, von welchem er durch das zweite Filter a in ben untet 
demſelben befindlichen Behaͤlter hinabgelangt; auf dieſe Weiſe kann man 
ben Syrup alle Filter paſſiren laſſen. Wenn das erſte Filter erſchöpft 
wird, beſchickt man es mit friſcher Kohle und benutzt es dann als 
letztes der Reihe. Nach dem Filtriren dampft man den Syrup auf die 
gehörige Dichtigkeit ab unb bringt ijr bann in eiſerne Keſſel mit fegel- 
förmigen Böden, wovon jeber 50 bié 200 Gallons (aft: biefe Keſſel 
werben anſtatt ber fonft in. ben 9traffinevien beim Kryſtalliſations⸗Proceß 
gebraͤuchlichen Formen angemanbt, Der jo erfaltene 3uder fann nó: 
thigenfalls in. Kuchen aertbeilt unb vier bi6 fünf Stunden im bie Preſſe 
gebrad)t werben, worauf man ihn zerſtoßt unb zum Verkauf verpackt. 
Vor bem SSerpaden. fann man. ibn aud) nod) in einet Sxodenftube einige 
Stunden auótcodnen. 


- 82 SBenn fif hiebei bie Ginmirfung bec € E nicht auf tie ſchleimigen 
Theile s. bejdjránft, muß fie bie Kryſtalliſirbarkeit eines Antheils Zucker aufheben. 
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leue Terfajeungéetten 3 jur Bebatblimg be$ — und 
der Gutta- percha, worauf ſich Alexander Parkes zu 
Birmingham am 25. — 1846 ein Patent Een 


Au o xoe : 
Aus bem Repettory óf Patent -Intentioss, San. 184v, G. 46. 


Bekanntlich wicb bec Kautſchuk durch Temperatur⸗Veranderungen 
leicht afficirt; er verdirbt in der Hitze, in der Kaͤlte aber wird er hart 
unb verliert ſeine Elaſticitaͤt; in ber neueſten Zeit gelang es aber Thomas 
Hancock ben Kautſchuk dadurch gegen Temperatur⸗Veraͤnderungen 
unempfindlicher zu machen, daß er ihn in der Waͤrme mit Schwefel ver⸗ 
banb 9, unb dieſes Praͤparat nennt man vulcanized rubber (geſchwe⸗ 
felten Lauiſchuh Ich wende andere Verfahrungsarten an, um dieſelbe 
Wirkung zu erzielen, welche ich in Folgendem der Kuͤrze wegen die 
Veraͤnderung des Kautſchuks nenne. 


Ich nehme 40 Theile Schwefelkohlenſtoff, vermiſche fie in einem 
Gefaͤß aus Steinzeug mit 1 Th. Chlorſchwefel unb tauche den Kautſchuf 
in Form eon Blaͤttern mehr oder weniger lang, je mad) feiner Dicke, 
hinein; cin Blatt von. einem ſechzehntels Zoll Dicke iſt in einer bio 
zwei Minuten hinreichend veraͤndert; wenn ber Kautſchuk fehr bid iff, 
mug man ein kleineres Verhaͤlmmiß von Ehlorſchwefel anwenden, bamit 
derſelbe langſamer auf bie: Maſſe wivft, denn id) habe gefunden, daß 
eine ſtarke Auflöfung, menn &e lauge mit bem Kautſchuk in Beruͤhrung 
bleibt, auf feine Oberfluche nachtheilig einwirkt. Den aus ber Com⸗ 
poſition genommenen Kautſchuk haͤngt man in einem Zinmer auf, welches 
auf 210 Reaumur erwaͤrmt ift, und nachdem das Loͤſungsmittel ver⸗ 
dunſtet iſt, waſcht mun ihn gut in Waffer oder kocht ihn in einer kau⸗ 
ſtiſchen Muge; ian loͤſt naͤmlich 1 Pfd. kauſtiſches Kali ober Natron 
i 10 Bí. Waſſer auf und locht ben Kautſchuk etwa eine Stunde 
darin. RNachdem man ihn ben getrocknet bat, kann man ihn anwen⸗ 
ben, denn bit ſogenannte Veraͤndernug beófelben ift. bewirkt. | 


lim bie Veraͤnderung bei Kautſchuk in trodenem Zuſtande hervor⸗ 
zubringen, vermiſche id mit 8 bis 10 Pfd. desſelben im bet Knet⸗ 
maſchine 1 9Bfb. trockenen feften?) Chlorſchwefel, bis fte fid) gehoͤrig 
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mit einanber verbunden Baben; bie hiezu erforderliche Seit &ángt von 
ber Geſchwindigkeit bec SRajdjine unb ber angewanbten Maſſe a5; mon 
mug bafer von Zeit qu. Zeit dünne Streifen von ber Maſſe ab(d)neiben 
unb probiven ob ifre Giafticitàt hinreichend zugenommen fat; nadjbem 
bie SBeránberung erfolgt ift, nimmt man bie Maſſe aue bet Maſchine 
unb preßt fie nod) Bei in eine Worm. 

Gan; auf biefelbe Art bewirke id) ble SBerüánberung bei bec Gutta⸗ 
petdja, mur wenbe id) babei eim kleineres SBerbáltni$ von Chlor⸗ 
ſchwefel an. 

- SXan fann aud) faut(djuE unb Gutta⸗ ⸗percha vermengt auf an 
gegebene Weiſe in der Knetmaſchine behandeln. 

Die oben erwaͤhnte Miſchung (welche aus einem Veraͤnderungs⸗ 
unb einem Aufloͤſungsmittel beſteht) kann man aud) den gewoöhnlichen 
Kautſchuk⸗Aufloͤſungen einverleiben unb auf Leder, Seide ober anderen 
Geweben ausbreiten, wo dann nach dem Eintrocknen die Veränderung 
des Kautſchuks beivift ift. Goldje Aufloͤſungen von Kautſchuk allein 
ober in SBerbinbung mit Gutta «perdja, trage id) mehrmals auf appre⸗ 
tirten 3eug auf unb ſtreife Re banm ab, um Blaͤtter von beliebiger 
Lange unb Dicke zu erhalten. 

Ein neues Aufloͤſungsmittel für Kautſchukß unb Gutta⸗percha er⸗ 
haͤlt man, menn man ſchwefligſaures Gas über fein gekörnten Kampher 
leitet, bis derſelbe flüſſig wird. Dieſes Auflöſungsmittel kann den 
Schwefelkohlenſtoff bei obiger Miſchung erſezen. Ga. dient Werbe pum 
Aufloͤſen verfdjiebener Harze unb Gummifarge. 

Statt bie Veraͤnderung des Kautſchuks burd) Behandlung besfefben 
mit »ben erwähnter Miſchung zu bemerfftelligen, fant man aud) fol. 
gendes Verfahren anwenden, welches jebod) nicht fo wirkſam unb zwedck⸗ 
maͤßig ift. Man haͤngt ben Kautſchuk in Blaͤttern in einer geſch 
Kammer aus Eiſen ober Blei auf (welche innen mit Schellack⸗ Firniß 
überzogen iſt, damit das Chlorgas ſie nicht angreifen kann) und leitet 
in dieſelbe etwa eine. Stunde lang ein Gemenge von. 10 Vol. ſchweflig⸗ 
ſaurem Gas unb 1 Vol. Chlorgas, vermiſcht mit bem Dampf eines 
Aufloͤſungsmittels ( Schwefelkohlenſtoff), welches den: Kautſchul erweicht 
unb ſo bie Einwirkung ber Gaſe auf denſelben mégtid macht. 

Artikel, z. B. elaſtiſche Gewebe, welche aus Kautſchuk und Leder 
ober Seide 14. fabricirt ſind, unterziehe id) ebenfalls bem — — 
proceß durch Aufloͤſungen ober Gaſe. 

Auch verbinde ich mit dem Kautſchuk oder einer Gompofition des⸗ 
ſelben mit Gutta⸗percha, vor bem ſogenannten SBerünberung$procef. auf 
mechaniſchem Wege durch Walzen oder Kneten verſchiedene Subſtanzen, 
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3. B. karz geſchnitiene Faſerſtoffe, wie Wolle, Flachs unb Baumwolle, 
ferner Holzſpaͤne, Korkpulver, Metalloexyde, Bronze ic, deßgleichen 
cówrée-gum (aud) cowiree-gum genannt) und wood-tree- gum. 
Dieſe Compoſttionen befanble id) bann mit bec Miſchung ober ben 
Gafen, welche ble Veraͤnderung bewirken. 

Die aus Kautſchuk umb Gutta-perdja fabricirien Attilel —— 
ich entweder durch Malen, oder indem ich ihnen zuerſt (auf unten be⸗ 
ſchriebene Weiſe) einen. gefdtbten Grund gebe unb ffe dann mit gra⸗ 
virten Platten, Walzen 1c. bedrucke; man nimmt hierauf ble ſogenannte 
Vexaͤnderung mit ihnen vor. 
3h boſſtre aud) bie fautjdjuffabricate, indem id) fi in Formen 
preffe, unmittelbar nadjbem fie in bie Miſchung getaucht worden (inb, 
welche bie SBecünberung Berborbringen mug. — Oder id) madje Artikel 
aus biefem Subſtanzen in trodenem. Zuſtande unmittelbar nadjbem bie 
Veraͤnderung bewirkt ift, unb ehe ba Material bie in ber Knetmaſchine 
erlangte Hitze verloren Bat. 

SSeratbeitung be8 verünbertten Kautſchuks.  fautfdut 
unb Guttazperd)a, welche bie oben befd)riebene Veraͤnderung erlitten 
Baben, laſſen fid) nidjt mehr fo leid)t auffbfen unb beavbeiten wie bec 
natuͤrliche Kautſchuk; man erhaͤlt daher babei einen betraͤchtlichen Ruͤck⸗ 
ſtand oder Abgang. Um ſolchen in einen Zuſtand zu verſetzen, daß er 
wieder verarbeitet werden kann, behandle ich ihn auf folgende Weiſe. 
Sd) koche 8 bis 10 Pfd. Abgang in 20 Pfd. ſalzſaurem Kalk, bis id) 
beim Probiren einiger Stuͤcke finde, daß ſie ſich leicht durch Druͤcken 
vereinigen laſſen. Dann nehme ich ihn aus dem ſalzſauren Kalk und 
waſche ihn zuerſt in einem heißen alkaliſchen Waſſer und hierauf in 
heißem reinem Waſſer. Er kann dann wieder verarbeitet und dem 
Proceß des Veraͤnderns unterzogen werden. Den Abgang von Kautſchuk, 
welcher nad) Hancock's Methode geſchwefelt wurde, behandle ich auf 
dieſelbe Weiſe mit gleichem Erfolg. 

Reinigung ber Gutta-percha. Nachdem fte von ben gcübften 
Unreinigkeiten befreit ift, loͤſe id) fle im Terpenthingeiſt oder Steinöl 
auf, ſo daß eine duͤnne Auflöſung entſteht. Dieſe Aufloͤſung ſetze ich 
einer Temperatur von 30 bis 520 Reaumur aus, eine oder mehrere 
Stunden, bis fid) ber Farbſtoff umb Unreinigkeiten abzuſcheiden anfingen. 
Dann laſſe ich bie Auflöſung erkalten unb einige Sage ſtehen, damit 
ſich der Farbſtoff und die Unreinigkeiten am Boden des Gefaͤßes ab⸗ 
ſetzen fónnen, Die Fluͤſſigkeit wird num abgegoffen unb bie durch ihre 
Verdunſtung erhaltene gereinigte Gutta⸗percha kann man jetzt auf an 
gegebene Weiſe der Veraͤnderung unterziehen. 
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Färben tea Kautſchuks. Tim Kauiſchuk allein obet in Ver⸗ 
dindung nit Gutta⸗percha ſchwarz zu fárben, koche ich denſelben 5j, 
bfé S Stunbe fang" tW folgendem Praͤparat: 1Pfd. Kupfervitriol in 
10 Pfd. Waſſer aufgeíóót wnb 1 Pfd. Aetzammoniak oder Salmiak zu⸗ 
geſetzt; aud) kann man 1 Pfd. ſaures oder neutrales ſchwefelſaures Kali 
unb Pfd. Kupfervittiol mit 10 Pfd. Waſſer kochen. — tm Gruͤn 
zu erhtlten, koche ich den Kautſchuk mit. 1 fb. Calmiat, Pfdb. 
Kupfervttriol, 2 Pfd. gebranntem Kalk und 10 Sb. Waſſer 9, bis 1j, 
Stunde. — Um Lilas zu erhalten, koche ich ben Kautſchuk mit 1Pfb. 
neutralem oder ſaurem ſchwefelſaurem Kali, Pfd. Kupfervitriol unb 
. Pfd. ſchwefelſautem Indigo nm vet geeigneten Senge Waſſer 1), 
bí6 1, €twnbe laug. 


Folgende Farbſtoffe eignen ſich für Kautſchuk und Gutta⸗percha: 
für Blau kunſtlicher Ultramarin; für Roth Zinnober, Garmin ober 
Krapplack; für Grün Braunſchweigergruͤn ober Grünſpan; für Gelb 
Chromgelb; für Weiß das ſogenannte Satinirweiß, welches auch als 
Grund bei allen dieſen Farben angewandt werden ſollte. 


JDas Faͤrben des Kautſchuks unb ber Gutta⸗percha muß geſchehen 
efe mau ben Proceß der Veraͤnderung mit ihnen vornimmt. 


Miscellen. 


ajo enacereomstc aS 


didici bet vom 28. Januat bie, 27. April 1847 in, , Englanh 
ertheilten Patente. 


Sem John Brait hwaite, Civilingenieur im Bedford⸗ſquare, Siibblefer: anf 
Verbeſſerungen im Heizen, 3Belemdyten und Ventiliren. Dd. 28. San. 1847. 
Dem John Law am S)orf-place, Middleſex: auf im S5 Hui Verbeſſerungen 
Garnen und an der zu ihrer Fabrication dienenden Maſchineri e. ' Dd. 28. San. 
847. 
Dem James Taylor ry umane jun, Middleſex: auf einen. verbeſſerten 
Erdbohrer. Dd. 98. San 
Der Elizabeth Sutel i — London: auf eine ihr mitgetheilte Erſin⸗ 
n và d "Eo ———— hervorzubringen, welches in einigen eilen elaſtiſch 
n. 1847. 
Ld us $e Gomte be entaiuemo ceat in New Broad⸗ ſtreet, 2onbon: 
auf verbeſſerte Apparate und Verfahrungsarten zum einigen und SBeraxbeiten ber 
ette. Dd. 28. Jan. 4847T. 
. Sem William Parkrr im Lime⸗ſtreet, London: auf iur mitgetheilte Ves⸗ 
beſſerungen an bem Apparat (aum Laͤuten) der Glocken. Dd. 28. San. 1847. 
Dem Thomas Rammellzam Dorſei⸗plate, Baibofefer;: auf VYerbeſſerungen fh 





bet Zubeteitung usb Anwendung bes futfó zu Firtterungen und anderen nüglidiett 
Zwecken. Dd. 28. Jan. 1847. 
Dem Thomas Bramwell, Chemiker in Neweaſtle⸗upon⸗Tyne: auf verbeſſerte 
Oefen unb Apparate um Cyankalium mittelſt bee Stickſtoffs bet atmoſphaͤriſchen Luft 
au fabriciren. Dd. 31 Jan. 1847. 

Dem Thomas Daft zu Birmingham: auf eine verbeſſerte Conſtruction der 
— und verbeſſerte Befeſtigungemittel für elaſtiſche Baͤnder. Dd. 1. Febr. 
1847. 

Dem Richard Tilghman im Scotts-yard, Buſh⸗lane: 9onbon: auf Ber⸗ 
Hi m i bet Fabrieation gemiger Guven, Alkalien unb allaliſchen Gale. 

1. Webr. 1847. 

Sem Edward Fourdrinier, Papierfabrikant in. Gbebbletot, Grafſchaft Staf⸗ 
ford: auf verbeſſerte Apparate jum. eben. unb Herablaſſen vou Laſten in Berg⸗ 
werken .. Dd. 1. Febr. 1847. 

Dem Son Garter, Flachsſpinner in Drogheda, Itland: auf. Verbeſſerungen 
* ^ wi de zum Brechen tnb Borbereiten bes Flachſes unb Hanfes. Dd 
Febr. 7. 

Dem Marxo — Bilbhauer am Pelham⸗place, Brompton: auf eine 
verbeſſerte Methode Triebkraft zu gewinnen unb anzuwenden. Dd. 1. Febr. 1847. 

Dem Benjamin Norton qu Cranford Bridge, SRRibblefeg: auf Verbeſſerungen 
an Krahnen. Dd. 1. Febr. 1847. 

Dem William Pidding in Bernard ſtreet, Middleſer: auf eine verbefferté 
Dethode gewiſſe gefaͤrbte Fabricate, verzierte Inſchriften unb. andere Deſſins zur 
"x zu es unb gegen. fBenadjtfeiligumg burd) bie Witterung zu ffj&pern. Dé& 

ebr. 1847. : 

Dem George Grundy ju Mancheſter: auf Verbeſſerungen «n Dev. Dd. 
8. Febr. 1847. . 

— fem Chriſtopher Baur in Frederick⸗-ſtreet, in gonbon: auf feine verbeffecie 
Methode ba& Bier im Vorrath E Bafte unb abzuliefern. Dd. 8. Febr. 1847. 

Sem Thomas Sotban, Mechaniker in SBeloiberezroab, Surrey: auf eine vet 
beſſerte Maſchinerie um Leiſten und Simswerk zu madjen. Dd. 8. Febr. 1847. 

Dem Thomas Du Boullay in Sandgate, Grafſchaft Sent, und John Si 
Boullay in Buckſhaw, Grafſchaft Dorſet: auf eine verbeſſerte Cinrichtung der Korn⸗ 
unb Waarenhaͤuſer um Getreide, Hülſenfrüchte, Samen, Malz 1c, darin aufbewahren 
zu koͤnnen, ohne daß ffe verderben. Dd. 8. Febr. 1847. 

Dem William Kennedy, Porzellanfabrikant in Burslem: auf ein Verfahren 
an metallenen, — 1. Artikeln glatte oder verzierte Flaͤchen aus Steinzeug, 
Porzellan oder Glas zu befeſtigen. Dd. 8. Febr. 1847. 

Dem Stephen Moulton in eH PE Middleſer: auf ifm mitgetheilte 
Verbeſſerungen im Behandeln tee. Kautſchuls mit anderen Materialien, um elaſtiſche 
und waſſerdichte Verbindungen zu erhalten. Dd. 8. Febr. 1847. 

Dem John Loach, Gelbgießer zu Birmingham: auf ein gewiſſes Befeſtigungs⸗ 
mittel für Fenſter, Fenſterlaͤden, Thüren unb Tiſche. Dd. 8. Febr. 1847. 

Dem Alexander Doull, Civilingenieur im. Euston Square, Mibddleſex: auf 
verbeſſerte Signale für Ciſenbahnen, Dampfboote xc. Dd. 8. Febr. 1847. 
Dem Stephen Geary, Givitingenieut am Qamiltonsplace, Siibbleftr: auf Ver⸗ 
beſſerungen im Gewinnen und Anwenden von Triebkraft. Dd. 8. Febr. 1847. 

fem John Gebge in Wellington⸗ſtreet, Mibdleſex: auf ifm mitgetheilte Ver⸗ 
— bem Apparat welcher zum Waͤſſern von Korn gebraͤuchlich if. Dd. 
8. |n 1 . : 

Dem Utiah Gfarfe, Faͤrber, tmb Harley Barber, Walker unb. Appreteur 
u Leieeſter: auf "di n in bet Erzeugung von gemicften und gewobenen 
— Dd. 8. Febr. 1847. 

Dem Enoch Wilkinſon in Oldham, Grafſchaft Lancaſter: auf. Verbeſſerungen 
an We m. Dd. 9. Febr. 1847. 

Sem William Gaton, Ingenieur in Gambertoell, Survey: auf. Verbeſſerungen 
en der Maſchinerie zum Qivirsen von Baumwolle. Dd. 9. Febr. 1847. 

Dem KCharles Haucock am Grotemorplare, BRibblejer: auf Verbeſſerungen in 
ber Zubereitung ber Gutta⸗percha unb. in. bec Anwendung derſelben allein ebit im 


Ae0 dilidceiien. 


"ebd: mit anderen Materialien zu verſchebeven Bubtirsies Bd. 10. Febr. 


— Alfred Brett in Holborn Bars, und Gevrge siue m t Qolborn : 
euf Verbeſſerungen an elektriſchen Selegrapben. Dd. 14. Febr. 1 

Sem Ggbert Hedge in Qomarb-fiteet, Middleſer: E Briefing an Eiſen⸗ 
bahnſchienen unb. im Befeſtigen derſelben. Dd. 12. Febr. 1647. 

Dem William Newton, Civilingenieur im orb SRibblefer: auf 
ibm — He up du ber Locomotion (Wottídjaffen vom Wagen sc) 
mittel 2uft. - Dd. 15. &Webr. 1 

Dem Eolomen ge pp — auf Verbeſſerungen im Vor⸗ unb Fein⸗ 
lbinnw des Flachſes. Dd. 15. Febr. 1847. 

Dem Nathaniel Card, Zwirnfabrikant zu Mancheſter: auf Verbe ſſerungen an 
der Maſchinerie zum Zwirnen ober zur Fabrication von. gexippten Zeugen, Baͤndern, 
Naͤhgarn unb aͤhnlichen Artikeln. Dd. 15. Febr. 1847. 

Dem Phillip Holland in Chorlton⸗upon⸗Medlock im Borough von Mancheſter: 
auf ein ihm mitgetheiltes verbeſſeries Verfahren bie Felder mit dem Duͤnger zu ver⸗ 
fee. Dd. 16. eb. 1847. 

Dem 0obert Newall in Galttbrab: auf Verbeſſerungen ax ben Dampfwagen. 
Dd. 18. Febr. 1847. 

. Sem Francis SB aller im Harrington⸗ſquare, Sibblefer: auf verbeſſerte Appa⸗ 
— um Infuſionen von Kaffee ꝛe. zu machen unb zu filtriren. Dd. 16. Febr. 
84 


Sem Alerander Soin in Upper Baker⸗ſtreet, Middleſer: auf Verbeſſerungen 
au Uhren unb Ehronometern ſowie ihrem Zubehoͤr. Dd. 19. Febo. 1847. 

Dem Gtaniélas Meldon be Suſſex in Millwall, Middleſex: auf Verbeſſe⸗ 
— in der Fabrication von Chlor, Salzſaͤure und Salpelerfaure. Dd. 19. Febr. 
, Sem Joſeph Robertſon, Givilingenieur in Fleet⸗ſtreete auf im mitgetheilte 
Verbeſſerungen im Deſtilliren und Brauen. Dd. 20. Febr. 1847. 

Dem Edward Brown im Adam's-court, (ity von fonbon: auf ifm mil 
getieilte kohlenſtoffhaltige Verbindungen, welch⸗ aus Erde, vegetabiliſchen, anima⸗ 
Üiſſchen unb mineraliſchen Abfaͤllen, Excrementen, bem Abfall von Fabriken unb oe 
riy. Gàuren unb Alkalien befteen, zur Anwendung als Dünger. Dd. 20. Febr 


Dem William Pidding in Bernard⸗ſtreet, S9tibblefer: auf ein verbeſſertes Ver⸗ 
abren zur Bereitung gewiſſer vegetabiliſcher Extracte, ferner um bei gewiſſen Gub: 
"dd hie Verflüchtigung ihres Aroms in bie Luft zu verpüten. Dd. 24. Febr. 


Dem William Bayliſſ, Kettenmacher qu SBilfton, Grafſchaft Stafford: auf 
eine Maſchine qum Plattſchlagen unb Drehen eiſerner Glieder für flade Holzketten. 
Dd. 24. Febr. 1847. 

Sem Alphonſe Le Mire be Normandy, Chemiker in Bethnal⸗green, Middle⸗ 

ftr: auf Verbeſſerungen in der Zinkfabrication. Dd. 24. Febr. 1847. 
Dem Frederick Walton in Wolverhampton, Grafſchaft Etafford: auf eine ver⸗ 
beſſerte Methode die Oberflaͤchen ſchmiedeiſerner und anderer metallener Artikel zu 
überziehen unb zu verzieren, ſtatt des jetzt gebraͤuchlichen Lackirens, Verzinnens xc. 
Dd. 24. Febr. 1847. 


Dem Juan Adorno in Mexico, Republik Mexico: auf Verbeſſerungen in der 

pi oap rais bd. 24. Febr. 1847. 
Dem William Todd in Qoícome vrook, Lancaſter: auf — im 

ahren Fd an beu ———— zum Appretiren und Ausruͤſten ber Garne. 

d. 24. Febr. 1847... 

Sem Frederick Ranſome, — in Ipswi auf Verbeſſerungen im Se 
trieb bet Kohksoͤfen. Dd. 24. febr. 1847. 4: * 

Dem Charles Wild in it, Gaventifbrfanate: auf eine verbeferie 
Gonfruetion von. Gifenbabnibeilen. Dd. 24. Gebr. 1847 

Dem Charles ox in SBirmingbam: auf Rei oben. um Metallſtucke zuſaumen⸗ 
zuſchweißen und mit einander gu vereinigen, ferner — in Formen zu 
preſſen. Dd. 24. Febr. 1847. 


miscellen. A61 


Dem Nobert Snowden, Theehaͤndler in Gity⸗road, Mibdleſer: auf eine Be⸗ 
handlung oder Ausrüſtung des Kaffees, um ihn geſunder zum Gebrauch zu machen. 
Dd. 25. Febr. 1847. 

Oen James Napier, Chemiler im Shacklewell⸗lane, Mibddleſer: auf Ver⸗ 
beſſerungen im Schmelzen won Kupfer⸗- unb anderen Erzen. Dd. 2. Maͤrz 1847. 

Dem Charles Duncan in Lombard⸗ſtreet: auf Verbeſſerungen an oͤffentlichen 
Fuhrwerken. Dd. 2. Maͤrz 1847. 

Dem Samuel Hunton Biſhop in Hackney⸗terrace: auf eine verbeſſerte Con⸗ 
ſtruction des eberen Theils ber Schornſteine. Dd. 2. MRaͤrz 1847. 

Sem William Eceles und Henry Brierly ín Walton⸗le-dale, Lancaſter: auf 
eine verbeſſerte Maſchinerie zum Spinnen. Dd. 2. Maͤrz 1847. 

Dem John Wood, Mechaniker in Leeds: auf Verbeſſerungen an den Spinn⸗ 
maſchinen Dd. 2. Maͤrz 1847. 

Dem George Foſſick, Thomas Hackworth unb Thomas Elliott, alle zu 
Stockton⸗on⸗Tees, Grafſchaft Durham: auf Verbeſſerungen an. ben. Keſſeln ber. Loeo⸗ 
motiven. Dd. 3. Maͤrz 1847. 

Dem Andrew Croſſe in Broomfield, Somerſet: auf eine verbeſſerte Behand⸗ 
lung gaͤhrungsfaͤhiger Flüſſigkeiten um Unreinigkeiten daraus abzuſcheiden ober 
niederzuſchlagen. Dd. 3. Maͤrz 1847. 

em Richard Noberts, Ingenieur in. Mancheſter: auf eint. vecbeffecte Ma⸗ 
ſchinerie gum Durchſchneiden unb Durchbohren bet ele. Dd. 5. Maͤrz 1847. 

Semjelben: atf eine. verbegerte Maſchinerie zum Mangen unb. SMppretiven 
vecmittetft Schlagen (beetling). Dd. 5. 9Rára 1847. 

Dem Amedee Remond in SSirmingbam: auf ijm mitgetfeilte Verbeſſerungen 
an Dampfmaſchinen. Dd. 9. Maͤrz 1847. 

Sem fobert Jones in Wardour⸗ſtreet, Soho: auf Verbeſſerungen im. Appre⸗ 
tiren ober Ausruͤſten der Waaren. Dd. 10. 90ár 1847. 

Dem Matthew Gproule, Sngenieut in Liverpool: auf Verbeſſerungen am 
Dampfmaſchinen. Dd. 10. Maͤrz 1847. 

, Sem James Gtevenó, Ingenieur an ben Darlington Works, Southwark 
$Bribgestoab: auf verbefferte 9ipparate gum Gignalifiven zwiſchen entfernten Plaͤtzen. 
Dd 10. Maͤrz 1847. 

Oem Soln $amfins, Givilingenieut in. Liverpool⸗ſtreet, King's⸗Grofſ: auf 
Verbeſſerungen im. Zuſammenhalten ober Heften von. Briefen, 9totenb(attern, Zei⸗ 
tungen ꝛe. Dd. 10. Maͤrz 1847. | 
Dem Gbmarb Atterbury qu Leeds: auf. ihm mitgetbeilte Verbeſſerungen at 
xS do Pun dod Uebertragung unb Fortpflanzung bec Bewegung auf Soa fbinen. 
. . Sem William Newton, Givifingenieur im Chancery⸗lane, Grafſchaft Midd⸗ 
lejer: auf ifm mitgetbeilte Verbeſſerungen an Gas-, uftz oder Dampfmaſchlnen. 
Dd. 10. Matz 1847. : 

. fem Sameé Murdoch im Gtepple-3nn, Graffbaft Slbblefer: auf eint ifm 
mitgetheilte verbeſſerte Methode gewiſſe Watben unb SRaoteriolien qum Malen zuzu⸗ 
bereiten und anzuwenden. Dd. 10. Maͤrz 1847. — 

Dem Safmit Vogel, fabrifant im Gt Paul's Church⸗yard, London: auf 
yr bw rry iid von Weberharnifſchen unb eine dazu bienenbe Maſchinerie. Dd. 

. 9 à : 

Dem Thomas Waterhouſe qu Edgeley, Grafſchaft Cheſter: auf medanijde 
—— an ben Locomotiven, Tenders unb Giftrbagumagen. Dd. 10. Marz 


Dem Henry Fletcher in Doer Darwen, Lancaſter: anf. vesbegecte Ap 
um bie Entfernung zu beſtimmen welche bie Locomotiven unb Wagen auf Tiſen⸗ 
bahnen zurückgelegt haben. Dd. 10. Maͤrz 1847. 

Dem Louis be Meckenhe im, Mechaniker qu Birmingham: auf Verbeſſerungan 
an den Maſchinen i Sabrication von 9tágeln, Schraubplanken, Nieten, Bolzen unb 
Gtijten. Dd. 10. SRàx, 1847. | 

Dem Gampfon 109b, Sngenieuc au Wednesbury, Grafſchaft Stafford: auf 
Berbeſſerungen in bec Sabrication von: eiſernen ober - fülecnen Reifen für. Wagen⸗ 
-rüber.. Dd. 16. Maͤrz 1847. ' i] ; UOCE AB Int E 
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Dem Charles for, Sugenieue im Trafalgar⸗ſquare, Weſtminſter: auf eine vet 
beſſerte Gongiruction bec Preſſen. Dd. 15. Maͤrz 1947. 

Dem Stan Hazard Petit, Chemiker in. King's-road, Chelſea: auf Vetbeſſe⸗ 
rungen in ber Fabrication von Delen, «n den Apparaten zum Desinſficiren unb 
Reinigen bet. Dele unb anderer bremuberrr unb geiſtiger Subſtanzen, ferner auf 
Verbeſſerungen an 2ampeu unb Gasbrennern. Dd. 16. Märʒ; 1847. 

Dem G5arleé Dunlop, Fabrikant zu Glasgow: auf Verbeſſerungen i be 
fabrication ven Allali unb Chlor und id. btc Anwendung ber. babel. entitebenben 
Producte. Dd. 16. Marz 1847. 

Dem William Newton, Civilingenleur im Chaneery⸗lane, Graffchaft Midd⸗ 
Ei Ky — Seo fBecbeffetumgen an Gaós, Luft⸗ ober Dampfmaſchinen 

. 1 7 
Dem —5 Henry Sud au Paris: auf verbeſſerte Apparate zum Ventiliren 
d yg tap" Wagen, Kamine unb exbtrer Stellen wo ein —ãe voͤthig ift 

Dem —X Seotthotn, Ingenieur in Somerstown, Gtafſchaft Middleſer: 

"d 7 d or an Maſchinen um Gewinnen und Anwenden von Triebkraft. 
1 

Sem Se SB ayte ju Leeds: auf verbeſſerte fid) ſelbſt mit Brennmaierial 
— Oefen für flationdve unb Schiff⸗Dampfmaſchinen. Dd. 18. März 1847. 

Dem Peter Goxon, Sedanife zu Lenton in ber. Grafſchaft Nottingham: auf 
eint. neue Methode auf gewiſſen Geweben erhabene und vertiefte Bierrathen unb 
ia^ durch Preſſen Betvorgubringen. Bd. 19. März 1847. 

Dem jogn Leslie in. Genbuibfueet, 9Ribblejer: zh alid d in bet 
Verbrennung von Gas sut Beleuchtung. Dd. 22. Marz 184 

Dem Charles Fox, Ingenieur im Trafalgar⸗ſquare, ſchaft Middleſer: auf 
ihm mitgetheilte — 28*— im Oberbau der Gifenbahne unb an ben Gijem 
bahnwagen. Dd. 28. Maͤrz 1847. 

Dem Morris Lyons, Chemiker zů Birmingham, unb William WMillward 
ebendaſelbſt: auf verbeſſerte Jeder iini da unb SBerbefferungen im Ablagern ber 
Metalle. Dd. 23. Maͤrz 1847. 

Dem Geotge Wilſon gu 3Belmont, Vauxhall: auf Verbeſſerungen in ber Er⸗ 

ugung von Licht und in der Sabrication ehe Zubereitung — pagi anwendbarer 
—— Dd. 23. 92àty 1847. 

Dem William Gatdjer, Givilingenieur am Girenb, Middleſer: auf Verbeſſe⸗ 
rungen en elektriſchen Telegraphen Pen bemit verbuwbenen Apparat, ferner an 
elelfriſchen Uhren. Dd. 23. Marxz 

Dem Francois Meldon de e i t : Chemiker in Millwall, Grafſchaft Midd 
— D —— im Schmelzen ber. Kupfer⸗ und anderer Erze. Dd. 

án 1 

Sem — Kempton in Southſtreet, Pentonville, Middleſex: auf Ver⸗ 
— an Copirpreſſen. Dd. 23. Maͤrz 1841. 

Oen Henry Smith, Fabrikant iandwirihſchaftlicher Geraͤthe zu Giamforb: 
auf Verbeſſerungen an der Maſchinerie zum Schneiden und Abſondern vegetabiliſcher 
Subſtanzen, ferner eine verbeſſerte Conſtruction der Maſchinen zum — und 
— von Samen unb um Dimger anf ben Feldern zu verbreiten. 23. 9háts 


Dem William Tibbits ju Braunſton, Graffchaft Grulfamptn: auf Ver⸗ 
beſſerungen im Gewinnen nnb. Anwenden von. Srtebfvoft. Dd. 23. März 1847. 

Dem $enry Heycock au Sandefter: auf M BAUR at bem rotitenben 
cn prend wide aud gum Heben vor Flüſſigkeiten auwendbar .fimb. — Dd. 

áyg 1 

Dem William Bruce, Advocat im. Gqer-eourt, Semple: atf Verbeſſerungen 
im Gonfttuiten von Hafendämmen, Ankerboyen und anderen urterfeekfdben SBecfen 
aus Stein. Dd. 25. Marz 1847. 

Sem William Parker in — ——— anf ein verbeſſerres Verfahren 
Gigarren zu fabricixen. Dd. £. Avpril 

Dem Beniamin Stratton in Brill: anf Serbeſſerungen m Eiſenbahnen, 
ferner an ben Raͤdern füc Ciſenbahnwagen unb gewoͤhnlliche —— — beßgleichen 
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m us Maſchinerie um gewiſſe belle der Naͤder zu fabriciren. De. (6. April 
Den Ingenieuren Charles de Bergue in Arthur⸗ ſtreet, London, und John 
Haddan am Upper Woburn⸗place, Middlefſex: auf SBarbeferungen an Räderfuhr⸗ 
werken, ferner an den Panehlen und Federn für Kutſchen. Dd. 8. April 1847. 
Sew Stephen Moultos in Norfollaſtrect, 9ibblefer: n ibm. mitgetbeilte 
ire rungen in ber Gonftructiort von Brücken. Dd. 8. April 1847. 
ium Stevenſon in Upper Baker⸗ſtreet. —* auf ein ver⸗ 
kept "BBecfabren bie Dampferzeugung in Dampfleſſeln au . regalixen. Dd. 8. April 


— David Napier in Glenhelliſh, Serum auf Verbeſſerungen an 
usas ai unb Dampfbooten. Dd. 8. 

Dem Patrick Steir. Grane, an ben —— —* bei Swanſea: auf 
Verbeſſerungen in bec. Gifenfabrication. Dd. 8. April 1 ; 

Sem Stephen Wihite in Wincheſter⸗row, — 5 — neut Methoden Leucht⸗ 
gas zu erzeugen. Dd. 16. April 1847. - 

Dem Alfred Newton, im Gbancety-lane, mitior: auf. ihm mitgetfeilte bei 
f«Dampffefiein. anmenbbare - Siypntate. Dd. 13. April 184 

Sem Samuel G5 ilb& in Carl's⸗-eourt⸗road, Sibbiefez: auf Verbeſſerungen in 
ber Kerzeafabrication unb im ber. Zubereitung und Berbindung thieriſcher, vege⸗ 
tabiliſcher unb minexaliſcher Subſtanzen hiezu. Dd. 15. April 1847. 

Dem John Mollett in Auſtin Friars-paſſage, London: M ihm mitgetfeilie 
Verbeſſerungen am Feuergewehren unb Patronen. Dd. 15. April s 

Dem Peter G lau fien m Leiceſter⸗ſquare, Grafſchaft SR ibblefer: auf ihm mit: 
getbrilte SBerbefferungen am ber Webemaſchinerie unb. in bec. Subereitung ber Mate⸗ 
tíalien melde man beim Weben anmenbet. Dd. 15. April 1847. 

Sem Charles Gollett im Gbancery-fane, Middleſer: auf ihm mitgetbeilte Vor⸗ 
richtungen unb Anordnungen, wodurch eine grófere Sicherheit bet. Echloͤſſer erzweckt 
wird, Dd. 15. April 1847. 

Dem James Robſon, Ingenieur in Dover, Kent: auf eif neues Inſtrumeni 
zum Auspreſſen des Oels aus vegetabülſchen Subftanzen und um Oelkuchen zu 
Rd Pl bient gum Wormen unb Preſſen plaſtiſcher Subſtanzen uͤberhaupt. 

1 prt 

Dem George Balm et, Gisilingenieur im Surrey⸗ſquare, Loydon: auf eine 
Methode und einen Apparat um Drennbare Gaſe von groͤßerer ix unb Leucht⸗ 
iei als bie jetzt x ebráudjfidjen Beroorgubringen. Dd. 15. April 18 

Dem Joſeph Woods, Sngenieur in Buclersbury, London: auf im — theilte 
Verbeſſerungen an Federn, bamit fte ſchwerere Koͤrper tragen up einem vá Ne 
anb andauernden Druck widerſtehen koͤnnen. Dd. 20. April 1847 

Dem John Fiſher, Mechaniker in ben Radford Works, ðörafſchaft Notting⸗ 
jam: auf —— im Falten (Legen) — ſchmaler Fabricate. Dd. 
20. April 1847 

Dem Sauuel £t nrid, Gifengieper in Handsworth, Grafſchaft Ede auf 
dnte im Zubereiten oder Herſtellen der Formen zum Gießen. Dd. 20. April 
1847. 


Dem George Rowley in 9Befbed-fiveet, SRibblejers auf SSeebelferungen in bet 
Conſtruction vort — und einen bei Dmnibue unb aneren Kutfchen anwendbaren 
Apparat. Dd. 20. April 1847. 

Dem Sfomaé 3Broton im Stuécovy-coutt; onbon: atf SBecbferumgen an bet 
Maſchinerie 3um Heben tnb. Herablaſſen vor after: Dd. 20. April 184 

Dem Osman Gibby in Hereford Lodge, Old Brompton, SRibblefer: * einen 
verbeſſerten Apparat zum Fegen oder Reinigen bet Schornſteine und Fenereanaͤle. 
Dd. 20. April 1847. 

Dem Peter Ayres, Med. Dr. in —— Midoleſer: auf ſein Ber⸗ 
fahren faulende organiſche Materien, z. B. ben Inhalt der Abtritigruben, bie im 
Waſſer der Te ſnspendirten Gubftangen sc. zur Anwendung als Dunger zu 
praͤpariren. 20. April 1847. 

Dem John Walker, Ingenieur im Crooked⸗lane, London: auf —— 
an gewiſſen hydrauliſchen unb pneumatiſchen Maſchinen. Dd. 22. 9tyril 1 
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fDem Theodore Jen nens, Fabrikant zu Birmingham: auf eine. vevbefiette 
Fi ar aus Papiermaché zu verfertigen unb. feldje zu verzieren. Dd. 
Dem George Thompfon, Tiſchler in Nottingham: auf eine verbeſſerte Ma⸗ 
ſchinerie zum Sägen von Holz. Dd. 27. Aprtil 1847. 

Dem Marie b'Oeroilly Hahnemann unb. Heury Petitpierre in Paris: 
auf Verbeſſerungen an Inſtrumenten zum Schreiben. d. 27. April 1847. 

Dem Alfred Newton im Chancerylane, Midbleſer: auf ibm mitgetheilte Ver⸗ 
beſſerungen im fBam ber Straßen obet Wege unb an bem darauf gebraͤnchlichen 
Wagen. Dd. 27. April 1847. 

Der Garoline Watſon in Chorley, Grafſchaft Lancaſter: auf. ijr. mitgetbeilte 
Verbeſſerungen an — Dd. 27. April 1847. 

Sem John Morgan it Gag Greenwich: auf Berbeſſerungen an. der Maſchi⸗ 
nerie * Vorbereiten unb Spinnen des Flachſes und Hanfs. Dd. 27. April 1847. 

em Thomas Seune in Bermondſey, Surrey: auf eine vderbeſſerte Schmiere 
Le eda, reis LIE Gifenbabnen, ſowie füv Wagenachſen unb Maſchinen. 
« 41. 1847. . 

Dem Jonathan Atkinfon, Geifenfiebee qu iveryool : auf eine neue Methode 
Geife zu fabriciten.. Dd. 27. Wyril 1847. ; 

Dem John Goateó, Satiunbruder in. Seedly, gancafler: auf SSerbejjerungen 
an bec Maſchinerie qum Scheren ber Baumwollenzeuge ». um fie vot. bem Dudes 
von vorſtehenden Faſern ac. zu befreien. Dd. 27. April 1847. 


(Aus bem Repertory of Patent-Inventions, 9üt;, April unb Mai 1847.) 


SQeue magnets elektriſche Batterie um die Telegraphen auf große Ent⸗ 

fernungen ohne Beihuͤlfe der galvaniſchen Saͤule in Thaͤtigkeit zu 
| ſetzen. 

(Aus einem. Schreiben des Hrn. Du jardin an bie franz. Akadem. der Wiſſenſch) 


Dieſe Batterie beflebt: 1) aus drei Hufeiſenmagneten, wovon jeder aus ſieben 
Blaͤttern zuſammengeſetzt iſt; 2) aus ſechs Spulen, welche an den Enden der Schenkel 
ber Magnete angebracht find; um dieſelben ift ein Kupferdraht von 7700 Meter 
Laͤnge gewunden, welcher 23 Kilogr. 3) aus einer Gifenplatte von 64 Centi⸗ 
meter Länge, welche den Polen der drei Magnete als gemeinſchaftliche Armatur dient. 
Gin auf ber Armatur befeſtigter Hebel geftattet dieſelbe abzuheben unb ipsun 
i Tofn, worin bie ganze Behandlung des Apparais 5eflebt, fit welche eine geringe 

aftáuferung hinreicht. Die Schläge biefer Batterie (fnb fo flavf, baf [fie bem 
Menſchen gefaͤhrlich werben fónnen; untecbridjt man bie Kette gehoͤrig, mábrenb men 
bie Armatur abhebt, fo erhäaäͤlt man lange Wunfen, welche Schießbaumwolle, ge⸗ 
woͤhnliche Baumwolle, Aether, Terpenthinöl sc. entzünden. 

Man ſetzte gleichzeitig zwei elektriſche Telegraphen in Thaͤtigkeit: einen, meldet 
bie Depeſchen durch Glockenſchlaͤge mittheilt unb einen. andern, welcher fie nieder⸗ 
ſchreibt, indem man in die Kette, welche der Strom der Batterie durchlief, brachte: 
1) einen mit Harzlack und Baumwolle überzogenen Ciſendraht von 800 Millimeter 
Surchmeſſer unb 4101 Meter Länge; 2) einen. eben. ſo iſolirten Ciſendraht von . 
Millimeter Durchmeſſer unb 665 Meter Laͤnge; 3) eine Saͤule gefáttigter Kupfer⸗ 
vitriol⸗Aufloͤſung von 1,74 Millim. Hoͤhe unb 1 Centimet. Durchmeſſer; endlich 4) 
eine. Saͤule deſtillirten Waſſers von 18 Meter obe unb 0,027 Meter Dur meſſer. 
Nach dieſem Reſultat laͤßt fid) erwarten, es moͤglich ſeyn wird, mittelſt eines 
—— Leitungsdrahts unb ber neuen SDatterie von Paris nad) Brüſſel ohne 

wiſchenſtation zu correſpondiren. (Comptes rendus, Mai 1847, Nr. 18) 


Sbtrfiri Aes 


"Heber etie oprfpe mauppung Pei bem Wabren auf ber Gifenbabn; 
von 98. H. Dove. 


Es ift eine bekannte Grfabrung, taf bie, melde gum erſtenmal auf einer Eiſen⸗ 
bahs febrem, in ber Regel darüber ecflaunen, mie Rein bie Gegenftánbe, bei benen 
fie veriBifabren, 3. 9. SRenídien, Pferde, Geftváude erfdeinen. Dec Grunb. tiefer 
Erſcheinung liegt Eon darin, baf man bie ——— Geſchwindigkeit des Fort⸗ 
rückens in horijzo "d Stiftung mtt ber Vorſtellung über bie Höhe ber Gegenftánbe 
combinitt, und dieſe daher als zu klein beurtheilt. Vor einigen. abren mur ich 
Gielegenbelt bie umgehbehrte SBeobadjtung zu machen. Ich fur burd) ziemlich enge 
Durcqhſchnitte des Kohlengebirges iu einem grofen Wagen, ber nidt üt Goupés ab. 

etheilt war. Nachdem id) tre Augen lange auf bie. fdinelf. vorüberfliegenben Ge; 
awande gerichtet hatte, wandte idj fie zurück auf bie Innenſeite des Wagens, ber 
nun, indem ich ur nod bie ZBánbe tm Auge hebieít, ben Ginbrud eines hohen, 
mit: getoófbtem Dache verſehenen Saales machte. Die Ableitung dieſer Taäuſchung 
um demſelben Vrincip bietet gdj von ſelbſt bar. (Peagenbosffé 9immalen bet 
hyſik, 184V, 9x. 5) 
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Siungé SRetalicompofition quw Beſchlagen des Bodens bec Schiffe. 


G. F. Dung zu 2ey Hall bei Birmingham nahm (don im 3. 1882 (n England 
ein patent auf ein ſolches Metall, welches aus 60 Theilen fupfer umb 40 Theilen 
SinE beflebt ; bie Grfabrung lehrte, bag dieſes Verhäliniß ven Kupfer nidt weiter 
verminbert werden kann, obne daß bie gegitung Schaden leidet, teil das Sinf bann 
füv ftd affe angegriffen wird. zu . 

Sie Legirung, welche fid) ber Erfinder am 15. £xt. 1846 vatentivén lief, beſteht 
im Zuſatz eines britten Metalls aum Kupfer unb Sinf, ſo baf bie Miſchung teniget 
Kupfer entfált als oben angegeben. ift tnb bod) burd) bie Ginmirfung des Geemafferé 
flatf genug. orpbirt wird, bamit ber Schiffsboden (von Seethieren 1c) rein. bleibem 
faunj auch ſindet bei ber neuen Legirxung keine beſondere Ginwirluag auf bas Sint 
ſtatt. Sie beſteht aus 56 Theilen Kupfer, 40, Zink unb 314, Blei; Bel ihrer Be⸗ 
reitung muß utdtt unil ſo viel mer Zink zuſetzen alb fi von damfeiben viflütbtint. 
fDie Legirung wird, in. Gtangenform praem unb rotbafüfenb zu Blech gemalst. 
(London Journal of arts, Mai 1647, €. 268.) | 


Vergleichende Giprengberfude mit Schießpulver imb: Schießbaumwolle. 


' Sue QQtn. Son Hall unb Sohm, bie. ausgezeichmeten Schießpulver⸗Fabri⸗ 
fanietn, melde ba& Schießbaumwolles Patent im ensbeuten, theilten beut: 
Herausgeber des Mechanics" Magarine auf SBeclongen das Stejultat: der Verfuche 
mit, welche im April b. J. am einem Theil ber Custom» unb Peterborvugh⸗ Gifere 
bahn, Bi Stamford, angeſtellt wurden, um ben Werth bec. Schießſbaumwolle als 
Sprengmaterial inr dj mit Schieſpulver ato ermitieln Die Verfuche warrden 
mit aller Genauigkeit ir Gegerwart des Ingenieurs dieſer Chſenbahn und auderer 
Sachverſtuͤndigen ausgefuͤhrt. Dec Elnſchnitt, worin ſie gemudt' wurden; geht butdj" 
ein hartes Sandſtein⸗Fundament; ſeine ganze SXefe! ow dieſer Stellt ifi beilaͤufig 
28 8w$; bet obere Se befieft aus Thon unb einem locheren Geſchiebe, unter melden 
upidii ven verſchiedener Dicke legen. Die Dicke tec Schicht, wotauf 
diefe Verſuche gemnacht wurden, iſt beilaͤnfig⸗S Fuße Dir Labrungen konnten daher 
nut Pen feyn, aber bie NReſultute ſindnfuͤr bio Schießbaumwolle (epo gimſtig, denn 
fie beweiſen, daß 1 Gwichtetheil derſelbeu 6  Gisidisibute € "t ; 
daher, wenn fech s Löcher ini Vnsrstanda: von palver erfordetlich· ſind, mie 
c Cui Loch bei. ihrer Erſehant durch Schteßwolle $t, wodurch saw: bei allen 
Sprengacbeiten· an Sit, Arbrit mul ài viel erfpart. 
Dingler's polyt. Journal Bd. CIV. H. 6. 30 
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Gute Verſchließfung der GMasgefáfe für naturgeſchichtliche Sammlim- 
gen und zweckmaͤßige Einſetzung bec Gegenſtaͤnde im. dieſe. Gefaͤße. 


Ein zweckmaͤßiges Verfahren dieſe Gefaͤße zu verſchließen, welches viel wohl⸗ 
feiler ift als die bisherigen Glaͤſer mit eingeriebenen Stöpſeln, wurde von Maiſſiat 
ber. franz. Akademie x 3m Weſen nidt, fonberm nur in ber Form weicht 
dieſes SBerfabren von ber bisherigen Ginveibung bec Gilasflópfel mit Schmirgel ab; 
bie Serübrungefláden werben námlid) vom Hals auf ben Utanb beé Glaſes vetlegt. 
Das Glas braucht hiezu feine Stüntung nut auf einer Flaͤche zu babe, bie um: 
gebrebt merben fann; ber ver(djlieBenbe Deckel, meldet uͤbrigens jebe Form haben 
fann, mu nur ebenfalls eine brebbate Flaͤche haben. Run breit ian entweder das 
Glas abet bie Verſchließungéeplatte um ihre Achſe, indem man das andere Stüchk ver⸗ 
ſchließend entgegenhaͤlt, unb bringt Schmirgel dazwiſchen, wodurch fie inmer ge⸗ 
nauer ſchließend werden. Um die Platte recht genau ſchließend zu erhalten, kann 
man ſich eines Kitts bedienen, der wie folgt bereitet wird. Man ſchmilzt 2 Thle. 
Kautſchuk vorſichtig unter Umrühren, fo daß ſich nie viel Rauch emiroidelt unb ſett 
1 — 2 Thle. an. bec. Luft zerfallenen unb. geſiebten Salt ju; das Schmelzen kann 
man durch Zuſatz von. etwas Talg befördern. Etwas SRewnige (per bem alf zu⸗ 
geſetzt) macht dieſen Kitt binnen. einem Sabre auf bez Oberfläͤche austrocknen. Um 
ihn anzulegen, wird ec vorher gefnetet unb dann amit einen Süejfec kbalt angelegt. 

Das Einſetzen der naturhiſtoriſchen Gegenſtaͤnde in. die Defaße aubelangend, [o 
befeſtigte man dieſelben biefer auf. Platten ven. Kork, Holz, Wache 3c. ^ We 
Träger alle an. ben. Weingeiſt auflösliche Stoffe abgeben, —28 fürbem umb je 
eft ben Gegenſtand undenutlich machen. Werden .abey anſtatt bec igenannten Körver 
Rahmen vder Geſtelle von an ber. Lampe gebogenen Glaeſtaͤben genommen, bet. Ge: 
genſtand a einem ſchmarzen Seidenfaden daran befeſtigt und das Gefäß aufer 


| lich 
auf ber Rückſeite mit einem ſchwarzen Firniß angeſtrichen, [o.if obigem Uebelſtand 
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abgebolfe imb der Gigenitonb kann auf bem ſchwarzen Grunde, ohne daß tas Se⸗ 
vüfe ſichtbar würde und ohne daß man ihn herauszunehmen braucht, gut betrachtet 
werden. 

Für Gegenſtände, welche angeſtochen werden müſſen, kann mau aus einer weiten 
Glasroͤhre einen Rahmen machen unb. uͤber dieſen einen ſchwarzen Seidenzeug ſo ſpan⸗ 
nen, wie bie zwei Felle einer Trommel. (Comptes rendus, Maͤrz 1847, Nr. 10) 
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Anwendung bec Schwefelblumen ꝛc. zum Reinigen ber Objective won 
Fernroͤhren. 


Zum Reinigen bec Objective von Fernröhren benutzt man meiſtens ben Weingeiſt. 
Dieſes Verfahren verurſacht im wenigen Augenblicken eine merkwürdige Undurchſichtig— 
feit des Glaſes, welche durch bie auf. demſelben fid) anſammelnden Staubtheilchen 
veranlaßt wird, daher man genöthigt iſt, das Glas abzuwiſchen ſo oft man ſich 
desſelben bedienen will. Iſt dieſe Anziehung von Staubtheilchen, welche die Un— 
durchſfichtigkeit veranlaßt, dem Weingeiſt zuzuſchreiben? Dieſe Frage vermag ich nod) 
nicht zu beantworten; ich bemühte mid) aber andere Reinigungsmittel aufzufinden 
unb kann als febr geeignete empfehlen: 1) ben ſublimirten Schwefel unb 2) cine 
thieriſche Roble, melde gan frei von Ganb ijt. 

Der fublimirte Schwefel befigt alfe Gigenfdjaften, melde ber Optiker gum Rei⸗ 
nigen feiner. Fernroͤhren⸗Objective fudjt; denn einerſeits enthalten bie Schwefel⸗ 
blumen niemals ein Sandkorn unb andererſeits finb ihre unendlich kleinen Molecüle 
von gleicher Große, daher man niemals eiu. Ritzen des Glaſes zu befürchten Bat. 
Das Glas iſt überdieß von ber größten Reinheit unb ſchönſten Durchfichtigkeit. Dieſes 
find die Vortheile, welche ich bei der Anwendung des ſublimirten Schwefels in Ver⸗ 
bindung mit thieriſcher Kohle zum Reinigen ber Fernröhren-⸗Objective beobachtete. 
Ich vermenge 10 Theile Schwefelblumen mit 5 Theilen thieriſcher Kohle. Siret. 
(Comptes rendus, April 1847, Nr. 16.) 
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Neue Braunſteinſorte. | - 


In bet Nähe von Battenberg im Großherzogthum Heſſen wird von ben orn. 
Süofenbetg unb Gomp. ein Braunſtein gewonnen, ber fid) durch feine vollkommene 
Kryſtalliſation auszeichnet. Auf Veranlaſſung des Orn. Sof. v. Liebig wurde 
derſelbe von den Hhrn. A. Schwarzenberg unb Gngelfarbt einer Unterſuchung 
nach dem Verfahren von Will und Freſenius unterworfen. Darnach enthält 
dieſer Braunſtein im Mittel aus vier Verſuchen 96,45 Proc. Manganſuperoxyd tnb 
gehoͤrt ſomit am ben vorzüglichſten Sorten. (Annalen ber. Chemie unb Pharmacie, 
1847, Heft 2.) 


j 


ueber Argentan oder Neuſilber. 


Das Neuſilber fängt an, wegen feine&. fllberábnliden Ausſehens und ſeiner 
Gigenídjaft in ber Luft unangegriffen zu bleiben, das Meſſing allgemeiner zu ver⸗ 
draͤngen. Es ift eine Legirung von Kupfer, Zink unb Nickel. Man wendet 8 Th. 
Kupfer auf 21 Th. Zink an, von bem jedoch bei bem Zuſammenſchmelzen bie Hälfte 
megtaudjt. Mit einem Sufa& von 2 35. Nickel erhaͤlt man ein weißes, jedoch etwas 
gelbíid)ee Metall, welches bie ſchlechtere Sorte Neufilber ausmacht. Mit 3 Theilen 
Nickel bekommt das Metall das Anſehen von 12löthigem Silber, unb es ift bann 
das allgemein angewandte. Mit 4 Th. 9tidel erhaͤlt es das Anſehen von. weißge⸗ 
kochtem bergfeinem Silber. Mit 6 Th. Nickel läßt es fid) im Anſehen nicht von 
feinem Silber unterſcheiden, indem es ſelbſt beim Poliren den blaͤnlichen Gian, 
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deoſelben annicunuu. Beet dieſer gotßere Buſatz mird ſelten gtmadit, theils wegen 
er foflarfeit unb. thrils mei bie Sogirunp dadurch gor zu ſrungflüſſeg wird; imb 
menm baó Nickel nicht frei von 9irjenif ig, fo wird e$ hiedurch au (probe, um bes 
arbeitet werden au. oöͤnnenn (Derasiiue Jahresbericht, Bd. XXVI &. 201.) 

lieber dier Segemtanfeiticatión: it. Shefſteld, worfle ſchr im Orofen. Betrieben 
wird, hat Br. db fel eine fiigblte Abhandlung veröffentlicht, welche im polytedin. 
Seutnal 396. XCII G. 338 mitgeibeilt wurde. 





Hor gp. NECS aud cuc tus — 
Verfahren aur. Bereitung von Chromoxyd. 

Man vermengt nach SBariam 4 Theile ſauxes chromſaures Sali mt. 1 Theil 
Staͤrke unb glüht das Gemenge im einem Tiegel gut durch, waſcht bann das gebil⸗ 
bete. kohlenſaure Kali aus unb glüht nochmals. Das erhaltene Chromoryd (& fo 
rein, bag e$ fid) für bie Glad» unb Porzellanmalerei ſehr gut verwenden laͤßt, tenu 
das angrmanbte chromſaure Kali feet pon. ſchwefelſaurem Sali mar. . Um ba& chrom⸗ 
faure ali auf einen. Gehalt am ſchwefelſaurem Salz zu unter(uden, fodt man e$ 
mit 3. 3-5ln. Weinſteinſaure unb.ptüft e nad) SBeenbigung ber Soblenfaute « Gntteidelung. 
mit ſalzſaurem Baryt unb Golafáure .auf &dymefeljáure, . (Kevue scientifique et 
industrielle, 38b. XX.) E F 
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Berfahren das Platinerz leichter awffoslid zu machen; von J. Hess. 
Sie Koſtbarkeit bet Behandlung ber Platinerze beſteht hauptſaͤchlich darin, daß 
dieſelben ſehr ſchwierig vom Konigswafſer ondtatiflen werden, von bem ſie achi⸗ 
Sada ipia ihr eigenes Gewicht efovbetn: Dieß wird nach folgendem Berfahren 
vermieden: ELA ENT. 

Man ſchmilzt ba6 Erz mit feinem zwei⸗ bie breifadjen Gewicht Zink zuſammen 
Sf dieß gut ausgeführt, fo erhält man eine gan; homogene, ſehr ſproͤde Maſſe; 
dieſe pulvert man unb ſiebt Re. Die Legirung wird num mit verduͤnnter Schwefel⸗ 
fáute behandelt, welche man in, kleinen Poxtiouen hinzufügt unb ernenert, menn bie 
Flüſſigkeit geſättigt iſt. Endlich' wendet man tite Saͤute mit 6 Atomen Waſſer an 
nnb unterſtützt berex. Wirkung. durch Waͤrme. a n fi nichts nubt 09t, [o 
wafdt man ben. Rückſtand mtt Waſſer aus, D —— — — — entzieht ber Legirn 
—— * größten Theil des Eiſens; bie Loͤſung wird nicht durch dt 
waſſerſtoff getrübt. 

Der Rückſtand iß ſehr fein zertheilt unb wird mum mit Salpeterſäure behaudelt, 
welche ihm Eiſen, Kupfer, Blei unb zuweilen Palladium entzieht. Das Gifen rührt 
von bem angewandten Sint Ber. 25d 

Der Ruͤckſtand, welder nun von ben bie Arbeil erſchwerenden Metallen befreit 
if, wird wie gewoͤhnlich mit Koͤnigewaſſer behandelt unb loͤst fi) bei ſeiner großen 
Bertheilung febr leicht auf. Enthaͤlt das Koͤnigswaſſer viel Salzſäͤure, jo lost fid) 
viel Oomium⸗Iridium auf; man muß daher dieſen Ueberſchuß vermeiben. (Bulletin 
de l'Acad. de St. Pétersb.). MMC MM 


.o n 


^ d " itt tt 
4 


2005 . P€Weiburo, Buchdruceren hee Quo 9. Codtaſchen Dudpaminng c 





reegler- 5 pmotgr. vbrorsoen d. Pot CL EA. 


BOIS a CELILZE UUANLOHEEHPUREPRTE MMTEREETCIU ROS NUESTUS C TUA RE SA UNDER UN Area NER RU ENT RR RESET 





Taits Instrument zum Abstechen der : 
F Fisenbalineurven. 
[ 


— — — — 
— — ————— 
— — 


—— —— 








7 ARE 


vat PS C7, 


Jorpder-f polpe. Leto 








gr CIR EVIRAI REI UD "GRAL — 


— HRS aee 
- 2 Sd — Mc 





Wt 1] 
























— — 






















































































mme ! 

















tien 


tillirblasen &c. 





1 


RJ 


Mereland's Setzen und Befes 


kupferner Des 








" 





L0 0.2 5o vo m Hin o tllo. eii nn mtt » — mam RR RR ERR. mme — SÉ — 


"ter um 


^L 
e 


EE 4yt. Journ Pa GE oA IE 


acchari! 


UE eA AA ARRA ANSA, 
M mA — — — 





? 
— 


— — 7n von 














Digitized by Google 


Bjórkfield' s | 
Vorrichtung zur Morlelberei lungo 


















jl Au 32 dun JI 
pz d 4 *. d 6 Wchmed. /ÁIu (f. 























Fg α 
d A É e 7 


L—1 ——. 
- — — 
—— — * — ⏑ ER 
— —— —— gu n e 




































Gillett's /rg . 3 
Lármvorrichtung. — 


— P 
Ni 























aj 
x — 
— —— 
1 T 





[I] l 
Ns "WP, 
—— — 











Digitized by Google 


LIrptro-y potet Moterpoecd Lut. CIF. Ln IZ. 








—RHNm J— | 





E 
— 





MESES EZ 
SBZ 





wee — 
CS 
7 — 


V VF FRARSSERFMF IOS PF. 
] 
— 7 








e 


Lr 











